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FAMILY

geodyna 6300-2

NAME

geodyna 6300-2 Basic type.

geodyna 6300-2p

DESCRIPTION

Power Clamp system type machine. Automatic wheel or rim locking on the main shatft.

EC DECLARAT'ON (Original document contained in Spare Parts Booklet)
DECLARATION CE (Le document original figurant dans le Liste des piéces détachées)

CE KONFORM |TATSERKLARU NG (Originaldokument in der Ersatzteilliste enthaltenen)
,D,E KHAPAU.MF' EC (OpvruHan gokymeHTa npunaraeTcs K BEAOMOCTH 3anyacTten)
DICHIARAZIONE CE (Originale contenuta nel Libretto Ricambi)
DECLARAC'ON CE (El original se encuentra en tabla de repuestos)
DECLARACAO CE (O original esta contida em Lista de pegas)

rustehn

* |LAV.: apzigadamies savu atbildibu apliecina, ka masinaliekarta:
I vsnF atsakomybe skelbia, kad masina:
10 CBOJa OATOBOPHOCT AGKa MaLLHATa:
MON - zjaviuje pod viastitom odgovorostu da masina
NLD - verklaart voor eigen verantwoordeljkheid dat de machine:

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA - ITA
DECLARAGAO CE DE CONFORMIDADE - POR
DECLARACION CE DE CONFORMIDAD - SPA
JEKNAPALIVISI 3A CbOTBETCTBME - BUL

ES PROHLASENI O SHODE - CES
DEKLARACIJA CE O PODOBNOSTI - HRV

EU VASTAVUSDEKLARATSIOON - EST
AHAQEH CE SYMMOP®QEHS - ELL

ES ATBILSTIBAS DEKLARACIJA - LAV
ATITIKTIES DEKLARACIJA - LIT

*EC” AEKNAPALIIJA 3A COOBPABHOCT - MKD
DEKLARACIJA CE O USKLADENOSTI - MON
EC UYGUNLUK BEYANNAMESI - TUR
NIEKNAPALIISi COOTBETCTBYS CTAHIAPTAM EC - RUS

ENG- DECLARATION OF CE CONFORMITY

FRA-  DECLARATION CE DE CONFORMITE

DEU- KONFORMITATSERKLARUNG

FIN-  EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
NLD-  VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING
EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE
DAN-  EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING
ISL-  EB-SAMRAMISYFIRLYSING

POL-  DEKLARACJA ZGODNOSCI “CE"

RUM-  DECLARATIE DE CONFORMITATE CU NORMELE CE
SLO-  ES VYHLASENIE O ZHODE

SLV-  IZJAVA O SKLADNOSTI CE

ALB-  DEKLARATE KONFORMITETI KE

HUN-  EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Snap-on Equipment Srl - Via Provinciale per Carpi, 33 - 42015 Correggio (RE) Italy

ENG - takes ful responsibilty for declaring that the machine: WHEEL BALANCER
FRA - déclare sous sa propre responsabilité que la machine EQUILIBREUSE
RADAUSWUCHTGERAT

DEU - erkléirt auf eigene Verantwortung, dass die Maschine:
ITA - dichiara sotto la propria responsabilita che la macchina:
POR - declara sob a prépria responsabilidade que a maquina:

EQUILIBRATRICE
MAQUINA DE EQUILIBRAR RODAS
EQ

SPA - declara bajo su propia responsabilidad que la maquina UILIBRADORA
ALB -dskiaron rién pérgjegjésmé e tjj se makineria: EKUILIBRUESE
BUL - e MALLVHA 3A BANIAHCUPAHE HA FYMU1
CES ~ prohiasuje na visstnl zodpovédnost, 28 sroj zafizent: VYVAZOVACKA
HRV - izjavijuje pod viastitom odgovornoscu da stroj BALANSER

HJULAFBALANCERINGSMASKINE

DAN - erklzerer pa eget ansvar, at maskinen
TASAKAALUSTUSSEADE
TASAPA

EST - kinnitab omal vastutusel, et aparaat:
FIN - vakuuttaa omalla vastuuliaan, etta kone:
ELL - 5Advel umeGBuva ori 1 pxavi:

ISL - Iysir pvi yfir & eigin abyrgd ab billinn:

POL - o$wiadcza na wiasng odpowiedzialnosé, ze maszyna
RUM - declard pe propria raspundere ca masina:

SLO - vyhlasuje na viastnii zodpovednost, Ze strojové zariadenie:
SLV - pod lastno odgovornostjo izjaviiamo, da je stroj

SWE - forsékrar under eget ansvar att maskinen:

TUR - kondisorumllugu alinda mekinein sagida beltlen yoneimeiilers
HUN - a sajat feleléssége tudataban kijelenti, hogy a gép:
RUS -G 10710/ OTARTOTRGHHOETE0 337RnAET UTO aluiia

geodyna 6300-2

ENG - complies with all the relevant regulations in the following directives:
FRA - est conforme 4 toutes les dispositions pertinentes des directives suivantes
DEU - Allen zu folgenden Richtlinien gehdrenden Bestimmungen entspricht:

ITA - & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle seguenti direttive: 2006/42/CE
POR - satisfaz todas as disposicoes relevantes das seguintes directivas:
SPA- es conforme con todas las disposiciones pertinentes a las siguientes directivas:
ALB - éshis konform me & githa dispozial & kan 16 béjns me direkivat o méposhime
AvpexTuan:
ces” vyhovuje vsem pozadavkim, které se vztahuji na nasledujici smérice:
HRV - udovoljava svim relevantnim odredbama slijedecih smjernica:
DAN - er i overensstemmelse med bestemmelserne i folgende direktiver:
EST - vastab jargmiste direkiivide koikidele asjassepuutuvatele sétetele:
FIN - on seuraavien direktiivien asiaankuuluvien saannosten mukainen:
ELL - sivar oduguvo pe e ns mpofAéyes oxerée pe ric axbloudes oonyics
ISL - er i samraemi vid allar vieigandi tilskipanir eftirfarangigglugerd: 2014/35/CE

LAV - atbilst visiem attiecigajiem noteikumiem Sadas
LIT - atitinka visus toliau nurodyty direktyvy reikal

2014/30/CE

L

Npnical O Vil letter A, of the 2006/421CE di
ou Technid estQuiefss a conslitver e fascicule technique visé sous Fannexe VIl letre A de a directive 20642

7€ autorizzato a costiuire i fascicolo tecnico di cui allallegato Vil lettera A della direttiva znos/wcs
Bcnico esta aulorizado a complar 0 processo técnico, feferido no anexo Vil alinea Ada directiva 2006/42ICE.
2006/42/CE.
006/42/KE.

torizuar i teknik sipas dokumenti bashkéngitur Vi

¢ podie pfilohy VI & 006/42/ES.
ora osoba Tehnickog ureda je oviaslena ustrojil ehnicki svezak kako se vidi u dodatku VIl slovo A smiernice 2006/42/CE.
(Chefen i den tekniske afdeling har tilladelse 1l udarbeidelse af den tekniske dokumentation if. bilag VIl lira A i direkiivet 2006/42(EF.
EST-Tehnoosakonna vastutav toétaja on volitatud koostama tehnilise toimiku vastavalt direktiivi 2006/42/E0 VIl lisa osale A
FIN-Teknisen toimiston vastuuhenils on valtuutettu kokoamaan tekninen eritelma direklivin 2006/42/EY ltieen VIl kohdan A mukaisesti
ELL-OYme0Buvog 10u Texvikol T pagek 42EK
ISL-Abyrgbarmanni tzekniskrifstofunnar er heimilt a6 gera teekniskjalio samkvamt A-lio VII. visauka I regluger® 2006/42/EB.
LAV-Tehniskas nodalas vaditajs ir pilnvarots sastadit tehnisko dokumentaciju atbilstosi ES direktivas 2006/42/EK VI pielikuma A iedalai
Tz

MKD-OffOB0PHIOT Ha TEXHMMOT T 6/42/CE.
MON-Gegovormo lce Tehmickog ureda jo oviaétan da sastav tohnicku fascklu kako se vdi u dodatku Vil slovo A diekive ZUU6/42/CE
NLD- , aldeing

POL 2 6

rustehnika ru

va Vodia tehniénega urada je pooblaséena za sestavo tehniéne mape, kot navedeno v priogi VIl érka A dirckiive  2006/42/ES.

TUR Teknik Ofis Soruniusu 2006/42IEC Yenetmeliginin Vil ekinin A harfinde belirtien teknik dosyayi hazrlamaya yelkiid

006/42/CE

Rus PYKOBOTENS TEXHHMECKOTO OTAENa YTIOTHOMOYEH COCTABHTS TEXHUMECKHH THCT Vi,

ITA-Direttore Operativo SPA-Director Operativo POR-Director Operacional ENG-Operations Manager FRA-Directeur Opérationnel
DEU-Betriebsoler AL Drojori Operatiy BUL-Oneparieen arperrop GES-Vikony fediel HR-Operatn dreklor DAN-Drfieder
E FIN-O i¢ ISL-Starfandi LAV-Op

LIT- Operacw vadovas MKD-Oneparitsen nmpexmp HON.Oporathn drekir NLD.Operatonee! dreciour POL Dyrektor Operatywny
RUM-Director Operator SLO-Vykonny riaditel SLV-Operativni vodja SWE-Driftledare TUR-Isletme Miidirii HUN-Operativ Igazgato

RUS - YnpasnsioLumit Npon3soacTsom
c Correggio (RE) - ITALY
E date:

Francescg Frezza

L2
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All Information in this manual has been supplied by the producer of the equipment:
Toutes les informations figurant dans le présent manuel ont été fournies par le fabricant de I'équipement :
Alle in diesem Handbuch enthaltenen Informationen wurden durch den Hersteller der Maschinen geliefert:
Bcs nHdopmaums, cogepxalyascs B JaHHOM pyKOBOACTBe, NpefocTaBneHa nponssogntenem obopyaoBaHums
Tutte le informazioni contenute nel presente manuale sono fornite dal produttore dell’apparecchiatura:
Todas las informaciones contenidas en este manual han sido facilitadas por el productor del equipo:
Todas as informag6es contidas neste manual foram fornecidas pelo produtor da maquina:

Snap-on Equipment Srl a unico socio

Via Provinciale per Carpi, 33
42015 CORREGGIO (RE) ITALY

Tel.: +39-(0)522-733480
Fax: +39-(0)522-733479
E-mail: corrcs@snapon.com
Internet:

http://www.snapon-equipment.eu
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ENG - NOTES REGARDING DOCUMENTATION
DEU - ANMERKUNGEN ZUR DOKUMENTATION

FRA -NOTES SUR LA DOCUMENTATION
RU - IPUMEYAHUA MO AOKYMEHTALIUUN

NOTE SULLA DOCUMENTAZIONE
NOTAS SOBRE LA DOCUMENTACION - SPA
NOTAS SOBRE A DOCUMENTACAO - POR

-1TA

Product aid publication:
WHEEL BALANCER
Zum Produkt gehdrendes Dokument:
AUSWUCHTMASCHINEN
Publication de support au produit:
EQUILIBREUSE
ConposoguTenbHras nyénuvkaumsa K u3genuio:

BANNTAHCUPOBOYHbIUN CTEH

original language edition in: ITALIAN
Originalausgabe in: ITALIENISCH
langue d’origine de la publication: ITALIEN
OPUrMHAaNbLHOIO U3AAHNUSA: UTaNbAHCKUA

Date of first publication:

Datum der Erstveroffentlichung:
Date de la premiere édition:
[ara nepBoro U3faHus:

06/ 2007

g
LA

EQUILIBRATRICE

EQUILIBRADORA

Data di prima pubblicazione:
Fecha de la primera publicacién:
Data da primeira publicagao:

Pubblicazione di supporto al prodotto:
Publicacién de soporte al producto:

Documentagéo de apoio ao produto:
MAQUINA DE EQUILIBRAR RODAS

edizione di lingua originale in: ITALIANO
edicion original en idioma: ITALIANO
edicdo original em: ITALIANO

06/ 2007
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DOCUMENTATION SUPPLIED DOCUMENTAZIONE FORNITA
GELIEFERTE DOKUMENTATION <
DOCUMENTATION FOURNIE DOCUMENTACION SUMINISTRADA
NOCTABNAEMbIE OOKYMEHTbI DOCUMENTACAO FORNECIDA
ABB. | DESCRIPTION CODE LANGUAGE SIGLA | DESCRIZIONE CODICE LINGUA
SIGLE | DESCRIPTION CODE LANGUE SIGLA | DESCRIPCION CODIGO IDIOMA
.| KENN. | BESCHREIBUNG CODE SPRACHE SIGLA | DESCRIGAO CODIGO IDIOMA
H HVE Kon A3bI H) 'y . H1
rehfikaE g tustefnika.ry rustehnik
: perator’s Manual anuale Operatore
OM | Manuel de 'Opérateur ZEEWB511B03 | DEU-ENG-FRA || OM | Manual de Operador ZEEWB511B05 | ITA-SPA-POR
Betriebsanleitung Manual do Operador
g PyKkoBOACTBO MO aKcnyaTtaLm g
§ Spare Parts Booklet ENG-FRA-DEU Libretto Ricambi ENG-FRA-DEU §
g | SP | Liste des pieces détachées | TEEWB511B3 SP | tabla de repuestos TEEWB511B3 ©
=) Ersatzteilliste Lista de pegas ITA-SPA-POR ||&
9 Kartanor sanyacrei ITA-SPA-POR 3
(o)) (2}
Safety Booklet Libretto diSicurezza
SB | Manuel de Securité EAZ0033G02A | (x22) SB | Manual de Seguridad EAZ0033G02A | (x22)
Sicherheitsvorkehrungen Manual de Seguranca
PykoBOACTBO MO TexHuke 6e30nacHoCcTu
POWER CLAMP instructions Manuale POWER CLAMP
Al | Manuel POWER CLAMP ZEEWB509BP03| DEU-ENG-FRA || A] | Manual POWER CLAMP ZEEWB509BPO5 ITA-SPA-POR
POWER CLAMPBetriebsanleitung Manual POWER CLAMP
WHcTpykumm k npucnocobnenmio POWER CLAMP
Corllice_rlwg dagg SP Integradas en SP
el aer y Contetidos em SP
CO,CI,ep)KVITCFl B KaTanore an4dyacrteu
EC DECLARATION
EC DECLARATION CE DICHIARAZIONE CE
CE KONFORMITATSERKLARUNG EC  DECLARACION CE
OEKNAPALUA COOTBETCTBUA CTAHOAPTAM EC DECLARACAO CE
Wiring Diagram
WD  Schéma électrique Schema Elettrico
Schaltplan WD  Esquema Eléctrico
Cxema aneKTpUYecKmx CoeanHEHNM Esquema Eléctrico
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PEFNCTPALIMA OBHOBNEHMN

Bbinyck B - - Man 2009
YpaneHa peknapauuma EC Ha ctpaHuue 128. C atoro
MOMEHTa OHa 6y,qu NOCTaBNATbLCA, KaK AOKYMEeHTa
3aKasyuka.

Beinyck C - - Hos16pb 2009

WHdopmaums no yctaHoBke cTpaHuua 10.
[lonyck Ha ropM3oHTanbHY NOBEPXHOCTb.

Beinyck C1 - - Oekabpb 2009

WHdopmaums no yctaHoBKe cTpaHuua 3.
Mpumeyvannsa no gokymeHTtaummn (QOBABIIEHDI)

Beinyck C2 - - CeHTa6pb 2012
HokymeHTaums no 6penay V (QOBABINEHA)

Beinyck D - - ®eBpanb 2013
3Hak cootBetcTBusa NOCT P (3ameHeH)

3anyck BpaLLeH1s NPy ONyCKaHWW 3aLlMTHOIO KOXyxa
(no ymonuaHmio)

Bbinyck E - PCN: 13G0315 - AnuBapb 2014
YcTaHoBKa rpy3a ¢ NOMOLLbIO Na3epHOro ykasaTtens
(nobaeneHo)

Beinyck E1 ®eBpanb 2015

PCN:14G0185__ ®yHkums 32" npy py4yHOM BBOAE.
PCN:14G0041__[lo6aBneH norotun EAC Ha cTpaHuug iii.
PCN:14G0211__New label Hofmann on front page
rustehntka-ra

WHEELBALANCERS
ANDWHEELALIGNERS

SAFETY MEASURES
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN
CONSIGNES DE SECURITE
MISURE DI SICUREZZA
MEDIDAS DE SEGURIDAD

SUPPLLMLNT 10 1ILINS KU TN MANUAL
LHGANCUNG DLHUL IHILUSANLLITUNG
SUPPLLMLNI DU MANULLLINS | RUCTION
SUPPLLMLNI UL MANUALL VIS | RUZONL
SUFLLMLN10ALMANUAL DLINS | KUUUIONLYS
PRECAUCOES DE SEGURANCA SUMLLMLN1 O DO MANUAL M) OFLRADOK,
METPA ADDAAEIAY ETMUAFEIMATOTLL KLIFIAICT DA SN KFI2IL
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN  SUPPLLMLNI VAN DL GLURUIKLKS 1 LANDLLILING
SAKERHETSFUORESKRIFTER SUMFLLMLNI [ILL UIKUKSANSNING
TURVATOIMENPITEET LISATS RAT] IDOFHAASLLN
FORSIKTIGHETSREGLER TILLL4 1IL VKUK LRVLILLUNINGLN
SIKKERHEDSINS TRUKTIONER SUPPLLMLNT 1L URUGL HIANDUG
VARUBAR RADSTAFANIR VIDAUKIVID 1IANDUR
BIZTONSAGI INTEZKEDESEK AHASTNAL ATIITASITAS KIFGRSTITESF
VARNOSTNE NORME DONATFK K HAODI TZA TP GRARD
GUVENLIK ONLEMLERI KIIL | ANIM KIl A ELFKI
OHUTUSABINOUD HASIMISIIHFNDITISA
DROSIBAS NOTEIKUMI 1IFTOSANAS INSTRIIKCLIAS PIF IKIIMS
SAUGOS PRIEMONES HANRCLIIMAC) NS TR KCLIOS PRIFDAS
BEZPECNOSTNI OPATRENI TONATF K PRIRIGCF K POLATI
BEZPECNOSTNE OPATRENIE RODATOK KPRIRICKF HA POHZTIF
SRODKI OSTROZNOSCI NORATFK DO KSAZKL NSTRIKC

P/N: EAZ0033G02A
1-0

rastehn
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CopepxaHue CrtpaHuua
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[0 0 )Y 11 R 5
2. YCTAHOBKA CTEHOA .....cuueeivvneeeriieeeieeeeeieeeeanns 13
3. ONEeKTPUYECKNE COEANHEHUSI. .....uvvveereeeeeannnnn 15
4. OpraHbl ynpaBrieHust U QUCTITIEN ................... 15
5. BKIIOYEHNE CTEHOA ..ovneevvneeeeiieeeeeeeeeeeeaen 23
6. YCTAHOBKA KOJIECA .......ceeeveveeeveeeeeeeeveveenannannns 27
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1. MpaBuna TexHUkn 6e3onacHoOCTH
U 3alUTHBbIe (PYHKLUUN

Puc.1-0 lNMpaBuna TexHukn 6Ge3onacHoCcTM Ans
[aHHOro yCTponcTBa HaxoaaTest B PykoBoacTee no
TexHuke 6e3onacHoCTU.

1.1 CneumanbHble NoAacKasku Ans
yurtartens

sl OGIIErYeHnst YTEHNS! 1 MOHUMAaHUS PUCYHKOB L
HbIX MHCTPYKLIMIA MCMONb30BaHbI rustehnika u
creumanbHble 3Hak1 1 BblAENeHue TEKCTa: '

. yKa3blBaeT Ha HeoBXoAWMOCTb BbIMOSTHEHUS
KaKoro-nubo AevCTBUS ONePaToPOM.

MpaBuna TexHUkM 6e30MacHOCTU BblaerneHsbi
CepbIM LIBETOM.

* Ctpernka, ykasblBatoLLas, Ha 4To cnegyet
0bpaTnTb BHUMaHMNE

l nEm CTpenKa, NnokKasblBawLlad HanpasneHne
AOBWXXEHNA

MpumeyaHue:
MOACKa3Ka MIn NOosICHEHME.

1.2 O6nacTb NnpuMeHeHus

BanaHcMpoBOYHbIN CTEHA NpeaHa3HaveH ans
cTaTMyecKkomn u/vnu gMHammuyeckom 6anaHcnpoBKu
KOrec nerkoBbIX U NErkMx rpy3oBbiX aBToMobunen
maccom o 70 kr n guametpom o 950 Mm.

Kpome 06bluHOW GanaHCUpOBKM, CTAaHOK MO3BONSET
onpeaensiTb, CHKaTb U, MO BO3MOXHOCTM, YCTPaHSATb
HepaBHOMEPHOCTbL BpaLLeHUs korneca, 00yCroBIeHHyo
reoMeTpUYeCK MU AePOPMaLIMSIMU OUCKOB U/WIW LLUMH.
MyTeM TOYHOWN MOATOHKM ABYX KOMMOHEHTOB Kosica
OTHOCUTENbHO APYr Apyra B3aUMHOIO pacrofioKeHUs
o60ofa 1 WNHbI AOCTUraloTCs ONTUMarbHbIE YCIOBUS
BpaLLleHus Korneca uUnu, kak MUHUMYM, MUHUMU3aums
Maccbl 6anaHCMpPOBOYHbIX IPY30B.

PyKOBOD,CTBO no 3Kcnnyaraumn .
rustehnika.ru
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1. Safety rules and function

Fig.1-0 Many Safety Precautions relevant to the unit
are described in the Safety Booklet.

1.1 Special hints for the reader
A few special features were used in this manual to

written instructions:
° signals the operator where to act.

Safety rules are highlighted in grey.

* Arrow showing where to look

*“' Arrow showing the direction to move

Note:
provides a suggestion or an explanation.

1.2 Scope of application

The wheel balancers are designed for static and/
or dynamic balancing of car and light-truck wheels
weighing up to 70 kg and having an overall diameter
of 950 mm.

In addition to conventional balancing operations,
irregular running conditions of the wheel caused
by geometric deformations of the rims and/or tires,
hence unsmooth ride, can be identified, improved or, if
possible, even eliminated. By exact adjustment of the
two wheel components relative to each other optimum
wheel running conditions or at least balance weight
minimization can be achieved.

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Table des matiéeres Page
1. Consignes de sécurité et fonctionnement........... 5
2. Mise en place de la machine.........cccccccccoeeinns 13
3. Branchement électrique ............coccvvvvveeeeeneeennn. 15
4. Commandes et afficheurs ..........cccoeveveiiiinnnn, 15
5. Mise en circuit de la machine..........cccccccovivneen. 23
6. Serrage de roUE ......cceveeeeeiiiiiiciiiiieieeee e e e 29
7. Entrée Manuel du: type de véhicule, du mode
d’équilibrage et des dimensions de roue........... 35
8. Equilibrage de roue .......cccccceeeveiviiiciiiiiiieeeeeee, 57
9. Positionnement derriére les rayons................... 71
10.Sélection du mode de fonctionnement.............. 77
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LA ENEtiEN oevieiiieiee e 127
15.Données techniques........cccceveeeeeeeeev e, 131

1. Consignes de sécurité et
fonctionnement

Fig.1-0 Beaucoup de mesures de sécurité se
rapportant a I'unité sont décrites dans le Livret de
Sécurité.

1.1 Conseils pour l'utilisateur

rustehmk@cmyate reading and understanding of pigiystefmikackites utilisés dans ce mode d’emploi gtustekinika.ru

la lecture et la compréhension des illustrations et des
instructions écrites:
° signale a I'opérateur ou il doit agir.

Les consignes de sécurité sont écrites sur fond gris.

* Fléche indiquant un point d’'intérét

*'“ Fleche indiquant la direction du mouvement

Note:
Suggestion ou explication.

1.2 Domaine d’application

Les équilibreuses sont congues pour I'équilibrage
dynamique et/ou statique des roues de voitures
particulieres et de camionnettes d'un poids maximal
de 70 kg et d’'un diamétre de maximal 950 mm.

Outre I'équilibrage conventionnel d’'une roue, elle
permet aussi d’'identifier, d’améliorer ou méme
d’éliminer une marche irréguliere des roues causée
par des imperfections géométriques de jante et/ou
de pneu. Une stabilité de marche optimale ou tout au
moins une minimisation des masses d’équilibrage est
atteinte par un ajustement précis des deux éléments
de la roue I'un par rapport a I'autre.

rustehnika.ru
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1.3 O6Lwue npaBuna TeXHUKU
6e3onacHocTun

K JKCnnyataunm CtaHka paspellaeTcda gonyckatb
TOJIbKO cneunarnbHO 06y‘-IeHHbIl7I nepcoHarn.

CTaHOK [osXeH JKCnnyaTnpoBaTbCA TOJIbKO B
cooTBeTCTBMM C ero Ha3Ha4dYeHunem un B nopsdnke,
YKa3aHHOM B HACTO4ALLEM PYKOBOACTBE.

B cnyyae BHeceHUss caMOBOSbHbIX U3MEHEHUN
n nepegenok dQupma XodPMaHH He HeceT
OTBETCTBEHHOCTM 3a yLlepb, KOTOpbI MOXET ObITh
NX pesynbsraTom.

OcobeHHo 3anpelyaetcsa yaansiTb UM NpMBOAUTb B
Hepaboyee cocTosiHME YyCTPOWCTBA, 0becneymBaroLLme
Be3onacHOCTb aKcnyaTauuu.

OnNeKTPOMOHTaXHble paboTbl AOMKHbI MPOBOAUTLCS
TONbKO KBaNMULUMPOBaAHHLIM 3NEKTPOTEXHNUYECKM
nepcoHanom B COOTBETCTBUM € npegnucaHmsamm VDE
1 OpraHu3aumii, OTBETCTBEHHbIX 3a SHEeprocHabxeHue.

Mpy ncnbiTaHUAX MO onpefeneHnto ConpoTUBIIEHUS
nzonsaumm (500 B = Toka) u ncnbitaHusax Ha npobon
naonsaumm (1000 B ~ Toka) B COOTBETCTBUM C HOPMaMK
EN 60204-1 cnegyeT yaanuTb nepeknoyanLwmn
MOCTUK X46 (CM. aneKTpocxemy).

Heobxoammo umeTtb B BuAy, 4To npu pabote c
TEXHUYECKUMU CpeAcTBaMu BCcerga cyulecTByeT
BO3MOXHOCTb HEMNMPEAYCMOTPEHHOW OMacHOCTH
rustehnika.ru ruste5RED P PucK). rustehnika.ru
oNnb30BaTeNb OOJIKEH Npeaynpexaatb TaK
BO3MOXHOCTb MPaBUSIbHbIMU Y OCMOTPUTESNbHLIMU
JENCTBUSIMU.
OcobeHHO cnepyeT obpawaTb BHMMaHUE Ha
cnepytwoulee:
Wcnonb3osaTtb cpefcTBa TpyAa TOMbKO MO UX NPSIMOMY
HasHa4eHuto.
Bcerga mcnonb3oBaTh TONbKO COOTBETCTBYHOLLUNE U
ucnpasHble paboyve 1 BcnomoratenbHble CpeacTBa.
YunTblBaTb TEXHUYECKME aHHbIE 1 CTPOTO ClleaoBaTh
yKa3aHusIM 3aBOfa-u3roToBUTENs 00OpyAOBaHUs, a
TakKke n3rotoBmTensa obpabaTbiBaembIX KOSec.
HocuTb cooTBeTcTBYlOWYO pabouyto ogexay wu
3alLMTHbIE CpeAcTBa (Hanpumep, 3alMTHbIE O4YKM,
©e3onacHyto 06yBb, 3aLLUUTHbIN LLMEM).

[ononHutensHble NpaBuna TeXHUKM 6e3onacHoCTm
cofepXarcs B COOTBETCTBYHOLLUX pasgenax.

Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2
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Safety rules and function

1.3 General safety rules

Only properly trained and authorised personnel shall
be allowed to operate the wheel balancer.

The machine must not be used except for the scope
of application and in the way specified in this manual.
Unauthorised changes and modifications to the
machine relieve from any liability for damages and
injuries that might result therefrom.

On no account should safety features be removed or
made inoperative.

In general any work on the electrical system such as
fitting of a plug or changing of connections, if necessary,
must be carried out by a qualified electrician in line with
relevant national standards and the regulations of the
local power station.

Remove jumper X46 prior to insulation resistance tests
(500 V DC) and high voltage tests (1000 V AC) in line
with EN 60204-1 (see electrical diagram).

It should be noted that working with technical equipment
may always involve an unforeseeable acceptable risk.
Therefore the operator should eliminate such dangers

The following special points should be observed:
Use technical equipment for its specified scope of
application only.

Always use suitable and proper equipment and tools.

Follow the instructions, notes and technical data of the
machine manufacturer or manufacturer of the wheels
to be balanced.

Wear suitable protective clothing and accessories (e.g.
goggles, safety shoes, helmet).

For further safety rules to be observed, please refer to
the individual chapters.

Operation Manual geodyna 6300-2
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1.4 Consignes générales de sécurité

La manipulation de cette machine est exclusivement
réservée a un personnel diment formé et autorisé.
La geodyna doit étre utilisée uniquement pour le
domaine d’application prévu et manipulée selon ce
mode d’emploi.

Toute transformation et modification non-autorisées
de la machine reléve le fabricant de toute
responsabilité pour d’éventuels dommages et
blessures pouvant en résulter.

En particulier les dispositifs de sécurité ne doivent étre
ni enlevés ni mis hors service.

Toute intervention concernant le systeme électrique,
tel que le montage d’une fiche ou changement de
connexions, doit systématiquement étre effectuée par
un électricien qualifié, suivant les normes nationales
relatives et les instructions données par I'entreprise
d’électricité locale.

Enlever le fil de connexion X46 avant des essais

de résistance d’'isolement (500 V cc) et de haute
tension (1000 V ca) suivant EN 60204-1 (voir
schéma électrique).

En régle générale, il faut prendre en considération le
fait que des risques imprévisibles peuvent subsister
lors de I'utilisation d’équipements techniques.
L'utilisateur devrait éliminer ces risques d’emblée en
adoptant un comportement prudent et approprié.
Régles a observer tout particulierement:

rustehnikia atvance by proper and wise behaviour. rustehnikavmdiiser 'équipement technique que poufldst@himika.ru

d’application prévu.

Utiliser toujours des machines, équipements et outils
appropriés.

Observer les spécifications, les conseils et les

données techniques prédéfinies par le constructeur
de la machine ou des véhicules a contréler.

Porter des vétements de protection et utiliser les
moyens de protection appropriés (ex: lunettes et
casque de protection, chaussures de sécurité).

Pour les consignes de sécurité supplémentaires
a observer pour le fonctionnement, consulter les
chapitres correspondants.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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1.4 OnucaHume PpyHKLUN

Oucnnen n knaBmnatypa

[wvcnnen n knasmaTypbl pacrnornoXeHbl Ha 3ProHOMUYHON
nepegHen naHenu. Ha gucnnewn HenpepbiBHO
BbIBOAWUTCA criegytowas nHpopmaums: pasmepbl gucka ¢
COOTBETCTBYIOLLMMN €QUHULAMU U3MEPEHUs, COCTOSHNA
ALU, nonb3oBaTenbckune Korbl unu Habop KoaoB.

Pbluar ans namepeHusi paccTosiHusi U guameTpa aucka
BBon AvameTpa gucka M paccTosiHUS Mexay neBoWn
NMNOCKOCTbI KOPPEKLMM U CTEHAOM OCYLIECTBMSETCA C
MOMOLLLbIO BCTPOEHHOIO pblyara anisi UsMepeHnst auamertpa
[ucKa M pacCTOSIHUS MW C MOMOLLbIO KnasuaTypbl. B
nocrnegHem crnyyae COOTBETCTBYHOLAA (DYHKLMOHaNbHas
KnaBulla yoepXuBaeTcs HaxaTol, noka BbibupatoTcs
TpebyeMmble NCXOAHbIE MapaMeTpbl NyTEM BpaLleHNs Koneca,
3aTeM 3TU [aHHble BBOASATCS MOCPEACTBOM OTMyCKaHUsI
PYHKLMOHANbHOW KraBuLLN.

[Mpun ycTaHOBKE KneeBbIX rPy30B C MOMOLLLIO AepXaTens
rpy30B CTEHA BbIAAET NOACKA3KM ONepaTopy No U3MEHEHMIO
NONOXEHUS KOPPEKLNN.

LLnpuHa gucka BBOAUTCS C MOMOLLbIO KMaBULLI MEHIO U
BpalleHus koneca.

Pexum 6anaHcuMpoBKU

B 3aB1cKHMOCTY OT TUNa koreca, nogsiexallero 6anaHcMpoBke
(koneco nerkoBoro, Nerkoro rpy3oBoro aBToMo6uns unm
MoToumKna, koneco PAX, WTaMnoBaHHbIN MW INTOW OUCK)
Ha AMCnnen MoryT BbIBOAUTLCS NoKasaHus aucbanaHca ans
pasnuyHbIX pexmmMoB GanaHCUPOBKM (MOMOXEHWIA TPy30B
Ha gucke).

rustehnika.ru rustelpikaseasy aLu rustehnika.ru

PyHKUMSA ONA aBTOMaTUYECKOro onpegeneHns mect
ycTaHoBKW rpy3oB. Nocne Bbibopa yHKLMU C MOMOLLbIO
N3MepUTENbHOTO pblvara CTeH aBToMaTnyecku onpeaenseT
pa3mepbl Koneca, a Takke tun ALU, Heobxognmbln
oneparopy.

MpocToe nepekntoyeHne ALU (EASY ALU TOGGLE)
[Mocne cHATUA NokasaHUn N3MEPUTENBHOIO pbldara MOXHO
n3MeHnTb TMN ALU, npegnoXeHHbIn cteHaom. Haxmute
knasuwy ALU ans nepekntodeHus Ha apyron pexunm ALU.
[aHHas dyHKUMS No3BONAET USMeHUTbL pexum ALU Tonbko
OOMH pas.

LiMkn namepeHus u pesynbratbl

B npoLiecce aBToMaTUYECK BbIMOTHSEMOTO M3MEPUTENBHOO
LUUKNa U3MEPSIOTCS U COXPaHSATCS BCE U3MEpPEHHbIe
BENUYMHBI. M0 3aBEpLUEHNN U3MEPUTENTIBHOTO LKA CTEHT,
aBTOMAaTUYECKV OCTaHABINMBAET, U KOJIECO 3aTOPMaXKMBaETCS
[0 MOSTHOM OCTaHOBKU. M3aMepeHHble BENMUYMHBI U MecTa
pacronoXeHus rpy30B yKa3blBaloTCs OTAESNbHO ANS KaXaow
MIOCKOCTU KOPPEKLMU.

BnokupoBka rnmaBHOro Bana

CTteHp ocHalLeH cuctemon BroKMPOBKM FMaBHOMo Bana
C negalnbHbIM ynpaBneHnem, Kotopasa UCNosib3yeTcd
ans gukcauumn korneca B MOSOXEHUM KOPPeKLun ¢
Lenbto obneryeHns ycTaHOBKMN rpy30B.

Cuctema ocBeLeHUs BHYyTPeHHEeW CTOPOHbI AUCKA

Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2

ruStehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru



rustehnika.ru

rustehnika.ru

Safety rules and function

1.4 Description of function

Display and key pad

The display and key pad are arranged on the
ergonomic front panel. The display continuously shows
information about: rim dimensions with relative units
of measurement, ALU status, any User Codes or
codes set.

Gauge arm for distance and rim diameter

Entry of rim diameter and distance between left
correction plane and machine is by means of an
integrated gauge arm or also via the key pad. In the
latter case the relative function key is held pressed
while the wheel is rotated to choose the desired inputs
and enter them by releasing the function key.

When fitting adhesive weights with the weight holder,
the machine will support the operator in relocating the
correction position.

Rim width is entered via the menu keys and rotation
of the wheel.

Balancing mode

Readings in different balancing modes (weight position
on the rim) can be given on the display, depending
on the type of vehicle to be balanced (car, light-truck,
motorcycle, PAX, steel or alloy rim).

EASY ALU

rustehniki&upgtion for automatically obtaining thggteiphﬁk%ﬁgYALU

application position(s). From selection with the gauge
arm, the machine automatically detects the wheel
dimensions, as well as identifying the type of ALU
needed by the operator.

EASY ALU TOGGLE

After the gauge arm reading, the ALU suggested by
the machine can be changed. Press the ALU key to
switch to the alternative ALU mode to that suggested.
This function only allows one ALU change.

Measuring run and measured values

All measurements are taken and stored in one run
during the automatic program. On completion of
measurement the machine stops automatically and
the wheel is slowed down to standstill. Amounts and
locations of unbalance are read out separately for each
correction plane.

Main shaft lock

The machine has a pedal-operated main shaft lock
which is used to retain the wheel in the correction
position so that the balance weights can be fitted.
Inner rim side lighting system

Operation Manual geodyna 6300-2
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1.4 Fonctionnement

Clavier et afficheurs

Le clavier et les afficheurs sont regroupés en une unité
placée ergonomiquement sur la machine.L’indicateur
donne en continu des informations sur les dimensions
de la jante avec les unités de mesure, 'état de I'ALU,
les éventuels codes utilisateur ou paramétreés.

Pige de mesure de I'écart et diamétre de jante

Le diametre de la jante et I'écart entre le plan de
correction gauche et la machine sont introduits par
I'intermédiaire d’une pige de mesure intégrée ou au
moyen du clavier. En cas d'introduction au moyen du
clavier, les valeurs souhaitées sont sélectionné quand
on tourne laroue, la touche de fonction étant appuyée,
pour ensuite étre entrées en relacher la touche.

En positionnant des masses adhésives avec le porte-
masse, la machine aide I'opérateur a retrouver le plan
de correction.

La largeur de la jante est toujours entrée par
I'intermédiaire du clavier et en tournant la roue.

Modes d’équilibrage

Selon le positionnement des masses sur la jante,
I'affichage de balourd peut étre sélectionné en fonction
du type de véhicule a équilibrer (voiture tourisme,
camionnette, moto, PAX, roue en acier ou en alliage
léger).

La fonction permet d’obtenir automatiquement la ou les
positions d’application des poids. De la sélection avec
le bras de détection par contact, la machine enregistre
automatiqguement les dimensions de la roue et déduit
le type d’ALU souhaité par I'opérateur.

EASY ALU TOGGLE

Aprés la détection, il est possible de modifier le mode
ALU suggéré par la machine. En pressant la touche
ALU, on passe au mode ALU alternatif a celui suggéré.
La fonction permet un seul changement de I'ALU.

Lancées de mesure et valeurs mesurées

Toutes les mesures sont effectuées et mises en
mémoire en une seule lancée de mesure automatique.
Quand la mesure est terminée, la machine s’arréte
automatiquement et la roue est freinée jusqu’a ce
qu’elle slimmobilise.

Les valeurs mesurées de grandeur et de position du
balourd sont affichées séparément sur les afficheurs
correspondants pour chaque plan de correction.

Blocage de I'arbre principal

La machine est équipée d'un systéme de blocage
de l'arbre principal a commande par pédale utilisé
pour maintenir la roue en position de correction pour
permettre de fixer les masses d’équilibrage.
Systéme d’éclairage de I'intérieur de la jante

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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CTaHOK OCHalLEeH 3epKaniom 1 namMnoun, oceeLlaroLen
BHYTPEHHIOO YacTb Aucka, YTO OOMOJNTHUTENbHO
obneryaeT 0CMOTP MecTa YCTaHOBKM rpy3a.

CoxpaHeHue npodunen koneca

[aHHas QyHKLMSA NO3BONSAET COXPaHATb B

namsiTu NnapamTepbl KONec, KOTopble, HaNpUMep,
obecne4vmBaeT 3anomMmHaHne AaHHbIX Konec,
KoTopble, Hanpumep, Npuxoautcs 6anaHcMpoBaTb
yaile apyrux anst Toro, YTobbl COKpaTUTb BPEMS Ha
BBOZJ AaHHbIX. [lporpamma no3BonsieT coxpaHuTb
00 9 npodunen koneca.

Koabl ounbokK

MHavkauus owmnbok B paboTe onepatopa unu
HENCMNPaBHOCTM B 3MNEKTPOHHOW MMM MEXaHU4ecKoMn
cucTemMe oOcyllecTBAseTcss C NOMOLbHO
COOTBETCTBYHOLINX kogoB owmnbok (cm. § 11. Koabl
ownboK).

NMonb3oBaTesnibCKa perynmpoBKa

Ecnn npu 6anaHcuMpoBKe konmeca npuxogutcs

BbIMOJTHNTb HECKOIbKO LIMKITOB U3MEPEHWS], MOCKONbKY

pasMep U nornoxeHne 6anaHCUPOBOYHbLIX FPy30B

TpebytoT NOBTOPHOM KOPPEKLIMUK, Hanboree BepOsiTHOM

NMPUYNHON 3TOrO SABMASIETCA HEQOCTaTOYHAasi TOYHOCTb
N3MEPEHNN.

B aTmx cny4asx nonb3oBaTtenb UMEET BO3MOXHOCTb
CaMOCTOSATENBHO BBIMOMIHUTL PEryrIMpPOBKY CTeHAa
rustehnika.ru rusitelSikg () Pasen 13. Mobsosarenscka perympopiele b nika. ru
Koxyx 3awmThbl Koneca

B ctpaHax EC Hanuume 3alimMTHOrO KoXKyxa Koreca
C 3N1eKTpUYeCcKOon ONMOKMPOBKOW npeanmcaHo
3aKoHodaTenbHO. JTOT KOXYX SBNSAETCA 4acTbio
CTaHZapTHOrO KOMMeKTa noctasku. Linkn namepexums
MOXeT BbITb 3anyLLeH TOMbKO NPY 3aKPbITOM KOXYXe.
lMpn ycTaHOBNEHHOM 3alWTHOM KOXYXEe MOXHO
3anporpaMmMmnpoBaTh AMEKTPOHHbIN BIOK C MOMOLLbIO
koga C13.

CyuecTByeT ABa BO3MOXHbIX pexunma 3anycka umkna
N3MepeHns;

- “aBTOMAaTM4YEeCKM NpU 3aKPbITOM KOXYXe” nnu nocne
3aKpbITUS KOXYXa,

- “HaxxaTnem knasuwm START” (810. Bbibop pexvma
paboThl).

JlasepHbIN yKkasaTtenb

CTteH MOXEeT ONTUYeCKN onpeaensTe TOYHOe MeCTO
YCT@HOBKM Fpy3a Ha AMCKe C MOMOLLbI nasepa, Tak
Ha3blBaeMOro j1a3epHoz0 ykazameris (Laser Pointer).
Ecnu coyHKumnA nasepHoro ykasaTens npegsapuTenbHO
akTuBMpoBaHa, €e MOXHO Mcnonb3oBaTb Ans
pasmMeLleHus rpy3a. 1o OKoOHYaHWM LuKna naMepeHms
Kosieca OTKpbiBaeTCcs NPSAMOWM AOCTYN K gaHHOW
OYHKLMN,

Ecnn nHgnkaumsa ocyuecTBnsercsa C NOMOLLbIO
nasepa, rpy3 JOIKeH ycTaHaBnmBaTbcs Ha 12 yacos, a
Ha OCHOBaHWM OUcKa, TOYHO B TOM MECTE, Ha KOTOpoe
yKasblBaeT nasep.

Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2
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Safety rules and function

The machines are equipped with mirror and lamp which
lights into the inside of the rim to facilitate positioning
of the balance weights.

Store wheel profiles

Wheel profiles permit the storage of values for
wheels that for example are balanced frequently
in order to save having to enter the wheel data
etc. each time. It is possible to store up to 9 wheel
profiles.

Error codes

Errors in operation or failures in the electronic or
mechanical system are signalled via respective error
codes (see § 11. Error codes).

Readjustment by the operator

If several measuring runs are necessary to balance
a wheel because balance weight size and position
have to be adjusted repeatedly, this is often due to
insufficient measurement accuracy.

In such case the operator has the possibility of
readjusting the machine (see § 13. Readjustment by
the operator).

Wheel guard
A wheel guard with electric interlocking is mandatory
for the European Union and is part of the standard
equipment. The measuring run may only be started
with closed guard.

With the wheel guard mounted the electronic unit can
be programmed with code C13.

There are two possible modes to start the measuring
run;

- “automatically when the wheel guard is closed” or,
after having closed the wheel guard,

- “by pressing the START key” (810 Selecting the
operating mode).

Laser Pointer

The machine can optically indicate the precise point
for fitting the weight on the rim, using a laser, the so
called Laser Pointer. If previously enabled, the laser
pointer function can be used for weight placement. This
function is directly available at the end of the wheel
measuring run.

When the indication is given by the laser, the weight
must not be fitted at 12 o’clock, but at the bottom of the
rim, precisely where indicated by the pointer.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Les machines sont équipées d'un miroir et d'une
lampe qui éclaire l'intérieur de la jante, facilitant ainsi
la reconnaissance de la position de la masse.

Mémoriser des profils de roue

Les profils de roue permettent de mémoriser les
parameétres des roues équilibrées par exemple trés
souvent. Il est possible de mémoriser jusqu’'a 9
profils de roue.

Codes d’erreur

Toute erreur de manipulation ou tout défaut des systemes
électroniques ou mécaniques sont signalés par des
messages d’erreur correspondants (voir § 11. Codes
d’erreur).

Etalonnage par I'opérateur

S'il faut effectuer plusieurs lancées de mesures afin
d’équilibrer une roue, en particulier pour corriger la
grandeur et la position de la masse d’équilibrage, ce
phénoméne sera, dans la plupart des cas, di a un
manque de précision des mesures.

Dans ce cas de figure, I'opérateur pourra procéder a
un étalonnage (voir § 13. Etalonnage par I'opérateur).

Carter de roue

Dans I'Union Européenne, la loi impose un carter de
roue a verrouillage électrique. Ce carter fait partie
intégrante de notre équipement standard. La lancée
de mesure ne doit étre initialisée qu'apres la fermeture

Avec le carter de roue monté, il est possible de
programmer |'électronique avec le code C13.
Sélectionner le mode de fonctionnement pour pouvoir
activer, au choix, deux modes de démarrage de la
lancée roue ;

- “automatiquement a la fermeture du carter” ou apres
avoir fermé le carter,

- “en pressant la touche START” (Rubrique 10
Sélection du mode de fonctionnement).

Laser Pointer

La machine est en mesure de suggérer visuellement
le point exact d’application de la masse sur la jante,
par une lumiére laser dénommé le dispositif Laser
Pointer. La fonctionnalité du pointeur laser, si activée,
pourra étre utilisée pour la mise en place du poids. La
fonctionnalité est directement disponible a la fin du
lancement de la roue.

Quand l'indication est donnée par le laser, la masse
ne doit pas étre appliqguée a midi mais bien en bas, sur
la jante, exactement au point indiqué par le pointeur.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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2. YcTaHOBKa cTeHAaa

469
& _ N — Mpun BbIBOPE MecTa Anst ycTaHOBKM CTeHAa HeobxoanMo
FEnomesmaEanas z ul NpUHMMaTh BO BHUMaHWe TpeboBaHus 3akoHa 06 oxpaHe
 e— p— Tpyab! u TpeboBaHMA K yCrioBuaM Tpyaa.

BanaHCcHpoBOYHbLIVM CTeHA MOXeT ObiTb YCTaHOBMEH Ha
no6OM POBHOM M MPOYHOM OCHOBAHMM (FOPU3OHTANBHOM;
+/- 1°). Macca n rabapuTbl cTeHAa ykasaHbl B § 15
L F: “TexHuyeckne xapaktepucTtukn”. [Npn yctaHoBKe Ha

MEXITaXHbIX MEPEKPbITUAX HEOBXOAMMO Yy4uUTbIBaTb
OOMyCTUMYHO HarpysKky Ha nor.

553

a1
KpenneHne cTeHaa K OCHOBaHMIO PEKOMEHOYETCS, HO He

ﬁ aBnsieTcda obssatenbHbiM. CTeHa MOXeT ObITb YKpenneH
1039 Ha OCHOBaHWM C NOMOLLbIO TPeX aHkepHbIX 6ontoB M10

W1 COOTBETCTBYOLWMX Atobenei 3a Tpn ONopHbIE TOYKN,

2 B KOTOPbIX NPEeaYyCMOTPEHbI KpenexXHble OTBEPCTUS (pUC.

2). PacctosiHma mexay LieHTpaMu KpenexXHbIX OTBEPCTUN
nokasaHbl Ha Puc. 2. Ybegutech, 4YToO CTeH HaxoouTcs
B YCTOMYMBOM MOMOXEHMU, T.€. CTOUT Ha TPex ornopax.

e B npoTnBHOM crniyyae, HeobxoaMMo 06ecnevnTb KOHTaKT
CTeHAa C NoroM B TpeX TOYKax C MOMOLLbIO MOAXOASILLMX
‘ noaknagoK Mexay norfioM U OCHOBaHMEM CTeHAa.
\\ g [nsa obneryeHns TpaHCNOPTMPOBKM BanaHCUPOBOYHbIN
CTEeH[, NOoCTaBnseTCsl B CreLuManbHON ynakoBke (Ha
g noggoHax).

2.1 PacnakoBka cTeHAa

@ﬁ— PacnakoBky cTeHAa AOMmKHbI BbINOMHATE [Ba YeroBeka.
rustehnika.ru sw1s rustehnika.ru rustehnika.ru

lhg |
,“\_ MpumeyaHue

I——— Mpwn pacnakoBke HeOBXOAMMO CneanTb 3a TEM, YTOObI He
Il NoOBpPEeANTb YCTAaHOBIEHHY B OCHOBaHUM CTeHAa nedanb
N ee MEXaHN4YeCK1i NpmBeog.

3

® OGpexbTe ynakoBoyHble neHTtbl (Puc. 3, nos. 1),
CHUMUWTE YNaKOBKY U MOCTaBbTE B CTOPOHY OTAENbHYIO
Kopobky ¢ menkumu getanamu (Puc. 3, nos. 2).

4 ® OTBepHUTE TPU LIECTUrPaHHbIX BUHTA (pasmepbl nos

Koy 13), KoTopbIMU CTEHA 3aKpenrieH Ha nogdoHe

(Puc. 4, ctpenku).

{ ©® OCTOPOXHO MOAHUMUTE CTEHA 3a AWK ANS rPy30B U

3a onopy 3aWwnTHoro koxyxa (Puc. 4).

® 3aTeM onycTuTe CTeHA O4HOW CTOPOHON Ha non (Puc.
5).

® I3BneknTe NoggoH M3 NoA CTeHAa M akKypaTHO
onyctuTe cteHa Ha non (Puc. 6).

[ Pl For] wmp

S S S S S S S SS
S 2.2 MNepemelueHune cTeHAa

Ecnu cteHg HeobxooMmo nepemMecTuTb Ha HOBOE
MECTO YCTaHOBKM, OCTOPOXHO HAKIMOHUTE €ro 3a SILLUK C
rpy3amu 1 Ban 3alimMTHOrO KOXyxXa MU YCTaHOBUTE ero Ha
nogxopsiiee NogbeMHOE UM TPaHCMOPTHOE CPELCTBO
(Hanpumep, BUIOYHBIN NOrPy34UK, rpy30BOV aBTOMOOUIb
C nnatgopmon).

% MpumeyaHue
Mpun NnepemeLLeHnn CTeHAa crieanTe 3a LLEHTPOM TSHKECTH
1 n3berante konebdatenbHbIX OBMKEHUNA.

Pykoeodcmeo o aKkcryamauyuu geodyna 6300-2
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Installation of the machine

2. Installation of the machine

When choosing the site, Health and Safety at Work
regulations and the regulations on working environment
should be taken into account.

The wheel balancers can be installed on any firm
and level ground (horizontal; +/- 1°). For the weight
and space requirement of the machines refer to § 15.
Technical data. For installation on an upper floor, check
and observe the permissible load capacity of the floor.

It is recommended, though not absolutely necessary,
that the machine be secured to the floor. For this
purpose three holes (Fig. 2) are provided in the base
of the machine by which the latter is fixed on the floor
with anchor bolts M10 or suitable dowels. Fig. 2 shows
the centre-to-centre distance of the holes. Make sure
that the machine has a stable position, i.e. that it is
supported on three seatings. If not, ensure three-point
contact on ground by inserting appropriate spacers
between the floor and machine base.

For ease of transport the wheel balancer provided with
special packing (on pallets).

2.1 Unpacking the machine

The machine should be unpacked by two persons.

Note

pedal fitted on the machine base and the whole pedal
assembly is not damaged.

e Cut the strips of the packing (Fig. 3, item 1), lift off
the packing and set aside the small parts packed in
the separate small box (Fig. 3, item 2).

e Unscrew the three hexagon screws (width across
flats 13 respectively) which hold the machine on the
pallet (Fig. 4, arrows).

e Gently lift the machine by weight box and wheel
guard carrier (Fig. 4).

e Then lower one side of the machine on the floor
(Fig. 5).

e Remove the pallet from underneath the machine and
gently lower the entire machine onto the floor (Fig. 6).

2.2 Resiting the machine

If the machine is transported on site, gently tilt it, taking
it by weight box and wheel guard arbor, and push it
gently on suitable lifting or mobile industrial handling
equipment (e. g. forklift truck, platform truck).

Note

When lifting the machine bear in mind the centre
of gravity of the machine and avoid oscillating
movements.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Mise en place de la machine

2. Mise en place de la machine

Pour le choix du site, observer la réglementation en
matiere de sécurité sur le lieu de travail.

L'équilibreuse de roues peut étre mise en place sur
n'importe quel sol ferme et plan (horizontal; a +/- 1°).
Pour le poids et 'encombrement des machines, voir
§ 15. Données techniques. Si elle doit étre installée
a I'étage, vérifier et observer la capacité de charge
maximale admissible du plancher.

Une fixation de la machine au sol est recommandée
mais pas impérative. Trois trous de fixation (Fig. 2) sont
prévus a cet effet dans le socle de la machine, par
lesquels I'équilibreuse peut étre fixée au sol moyennant
des boulons d’ancrage M10 ou des chevilles. La
Fig. 2 montre la distance de centre a centre des
trous de fixation. Veiller a ce que la machine repose
parfaitement sur les trois points d’appui. Sinon, insérer
des cales d’appui sous la machine pour assurer une
stabilité parfaite sur trois points.

Pour le transport, I'équilibreuse de roues est démontée
en sous-ensembles et emballée dans une caisse
spéciale sur palette.

2.1 Deballage de la machine
Le déballage de la machine devrait étre effectué par
deux personnes.

Remarque

rustehnikg&p unpacking the machine make surq&tafii§ika.sid du déballage de la machine, veiller US{@MNIKA.rU

pédale placée au pied de la machine et le mécanisme
de cette pédale ne soient pas endommages.

e Couper les feuillards pour cercler I'emballage (Fig. 3,
pos. 1), enlever la housse d’emballage vers le haut et
mettre de coté les piéces jointes dans le petit carton
(Fig. 3, pos. 2).

e Dévisser les écrous hexagonaux (cote sur plats 13)
par lesquels la machine est fixée sur la palette (Fig.
4, fleches).

e Soulever la machine doucement par les
compartiments de masses et le porteur du carter
de roue (Fig. 4).

e Basculer alors la machine sur le sol (Fig. 5).

e Enlever la palette de dessous la machine et déposer
la machine doucement sur le sol (Fig. 6).

2.2 Changement de site de la machine

Si I'équilibreuse doit étre transportée sur place, la
basculer tout doucement en la prenant par ‘'ensemble
des compartiments a masses et I'arbre du carter
de roue et la pousser doucement sur un chariot de
manutention ou de levage approprié (p. ex.: chariot
élévateur, chariot a fourche).

Remarque

Pour soulever la machine, préter toujours attention au
centre de gravité de la machine; éviter tout mouvement
oscillant.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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OpraHbl ynpaBrneHns n MHAUKauum

3. NMogknoyeHue K afeKTpoceTH

Bce paboTbl ¢ CMCTEMOI 3MEeKTPONUTaHUS, Takue Kak
YCTaHOBKa BUSKN UMM 3aMeHa COeAMHUTENbHbIX
netanen, npy HEOBXOAMMOCTU, JOMKHbI BbIMOSHATLCS
KBanUuLMpoBaHHbIM 3MEKTPUKOM B COOTBETCTBUU
C roCyapCTBEHHbIMU CTaHAapTamMu 1 TpeboBaHMsIMU
MECTHOW 3NEKTPOCTaHLIN.
CraHpgapTHOe anekTpoobopyaoBaHMe 1 NPUBOAHON
JBuratens CTeHAa paccynTaHbl Ha NOAKITHYEHNE K OAHO
0OHO- unu AByxdasHOM NeKTPOCETN NepeMEHHOro Toka
Ha 200 — 240 B, 50/60 Iy,
CoeauHuTenbHbIN Kabenb CTaHKa OCHALLEH 3alMTHON
sunkon (Eesponenckumn ctangapt CEE 7/VII).
[Monb3oBaTens AOMKEH yCTaHOBUTL Nepes BUINKON
MeArneHHOo neperoparoLwme npegoxpaHuTtenu Ha 6 — 16
A nnu aBTOMaTMYECKME NpepbiBaTeN MeaneHHoro
OencTBus.
OnekTpunyeckas cxema npusegeHa B § 16 “Onektpuueckas
cxema” AnekTpuyeckas cxema Takke HaxoguTcs B
KOHBepTe, 3aKpensieHHOM Nof KPbILLKOW Kopryca cTeHaa.

4. OpraHbl ynpaBrieHUa "
MHAMKaLUN

4.1 KnaBmnaTtypa n gucnneu
Puc. 7 O6wui Bua
1 Knasuwa START
— 3anyck uukna nsmepeHus
— Ecnu Haxatb knaBuwy START nocne uukna

H peHna npun OTKPbITOM KOXYyXe Kon H
tehnlkdlaKT BMpOBAaHHOM MO3ULIMOHHOM TOpPMO3e, Ki%gehnlkaru

coBepluaeT ogMH 06OpPOT M ocTaHaBnMBaeTcs B
TaKOM MOMOXEHUUN, YTOObI GanaHCUPOBOYHBLIN rpy3
OJ151 NpaBoi MNOCKOCTU KOPPEKLUNN MOXHO Oblno
YCT@aHOBUTb TOYHO CBepXy, NeprneHAUKYNnsipHO
rmaBHOMY Barny.

2 Knasuwa STOP
— lNpepblBaHME UMKNa N3MEPEHNS.
— YnaneHue koaa oLwmoku
— Ecnun BBOA pexxmnma paboTbl ocTaHaBnMBaeTcs
knasuwen STOP, HoBoe BBeAEHHOE COCTOSAHME
aBTOMaTUYECKM OTMEHSIETCS U COXPaHSAETCS
NPEXHUIN pexxum paboTbl.

3 KnaBsunatypa ¢ dpyHKUMOHANbHLIMW KraBuwamm
(cm. Puc. 8)

4 Oucnnewn (cm. Puc. 9)

5 CumBonbl, 0603HavatoLwme:

— YeTblpe nHgukaTopa Tuna aBTomobuns,
— OnpepeneHHoe KONMYeCcTBO CruL,
— WaeHTndukaTop nonb3oBatensi

Puc. 8 KnasuaTypa ¢ pyHKUMOHANbHLIMU KNaBuwamm

1 Knasuwa OP
— 3anyck yukna onTuMm3aumu.
— B nporpamme opto-ride:

BBOZ, NOSOXEHUS HUMNNens.

2 KnaBulua TOMHOM MHAMKaLUN
— [NepekntodeHne paspeLleHns MHankaumm
BENUYUHLI gucbanadca ¢ 5Ha 1 r unu ¢ 0,25 Ha
0,05 yHuwmi (TonbKO A0 TeX nop, noka knasuiia
HaxkaTa)
— VHanKkaums octaTo4HON BENUYUHBI AncbanaHca
HWXXe MOPOroBbIX 3HAYEHUI 4151 GIIOKMPOBKN

geodyna 6300-2
rustehnika.ru
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Controls and displays

3. Electrical connection

rustehnika.ru

In general any work on the electrical system such
as fitting of a plug or changing of connections,

if necessary, must be carried out by a qualified
electrician in line with relevant national standards
and the regulations of the local power station.

Electrical standard equipment and drive motor of the
wheel balancer are provided for operation on 1/N/PE
or 2/PE 50/60 Hz,200-240 V.

The connecting cable of the machine is provided
with a protective plug (European Standard CEE 7/
VII).

Fusing is by the customer before the plug connector,
using slow-blow fuses of 6 — 16 A or automatic cut-
outs of the slow-blow type.

The electrical diagram is shown in § 16. Electrical
diagram. An electrical diagram is also provided in an
envelope attached under the cover of the machine
cabinet.

4. Controls and displays

4.1 Key pad and display
Fig. 7 Overview

— Start a measuring run
— If the START key is pressed after the measuring
run with wheel guard open and activated positioning
brake, the wheel rotates by only one revolution at
most and slows down such that the weight for the
right correction plane can be fitted in a position
perpendicular to and above the main shaft.

2 STOP key

— Interrupt the measuring run.

— Delete an error code

— If input of a mode of operation is completed

with the STOP key, the new state is deselected

automatically and the former state is reestablished.

Key pad with function keys (see Fig. 8)

Display panel (see Fig. 9)

Symbols for:

— Four Vehicle Type indicators,

— Number of Spokes Detected,

— Enabled User ID

o~ w

Fig. 8 Key pad with Function key

1 OP key
— Start an optimisation run.
— In the opto-ride program:
enter valve position.

2 Precision key
— Show amount reading with higher resolution:
1 gramme instead of 5 grammes or 0.05 oz instead
of 0.25 oz (only for as long as the key is pressed)
— Display residual wheel unbalance below the
threshold for suppression of minor unbalance

Operation Manual geodyna 6300-2
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Commandes et afficheurs

3. Branchement électrique

Toute intervention concernant le systéme électrique,
tel que le montage d’une fiche ou changement de
connexions, doit systématiquement étre effectuée
par un électricien qualifié, suivant les normes
nationales relatives et les instructions données par
I'entreprise d’électricité locale.

L'équipement électrique standard et le moteur
d’entrainement de I'équilibreuse sont congus pour
étre branchés sur un secteur de 1/N/PE ou 2/PE AC
50/60 Hz, 200-240 V.

Le cable de raccordement de la machine est équipé
d’un connecteur (norme européenne CEE 7/VII).

La protection secteur est a la charge du client et doit
étre effectuée devant le connecteur enfichable par
des fusibles a action retardée de 6 — 16 A ou par des
coupe-circuits automatiques a action retardée.

Le schéma des connexions électriques se trouve

au § 16. De plus, un schéma des connexions
électriques se trouve dans une enveloppe fixée sous
le couvercle du chéassis de la machine.

4. Commandes et afficheurs

4.1 Touches de commande et afficheurs

Fig. 7 Vue d’ensemble )
rustehnika.ru

— Initialiser une lancée de mesure

— Si la touche START est actionnée apres la
lancée de mesure alors que le carter est ouvert et le
frein de positionnement activé, la roue fait au maximum
un tour et freine ensuite, de sorte que la masse
d’équilibrage du plan de correction droit puisse étre
positionné verticalement au-dessus de I'arbre principal.
2 Touche STOP

— Interrompre la lancée de mesure.

— Effacer un code d’erreur affiché

— Si I'entrée d’'un mode de fonctionnement est
achevée par la touche STOP, le nouvel état est annulé
automatiquement et I'état préalable est rétabli.

3 Clavier avec touches de fonction (voir Fig. 8)
4 Afficheurs (voir Fig. 9)
5 Symboles pour:

— Quatre indicateurs Type de véhicule,
— Nombre de rayons détecté,
— Identificateur Utilisateur autorisé

Fig. 8 Clavier avec touches de fonction

1 Touche OP
— Initialiser une lancée d’optimisation.
— Dans le programme d’optimisation:
mémoriser la position de la valve.

2 Touche de Precision
— Afficher grandeur de balourd avec une résolution
plus élevée:
1 gaulieude5gou 0,050z au lieu de 0,25 oz
(seulement tant que la touche est maintenue
appuyée).
— Afficher le balourd résiduel en-deca de la valeur
seuil pour la suppression des faibles balourds:

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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He3Ha4YNTENbHbIX BEMUYUH:

[Moka ata knaBuwa HaxaTa, PYHKLUUABNOKMPOBKM
He3HayuMTeNnbHbIX BeNUYMH AucbanaHca OTKNYeHa
W Ha gucnnen BbIBOAUTCH (hakTuyeckas BenuyuHa
aucbanaHca.

— - NHankauus BennuunHbl aucbanaHca ans
CcTaHAapTHOrO pexumMa 6anaHCUpOBKU:

Ecnun BbibpaH pexum GanaHcupoBku oT Alu 1 go
Alu 5, HaXXMUTe 1 ygepxvBanWTe KnaBuwy TOYHOM
WHAMKaUMK, a 3aTeM (DYHKUMOHAamNbHYK KnaBuwly
aons Bblbopa pexuma 6anaHcupoBku. NokasaHus
aucbanaHca nepeknyalTca Ha nokasaHua Ang
CTaHOapTHOro pexuma GanaHCUpoBKW, U NosBRseTcs
COOTBETCTBYHOLLUIA 3HaK AMCKa.

— B nporpammax OP 1 UN knaeuLua TOMHON MHAMKaLMK
BbINOMHSAET hYHKLMUN NepekmoYatoLLen Knasuwu.

Knaeuwa C
— KpaTkoBpeMeHHoe HaxaTue:

MepekntoveHre eanHUL, Macchl ANs BelBoda
nokasaHun BennymHbl gucbanaHca (rpaMmmbl Unu
YHUMK).

Mpw BKMOYEHUM CTEHAA aKTUBHOW SIBNSIETC eanHuua
Macchbl, yCTaHOBMEHHasi ¢ omoLbio koga C3.
— MpogonmknuTenbHoe HaxaTtue:

MepekntoyeHre B pexxnM U3MEHEHUs pexnma

paboTbl.

(DyHKLI,VIOHaJ'IbHaﬂ Knasuwa ansa Bbl60pa TUNa Koneca
I'IpM HaXxaTow KnasuLLE U OAHOBPEMEHHOM BpaLleHun
Koneca npouncxognt Bbl60p Tpe6yeM0ro TUnNa Koneca.
I'IpM OTnyCKaHun Knasuwin eeBejeHHble OJaHHbIe
COXpaHAKTCA.

®yHKUMOHanNbHas knaBuLwa Bbibopa pexuma
6anaHcupoBku (knasuwa Alu)

a.fu rustehnika.ru

pPOLOIMKUTENBHOE HaXaTue:
[Npn HaxxaTon KNaBuLIE U OOQHOBPEMEHHOM BpaLLEHMMN
Korneca npoucxoauT BblGop TpebyeMoro pexnmMa
paboTbl. Mpu oTNyCKaHWM KNaBULLW BBEAEHHbIE
[aHHble COXPaHSOTCS.
— KpaTkoBpeMeHHoe HaxaTtue:
M3ameHeHne Tuna ALU, BbiBpaHHOro CTeHAOM nocrie
Nnosly4eHUa JaHHbIX C U3MEPUTENbHOrNo pblyara.
M3ameHeHne ALU BO3MOXHO MocCre TOro, kak oH byaet
npeanoxeH yHkunen EasyALU.

q)yHKLlI/IOHaJ'IbHaﬂ Knasulla nepeknrveHunsa
nokasaHumn AWHaMMN4eCcKoro u cratn4eckoro
pucbanaHca (knasuwa S/D key).

CDyHKLlI/IOHaJ'IbeIe Knasuin BBoAa WNPUHLI,
AvameTpa AuUCcKa U pacCTOAHUS MeXAay CTeHAOM U
BUCKOM.

Puc. 9 [ucnneit — nHaMKauus v Nogckasku oneparopy npu

BbIMNOJTHEHNN pPa3iNYHbIX paGoqu onepauumn

1 YkasaTtenb HanpasneHusa ans nesoun nnockocTn
KoppeKLmu

2 Muaunkatop OK ans nesow 1 npaBow NOCKOCTen
KoppeKLmu

3 3Hak OP - npeanoXeHue BbINOMHUTD LMK
onTumMmM3auum

4 3HaK Ancka n BO3MOXHbIX MOSIOXKEHWUA YCTAHOBKM
rpy3oB

5 Ykasartenb HanpaeneHus ansi NpaBoy NI0CKOCTU
KoppeKLmu

6 3Hak anametpa oboga

7 3Hak CMMBON pacCcTosHUA MeXay CTEeHA0M U NeBON
NIOCKOCTbIO KOPPEeKLMK

8 Lincdoposow nHgukatop (Tpu cumsona) npasomn

Pykoeodcmeo o akcrnyamauuu geodyna 6300-2
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readings:

As long as the key is pressed the suppression
of minor unbalance readings is switched off and the
actual unbalance in the wheel is read out.

— Display unbalance for standard balancing mode:

If balancing mode Alu 1 to Alu 5 is selected, press
and hold the precision key and then press the function
key for balancing mode. The unbalance readings
switch over to those for standard balancing mode
and the relative rim symbol appears.

— In the OP and UN programs the precision key
serves as change-over key.

C key
— Pressed briefly:

Switches over the weight unit for unbalance
readings (grammes or ounces).
When the machine is switched on the weight
unit set with code C3 is active.
— Pressed longer:

Switches to changing modes of operation.

Function key for vehicle type

The desired vehicle type is chosen by keeping
this key pressed and rotating the wheel. When
the key is released, the input is stored.

Function key for balancing mode (Alu key)

— Pressed longer:

The desired balancing mode is chosen by keeping this
key pressed and rotating the wheel. When the key
is released, the input is stored.

— Pressed briefly:

Changes the type of ALU selected by the machine
after acquisition of data from the gauge arm. The

EasyALU function.
Function key to select display of dynamic or
static unbalance (S/D key).

Function keys for distance rim/machine, rim
width and rim diameter.

Fig. 9 Display panel — display and operator prompts

WN -
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for various operations

Direction indicator of left correction plane

OK indicators of left and right correction planes
OP symbol — request to carry out an optimisation
run

Rim symbol and possible weight fitting positions
Direction indicator of right correction plane

Symbol of rim diameter

Symbol for distance machine/left correction plane
Digital display (three digits) of right correction plane
to show:

— rim diameter

— distance rim/machine (always in mm)

— amount of unbalance of right correction plane

— state of modes of operation or preset limit values
START symbol — is shown when measuring run is
to be started

Symbol of completed compensation run
Symbol of rim width

Digital display (three digits) of left correction
plane

geodyna 6300-2
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Commandes et afficheurs

Tant que la touche est maintenue appuyée, la
suppression des faibles balourds est déactivée
et le balourd réellement existant est affiché.

— Afficher le balourd pour mode d'équilibrage standard:
Si un mode d’équilibrage de Alu 1 a Alu 5 est
sélectionné, appuyer sur la touche de précision

et la maintenir appuyée, pour ensuite appuyer sur

la touche de fonction pour mode d’équilibrage. La
grandeur du balourd et le symbole de jante pour
mode d’équilibrage standard sont alors affichés.

— Dans les programmes OP et UN, la touche de
précision sert de commutateur.

Touche C
— Si on appuie brievement:

Commutation de l'unité d’'affichage de grandeur
de balourd (en grammes ou onces). L'unité de masse
sélectionnée par le code C3 est utilisée quand on
branche la machine.

— Si on appuie longuement:

Commutation au mode de sélection des modes

de fonctionnement.

Touche de fonction pour type de véhicule

Maintenir la touche pressée, tourner la roue
simultanément et sélectionner le véhicule souhaité. Quand
on relache la touche, I'entrée est mise en mémoire.

Touche de fonction pour mode d’équilibrage (touche
Alu)

— Pression prolongée

Le mode d'équilibrage souhaité est sélectionné en appuyant
sur cette touche eten tournant la roue simultanément. Quand
on relache la touche, 'entrée est memorisé.

— Pression bréve:

Change le type d’ALU choisi par la machine aprés

I'acquisition des données par le bidStehmika.ru

EasyALU.

Touche de fonction pour commuter entre affichage
du balourd statique et dynamique (touche S/D).

Touches de fonction pour écart entre machine et
jante et largeur et diamétre de jante.

Fig. 9 Panneau d'affichage — afficheurs et symboles

A W NP

~N o O

9

10
11
12

Mode d’emploi
rustehnika.ru

de guidage pour les différentes opérations

Indicateur de direction du plan de correction gauche.
Indicateurs OK des plans de correction
gauche et droit.

Symbole OP — invitation a effectuer une
lancée d’optimisation

Symbole de jante et positions possibles de
fixation des masses

Indicateur de direction du plan de correction droit
Symbole du diamétre de jante

Symbole d’'écart entre machine et plan de
correction gauche

Afficheur numérique (a trois chiffres) du plan
de correction droit avec affichage de:

— diamétre de jante

— écart jante/machine (toujours en mm)

— grandeur de balourd du plan de correction droit
— états des modes de fonctionnement ou
valeurs limite préréglées

Symbole START - s’allume quand la lancée
de mesure doit étre initialisée

Symbole de lancée de compensation achevée
Symbole de largeur de jante

Afficheur numérique (a trois chiffres) du plan

geodyna 6300-2

rustehnikd.ru
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Puc.

NJIOCKOCTU KOppeKuuu, I'IOKa3bIBa}OLLlI/|l7IZ

— AMameTp Aucka

— paccTosiHMe MeXay CTEHOOM U OUCKOM
(Bcerga B MMm)

— BENUYMHY ancbanaHca gns npaBon
NIOCKOCTN KOPPEKLMM

— COCTOSIHUSI PEXMMOB paboThl Unn
npeaBapuTErnbHO YCTAHOBIEHHbIE
npeaernbHble 3Ha4YeHUs NapaMeTpoB

3Hak START — BbICBEUMBAETCH, KOIA4a HY>XHO
3anycTUTb LMK U3MEPEHUs

3Hak BbIMOMHEHHOIO LMKa KoMneHcauum
3HaK WupuWHbI AMcka

Lindpposon nugmkartop (Tpu cMmeona) resomn
MOCKOCTM KOPPEKLMUN, NOKa3blBaOLLMIA:

— LUMPVHY Aaucka

— BENUYMHY ancbanaHca gns nesou
NOCKOCTN KOPPEKLMM

— BENMMYMHY cTaTudeckoro gmucbanaHca

— Kodpbl owmnbok

— C-kogpbl

— pexunm 6anaHCUpPOBKM B YNPOLLEHHOM A3blke
nporpamMmmmnpoBaHust (Npy MCNorb30BaHMK
knasuwm Alu)

CTtpoka nHdopmarmu.

— pa3mMepbl gucka ¢ eguMHULAMU U3MEPEHUs
— BbibpaHHbI/akTMBHBIN pexxum Alu

— AKTMBHBbIV NONb30BaTENbCKUI KOO
AKTUBHasA PYHKUUSA CKaHUPOBaHWS Aucka (He
ncnonb3yeTcs)

AkTuBHasa dyHkums “Asa Network”
MHamkaTop onpeaeneHHoro konnyecTsa CrnuLy
MHaonkaTop KonmyecTBa aKTUBHbIX

tehpikg oo ooy rustehnika.ru

KaTop akTUMBHOIO TMMa aBToMoOuns
WHankaTop He0BX0aMMOCTH 06CNyXnBaHUS.

4.2 U3amepuTtenbHble pblyarn Geodata

10M3mepuTenbHbli pbldar Geodata ans
N3MepeHnst ouameTpa ancka U paccTOsiHUS

N3ameputenbHbIA pbl4ar MOXHO YANUHUTL U
LIApHMPHO 3aKpenuTb CBEPXY

Hepxatenb Onsi yCTAHOBKM KIEEBOro rpysa u
onpefeneHus NocrneayroLLEero Mecra yCTaHOBKM,
a Takke ANS HenocpencTBEHHOW YCTAHOBKMU
©anaHcMpoBOYHOrO rpy3a

KneeBoWw rpys B gepxxarterne

N3meputenbHasa ronoeka Ans onpeneneHus
pasMepoB AMCKOB C pasnuyHbIMU NPpoUnsiMm
[MoanpyXMHEHHbIM annnukaTop

. 11 Geodata ¢ nameputenbHbIM pbliHarom

N3mepuTenbHbIi pblyar, MOXeT NnepemeLLaTbcs B
rOPV30HTaNIbHOM 1 BEPTMKaINbHOM HanpaBneHum
N3mepuTenbHas ronoska Ans onpeneneHus
pa3MepoB AUCKOB C PasnnyHbIMU NPodunsMm

Pykoeodcmeo o akcrnyamauuu geodyna 6300-2

rusfehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
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to show:

—rim width

— amount of unbalance of left correction plane
— amount of static unbalance

— error codes

— C codes

— balancing mode in plain language (upon
operation of Alu key)

Information string.

—rim dimensions with unit of measurement
—Alu selected / active

— User Code active

Rim scan function active (not in use)

“Asa Network” function active

Number of spokes detected indicator
Number of users in use indicator

Vehicle Type active indicator

Maintenance work required indicator.

4.2 Geodata gauge arms
rustehnikeigr}0 Geodata gauge arm for distance aste ik ra Piges de mesure Geoda,tgstehnika_ru

Operation Manual

rustehnika.ru

diameter

Gauge arm, can be extended and hinged upwards
Weight holder to locate the adhesive weight both for
identification of subsequent fitting position and for
actual fitting of the balance weight

Adhesive weight held in weight holder

Gauge head to identify rim dimensions on a variety of
rim profiles

Spring-suspended applicator

. 11 Geodata width gauge arm

Gauge arm, can be moved in horizontal and vertical
direction

Gauge head to identify rim dimensions on a variety of
rim profiles

geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Commandes et afficheurs

13

de correction gauche avec affichage de:

— largeur de jante

— grandeur du balourd du plan de correction
gauche

— grandeur du balourd statique

— codes d'erreur

— fonctions C

— mode d’équilibrage en langage clair (la touche
Alu étant actionnée) et pendant la phase
d’accélération pour la lancée de mesure.
Texte des informations.

—dimensions de la jante avec 'unité de mesure
— Alu sélectionné / activé

— Code Utilisateur activé

Fonction balayage jante courante (inutilisée)
Fonction “Asa Network” activée

Indicateur du nombre de rayons détecté
Indicateur du numéro utilisateur courant
Indicateurs du type de véhicule activé
Indicateur intervention entretien nécessaire

Fig. 10 Pige de mesure Geodata pour écart et

5

diametre de la jante

Pige de mesure télescopique et pivotable vers le
haut

Porte-masse pour tenir la masse adhésive

pour palper la position dans laquelle la masse
d’équilibrage devra étre placée et pour I'y placer
Masse adhésive insérée

Téte de pige pour palper les dimensions de jante sur
les divers contours de jante

Applicateur de masses, a ressort

Fig. 11 Pige de mesure Geodata pour largeur de la

rustehnika.ru

jante
1 Pige de mesure, mobile horizontalement et
verticalement
2 Téte de pige pour palper les dimensions de jante sur
les divers contours de jante.
Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnik&.ru
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OpraHbl ynpaBrneHusi U UHOUKaLum

4.3 bnokupoBKa rnaBHoro Bana

Puc. 12 lNenanb 6rnoknpoBKK rnaBHOro Bana

Mpu HaxaTonm nepanu rmaBHbIN Ban 6Gnokupyetcda. 31O
obneryaet 3atarnBaHve unm ocnabneHne 3axXMMHOWM
ravikm n obecneumBaeT uKcauuio Korneca B NOMoXeHuu,
HeobxoaumMom Ans kpenneHus 6anaHCMpPOBOYHbIX FPY30B.

MpumeyaHue

Ha ©anaHCMpOBOYHbIX CTeHAaX, OCHaLWEeHHbIX
ObicTpopenicTBytoLlern cuctemon Power Clamp cuctema
BGrNOKMPOBKYM rMaBHOTO Bana UMeeT Apyrve yHKLMK, KOTopble
OMUCLIBAIOTCS B PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTauuMm CTEHO0B,
OCHALLEHHbIX 3TMM YCTPONCTBOM.

4.4 JlazepHbIU yKasaTernb

PucyHok 12a

Ha cteHge ucnonb3yeTcsa nasepHbi ykasatenb (La-
ser Pointer) anga ykaszaHusi TOMHOrO MecTa YCTaHOKM
KneesbIx rpy3oB Ha aucke (Pasgen 8.3.3).

MpumeyaHue:
CTeHp HacTpoeH Ha pexum Geodata no ymonyaHuio.
AKTKBMPOBAaTb PEXMM JTA3EPHOro yKasaTens MOXHO

teRBikaidiliics & cepauchyio cryx6y. rustehnika.ru

Pykoeodcmeo o akcrnyamauuu geodyna 6300-2
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4.3 Main shaft lock

Fig. 12 Pedal for main shaft lock

The main shaft is locked when the pedal is depressed. This
facilitates tightening or untightening of the clamping nut and
retains the wheel in the correction position for correct fitting
of the balance weights.

Note

On wheel balancers equipped with the quick—acting Power
Clamp system the main shaft lock has other functions
which are described in the operation manual for machines
fitted with this equipment.

4.4 Laser Pointer

Figura 12a

The machine uses the Laser Pointer to indicate the
precise point for fitting the adhesive weights on the
rim (Chapter 8.3.3).

Note:
The machine is set in Geodata arm mode as default.

tacting service.

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Commandes et afficheurs

4.3 Blocage de I'arbre principal

Fig. 12 Pédale de blocage de I'arbre principal

L'arbre principal est bloqué quand la pédale est actionnée.
Cela permet de serrer ou de desserrer I'écrou de serrage plus
facilement et de maintenir la roue en position de correction
pour une mise en place correcte des masses d'équilibrage.

Remarque

Pour les équilibreuses équipées du systeme de serrage
rapide Power Clamp, le frein de blocage assure d’autres
fonctions qui sont détaillées dans les modes d’emploi des
machines équipées de cette fonctionnalité.

4.4 Puntero Laser

Figura 12a

Gracias al dispositivo Laser Pointer, la maquina es
capaz de indicar por medio de un punto de luz laser
la posicion de aplicacion de los pesos adhesivos en
la llanta (Capitulo 8.3.3).

Remarque:

rustehnik‘@q‘»dtaser Pointer mode can be activated pngq@-hnikd:’mdéfaut, la machine est paramétrée efh?{‘gt’éﬁfﬁ(a ru
C Geod )

ata.
Il est possible d’activer la mode Pointeur laser en
contactant le service apres-vente.

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnik&.ru



rufePRIKAN- S rustehnika.ru rustehnika.ru

BknroyeHune cTteHpa

5. BknrwyeHue cTeHAaa

Mocne BKNIOYEHUA NUTaHUS CTEHZA C MOMOLLbIO
Bbikntoyatensa (Puc. 13, no3. 1) aneKTPOHHbIN
6nok creHaa BbINOMHAET camoamarHocTuky. Nocne
YCNELWHOro 3aBeplieHns camognarHocTukm u
pasfaéTtcs MenoAMuHbI TPEeXKpaTHbIA CUrHanm,
Ha gucnnesx BbiBoAMTCHA coobuweHue ,OK" u
(KpaTKOBpEMEHHO) HOMep BepCUMM NMPOrpamMMHOro
obecneyeHuns, yCTaHOBNEHHOIO Ha cTeHae. 3aTem
Ha oboux MonAxX WHAMKaLMW NOSABMAIOTCHA OaHHble
Koneca, koTopble Oblny BBeAEHbI paHee U COXPaHeHbI
B NaMaTu cTeHAa.

Bo BpemsA camoauMarHoCTUKM BBOA AaHHbIX UMK
npoBedeHNe Apyrux onepauuin He donyckaetcs. B
3TO BpeMs CTeHO He OOMKeH noasepratbca Aaxe
ManemnLMm BUBPpaLnsaM.

CocTosiHne npu BKNK4YeHUu

OnNeKTPOHHbIA OroK 3anporpaMmMnpoBaH 3aBOAOM-
N3roToBMUTENEM Ha crnegylowmne pexunmbol paboTbl,
KOTOpble ABNSAKTCA aKTUBHLIMU MPU BKIHOYEHUN
cTeHga:

- Tvn koneca 1 (Kkoneco NerkoBoro asToMoouns
C HOMWHanNbHbIMW pa3Mepamu B flormax,
wmpuHom 6,5” u auametpom 15,07

- BBOJ, pa3mMepoB Ancka B AlorMax

13 - WHOVKauus BenudmH gucbanaHca ¢ warom 5 r

- yCTaHOBKa NpeaernbHbIX BENMYMH ancbanaHca,
He BbIBOAMMbIX Ha 3kpaH (3.5 T)

. — , ~dBTOMaATM4eCKoe TOPMOXEeHWUe KoJieca npu .
rustehnika.ru rUStehnlka)fH_)bmaHMM 3alUNTHOrO KoXyxa BO Bbuﬁmhnlka.ru
LMKIa namepeHund

- KoMneHcauus aucbanaHca agantepa OTKITHo4eHa

- 3anyck LyKna usmepeHms 3akpbITMeM 3aLLIMTHOTO
KOXKyxa.

X jl ~ X Koabl owm60k Nnpy BKNIOYEHUN

B cnydae nosiBneHus koga owmbku Heobxoaumo
14 NOATBEPAUTL €ro HaxaTteM knasuwn STOP. 3BykoBOiA
curHan He nopaetcsl.

Mpw BKNIOYEHUM CTEHAA MOIYT BbIBOAWTLCS CrieaytoLLme
koAbl OLLUNOOK:

V E ~ g0 | V E900 — Puc. 14
A A
HeunssecTtHasa mogenb cTteHaa.
15 E901 — Puc. 15
CteHg He oTkanmbpoBaH.
E89 — Puc. 16

3anana knasuwa MNU 3aMKHYT neAdanbHbIN
BbIKITlOMAaTENb.

X E ~ X J Haiiomte v BbicBOGOAMTE 3anaBLUyto KNaBuLLy
unu:

16 o Haxmunte knasuwy STOP unu ESC gns
NPOBEPKM BbIKOYaTENS.

Ecnn HeucnpaBHOCTb yCTpaHUTb HEBO3MOXHO,
dyHKUMA neganu oTknovaeTca knasuwen STOP unu
ESC. ObpaTtnTtecb B CEPBUCHYIO CIyx0y.

Pykoeodcmeo o akcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Switching on the machine

5. Switching on the machine

When switched on by the mains switch (Fig. 13, item 1)
the electronic unit performs a number of self-tests. On
successful completion of these tests a melodious three-
tone signal is given. OK is read out on the displays,
and the code number of the program version is briefly
viewed on the display; then both displays show wheel
dimensions which were entered before and are still
stored in the electronic memory.

As long as the machine is carrying out the self-tests,
no inputs and no other operations whatsoever must be
made. During this starting phase the machine must not
be subjected to even the slightest vibration.

Status at switching on

The electronic unit is factory-adjusted to the following
modes of operation, which are available after switching
on:

- vehicle type 1 (car wheel with nominal dimensions
in inches, width 6.5” and diameter 15.0")

- entry of rim data in inches
- display of amount of unbalance in 5-g increments

- suppression of minor unbalance readings (limit
setto 3.5 Q)

- automatic braking of wheel when guard is
opened during the measuring run

- compensation of adaptor unbalance switched
off

rustehnika.ru Starting the mesuring run by closingrifgtteglika.ru

guard.

Error codes at power on

If an error code occurs it must be acknowledged by
pressing the STOP key. No audible signal is given.

The following malfunction codes may occur at power—
on:

E900 - Fig. 14
Unknown machine model.

E901 - Fig. 15
The machine is not calibrated.

E89 — Fig. 16

A key is jammed or the pedal switch is closed.
° Find and release the jammed key

Or:

° Press STOP or ESC—key to check the switch.

If the error cannot be remedied, the pedal function is
switched off by pressing the STOP key or the ESC
key. Call service.

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru
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Mise en circuit de la machine

5. Mise en circuit de la machine

Apres la mise en circuit de la machine moyennant
linterrupteur secteur (Fig. 13, pos. 1), l'unité électronique
exécute un certain nombre d’autocontréles. Quand
ces derniers sont achevés, un signal mélodieux se fait
entendre, OK apparait sur les afficheurs et le code de la
version du programme actuel est visualisé brievement
sur l'afficheur. Puis les deux afficheurs affichent les
dimensions de roue qui ont été entrées auparavant et qui
sont encore mémorisées.

Pendant que la machine exécute les autocontréles,
aucune entrée ni aucune opération quelconque ne doit
étre effectuée. Pendant cette phase de mise en circuit, la
machine ne doit pas étre soumise a la moindre vibration.

Etat a la mise en circuit

L'unité électronique est programmée par le fabricant de
facon a ce que les modes de fonctionnement suivants
soient disponibles aprés la mise en circuit:

- type de véhicule 1 (roue de voiture tourisme
avec dimensions nominales en pouces,
largeur 6,5” et diamétre 15,0")

- entrée des dimensions de jante en pouces (inch)

- affichage du balourd en échelons de 5 g

- suppression de l'affichage de faibles balourds
(limite réglée a 3,5 g)

- freinage automatique de la roue si on ouvre le
carter pendant la lancée de mesure

- compensation du balourd du moyen de serrage
débranché

. rug
- Démarage de la mesure par fermeturée du carter.

Messages d’erreur lors de la mise en circuit

Si un message d'erreur est affiché, le confirmer en
appuyant sur la touche STOP. Le signal acoustique
ne retentit pas.

Les erreurs du fonctionnement suivantes peuvent
survenir lors de la mise en circuit:

E900 - Fig. 14
Le modele de machine mémorisé n’est pas connu.

E901 - Fig. 15
La machine n’a pas été étalonnée.

E89 — Fig. 16

Une touche s’est coincée ou le commutateur de pédale
est fermés.

° Chercher la touche et la débloquer.

Ou:

° Appuyer sur la touche STOP ou ESC pour
examiner le commutateur.

Si I'erreur ne peut pas étre élliminée, la fonction de
pédale est interrompue par appuyer la touche STOP
ou ESC. Appeler le service apres vente.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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E82 — Puc. 17

lMomexmn B npouecce camoguarHOCTUKuM (Hanpumep,
l,;,t n3-3a noBopoTa koneca). CoobLieHne oToOpaxaeTcs
ﬂ H e E a E Ha 3KpaHe B TedeHne 3 CeKyHz, MOocrne Yero namMmepeHme

nosTopsieTca (Makcumym 10 pas) unm npepbiBaeTcs
HaxxaTmem knasuwmn STOP.

17

E3 - Pwuc. 18

v El ‘1.(’ 3|x N3meputenbHbin pblyar Geodata ans uamepeHus

anamMeTpa Ancka U pacCtodHUA He YCTaHOBIIEH B
MCXoOHOEe NorioxxeHune.

. YcTaHOBUTE U3MEPUTENBHLIN pblyar B UICXOOHOE
nonoxexue. Haxmure knasuwy STOP.

E_E‘s-( L||X E4 - Puc. 19

MameputeneHbii peivar Geodata ansi MsmepeHus
LUMPWUHBI HE YCTAHOBIIEH B UCXOOHOE MONOXEHNME.
19

[ ]

18

YcTraHoBUTE N3MepuTernbHbIN pblyar B UCXoaHoe
noroxeHve. Haxuvute knasuwy STOP gnsa
npogomkeHms paboThbl.

E92 — Puc. 20

20 Bo Bpems BTOpOW NOMNbITKMA pblyar anst UamepeHust
pacCTOSiHUSI HE YCTAHOBMEH B MCXOLQHOE MOMOXEHME.
BbiBOOonMTCA CcoobweHMe O HeucrnpaBHOCTHU
N3MepUTENbHOrO pblyara.

rustehnika.ru rustelnikaisdoxaure 5 CEKYH MINN HaXmuTe Knaeuﬁ’gehnika.ru
STOP gnsa npogormkeHus paboThbl.

21 E93 — Puc. 21

Bo BpeMs BTOPOW MOMbLITKA M3MEPUTENbHbIA pblyar
Geodata He ycTaHOBMEH B UCXOZHOE MOMOXEHME.
BoiBoanTca coobuieHWe O HeucnpaBHOCTHU
N3MepUTENbLHOTO phlyara.

x ~ II'IE A . MopoxanTe 3 CeKyHAb! UM HAXXMUTE KnaBuLly

STOP.

E145 - Puc. 22

CO,D,ep)KVIMOG OBYX MOCTOAHHbLIX 3anoOMUHaLWnX
YCTPOWCTB pas3nuyHo (Ho o6a cogepxaT JOCTOBEPHbIE
OaHHbIE).

Pykoeodcmeo o akcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Switching on the machine

E82 — Fig. 17

The self-test was disturbed (e.g. by rotating the wheel).
The message is displayed for 3 seconds, after which
the measurement is repeated (max. 10 times), or
aborted by pressing the STOP key.

E3 - Fig. 18
Geodata gauge arm for distance and rim diameter is
not in home position.

. Move gauge arm to its home position. Press the
STOP key.

E4 - Fig. 19

Geodata width gauge arm is not in home position.

. Move gauge arm to its home position. Press the

STOP key to continue.

E92 — Fig. 20

During the second attempt the distance gauge arm
was still not in the home position. The gauge arm is
rendered inoperative.

. Wait 5 seconds, or press the STOP key to
continue.

E93 — Fig. 21

During the second attempt the geodata width gauge
arm was still not in the home position. The gauge arm
is rendered inoperative.

. Wait 3 seconds, or press the STOP key.

E145 - Fig. 22

The contents of both permanent memories are different
(but both contain valid data).

Operation Manual geodyna 6300-2
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Mise en circuit de la machine

E82 — Fig. 17

Défaut pendant I'auto—contrble (p. ex. parce que la
roue a été tournée). Le message est affiché pendant
3 secondes, apres cela, la mesure se répéte (10 fois
maximum), ou bien abandonner en appuyant sur la
touche STOP.

E3 - Fig. 18
La pige de mesure geodata pour écart et diameétre de
jante n‘est pas en position de repos.

. Mettre la pige de mesure en position de repos.
Appuyer sur la touche STOP.

E4 - Fig. 19
La pige de mesure geodata de largeur de la jante n‘est
pas en position de repos.

. Mettre la pige de mesure en position de repos.
Appuyer sur la touche STOP pour continuer.

E92 — Fig. 20

La pige de mesure de I'écart n'a pas atteint sa position
de repos méme lors du 2e essai. Ladite pige et la pige
qui mesure la largeur sont déconnectées.

. Attendre 5 secondes, ou appuyer sur la touche
STOP pour continuer.

rustehnika.ru

E93 - Fig. 21

La pige de mesure geodata de largeur de la jante n'a
pas atteint sa position de repos méme lors du 2e essai.
Ladite pige est déconnectée.

° Attendre 3 secondes, ou appuyer sur la touche
STOP.
E145 - Fig. 22

Les contenus des deux mémoires permanentes sont
différents, lesdites mémoires contenant tout de méme
des données valables.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Coo06LeHus o chaTanbHbIX OWNOGKaX

lMporpaMmma camoOTECTUPOBAHMS Hala OWwunodKy u
BbIBOAMT Ha gucnnen 6ykBeHHO-UM(POBOM Kog u3
wectn undp n/mnm oyks.

C10 800 — Puc. 23

I E Iu ~ Euux Hanpsaxexne cetn Huxe 170 B. BanaHcupoBka

BO3MOXXHa, €CIN 3NeKTpoaBuraTenls MOXeT BpallaTtb
rMaBHbIM Basn C YacTOTOW BpaLLleHns Heobxogmmon ans

.o} namepenHuns. [laHHble Korneca MoryT ObITb NOTEPSHbI.
o YCTaHOBUTE HanpshkeHue ceTu B guanasoHe
200 — 230 — 240 BnbT ¢ NOMOLLBbIO BXOOHOIO

TpaHcdopmatopa.

C10 801 — Puc. 24

24 HanpsaxeHne cetu Bbiwe 265 B. Bo3amoxHO
noBpexageHue 3nekTpoHHOro 6noka crteHpa!
OTkntounTe nuTaHme!

° YcTaHOBUTE HanpshkeHue ceTu B guanasoHe
' 200 — 230 — 240 BnbT ¢ NOMOLLbIO BXOAHOIO
‘,lE I]l 'l H}I X TpaHcdopmaTopa.
25
C10 804 — Puc. 25
. XeHune ceTu Bbille 275 B. Bo3amMQXxH .
rustghnika.ru rUSteﬁ'@ggé‘HfHeHwe 3NeKTPOHHOro 6Gnoka cmh‘kéfehmka-ru

OTkniounTe nutaHue! Jlioboe noBpexgeHne B
pesynsraTe MHOTOKPaTHOro NOSIBNEHWS AaHHOro KoAa
OLUMOKN HE NOKPbLIBAETCA rapaHTUEN.

] YCTaHOBUTE Hanps)XeHne CeTu B gManasoHe
200 — 230 — 240 BnbT Cc NOMOLLbIO BXOOHOIO
TpaHcdopmatopa.

CoobLieHuns 06 owmbkax ¢ NOMOLLbIO 3BYKOBbIX
curHanos

CoobLeHnsi 06 owmbkax Takke MOryT nogaBaTbCs
C NOMOLLbI 3BYKOBbIX CUrHanoB. TexHUK no
0o6CnyXMBaHMIO MOXET onpeaennTb U YCTpaHUTb
COOTBETCTBYHOLLUME OLLUMBKM MO KONUYECTBY CUrHAmMOB,
MX 4acToTe W NPOAOIMKUTENBLHOCTU (ANMHHBIE MK
KOPOTKWE) U NPOAOIMKUTENBHOCTM May3.

L4 OTkntounTe CTeHa.
. OGpaTutech B CEPBUCHYHO CNyxOy.
Pykoeodcmeo o akcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Switching on the machine
Fatal error codes

The self-test program has detected an error and
displays an alphanumeric code consisting of six digits
and/or letters.

C10 800 - Fig. 23

Line voltage under 170 V. Balancing is feasible if the

motor can drive the main shaft to the measuring speed.

Wheel data may be lost.

. Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer.

C10 801 - Fig. 24

Line voltage over 265 V. Damage to the electronic unit

of the machine is likely! Turn off mains switch!

. Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer.

C10 804 — Fig. 25

Line voltage over 275 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely! Turn off mains switch! Any
damage resulting from repeated occurrence of this
error code is not covered by the guarantee.

230 — 240 Volts with an input transf

Error messages by means of acoustic signals

Error messages can also be indicated by means of
acoustic signals. The service technician can locate
and eliminate the corresponding error by means of the
number of tones, their frequency and duration (long/
short) and the length of the pauses.

[ Switch off the machine.
[ Call service.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Mise en circuit de la machine
Messages d’erreurs fatales

Le programme d’auto—controle a détecté une erreur
et affiche un code a 6 chiffres et/ou lettres

C10 800 - Fig. 23

Tension de secteur inférieure a 170 V. Equilibrage
possible si le moteur peut entrainer I'arbre principal
jusqu’a la vitesse de mesure. Des données de roue
peuvent étre perdues.

. Amener la tension de secteur dans la plage de
200 — 230 — 240 V a l'aide du transformateur
d’entrée.

C10 801 — Fig. 24

Tension de secteur supérieure a 265 V. L'unité
électronique de la machine est en danger! Déclencher
I'interrupteur secteur!

. Amener la tension de secteur dans la plage de
200 — 230 — 240 V a l'aide du transformateur
d’entrée.

C10 804 — Fig. 25

Tension de secteur supérieure a 275 V. L'unité
électronique de la machine est en danger! Déclencher
I'interrupteur secteur! Tout endommagement causé
alors que ce message est a nouveau affiché n'est pas

, : i ithi - t par | tie. -
rustehnika.ru Sy00 B e ke ith an input 1 ranmt.%%mkai?ﬁve;\r%aerngr?:rtaerr;gon de secteur dand | H%g&r&'&(aru

200 — 230 — 240 V a l'aide du transformateur
d’entrée.

Messages d’erreur par sighaux acoustiques

Les erreurs peuvent également étre signalées par des
tonalités acoustiques. Le technicien de service pourra
identifier les erreurs de par le nombre de signaux, leur
fréquence et leur durée (longue/courte) pour ensuite
y remédier.

° Débrancher la machine.
. Appeler le service aprés—vente.
Mode d’emploi geodyna 6300-2
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KpenneHue koneca

6. KpenneHue Koneca

B TexHnyeckon OOKYMeEHTauuM MHOrue npou3BOAMTENU
aBTOMOOWNeE ykasbiBaloT cnocob dukcauum konec (3a
LieHTpansHoe oTBepCTUE Unu Ha WTndTax). B cootBeTcTBMM
C 3TUM MOXHO BblGpaTbh NoAXoAsine UEHTpUpyowme 1
3a)XKMMHbIE MPUCMNOCOBNEHNS U3 MHOXECTBA CYLLECTBYHOLLIMX
Bepcun.

MpumevaHune

Y4TuTe, 4TO OOMYCKAETCA MCMOSb30BaHWE TONMbKO Tex
LIEHTPUPYIOLUX U 3aXKUMHbBIX NPUCMOCOGNEHMiA, KOTopble
npeansHO NoaxodsAT K AaHHOMY cTeHdy. [ns Toro 4tobbl
He ocTaBaTb OT TEXHMYECKOro nporpecca, cTeHAbl UMu
LEHTPUPYIOLLINE U 3aXKUMHbIE MPUCMNOCOBNEHUA MOTyT
npeTeprnesBaTb KOHCTPYKTUBHbIE U3MEHEHWS!, TO3TOMY HOBbIE
BEPCUN LIEHTPUPYIOLLNX U 3aXUMHbIX MPUCTIOCOBNeHni
MOryT He MoaXxoAuTb K CYLLECTBYIOLMM cTeHgam, a Gone
cTapble Bepcuu NpuUcnocoGneHnii MoryT He noaxoauTb K
HOBbIM CTEHZAM.

CooTBeTCTBYOLWMNE TUMbI LEHTPUPYIOLUMUX U 3aKUMHBIX
npucnocoBneHuin, obnactn ux NpUMeHeHuUs 1 NopsaoK
MCMosb30BaHMs yKasaHbl B uTepaType, NpeaocTaBnseMon
OTAENbHO ANSA Kaxgoro npucnocobneHunsa (o63op
LIEHTPUPYIOLLMX U 325KUMHBIX NPMUCMOCOBNEHMIA, pyKOBOACTBA
MO 3KCMyaTauum pasnyHbIX 3aKUMHbBIX NPUCNIOCOBNEHNI).

6.1 YcTaHOBKa KorecHoro
aganTtepa Ha rnmaBHbIN Ban

Ons obneryeHust TPaHCMOPTUPOBKU KOMECHbIA aganTtep
NoCTaBnsieTcs OTAENbHO OT cTeHaa. OH HaxoauTCs BHYTPU
ynaKkoBKW CTeHAa W yCTaHaBMUBAETCA MOMb3oBaTerieM Ha

stefnika.ru rustehnika.ru

Y106k 3aKpennTb Koreco Ha cTteHae, Ha rmaBHOM Baly
O [omkeH BbiTb ycTaHoBIeH COOTBeTCTBy}OLIJ,MIZ 3aXKMMHOM

’Jr aganTep. Tonbko NpaBuibHO YCTaHOBJI€HHbIE, UCMPaBHbIE U
YUCTblE 3aXXNMHbIe I'IpVICI'IOCO6J'IeHVIF| MOryT rapaHTnpoBaThb
MakCuMaribHy. TOYHOCTb GaﬂaHCI/IDOBKI/I.

rustghnika.ru 2 3 ru
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Puc. 26 YctaHoBKa konecHoro agantepa

L‘L 26.1 KoHnyecknn agantep MZV-4 gna AWCKOB C

LeHTpanbHbIM pPacnonoXeHnem OTBEPCTUS unu,
KaK MVHUMYM, C JOCTaTO4HO TOYHO 06paboTaHHbIM
LeHTpanbHbIM oTBepCTMEM. [na 4aHHOTO KOMECHOro
— 32XXMMHOro agantepa NoCTaBnATCA pasfnyHble
0 BCMomMoraTernbHble YCTPONCTBA.

[~ 26.2 YHuBepcanbHble agantepbl USV n SCA gnsa
3aKpbITbIX ANCKOB UMW AMCKOB C OTBEPCTUAMU NOA

YCTaHOBOYHbIE WTUdThI. [na AaHHOro KOnecHoro
:@: 3aXXMMHOro agantepa NoCTaBnNATCA pasnuyHble
BCMoOMoraTenbHble YCTPOWCTBA.

KoHyc rnmaBHoro Bana
MaBHbIN KOpPMNYyC KONMeCHOro agantepa
3aXMMHON BUHT (pa3mep nog Koy 14 mm)

o7
w N e

lMepen ycTtaHOBKOW KOMECHOro agantepa O4YUCTUTE
26 KOHYyC rraBHoro Bana (Puc. 26, nos. 1) n BHyTPEHHWI
KOHYC KOrecHoro agantepa.

. HapeHbTe konecHbI agantep Ha KOHYC FMaBHOMO
Bana Takum obpasom, 4TOoObl ronoBka BMHTA C
LIEeCTUrpaHHbIM OTBEPCTUEM, BBUHYEHHOTO HA KOHLE
KOHyca, BoLuMa B OAWH U3 Ma3oB Koprnyca agantepa
(Puc. 26, nos. 2).

o 3akpenuTe aganTep C MOMOLLBIO 3aKMMHOIMO BUHTA
(Puc. 26, nos. 3).

Pykoeodcmeo o akcryamauyuu geodyna 6300-2
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Clamping the wheel

6. Clamping the wheel

In their technical documentation many motor-vehicle
manufacturers specify the kind of wheel mounting on
the vehicle (centre bore, or stud location). The required
clamping and centring means have to be selected
among the different versions available.

Note

Please note that only such clamping and centring
means that fit properly on the machine and are
designed for use on it are used. In order to keep pace
with technical progress, machines or clamping and
centring means might undergo design revisions so
that newer versions of clamping and centring means
may not be compatible with existing machines, or older
versions not compatible with new machines.

The application and handling of the proper clamping
and centring means is described in the literature given
separately for each device (survey on clamping means,
operation manuals for the different clamping means).

6.1 Fitting the wheel adaptor on
the main shaft

To facilitate transport, the wheel adaptor is supplied
detached from the balancer. It is inside the machine
packing and has to be mounted by the user on site.

rustehmk‘g),ﬂamp a wheel on the balancer an aﬂﬂ%ﬁﬁlk

clamping adaptor has to be fitted on the main shaft.
Only correctly mounted, mechanically perfect and clean
clamping means are capable of ensuring maximum
balancing accuracy.

Fig. 26 Fitting the wheel adaptor

26.1 MZV-4 cone adaptor for rims with centre bore
location, or at least sufficiently accurate centre
bore. Various accessories are available for this
wheel adaptor.

26.2 USV and SCA universal adaptors for closed rims,
or for stud hole located rims. Various accessories
are available for this wheel adaptor.

Cone of the main shaft

Basic body of the wheel adaptor

Fastening screw (width across flats 14 mm)

W N

Before fitting the wheel adaptor clean the cone
of the main shaft (Fig. 26, item 1) and the inner
cone of the wheel adaptor.

¢  Slide the wheel adaptor onto the cone of the main
shaft so that the head of the hexagon socket
head cap screw attached to the end of the cone
engages with one of the recesses in the basic
body of the adaptor (Fig. 26, item 2).

e  Tighten the wheel adaptor using the fastening
screw (Fig. 26, item 3).

Operation Manual geodyna 6300-2
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Serrage de roue

6. Serrage de roue

Dans leur documentation technique, de nombreux
fabricants d’automobiles précisent le mode de fixation
des roues sur le véhicule (centrage par trou central ou
par boulons). Les moyens de serrage et de centrage
doivent étre choisis en conséquence parmi les
différentes versions disponibles.

Remarque

Veiller & n'utiliser que les moyens de serrage et de
centrage qui sont congus et prévus pour la machine. Vu
le progres technologique constant dans le domaine des
machines et des moyens de serrage et de centrage,
il se peut que les anciens moyens de serrage et de
centrage ne puissent plus étre utilisés sur une nouvelle
machine ou que les nouveaux moyens de serrage
et de centrage ne puissent pas étre utilisés sur les
machines existantes.

Pour les moyens de serrage et de centrage corrects,
leur application et leur manipulation, consulter la
littérature disponible pour chaque moyen de serrage
et de centrage (synoptique des moyens de serrage,
modes d’emploi des différents moyens de serrage).

6.1 Montage du moyen de serrage et
de centrage sur I'arbre principal

Pour faciliter le transport, le moyen de serrage des roues
n'est pas encore monté sur la machine a sa livraison. Il
y est joint et doit étre monté sur place par I'opérateur.

éggggpouvoir serrer une roue sur la machin He §1
rrage approprié doit étre fixé sur I'ar g'#ll
Seuls les moyens de serrage correctement flxes
mécaniquement impeccables et propres sont a méme

d’'assurer une précision d’équilibrage maximum.

Fig. 26 Montage du moyen de serrage

26.1 Cbne de serrage MZV-4 pour les jantes a
centrage par trou central, ou au moins avec un
trou central suffisamment exact. Il existe divers
accessoires pour ce moyen de serrage.

26.2 Moyens de serrage universel USV et SCA pour
les jantes fermées ou les jantes a centrage par
boulons. Il existe divers accessoires pour ces
moyens de serrage.

Codne de I'arbre principal

Corps de base du moyen de serrage

Vis de fixation a six pans creux (cote sur plats 14 mm)

W N -

e  Avant de fixer le moyen de serrage de la roue,
nettoyer le cone de I'arbre principal (Fig.26, pos.
1) et le céne intérieur du moyen de serrage.

. Faire glisser le moyen de serrage sur le c6ne de
I'arbre principal de sorte que la téte de la vis a
téte cylindrique insérée au fond du cone s’engage
dans un des évidements dans le corps de base
(Fig. 26, pos. 2).

e  Serrer le moyen de serrage moyennant la vis de
fixation (Fig. 26, pos. 3).

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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6.2 BbinonHeHue uukna
KOMMeHcauuu

Bce 3axuMHble U UeHTpupyoLmMe npucnocobrneHus
oTbanaHcMpoBaHbl Ha 3aBoAe B Npeaenax onpegeneHHoro
faonycka.

[ns koMneHcaLUmmn BO3MOXXHOTO OCTaToOMHOro AncbanaHca
3aKMMHbIX NPUCTNOCOBNEHNIA pEKOMEHAYETCS BbINOMHUTD
LMKIT KOMMEHcaLnn nocrie BKIIoYeHUs cTeHaa unm nocne
CMeHbI KONecHOro aganTtepa, 0COGEHHO MpU yCTaHOBKe
aganTepa Anst MOTOUMKNIETHbIX Kornec. OTOT PeXxuM He
COXpaHsIeTCs B MOCTOSIHHOM NaMsTy.

KomneHcaums coxpaHsieTcs 40 ee OTMEHbl C MOMOLLbHO
koga C4, 3anycka onTUMM3aLmm unm peryrnupoBku, Unu
BbIKITIOYEHNS CTaHKa.

L Haxmute n yoepxusante knasuwy C (puc. 8, nos.
3) 1 BpalleHMeM rmaBHOro Bana ycTaHoBUTE Ha Kof,
C4 Ha pgucnnee.

. Haxmute knasuwy START.

LIMkn komneHcaumn AnuTcs gonblie 06blYHOro LMKna
namepeHus. Mo OKOHYaHWUM UMKMa KOMMEHcaLuMu Ha
nesom aucnnee nosiButcst kog C4, Ha npaBom gucnnee
- 1, 1 3Hak komneHcauuu (puc. 9, nos. 10) B LeHTpe.

Mpu Ucnonb3oBaHUM APYroro 3aXUMHOTO NPUCTOCOGNEHMS:

L4 nOBTOpVITe LMK KoMneHcaunn
nnn
L OTMEHNTEe KOoOMMNeHCauunkw HaxXatTumem Mu

YAEPXKUBAHNEM KMNaBULLN TOYHON MHAMKaLMK (pUc.
8, Nos3. 2) 1 BpalleHnem rnaBHbI Ban.

rustehnika.ru rustehn HEQBEH Y rustehnika.ru

6.3 KpenrneHune Konec nerkoBbIX U
Nerkux rpy3oBbIX aBTOMoOOuUnen

MpumeyaHus

Mpexae 4eM ycTaHOBUTbL KOMECO Ha CTeHAe,
NMOCMOTPUTE LUMPWUHY U ANaMeTp AUCKa, YKasaHHble
Ha WWHe WnK AUCKe, eCnU OHW He onpeaensTes
2 3 C MOMOLLLI0 M3MepUTENbHbIX pblyaroB geodata, a
BBOASITCS| BPYYHYHO.

|_|pl/1 Mcnonb3oBaHNN KOHNYECKMX afanTepoB HENb34

\ 3aTarnBaTh ramky C NoMOLLbIO MOMOTKa U NOAO0BHbIX
< ) WHCTPYMEHTOB.
. Mepen kpenneHnem konec ybegntecs,
YTO KOHTAKTHbIE MOBEPXHOCTN KONECHOIo
aganTtepa 1 gucka Y1MCTble N He UMELOT
cnegoB CMasKu.
| ] 3akpenute Koneco B COOTBETCTBUM C TUMOM
Mcnornb3yemMoro agantepa, cneaure 3a
TOYHOCTbLIO LIEHTPUPOBAHNS U NITOTHOCTLIO
| | 3aTSHKKN.
27 Puc. 27 KoHnyecknii agantep Anst KpenneHns Konec
C LieHTparbHbIM OTBEPCTUEM
1 KoHyc
2 Ouck

3 3axumMHas rofioBKa C 3a)KMMHOW rankomn

Pykoeodcmeo o akcryamauyuu geodyna 6300-2
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Clamping the wheel

6.2 Performing a compensation run

All clamping and centring means are balanced in our works
to within a certain tolerance.

To compensate for any residual unbalance that might
be left in the clamping means, it is recommended that
an electrical compensation run be performed after
switching on the machine or after changing the wheel
adaptor, especially a motorcycle wheel adaptor. This
mode of operation cannot be transferred into the
permanent memory.

Compensation is retained until deleted by code C4,
by starting an optimisation run or readjustment, or by
switching off the machine.

®  Press and hold the C key (Fig. 8, item 3) and
rotate the main shaft to set C4 in the display.

° Press the START key.

The compensation run takes longer than a regular
measuring run. Once the compensation run is completed,
C4isreadoutinthe left display, 1 is read out in the right
display, and the symbol for compensation (Fig. 9, item.
10) appears in the middle

When another clamping means is used:

. repeat the compensation run
or
. cancel compensation by pressing and holding

the precision key (Fig. 8, item 2) and rotating

In the right display, 0 is read out.

6.3 Clamping car and light-truck
wheels

Notes

Before clamping the wheel read the rim width and
rim diameter from the rim or tyre, if they are not to
be determined using the geodata gauge arms, but
entered manually.

When using cone adaptors, the clamping nut should
never be tightened using a hammer or similar object.

. Before clamping the wheel make sure the
contact surfaces on wheel adaptor and rim are
free from dirt and grease.

. Clamp the wheel depending on the adaptor
used, making sure that it is exactly centred
and securely clamped.

Fig. 27 Cone adaptor to clamp centre bore located
wheels

1 Cone
2 Rim
3 Clamping head with clamping nut

Operation Manual geodyna 6300-2
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Serrage de roue

6.2 Exécution d’'une lancée de
compensation

Tous les moyens de serrage et de centrage sont équilibrés
par le fabricant dans une certaine tolérance admissible.

Afin de compenser d’éventuels balourds résiduels
dans le moyen de serrage, il est recommandé, aprés
avoir branché la machine ou avoir changé le moyen de
serrage de roue, surtout pour les moyens de serrage de
roue de motos, d’'effectuer une lancée de compensation
électrique. Ce mode de fonctionnement ne peut pas
étre transféré dans la mémoire permanente.

La compensation est efficace jusqu’a ce qu’elle
soit effacée moyennant le code C4, qu'une lancée
d’optimisation ou un étalonnage soit initialisé ou la
machine débranchée.

e  Appuyer sur la touche C (Fig. 8, pos. 3), la
maintenir appuyée et tourner I'arbre principal pour
régler C4 sur I'afficheur.

e  Appuyer sur la touche START.

La lancée de compensation dure plus longtemps gu’une
lancée de mesure. La lancée de compensation
achevée, C4 est affiché sur l'afficheur gauche, 1 est
affiché sur I'afficheur droit ainsi que le symbole de
compensation (Fig. 9, pos. 10) au milieu.

Si un autre moyen de serrage est utilisé:

. Répéter la lancée de compensation
ou
. appuyer sur la touche de précision (Fig. 8, pos.

rustehnika.ru 2) et la maintenir appuyée et tourfidSketnéka.ru

supprimant ainsi la compensation.

Sur I'afficheur droit, O est affiché.

6.3 Serrage de roue
(voitures tourisme et camionnettes)

Remarques
Lire la largeur et de diametre de jante sur la jante ou
sur le pneu avant de serrer la roue, si'ils ne doivent
pas étre saisis par I'intermédiaire des piges de
mesure geodata, mais sont entrés manuellement.
En cas d'utilisation d'un céne de centrage par trou
central, ne jamais serrer I'écrou de serrage a l'aide
d’'un marteau ou d’'un outil semblable.
. Avant le serrage d’'une roue, veiller a ce que
les surfaces de contact du corps de base
du moyen de serrage et de la jante soient
exemptes de graisse et propres.

o Serrer la roue en fonction du moyen de
serrage utilisé, en veillant a ce gu’elle soit
exactement centrée et suffisamment serrée.

Fig. 27 Cone de serrage pour roues centrées par le
trou central

1 Cone
2 Jante
3 Téte de serrage avec écrou de serrage

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnikalru



rURaRRIkRN

28

rustehnika.ru

ruStehnika.ru

rustehnika.ru rustehnika.ru
KpenneHune Koneca
Puc. 28 YHuBepcanbHbI agantep YCTPOUCTBO AN
KpenseHns KOmnéc ¢ 3akpbITbiM OUCKOM WUn
OTBEPCTUSIMW NOL, YCTAHOBOYHbIE LITUThI.
1 OTOT aganTep Takke NOAXOAUT ANs KpeNnneHus
Korec C ueHTpalnbHbiM OTBEPCTMEM NpU
NCMNONb30BaHNM NOAXOAALLMX LEHTPUPYHOLLINX
H Korevy, (ZononHuTenbHbIE NPUHAANEXHOCTHN).
\ 1 OVWcK C ueHTpanbHBIM OTBEpPCTUEM
N 2 (ycTaHaBnuBaeMmblvi C MOMOLLLbIO LLEHTPanbHOro
{ oTBEpCTMS)
: 3 2 BbIcTpoCcbeMHas 3axXMMHas ramka
» 3 LleHTpupylowee Konbuo ANS Konec C
= 4 LeHTpanbHbIM OTBEPCTUEM
4 LleHTpupytoLlee KomnbLo A5 3aKpbIThbIX AUCKOB
C LEHTPMPYIOLLMM Nasom
5 3aKkpbITbI AUCK
5
rugtehnika.ru rustehnika.ru
Pykoeodcmeo o akcryamauyuu geodyna 6300-2
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Clamping the wheel Serrage de roue

Fig. 28 Universal adaptor for clamping wheels with  Fig. 28 Moyen de serrage universel pour les roues

closed rim or stud hole located wheels. This a jante fermée ou les roues centrées par
clamping adaptor is also capable of clamping boulons. Ce moyen se préte également
centre bore located wheels when suitable pour les roues centrées par trou central
centring rings (optional extra) are used. si les anneaux de centrage appropriés

(accessoires) sont utilisés.

1 Rim with centre bore (centre bore location)
2 Quick-clamping nut 1 Jante a trou central (serrage par trou central)
3 Centring ring for centre bore located wheels 2 Ecrou a serrage rapide
4 Centring ring for closed rims with centring recess 3 Anneau de centrage pour les jantes centrées
5 Closed rim par trou central
4 Anneau de centrage pour jantes fermées a
assise de centrage
5 Jante fermée
rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
Operation Manual geodyna 6300-2 Mode d’emploi geodyna 6300-2
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6aﬂaHCMPOBKVI n pasmMepoB KoJsieca

7. Py4yHOM BBOA TMNa
aBToMOOUNSA, pexuma
GanaHCUPOBKU U
pa3mepoB Korneca

Ons onpenenexHusa aucbanaHca HeobxoaMMO BBECTU
criegyrowne napameTpbl:

— Tun aBTOMOOMNA

— peXum 6anaHCUpPOBKM (MecTa YyCTaHOBKU Py30B
Ha gucke)

— pa3mepbl konieca (HOMWHaNbHasA WUPUHA U
HOMUHanbHbIN AnameTp)

— paccTosiHue MeXxay CTeHAO0M W NeBOW NIOCKOCTbIO
KoppeKumm

Beogumble paamepbl korneca 06bI4HO YKa3blBaloTCs Ha
avicke (oNs cTaHOapTHBIX KONec B AoMax unv Mm, ans
— o+ konec tuna TD n TRX B Mm). [lnameTtp gucka Takxke
yKa3blBaeTCH Ha LUMHE.

Mpexae yeM 3aKkpenuTb KOMeco Ha CTeHae, cnepnyetr
BbIACHUTb pa3Mepbl OUCKa.
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pbl4arok geodata, NOCKOMNbKY 3TO MO3BOMSET TOYHO
onpegenqTb pasmepsbl, a Takke TOYHO onpeaenuTb
NonoXeHne KneesblX MPYy30B C MOMOLLbI CUCTEMbI
aBTOMaTuyeckon octaHoBku (ASS) nocne uukna
M3MepeHusa u nocne M3MepUTENbHOro LUKMa
nonoxeHue.

C nomoubto pblvara geodata Ans U3MepeHuns LUNPUHBI
MOXHO aBTOMaTUYEeCKN U3MEPUTb U BBECTU LUUPUHY
avcka.

LLinpuHa ancka BBOOUTCS BPYYHYHO BpaLLEeHNeM Koreca
npu HaxaTton u ygepxxumBaemMon (PyHKLUOHaNbHOWN
knasuwe (puc. 29, no3. 2), noka Ha AUCNIEE He
nosiBuUTCs Heobxoanmoe 3HadeHue. Mpu oTnyckaHuu
YHKUMOHANbLHON KNaBuULIN BBEAEHHOE 3HaJYeHune
COXpaHsieTcs B NaMATW 40 BBOAA HOBOIO 3HAYEHUS.

PaccTtosaHue ot cTeHaa 4o neBon NNOCKOCTH KoppeKkunn
n gnameTp AuUckKa 06bIYHO BBOASATCS C MOMOLLbIO
pbl4ara geodata ana n3aMepeHuna pacctodHna u
anamMeTpa aucka.

PaccTosiHue Takke MOXHO BBECTW BpaLLleHMeM Koneca
npu HaxaTon u ygepxvBaemon (OyHKLUOHaNbHOW
knasuwe (puc. 29, no3. 1 u 3), noka Ha AnNcnnee He
nosiBUTCA HeobxoamMmoe 3HadeHue. [Npu oTnyckaHum
PYHKUMOHANbHOW KNaBuLIW BBEAEHHOE 3HavyeHue
COXpaHsieTcsa B NnamMAT1 4O BBOAA HOBOMO 3Ha4YeHMS.

Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2
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mode and wheel size

7. Manual entry of Vehicle
type, balancing mode and
wheel size

For determination of unbalance the following inputs
have to be made:

— Vehicle type

— balancing mode (weight fitting position on rim)
—wheel size (nominal width and nominal diameter)
—distance between machine and left correction plane

The wheel dimensions to be entered are usually given
on the rim (in inches or mm on standard wheels, in mm
on TD or TRX wheels). Rim diameter is also given on
the tyre.

It is useful to find out rim size before the wheel is
clamped on the machine.

Recommendation

Enter the rim dimensions using the geodata gauge
arms because this allows an accurate detection of
the dimensions and because the position for adhesive
weights can be precisely located with the Auto-Stop-

By means of the geodata width gauge arm the rim width
can be measured and entered automatically.

Rim width is entered manually by pressing and holding
the relative function key (Fig. 29, item 2) and rotating
the wheel until the desired value is read out. On
releasing the function key the input is retained until
another input is made.

The distance between left correction plane/machine
and the rim diameter are usually entered using the
geodata gauge arm for distance and rim diameter.

The distance may also be entered by pressing and
holding the relative function keys (Fig. 29, items 1
and 3) and rotating the wheel until the desired values
are read out. On releasing the function key the input
is retained until another input is made.

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnik
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d’équilibrage et des dimensions de roue

7. Parameétres manuels:mode
d’équilibrage, dimensions
roue et type de veéhicule

Pour déterminer le balourd, les entrées suivantes sont
nécessaires:

—type de véhicule a traiter

— mode d’'équilibrage (position des masses sur la
jante)

— dimensions de la roue (largeur et diameétre

nominaux)

— écart entre la machine et le plan de correction

gauche

Les dimensions de roue a entrer sont la plupart du
temps inscrites sur la jante (pour roue standard en
pouces ou en mm, pour roue TD et TRX en mm). Le
diamétre de la jante est porté sur le pneu.

Pour des raisons pratiques, déchiffrer les dimensions
de la jante avant de serrer la roue.

Conseil

Saisir les dimensions de jante au moyen de les piges
de mesure geodata, car les dimensions peuvent
étre saisies avec précision et la position de masses
adhésives peut étre précisément approchée apres

é&. ncée de mesure a l'aide du systémﬁ%@ﬁmcka ru
) '

La pige de mesure geodata de largeur permet de
relever et mémoriser automatiquement la largeur de
la jante.

L'entrée de la largeur de jante est effectuée
manuellement en appuyant sur la touche de fonction
relative (Fig. 29, pos. 2) en la maintenant appuyée et
en tournant la roue, jusqu’a ce que la valeur souhaitée
apparaisse sur I'affichage. Quand on relache la touche
de fonction, la valeur est entrée et mémorisée jusqu’a
la prochaine entrée.

L'entrée de I'écart entre le plan de correction gauche/
la machine et le diametre s’effectue en régle générale
au moyen de la pige de mesure geodata pour écart et
diameétre de jante.

Elle peut aussi s'effectuer en appuyant sur les touches
de fonction relatives (Fig. 29, pos. 1 et 3), en les
maintenant appuyées et en tournant la roue, jusqu’a
ce que les valeurs souhaitées apparaissent sur
I'affichage. Quand on relache la touche de fonction,
la valeur est entrée et mémorisée jusqu’a la prochaine
entrée.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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6anaHCMPOBKVI n pasmMepoB KoJsieca

7.1 BBog Tuna aBTomoouns

HaxmuTte u ygepxuBanTte PYHKLNOHANbHYIO
KnaeuLly Bblbopa Tuna asTomobuns (Puc. 30, nos.
F) v BpawaiTe Koneco Ansi yctaHoBKK Tpebyemoro
Tuna astomobuns (Ha gucnnew BbIBOAATCSH
cumBonbl — Puc. 30, nos. 1 - 5).

Korga Ha gucnnee nosiButcA Hy)KHbIl7I CcnMBOI,
oTNyCTUTE KnasuLly.

BbibpaHHbIV TMN Koneca coxpaHsieTcst 4o Bblbopa
apyroro Tuna unu Beoga koga CO (cm. § 10.
MameHeHne pexrnmoB paboThl).

Puc. 30 Tunbl aBTOMOOUNEN — CUMBOSbI Ha gucnrnee

1

4

CtaHOapTHOE KONeco — HOMUHalbHbIE pasMepbl B
aonmax. Ha aucnnen BbIBOAUTCSA cxemaTudeckoe
n3o6paxeHne aucka - eaMHuLa U3MepeHus QWM.
MoxHo BbIGpaTb HOpMarnbHbIV pexum 6anaHcpoBKK
unu Alu 1 - Alu 5.

CraHgapTHOe Kofneco — HoOMMHarnbHbIe pasmMepbl B MM
— koneca tnna TD vnn TRX. Ha aucnnen BbiBOANTCS
cxemaTuyeckoe nsobpaxeHue Ancka - eguHuua
n3mepeHns Mm. MoxHO BbiIOpaTb HOpMarbHbIA PEXUM
6anaHcupoBku nnm Alu 1 - Alu 5.

dakTuyeckme OaHHble MO LEHTPY THAXECTM

BGanaHcupoBOYHbIX rpy3oB. N3obpaxeHne ancka Ha

Ancnnen He BbIBOAMUTCS, TONMbKO MM. Bbibop pexuma

6anaHCUpOBKN HEBO3MOXEH.

[ns neson n NnpaBom NIOCKOCTEN KOPPEKLMU MOXKHO

3agaTb pasHble AMameTpbl. ECnv cooTBETCTBYIOLLYIO
YHKUMOHANbHYIO KNnaBuLy OTNYCTUTb MUHUMYM Ha

tehni &+ v cHoBa HaxaTb, MOXHO BBECTM umamefd.,tﬁtﬁhn ika.ru

BTOpOIZ MNITOCKOCTU KOppeKunn.

Koneco nerkoro rpy3oBoro aBTomobuns ¢ Auckom c
MAOCKMM OCHOBAHWEM - HOMWHAIbHbIE pa3Mepbl B
AoiMax, AnaMeTpbl OUcKa yKasblBaloTcs B LEnbIX
yucnax (Hanpumep, 147, 15" n 1.4.).

Mpu BbIOOpPE AaHHOrO TUMa Koreca noporoeas
3Ha4YeHNe He3HaYMTENbHbIX BENUYMH aucbanaHca, He
BbIBOAMMbIX Ha ANCHIEN, aBTOMaTUYECKN yABanBaeTCs,
a paspelleHne MHAMKauuM BENUYMHLI aucbanaHca
ycTaHaenueaeTcs Ha 10 r 1 2 I COOTBETCTBEHHO.

Ha aucnnei BbiBOAUTCHA u3obpaxeHne gucka c
OBOWHbIM XO40M Haf NeBoW 1 oAMHaPHbIM XO40M Hazg
npaeon pebopaon aucka, pasmepsbl B gronmax. Beibop
pexuma 6anaHCUPOBKN HEBO3MOXKEH.

Koneco nerkoro rpy3oBoro aBtoMobunsa ¢ AuUCKoOMm
KOHWYECKUM ANCKOM, KOHYCHOCTb 15° — HOMUHarbHbIEe
pa3Mephbl B AoNMax, AMaMeTpbl AMCKa YKa3blBaKOTCS
C TOYHOCTbIO A0 .5 (Hanpumep, 16.57/17.5").

Mpn BbIOOpPE AaHHOro Tuna kKoneca noporoeas
3Ha4YeHNe He3HAYMTENbHbIX BENUYMH aucbanaHca, He
BbIBOAMMbIX HA AUCTIIEN, aBTOMATUYECKN yOaBaMBaETCH,
a paspelleHne MHAMKauumM BENUUYMHLI aucbanaHca
ycTaHaenmeaetcsi Ha 10 r 1 2 1 COOTBETCTBEHHO.

Ha aucnnei BbiBoguUTCSA u3obpaxeHune gucka c
OBOVHBIM XO4OM Haj fieBOM U OAMHAPHBIM XO40M
Hag npaBol pebopaol oboaa, pasmepbl B AHOUMAX.
MoxHo BbIGpaTb HOpMarnbHbI peXxnm 6anaHCcpoBKK
unm Alu 1.

geodyna 6300-2
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mode and wheel size

7.1 Input of Vehicle type

e  Press and hold the function key for Vehicle type
(Fig. 30, item F) and rotate the wheel to set the
desired Vehicle type (symbols — Fig. 30, items
1to 5 are read out).

e Release the function key as soon as the desired
symbol is read out.

The chosen wheel type is retained until another type

is chosen or until code CO is carried out (see § 10.

Changing the modes of operation).

Fig. 30 Vehicle types — symbols shown on the

display

1 Standard wheel — nominal data in inches.
Display: Rim symbol is viewed — unit of measure
is inch. It is possible to choose either of the
balancing modes nor., Alu 1 to Alu 5.

2 Standard wheel — nominal data in mm — TD or
TRX wheel.
Display: Rim symbol is viewed — unit of measure is
mm. It is possible to choose either of the
balancing modes nor., Alu 1 to Alu 5.

3 Actual data on centre of gravity of the balance weights.
Display: No rim symbol is viewed, only mm. It is not
possible to choose a balancing mode.

Different diameters can be entered for the left and right

d’équilibrage et des dimensions de roue

7.1 Paramétrer le type de véhicue

e  Appuyer sur la touche de fonction pour type de
véhicule (Fig. 30, Pos. F), la maintenir appuyée
et tourner la roue pour régler le type de véhicule
désiré (symboles — Fig. 30, pos. 1 a 5 sont
affichées).

e Relacher la touche de fonction dés que le
symbole désiré est affiché.

Le type de roue sélectionné est mémorisé jusqu’a ce

gu’un autre type soit sélectionné ou le code CO effectué

(voir 8§ 10. Sélection du mode de fonctionnement).

Fig. 30 Types de véhicule — symboles d’'affichage

1 Roue standard —données nominales en pouces (inch).
Affichage: symbole de jante affiché — l'unité de
mesure estinch (pouces). Il est possible de choisir
entre les modes d'équilibrage nor., Alu 1 a Alu 5.

2 Roue standard — données nominales en mm — roue
TD ou TRX
Affichage: symbole de jante affiché — l'unité de
mesure est mm. |l est possible de choisir entre les
modes d'équilibrage nor., Alu 1 a Alu 5.

3 Valeurs réelles par rapport au centre de gravité des
masses d'équilibrage.
Affichage: seulement en mm, pas de symbole de
jante, pas de sélection de mode d’équilibrage.
Des diamétres différents I'un de l'autre peuvent

l.ustehnika_ﬁqrrectlon plane. “ﬂSt%Pz{r‘]i ka_rlgtre entrés pour les plans de correctio, miﬁpzka_ru

he relative function key is released for 1eSs
a second after entering the first diameter and then
pressed again, the diameter for the second correction
plane can be entered.

4 Light-truck wheel with flat base rim — nominal
data in inches, rim diameter given in inch
in integers (e. g. 14.0"/15.0” etc.).

The threshold value for suppression of minor
unbalances is automatically doubled when this
type is chosen and the resolution of the amount
reading set to 10 g and 2 g respectively.
Display: Rim symbol with double stroke above
the left and single stroke above the right rim flange
— unit of measure is inch. It is not possible to
choose a balancing mode.

5 Light-truck wheel with 15° taper rim — nominal data
in inches, rim diameter given in inch in .5 numbers
(e.g. 16.5"/17.5").

The threshold value for suppression of minor
unbalances is automatically doubled when this type
is chosen and the resolution of the amount reading
set to 10 g and 2 g respectively.

Display: Rim symbol with double stroke above the
left and above the right rim flange — unit of measure
is inch. It is possible to choose either balancing
mode nor. or Alu 1.

Operation Manual geodyna 6300-2

roit. Si, aprés I'entrée du premier dia
on relache la touche de fonction correspondante
pendant moins d'une seconde, on peut entrer le
diametre pour le deuxiéme plan de correction.

4 Roue de camionnette avec jante a base plate —

données nominales en pouces, diamétre de jante
en pouces en nombres entiers (ex: 14,0"/15,0”, etc.).
La valeur limite pour la suppression de I'affichage
de moindres balourds est doublée automatiquement
quand ce type est choisi et la résolution de I'affichage
de la grandeur du balourd est réduita 10 g ou 2 g
respectivement.
Affichage: Symbole de jante avec double trait sur le
rebord de jante gauche et un seul trait sur le rebord
droit — 'unité de mesure estinch (pouces). Il n'est
pas possible de choisir un mode d’équilibrage.

5 Roue de camionnette avec jante a base creuse seat
15° — données nominales en pouces, diametre de
jante en pouces en nombres finissant par ,5 (ex:
16,5"/17,5", etc.).

La valeur limite pour la suppression de I'affichage
des faibles balourds est doublée automatiquement
quand ce type est choisi et la résolution de
I'affichage de la grandeur du balourd est réduit a
10 g ou 2 g respectivement.

Affichage: Symbole de jante avec double trait sur les
rebords de jante gauche et droit — I'unité de mesure
estinch. Il est possible de choisir entre les modes
d’équilibrage nor. et Alu 1.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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7.2 BBog peXXumoB 6anaHCUPOBKU

Wcnonb3oBaHve pasnuuHbiX BUAOB GanaHCUPOBOYHbLIX
rpy30oB (MPYXWHHbIX, KneeBbix) Ans 6anaHCUMpPOBKM
CTaHAapTHbIX (NIMTbIX) KOMNEC U CBA3aHHOE C 3TUM pasfiiHoe
pacnonoXeHve rpy3oB Ha AWCKe NMPUBOAUT K PasnuyusiM
Mexay BBEAEHHbIMU HOMUHAMNbHBIMU pa3MepaMu Aucka u
dhakTyeckMy pasmMepamu Ans KOpPEKLUM.

ATV pasnununsi aBTOMaTUYECKN YYUTBIBAKOTCA NpU BbiGope
COOTBETCTCBYIOLWEro pexuma GanaHcmpoBku. Mo aTon
npuYnHe pasmepbl Koneca (4aHHble KOPpeKUnn) U pexum
GanaHCUPOBKM [OOMKHbI paccMaTpuBaTbCA B TECHOWM
B3a/IMOCBSI3M.

Puc. 31 Bo3MOXHble MeTa yCTaHOBKM 6anaHCMpPOBOYHbIX
rpysoB

— HOMUWHanbHble pasMepbl avckal/dakTuyeckue
KOPPEKUMOHHbIE pasMepbl

1 BBoguMble HOMUHarbHbIE pa3Mepbl Aucka

2 dakTnyeckmne KOpPEKUMOHHbIE AaHHbIE (LleHprI TAXEeCTU
prSOB), ncnonb3yemMble Ona onpeneneHna aucbanaHca.

BBoa pasnmyHbIX pexxnuMoB 6anaHCMpOBKM BO3MOXEH TONbKO
Aansa konec tuna 1 n 2 ,CtaHaapTHoe Koneco* (HopmaribHbIn
pexum, Alu 1 - Alu 5) n ans konec Tuna 5 ,Koneco nerkoro
rPy30BOr0 aBTOMOBMINS C KOHYCHOCTbIO 15°%.

BbiGpaHHbIN pexnum BbIBOAUTCHA Ha Aucnnen B Buae
COOTBETCTBYOLLEro n3obpaxeHusi gucka (Puc. 32), unu Ha
undposble gucnnen npu Haxxarton knasuwue Alu (Hanpumep,
Alu 1).

° HaxmuTe 1 yaoepxusante knasuwy Alu (Puc. 32, nos.
1), BpalleHneM Koneca YCTaHOBUTE HYXHbIA PEXUM
GanaHcupoBkKM (MecTa ycTaHOBKM rpy3oB - Puc. 32).

TpebyeMblit pexuM.

BbibpaHHbIN pexxum 6anaHCcMpoBKy coxpaHaeTcs Ao Belbopa
OpYroro pexviMa unv 4o OTKMYeHNs cTeHaa.

Puc. 32 Cxematnueckune nsobpaxeHusa amcka c
yKa3aHneM MeCT YCTaHOBKU rpy30B

nor. CTaHOapTHbIN pexum GanaHCMpoBKK C
yCTaHOBKOW rpy30B Ha pebopaax o6oaa,
yCTaHaBNMBaETCs aBTOMaTUYeCcku nocre
BKITHOYEHUS CTeHaa.

Alu 1 CrMMeTpuYHas ycTaHoBKa KIneeBbliX rpy30B Ha
nocafoyHbIX NonKax

Alu 2 KneeBble rpy3bl — CKpbITad YCTaHOBKa KneeBbIX
rpy30B Ha OMUCKe, ncnosnb3dyemad ansq Toro,
4YTOObI He MCMOPTUTb BHELUHWUI BUA NNTbIX
ONCKOB, Unu npu 6anchmpOBKe Komnec tuna
PAX

Alu 3 Mpy>XnHHBIE rPy3bl YyCTaHABNMBAKOTCH Ha
neeon pebopae oboaa, kneesble rpy3bl
yCTaHaBMMBAaKOTCS B CKPLITOM MOMNOXEHWUN Ha
ancke

Alu 4 Mpy>XMHHbIE TPy3bl yCTaHABNMBAOTCS Ha
neBoii peGopae o6oaa, kneesble rpy3bi
yCTaHaBNMBAaKTCS Ha NpaBol NocagoyHOM
ronke

Alu 5 Mpy>XnHHbBIE rPy3bl YCTaHABNMBAKOTCH Ha
npasow pebopae ob6oaa, Kneesble rpy3bl
YyCTaHaBMMBAKTCA Ha NIEBOW NOCaA0YHOM Norke

ruStehnika.ru
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mode and wheel size
7.2 Input of balancing modes

The use of different types of balance weights (balance
clips, adhesive weights) on a standard (alloy) wheel
and the resulting different fitting positions of the weights
on the rim produce differences between the nominal
rim data which have been entered and the actual
correction dimensions.

These differences are automatically taken into account
when the respective balancing mode is selected. For
this reason the wheel size (correction data) and the
balancing mode are always to be seenin close context.

Fig. 31 Possible fitting positions of the balance
weights

— nominal rim data/actual correction data

1 Nominal rim dimensions to be entered

2 Actual correction data (centre of gravity of weights)
which are used for determination of unbalance.

The input of different balancing modes is only possible
with wheel types 1 and 2, that is with 'standard wheels’
(nor., Alu 1 to Alu 5) and with wheel type 5 '15° taper
light-truck rim’ (nor. and Alu 1).

The mode chosen is read out on the display, showing the
relative rim symbol (Fig. 32), or on the digital displays
when the Alu key is pressed (reading e.g. Alu 1).

e  Press and hold the Alu key (Fig. 32, item 1) and
rotate the wheel to set the desired balancing
mode (weight fitting positions — Fig. 32).

e Release the Alu key as soon as the desired mode
is read out.

The chosen balancing mode is retained until another
mode is chosen, or until the machine is turned off.
Fig. 32

nor.

Rim symbols showing weight fitting positions

Standard balancing mode where balance
clips are attached to the rim flanges —
always set when the machine is turned on.

Alul  Symmetric fitting of adhesive weights to

the bead seats

Alu 2  Adhesive weights — hidden adhesive
weight attached in the rim disc so as not to
impair the decorative appearance of alloy

wheels or to balance PAX wheels

Alu 3  Balance clip fitted on left rim flange,
adhesive weight attached in hidden

position in the rim disc

Alu 4  Balance clip fitted on left rim flange,

adhesive weight attached to right bead seat

Alu5  Balance clip fitted on right rim flange,

adhesive weight attached to left bead seat

Operation Manual geodyna 6300-2
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d’équilibrage et des dimensions de roue
7.2 Entrée du mode d’équilibrage

La possibilité d'utilisation de différents types de masses
d’équilibrage (masses a ressort, masses adhésives)
pour une roue standard (en alliage léger) et les
différentes positions de fixation sur la jante ont pour
conséquence des différences entre les dimensions de
jante nominales qui ont été entrées et les dimensions
de correction effectives.

Ces différences sont prises en considération pour
déterminer les valeurs de balourd pour le mode
d’équilibrage choisi. Pour cette raison, il faut toujours
considérer les dimensions de roue (dimensions de
correction) et le mode d’équilibrage dans un rapport étroit.

Fig. 31 Position de fixation des masses — dimensions
de jante nominales/dimensions de correction
effectives.

1 Dimensions de jante nominales qui sont entrées

2 Dimensions de correction effectives (centre de gravité
des masses) utilisées pour la détermination du balourd

L'entrée de différents modes d’équilibrage n’est possible
que pour les types de roue 1 et 2, donc les ‘roues
standard’ (nor., Alu 1 a Alu 5) et le type de roue 5 ‘jante
de camionnette a base creuse seat 15° (nor. et Alu 1).

Le mode sélectionné est affiché sur I'afficheur, signalant
le symbole de jante relatif (Fig. 32) ou sur les afficheurs
numériques quand la touche Alu est appuyée (ex: Alu 1).

e  Appuyer sur la touche Alu (Fig. 32, pos. 1), la
maintenir appuyée et tourner la roue pour régler

rustehnika.ru ie mode d'équilibrage désiré (positioFRUS &

des masses, symbole de jante — Fig. 32).

e  Relacher la touche Alu dés que le mode désiré
est affiché.

Le mode d’équilibrage sélectionné est mémorisé
jusqu’a ce qu’'un autre mode soit sélectionné ou que
la machine soit débranchée.

Fig. 32 Symboles de jante montrant les positions de
fixation des masses

nor. Mode d’équilibrage standard ou les masses
aressort sont fixées sur les rebords de jante
— toujours réglé quand la machine est mise

en circuit.

Alul  Fixation symétrique de masses adhésives

sur les assises du pneu

Masses adhésives — masse adhésive cachée
fixée dans le disque de jante pour ne pas nuire
al'aspect extérieur décoratif des jantes en alliage
Iéger ou pour équilibrer les roues PAX

Alu 2

Alu 3  Masse aressort sur le rebord gauche de la jante,

masse adhésive fixée dans le disque de jante

Alu4  Masse a ressort sur le rebord gauche de
la jante, masse adhésive fixée sur l'assise

droite du pneu

Alu5  Massearessortsurle rebord droitde lajante, masse

adhésive fixée sur l'assise gauche du pneu

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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7.3 BBoao pasamepoB koneca
ONA cTaHAapTHOro pexwuma

GanaHcUMpoBKM
|_|pl/l 6aﬂaHCMpOBKe HECKOIbKMUX Konec oAHOro tuna
C OAMHAKOBbIMN HOMWHAlIbHbIMU pa3MepamMn nogpan
BBOAO AaHHbIX Tpe6yeTc;| TOJ1bKO AJ1A4 NepBOro Koneca.
BBe,D,eHHbIe OaHHble COXPaHAKTCA OO BBOAA HOBbIX
AaHHbIX.

7.3.1 OnpegeneHuve u BBOA LUMPUHBLI AUCKA

BaxxHoe npumeyaHue

LLnpmHy ancka HeobxogmMmo BBOAUTL BCeraa.
CoobueHne OK n pekomeHpauus ans npoBeAeHus
onTUMMU3aLMK, a TaKkke cama npoleaypa onTumMm3aumm
OyoyT TOYHbIMM TOMBKO NMPW MPaBUITbHO BBELEHHON
33 LUMPVIHE Ou1cKa.

ABTOMaTU4YeCKOe onpeaerieHne WUPUHbI AUCKa C
NOMOLLLIO0 M3MEPUTENLHOrO pblvara geodata

e Onycrtute pblyar geodata Ans UsMepeHust LUMPUHbI
BHM3, MPUNOXMTE n3MepuTenbHyto ronosky (Puc.
33) k pebopae oboga v yaepxusamTte B 3TOM
MONOXEHNN.

YUepes kopoTKkoe Bpemsi ByaeT nogaH 3ByKOBOW CuUrHar,

noATBepXAalLWmii aBTOMaTM4eckoe CoxpaHeHue

LUMPWHBI AUCKa.

rUSteb”'@eEHﬂre N3MepUTENbHbIA pblyar B Mcxor&rllggehmka'ru
MonoXeHue.

ruste

HaxaTtuem cooTBeTcTBYHOWEN (PYHKLMOHANBHON
knaeuwu (Puc. 35, no3. 1) MOXXHO CHOBAa BbIBECTM Ha
Avcnnen 3HadeHne WUpWHbI Ancka.

Py4yHoW BBOA WMPUHBI AUCKA

Ecnu wuprHa gucka He ykasaHa Ha caMoOM Jucke, ee
MOXXHO M3MEPUTb Ha CTaHAAPTHBIX AMCKAX C MOMOLLbHO
N3MepUTens WNPUHbI Aucka (AONOMHUTENbHOE
ycTporicTeo) (Puc. 34 —Homep no katanory 2900 007).

34

Puc. 35 BBog wWupuHbl gncka (HOMUHaNbHbIE

O] W] w . nn,qz:z: fub;:mﬁ: zr::e:r:jmmemynepxmsame
500 ILID COOTBETCTBYIOLLYIO (DyHKLIMOHAMBHYIO KMaBuLLy
[l#] @ Qo  neh 3 inch (Puc. 35, nos. 1).

(

° Bpawasa koneco npu HaxaTton knasuue,
e Ty ycTaHOBWUTE Ha Ha gucnnee Heobxoaumoe
1 —_ == 3HayYeHne LWMPUHbI ANCKA W OTMYCTUTE KNaBuLLy.
3HayeHune LLNPWHBI OUCKa OCTaeTCcd Ha gucniee Ao

BbiBOAA Ha LI,MCI'IJ'Ieﬁ BENMNYUNHbI ,u,mc6ancha.
L4 Mo okoH4YaHUK BBOAA AaHHbIX MOXHO 3anyCTUTb

35 LIMKIT N3SMEPEHUA.
Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2
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mode and wheel size

7.3 Input of wheel dimensions for the

standard balancing mode

If several wheels of the same wheel type and with
identical nominal wheel size are balanced in succession,
it is only necessary to enter the data for

the first wheel. It will remain stored until new entries
are made.

7.3.1 Determination and input of rim width

Important

Input of rim width is always necessary.

The OK indication and recommendation for optimisation,
as well as the optimisation procedure itself, will only be
accurate if the rim width has been correctly entered.

Automatic determination of rim width using the
geodata width gauge arm

e  Pull the geodata width gauge arm down, apply
the gauge head (Fig. 33) on the rim flange, and
hold in that position.

Within short an audible signal confirms that the rim
width hasbeen stored automatically.

e  Re-place the gauge arm in its home position.

Upon operation of the relative function kee?[ F

Manual input of rim width

If rim width is not given on the rim, it can be measured
on standard rims using the optional rim width callipers
(Fig. 34 — Ref. no. 2900 007).

Fig. 35 Input of rim width
(nominal size in inch/mm)

e  To enter the rim width, press and hold the relative
function key (Fig. 35, item 1).

e  Rotate the wheel while the key is pressed in order
to set the value for the rim width on the display,
and then release the key.

The rim width will be shown until the unbalance values
are displayed.

e Oncompletion of the input the measuring run can
be started.

Operation Manual geodyna 6300-2
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d’équilibrage et des dimensions de roue

7.3 Entrée des dimensions de roue

pour I’équilibrage standard

Si plusieurs roues du méme type et de valeurs
nominales identiques sont équilibrées, les dimensions
de laroue ne doivent étre entrées que pour la premiére
roue. Les entrées restent mémorisées jusqu’a ce
qu’une nouvelle entrée soit effectuée.

7.3.1 Déterminer et entrer la largeur de
la jante

Remarque importante

La largeur de la jante doit toujours étre entrée.
L'affichage OK, l'invitation a effectuer une lancée
d’optimisation, ainsi que son exécution, ne fonctionnent
exactement que si la largeur de la jante a été entrée
correctement.

Détermination automatique de la largeur de jante
al'aide de la pige de mesure geodata de largeur

e  Retirer la pige de mesure geodata de largeur de
la jante et approcher la téte de pige (Fig. 33) du
rebord de la jante ; maintenir la pige dans cette
position.

Aprés quelques secondes, un signal acoustique
confirme que la largeur de la jante a été mémorisé

e  Remettre la pige en position de repos.

La largeur de la jante peut étre affichée a nouveau en
appuyant sur la touche de fonction (Fig. 35, pos. 1)
correspondante.

Entrée manuelle de largeur de la jante

Si on ne peut pas reconnaitre la largeur de la jante, cette
derniére, s'il sS'agit d’'une jante standard, peut étre palpée
avec un palpeur de largeur de jante qui est disponible en
option (Fig. 34 — No. de référence 2900 007).

Fig. 35 Entrée de largeur de jante
(valeur nominale pouces/mm)

. Pour entrer la largeur de la jante, appuyer sur la
touche de fonction correspondante (Fig. 35, pos.
1) et la maintenir appuyée.

. La touche étant appuyée, régler la valeur pour la
largeur de la jante sur I'affichage en tournant la
roue et relacher la touche.

La largeur de jante reste affichée jusqu’a I'affichage

des valeurs de balourd.

U Quand l'introduction des valeurs est achevée, la
lancée de mesure peut étre initialisée.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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i

W] ] ]

7.3.2 lMpumeHeHue n3MepuTeribHOWM
rofioBKU Ha pasfiM4HbIX TUNax

KoJiec

[nsa Toro YTOObI onpegenntb aucbanaHc 3a oauH LMK
n3mMepeHud, Hy>kHO nNnpaBuIibHO BBECTU pa3Mepbl NCKa.
|-|03TOMy Heobxoanmo AencTBoBaTb BHUMATENBHO, Kak
NOKa3aHO Ha PUCYHKaX, Npn yCTaHOBKe I/I3Mepl4TeﬂbHOI7I
rornoBkN B HEOOXOAMMbIX MecTax YCTaHOBKU Irpy30B.
HenpanmbHaﬂ yCTaHOBKa roJ1I0BKM MOXET NpmnBecTn
K OTKITOHEHUNAM U3MEPEHHbIX 3Ha4YEHUN U HETOYHbLIM
pesynbratamM UuKra namepeHus.

Ha Puc. 36 - 41 nokasaHa npaBurbHas ycTaHoBKa (C
KrneeBbIM rpy30M 1 6e3 Hero) U3MepuTENbHOW FONOBKU
Ha pasnuyHbIX TUNax AUCKOB, B Pa3HbIX MOMOXEHUAX
YCTaHOBKW rpy30B.

Puc. 36 CtaHgapTHOe KOneco — LiTamMnoBaHHbIN OUCK

1 WameputenbHas ronoska
2 [HOwuck

Puc. 37 CraHgapTHoe korneco — Jluton guck

rusteBRmek38rigpneco nerkoro rpysosoro astomobyrstehnika.ru
LTaMnoBaHHbIN ANCK C NNOCKMUM OCHOBAHMEM

unu rmyookum o6ogom

Puc. 39 Koneco nerkoro rpysoBoro aBtomobuns —
LITamMNOBaHHbIA ANCK C KOHYCHOCTbIO 15°

Puc. 40 Koneco nerkoro rpy3oBoro aBtomobuns —
NINTOWN OUCK C KOHYCHOCTbO 15°

Puc. 41 Koneco c nutbim guckom — Kneesble rpy3bl

1 JleBasi NNOCKOCTb KOPPEKLMU, NEPBOE MECTO
yCTaHOBKU rpysa

2 TpaBas NNocKoCTb KOPPEKLMU, BTOPOE MECTO
yCTaHOBKU rpysa

rudtehnika.ru
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mode and wheel size

7.3.2 Gauge head application on various
Vehicle types

In order to be able to determine unbalance in a single
measuring run, the rim dimensions have to be entered
correctly. Therefore proceed with utmost care and as
is shown in the Figures when applying the gauge head
on the rim in the desired weight fitting position. Incorrect
application will result in deviations of measured values
and consequently inaccurate results of the measuring
run.

Fig. 36 to 41 show correct application (with and without
adhesive weight) of the gauge head on various rims
and for various weight fitting positions.

Fig. 36 Standard wheel — Steel rim

1 Gauge head
2 Rim

Fig. 37 Standard wheel — Alloy rim

Fig. 38 Light-truck wheel — Flat-base or drop-centre

steel rim

Fig. 39 Light-truck wheel — 15° taper steel rim

Fig. 40 Light-truck wheel — 15° taper alloy rim
Fig. 41

1 Left correction plane, first application position
2 Right correction plane, second application position

Alloy wheel — Adhesive weights

Operation Manual geodyna 6300-2
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d’équilibrage et des dimensions de roue

7.3.2 Positions de palpage sur les divers
types de véhicule

Afin de déterminer le balourd si possible en une seule
lancée de mesure, il est nécessaire d’entrer
correctement les dimensions de jante. C’est pourquoi
il faut effectuer le palpage avec le plus grand soin, avec
la téte de pige sur le contour de la jante ou a
I'emplacement prévu pour la masse, suivant les
illustrations. Des divergences de dimensions ménent
a des divergences de valeurs mesurées et donc a un
résultat d’équilibrage imprécis.

Les Fig. de 36 a 41 indiquent les positions de palpage
correctes (sans ou avec masses adhésives) de la téte
de pige sur les différentes jantes et pour divers modes
d’équilibrage.

Fig. 36 Roue standard — Jante en acier

1 Téte de pige
2 Jante

Fig. 37 Roue standard — Jante en alliage léger

Roue de camionnette — Jante en acier a base
plate ou creuse

Fig. 38

Roue de camionnette — Jante base creuse
seat a 15°, en acier

Fig. 39

Roue de camionnette — Jante base creuse
seat a 15°, en alliage léger

Fig. 40

Fig. 41 Roue en alliage léger — Masses adhésives

1 Plan de correction gauche, premier processus de
palpage

2 Plan de correction droit, deuxiéme processus de
palpage

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnik&ru



ruﬁehmm! rUStemi-h%ﬁJBBon TUNa aBToMoouns, pexmgehnika'ru

6anchprBKM n pasmMepoB KoJsieca

C nomouwbto pblvara geodata ana n3mepeHusa
pacCcToAaHnA n anameTpa Ancka MOXHO U3MepuTtb U
aBTOMaTnU4eCKn BBECTU pacCToAHME OT CTeHda A0
NeBoW NNOCKOCTH KOoppeKkunn n gnameTp ancka.

nomesl
C NomoLLIbHO M3MEPUTENBHOTO pblyara geodata MOXXHO
CKaHMpOBaTh LUMPWHY AMCKa Ha NpaBon pebopae oboaa
UM nNpaBon NOcagovHOM MOMKe M aBTOMaTUYEHCKU
BBOAUTb BO BCEX PEXMMax 6anaHCUpOBKM U3MEPEHUS.

B

Ha Pwuc. 42 nokasaHa npaBunbHasa yctaHoBka (C
KrneeBbIM rpy30M 1 6e3 Hero) U3MepUTENbHOW FONOBKU
geodata Ha pasnMyHbIX TUMax OUCKOB, B PasHbIX
NONOXeHUAX YCTaHOBKW rpy3oB. EcTb ogHo vnn aea
NONOXEHUs, B KOTOPbIX AOMKHA NpuknagbliBaTbCs
n3mepuTenbHasa ronoska, B 3aBMCMMOCTM OT Tuna
Koneca u pexvma 6anaHC1poBKK.

Alu

{

HOpMarsbHbIN peXMM CTaHOapTHbLIN pPeXum
fanaHCMpOBKM, B KOTOPOM MPYXWUHHbIE
rpy3bl ycTaHaBnueatTcs Ha pebopaax oboaa
- yCTaHaBNMBAETCS TOMbKO MPU BKIMHOYEHHOM
cTeHae

£

Alul CuMmeTpuyHas yCTaHOBKa KIEeBbIX rPy30B

Alud
Ha NOCaao4HbIX NOKax
Alu2 KneeBble rpysbl ycTaHaBnuBaloTCH
rustehnika.ru rudtehnika.rip nocapoyHoi nonke, rpyssl ckplgtehnika.ru
BHYTPWU AOUCKa: NIOCKOCTU KoppeKkuunn and

KrneesBblX rpy3oB onpenendarTcd CtTeHaAOM
aBTOMaTU4eCKHn

Au4 Alu 3  TlpyXuMHHblE Tpy3bl YyCTaHaBIUBAKTCS Ha
neson pebopae oboga, kneesble rpy3bl
CKPbITbl BHYTPW ANCKA; NIIOCKOCTU KOPPEKLK
[ONS KneeBblX rpy30B OnpeaensoTcs CTEHA0M
aBTOMaTUYECKM

{

Alu 4  TpyXuHHble rpy3bl ycTaHaBnMBalOTCA Ha
nesow pebopae obopa, kneesble rpysbl
yCTaHaBNMBalOTCA Ha NpaBoW Nocafo4How
norke

]

Alu5 TlpyXuHHblE Tpy3bl YyCTaHaBIUBAKTCA Ha
npaBon pebopae obona, Kreeeble rpysbl
yCTaHaBNMBaAKTCA Ha NeBOW NOCaA0YHOM

42 norke

5

= Touka NPUNOXeHNs U3MEePUTENLHOrO pblyara

[J 3agaHHOe nonoxeHwue rpysa

(= Touka NpUNoXeHna N3MepuTernbHOro pblvyara =
MONOXeHwe rpysa

Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2
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By means of the geodata gauge arm for distance and
rim diameter the distance between left correction plane/
machine and the rim diameter can be measured and
entered automatically.

By means of the geodata width gauge arm the rim
width can be scanned at the right—hand rim flange or
right—-hand bead seat and automatically entered in all
balancing modes.

Fig. 42 shows correct application (with and without
adhesive weight) of the geodata gauge head on various
rims and for various weight fitting positions. There are
either one, or two positions where the gauge head has
to be applied, function of wheel type and balancing
mode.

normal Standard balancing mode where balance clips
are attached to the rim flanges — always set
when the machine is turned on

Alul Symmetric fitting of adhesive weights to the
bead seats
Alu 2 Adhesive weights — adhesive weight on bead

seat, hidden adhesive weight attached in the
rim disc: the correction planes for the adhesive
weights are determined automatically by the
machine

Alu 3  Balance clip fitted on left rim flange, adhesive
weight attached in hidden position in the rim
disc; the correction plane for the adhesive
weight is determined automatically by the

machine

Alu 4  Balance clip fitted on left rim flange, adhesive

weight attached to right bead seat

Alu5 Balance clip fitted on right rim flange,

adhesive weight attached to left bead seat

= Point of application of gauge arm
[ Given weight position

[#) point of appliction of gauge arm = weight position

Operation Manual geodyna 6300-2
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d’équilibrage et des dimensions de roue

La pige de mesure geodata pour écart et diametre de
jante permet de relever et mémoriser automatiquement
I'écart entre le plan de correction gauche/la machine
et le diametre de jante.

La pige de mesure geodata de largeur de la jante
permet pour tous les modes d’équilibrage de relever
la largeur de la jante au niveau du rebord de jante
droit et/ou de l'assise droite du pneu ; ladite largeur
est ensuite mise en mémoire.

La Fig. 42 indique les positions de palpage correctes
(sans ou avec masses adhésives) de la téte de pige
geodata sur les différentes jantes et pour divers
modes d’équilibrage. Suivant le type de roue ou le
mode d’équilibrage, une ou deux positions doivent
étre palpées.

normal Mode d’équilibrage standard ou les masses
a ressort sont fixées sur les rebords de jante
— toujours activé quand la machine est mise

en circuit

Alu 1l  Fixation symétrique de masses adhésives sur
les assises du pneu

Alu 2 Masses adhésives — Masse adhésive sur

'assise du pneu, masse adhésive cachée
dans le disque de jante; pendant I'équilibrage,

déterminés par la machine

Alu 3 Masse a ressort sur le rebord gauche de la
jante, masse adhésive fixée dans le disque
de la jante; pendant I'équilibrage, le plan
de correction pour la masse adhésive est

déterminé par la machine

Alu 4  Masse a ressort sur le rebord gauche de la
jante, masse adhésive fixée sur I'assise droite

du pneu

Alu5 Masse aressort sur le rebord droit de la jante,
masse adhésive fixée sur I'assise gauche du

pneu

= Point de palpage

[ Position de placement donnée de la masse
d’équilibrage

(=1 point de palpage = position de placement

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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7.3.3 OnpepeneHne paccTosiHUA U auameTpa

Pbluar geodata aAns namepeHUss paccTosHUSA U
anameTpa ucrnonb3yeTcs AN BBOAA pPacCTOAHUS
MeXay CTeHOOM U NEBON MIOCKOCTbIO KOPPEKUUH,
a Takke HOMMWHAaNbLHOrO AuameTpa Aucka/guameTpa
KoppeKumu.

Pobluar geodata no3BosyideT TOYHO onpeaendaTb
NIIOCKOCTU KOoppeKuunn n cbakquecmAe aOnamMeTpbl
YCTaHOBKM KIeeBbIX rpy30B Ha NOCaAO04YHbIX NMOMKax n
OnamMeTpbl YCTaHOBKU CKPbITbIX FPY30B.

Pa3mepbl KOpPpPeKUMN BbIBOAATCS M3 HOMUHASbHbIX
pa3MepoB MyTEM CIIOXKEHWS MW BblYMTaHWS CPeaHUX
BEMUYNH KOPPEKLIAN.

Puc. 43 Pbiyar geodata ons namepeHms pacctosHus
n gnamertpa

1 WamepuTenbHbIV pblyar geodata ¢ MamepuTernsHon
rorioBKON

2 WsmeputenbHas ronoska

3 OnopHbIv Kpar Ansa onpegeneHns paccTosHUS

PacctosiHme Mexay neBoW MIOCKOCTbI0 KOppeKLun
M CTEHOOM, a Takxke AuameTp Aucka 0ObIYHO
BBOASATCA aBTOMAaTM4YeCKM C MOMOLLbIO BCTPOEHHOIO
N3MepUTENbHOIO pbldyara geodata, HO Takke MOXHO
BbIMOMHWTL BBOA BpaLLEHMEM Koreca Mpu HaxaTuu
N yoepXuBaHUM KrnaBul MeHto, o6o3HavaloLwmx
43 avamTep Avcka U paccTosiHue, rnoka Ha gucnnee He

. 0 C ebyemoe 3HaveHue. .
rustehnika.ru rugteRRiKa Fu e YeMoe sratenm rustehnika.ru

ABTOMaTNYecKoe onpenerieHne pPacCcToAHUSA U
OnameTpa

BBoa pmaHHbIX ANSA NPYXUWHHbIX FPy30OB
(HopMarbHbIN peXUM 6GanaHCUPOBKM)

e BuiTaHUTe pblyar geodata onsa mamMepeHus
pacctosiHua n guametpa (Puc. 43, nos. 1) n3
Kopryca cTeHAa, B 3aBUCUMOCTM OT TuMa Korneca
(Puc. 36 - 41).

e [lpunoxurte nameputensHyto ronosky (Puc. 43,
no3. 2 u Puc. 44) k pebopae oboaa, kak nokasaHo
Ha Puc. 43, n yaoepxxvBante B 3TOM MOMOXEHWM.

Uepes KopoTKuiA MPOMEXYTOK BpeMeHu GyaeT noaaH
3BYKOBOMW CUrHarl, NOATBEPXKAAIOLLMIA aBTOMaTUYECKoe
COXpaHeHVe paccTosiHMA U AMaMeTpa aucka.

e BepHuTe M3MepuTenbHbIN pblyar B UCXOAHOE
nonoXxeHue.

A4 Mpn HaxaTun COOTBETCTBYIOLLEN (PYHKLMOHANLHOW
knasuwm (Puc. 47 n 48) MOXXHO NOBTOPHO BLIBECTU HA
Aucnnen 3Ha4eHns paccTosiHUS 1 gnamerpa.

MpumeyaHue

Ecnu mecto YCTaHOBKM rpy3a BBe1eHO HenpaBuIibHO,
n Tpe6yeTc;1 €ro NoBTOpPHOE ornpeaernexHne:

° Haxmute knaBuwy STOP, 4yToGbl yaanutb
COXPaHEHHbIE MOJTIOXKEHUS TPY30B U MOBTOPUTE
npoLiecc B NEPBOM MECTE YCTaHOBKM rpy3a.

Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2
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mode and wheel size

733
Determination of distance and diameter

The geodata gauge arm for distance and diameter
is used to enter the distance between machine and
left correction plane, and the nominal rim diameter/
correction diameter.

The geodata gauge arm allows exact determination of
the correction planes and actual correction diameters
of adhesive weights attached to the bead seats and
of hidden weights.

The correction dimensions are derived from the
nominal dimensions by subtraction or addition of mean
correction values.

Fig. 43 Geodata gauge arm for distance and rim
diameter

1 Geodata gauge arm with gauge head
2 Gauge head
3 Reference edge for distance reading

The distance between left correction plane and
machine and the rim diameter are usually entered
automatically using the integrated geodata gauge arm,
but may also be entered by pressing and holding the
menu keys for rim diameter and distance and rotating
the wheel until the desired value is read out.

Automatic determination of distance and diameter

Input for balance clips (balancing mode nor.)

e  Pull the geodata gauge arm for distance and
diameter (Fig. 43, item 1 ) out of the cabinet,
depending on wheel type (Fig. 36 to 41).

e  Apply the gauge head (Fig. 43,item 2 and Fig.
44) on the rim flange as shown in Fig. 43, and
hold in that position.

Within short an audible signal confirms that distance
and rim diameter have been stored automatically.

® Re-place the gauge arm in its home position.

Upon operation of the relative function key (Fig. 47
and 48) the distance and the diameter can be read
out once again.

Note

If an incorrect weight fitting position was entered and
is to be determined once more:

e  Pressthe STOP key to cancel the stored positions
and to repeat the process at the first application

position.

Operation Manual geodyna 6300-2
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d’équilibrage et des dimensions de roue

733
Déterminer I’écart et diamétre de jante

La pige de mesure geodata pour I'écart et diamétre
de jante permet de palper I'écart entre la machine et
le plan de correction gauche, ainsi que le diamétre
nominal de jante ou le diamétre de correction.

La pige de mesure geodata permet de saisir
précisément les plans de correction et les diametres
de correction efficaces pour les masses adhésives
sur les assises du pneu et pour les masses cachées.

Les valeurs d’équilibrage sont dérivées par déduction
ou addition de valeurs de correction moyennes des
valeurs nominales.

Fig. 43 Pige de mesure geodata pour écart et
diamétre de jante

1 Pige de mesure geodata avec téte de pige
2 Téte de pige
3 Rebord de lecture pour valeur d'écart

L'entrée de la valeur d’écart entre le plan de correction
gauche et la machine, ainsi que du diameétre de jante,
s'effectue en regle générale a l'aide de la pige de
mesure geodata par reprise automatique des valeurs
mesurées; elle peut aussi s’effectuer en appuyant
sur les touches de fonction pour diamétre de jante et
écart, en les maintenant appuyées et en tournant la

rustehnikd M§: jusgu’a ce que la valeur souhaitée ﬁ‘lh‘s”f&“r‘fﬁ?ka.ru

Determination automatique de I'écart et du
diamétre de jante

Entrée pour les masses aressort
(mode d’équilibrage nor.)

e  Retirer la pige de mesure geodata pour I'écart et
diametre (Fig. 43, pos.1) du bati et approcher la
pige en fonction du type de roue (Fig. 36 a 41).

e  Placer latéte de pige (Fig. 43, pos. 2 et Fig. 44)
contre le rebord de la jante comme illustré a la
Fig. 43 ; maintenir la pige dans cette position.

Aprés quelques secondes, un signhal acoustique
confirme que I'écart et le diamétre ont été mémorisés
automatiquement.

e  Remettre la pige en position de repos.

Les valeurs d'écart et du diamétre de jante peuvent
étre affichées a nouveau en appuyant sur la touche
de fonction (Fig. 47 et 48) correspondante.

Remarque
Si une erreur de palpage de la position de masse a été
commise et si le palpage doit étre répété:

e Appuyer sur la touche STOP pour effacer les
position de palpage mémorisées et recommencer
le palpage a la premiére position de palpage.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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©anaHCUpPOBKK U pa3MepoB Koreca

BBop AaHHbIX ANA KneeBbiX FPy30B
(Tonbko B pexxumax 6anaHcupoBku Alu 1 — 5)

e [Ina ycTaHOBKW rpy3a B MEepBOM MOJTOXEHUU
YyCTaHOBUTE KIeeBOW rpy3 3aLUTHOWN NIIEHKOW BBEPX
B AepkaTernb rpy3a uameputensHou ronosku (Puc.
44).

e [lepeBeguTe pblyar geodata B nepBoe NosioxXeHve
Alu1,4,b 1 2 ycTaHoBkM rpy3a (Puc. 45, no3s. 1) n yaepxuBanTte
B 3TOM MOMNOXEHUM [0 3BYKOBOTO CUrHana.

Puc. 45, no3. 1 lMepBoe nonoxeHwe yCTaHOBKU
rpysa

Alul, 3,4, 5: M3mepuTenbHas ronoska Ha
pebopae oboaa

Alu 2 1 b Alu 2: lpy3, ycTaHOBNEHHBIN B AepXaTene

rpysa M3mMepuTesibHOW FONOBKM U
NPUNOXeHHBIV K NOCafoYHOM nonke

e [lns ycTaHOBKU rpy3a BO BTOPOM MOSOXEHUM
yCTaHoBUTE pblvar geodata BO BTOPOM MOMOXEHMU
B COOTBETCTBUW C BbIOpPaHHBIM PEXMMOM
6anaHcupoBku (Hanpumep, Alu 2, Puc. 45, nos. 2)
N yoepXxuBamte B 3TOM MOSOXEHUM A0 3BYKOBOIO
curHana.

Alul 1 2

Puc. 45, no3. 2 Btopoe nonoxeHue ycTaHOBKU
rpysa

Alu l,4,5 py3, ycTaHOBIEHHbIN B
aepxarene rpysa nsMmepuTensHon
rONOBKW W MPUMOXEHHbIN K
nocagoYHoN norike

. lu.2, 3 Mpy3, ycTaHOBMNEHHbIN .
rustehnika.ru rustehnika. ru nepxarene rpyaa MSMepMTeﬁugﬁehmka.ru
rOMOBKW U YCTAHOBMEHHbIN B
TpebyeMoM MOonoXeHWn Ha Aucke
(CKpbITbIN rpy3)
Ha gucnnen BbIBOOMUTCS pacCcTosHWE Mexay OBYMS
NIIOCKOCTAMN n3MepeHus (= akTnyeckaa WMpuUHa
Koppekuun).
Py4yHou BBOA paccTosiHUA OTAMCKa OO0 cTeHAa

2 ] Ecnv aBTOMaTMyeckn onpedenvTb pacCTosHUE Mexay
1 OUCKOM U CTEHOOM HEBO3MOXHO (koa owwnbkn E92),
MOXHO BBECTU PacCTOSIHUE BPYYHYHO.

Puc. 46 OnpepneneHune paccTosiHUA METOAOM M3MepPeHUs

X S A 3HayeHune X (M3mMepeHHoe) MeHee 5 MM = BBOAUTCS
3HaveHne A
1 HomuHanbHas wWupuHa gncka B MM UNW OONMax B
3aBMCUMOCTU OT TUNa Korneca
2  ®dakTnyeckas WwmnprHa Koppekuum
Mpn ncnonb3oBaHWUM KeeBblX FPY30B 3NEKTPOHHbIV
48 6nok gna mamepeHusa gucbanaHca ucnonb3yet
haKTUYECKyI0 LUMPUHY Koppekuun. Ecnu pasmepsbl
AMCcKa BBOOSTCH C MOMOLLIbIO U3MEPUTENBHOTO phlyara,
ANEKTPOHHLIA BNOK paccunTbiBaeT hakTU4eckyto
LWMPWUHY KOPPEKUUN C UCMONb30BaHMEM 3fieMeHTa
BHYTPEHHEWN KOppeKUnW.

N
j - A - _E‘-["_m ' ) X PaccrosiHne MeXay Kpaem KpbILKK Kopnyca 1 JUCKOM
‘\...w

. NamepbTe pacctosHue X (Puc. 46) mexay Kpaem
Kopnyca KpbILIKX U ANCKOM.

e  lIamepeHHoe paccTosiHue X MUHyc 5 MM paet
Tpebyemoe gnia BBoda 3HaveHue A.

Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2
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mode and wheel size

Input for adhesive weights
(only balancing modes Alu 1 —5)

e  For application in the first position clamp an
adhesive weight in the weight holder of the gauge
head with the cover film of the weight being in top
position (Fig. 44).

e Approach the geodata gauge arm to the first
application position (Fig. 45, item 1) and hold in
that position until an audible signal is given.

Fig. 45, item 1 First application position
Alu 1, 3,4,5: Gauge head on rim flange
Alu 2: Weight clamped in weight

holder of gauge head and applied
on bead seat

e For application in the second position apply
the geodatagauge arm in the second position
according to the chosen balancing mode (e. g.
Alu 2, Fig. 45, item 2) and hold in that position
until an audible signal is given.

Fig. 45, item 2 Second application position

Alul,4,5 Weight clamped in weight
holder of gauge head and applied

on bead seat
Alu 2,3

in desired position on the rim
(hidden weight)

The display reads the distance between the two
measurement planes (= actual correction width).

Manual input of distance rim/machine

If automatic determination of the distance rim/machine
is not possible (error code E 92), the distance can be
determined manually.

Fig. 46 Determining distance by measurement

X Distance between cabinet cover edge and rim

A Value X (as measured) less 5 mm = Value A to be
entered

1 Nominal rim width in inch or mm, depending on
wheel type

2 Actual correction width
When using adhesive weights, the electronic unit
uses the actual correction width for the unbalance
measurement. If the rim dimensions are entered
via the gauge arm, the electronic unit calculates the
actual correction width by considering an internal
corrective term.

e  Measure the distance X (Fig. 46) between cabinet
cover edge and rim.

e The measured distance X minus 5 mm is the
required input A.

Operation Manual geodyna 6300-2

Weight clamped in weight,
holder of gauge head amsj({@%dl ka.ru
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d’équilibrage et des dimensions de roue

Entrée pour masses adhésives
(seulement pour modes d’équilibrage Alu 1 —5)

e  Pour palper la premiére position, coincer une
masse adhésive avec film de protection vers le
haut dans le portemasse de la pige (Fig. 44).

e  Approcher la pige de mesure geodata de la
premiére position de palpage (Fig. 45, pos.l)
et I'y maintenir jusqu'a ce qu’un signal sonore

retentisse.
Fig. 45, pos. 1 Premiére position de palpage
Alu l,3,4,5: Avec la téte de pige sur le rebord
de la jante
Alu 2: Avec la masse appliquée sur

l'assise du pneu

Pour palper la deuxiéme position, amener la pige
de mesure geodata en deuxiéme position de
palpage suivant le mode d’équilibrage sélectionné
(p. ex. Alu 2, Fig. 45, pos.2) et I'y maintenir,
jusqu’a ce qu’un signal acoustique retentisse.

Fig. 45, pos. 2 Deuxiéme position de palpage

Alul,4,5 Avec masse appliquée sur

l'assise du pneu

Alu 2,3 Avec masse appliquée dans
la position de la jante souhaitée

(masse cachée).

L'écart calculé entre les deux plans de mesure (=
largeur de correction effective) est affiché.

Entrée manuelle de I'écart

S’il est impossible de relever automatiquement
la valeur de I'écart (message d’erreur E 92), les
modes d’équilibrage permettent de le déterminer
manuellement.

Fig. 46 Saisir I'écart en mesurant

X Ecart entre le rebord du couvercle du chassis et la
jante

A Valeur X mesurée moins 5 mm = Valeur A & entrer

1 Largeur nominale de jante, suivant le type de roue
en pouces ou en mm

2 Largeur de correction effective
En cas d'utilisation de masses adhésives, I'unité
électronique, pour la mesure du balourd, se
base sur la largeur de correction effective. Si les
dimensions de jante sont entrées par I'intermédiaire
de la pige de mesure, I'unité électronique calcule
la largeur de correction effective a I'aide de
coefficients de correction.

e  Mesurer I'écart X (Fig. 46) entre le rebord du
couvercle du chassis et la jante.

. Valeur X mesurée moins 5 mm = Valeur A a entrer.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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6aﬂaHCMPOBKVI n pasmMepoB KoJsieca

e Haxmwnte n yaepxuBante yHKUNOHANbHYIO
Knaswvwy ans usmepenus paccrosHus (Puc. 47,
nos. 1).

Ha gucnneii 6yaeT BbiBedeH 3HaK pacCTOSHUS U MM.

° YaepxuBas KnaBuLLy HaXaTow, BpaLlanTe Korneco
ANs BBOAa paHee pacCYMTaHHOro pacCTOSIHUS.

e [locne BBOAa OTNYCTUTE (PYHKUMOHANbHYO
KnaswLuy.

BenuunHy pacctosiHuss MOXXHO NMOBTOPHO BbIBECTU
Ha gucnnen HaXaTueM COOTBETCTBYHLWEN
PYHKUNOHANBHOM KNaBuLLIN.

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru
7.3.4 OnpepeneHve u BBOA AMameTtpa
Koslneca

Py4Holi BBOA AnameTpa

e [lpoyTuTe M 3anNOMHUTE guameTp Aucka,
yKasaHHbI Ha caMOM AMCKE UMK LUUHE.

e [ing BBOAA AMameTpa AMUCKA HaXMUTe WU
yaepxvBanTe yHKUNMOHanNbHy knasuwy (Puc.
48, nos. 1).

o BpalLeHre koneca npy HaxxaTow KrasuLle, BBeauTe
CYUMTaHHOE paHee 3HayeHue amametpa. lMocne
BBOAA OTMYCTUTE (PYHKLUMNOHAIbHYHO KITaBULLIY.

3HavyeHMe OuMameTpa ocTaeTcs Ha gucnnee A0
NoOSsIBNEHUS BENMYMHbI AncbanaHca.

Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2
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mode and wheel size d’équilibrage et des dimensions de roue

e  Press and hold the function key for distance (Fig. e
47, item 1).

Appuyer sur la touche de fonction pour la valeur
d’écart (Fig. 47, pos.1) et la maintenir appuyée.

The symbols for distance and mm are viewed on the Les symboles pour écart et mm sont affichés.

display.

e Quand la touche est appuyée, tourner la roue
e  Holding the key pressed, rotate the wheel to enter pour entrer la valeur d’écart calculée auparavant.

the distance previously calculated. e Aprés I'entrée, relacher la touche de fonction.

*  Release the function key after making the input. La valeur d'écart peut étre affichée a nouveau en

By pressing the relative function key the distance can  appuyant sur la touche de fonction correspondante.

be viewed once again.

. 7.3.4 Determination and input of wheel,  7.3.4 Déterminer et entrer le diamétre de
rustehnikaiameter rustehnikgdyante rustehnika.ru

Manual input of diameter Entrée manuelle diamétre de jante

J Read and note the wheel diameter on the rimor o
tyre.

e To enter the wheel diameter, press and hold the o

Relever le diametre de la jante sur la jante ou sur
le pneu et le noter.

Pour I'entrée du diamétre de la jante, appuyer

function key (Fig. 48, item 1).

Rotate the wheel while the key is pressed in
order to enter the previously noted diameter.
Having made the input release the function key.

The diameter reading will be shown until the unbalance
values are displayed.

Operation Manual

rustehnika.ru

geodyna 6300-2

sur la touche de fonction (Fig. 48, pos.1) et la
maintenir appuyée.

La touche étant appuyée, entrer la valeur
précédemment notée pour le diamétre en
tournant la roue.

Aprés l'introduction, relacher la touche de fonction.

Le diameétre de la jante reste affiché jusqu’a I'affichage
des valeurs de balourd.

Mode d’emploi
rustehnika.ru

geodyna 6300-2
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6aﬂaHCVIPOBKVI n pasmMepoB KoJsieca

7.3.5 BBoa pgaHHbIX AnAa cneumanbHbIX
onepaumnm 6anaHcCUpPOBKU (TUN
Koneca 3)

. Ecnu HM oguH 13 3anporpamMMmUpOBaHHbLIX PEXUMOB
6anaHCUPOBKN He MOXeT ObiTb MCMNOMb30BaH
(Hanpumep, AnNg Kornec cenuuanbHOW TEXHUKM),
BblGepuTe TUN Korneca 3.

. N3mepbTe paccTosiHe O AMCKa U aKkTuyeckue
pasmepbl KOPPEKLMM (LIeHTP TSHXKECTU yCTaHaBNMBaeMbIxX
rpy3oB) HenocpeacTBeHHO Ha konece (Puc. 49).

o HaxmunTe n yaoepxusante COOTBETCTBYHOLLYIO
dyHKUMOHanNbHy0 knasuwy (Puc. 49, no3. 1 - 3), n
BpalleHMeM Korneca ycTaHOBWUTE COOTBETCTBYHOLLME
3HaYeHUs B MM.

o OTnycTMTe (hyHKUMOHANbHYI KNaBully, Korga Ha
aucnnee nosiBuTcsa Tpebyemoe 3HayeHue.

7.3.6 BBopaaaHHLIX Ans BbiBoAa BENMUYUHbBI

cTaTu4yeckoro aucbanaHca (Hanpumep,

OnA HeOGonNbLUKMX Koslec)
[ns konec, noanexalumx ToNbKo cTaTuyeckoln 6anaHcupoBke
(wnpuHa meHee 3,5”), HeoBXoAMMO 3aaTh TOMbKO ANaMETP
Koppekuuu. [1nsa 3anycka cteHaa HeobxoanMo BBECTU TaKke
NPOM3BOJSIbHOE 3Ha4YeHue WnpuHbl oT 17 o 13,8".

BBog pasmMepoB ocyLLecTBASETCHA TaK Xe, Kak U ons
CTaHOapTHbIX Konec.

U Haxmute u yaepxuBanTe COOTBETCTBYHOLLYIO
(PYHKUMOHArNbHYO KIaBuLLy (QuameTpa unm LUMPYHBbI),
1 BpaLLEeHVem Korneca yCTaHOBUTE COOTBETCTBYOLLEE
3Ha4veHwe.

tehnik@tmTMTe PYHKLUMOHANbHYO KnaBuLly, Kor,pglgtehnika_ru

auncnnee noAaBuUTCA Tpe6yeM0e 3HayeHune.

OnameTpbl KOppeKUMNn U BO3ZMOXHOCTU CTaTU4eCKOn
6anaHcupoBKM NokasaHbl Ha Puc. 63

7.3.7 CoxpaHeHue npocunen Konec
PyHKUMS cCOXpaHeHne NPodnnen Konec No3BonseT COXpaHATb
OaHHbIX KOMnec, KoTopble, Hanpumep, 6anaHcMpyTCH valle
OpYrux, 4Tobbl NCKIMHOYNTL HEOBXOAMMOCTE MHOTOKPATHOIO
BBOJA OAWHAKOBbIX AAHHbIX. dTa (PYyHKUMS OCOOEHHO
nonesHa AnS aBTOMacTEepPCKMX, KOTOpble BbIMOMHAIOT
YCTaHOBKY LUMH U AUCKOB B cbope, unu Yyacto paboTtatot
C Korecamu ofHoro Tuna (Hanpumep, ecnu macTtepckas
npeagnaraet CBOM OUCKM Ansi yctaHoBku). OgHOKpaTHoe
COXpaHeHue AaHHbIX Koreca B Npodunax rapaHTupyet
NCMOMb30BaHWE OAHMX NITOCKOCTEN KOPPEKLIUK, B HACTHOCTU
ONna NUTbIX AMCKoB, obecnevymBas HEM3MEHHOE KayeCTBO
6anaHcupoBku.

C nomouypsto koga C18 MOXHO coxpaHuTb 4o 9 npodunen
Koneca, a ¢ nomoubto koga C17 BbI3BaTb M3 NaMATU paHee
coxpaHeHHble npodunu koneca (cm. 8 10 “Beibop pexmmos
pabotbl”).

CoxpaHsalTcs cregyloLime AaHHbIe:

— HoMunHanbHbIe pa3mepsbl kKoneca

- 3HaHeHM$|, N3MepeHHbIe C NMOMOLLbK N3MePUTENTbHOIo
pblyara geodata

— MonoxeHus rpy3os
— Tun aBTOMOOUNA

— MonoxeHns ansa nepemeLleHmns

geodyna 6300-2
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mode and wheel size

7.3.5 Inputs for special balancing

operations (wheel type 3)

. If none of the programmable balancing modes
can be used (e. g. with special wheels) choose
wheel type 3.

. Measure the distance and the actual correction
dimensions (centre of gravity of balance weight
to be fitted) directly on the wheel (Fig. 49).

e  Press and hold the relative function key (Fig. 49,
item 1-3) and rotate the wheel to set the
respective values in mm.

¢  Release the function key as soon as the desired
value is read out.

7.3.6 Inputfordisplay of static unbalance

(e.g. with small wheels)

For wheels which should only be balanced statically
(width less than 3.5"), only the correction diameter has
to be entered. To enable the machine to start, an
arbitrary width between 1" and 13.8" has to be entered
as well.

Input is made as for standard wheels.

e  Pressand hold the relative function key (diameter/
width) and rotate the wheel to set the respective
values.

¢  Release the function key as soon as the desired
value is read out.

. . T §
r correction diameters and possibilities OPS? tic

unbalance correction, please refer to Fig. 63.

7.3.7 Store wheel profiles

Wheel profiles permit the storage of values for wheels
that for example are balanced frequently so that the

wheel data need not be entered again and again. This
function is particularly useful for workshops that carry
out series fitting of tyre/rim assemblies or frequently

handle the same wheel types (e.g. workshops that offer
rims for retrofitting). The once-only storage of the
wheel data in the profiles guarantees that the same
correction planes are always used, in particular for
alloy wheels, thus providing consistent balance quality.

It is possible to store up to 9 wheel profiles via code
C18 and to select previously stored profiles via code
C17 (see § 10. Changing modes of operation).

The following values are stored:

— Nominal wheel dimensions

— Values measured with the geodata gauge arm

— Weight positions

— Vehicle type

— Positions for relocation

Operation Manual geodyna 6300-2
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d’équilibrage et des dimensions de roue

7.3.5 Entréedesvaleurs d’équilibrage dans
des cas spéciaux (type de roue 3)

e Sion ne peut pas utiliser de mode d’équilibrage
programmable (ex: roues spéciales), sélectionner
le type de roue 3.

° Mesurer la valeur d’écart et les valeurs
d’équilibrage effectives (centre de gravité de
masse) directement a partir de la roue a équilibrer
(Fig. 49).

e  Appuyer la touche de fonction correspondante
(Fig. 49, pos. 1-3), la maintenir appuyée et régler
la valeur en mm respective en tournant la roue.

o Si la valeur souhaitée est affichée, relacher la
touche de fonction.

7.3.7 Entrée de dimension pour
I"affichage du balourd statique (ex:
pour des roues étroites)

Pour les roues qui devraient étre équilibrées

statiquement (largeur moins de 3,5"), seul le diamétre

d’équilibrage est entré. Pour que la machine démarre,
une valeur quelconque entre 1“ et 13,8" doit étre entrée
également pour la largeur.

L'entrée des dimensions s'effectue tout comme pour

les roues standard.

e  Appuyer la touche de fonction correspondante

(diamétre/largeur), la maintenir appuyée et régler
la dimension souhaitée en tournant la roue.

la touche de fonctio

e Si la dimension souhaitée est affichée, rela
tehnika.ru o Fasttitka.ru

Les diametres et les possibilités d'équilibrage du
balourd statique sont montrés a la Fig. 63.

7.3.7 Meémoriser les profils de roue

Les profils de roue permettent de mémoriser les
parametres des roues équilibrées par exemple tres
souvent. Alors on n’a plus besoin d’entrer & chaque
fois les données de ladite roue et autres parametres.
Cette fonctionnalité est utilisée en particulier par les
entreprises qui montent des ensembles montés, ou
bien pour toutes les roues fréquemment manipulées
en entreprise (p. ex. sil'entreprise propose des jantes
en équipement alternatif). La mémorisation unique des
parameétres de la roue sous " profil ” garantit que seront
toujours utilisés les mémes plans de compensation,
notamment pour les jantes en alliage léger, assurant
ainsi une qualité constante de I'équilibrage.

Il est possible de mémoriser jusqu’'a 9 profils de roue
en entrant le code C18 et de choisir un profil de roue
mémorisé avant en entrant le code C17 (voir § 10.
Sélection du mode de fonctionnement).

Les valeurs suivants sont mémorisés:

— Dimensions nominales de la roue

— Valeurs mesurées par la pige de mesure geodata
— Positions des masses d’'équilibrage

— Type de véhicule

— Positions a retrouver.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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6aﬂaHCMPOBKVI n pasmMepoB KoJsieca

7.3.8 KoppekTupoBKa BBeAEHHbIX
OaHHbIX Nocrie n3amepeHus

o Ecnv npu BbINONHEHUM LUMKNA U3MeEpPEHUs Bbinu
BBeAEHbl HEBEPHbIE AaHHble W/UMNN HEBEPHbIN
TN aBTOMOOUNS MNK pexmnm GanaHCUPOBKMU,
BBEOUTE MpaBuilbHbIE pa3mepbl TUM aBTOMOOUNS
UK pexmm 6anaHCUpPOBKU U HAXXMUTE KNaBuLLy
TOuHOM nHamkauum (Puc. 8, nos. 3).

npl/l HaxXaTun KNaBuLWKM TOYHOW WMHOUKaLWN
SﬂeKTpOHHbIIZ Onok cTeHga NPUHNUMAaET HOBbIE
OaHHble, o6pa6aTb|BaeT nXx " BbIBOOAUT Ha
ancnnen CKOppeKTUupoBaHHble OaHHbIE bes
HeobxoaAnMocTU NOBTOPATb UMKIT USMEPEHUA.

7.4 OnpepeneHune paguanbHOro un

TOopUOBOro 6MeHus Koneca
MpoBepKy pagnanbLHOro U TopUoBOro GueHus
pekomMmeHAyeTCA NnpoBOAUTL Nepea BbINOTHEHUEM
d)aKTVI‘-IeCKOFO UMnKna namMmepeHund, NOCKOJIbKYy
npu 3Ha4YnTenbHOM paguaribHOM UM TOPLOBOM
O6ueHUU Koseca LLUIMHA MOXeT ObITb HenpaBunbHO
yCcTaHOBJIeHa Ha AUCKe, U, crnegoBaTenbHO,
HEeBO3MOXHO 6y.qu BbINOJITHUTb 6ana|-|cuposl<y
Koseca.

MpoBepka pagnansLHOro u TOpLOBOro 6ueHus

rustehnika.ru rusteBrykgeanr nocraskn cteHa sanporpammupqagtehnika.ru
3aBOAOM-N3roToBuUTEeNnemM Takumum o6pa30M, YTo

npyv OTKPbIBAHMM 3aLLMTHOrO KOXyxa NpOUCXoauT
aBTomMaTnyeckoe TopmoxeHue koneca (kog C5
yCTaHoBIeH Ha 1).

Habnogatb 3a KONECOM MOXHO TOSbKO €CINu 3TOT
pexnm paboTbl ycTaHOBIEH Ha 0 (TOpMOXeHue Korneca
NpY NOOHATMN 3aLLUTHOTO KOXKYXa OTKITHOYEHO).

Ecnu pexxum yctaHoeneH Ha “0”:

Koneco Bpalyaetcs npu OTKpbITOM KOXYyXe.

Y6eantechb B TOM, YTO KONECO He 336]'IOKVIPOBaHO
WHCTPYMEHTOM U NoAoOHbIMK npeaMmeTamun.
|/|CI'IOJ'Ib3yl7ITe 3aLLUTHbIE OYKM U NNOTHO NpunerarLlyo

ofexay.

BbINOMHEHMEM (PAKTUYECKOro LUKIa N3MepeHus,
3anyctute paboynn UMKN HaxaTtuem KrnaBuLIu
START wnnu 3akpbiTUem Koxyxa, ecnv BblbpaH
COOTBETCTBYIOLLNIN PEXUM .

o 3aTtem nogHnMMuUTe 3aIJJ,VITHbII7I KOXYX W”
Habniogante pagvanbHoe n 6okoBoe BueHune
Koneca, BpaLlatoLLerocsi o MHepLmu.

Pykosodcmeo o akcrnyamauyuu geodyna 6300-2
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mode and wheel size

7.3.8 Correction of
measurement

. If incorrect data and/or an incorrect Vehicle type
or balancing mode were entered for a measuring
run, enter the correct dimensions, Vehicle type
or balancing mode, and press the precision key
(Fig. 8, item 3).

Upon operation of the precision key the electronic unit

accepts the new input, processes it and then reads

out the correspondingly corrected measured data
without need to repeat the measuring run.

inputs after

7.4 Observation of radial and

lateral run-out of the wheel

The check for radial and lateral run-out is
recommended prior to the actual measuring run

as with awheel showing considerable run-out the
tyre might be incorrectly fitted on the rim and,
therefore, the wheel should not be balanced at all.

Check for radial and lateral run-out

When supplied from our works the machine is

rustehnikgogehmmed such that the wheel is braked aUfsiSd@RAIYIK

when the wheel guard is raised (code C5 set to 1).

Observation of the wheel is only possible when this
mode of operation is set to 0 (no braking of wheel by
raising of wheel guard).

If the mode is set to “0":

The wheel rotates when the wheel guard is open.
Make sure that the wheel is not blocked by tools or the
like.

Wear safety goggles and tightly fitting working clothes.

. If the wheel clamped on the balancer is to be
checked for visible radial and/or lateral run-out,
start a run by pressing the START key or by
closing the wheel guard if this mode is chosen —
prior to the actual measuring run.

®  Then raise the wheel guard and observe the
wheel for radial and lateral run out while it slows
down.

Operation Manual geodyna 6300-2
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d’équilibrage et des dimensions de roue

7.3.8 Correctionultérieurededimensions
entrées

e  Sj, aprés une lancée de mesure, on constate
gue des dimensions nominales de jante ou/et
des critéres de mesure erronés (type de Véhic.,
position des masses) ont été entrés, entrer les
dimensions nominales de jante ou les criteres
de mesure corrects et appuyer sur la touche de
précision (Fig. 8, pos. 3).

Quand on appuie sur la touche de précision, l'unité

électronique reprend la nouvelle entrée, la traite et

indigue ensuite les valeurs mesurées correctes sans
gue 'on n'ait besoin d’effectuer une nouvelle lancée
de mesure.

7.4 Observation du faux-rond et

du voilage de laroue

Un contrdle du faux-rond et du voilage est
recommandé avant la lancée de mesure. Si une
roue présente en effet un faux-rond et un voilage
importants, c’est que le pneu n’a éventuellement
pas été monté correctement sur la jante et que la
roue ne devrait donc pas étre équilibrée.

Contrdle du faux-rond et du voilage

La machine est fournie programmée de sorte&lﬁla
nika.ru

adlé soit freinée automatiquement quand/id®
roue est levé (code C5 réglé a 1).

L'observation de la roue n’'est possible qu’'au cas ou
ce mode de fonctionnement serait réglé a 0 (pas de
freinage de la roue par levage du carter de roue).

Si ce mode de fonctionnement est réglé a “0™:

La roue tourne quand le carter est ouvert.

S’assurer que la roue ne soit pas bloguée par un outil
ou de pareil.

Porter des lunettes de protection et des vétements de
travail pas trop larges.

e  Sila roue serrée sur I'équilibreuse doit passer
une inspection visuelle pour la détermination de
faux-rond et/ou de voilage, initier une lancée en
appuyant sur la touche START ou par la fermeture
du carter de roue si ce mode est choisi — avant
la lancée de mesure propre.

° Puis lever le carter de roue et observer la roue

en décélération si elle présente du faux-rond ou
du voilage.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Alu 2p

Alu 3p
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BanchupOBKa Konec

8. banaHcupoBKa Konec

lNoarotoBka:

—MNpw HEOBXOOUMOCTH, BBINOMHUTE LIMKIT KOMINEHCaUUN
(cm. §6.2).

— lMpoeepbTe npaBubHOCTL hrkcaumm korneca (CMm.
8 6.3).

PyuHoM pexum
MpopomkanTe paboTy, kak ykazaHo B § 8

ABTOMaTUYECKUIA PEXUM
MpopomkanTe paboTy, kak ykazaHo B § 7.1

Ecnun Heobxoaumo oTGanaHcMpoBaTh HECKOMBKO Komec
0ofHoro Tmna (C ogHUMU HOMUHAMNbHBIMW pa3mMepamu
aucka), BBOA, AaHHbIX TpebyeTcs TONbKO Ansi NepBOro
Koneca. BBeaeHHble faHHble OCTalOTCA B NaMATh A0
OTKIMIOYEHUS CcTeHaa, unu 4o Tex nop, noka He GyayT
BBEJEHbl HOBbIE JaHHbIE.

B cnyyae HebGonblwux konec (Hanpumep,
MOTOLWKIETHbIX), MOXXHO M3MEPUTL U OTKOPPEKTUPOBATb
TOMNbKO cTaTuyeckuit gucbanaHc (cMm. § 7.4).

8.1 banaHcupoBKa ¢ NOMOLbIO
dyHkuum Easy Alu

®yHkuma Easy Alu - yHKLMS aBTOMaTU4ECKOro
onpegaeneHus Tpebyemoro Tuna ALU, npeanaraet
Tosnibko ALU, BO3MOXHbIe 015 TOYEK KOHTakTa
N3mMepuTEnbHOro pbivara.

. Alu 4 n Alu5 He .
tehnlEex(MMbl u4uAlusH BKJ‘IIO‘-IeHbIBbeHKjV.II?ehnlka-ru

QS)'/"AIU; OHM BBOAATCS OMepaTopoM Bpyd

lMNoaroTtoBka:

—Npn HEOBXOOMMOCTU, BLIMOMHUTE LIMKIT KOMMIEHCaLum
(cm. 8§ 6.2).

— lMpoBepbTe nNpaBubHOCTL hmkcaumm korneca (CMm.
§6.3).

— Bbibepute TMn aBTomobuns (cm. § 8.1).

o lNepeBegnTe M3aMepuTENbHLIN pblyar B
TpebyeMoe nonoxeHus Ha QUCKe ans
BbIOOpa MeCT yCTaHOBKM rpy30B.

Ctenp aBTOMaTmnyeckn onpegenset tvn Alu B

COOTBETCTBMM C TOYKAMM KOHTaKTa Ha AWCKE:

HopManbHbIA pexum Alulp, Alu2p wnn Alu3p

(Pwuc. 50).

Ha gaHHOM aTane MOXXHO M3MEHUTL Npeanaraembli
pexum Alu ¢ nomoLbto dyHKumK “Easy Alu Toggle”
(npocTtoe nepekntoyeHne Alu).

. HaxmuTte knasuwy Alu, ecnu xotute
BblOpaTb apyron pexum Alu, OTNUYHbIN
OT NpeAiaraemMoro CTeHA0M Ans aHHOo
ancka.

MpumeyaHue: N3MeHNUTL pexmm Alu MOXXHO TONbKO

nepep, 3anyckom Lykna U3mMepeHust Unm 3anpocom

Ha BbIBOA BENUYUHbLI AucGanaHca Ha AuCnnen.

. 3anycTuTe LUK U3MEpPEHUS.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu geodyna 6300-2
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Balancing the wheels

8. Balancing the wheels

Preparations:

— Compensation run carried out, if necessary (see §
6.2).

— Wheel correctly clamped (see § 6.3).

Manual Mode
Continue as described in § 8

Automatic Mode
Continue as described in 8 7.1

If several wheels of the same wheel type (identical
nominal rim dimensions) are balanced in succession,
itis only necessary to enter the data for the first wheel.
The inputs will remain stored until new data is entered.

If the wheels to be balanced are rather small (e. g.
motorcycle wheels), only static unbalance is measured
and corrected (see § 7.4).

8.1 Balancing with Easy Alu

The Easy Alu feature, automatic recognition of
the ALU needed by the operator, provides only
the ALUs possible for gauge arm contact points.
Alu 4 and Alu5 are not included in the Easy Alu
function. They require manual setting by the
operator.

Preparations:

— Compensation run carried out, if necessary (see §
6.2).

— Wheel correctly clamped (see § 6.3).

— Vehicle type chosen (see § 8.1).

. Move the gauge arm head into position
on the rim to select the weight application
position(s).

The machine automatically detects the type of Alu

according to the contact points on the rim worked

on, Normal, Alulp, Alu2p or Alu3p (Fig. 50).

At this point you can change the Alu mode
suggested by the machine, using the “Easy Alu
Toggle” function.

. Press the Alu key if you want the alternative
Alu mode to that suggested for the rim
being worked on.

Note: you can only change the Alu before starting a

measuring run or before requesting the unbalance

display.

. Continue by starting the measuring run.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Equilibrage des roues

8. Equilibrage des roues

Préparatifs:

— Lancée de compensation effectuée, si nécessaire
(voir 8 6.2).

— Serrage correct du véhicule (voir § 6.3).

Mode manuel
Continuer selon la description dans le § 8

Mode Automatique
Continuer selon la description dans le § 7.1

Si plusieurs roues du méme type (dimensions
nominales de jante identiques) sont équilibrées
'une apres l'autre, il suffit d’entrer les données de
la premiére roue. Elles restent en mémoire jusqu’a
I'entrée de nouvelles données.

Si les roues a équilibrer sont assez étroites (p. ex.
roues de moto), seul le balourd statique est mesuré
et équilibré (voir § 7.4).

8.1 Equilibrage avec Easy Alu

Easy Alu a comme caractéristique qu’il reconnait
automatiquement I'alu voulu par I'opérateur mais
attention, il ne reconnait que les Alu possibles
pour les points de contact du bras.

Les Alu 4 et Alu5 ne sont pas compris dans la
fonctionnalité Easy Alu; pour ces modes, 'opérateur
doit effectuer le paramétrage manuellement.

Préparatifs:

— Lancée de compensation effectuée, si nécessaire
(voir 8 6.2).

— Serrage correct de la roue (voir § 6.3).

— Sélection du type de roue souhaité (voir § 8.1).

. Mettre le détecteur du bras mesureur en
position sur la jante pour sélectionner la
ou les positions d’application des poids.

La machine reconnait automatiquement le type

d'Alu en fonction des points de contact sur la

jante en usinage, Normal, Alulp, Alu2p ou Alu3p

(Fig. 50).

A ce stade, il est possible de modifier le mode Alu
suggéré par la machine, avec la fonction “Easy
Alu Toggle”.

. Presser la touche Alu si on souhaite obtenir
le mode Alu alternatif a celui présenté pour
la jante en usinage.

Nota bene: le changement de 'Alu est consenti

uniguement avant d’effectuer une lancée ou avant

la demande d’affichage des balourds.

. Effectuer ensuite la lancée de mesurage.

8.2 Mesure

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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BanchupOBKa Konec

8.2 N3mepeHune

e 3anyctute LMKN U3MepPEeHUs, B 3aBMCMMOCTM HACTPOEK
cTeHga, Haxatvem knasuwm START unun onyckaHuem
3aLMTHOrO KOXyXxa.

Ecnu cTeHa He 3anyckaeTcs, U Ha AUCNIeN BbIBOAUTCS Kog
owwmnbkun, cm. 8§ 11 “Koabl oumnbok”.

a (l DI_.M Bo Bpemst hasbl pasroHa B LMKME U3MEPEHUS Ha aucnnen

BbIBOAMTCSA BbIOpaHHbIN pexum 6anaHcuposku (Puc. 51, a).

Bo Bpemsi LMKna M3MepPEHS Ha KoM LIMEOPOBOM Aucnnee
CBETUTCS OAMH LieHTpanbHbIi cermeHT (Puc. 51, b).

[To OKOHYaHWM M3MepeHusa CTEeHA aBTOMaTU4eCKu

OCTaHaBMMBAaETCs, U KONeco 3aToOpMaXxnBaeTCsl Takum
- u - o6pa3om, 4YTO 4YTO rpy3 Aris NEBOW MITOCKOCTU KOPPEKLMM
MOXHO YyCT@aHOBUTb TOYHO Haj rnaBHbIM Barom,
nepneHavkynspHo emy. Ha undposslie gucnneun (Puc. 52,
no3. 1) BbIBOAATCS BENUYMHBI AncbanaHca. MNpu octaHoBKe
Koreca Ha cooTBeTCTBYytoLeM ykasaTtene (Puc. 52, nos. 2)
o1 NOSIBNSANTCA HAaNpaBneHns BpaLLeHNs Koreca B MoNoXeHue
Koppekumn (MecTo ancbanaHca).

Mpw 4OCTMXEHNN COOTBETCTBYIOLLIETO NMOMNOXEHNS KOPPEKLIMN
CBETHATCH TOMbKO KOHLbI ABYX cTpenok (Puc. 53, nos. 2).

° B aTom nonoxeHun yctaHoBuTe 6anaHCMpPOBOYHbIN
rpy3 B BEpXHEN 4acTu Aucka, TOHHO NepneHankynspHo
rnaBHomy Bany (Puc. 53, no3. 3) B COOTBETCTBUMM C
BblOPaHHbIM peXMMoM GanaHCMpOBKM M BENUHUMHON
AncbanaHca (Puc. 53, nos. 1).

ToyHas ycTaHOBKa 6anaHCUPOBOYHbLIX FPY30B NoKa3aHa
Ha puc. 54, 60 n 63.

rustermiks. ruipumep nhonkaumn Ha aucnnee n koppeklgtehnika.ru

Onsi IPaBoy NNOCKOCTUN KOpPeKLun

rustehnikd

1 MHOnKaums BenuunHbl gucbanaHca

2 MHankaums NonoXeHnst KOppPeKLUn - CBETATCS TONbKO
KOHLibl CTPENokK

52

3 MonoxeHne 6anchprBquoro rpy3a Ha gucke

8.3 YcTtaHOBKa 6anaHCUpPOBOYHbIX
rpysoB

B paHHOM pasgerne onucbiBaeTcs U UANIOCTPUpPYETCS
yCTaHOBKa KNEeBbIX W MPYXUHHbIX PY30B AJ151 BCEX PEXMMOB
GanaHCUpPOBKU.

8.3.1 YcTaHOBKa NpPY>XUHHbIX rpy30B

JleBasi NNOCKOCTb KOPpPEKLUK:

Mocne umkna nsmepexus (cM. § 8.1) koneco oCTaHaBNMBAETCA
B TAKOM MONOXeHnu, 4To rpy3 B TIeBOW NITOCKOCTH KoppeKkuun
MOXeT ObITb yCTaHOBNeH TOYHO Haj rnaBHbIM BasrioMm,
nepneHanKynsapHo emy.

e [lpn HeobBxoAMMOCTM OOBEPHUTE KONECo
00 TOYHOTO MOMOXEHUS KOPPeKuun B neBown
NAOCKOCTWN Koppekuuu. MNMpu JOCTUXEHUM
MONOXEHNS KOPPEKLNM CBETATCH TONMbKO KOHLbI
obeux ctpenok (Puc. 53, nos. 2).

° Haxmnte neganb G6MOKMPOBKM rnaBHOrO

53 Bana, 4tobbl 3adhMKcMpoBaTb KOMEco B 3TOM

MOMOXEHMWM.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu geodyna 6300-2
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Balancing the wheels

8.2 Measurement
e Start the measuring run (by pressing the START key
or closing the guard, depending on adjustment).

If the machine does not start and an error code is given
in the display, see 8§ 11. Error Codes.

During the acceleration phase for the measuring run
the selected balancing mode is displayed (Fig. 51, a).

During measurement one middle segment is read out
on each of the digital displays (Fig. 51, b).

After measurement the machine stops automatically
and the wheel is braked such that the weight for the left
correction plane can be fitted exactly perpendicular to
and above the main shaft. The amounts of unbalance
are read out on the digital displays (Fig.52, item 1).
When the wheel has stopped the direction towards the
correction position (location of unbalance) is viewed
on the direction indicator (Fig. 52, item 2) associated
with the relative correction plane.

On reaching the respective correction position only the
two arrow-heads are visible (Fig. 53, item 2).

* In this position attach a balance weight in the
correction position at the top of the rim, exactly
perpendicular to the main shaft (Fig. 53, item 3)
in accordance with the chosen balancing mode
and the amount of unbalance (Fig. 53, item 1).

, 60 and 63.

Fig. 53 Example of display and correction of the

right-hand correction plane
Display of amount of unbalance

Display of correction position — only the
arrowheads light up

3 Position of balance weight on rim

8.3 How to fit the balance weights

In this paragraph fitting of balance clips and adhesive
weights for all balancing modes is specified and
illustrated.

8.3.1 How to fit balance clips
Left correction plane:

After the mesuring run (see § 8.2) the wheel is braked such
that the weight for the left correction plane can be fitted
exactly perpendicular to and above the main shaft.

. If necessary, index the wheel to the exact correction
position in the left correction plane. On reaching
the correction position only the two arrow-heads
light up (Fig. 53, item 2).

®  Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Equilibrage des roues

e Lancer la mesure par actionnement de la touche
START ou par fermeture du carter de roue si la
machine en est équipée et si la programmation
correspondante a été faite

Si la machine ne démarre pas et qu'un code d’erreur
est affiché, voir 8 11. Codes d’erreur.

Pendant la phase d’'accélération pour la lancée de
mesure, le mode d’équilibrage est affiché (Fig. 51, a).

Pendant la lancée de mesure, seul un segment du milieu
de chaque afficheur numérique est allumé (Fig. 51, b).

La mesure terminée, la machine s’arréte
automatiquement et la roue est freinée ensuite de
sorte que la masse puisse étre fixée dans le plan de
correction gauche, a la verticale au-dessus de I'arbre
principal.Les grandeurs du balourd sont affichées
sur les afficheurs numériques (Fig. 52, pos. 1).
Quand la roue est arrétée, les directions d’orientation
correspondantes (position du balourd) sont affichées
sur les indicateurs de direction pour les plans de
correction respectifs (Fig. 52, pos. 2).

Quand la position de correction respective est atteinte,
seules les deux pointes de fleche (Fig. 53, pos. 2)
s’allument.

. Dans cette position, fixer la masse d’équilibrage
sur la jante, exactement perpendiculaire a et au-
dessus de I'arbre principal (Fig. 53, pos. 3), en
fonction du mode d’équilibrage sélectionné et de
la grandeur du balourd (Fig. 53, pos. 1).

Pour laposition correcte des masses d’équilibrage

Fig. 53 Exemple d'affichage et de correction du plan

de correction droit
Affichage de la grandeur du balourd

Affichage de la position de correction — seules
les pointes de fleche s’allument

3  Position de la masse d’équilibrage sur la jante.

8.3 Fixation des masses
d’équilibrage
Dans cette chapitre la fixation des masses a ressort et

des masses adhesive est décrite et illustrée pour tous
les modes d’équilibrage.

8.3.1 Fixation de masses a ressort
Plan de correction gauche:

Apres la lancée de mesure (voir § 8.2) la roue freine ensuite
de sorte que la masse puisse étre fixée dans le plan de
correction gauche, a la verticale au-dessus de l'arbre
principal.

. Si nécessaire, orienter la roue exactement dans
la position de correction du plan de correction
gauche. Quand cette position est atteinte, seules
les deux pointes de fleche s’allument (Fig. 53,
pos. 2).

e Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer
la roue dans cette position.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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BanchupOBKa Konec

. YcTaHOBUTE NPYXWUHHLIN TPYy3 B NOJNOXEHUN
Koppekumn Ha pebopae oboaa TOYHO Haf rMaBHbIM
Barnom, nepneHankynapHo emy (Puc. 54).

lMpaBas NNOCKOCTbL KOppeKLuu:

3aLLMTHBIN KOXYX KOoneca OTKPbIT, MO3ULMOHHbIN
TOPMO3 aKTUBMPOBaAH.

Korneco BpalllaeTcs Mpu OTKPLITOM KOXYXE.
Ybeputecb B TOM, YTO KONECOo He 3abnokMpoBaHo
WHCTPYMEHTOM MIW Nogo6HbIMY NpeAMETAMMU.

° Haxmunte knasuwy START.

Koneco cosepLuaeT Makcumym oguH o6opoT K
OCTaHaBNMBAETCS B NMOSIOXKEHUM, NO3BOSISAOLLEM
YCTaHOBWTb Ipy3 A1 NPaBoii MIOCKOCTN KOpPeKLUm
TOYHO Haj rMaBHbIM BarioM, NepneHANKYNsSpHO eMy.

. Mpy Heo6xoaAMMOCTM JOBEPHUTE KONMECO TOYHO B
NMonoXeHne Koppekunn B Npasoi nrnockoctu. MNpn
OOCTWDKEHUMN MONOXEHUSA KOPPEKLIMN CBETATCH
TOMbKO KOHLbI 06enx ctpenok (Puc. 53, nos. 2).

53

o HaxmuTte neganb 6J'IOKI/1pOBKI/I rmaBHOIo
Bana, 4tobbl 38(*)I/IKCVIpOBaTb KOof1eco B 3TOM
NONOXXeHUNn.

. YcTaHOBUTE MNPYXUHHLIN TPYy3 B MOJNOXEHUN
Koppekuun Ha pebopae oboa TOYHO Haf, MasHbIM
Barnom, nepneHaukynapHo emy (Puc. 54).

L4 [Mocne 63ﬂaHCMpOBKM BbINOJIHUTE KOHTpOJ’lebII7I

3anyck (cm. § 8.4).
Nocne 3Toro MOXHO BbINOMHUTL MWHUMMN3aALUNKO MacCChbl
rustehnika.ru rustempkarg ontummsaumio (cm. § 12.). rustehnika.ru
8.3.2 YcTaHOBKa KreeBbIX rpy30B C

NMOMOLUbLIO Msmepreanoﬁ ronoBKHM

O O MpumeyaHue

Ecnu npu nogsoge M3MepuTENbHOrO pblyara K AUCKY
nosiBnsieTcs kog owmbkn H20, AaHHbIe AN nepemMeLLeHns
NNOCKOCTM KOoppekuun otcyTcTByoT. (cM. 811 “Kogpl
owmnbok”). ATo 03HaYaeT, YTo Gbina gonylieHa owmnbka
BO BpPeMS MPUMOXEHUS U3MEePUTENbHOro pblvara, unu

KNneeBOW rpy3 HEBO3MOXHO YCTaHOBUTb Ha AWUCKe C
| NMOMOLLbIO N3MepUTEnbHOM ronoBku. B atom cniyyae cwm.

§ 8.3.3 “YcTaHoBKa KneesblX rpy3oB B COOTBETCTBUM C
54 3afiaHHbIMW pasmepamu’,

Mpu oTBOAE pbivara geodata Ans UsSMepPeHUs pacCToSAHUSA
1 MamMeTpa U3 MCXOOQHOro NOMoXeHMs Ha NeBOM/NpaBoM
LMppPOBOM AUcCMIiee NOSABMAETCA OTHOCUTENbHOE
paccTosiHMe A0 NMOCKOCTU KOppeKLUmm. JTO paccTosHnE
aHanorm4yHo paccTOSIHUIO [0 NMIOCKOCTU, B KOTOPOM
npvknagbiBanacb M3aMepuTenbHas rofioBka Ans Beoja
OaHHbIX.

|_|pl/1 ﬂpI/I6J'IVI)KeHI/1I/I I/I3MepI/lTeJ'IbH0ﬁ FONMOBKM K MITOCKOCTU
KOppeKkunn nokasaHma CTpeMATCA K HYIIO. Ecnu
namMmepuTenbHaa royioBka nepexoaunTt 3a HyreBoe
nornoxexdue, nepen BEMNYNHON pacCcToAHNA noaBNAeTCA
3HaK MUHYC, U nogaeTcd 3ByKOBOIZ curHarn.

Mpy JOCTMXEHUU MONOXEHUS KOppeKkuun (paccTosiHue
= 0) Cuctema aBapuMnHOW OCTaHOBKM GrnokupyeTt
n3MepuTenbHbIN pblyar geodata.

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu geodyna 6300-2
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Balancing the wheels

e  Attach the balance clip in the correction position
at the rim flange exactly perpendicular to and
above the main shaft (Fig. 54).

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Equilibrage des roues

Fixer la masse a ressort dans la position de
correction respective sur le rebord de la jante, et
ce sensiblement perpendiculaire a et au—dessus

de l'arbre principal. (Fig. 54).

Right correction plane:

The weel guard is open and the positioning brake is
activated.

Plan de correction droit:
Le carter est ouvert et le frein de positionnement
activé.

The wheel rotates when the wheel guard is open.
Make sure that the wheel is not blocked by a tool or
similar item.

La roue tourne alors que le carter est ouvert.
S’assurer que la roue ne soit pas bloguée par un
outil ou autre chose.

° Press the START key. e  Appuyer sur la touche START.
La roue effectue au maximum une rotation et freine

ensuite de sorte que la masse puisse étre fixée dans

le plan de correction droit, a la verticale au-dessus

de l'arbre principal.

e  Sinécessaire, orienter la roue exactement
dans la position de correction du plan de
correction droit. Quand cette position est
atteinte, seules les deux pointes de fleche
s’allument (Fig. 53, pos.2).

e  Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer
la roue dans cette position.

. Fixer la masse a ressort dans la position de
correction exactement & la verticale au-dessus de
l'arbre principal sur le rebord de la jante (Fig. 54).

e Aprés I'équilibrage, effectuer une lancée de

rustehnike.ruafter balancing carry out a check run (g@astatmika.ru verification (voir § 8.4). rustehnika.ru

Ensuite, on peut effectuer une minimisation des masses
ou une optimisation de stabilité de marche (voir § 12.).

The wheel rotates by maximum one revolution and
is braked such that the weight for the right correction
plane can be fitted exactly perpendicular to and
above the main shaft.

. If necessary, index the wheel to the exact
position for correction in the right correction
plane. On reaching the correction position only
the two arrow-heads light up (Fig. 53, item 2).

®*  Press the pedal of the main shaft lock to hold
the wheel in this position.

e  Attach the balance clip in the correction position
at the rim flange exactly perpendicular to and
above the main shaft (Fig. 54).

Weight minimisation or optimisation can be carried out
afterwards (see § 12.).

8.3.2 Fixation de masses adhésives a ..

8.3.2 How to fit adhesive weights using _ R :
I'aide de la téte de pige

the gauge head

Note Remarque

Si un code d’erreur H20 est affiché quand on approche
la pige de mesure de la jante, c’est qu'il n’existe pas de
données pour retrouver le plan de correction (voir § 11.
Codes d’erreur). Soit une erreur a été commise au cours
du palpage des dimensions, soit la masse adhésive
ne doit pas étre fixée sur la jante au moyen de la téte
de pige. Dans ce cas, observer le § 8.3.3. Fixation de
masses adhésives selon indication de dimensions.

If an error code H20 is read out when the gauge arm is
approached to the rim, there are no data for re-locating
the correction plane (see §11. Error codes). This means
that either an error was made in applying the gauge
arm, or the adhesive weight cannot be fitted on the rim
using the gauge head. In this case refer to § 8.3.3.How
to fit adhesive weights based on given dimensions.

La pige de mesure geodata pour écart et diametre de
la jante quittant sa position de départ, les afficheurs
numeériques gauche/droit indiquent I'écart respectif par
rapport au plan de correction. Il est identique au plan de
correction palpé lors de l'introduction des dimensions.

As soon as the geodata gauge arm for distance and
rim diameter is removed from home position, the left/
right digital display shows the relative distance to the
correction plane. It is identical with the plane where
the gauge head was applied for data input.

Quand la téte de pige se dirige vers le plan de
correction, les afficheurs vont vers 0. Si la téte de pige
dépasse le plan de correction, un signe moins apparait
devant I'indication d’écart et un signal acoustique
retentit.

As the gauge head approaches the correction plane,
readings go to 0. If the gauge head goes beyond 0,
a negative sign appears before the distance reading
and an audible signal is given.

On reaching the correction position (distance reading
= 0) the Auto-Stop-System (ASS) locks the geodata

gauge arm. Quand le plan de correction (affichage d'écart = 0) est

Operation Manual
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BanchupOBKa Konec

MpumeyaHune
Cucrtema aBTOMaTU4eckon octaHoBku (ASS)

1 2 He Onokupyert pblyar geodata ons usmepeHus
pacCToSHUS U AMaMETP AMCKa B CNeayHoLLmX
cnyyasx:

— M3MepUTENbHbIV pblyar nepemMeLLaeTcs
CIULLKOM BbICTPO
— MONoXeHne KOppeKLnmM yKasaHo HETOUHO
a — yron a (Puc. 55, no3. 3) mexay
MONOXEHNUAMW KOppeKLUn B 06enx NOCKOCTSX
koppekuuu (Puc. 55, no3. 1 u 2) oyeHb man.
Ecnu nameputenbHbin peivar geodata nepemeliaetcs
Cn1LWKoM ObICTPO, MosiBNAeTCca Kop owunbkn H26 u
KOTOpOe OCTaeTcs Ha AuCnnee B TedeHne 3 CekyHA.
* B 3TOM cnyyae BEpHUTE N3MEPUTENbHYIO FOfNIOBKY
C rpy30M B MCXOAHOE MOSIOXEHWE, U 3aTeM eLle
35 pa3 MeasieHHO NoaBeanTe ee K MecTy YCTaHOBKM

rpysa.
Ecnn nsmeputensHbin peidar geodata nepemelyaercs

CNUWKoM BbICTpO, nosBnsaeTca kog owmnbkm H28 u
1 2 KOTOpOE OCTaeTcs Ha Ancnnee B TedeHne 3 CeKyHA.
| | * B 3TOM crnyyae BEpHUTE N3MEPUTENBHYHO FOfNIOBKY
C rpy30M B MCXOLHOE MOSIOXKEHME, U 3aTeM eLle
| pa3 noaBeauTe ee K MeCcTy yCTaHOBKU rpy3a.

I 5 YcTtaHOBKa KneeBOro rpy3sa B JIeBOM NMMIOCKOCTH
KOppeKunmn

Mocne uyukna mamepeHunsa (cm. 8§ 8.1) koneco
OCTaHaBnMnBaeTCAa B MOJIOXEHUN, no3pondwouwem

5_6 YCT@HOBWTbL IPY3 Ars IEBOM MITOCKOCTY KOPPEKLMK Tqu{) .
rustehnika.ru ru temgy it sanom, nepnexaukynsipHo emy.  TUS ehnika.ru

wn

° Mpn HEOBXOAMMOCTN JOBEPHMTE KOMECO TOYHO B
NonoXeHne Koppekuun B neeon nnockoctu. MNpu

)QJ\ OOCTUMXEHUW MONOXEHUSI KOPPEKLUN CBETSATCH
TONbKO KOHLbl 06eunx ctpenok (Puc. 56, nos. 1).
® Haxwmute neganb GNOKMPOBKWU TMaBHOro Bana,
4yTOObI 3ahMKCUPOBATL KOMECO B 3TOM MOMOXEHNM.
° lNepen ycTaHOBKOW KNeeBOro rpysa o4ynucTute
MECTO YCTaHOBKW.
e OTUEHTPUPYNTE N 3aKpenuTe Kreeson
rpys, macca KOToporo COOTBETCTBYIOT
57 nokasaHusam gncbanaHca, B gepxartenb rpysa
N3MepUTENbHON FONTOBKN N CHUMUTE 3aLUUTHYHO
nnexky (Puc. 57).

° MpubnmxanTte N3MEePUTENBHYHO FOMOBKY C
rpy30M K MeCTy YCTaHOBKM rpy3a, noka cuctema
aBTOMaTMYECKON OCTaHOBKN He 3abroknpyet
n3mepuTenbHin pbiyar geodata, n Ha LMPOBOM
ancnnee He nosiButca 0 (Puc. 58 - Hanpumep,

Alu 2, neBasi NNOCKOCTb KOPPEKLNN).
¢ B 3TOM NONOXEHWUM NpUNoXuTe

N3MEepUTENbHYH FOfIOBKY C rPY30M K OUCKY
= N CUIbHO HAXXMWUTE Ha annmnkaTop, YToobl
‘ ' npaBuUNbHO YCTAHOBMUTbL rPy3 Ha Aucke,

f OOHOBPEMEHHO OTBOAS U3MEPUTENBHYIO
rOfOBKYy BHM3, B Ha4anbHoe nonoxexHue (Puc.

@ ‘ 58).
\‘/ . [MNoTHO NpWXMUTE KNEeBoW rpy3 K ANCKY

PYKOW.

58
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Balancing the wheels

Note
The Auto-Stop-System (ASS) will not lock the
geodata gauge arm for distance and rim diameter in
the following cases:
— the gauge arm is moved too quickly
— the correction position is not precisely
indexed
— the angle a (Fig. 55, item 3) between the
correction positions in both correction planes
(Fig. 55, items 1 and 2) is very small.

If the geodata gauge arm is moved too quickly, error
code H26 will be displayed for 3 seconds.

. In this case return the gauge head with weight to
home position and then approach it slowly to the
weight fitting position once more.

If the geodata gauge arm is moved too slowly, error
code H28 will be displayed for 3 seconds.

. In this case return the gauge head with weight to
home position and then approach it to the weight
fitting position once more.

How to fit adhesive weights in the left correction
plane

After the mesuring run (see § 8.2) the wheel is braked
such that the weight for the left correction pla

shaft.

. If necessary, index the wheel to the exact
correction
position in the left correction plane. On reaching
the
correction position only the two arrow-heads light
up (Fig. 56, item 1).

®  Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

e Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

e  Centre and clamp an adhesive weight as
indicated by the unbalance readings in the
weight holder of the gauge head and remove
the cover film (Fig. 57).

e  Approach the gauge head with the weight to
the weight fitting position until the Auto-Stop-
System (ASS) locks the geodata gauge arm
and the left digital display shows 0 (Fig. 58 -
e.g. Alu 2, left correction plane).

. In this position apply the gauge head with
the weight on the rim and firmly press on the
applicator to fit the weight properly on the rim
while at the same time removing the gauge
head downwards to its initial position (Fig. 58).

e  Firmly press the adhesive weight on the rim by
hand.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Equilibrage des roues

atteint, le systéme auto-stop (ASS) bloque la pige de
mesure geodata.

Remarque
Le systeme auto-stop (ASS) ne bloque pas la pige
de mesure geodata pour écart et diamétre de jante
dans les cas suivants:
— si on bouge trop rapidement la pige de mesure
— si la position de correction n’est pas
exactement orientée
— sil'angle a (Fig. 55, pos.3) entre les
positions de correction sur les deux plans de
correction (Fig. 55, pos.1 et 2) est trés petit.

Si on bouge trop rapidement la pige de mesure
geodata, le code d'erreur H26 est affiché et persiste
3 secondes sur l'affichage.

. Dans ce cas, replacer la téte de pige avec la masse
dans la position de départ, puis la rapprocher
lentement en direction du positionnement de lamasse.

Sion bouge trop lentement la pige de mesure geodata,
le code d’erreur H28 est affiché et persiste 3 secondes
sur I'affichage.

. Dans ce cas, replacer la téte de pige avec la masse
dans la position de départ, puis la rapprocher en
direction du positionnement de la masse.

Fixation de la masse adhésive dans le plan de

Aprés la lancée de mesure (voir § 8.2) la roue freine
ensuite de sorte que la masse puisse étre fixée dans
le plan de correction gauche, a la verticale au-dessus

de l'arbre principal.

e  Sinécessaire, orienter la roue exactement dans
la position de correction du plan de correction
gauche. Quand cette position est atteinte, seules
les deux pointes de fleche s’'allument (Fig. 56,
pos. 1).

Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer
la roue dans cette position.

e  Avant de fixer les masses adhésives, nettoyer
'emplacement de fixation.

e  Coincer une masse adhésive au milieu de la
téte de pige suivant le balourd déterminé
et enlever le film de protection (Fig. 57).

° Rapprocher la téte de pige avec la masse du
positionnement prévu pour la masse, jusqu’a ce
gue le systeme auto-stop (ASS) bloque la pige
de mesure geodata et que I'afficheur numérique
gauche soit sur 0 (Fig. 58 — pour exemple Alu 2,
plan de correction gauche).

] Dans cette position, poser la téte de pige avec la
masse sur la jante et presser fortement la masse
contre la jante a l'aide de l'applicateur, tandis
qgu’on retire la téte de pige vers le bas (Fig. 58).

o Presser la masse adhésive encore une fois contre

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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BanchupOBKa Konec
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YctaHoBKa CKPbITOro KrieeBoro rpy3uka

3alnUTHBIA KOXYX OTKPbIT, BrOKMpOBKa rMaBHOrO Bana
aKTMBMpPOBaHa.

Korneco BpalaeTcsi Mpy OTKPLITOM KOXYXE.
Y6enuTtechb B TOM, YTO KONECo He 3abrnoknpoBaHo
NHCTPYMEHTOM MIK NOAOOHbIMY NpeaMETamu.

] Haxmunte knasmwy START.

Koneco coBeplwaetr MakCMMym OAUH 06OpPOT M
OCTaHaBNMBaeTCHA B MOMOXEHNWN, MO3BOMSAIOLWEM
YCTaHOBUTb CKprTbIIZ KneeBoun rpy3 ATOYHO Ha rmaBHbIM
Banom, neprneHanKynsapHo emy.

. Mpy HeoBXxoauMOCTU JOBEPHUTE KONECO TOYHO B
NONOXEHWe KOppeKLMn B NpaBorn nnockoctu. Mpu
OOCTUMXEHUN NMONMOXEHUSI KOPPEKLUN CBETSTCSH
TONbKO KOHUbI 06enx cTpenok (Puc. 56a, nos. 2).

i HaxmuTte neganb 6J'IOKVIpOBKVI rmaBHOrro Bana,
4YTOObI SaCbVIKCVIpOBaTb KOJ1eCO B 3TOM NOJIOXKEHUWN.

i I'Iepep, yCTaHOBKOVI KneeBoro rpy3a o4ncTtutTe MmecTto
YCTaHOBKMW.

. OTUeHTpUpyNTE 1 3aKpenuTe KNeeBor rpys, Macca
KOTOPOro COOTBETCTBYIOT NMOKa3aHuAM aucbanaHca,
B AepXaTenb rpy3a U3MepuTerbHOW TOnMoBKU U
CHMMUTE 3alLmTHYO nneHky (Puc. 57).

e [lpubnuxaiTe N3MepuUTENbHY TFOMOBKY C
rpy3oM K MecTy YCTaHOBKM rpysa, noka cuctema

rustehni@WaTquCKom OCTaHOBKW He 336ﬂ0KW§fehnika ru
" .

N3MEPMTENbHI pblvar geodata, n Ha UMGpPOB
ancnnee He nosisutca O (Puc. 58 - Hanpumep, Alu
2, neBasi NI0OCKOCTb KOppeKLmn).

. B 3TOM NONoOXeHUn NpUNoXuTe N3MepUTENbHYIO
FOMNOBKY C rPY30M K IUCKY U CUMBbHO HaXMUTe
Ha annukartop, YTo6bl NPaBUNBHO YCTAHOBUTL
rpy3 Ha avcke, OLHOBPEMEHHO OTBOAS
N3MepUTENbHYHO FONOBKY B HaYarnbHoe
nonoxeHue (Puc. 58).

. [MNoTHO NpMXMUTE KNEEeBON rpy3 K AUCKY PYKOWN.

U Mocne 6anaHcMpOBKM BbIMOMHUTE KOHTPOSbHbIN
3anyck (cm. § 8.3).

[Nocne aToro MOXHO BbINOSIHUTL MUHUMM3ALIMIO MacChl
rpy3oB mnu ontuMmsaumio .

8.3.3 Ucnonb3oBaHuMe nnasepHoro
yKasartens

B pexunmax Alu 2P u Alu 3P nnockocTu Koppekuum
0N KrNeeBbIX IPy30B TOYHO YKa3blBAKOTCS NA3epHbIM
ykazaTenem HernocpeacTBEHHO Ha AuUcKe.

MpumeyaHwue: [pu ncnonb3oBaHWUM NasepHOro ykasarens
rpy3 yctaHaBnuBaeTCs He B MoroxeHun 12 yacos, a
cHu3y oboga gucka, B TOM4HOM mecTe, 0603Ha4YeHHOM
yKasarterem.

B 3aBMCUMOCTY OT TMNa Koreca v pexmma 6anaHCcMpoBKu
BO3MOXHbl MUHUMYM ABa MOMoXeHusl, 06o3HaYaemMble
nasepHbIM yKasaTeriem, B KOTOPbIX MOryT yCTaHaBIIMBATLCS

ruSfehnika.ru
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Balancing the wheels

How to fit a hidden adhesive weight

The weel guard is open and the positioning brake is
activated.

The wheel rotates when the wheel guard is open.
Make sure that the wheel is not blocked by a tool or
similar item.

®  Press the START key.

The wheel rotates by maximum one revolution and
is braked such that the hidden adhesive weight can
be fitted exactly perpendicular to and above the main
shaft.

. If necessary, index the wheel to the exact position
for correction in the right correction plane. On
reaching the correction position only the two
arrow-heads light up (Fig. 56a, item 2).

®  Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

e Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

e  Centre and clamp an adhesive weight as indicated
by the unbalance readings in the weight holder of
the gauge head and remove the cover film (Fig.
57).

Approach the gauge head with the weight to the

rustehnlka rUveight fitting position until the Auto-StopiStatamika.ru

(ASS) locks the geodata gauge arm and the right
digital display shows 0 (Fig. 58 —e. g. Alu 2 mode,
right correction plane).

o In this position apply the gauge head with
the weight on the rim and firmly press on the
applicator to fit the weight properly on the rim
while at the same time removing the gauge
head to its initial position (Fig. 58).

e  Firmly press the adhesive weight on the rim by hand.
e  After balancing carry out a check run (see § 8.3).

Weight minimisation or optimisation can be carried
out afterwards.

8.3.3 Using the Laser Pointer

In Alu 2P and Alu 3P modes the correction planes for
adhesive weights are precisely indicated by the laser
pointer directly on the rim.

Note: When the indication is given by the laser, the
weight must not be fitted at 12 o’clock, but at the bottom
of the rim, precisely where indicated by the pointer.

There are at least two positions where the adhesive
weights can be fitted, indicated by the Laser pointer,
depending on the wheel type and the balancing mode.

When a run is completed correctly the display shows
the correction values and the position where the

Operation Manual geodyna 6300-2
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Equilibrage des roues

la jante avec la main.
Fixation d’'une masse cachée

Le carter est ouvert et le frein de positionnement activé.

La roue tourne alors que le carter est ouvert.
S’assurer que la roue ne soit pas bloquée par un
outil ou autre chose.

rustehnika.ru

e  Appuyer sur la touche START.

La roue effectue au maximum une rotation et freine
ensuite de sorte que la masse cachée puisse étre fixée
dans le plan de correction droit, & la verticale au-dessus
de l'arbre principal.

e  Sinécessaire, orienter la roue exactement dans
la position de correction du plan de correction
droit. Quand cette position est atteinte, seules
les deux pointes de fleche s’allument (Fig. 56a,
pos.2).

e Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer
la roue dans cette position.

e Avant de fixer les masses adhésives, nettoyer
I'emplacement de fixation.

Coincer une masse adhésive au milieu de la téte
de pige suivant le balourd déterminé et enlever
le film de protection (Fig. 57).

Rapprocher la téte de pige avec la masse du
positionnement prévu pour la masse, jusqu’a ce
gue le systéeme auto-stop (ASS) bloque la pige
de mesure geodata et que I'afficheur numérique
droit soit sur 0 (Fig. 58 — p. ex. Alu 2, plan de
correction droit).

Dans cette position, poser la téte de pige avec la
masse sur la jante et presser fortement la masse
contre la jante a l'aide de I'applicateur, tandis
gu’on retire la téte de pige vers le bas (Fig. 58).

® Presser la masse adhésive encore une fois
fermement contre la jante, avec la main .

e Apres I'équilibrage, effectuer une lancée de
vérification (voir § 8.3).

Ensuite, on peut effectuer une minimisation des
masses ou une optimisation de stabilité de marche.

8.3.3 Utiliser le Laser Pointer

Dans les modes Alu 2P et Alu 3P, les plans de correction
pour les masses adhésives sont indiquées avec
précision par le pointeur laser directement sur la
jante.

Remarque: Quand l'indication est donnée par le laser,
la masse ne doit pas étre appliqguée a midi mais bien
en bas, sur la jante, exactement au point indiqué
par le pointeur.

Il existe au moins deux positions, ou il est possible

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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BanchupOBKa Konec

Kneesble rpyabl.

Ecnu upkn BeINOMHEH NpasunbHO, Ha AUCNIen BbIBOAATCA
3HaYeHUs KOPPEKLUMM 1 MecTa yCTaHOBKM rpy30B.

[ns Toro 4To6bI BLINOMHUTL KOPPEKLMIO,

e Bbibepute KneeBon rpys ykasaHHOro pasmepa u
COrHUTE NOA paguyc Koreca.

e [lpn Heo6x0OUMOCTH, YCTAHOBUTE KOIECO TOYHO B
NONOXEHNW KOPPEKUMM OIS IEBOW MITOCKOCTW.

e [Ina yaepxxaHusa koneca B 39TOM MOJOXEHUHU
HaXmMuTe neganb 6NOKMPOBKY rMaBHOMO Bana.

e [lepen ycTaHOBKOW KNeeBbIX FPYy30B OYUCTUTE
MECTO YCTaHOBKM.

e YCTaHOBUTE TPy3 M KPEMKO NPUXMUTE K OUCKY,
PucyHok 59.

59 e YcTaHOBMTE BTOPOWM KNEeBOW rpy3 aHanornyHbiM

obpasom.

8.3.3 YcTtaHOBKa KneeBbIX rpy30B Ha
OCHOBe 3aflaHHbIX pa3mMeposB

Ecnn nonoxeHuns KoppeKkuunn HegoCTynHbl AnNA
N3MEPUTENbHOIO pblvara, 1 pa3aMmepbl ANCKa BBOOATCA
C nomMmoulbo CbYHKLI,VIOHaJ'IbeIX Knasuwl n BpalleHunA
Koneca:

® YCTaHOBWUTE KIeeBble rpy3bl B COOTBETCTBUN C
paHee pexunmom GanaHcupoBku. CobntoganTte
yCTaHoBreHHble pa3mepsl (Puc. 60).
OTKMOHEHUsA OT 3afaHHbIX pa3mMepoB NPUBOOAT K
HEGONbLUMM OTKITOHEHUSIM Pe3yrkTaToB M3MepeHU .
te}ﬂ&i Moxer I'IOTpe60BaTECFlyI'IepeCTaHOBKa? H?%;tehmka-ru
nocne uukna namepeHusi. B atom cnyyae nocne
uukna namepenus coobuieHne OK Ha gucnnen He

BbIBOOAUTCA.

60
rustehnika.ru ru

wn

61
8.4 KOHTpOnbHbIN 3anyckK

1 2 3 e [locne ycTaHOBKM 6anaHCUMpPOBOYHbLIX FPy30B
BbINOSIHUTE KOHTPOMbHbINA 3aryck.

@ KOD @@ Ecnu 6anaHcupoBka Koneca BbINoSiHEHA NPaBUIbHO,

TO MO OKOHYaHMM KOHTPOSILHOMO 3anyck Ha 06oux
oo umndpposbix gucnnesix Boieogutcs 0 n OK (Puc. 61).
2/

MpumeyaHue

N\ ° N
9% = Ecnu Ha o6oux gucnnesx BeiBogutca 0, a coobLueHne
6 d o M 5 OK He BbIBOAMTAC, AMHAMUYECKUA AMucbanaHc Huke

!
iy
5,
oy
™

MoOporoBoro 3HayeHusl (Benn4mMHa He BbIBOAUMbIX
Ha gucnnen nokasaHunm 3,5 r) cymmmupyertcs co
pr— p— ctatuyeckum aucbanaHcom Bbille MOPOroBoro

ZS |<]]] |::>| 3Ha4YeHns. ATOT OCTaTOMHLIN AncbanaHc BbIBOANUTCS

I~
y
e
-
S

\

ff_\

o) L2 [y

| 8 |

| |

Ha aucnnen Npu HaxxaTum KnasumLLN TOYHOM MHANKALMK
(Pvc. 8, nos. 2), n Bnocneacteumn 6anaHcupyeTtcs.
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Balancing the wheels

weights must be fitted.

To make the corrections,

e Select an adhesive weight of the indicated size and
adjust it to the wheel radius by bending.

e |If necessary, index the wheel precisely into the
correction position for the left plane.

e Press the pedal of the main shaft lock to hold the
wheel in this position.

e Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

e Fit the balancing weight and firmly press the
adhesive weight onto the rim, Figure 59.

e Fitthe second adhesive weight in the same manner.

8.3.3 How to fit adhesive weights based
........................ on given dimensions

If the correction positions are not accessible with the
gauge arm and the rim dimensions have been entered
using the function keys and rotating the wheel:

¢ Fitadhesive weights in the given positions according
to the balancing mode. Make sure to observe the
given positioning dimensions (Fig. 60).
Dimensional tolerances result in slight deviations of the
measured values so that the weight may need to be
repositioned after the check run. In this case an OK

8.4 Check run

¢ When the balance weights are fitted, start a check
run

bn completion of the check run when the wheel is
perfectly balanced, both digital displays show 0 and
the OK indicators come up (Fig. 61).

Note

If both amount readings are 0, but there is no OK
reading, dynamic unbalances below the tolerance limit
(suppression preset to 3.5 g) add to a static unbalance
above the tolerance limit. These residual unbalances
are read out upon operation of the precision key (Fig.
8, item 2) and should then be balanced.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Equilibrage des roues

d’'appliquer les masses adhésives, indiquées par
le pointeur Laser, en fonction du type de roue et
du mode d’équilibrage.
Quand la lancée se termine correctement, I'afficheur
affiche les valeurs de correction et la position des masses
a appliquer.

Pour effectuer les corrections,

e Choisir la masse adhésive destinée, confor-mément
a I'affichage et la fléchir pour 'adapter au rayon de la
roue.

e Sinécessaire, orienter la roue exactement dans la
position de correction du plan de correction gauche.

e Appuyer sur la pédale de blocage pour bloquer la
roue dans cette position.

e Avant de fixer les masses adhésives, nettoyer
I'emplacement de fixation.

e Appliquer la masse et presser la masse adhésive a
la main encore une fois fermement contre la jante,
et ce sur toute la surface de contact, Figure 59.

e Fixerlamasse adhésive destinée a AP2 de laméme
maniére.

8.3.3 Fixation de masses adhésives
selon indication de dimensions

S'ilestimpossible de palper les positions de correction et si
les dimensions de jante ont été entrées par l'intermédiaire

rustehnikiaditation is not displayed after the check ruste hnikal¢srtouches de fonction et en tournant la rosgistehnika.ru

* Fixer les masses adhésives dans les positions
données suivant le mode d’équlibrage tout en
respectant impérativement les dimensions de
positionnement données (Fig. 60).

Les écarts dimensionnels donnent lieu a de faibles
écarts de mesure, de sorte qu'il puisse étre nécessaire
de changer la position de la masse apres la lancée de
verification. Dans ce cas, il n'y a pas d’'affichage ” OK
" aprés la lancée de verification.

8.4 Lancée de vérification

® Quand les masses d’équilibrage sont fixées,
effectuer une lancée de vérification

Quand la lancée de vérification est terminée et la
roue parfaitement équilibrée, les deux afficheurs
numeériques indiquent 0 et les indicateurs OK placés au
dessus de I'afficheur de grandeur s’allument (Fig. 61).

Remarque

Si les deux afficheurs de grandeur indiquent O, mais
s'iln’y a pas d’affichage OK, les balourds dynamiques
inférieurs a la limite de tolérance (suppression
préréglée a 3,5 g) s'additionnent a un balourd statique
supérieur a la limite de tolérance. Ces balourds
résiduels sont affichés par actionnement de la touche
de précision (Fig.8, pos. 2) et peuvent encore étre
équilibrés.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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BanchupOBKa Konec

8.5 Ctatuyeckun gucoanaHc

1 2 3
O6bI4HO Koneca GanaHCcUpyoTYss AMHAMUYECKH, T. €. B
(r WY (7 W (T ) [ABYX MIOCKOCTSAX KOPPEKLIUN.
g@) @@ B cnyuae HebonbLUnX konec (Hanpmumep, MOTOLIMKINETHbIX)
_— HeobX0OUMO N3MEPATb 1 YCTPAHATL TONBKO CTaTUYECKUIA
L )} L R\ ancbanaHc.

o)
iy
oy
™

N - N e [1nA BbIBOAA Ha AWUCMIEN BENUYUHbI CTaTUYECKOro
5 ee 3 5 auncbanaHca HaxXmMuTe GYHKUMOHaNbHYIO
> ={ KnaeuLyBbIGOpa cTaTUYecKoro unu AMHaMuM4yeckoro

aucbanaHca (knasuwa S/D; Puc. 8, nos. 6).

Ny > 20\ o’
- 4
pm— p— p——— BenvnuunHa ancbanaHca BbIBOAUTCS HA NEBOM LIMGOPOBOM
’5 aucnnee. HanpaeneHune BpalleHUs Koneca U MecTo
|] @ YCTaHOBKM rpy3a BbIBOAATCS OAHOBPEMEHHO Ha 060X
MHaMKaTopax HanpasneHus (puc. 62).
—) =) ) A p p (P )
[OnameTp KoppeKkuMm M BO3IMOXHOCTU KOppeKLnmn
- — 7 cTatunyeckoro gucbanaHca nokasaHsl Ha Puc. 63.
| 8 |
L — 4 PekomeHaauum no yctaHoBKe 6anaHCUPOBOYHbIX

rpy30B A5 KoMmneHcauum ctatTu4eckoro AncbanaHca

OvameTp Koppekuun cTaTuyeckoro gucGanaHca
nporpaMmmupyeTcs cregyowmm obpasom:

HOPMarnbHbIN PEXUM - TaKKe, KaK U ANl AJMHaMU4YeCKOn

| 5 6anaHcUpoOBKK
é ‘-< é Alu 1 Takxe, Kak U Ansa AuHaMnyeckom 6anaHcMpoBKu

Alu 2 no BHyTpeHHeMy anameTpy aucka (rnybokuii 06oa)

62 Alu 3 no BHyTpeHHeMY anameTpy ancka (rnybokui obopn)

Alu 4 Ha peboppe oboaa
rustehnika.ru rustenikaarseeopae o6ona rustehnika.ru
MockonbKy He Bcerga NpPeAcTaBnseTCs BO3MOXHbIM

CKOoppeKTupoBaTb cTaTuyeckuit anabanaHc npu
naeanbHOM MOMOXEHUN AWUCKa, NPU BbIMOMHEHUN

o ) HGanaHcupoBKN cregyeT NpuaepXMBaTbCA CreaytLmX
pekomeHaauuin (Puc. 63).

63.1 MpyXuHHbIE rpy3bl (HOPManbHbIN pexum, Alu 4 n
Alu 5)

¢ [lpu GonbLloM cTaTndeckom ancbanaHce (Hanpumep,
30 r) pasgenuTte BenuuuHy amcbanaHca Ha ABe
NPUMEpPHO paBHble YacTWM U YCTaHOBMUTE rPy3bl C
06eunx CTOPOH Koreca B COOTBETCTBMU C BbIGpaHHbIM
pexnmom 6anaHcupoBku (Puc. 63.1).

e [lpy manom crTatnyeckoMm aucbanaHce yCTaHOBUTE
fanaHCMpPOBOYHbIE TPy3bl Ha BHELWHEN UMK
BHYTPEHHEW NnockocTn koppekummn (Puc. 63.2 n 63.3).

O6pasytoLwmmes npy aTom guHammnyeckum gucbanaHcom
MOXHO npeHebpeyb.

63.2

63.3
MpumeyaHue

Ha pucyHkax 63.1 — 63.3 nokasaHa ycTaHoBKa MPY>KNHHbIX
rpy3oB. [1pn ncnonb3oBaHMK KreeBblX FPy30B UMK
npu COBMECTHOM MCMOMb30BaHWMN TPy30B 000MX
TMnoB GanaHcMpoBKa BBIMOMNHAETCH aHanornyHo, B
63.4 3aBUCKMOCTM OT pexunmMa 6anaHcupoBKY.
¢ B pexumax 6anaHcmposkmu Alu 2 n Alu 3 yctaHoBUTE
63 rpy3 B CKPbITOM MOMOXEHWUW BHYTpPWU AucCKa; B
3TOM clnyyae AnameTp KOppeKuuMu cTaTU4ecKoro
ancbanaHca HaxoauTcs BHyTpu ancka (Puc. 63.4).

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu geodyna 6300-2
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Balancing the wheels

8.5 Static unbalance

In general the wheels should be balanced dynamically,
that is in two correction planes.

If the wheels to be balanced are rather small (e. g.
motorcycle wheels), only static unbalance should be
measured and corrected.

¢ To display static unbalance press the function key
to select the display of dynamic or static unbalance
(S/D key; Fig. 8, item 6).

The amount of unbalance is then read out at the left
digital display. The direction to be indexed and the
correction position are indicated simultaneously by
both direction indicators (Fig. 62).

For correction diameter and possibilities of correction
of static unbalance see Fig. 63.

Recommendations for fitting balance weights for
static unbalance correction

The correction diameter for static unbalance correction is
programmed as follows:

nor. same as for correction of dynamic unbalance
Alu 1 same as for correction of dynamic unbalance
Alu 2 in the rim disc (drop-centre)
Alu 3 in the rim disc (drop-centre)
Alu 4 at rim flange

As it is not always possible to correct static unbalance
in the ideal rim position, the following recommendations
for correction (Fig. 63) should be observed.

Balance clips (nor., Alu 4 and Alu 5)

e \With large static unbalance (e. g. 30 g) divide the
unbalance into two fairly equal parts and correct it
at both sides of the wheel, considering the chosen
balancing mode (Fig. 63.1).

¢ With small static unbalance fit the balance weight
either in the outer or inner correction plane (Fig.
63.2 and 63.3).

The dynamic unbalance created thereby is negligible.

Note

Figures 63.1-63.3 illustrate how balance clips can

be fitted.When adhesive weights are used, or both

types are mixed, proceed analogously depending on

balancing mode.

¢ For balancing modes Alu 2 and Alu 3 fit a balance
weight in hidden position inside the rim; in this
case the correction diameter for static unbalance
correction lies inside the rim (Fig. 63.4).

Operation Manual geodyna 6300-2
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Equilibrage des roues

8.5 Balourd statique

En général, les roues devraient étre équilibrées
de maniére dynamique, donc dans deux plans de
correction.

Si les roues a équilibrer sont assez étroites (ex: roues
de moto), seul le balourd statique doit étre mesuré et
équilibré.

* Pour I'affichage du balourd statique, appuyer sur la
touche de fonction pour commuter entre affichage
du balourd statique et dynamique (touche S/D; Fig.
8, pos. 6).

La grandeur du balourd n’est affichée que sur I'afficheur
numeérique gauche. Le sens d’orientation et la position
de correction sont affichés simultanément sur les deux
indicateurs de direction (Fig. 62).

Pour les diamétres et les possibilités de correction du
balourd statique, consulter la Fig. 63.

Conseils pour la fixation des masses en cas
d’équilibrage statique

Pour la correction du balourd statique, le diamétre de
correction est programmé comme suit:

nor. comme pour corriger le balourd dynamique
Alu 1 comme pour corriger le balourd dynamique
Alu 2 dans le disque de jante (base creuse)

Alu 3 dans le disque de jante (base creuse)

Alu 5 sur le rebord de la jante

Comme il n’est pas toujours possible de corriger le
balourd statique dans une position de correction idéale,
les conseils suivants devraient étre observés pour la
correction du balourd (Fig. 63).

Masses aresort (nor., Alu 4 et Alu 5)

e En cas de balourd statique élevé (p. ex: 30 g),
diviser le balourd en deux parties a peu pres
égales et les corriger sur les deux cbtés de la roue,
en fonction du mode d’équilibrage sélectionné
(position de fixation (Fig. 63.1).

e En cas de balourd statique moins élevé, fixer une

masse d’'équilibrage soit sur le plan intérieur, soit sur le

plan extérieur de la roue (Fig. 63.2 et 63.3). Le balourd
dynamique ainsi produit est négligeable.

Remarque

Les figures 63.1 — 63.3 montrent la fixation d’'une

masse a ressort. Pour les masses adhésives ou une

combinaison des deux types de masses, procéder par

analogie en fonction du mode d’équilibrage.

® En cas des modes d'équilibrage Alu 2 et Alu 3,
fixer une masse d'équilibrage en position cachée
al'intérieur de la jante; dans ce cas, le diameétre de
correction du balourd statique se trouve a l'intérieur
de la jante (Fig. 63.4).

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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YcTaHOBKa rpy3oB 3a cnuuamm

9. YcTaHOBKa rpy3oB 3a
cnuuamm

Mpn GanaHcMpoOBK KoNec co cnuuamu (QUCKK
SOFTLINE) pexum ycTaHOBKM Fpy30B 3a crivuamu
(Ha3bIBaeMbIN Takke PEXUMOM pasgeneHus rpy3oB)
Nno3BonsieT pasMecTuTb BanaHCMpPOBOYHbIE TPY3bl,
KoTOopble No pe3ynbrataMm uamepeHus gucbanaHca
OOIMKHBI pacnonaratbCca Mexay cnuuamu, rge oHu
OyoyT BUOHBI CHapyXwu, B CKPbITOM MOMOXeEHWM 3a
cnvuamu, Grnimxkanwmmmn Kk Mecty gucbanaHca (cm.
npumep Ha Puc. 64).

Mo okOHYaHWW LMKNa U3MepPeHUs ANEKTPOHHbLIN Bnok
aBTOMaTMYECKN BbIYMCNSAET MOMOXEHNS YCTAHOBKM
rpy3oB 3a cnuuamu 1 BblBOOUT UX HA QUCTNEN.

Hwxke onucaH 1 nokasaH M NOpsigoK AEWCTBUIA NpU
yCTaHOBKe Ipy30B 3a CrnuuamMMm.

9.1 NMopsapok aencTBUn

@l EI Pexxum ycTaHoBKM rpy3oB 3a cnvuaMu akTuBupyeTcs
c aBTOMaTU4eCkn B pexmmax banaHcmposkn Alu 2 1
E—1 Alu 3 (ckpbITOe pacrnonoxeHue rpy3os) 1 MOXeT bbITb
BblibpaHa npu HeobxoaNMOCTH.
[ro] bana e a

S 9.2 BbIbop pexnma 6anaHCUPOBKU
\d &,
_" b (MecT ycTaHOBKM rpy30B), BbIGOp pexxnma

Alu 2 yCTaHOBKM rpy30B 3a cnvuamMmu u Beog
@ V AaHHbIX KoJieca
nika Alu 3 N_( rusteRBilsa J&taroskm rpysos sa ciuuamn moxHo  FUStehnika.ru

BbIOpaTh, kOraa Ha aucnnee nosiBnsieTcs
coobLeHune “[laHHble koneca”:

rusteh

65 e HaxmuTte u yaepxusanTte (PyHKLMOHANbHYIO
KnaeuLLy pexnma 6anaHcnpoBKu

(Puc. 65, nos. 1).

Bpawante Koneco u ycTaHOBUTE PEXUM
6anaHcmpoBky Alu 2 unn Alu 3 (Mecta ycTaHOBKM
rpy3oB nokasaHbl Ha Puc. 65). OtnycTtuTte
KnasuLLy.

e  Haxmute (pyHKUMOHAamNbHYIO KNaBuLy pexuma
GanaHCMpoBKU eLle pas.

Oucnnen npumet BuA, Kak Ha Puc. 66 ¢ BykBeHHbIM
H 5 I:I -\a\_u( E I:l 0603HavyeHnem HSP, o3Ha4atoL M yCTaHOBKY rpy30B
¢ 3a cnuuamu (Hem.: HinterSpeichenPlatzierung) u

BblIOpaHHbLIM KOMMYECTBOM CMuL,.

KonunuectBo cnvu MOXHO BblbpaTb B Ananas3oHe oT

' 3 o 12.

e  Haxmute n ygepxuBante yHKUMOHANbHYO
KnaBuLLy pexvma 6anaHCMpoBKM
(Puc. 65, nos. 1).
BpawanTte koneco v ycTaHOBUTE KONU4YECTBO

HSP WE. |E cru, (Pvic. 66).

66
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Behind-the-spokes placement

9. Behind-the-spokes
placement

When spoked wheels (SOFTLINE rims) are balanced,
the behind-the-spokes placement mode (also called
split weight mode) allows balance weights which
would have to be fitted between two spokes according
to the measured unbalance (hence would be visible
from outside) to be placed in hidden position behind
two spokes adjacent to the unbalance location (see
example, Fig. 64).

After a measuring run the electronic unit automatically
calculates the positions behind the spokes and reads
the relative balance weight locations on the display
panel.

The operating steps for the behind-the-spokes
placement mode are described and illustrated below.

9.1 How to proceed

Behind-the-spokes placement is activated automatically
in Alu 2 and Alu 3 balancing modes (hidden balance
weight) and can be selected there whenever required.

9.2 Choice of balancing mode

(weight fitting position), choice of behind-the-
spokes placement mode and input of wheel
data

The behind-the-spokes placement mode is chose
K&aFkhg from reading “Wheel data”:

° Press and hold the function key for balancing
mode
(Fig. 65, item 1).
Rotate the wheel to set balancing mode Alu 2 or
Alu 3 (weight fitting positions — Fig. 65). Release
the key.

®*  Press again the function key for balancing mode.

Next comes Fig. 66 with HSP for behind-the-spokes
placement (German: HinterSpeichenPlatzierung) and
with the selected number of spokes.

The number of spokes can be chosen between 3 and
12.

e Press and hold the function key for balancing
mode
(Fig. 65, item 1).
Rotate the wheel to set the number of spokes of
the wheel (Fig. 66).

Operation Manual
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Positionnement derriére les rayons

9. Positionnement derriere
les rayons

Le mode de positionnement derriére les rayons
permet, pour les roues a rayons (jante SOFTLINE),
de positionner les masses d’équilibrage qui, sinon,
devraient étre positionnées dans un espacement entre
les rayons — donc visibles —, précisément derriere
les deux rayons voisins de la position prévue — donc
invisibles de I'extérieur (p. ex. Fig. 64).

L'unité électronique calcule automatiquement apres
la lancée de mesure le positionnement derriére les
rayons et affiche sur le panneau d’affichage la position
de correction correspondante.

La fagon de procéder et I'exécution du positionnement
derriére les rayons sont décrites et indiquées ci-
dessous.

9.1 Facon de procéder

Le positionnement derriére les rayons est
automatiquement activé dans les programmes
d’équilibrage Alu 2 et Alu 3 (masse d’équilibrage
cachée) et peut étre sélectionné si cela est souhaité.

9.2 Sélection de mode d’équilibrage

(position de mise en place), sélection du mode
de positionnement derriére les rayons et
entrée des données de roue

l’USterika_-é'%ositionnement derriére les rayons estStehnika-ru

sélectionné a partir de I'affichage “Données de
roue”

e  Appuyer sur la touche de fonction pour mode
d’équilibrage (Fig. 65, pos. 1) et la maintenir
appuyée.

Tourner la roue pour régler le mode d’équilibrage
Alu 2 ou Alu 3 (position sur le symbole de jante
— Fig. 65). Relacher la touche.

e Appuyer encore une fois sur la touche de fonction
pour mode d’équilibrage .

Il sera affiché la Fig. 66 avec l'indication " HSP " (=
sigles allemands de ce mode d’équilibrage) et avec le
nombre de rayons pré—sélectionné.

Le nombre de rayons de la roue peut étre sélectionné
entre 3 et 12.

e  Appuyer sur la touche de fonction pour mode
d’équilibrage (Fig. 65, pos. 1) et la maintenir
appuyée.

Tourner la roue pour régler le nombre de rayons
de la roue (Fig. 66).

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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YcTaHOBKa rpy3oB 3a cnuuamm

9.3 Koppekuusa namepeHHoro

auncobanaHca
L OI'IyCTI/ITe 3aLLI,l/ITHbII7I KO)KyX Koneca un, npu

HeobxooMMoOCTU, HaxmuTe knasuwy START.
BbInonHaeTcsa Uukn namepeHust.
.\b\'“( Bo Bpems uukna nsmMmepeHusi Ha LM poBbIX AUCTNEsxX
CBETUTCS MO OQHOMY LieHTpansHoMy cermeHTy (Puc.
67).

67 Mocne uukna M3mepeHus CTeHa ocTaHaBMnMBaeTcs
aBTOMaTUYECKU, KONMEeco 3aTopMaXkMBaeTcsa 40 MOMHOM
OCTaHOBKM, 1 AUCNNEN NPUHUMAET BUA, Kak Ha Puc. 68.

Ha gucnnen BbIBOAUTCA M3MEpPEHHas ONA KaXKaon
NIOCKOCTU KOppeKunn BenmuynHa gucbanaHca wm
COOTBETCTBYHOLLEE HamMpaBrieHMe NMOBOPOTa Koreca

V 3 5 -\a\_n( E I:l é B CTOPOHY MONOXEHUS KOPPEKUUN Ha MHAUKaTope

HanpaBneHusi, CBA3aHHOM C COOTBETCTBYHOLLEN
MIOCKOCTbIO KOPPEKLNM.

68

YcTaHOBKa KrneeBbIX Fpy30B Ha JIeBOW CTOPOHE

Auncka

e [lepen yCTaHOBKOW KNeEBbIX rPY3NKOB OYUCTUTE
MeCTO YCTaHOBKU.

[ YcTaHoBUTE KneeBble rpy3bl Ha NeBON CTOPOHE
JucKa, Kak onucbiBaeTcda B 8 8.2.2

YcTaHoOBKa CKPbITOro KrieeBoro rpysa

e _ [loBepHUTE KOMEco Tak, YToBbl OAHa U3 cnu )
rustehnikgaébbnoxunacs septukansHo Hag rnaﬁh@vﬁehnlka-ru

Banom (Puc. 69, cTpenka).

] B 3TOM nonoxeHun HaxxMuTe (OYHKLNOHASbHYHO
Knasuwy pexunma 6anaHcunposku (Puc. 65, nos.
1).
Ha gucnnee nosiBuUTCA pasgeneHHas Benv4yvHa
ancbanaHca Ons CKPbITOW YCTaHOBKM MEPBOro
KreeBoro rpysa B NpaBoW NIIOCKOCTU KOpPeKLmMm
(Pwuc. 70), B npuBegeHHOM npumepe — 15T,

rustehnika.ru

69

MpumeyaHue

ManeHbkasi CTperiKa cneBsa Ha Puc. 70 nokasbiBaeT

A I—I 5 I:l x\_ﬂ_(r | Eé KpaTyaiwuii NyTb ANA YCTAHOBKW MOMOXEHUS

YCTaHOBKW BTOPOrO KIEEBOTO rpy3a.
¢ [Ip1 HeOBXOQMMOCTY MOBEPHUTE KOMECO B TOYHOE
NoNoXeHne Koppekuuun (nepBoe MONoXeHune
70 KOpPEKLUN) N yOEPKMBaANTE B 3TOM MOSNOXKEHUN C
MOMOLLbIO CUCTEMbI BITOKMPOBKYM MaBHOIoO Barna.
] lMNepen ycTaHOBKOW KIeeBbIX FPYy30B OYUCTUTE
MECTO YCTaHOBKMW.
e  YcTaHOBUTE MOAXOAALLMN IPY3 B COOTBETCTBYIOLLEM
mecTe (B npumepe - 15 1, Pue. 70).
Ha gucnnee nosiBUTCA pasgeneHHas BenvyvHa

A H 5 I:l -\a\_u( Eé aucbanaHca Ons CKpbITOM YCTaHOBKM BTOPOro

KrneeBoro rpy3a B NpaBoW NIIOCKOCTU KOpPeKLmMm
(Pwc. 71), B npuBegeHHOM npumepe — 5.
e  YcTaHoBWUTE BTOPOW IPy3 3a CNnLen aHanormyHbIM
71 ob6pasom.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Behind-the-spokes placement

9.3 Correction of measured

unbalance

° Lower the wheel guard and if necessary press
START.
The measuring run is carried out.

During measurement one middle segment is read out
on each of the digital displays (Fig. 67).

After measurement the machine stops automatically,
the wheel is braked down to standstill and the display
is as shown in Fig. 68.

This shows the unbalance measured in each correction
plane and the respective direction towards the
correction position on the direction indicator associated
with the relative correction plane.

How to fit adhesive weights on the left side of
the rim disc

e Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

e Fit adhesive weights on the left side of the rim
disc as described in § 8.2.2

How to fit a hidden adhesive weight

e  Rotate the wheel so that a spoke is centred relative
to and above the main shaft (Fig. 69, arrow).

. In this position press the function key for balancing
mode (Fig. 65, item 1).

rustehnika.rurne divided amount of unbalance of thd st@hgika.ru

thespokes placement is read out for the first
adhesive weight in the right correction plane (Fig.
70); in the example 15 g.

Note

The small arrow on the left-hand side in Fig. 70
indicates the shortest way to index the position of the
other adhesive weight.

. If necessary, index the wheel to the exact position
for correction in the first correction position and
hold the wheel in this position with the main shaft
lock.

e Clean the fitting position before attaching the
adhesive weights.

e  Fit a suitable weight in the correct fitting position

(in the example 15 g, Fig. 70).
The divided amount of unbalance of the behind-
the-spokes placement is read out for the second
adhesive weight in the right correction plane (Fig.
71); in the example 5 g.

e  Fitthe second weight behind the spoke in the same
way.

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Positionnement derriére les rayons

9.3 Equilibrage du balourd mesuré
e  Abaisser la protection roue et appuyer sur START
si nécessaire.
La lancée de mesure est effectuée.

Pendant la lancée de mesure, seul un segment du
milieu de chaque afficheur numérique est allumé
(Fig. 67).

La mesure terminée, la machine s’'arréte
automatiquement et la roue est freinée jusqu’a
I'immobilisation et la Fig. 68 est affichée.

L'affichage indique le balourd mesuré pour chaque
plan de correction et la direction d’orientation
correspondante sur les afficheurs de direction
respectifs.

Placer la masse adhésive sur le c6té gauche du

disque de jante

e  Avant de fixer les masses adhésives, nettoyer
I'emplacement de fixation.

e  Placer la masse adhésive sur le cété gauche du
disque de jante, suivant la description du § 8.2.2.

Fixation d’'une masse adhesive cachée
e  Tourner la roue, de sorte qu'un rayon soit situé
directement au milieu au-dessus de l'arbre
principal (Fig. 69, fleche).
. Dans cette position, appuyer sur la touche de
fonction pour mode d’équilibrage (Fig. 65, pos.
1).
La grandeur du balourd divisée mode de
positionnement derriére les rayons est affichée
pour la premiére masse adhesive cachée du
plan de correction droit (Fig. 70); 15 g dans cet
exemple.

Remarque

La petite fleche située a gauche dans la Fig. 70 indique
le sens de rotation qui permet d’'atteindre au plus vite
la position de fixation de I'autre masse adhésive.

e  Si nécessaire, orienter la roue conformément a
la paire de fleches a droite jusqu’a la premiére
position de correction et la bloquer en appuyant
sur la pédale de blocage.

e  Avant de fixer les masses adhésives, nettoyer
I'emplacement de fixation.

o La roue étant dans cette position, fixer la
masse correction appropriée a I'emplacement
correspondant (15 g suivant I'exemple détaillé a
la Fig. 70).

La grandeur du balourd divisée du mode de

positionnement derriére les rayons est affichée pour

la deuxieme masse cachée du plan de correction droit

(Fig. 71); 5 g dans cet exemple.

. Fixer la deuxiéme masse d'équilibrage derriére le
rayon de la méme maniére.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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YcTaHOBKa rpy3oB 3a cnuuamm

[na Bo3BpaTa k nMokasaHWsAM HepasgeneHHOW
BENMUYUHbI aucbanaHca gns nesBon M npaeoWn
nnockocten koppekummn (Puc. 68):

® HaxmunTe (KOpoTKMUM Haxkatnem) yHKLMOHAIbHYHO

. . @ 1 knaeuwy pexuma banaHcupoBku (Puc. 65, noas.
1). Ha gucnnen 6yayT BbiBeAeHbl BEMUYUHBI
IE| . - AvncbanaHca Ons neso U Npasoii NNOCKOCTEN

KoppeKUMMU. Pexxnm ycTaHOBKM rpy30B 3a cnnuamMm
ocTaeTcs, aKTMBHbIM [0 Tex Mop, noka 3agaH
"y pexum Alu 2 nnm Alu 3.

Alu 2 UToObl BbINTU M3 pexnma yCTaHOBKU rpy3oB 3a
cnuuamun 1 NepekIioYNTb AMEKTPOHUKY Ha OObIYHbIN

Alu 3 3\_( pexum banaHCcUpPOBKU:
2
[ )

Haxmute n yaepxuBante (yHKUMOHANbHYIO
knasuwy pexuma banaHcupoBkn. BpawanTte
65 Koneco 1 3afante Apyron pexum GanaHcUpoBKY,
kpome Alu 2 nnu Alu.
unu
e Ha akpaHHown cTpaHuue “[laHHble Koneca” agBaxabl
HaXmMnTe (PYHKUMOHAmNbHYI KNaBuLy pexuma
BanaHCcMpoBKU N yCTaHOBMTE Yncno cnuy Ha O.

v 45 ¢ 20 B | e

BenuunHa gucbanaHca, nusmMepeHHasi B pexume
YCTaHOBKW rpy30B 3a Cruuamu, elle He pasgeneHHas
68 Ha [Be 4acTWM COOTBETCTBEHHO MecTam YCTaHOBKU

rpy3oB (Puc. 68, B npumepe 20 r) coOTBETCTBYET
BenuunHe gucbanaHca, M3mMepeHHon B 0ObI4MHOM

; e DanaHCMpPOBKU. .

rustehnika.ru rus’[elﬁ%\e@ﬁe Macchl rpysa Ha ABe 4acTu npomc%ﬁ%trehmka'ru
TONBKO NPU COXPaHEHNU B NAMSATH MOSOXKEHUS CNLLbI
(Puc. 69).
OT1a hyHKUMSA NO3BOMSIET NPOM3BOANTL GanaHCUpPOBKY
konec 6e3 cnuy B pexume YCTaHOBKM Fpy3oB 3a
cnuuamm 6e3 nepekrnyeHns B pexumMm 0b6bIYHON
SanaHcnpoBKkM.

Takasa xe cutyauma mmeet MecTto B pexunme
onTuMmn3aunn.

Ecnn ontummnsaumsa HeobxoouMma B CoYeTaHUU C
yCTaHOBKOW Fpy30B 3a cnuuamu, onTumusauuio
peKoOMeHAYeTCS BbINOMHATL NEPBOWA.

BennunHa octatoyHoro gucbanaHca, BbiBOAUMas
Ha ,u.mcnneﬁ nocyie onTtuMmn3aunm, aBToMaTn4v4ecKku
OennTca Ha ABa NOJToOXeHUA YCTaHOBKKU Fpy30B,
ecnu nocne uukna ontTuMmusauumum BbibpaTb
peXume yCTaHOBKW rpy30B 3a Cnuuamu, Nnoatomy B
BbIMOSTHEHUN OOMOMHUTENBHOMO LMKNa U3mMepeHus
HEeT HeobXxoaAMMOCTH.

69
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Behind-the-spokes placement

To return to the undivided reading of unbalance for left

and right correction plane (Fig. 68):

e Briefly press the function key for balancing mode
(Fig. 65, item 1). The unbalances for left and right
correction plane are read out. The program behind-
thespokes placement mode is still active as long as
Alu 2 or Alu 3 are set.

To leave the behind-the-spokes placement and reset
the electronics to the conventional balancing mode:

¢ Press and hold the function key for balancing mode.
Rotate the wheel to set a balancing mode other
than Alu 2 or Alu 3.
or

¢ Inthereading “Wheel data” press twice the function
key for balancing mode and set number of spokes
to zero.

Notes

The unbalance reading of the behind-the-spokes
placement mode, which is not yet subdivided for two
fitting positions (Fig. 68, example 20 g) is identical with
the unbalance reading of the conventional balancing
mode.

The unbalance reading is only subdivided on two fitting
positions when the spoke position is stored (Fig. 69).
This feature allows wheels without spokes to be

The same situation occurs in the optimisation mode.
If optimisation is desired in conjunction with the behind-
thespokes placement mode, it is recommended that
optimisation be carried out first.

The residual unbalance read out after optimisation is
subdivided automatically to two fitting positions when
the behind-thespokes placement mode is chosen after
the optimisation run so that there is no need to carry
out another measuring run.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Positionnement derriére les rayons

Pour retourner a I'affichage de la grandeur du balourd
non divisé des plans de correction gauche et droit
(Fig. 68):

e Appuyer brievement sur la touche de fonction
pour mode d’équilibrage (Fig. 65, pos. 1). Les
balourds des plans de correction gauche et droit
sont affichés. Le mode de positionnement derriere
les rayons restera pourtant actif tant que Alu 2 ou
Alu 3 sont réglés.

Pour quitter le mode de positionnement derriére les
rayons et commuter I'unité électronique au mode
d’équilibrage conventionnel:

e Appuyer sur la touche de fonction pour mode
d’équilibrage et la maintenir appuyée.
Tourner la roue pour régler un mode d’équilibrage
autre que Alu 2 ou Alu 3.
ou

e Dans l'affichage “Données de roues”, appuyer
deux fois sur la touche de fonction pour mode
d’équilibrage et régler le nombre de rayons de la
roue & zéro.

Remarques

Sila valeur mesurée dans le mode de positionnement
derriére les rayons n'a pas encore été divisée entre
les deux positions de fixation des masses (20 g
dans I'exemple détaillé a la Fig. 68), elle correspond
exactement a celle mesurée dans le mode d’'équilibrage
normal.

. halanced in the behind-the-spokes place ., Cette division se fera uniquement au m |
rUStethﬁtﬁgﬂ returning to the conventional balanT%%cﬁl k%@t}norisation de la position des rayons (ﬁgg@%ﬁe” ka.ru

Il est donc possible d’effectuer de temps en temps
un équilibrage de roues sans rayons dans ce mode
d’équilibrage, sans étre obligé de repasser au mode
d’équilibrage normal.

Il en est de méme pour I'optimisation de la stabilité
de marche.

S’il est prévu d’effectuer non seulement un
positionnement derriere les rayons, mais également
une optimisation de la stabilité de marche, il convient
de procéder d’abord a I'optimisation.

Une fois terminée ladite optimisation, tout balourd
résiduel éventuellement affiché sera automatiqguement
divisé entre deux positions de fixation des masses des
gue le mode de positionnement derriére les rayons est
sélectionné et sans qu'il soit nécessaire de faire une
nouvelle lancée de mesure.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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MN3meHeHne pexxnmoB padboTbl

10. N3meHeHuMe pexmmoB
paboTbl

Mpu o6bl4HOM 3KkcnnyaTauuu, Kak NpaBuio, HeT
HEeOBXOMMOCTMN MEHATL PEXMMbI PaBoTbl UMK UX COCTOSAHUS,
yCTaHOBNEHHbIe 3aBOAOM-M3rotoButenem. B ocobbix
cryyasix, Unu Korga BO3HUKaeT HeoBXOAMMOCTb, MOXHO
N3MEHATb pexnMbl paboThl CTeHAa nocpeacTBOM BBoAa
COOTBETCTBYHOLLMX KOAOB.

BBoaumble gaHHbIe U NOKa3aHUs NPU U3MEHEeHUU
pexxuma pabotbl (Puc. 72 — npumep - kog C2)

. Haxmunte n ygepxumsanTte knasuy C.
Ha gucnnen BbiIBoguTCA NocrneaHuin yctaHoBneHHbI C-kopa,.

. BpaweHunem koneca yctaHOBWTe Ha gucnnee
Tpebyembin kog (Hanpumep, 2).

. Korga Ha gucnnee nosasutcs TpebyeMblit ko,
otnycTuTe knasuwy C.

Ha neBbin uncposor gucnnen soiBogntca C n kogosoe
yucno 2.
Ha npaBblin undpoBoOK ANCNNen NosSBUTCA BbIBOAUTCS
COCTOSIHME OaHHOro Koda, Hanpumep, 0 Npy OTKITHOYEHHOM
YHKLMN.

Ecnu TpebGyemoe CoCTosiHME YKe BbIBEAEHO Ha AnChIIei:

U Haxmunte knasuwy C gna Bo3Bparta K 0OblYHbIM
nokasaHusm (Puc. 73) unu npepsute paboTy
Haxartuem knasuwim STOP.

Ecnu HyxHO ycTaHOBUTL TpeGyemMoe COCTOosIHUE:!

. HaxxmuTe 1 yaepxvBaiTe knasuLy TOYHON UHANKALMK.
BpaweHnem koneca ycTaHOBUTE Ha gucnnee
Tpebyemoe cocTosiHme (Hanpumep, 1). Mpun HeKOTOPbIX
Kogax MOXHO yCTaHaBnuBaTb 3aaHHble 3Ha4YeHMsI.

o Korga Ha gucnnee nosiBUTCS Tpebyemblil Kog Unu
3Ha4yeHune, OTNYCTUTE KNaBULLY TOYHOW UHAMKALMU.

. Haxmute knasuwy C gns noatBepxaeHus BBoAa
1 BO3Bparta K 0Obl4HbIM MokaszaHuam (Puc. 73) unu
npepsuTe paboTy HaxaTuem knasuwmn STOP.

[ns oTMeHbl BBOAA HOBbIX AaHHbLIX M BO3BpaTa B OObIYHbIN
pexum paboThbl:

. HaxmuTe knasuwy STOP

o okoH4YaHuM BBOAA pexnma paGOTbI OH OCTaeTCd B naMATn
A0 OTKIMK4YeHnA cTeHaa C NOMOLLbHO BbIKnKoYaTend nutaHua
nnn BBoAa HOBbIX OAAHHbIX.

I3MeHeHHble pexumbl paboTbl Takke MOXHO COXPaHsATb B
NOCTOSIHHOM NaMsATK ¢ NomoLLbto kofga TC10, Tak YTobbl OHU
HE OTMEHSINUCL MPU OTKIOYEHUN CTeH4a, a COXPaHSNnCh
B NOCTOSIHHOW MamsATu Ans Gyayuwiero nMcnonb3oBaHus,
noka He OyayT coxpaHeHbl HOBble BBEAEHHbIE OAHHbIE.
M3MeHeHHbIe, HO HE COXPaHEHHbIE B NMOCTOSIHHOW NaMATh
HacTpolikmn cbpacbiBaloTCst Ha NpeablayLime 3Ha4YeHusl npu
OTKNIOYEHMM CTEHAA.

Kog C4 He MoxeT BblTb COXpaHeH B NMOCTOSIHHOW NaMsiTL.

Huxe npuBeaeHbl BO3MOXHble U3MEHEHUS KOOOB U
HeobxoouMble AaHHble Ana BBoAa.

geodyna 6300-2
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Changing modes of operation

10. Changing modes of
operation

Normal operation usually does not require any
modification of the factory-adjusted modes of operation
or their factory-adjusted state. In special cases, or if
the need arises, different modes of operation or states
may be changed by entry of a code.

Inputs and readings when a mode of operation is
changed (Fig. 72 — example code C2)

e  Press and hold the C key.
The C code that was last set is displayed.

* Rotate the wheel to set the desired code (e. g. 2)
in the display.

° Release the C key when the desired code is read
out.

C and code number 2 are read out in the left digital
display.

The right digital display shows the present state of this
code, e. g. 0 for switched off.

If the desired state is already read out:

e  Press the C key to return to the basic reading
(Fig. 73), or abort by pressing STOP.

e  Press and hold the precision key.
Rotate the wheel to set the desired state (e. g. 1)
in the display. For some codes a given value can
be set.

e  Release the precision key when the desired code
or value is read out.

e  Pressthe C key to acknowledge the input and to
return to the basic reading (Fig. 73), or abort by
pressing STOP.

To cancel the new input and return to normal working
mode:

®  Pressthe STOP key

Having completed the input of mode of operation it will
remain stored until the machine is switched off with the
main switch, or until a new input is made.

The changed modes can also be stored permanently
with code C10, so that they are not cancelled when the
machine is switched off but are retained in a permanent
memory for future use until a new input is

made and stored. Settings changed, but not saved in
the permanent memory will be reset to the previous
value when the machine is turned off.

Code C4 cannot be stored in the permanent memory.

The possible changes of codes and the necessary
inputs are described in the following.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Sélection du mode de fonctionnement

10. Sélection du mode de
fonctionnement

Pour le fonctionnement normal, il n’est généralement pas
nécessaire de changer les modes de fonctionnement
ou leur état programmé par le fabricant. Ceci peut
s'effectuer cependant dans des cas spéciaux ou suivant
les besoins, par I'entrée de codes correspondants.

Entrée et affichage pour le changement d’un
mode de fonctionnement (Fig. 72 — exemple code
C2)

e Appuyer sur la touche C, la maintenir appuyée.
Le dernier code C réglé est affiché.

e  Tourner laroue pour régler le code desiré (p. ex.
2) sur I'afficheur.

] Quand le code souhaité est obtenu, relacher la
touche C.

L'afficheur numérique gauche affiche C avec le code 2.
L'afficheur numérique droit affiche I'état actuel, p. ex.
0 pour débranché.

Si I'état souhaité est déja affiché:

e  Appuyer sur la touche C pour repasser a
I'affichage de base (Fig. 73), ou bien abandonner
en appuyant sur STOP.

Si I'état souhaité doit étre réglé:
e Appuyer sur la touche de précision et la maintenir

Tourner la roue pour régler I'état souhaité (p. ex.
1) dans l'afficheur. Pour certains codes, une valeur
donnée peut aussi étre orientée sur I'afficheur.

o Si le code ou la valeur souhaités sont affichés,
relacher la touche de précision.

e Appuyer sur la touche C pour confirmer I'entrée
et repasser a I'affichage de base (Fig. 73), ou
bien abandonner en appuyant sur STOP.

Annuler le changement d’état et repasser dans le
mode de travail:

e Appuyer sur la touche STOP.

Le changement du mode de fonctionnement ainsi
terminé reste mémorisé jusqu’a l'arrét de la machine
moyennant l'interrupteur principal ou jusqu’a ce qu’une
nouvelle entrée soit effectuée.

Les modes de fonctionnement modifiés peuvent
également étre enregistrés dans la mémoire
permanente en introduisant le code C10, pour qu’ils
ne soient pas annulés dés que la machine s’arréte,
mais gu'ils soient retenus dans la mémoire permanente
pour chaque nouveau branchement de la machine,
jusgu’a ce qu’'une modification soit effectuée.Les
modes changés, mais pas enregistrés dans la mémoire
permanente seront remis a la valeur préalable quand
la machine est déclenchée.

Le code C4 ne peut pas étre enregistré dans la
mémoire permanente.

Trouver ci-dessous les changements possibles des
codes et les entrées nécessaires.

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehniké’.ru
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MN3meHeHne pexxnmoB padboTbl

Kog CO

Puc. 74

Kog C2

Puc. 76

ruséehnika.ru

Pykogodcmeo o akcrnyamayuu

rustehnika.ru

Hactpolika pexxumoB paboThl,
YCTaAHOBJIEHHbIX 3aBOAOM-U3roTOBUTENEM
(cm. §5.)

He BbINONMHATbL HUKAKNX OENCTBUN

YCTaHOBWTL 3HAYEHMS! MO YMOMYaHULO
(KpaTko nokasaHo TOMNbKO COCTOsIHME 1)

BbIbpaHHbIN pexxnm pabdoTbl MOXET ObiTb COXpPaHEH B
MOCTOSIHHOWM NaMSsITW.

Kog C1
Puc. 75 OnpegeneHue rpagauuMn MamMeHeHus
BenuYmMHbl gucbanaxca 1 vnm 5 r. (0,05 nnm
0,25 yHuum)
0* = pagauusa 5 r (0,25 yHuun)
1= pagauusa 1 r (0,05 yHuun)
tehnika.ru rustehnika.ru

BbIGpaHHbIN pexxnm pabdoTbl MOXET ObiTb COXpPaHEH B
MOCTOSIHHOM NaMsITW.

BbiGop npeaenbHOro 3Ha4YeHust He
BbIBOAWMbIX Ha AUCMNEN HE3HAYNTENbHbIX
nokasaHui aucbanaHca

®yHKUMS OTKIIOYEHA

<DyH KUMA BKITlOYEHa

BbiGpaHHbIN pexmnm pabdoTbl MOXET ObiTb COXpPaHEH B
MOCTOSIHHOM NaMsITW.

* = Factory adjusted mode

geodyna 6300-2
rustehnika.ru
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Changing modes of operation

Code CO

Fig. 74 Setting the factory-adjusted modes of
operation (see § 5.)

No action

1= Set default values
(state 1 is only shown briefly)

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C1

Fig. 75 Selecting the resolution of unbalance
readings in 1 or 5 g, or 0.05 or 0.25 oz

increments
0* = 5 g (0.25 0z) increments
1= 1 g (0.05 oz) increments

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C2

Fig. 76 Selecting suppression of minor unbalance

readings
0* = Suppression off
1= Suppression on

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

* = Factory adjusted mode

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Sélection du mode de fonctionnement

Code CO

Fig. 74 Rétablir les modes de fonctionnement
programmes par le fabricant(voir § 5.)

Aucune action
1= Etablir les valeurs programmées par
le fabricant (I'état 1 n’est affiché que

brievement)

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré
a la mémoire permanente.

Code C1

Fig. 75 Choix des échelons pour I'affichage du
balourd de 1 ou 5 g, ou 0,05 ou 0,25 oz

0* = Echelons de 5 g (0,25 0z)
1= Echelons de 1 g (0,05 0z)

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré
a la mémoire permanente.

Code C2

Fig. 76 Sélection de la suppression de faibles

balourds
0* = Suppression déclenchée
1= Suppression enclenchée

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré
a la mémoire permanente.

* = Programmeé par le fabricant

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnikéru
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rustehnika.ru
MN3meHeHne pexxnmoB padboTbl

Kog C3

Puc. 77 YcTaHoBKa eauHULL U3MEPEHUS BENMUYUNHbI
avcbanadca (rpaMMbl UMW YHLUK) NpK
BKITIOYEHUN cTeHaa

Moka3aHus B rpaMmax
1= MokasaHusl B yHUMSAX

BbIbpaHHbIN pexxuMm paboTbl MOXET OblTb COXpPaHEH B
NMOCTOSIHHOM MamsTU.

Kom C4

Puc. 78 SﬂeKTpI/I‘-IeCKaFl KOMMeHcauunAa BO3MOXHOIO
ocTaTo4HOro ancbanaHca B 3aXXMMHOM
I'IpVICﬂOCOGﬂeHMVI.

BbICOKOTOYHOE M3MepeHNe (AaHHbIN PEXUM HE MOXET
ObITb COXpaHEH B MOCTOSAHHOW NaMsATK).

[Npur cMeHe 3a>KMMHOTO MPMCNOCOBIIeHNsA KoMNeHcaums
A0rKHa ObITb aHHYNMPOBaHa Y BbINOMHEHa NOBTOPHO.
Ona yoaneHuns komneHcauuy aucbanaHca agantepa
ycTaHoBUTe cocTosiHne “0”.

KomneHcauusa oTmeHsieTca npu kanubposke mnu

tenprkaRHQy perynuposke cteHaa, ontumusaunpygtehnika.ru

OTKIMIOYEHUN NMUTaHNUA.

0= BbINONHUTL KOMNEHcaUMIO
1= KomneHcaumsi BbINofnHeHa
0= KomneHcauus nocne uukna Nn3MepeHnd

CHOBa OTKJ1l04EHa

Kog C5

Puc. 79 TopmoxeHue komneca npu MNOAHSATUU
3aLUMTHOTO KOXKyXa BO BPEMS LIMKIa U3MEPEHNS

0= TopmoXKeHue OTKIIoYEeHO

Koneco npogomkaet BpalaTbCs Npyu NOAHATOM KOXYXeE.
Y6eauTtech, 4TO KONeco He 3abrnok1poBaHO MHCTPYMEHTOM
“nu nogobHbIMU NpegMeTamu.

Mcnonb3ayiiTe 3alUTHbIE OYKM U MIIOTHO NPUIIEratoLLyto

oaexay.

1*= TopMmoxeHune

BbIGpaHHbIN pexxm paboTbl MOXET OblTb COXpaHEH B
NMOCTOSIHHOM MamsTU.

* = PeXXnm, HaCTPOEHHbIV 3aBOAOM-U3rOTOBUTENEM

geodyna 6300-2
rustehnika.ru
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Changing modes of operation

Code C3

Fig. 77 Selecting unbalance readings in grammes

or ounces, active when the machine
is switched on
0* = Readings in grammes

1= Readings in ounces

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C4

Fig. 78 Electrical compensation of residual
unbalance, if any, in the clamping means

Measurement with increased precision (this mode
cannot be transferred into the permanent memory).
Compensation has to be cancelled and carried out
once again when the clamping means is exchanged.
Resetting the status to 0 cancels the compensation of
adaptor unbalance.

The compensation is cancelled by calibration, or
readjustment of the machine, by optimisation, or when

0= Carry out compensation
1= Compensation completed
0= Compensation after the mesuring run

switched off again

Code C5

Fig. 79 Braking of the wheel when the wheel guard
is opened during the measuring run

0= No braking

The wheel rotates when the wheel guard is open.
Make sure that the wheel is not blocked by a tool of
Similar item.

Wear safety goggles and tightly fitting working clothes

1* = Braking

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

* = Factory adjusted mode

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru

u - ~ rustehnika.ru
Sélection du mode de fonctionnement

Code C3

Fig. 77 Sélection de |'affichage du balourd
(grammes ou onces) qui est active
quand on branche la machine

0* = Affichage en grammes

1= Affichage en onces

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré
a la mémoire permanente.

Code C4

Fig. 78 Compensation électrique d’'un éventuel
balourd résiduel dans le moyen de serrage

Mesure a précision élevée (ce mode ne peut pas
étre enregistré dans la mémoire permanente).

La compensation doit étre annulée puis effectuée
a nouveau apres le changement des moyens de
serrage.

En remettant I'état & 0, la compensation du balourd
du dispositif de serrage est annulée.

La compensation est annulée par un étalonnage

rustehnikdarlpsine, ou par I'opérateur), une lancéerystehnika.ru

d’optimisation, ou quand la machine est déclenchée.

0= Effectuer la compensation

1= Compensation achevée

0= Compensation aprées la lancée de mesure
a nouveau dé branchée

Code C5

Fig. 79 Freinage automatique de la roue par
ouverture du carter de roue pendant la lancée de
mesure

0= Pas de freinage

| a roue tourne alors que le carter est ouvert.
S’assurer que la roue ne soit pas bloquée par un outi
pu autre chose. Porter des lunettes de protection et
des vétements de travail pas trop larges.

rustehnika.ru

1* = Freinage

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré
a la mémoire permanente.

* = Programmeé par le fabricant

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnikglru
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MN3meHeHne pexxnmoB padboTbl

Kog C6

Puc. 80 KonnuyectBo 060pOTOB Ha LMKIT U3MEepPEeHs
MoxHO ycTaHoBUTL OT 5 0 25 060poTOB,
3aBofcKas yctaHoBka - 10*

MpumMep: ycTaHoBKa 7 060POTOB Ha LUK U3MEPEHUS

MpumeyaHue

YMeHbLUeHNe KonmyecTBa 000pOTOB NPUBOAUT K
CHWXXEHMIO TOYHOCTU U3MepeHus. BoibpaHHbIn pexnm
paboTbl MOXET ObITb COXPAHEH B MOCTOSIHHOW NaMSITL.

Kop C7

Puc. 81 [pOMKOCTb 3BYKOBOrO curHana
LWkana rpomkocTtu - ot 0 go 100 (Tmxo —
rPOMKO), 3aBOACKasi ycTaHOBKa - 50*

Mpumep: ycTaHOBKa rpoOMKOCTU Ha 60
M3ameHeHne rpoOMKOCTM 3BYKOBOIO CUrHarna CTaHOBUTCSA
aKTUBHbIM TONbKO nocne Bbixoda U3 PYHKLUK

HaxxaTmem knasuwm C.

BblOpaHHbIN pexxum paboTbl MOXET ObITb COXPaHEH B
NOCTOSIHHOM NaMATw.

Kop C8

tehﬂ@.‘@zrlﬂibﬁop npenensHoro (MoporoBoro) 3HaJél§Eeh”ika-rU

He BbIBOAVMbIX Ha AMCTIei HE3HAYMTENbHbIX
nokasaHui gucbanaHca B rpaMmax unm
yHUMsX. EguHnua namepenus (rpamm

WY YHUUST) 3aBUCUT OT HAcTPOeK,
BbIMOMHEHHbIX NPpKY oMol koga C3.

Mpammbl::

OnanasoHn ot 3.50 00 20.0r

3aBoackas HacTpovika 3.5 1

Mpenen He BbIBOAMMBIX HA AUCNIIEN NOKa3aHWMN,
Hanpumep 3.50 1

BbibepuTte gpyroe npegenbHoe 3Ha4YeHne, Hanpumep
550r

YHuum:

HOwnanasoH ot 0.25 0o 2.00 yHuuu

3aBopackas HacTpowka 0.25 yHuum

Mpenen He BbIBOOMMbIX HA AUCNIIEN NOKa3aHWMN,
Hanpumep 0.25 yHumn

BbibepuTte gpyroe npegenbHoe 3HayYeHune, Hanpumep
0.50 yHummn

BbIOpaHHEGIN pexum paboTbl MOXET ObITb COXpaHEH B
NOCTOSIHHOM NaMsATW.

* = Factory adjusted mode

geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru



rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Changing modes of operation

Code C6

Fig. 80 Number of revolutions per measuring run
5 to 25 revolutions possible,
factory—set to 10*

Example: change to 7 revolutions per measuring run

Note

Reducing the number of measurement revolutions will
reduce the accuracy of measurement. The selected
mode of operation can be transferred to the permanent
memory.

Code C7

Fig. 81 Volume of audible signal
Scale of volume 0 to 100 (low — high),
factory-adjusted to 50*

Example: set volume to 60

The volume is not changed before the C key is pressed
for quitting the mode.

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

Code C8

Fig. 82 Selecting the limit (threshold) value for

suppression of minor unbalance readings
in grammes, or ounces. The unit (gms
or 0z) depends on the settings made
under C3.

Grammes:

Range 3.50t0 20.0 g
Factory-adjusted to 3.5 g

Read out limit, e. g. 3.50 g
Select another limit, e. g. 5.50 g

Ounces:

Range 0.25to0 2.00 oz
Factory-adjusted to 0.25 oz
Read out limit, e. g. 0.25 oz
Select another limit, e. g. 0.50 oz

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

* = Factory adjusted mode

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika.ru

u - ~ rustehnika.ru
Sélection du mode de fonctionnement

Code C6

Fig. 80 Nombre de tours par lancée de mesure

5 a 25 tours possibles reglée dans nos
usines a10*
Exemple: changer a 7 tours par lancée de mesure

Remarque

Une réduction du nombre de tours de mesure
fait baisser la précision de mesure. Le mode de
fonctionnement choisi peut étre transféré a la mémoire
permanente.

Code C7
Intensité sonore

Echelle de l'intensité de 0 a 100 (faible —fort),
réglée a 50 dans nos usines*

Fig. 81

Exemple: régler l'intensité a 60

L'intensité n’est changée qu’'avant que la touche C soit
appuyée pour quitter ce mode.

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré
a la mémoire permanente.

rustehnika.ru
Code C8

Fig. 82 Choix de la limite pour la suppression de
faibles  balourds, en grammes ou onces.
L'unité de mesure (g ou 0z)
dépend des entrées faites avec C3.

Grammes:

Gamme 3,50a 20,09

Réglée dans nos usinesa 3,59

Lire la limite, p. ex. 3,50 g

Choisir une autre limite, p. ex. 5,50 g

Onces:

Gamme 0,25 & 2,00 oz

Réglée dans nos usines a 0,25 oz
Lire la limite, p. ex. 0,25 oz

Choisir une autre limite, p. ex. 0,50 oz

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré
a la mémoire permanente.

* = Programmé par le fabricant

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnik@ru
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MN3meHeHne pexxnmoB padboTbl

Kog C10

Puc. 83 CoxpaHeHue BbIGpaHHOro pexvma paboTbl
B MOCTOSIHHOW NaMATU

0*

He coxpaHatb
CoxpaHATb B NOCTOSIHHOW NaMaTu

=
1

e  CoxpaHsiTb B MOCTOSIHHOW MaMsATU — NMPUHATHE
BbIGpAaHHOTO pexuma noATBepKaaeTcs
TPEeXKpaTHbIM 3BYKOBbIM CUrHaNoOM.

[ns coxpaHeHuss AaHHOW YCTaHOBKM CHa4ana
N3MEHNTE ee COCTOsIHME (Hanpumep, akTMBUPYMNTE Unn
OTKItouMTE), a 3aTemM mncnonb3dymnte kog C10, yTobbl
COXPaHUTb B NOCTOSIHHOM NaMATU (He JOCTYMHO AN
koga C4).

Kopg C12

Puc. 84 BbiBoa KONUYecTBa LMKIOB U3MEPEHUS

Mpumep: BeinonHeHo 222,123 uukna n3amepeHus

HaxaTtnem knaBuwm TOYHOM mHAnkaumm MoXKHO
BbIBECTU Ha ANCTIIEN CreayoLmMe CHETHUKN:

1 = O6uwee KONMNYECTBO BbINOMHEHHbLIX LMKMOB
n3mepeHuns

2 = KomnnyecTBo UMKIOB, B KOTOPLIX BanaHcmpoBka
6bina BbinonHeHa ycnewHo (nHamkatop OK)

3 = Komnu4yecTBO UMKNOB ONTUMMU3ALUKN UMK

rustehnika.ru
= KonuyecTtso LMKITOB n3aMepeHna B cepBnMCHOM

pexume
KonnyecTBo LMKIOB M3MepPEeHUsi C MOMEHTa
nocrnegHen kannbpoBku

5 =

KaxkablI BbIMOMTHEHHbIV LMK U3MEPEHNSI COXPaHAETCS
B namMaTu. MakcumanbHoe 3HayYyeHWe cyeTyuka
cocTtaBnsaet 999,999 uyuknos uamepeHunsa. o
OOCTMXXEHUM 3TOro Ymcna cyeTuynk cbpacbiBaeTcs
Ha Hynb. ATa MHopMauna 0cobeHHO nornesHa ans
CTaTMCTUYECKOTO YYETa, HAaNPUMEp, 4N OTCIEXNBaAHNS
WHTEPBANOB HarpyXeHns gedekTHbIX AeTanen unm
BPEMEHUN MCMOMb30BaHMA cTeHaa 3a Mecsy (rog) u
T.4. LUnknbl namepeHusi, BoINOSMIHEHHbIE 3a TO BPEMS,
noka cTeHz 6bir BKIOYEH, NEPEHOCATCS B MOCTOSIHHYHO
namMmsite U JOGABNATCA NPU OTKITKOYEHUM CTeHaa.
CyeTumk Henb3s OBHYNUTB.

Kopg C13

Puc. 85 3anyck uukna naMepeHus onyckaHuem
3aLUUTHOro KoxXyxa.

0 = 3anyck umkna knasuwen START
1* = 3anyck uukna onyckaHmeMm 3auTHOro KoXyxa

BbiBpaHHbIN pexnm paboTbl MOXET BbITb COXpaHEH B
NMOCTOSIHHOW NaMATw.

* = PexuM, HaCTPOEHHbIN 3aBOAOM-U3roTOBUTENEM

geodyna 6300-2
rustehnika.ru
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Changing modes of operation

Code C10

Fig. 83 Storing the selected mode of operation in

the permanent memory
0*= No storage
1= Data are stored in the permanent memory

e  Store in the permanent memory — a three-tone
signal is given to acknowledge acceptance.

If the mode stored in the permanent memory is to be
changed, enter the desired state (e. g. on or off) for
the mode in question and transfer it via code C10 into
the permanent memory (not possible for code C4).

Code C12
Fig. 84 Readings of numbers of measuring runs

Example: 222,123 measuring runs so far performed

By pressing the precision key and rotating the wheel
the following counters can be displayed:

1
2

Total number of measuring runs
Number of measuring runs where balance
quality was considered OK

rustehnik®.pu Number of optimisations or minimisaiegte hnikat rl}

4 =
5

Number of measuring runs in service mode
Number of measuring runs since the last
calibration

Every measuring run actually completed is stored.
Maximum count is 999,999 runs. Once this number is
reached, the counter is reset to zero. The information
is primarily useful for statistical purposes, e. g. to obtain
evidence of load intervals of parts when defective,
or of monthly (yearly) use of the machine, etc. The
measuring runs performed while the machine is on
are transferred into the permanent memory and added
when it is switched off. The counter cannot be reset.

Code C13

Fig. 85 Starting the mesuring run by closing of wheel
guard.

0 = Start via START key
1* = Start via wheel guard

The selected mode of operation can be transferred to
the permanent memory.

* = Factory adjusted mode

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Sélection du mode de fonctionnement

Code C10

Fig. 83 Enregistrement dans la mémoire permanente
du mode de fonctionnement choisi
0* = Pas de mémorisation

1 = Données sont stockées dans mémoire
permanente

° Enregistrer dans la mémoire permanente — un
signal sonore a trois tons retentit pour confirmer
I'enregistrement.

Si le mode enregistré dans la mémoire permanente
doit étre changé, entrer I'état désiré (p. ex. branché
ou débranché) du mode en question et le transférer
dans la mémoire permanente en entrant le code C10
(ne pas possible pour le code C4).

Code C12

Fig. 84 Affichage des nombres de lancées de
mesure aux compteurs
Exemple: 222.123 lancées de mesure déja effectuées

En appuyant sur la touche de précision et en tournant
la roue, les compteurs suivants peuvent étre affichés :

2 = Nb. des lancées de mesure dont la qualité
d’équilibrage a été jugée OK

3 = Nb. d’'optimisations ou de minimisations

4 = Nb. de lancées de mesure en mode de service

5 = Nb. de lancées de mesure depuis le dernier

étalonnage

Chaque lancée de mesure terminée sera mise en
mémoire. Le compte maxi est de 999.999 lancées
de mesure. Une fois ce nombre atteint, le compteur
est remis a zéro. Ce renseignement intéresse surtout
pour les buts statistiques, pour savoir, p. ex., les
intervalles de sollicitation des pieces défectueuses,
ou l'utilisation de la machine par mois ou par an, etc.
Les lancées de mesure qui sont accomplies pendant
que la machine est branchée, sont transférées dans
la mémoire permanente et additionnées lorsqu’elle

est débranchée. Le compteur ne peut pas étre remis.
Code C13

Fig. 85 Entamer la lancée de mesure par fermeture
du carter de roue.

0 = Lancée par la touche START
1* = Lancée par fermeture du carter de roue

Le mode de fonctionnement choisi peut étre transféré
a la mémoire permanente.

* = Programmeé par le fabricant

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnika.ru

Nb. de toutes les lancées de mesurgigétethdeika.ru
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MN3meHeHne pexxnmoB padboTbl

Kop C14
MoBTOpHas perynupoBka CTeHaa, ocyLlecTBnsiemas
onepaTtopom

Cwm. § 13. loBTOpHasa perynupoBka CTeHAaa,
OCyLLeCTBIISieMasi onepaTopomM.

Kop C17

Puc. 86 BbiGop paHee coxpaHeHHOro npodwuns
Koneca

Haxxmute knasully TOMHOW MHOMKaUUW U BpawanTe
Korneco Ao nosieneHus Tpebyemoro Homepa npoduns
Koneca, Hanpumep:

3 = BblbpaH npodunb koneca 3

Haxmnte knaBuwwy «Cx» ans 3arpy3ku COXpaHEHHOMO
npogunsa kosneca. PaHee BbINOMHEHHbIE HACTPOMKK
OyoyT 3aMeHeHbl HOBbIMN.

B naHHOM pekvMme JocTynHa creaytoLlas uHdopmMaums
(ecnu NnpumeHsieTcs):

— HomuHanbHble pasmepbl Koneca

- PaSMepr, onpegeneHHbie C NOMOLLbIO
N3MEPUTENbHOIO pbivara

— MonoxeHus rpysos

tehnikgFgmodnna rustehnika.ru

— NMonoxeHus ans nepemMeLLeHns rpy3os
Cwm. Takke C18

Kog C18
Puc. 87 CoxpaHeHue npoduns koneca

Haxmnte knaBuwly TOYHOW MHAMKALMM N Bpallante
Koneco Ao nosisneHus Tpebyemoro Homepa npoduns
Koneca.

MoxkHO coxpaHuTb Ao 9 npodunen koneca:
3 = TekyLue HACTPOMKM COXPaHSIKOTCS, Kak Npocunb

koneca Ne3, npu HaxaTtuu knasum C.

CoxpaHsieTcsa cnegywouas nHdopmauums (ecnm
npuMeHsieTcs):

— HomuHanbHble pa3mepsbl koneca

- Pa3Mepr, onpegerieHHble C NOMOLLbIO
N3MEPUTESIbHOIO pbivara

— [NonoxeHns rpy3os
— Tvn aBTOoMOOUNA
— MNonoxeHuns 4na nepemeLLeHnsi rpy3os

CwMm. Takke C17

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu geodyna 6300-2
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Changing modes of operation

Code C14

Readjustment of the machine by the operator

See § 13. Readjustment by the operator.

Code C17

Fig. 86 Select previously stored wheel profile

Press on precision key and turn the wheel until the
number of the desired wheel profile is read out, e g.

3 = Wheel profile no. 3 selected

Press the C key to load a stored wheel profile. This
replaces the previously valid settings.

The following information is available(if applicable):
— Nominal wheel dimensions

— Values measured with the gauge arm

— Weight positions

— Vehicle Type

— Positions for relocation

Code C18
Fig. 87 Store wheel profile

Press on precision key and turn the wheel until the
number of the desired wheel profile is read out.

It is possible to store up to 9 wheel profiles, e. g.:

3 = Present settings are stored as wheel profile No. 3
as soon as the C key is pressed.

The following information is stored (if applicable):

— Nominal wheel dimensions

— Values measured with the gauge arm

— Weight positions

— Vehicle Type

— Positions for relocation

See also C17

Operation Manual geodyna 6300-2
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Sélection du mode de fonctionnement

Code C14

Etalonnage de la machine par I'opérateur

Voir § 13. Etalonnage par I'opérateur.

Code C17
Bild 86 Chaisir un profil de roue mémorisé avant

Appuyer sur la touche de précision et tourner la roue
jusqu’a ce que le numéro du profil de roue soit affiché,
p. ex.

3 = Profil de roue no. 3 choisi

Appuyer sur la touche C pour charger un profil de roue
mémorisé. Les valeurs actuellement réglées sont alors
remplacées.

L'information suivante est disponible (pourvu qu’elle
existent) :

— Dimensions nominales de la roue

— Valeurs mesurées par la pige de mesure
— Positions des masses d’'équilibrage

— Type de véhicule

— Positions a retrouver

uégalement c18 rustehnika.ru

Code C18
Fig. 87 Mémoriser un profil de roue
Appuyer sur la touche de précision et tourner la roue

jusqu’a ce que le numéro du profil de roue soit affiché.

Il est possible de mémoriser jusqu’a 9 profils de roue,
par ex.:

3 = Les valeurs réglées actuellement sont mémorisées
comme profil de roue No. 3 des que la touche C est
appuyée.

L'information suivante est mémorisé (pourvu qu’elle existe):
— Dimensions nominales de la roue

— Valeurs mesurées par la pige de mesure

— Positions des masses d’'équilibrage

— Type de véhicule

— Positions a retrouver

Cf. également C17

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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In den Arbeitsmodus zurlick
STOPE Back to working mode
Repasser au made normal
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MN3meHeHne pexxnmoB padboTbl

Kog C21

Puc. 88 BbiBog Bepcum nporpammMHOro
obecneveHnss 1 Homepa Mogenu

Mpumep: Bepcun nporpammHoro obecnedenns 1.22
ana 4300

e  [Ins BbIBOAA BEPCUM NPOTPAMMHOTO 0GECTIEYEHMS
oTnycTuTe knaemuwy C.

e  [1ns BbIBO4A HOMEpPa MOAENMN HaXXMUTE KraBuLLy
TOYHMO MHOMKALMK,

Kom C28

Puc. 89 Bbibop ogHoro 13 10 coxpaHeHHbIX KO4oB
OLLIMOOK M O4YMCTKa NamMsATM OLLNOOK

MocneaHve 10 KO0B OLIMBOK COXPaHSAOTCA B NAMATH
1 MOryT GbITb Bbl3BaHbl U3 NAMATY ONepaTopoM CTeHaa
ONS AUCTaHLUMOHHOW AMArHOCTUKU HEUCNPaBHOCTEN.
MocneaHWii Kof OLLIMOKY COXPaHSAETCS B A4eike NamsaTy
1. Mpegblayuive kodbl OWKMGOK pacrnonaralTcs B
crnvcke oWwnGOK nocrnenoBaTenbHO, NoA Creayowmnmm

telpikearu. rustehnika.ru

. BbiGepuTe ogHo 13 10 coxpaHeHHbIX COoBLLEHI
C KOJOM OLLUMBKN.

° Haxmnte knasuwy OP ansa BbiBO4a SAYENKM
namMaTtn (crneea) U KonnmyecTsa NOBTOPEHUN
(cnpaea). B npumepe nokasaHo, 4To owwunbka,
COXpaHeHHas B f4elike 7, BO3HUKana 4 pasa.

e Haxatb knasuwy C ans nepexoga Ko BTOPOMY
wary.

e HaxmuTe n yaepxupanTe Knasully TOYHOW
WHAMKaUMN 1 BpalleHUeM Korneca ycTaHoBUTe
Tpebyemoe cocTosHue:

0 = He ouuwaTb NamaTb oWMBOK

1 = OYncTUTb NaMATb OLLMOOK

Pykosodcmeo o akcrnyamayuu geodyna 6300-2

rustehnika.ru rustehnika.ru



rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Changing modes of operation

Code C21

Fig. 88 Display of programme version and model
number

Example: Programme version 1.22 for 4300
¢ Release C—key to display program version.

e  Press on precision key to display model number.

Code C28

Fig. 89 Select one of the 10 stored error codes
and clear the error memory

The last 10 different error codes are written to the error
memory so that they can be called up and reported
by the operator of the wheel balancer, e.g. for remote
diagnosis of malfunctions. The most recent error code
is written to memory location 1 and the previous error
codes are shifted to the higher memory locations.

° Select one of the 10 malfunction code messages.

° Press the OP key to display the memory location
(left) and number of incidents (right), e.g. error
code on memory location 7 occurred 4 times

° Press the C key for the 2nd step.

° Press and hold precision key and rotate the wheel
to set the desired state:

0 = Do not clear the error memory

1 = Clear error memory

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Sélection du mode de fonctionnement

Code C21

Fig. 88 Lecture du numéro de la version du
programme

Exemple: Version du programme no. 1.22 pour 4300

e Appuyer sur la touche de précision pour afficher
la version du programme.

. Relacher la touche C pour afficher le numéro de
la machine.

Code C28

Fig. 89 Choix d'undes 10 codes d’erreur et mise a
zéro de la mémoire a erreurs

Les 10 derniers codes qui portent sur différentes erreurs
dans le fonctionnement sont stockés dans la mémoire
a erreurs, ce qui permet de les consulter a distance
et de les transférer, p. ex. en cas de télé—diagnostic
par I'entreprise qui exploite I'équilibreuse. Le code le
plus récent est prioritaire (1), les codes antérieurs sont

rustehnikadtépués a des places moins prioritaires. rystehnika.ru

° Choisir 'un des 10 codes de la mémoire a erreurs.

e Appuyer sur la touche OP pour afficher le numéro
de place (a gauche) et la fréquence (a droite), par
ex. code d’erreur de la place no. 7 s’est présenté
4 fois.

e  Appuyer sur la touche C pour réaliser la 2e
opération.

e Appuyer sur la touche de précision et la maintenir
appuyer et tourner la roue pour régler I'état
souhaité:

0 =Mémoire a erreurs n'est pas remise a zéro

1 = Remettre a zéro mémoire a erreurs

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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11. Koabl owunboK

Owunbku B paborte - Koa owmnbku E
MpeaynpexeHus - Koa owmnbku H
Kog chatanbHom owmbkn — 300 or C10
E1-Pwuc. 90

Pasmepbl aucka BBeAeHbl HEMPaBUNbHO UMK He
NOMHOCTBIO.

e [lpu NosiBNEHUN 3TOrO KoAa OLLUMGKM NMOBTOPUTE
BBOJ AaHHbIX.

E2 — Puc. 91
3aWnTHBIN KOXYX HE 3aKpblT.

E3 - Puc. 92

NamepuTenbHbIn pblyar Geodata ans namepexus
paccTosiHUA 1 AnaMeTpa AMCKa HaXxoauTCs He B
WNCXOOHOM MOMOXEHUM.

E4 - Puc. 93
N3mepuTenbHbIn pblyar Geodata ans namepeHus
LUMPVIHbI HAXOOUTCHA HE B UCXOQHOM MOMNOXEHUN.

E5 - Puc. 94
[nanasoH anekTpnU4eckor KoMneHcauumn npesbILLEH

I’USteHﬁﬂ@é.eﬂf'eMb'ﬁ aucbanaHc KonecHoro aﬂam@ﬂ?étehnika.ru
o Haxxmute knasuwy STOP.

e [lpoBepbTe 3agantep M MNOBTOPUTE LMKN
KoMMneHcaLuu.

E6 — Puc. 95
He ycTaHoBneH kannbpoBOYHbLIN rpy3 Anis onepaumm
KanmbpoBKMu.

° Haxmute knasuwy STOP.

e  [loBTOpUTE KaNMOPOBKY.

E7 — Puc. 96
Mpn gaHHOM TunNe aBTOMOGUNA BEIOOP pexuma
©anaHCcMpoOBKM HEBO3MOXEH.

° Mo BO3MOXHOCTU, BbibepuTe Apyron Ttuvn
aBTOMOOUNSA.

E8 — Puc. 97

[MonoxeHne HUMMNensa He BBEAEHO B AIIEKTPOHHbIN
Bnok (kog ownbKM NOSBNSIETCS TOMbKO NpuU
BbINOMHEHUM NporpamMmm onTMMM3aumm 1
MUHUMM3aLNN).

®  CTaHOBWTE HUMMNEMb CBEPXY, NEeprneHANKYNSAPHO
rmaBHOMY Bany v HaxxmuTte knasuwy OP.

ru8fehnika.ru

Pykosodcmeo 1o aKcrnyamayuu geodyna 6300-2
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Error codes

11. Error codes
Errors in operation -
Warnings -
Fatal error code -

Error code E
Error code H
300 or C10

E1l - Fig. 90
Rim dimensions were entered incorrectly, or
incompletely.

o When the error code is read out, enter data once
again.

E2 - Fig. 91
Wheel guard is not closed.

E3 - Fig. 92
Geodata gauge arm for distance and rim diameter is
not in home position.

E4 - Fig. 93
Geodata width gauge arm is not in home position.

E5 — Fig. 94

heel adaptor has unacceptable unbalance).
. Press STOP key.

®  Check wheel adaptor, repeat compensation run.

E6 — Fig. 95
The calibration weight was not fitted for
readjustment.

° Press STOP key.

e  Repeat readjustment.

E7 - Fig. 96
With this Vehicle type it is not possible to choose a
balancing mode.

. If possible, choose another Vehicle type.

E8 - Fig. 97

Valve position was not entered in electronic unit
(error code only in optimisation or minimisation
programs).

e  Position valve exactly perpendicular to and above
main shaft and press the OP key.

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika.ru
Codes d’erreur

11. Codes d’erreur

Erreur de manipulation - Message E
Remarque - Message H
Message d’erreur - 300 ou C10

E1 - Fig. 90
Entrée incompléte ou fausse des dimensions de
jante.

e Quand le code d'erreur est affiché, répéter
I'entrée correctement.

E2 - Fig. 91
Le carter de roue n’est pas fermé.

E3 - Fig. 92
La pige de mesure geodata pour écart et diamétre
de jante n’est pas en position de repos.

E4 - Fig. 93
La pige de mesure geodata de largeur de la jante
n’est pas en position de repos.

E5 - Fig. 94

stehnika.figamme de compensation électrique egistehnika.ru

dépassée (balourd inadmissible du moyen de
serrage).

e  Appuyer sur la touche STOP.

e Contrdler le moyen de serrage, répéter la lancée
de compensation.

E6 — Fig. 95
La masse d'étalonnage n'a pas été fixée pour
I'étalonnage.

e Appuyer sur la touche STOP.

. Répéter I'étalonnage.

E7 — Fig. 96
Pour ce type de véhicule, il n'est pas possible de
choisir un mode d’equilibrage.

®  Sjnécessaire, choisir un autre type de véhicule.

E8 — Fig. 97

La position de la valve n’a pas été entrée (code
d’erreur seulement en programmes d’optimisation/
minimisation).

. Positionner la valve exactement perpendiculaire
sur et au-dessus de I'arbre principal et appuyer
sur la touche OP.

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnik&lru
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E9 — Puc. 98

Mpouenypa onTumMmusaumm / MUHUMU3aLUN
BbIMONIHEHA HEKOPPEKTHO.

1. Koneco He ObINO TOYHO OTLEHTPUPOBAHO Ha

FE 'L\_{.F j? 3aXXKMMHOM ﬂpI/ICI'IOCO6J'IeHI/IM BO BpeMA Kaxaoro

ﬁ yukna.
2. lnHa He GBbina oTUEHTpUpOBaHa Ha AUCKe

98 MUHUMYM OAVH pa3.

3. NMonoxeHne HuNnens OblNO HeNnpaBUNbHO
YCTaHOBIEHO UMW HEMPAaBUILHO BBEAEHO MUHUMYM
OOVH pas.

4. Wcnonb3oBaHa HeBepPHasli KOHTPOJNibHas MeTka
(oovHapHas nnu aBonHas) NPy NOAroHKE LLUUHBI.

5. CwmelLleHune Koreca Ha 3aXXMMHOM NprcrnocobrneHnn
BO BpeMs LMKIa N3MepeHusi (Pe3kuin 3anyck unm
TOPMOXEHUE).

6. Pa3wmepbl koneca ycTaHOBMEHbI HEMPaBUIILHO.

. [NoBTOpPUTE ONTMMMU3AUMIO.

? ? E15 — Puc. 99
[MonpaBoYHbIA YNeH Npu KanvbpoBKe HaxoauTCs 3a
& El '\_(J' I5| ﬂ npegenaMmy gnanasoHa.

Mony4yeHHbIe BO BpeMsi KannmbpoBky Oblnv onpeaeneHsl
99 3HaYeHUs BbllIE WU HUXE 3aaHHON BENUYUHBI
KannobpoBku. OTOT Ko OWMBKM CNYyXUT TONBKO
ONs npegynpexaeHus, Haxmute knasuwy C ang
COXpaHeHUs1 NONPaBOYHOrO YrieHa B NMOCTOSIHHOM

. NnaNnmdATn. .
rustehnika.ru rustehmﬂa.ru rustehnika.ru
o V|CI'IOJ'Ib3yl71Te OpUurnHanbHbIE 3a>XMUMHblIe

npucnocobneHns, Bxoasawme B KOMMOMIEKT
NMOCTaBKM CTeHAa, Unu BbliNonHUTEe 6a3oByto
KannopoBky (C MOMOLLbI CEPBUCHON CIyXObl).

X El v |E|X E16 — Puc. 100
BO BpeMA nepBoro uukna Kaﬂ|/|6pOBK|/I KaJ'IM6pOBO‘-IHb|I7|

rpy3 6bln yCTaHOBIEH MO oLmnbKe.

100

¢ CHMMMUTE KanMOpPOBOYHbIV FPy3 1 3aMNyCTUTE LUK
N3MepeHust eLle pas.

E17 — Puc. 101
NMpockanb3biBaHWe Komneca Ha 3a»XKUMHOM

¢ v npucnocoéneHnmn.
I-I ﬂ 3axnmHas ravika HeJOCTaTO4YHO 3aTAHYTa, YCKOpeHue

BpalleHus rnaBHOro Bana NpoUCXoAuUT CIIULLKOM
ObICTPO. OTO NPUBOAMT K OCTAHOBKE CTeHAa.

101

e  3araHuTe ramky Tyro u, B OTAENbHbIX Criyyasix,
Jonblue yaepxuBavite knasuwy START HaxaTon.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2

ru8tehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru



rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Error codes

E9 - Fig. 98

Optimisation/minimisation was carried out

incorrectly.

1. Wheel was not exactly centred on clamping
means during every run.

2. Tyre was eccentric relative to rim for at least one
time.

3. Valve position was incorrectly indexed for at least
one time, and entered incorrectly.

4. Wrong mark (single or double mark) was used for
reference when readjusting the tyre.

5. Wheel got out of place on the clamping means
during the measuring run (sudden start or stop,
or the like).

6. Wrong wheel dimensions were entered.

®  Repeat the optimisation procedure.

E15 - Fig. 99
Corrective term of readjustment is out of range.

During readjustment values were determined which
exceed, or fall short of, the given adjustment value.
The error code is a warning only, press the C key
to transfer the corrective terms into the permanent
memory.

e  Use clamping means supplied with the machine,
or have basic calibration carried out (service).

E16 — Fig. 100
During the first readjustment run by the operator the
calibration weight was fitted by mistake.

e Unscrew the calibration weight and start the
measuring run again.

E17 - Fig. 101

Wheel slips on clamping means.

The clamping nut is not well tightened, the main
shaft accelerates too quickly. The machine will stop.

e  Firmly tighten the clamping nut, or in special cases
press the START key a little bit longer.

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru
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Codes d’erreur

E9 — Fig. 98
Exécution incorrecte de la lancée d’'optimisation/
minimisation.
1. Laroue n'était pas centrée exactement sur le
moyen de serrage pendant les lancées.
2. Le pneu était excentrique par rapport a la jante
au moins une fois pendant les lancées.
3. Lavalve était positionnée incorrectement au
moins une fois, et la fausse position était entrée.
4. Le pneu tourné sur la jante, un repéere non correct
(repére simple ou double) servait de référence.
5. Laroue s’était déplacée sur le moyen de serrage
pendant la lancée (démarrage ou freinage trop
brusque).
6. Les dimensions de roue entrées étaient
incorrectes.

. Répéter tout le procédé d’optimisation.

E15 — Fig. 99
Le terme correctif d’étalonnage est hors de la
gamme prévue.

Pendant I'étalonnage, des valeurs étaient
déterminées qui dépassent, ou restent inférieures
a la valeur d’'étalonnage donnée. Ce code d’erreur
n’est qu’un avertissement, appuyer sur la touche
C pour transférer les termes correctifs dans la
mémoire permanente.

., ® Utiliser le moyen de serrage fourni avec |
rustehnika.ru machine, ou faire un étalonnag@@ieh%@(a-ru

(service).

E16 — Fig. 100

Pendant la premiéere lancée d’étalonnage par
I'opérateur, la masse d’étalonnage a été fixée par
erreur.

. Dévisser la masse d’'étalonnage et répéter la
lancée de mesure.

E17 — Fig. 101

La roue glisse sur le moyen de serrage.

L'écrou de serrage n’est pas bien serré, I'arbre
principal accélére trop vite. La machine s'arréte.

e  SerrerI'écrou de serrage fermement ou, dans des
cas spéciaux, appuyer un peu plus longtemps sur
la touche START.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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104
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Koabl owinook

E83 — Puc. 102

Ha pesynbTaTbl M3MeEpeEHUsi MNOBMUANU BHELIHWE
dakTopbl (Hanpumep, cunbHaa Bubpauus), u
n3mepeHune ObINo NpepBaHo.

e [loBTOpPUTE LIMKIT UBMEPEHUSI.

E88 — Puc. 103
YacTtoTa BpalleHuWs rMaBHoro Barna npesblllaeT
[OMycTMMOe 3HaYeHue.

E89 — Puc. 104
3anana Knasua Unu 3amkHyT neaanbHbIN
BbIKNOYaTerb.

e Hangute n pa3bnokupyiTe 3anasLUyio KNaBuLLy.

teﬁﬂfka.ru rustehnika.ru

° HaxmuTe knasuwy STOP unu ESC anga nposepku
BbIKIto4aTens.

Ecnu ycTpaHuTb ownbKy He yaaeTcsi, yHKUUS
neganu oTKIo4aeTcsa Hakatmem knasuwm STOP
unn ESC. O6paTtntecb B CEPBUCHYIO CIy>OY.

E92 — Puc. 105

Poiyar Geodata ana mamepeHuss pacCTossHUS "

AvameTpa AucKa HemcnpaBeH.

e  O6paTuTechb B CEPBUCHYHO CITyXOy.

e B cnyvae HencnpaBHOCTU pblyara HOMUHASbHbIE
pasMepbl AMCKA U pacCTOSHUE MOXHO
yCTaHaBnvMBaTb C MOMOLLbIO KMaBULL MEHIO U
noBopoToM Koreca (cMm. § 7.3.3).

E93 — Puc. 106

Pblyar Geodata ons namepexus

PLUMPUHBIHENCTIPABEH.

e  Ob6paTnTechb B CEPBUCHYHO CITyXOy.

L4 B clny4yae HencnpaBHOCTU pblv4ara HOMUHalbHble
pasMepbl AUCKA U pacCTOSHUE MOXHO
yCTaHaB1MBaTb C NMOMOLLbIO KraBull MEHKO ”
noBopoToM Koreca (cMm. § 7.3.1).

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Error codes

E83 — Fig. 102

During a measuring run the measured data have
been made useless under the effect of outside
pulses (e. g. vibrations) and measurement was
interrupted.

e  Repeat the measuring run.

E88 — Fig. 103
The rotating speed of the main shaft exceeds the
safety limit.

E89 - Fig. 104
A key is jammed or the pedal switch is closed.

¢  Find and release jammed key.

. Press STOP or ESC—key to check the switch.

If the error cannot be remedied, the pedal function is
switched off by pressing the STOP key or the ESC
key. Call service.

E92 - Fig. 105

Geodata gauge arm for distance and rim diameter is

defective.

e  Call service.

e As long as the gauge arm is defective, enter
distance and nominal rim dimensions by pressing
the function keys and rotating the wheel (see §
7.3.3).

E93 - Fig. 106

The geodata width gauge arm is defective.

e  Call service.

e As long as the gauge arm is defective, enter
distance and nominal rim dimensions by pressing
the function keys and rotating the wheel (see §
7.3.1).

Operation Manual geodyna 6300-2
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Codes d’erreur

E83 — Fig. 102

Pendant une lancée de mesure, les données
mesurées sont devenues inutilisables par suite
des impulsions extérieures (p. ex. vibrations) et la
mesure a été interrompue.

e  Répéter la lancée de mesure.

E88 — Fig. 103
La vitesse de I'arbre principal dépasse la plage de
sécurité.

E89 — Fig. 104
Une touche s’est coincée ou le commutateur de
pédale est fermés.

e  Chercher la touche et la débloquer.

rustehnika.ru

e  Appuyer sur la touche STOP ou ESC pour
examiner le commutateur..

Si I'erreur ne peut pas étre élliminée, la fonction de
pédale est interrompue par appuyer la touche STOP
ou ESC. Appeler le service apres vente.

E92 — Fig. 105

La pige de mesure geodata pour écart et diametre

de jante est défectueuse.

o Faire appel au service aprés-vente.

. Entretemps, entrer I'écart et les dimensions
nominales de jante au moyen de la touche de
fonction correspondante et en tournant la roue (voir
§7.3.3).

E93 — Fig. 106

La pige de mesure geodata de largeur de la jante

est défectueuse.

*  Faire appel au service aprés-vente.

e  Entretemps, entrer 'écart et les dimensions
nominales de jante au moyen de la touche de
fonction correspondante et en tournant la roue (voir
§7.3.1).

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Koabl owinook

HO — Puc. 107
YcnoBusi paboThl kKoreca He MOryT ObITb YryYLLEHbI
nyTeM onNTMMM3auun.

107

H1 — Puc. 108
";" H ‘\_(’ I ? [anbHerwas onTMMm3aunsi He peKOMeHAYETCsl, HO
ﬂ. BO3MOXHA.

108

E H ‘H_(’ jlx H2 — Puc. 109

PeKOMeH,CI,yeTCFI BbIMOJIHUTb MUHMWN3ALINKO MacCChbl
109 rpysos, ontmumMmmnsaund ynquueHm?l HE MNMpUHEeCET.

rustehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru

H3 — Puc. 110
OnTmmnsaums He pekoMeHayeTcs.

110

H20 — Puc. 111
C nomMolblo pbiyara geodata gna mamepeHus
paccTosiHUS M guMaMeTpa AUCKa HEBO3MOXHO

X H h e IEK nepemMecTnTb NOCKOCTb KOPPEKLIMN.

*  M3mepsTe NNOCKOCTb KOPPEKLIN 1 NepPeKniounTe
CMCTeMy Ha BbIBO I'IOKa3aHI/|l7| AnNHaMun4eckoro
111 ancbanauca.

H21 — Puc. 112
MNonoxeHne Koneca He COOTBETCTBYET MNOCKOCTY

1,;.! |. _\\_( I—_E.I.I v KOppeKumMm, B KOTOPOW C NOMOLLIbIO pblvara geodata

.ﬂ. OOMKeH BbITb YCTaHOBIEH KNEEeBON rpys.

4 YcTaHoBUTE KoNneco B npaBuiibHoE MoJioXXeHune
112 ONst aHHOW NMA0CKOCTH KOppeKUuuun, npexae 4em
YCTaHOBUTb KneeBown rpys.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Error codes

HO — Fig. 107
Wheel running conditions cannot be improved by
optimisation.

H1 - Fig. 108
Further optimisation not recommended but feasible.

H2 — Fig. 109
Weight minimisation is recommended, optimisation
can achieve no further improvement.

H3 - Fig. 110
Optimisation not recommended.

H20 - Fig. 111
Correction plane cannot be re-located with the
geodata gauge arm for distance and rim diameter.

e  Measure the correction plane and switch to
dynamic unbalance reading.

H21 — Fig. 112

The indexed position is not the one for the correction
plane in which the adhesive weight is to be fitted
with the geodata gauge arm.

. Index the correct position for this correction plane
prior to fitting the adhesive weight.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Codes d’erreur

HO — Fig. 107
Impossible d’'améliorer la stabilité de marche de la
roue au moyen d’'une optimisation.

H1 - Fig. 108
Déconseillé de continuer I'optimisation qui reste
pourtant possible.

H2 — Fig. 109
Recommandé de minimiser la masse; continuer a
optimiser n'apporte pas d’amélioration

rustehnika.ru

H3 - Fig. 110
Optimisation non recommandée.

H20 - Fig. 111

Le plan de correction ne peut pas étre retrouvé avec
la pige de mesure geodata pour écart et diamétre de
jante.

e  Mesurer le plan de correction et vérifier que le
balourd dynamique soit affiché.

H21 - Fig. 112

La position d’orientation ne correspond pas au plan
de correction sur lequel la masse adhésive doit étre
placée a I'aide de la pige de mesure geodata.

e Pour placer la masse adhésive, orienter le plan
de correction adéquat.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Koabl owinook

H26 — Puc. 113
Peskoe nepemelleHne pelyara geodata.

e BepHUTe pblyar B MCXOOHOE MOMOXeHue
x H bt X M NOBTOPUTE onepauuto Tak, YTobbl pblyar
nepemMeLLarncs K MecTy yCTaHOBKM rpy3a 6onee

113 MnnasHo.

H28 — Puc. 114
Cnuwkom MeaneHHoe nepemMeLleHme pblyara.

e BepHUTE pbl4ar B UCXOAHOE MOMOXEHUEe K
|_ e ? MOBTOPUTE OMnepaLuio, NOBTOPHO MepemMecTuB
A pblyar K MECTY YCTaHOBKM rpyaa.

H80 — Puc. 115

dyHKUMSA NepekanMbpoBKM He HacTpoeHa. B
pesynsraTte, oHa He MOXET ObITb BbIMONHEHA
ornepaTopom.

E H ‘L( E e Haxmute knasuwy STOP, 4yT06bl Yyoanutb

cooOLLeHue.

114

115 e O6patutecb B CepBUCHY cnyxby ans
KanuBpoBKM CTEHAA.

H82 — Puc. 116
CamoguaroHocTurKa npepeaHa (Hanpumep,
v NMOBOPOTOM Korneca).

g H \'“(’ & U CoobLeHne oTobpaxaeTcs B TedeHme 3 CeKyHa,

3arteM UuKn I/I3MepeHVIF| FIOBTOpﬂeTCﬂ (MaKCVIMyM
rustehriika.ru rustehnikg%gf) nnu npepbiBaeTcs Haxatmem knapyidtehnika.ru

H90 — Puc. 117
CnuwikomM AnNnTernbHOE YCKOPEHME Koneca Unm
TOpPMOXeHMe (Mocrne uMkna nsMepeHus).
l;f Ecnv rmaeHbIN Ban He pa3BmMBaeT He0OBXoanMOoNn
Fﬂ' ﬂ ckopocTu, ybeamTtech, YTo TOPMO3 He 3a4eNCTBOBaH,
M 4YTO Macca Koreca He npeBblllaeT ONyCTUMOe
3HadeHue. B atom cny4ae:

117

L4 OTkniounTe 6J'IOKI/IpOBKy rnaBHOIo Bana.

e [IpoBepbTe, cBOGOAHO MM BpallaeTcs Ban c
YCTaHOBMEHHbIM Ha HEM KOITECOM.

e [loBepHMWTE KONECO BPYYHYIO N HAXKMUTE KIaBuLLy
START.

e  Ecnu owwnbka He ycTpaHsieTcsi, obpaTuTech B
CEPBUCHYIO CIyX0y.

H91 — Puc. 118

M3meHeHne cKkopoCcTu BO BpeMS LMKna U3MepeHus.

E H 1.\_(: q I E BosmoxHo, 3agenicTBoBaHa BnokMpoBka rmaBHOro
Bana.

L OTtkntounTe 6J'IOKVIpOBKy rNaBHOIo Basa.

e [IpoBepbTe, cBOGOAHO MY BpallaeTca Ban c
YCTaHOBMEHHbIM Ha HEM KONECOM.

118

L4 nOBTOpVITe LUUKIT U3AMEpPEHUA.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Error codes

H26 — Fig. 113
The geodata gauge arm was moved too quickly.

e  Return the gauge arm to its home position and
then approach it slowly to the weight fitting
position once more.

H28 — Fig. 114
The geodata gauge arm was moved too slow.

e  Move gauge arm back into the home position and
then bring it once more to the application point
for weight placement.

H80 — Fig. 115

Readjustment feature not foreseen during basic
calibration.

Consequently readjustment by the operator is not
possible.

®  Press STOP key, error code is deleted.

° Call service for calibration of the machine.

H82 — Fig. 116
The self-test was disturbed (e.g. by rotating the
wheel).

e  The message is displayed for 3 seconds, after
which the measurement is repeated (max. 10
times), or aborted by pressing the STOP key.

The wheel was accelerated too slowly or
decelerated too slowly after a measuring run.

If the main shaft does not reach the required speed,
check whether the wheel shaft lock is actuated or
whether the weight of the wheel is excessive. In this
case:

J Release main shaft lock.

e  Make sure that the shaft with clamped wheel can
rotate freely.

e  Turnthe wheel by hand and then press on START
key.

° If the error cannot be remedied: call service.

H91 — Fig. 118
Speed variations during measuring run. The main
shaft lock may be operated.

o Release main shaft lock.

e  Make sure that the shaft with clamped wheel can
rotate freely.

e  Repeat the measuring run.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Codes d’erreur

H26 — Fig. 113
La pige de mesure geodata a été bougée trop
rapidement.

. Remettre la pige en position de repos et
I'approcher de nouveau lentement au point
de palpage du positionnement des masses
d’'equilibrage.

H28 — Fig. 114
La pige de mesure geodata a été actionée trop
lentement.

o Remettre la pige en position de repos et
I'approcher de nouveau au point de palpage du
positionnement des masses d’equilibrage.

H80 - Fig. 115

Un étalonnage par I'opérateur n'a pas été prévu
dans I'étalonnage de base. Par conséquent,
I'étalonnage par I'opérateur n’est pas possible.

e Appuyer surlatouche STOP, le code d’erreur est
annulé.

e Appeler le service pour I'étalonnage.

H82 — Fig. 116
Défaut pendant I'auto—contréle (p. ex. parce que la
roue a été tournée).

° Le message est affiché pendant 3 secondes, aprés

rustehnika.ru cela la mesure se reépete (10 fois maxjstaEheika.ru

bien abandonner en appuyant sur la touche
STOP.

H90 - Fig. 117

L'accélération de la roue a été trop lente, ou bien la
roue a été freinée trop lentement aprés une lancée
de mesure.

Si I'arbre principal n'atteint pas une vitesse
suffisante, vérifier si le frein a été actionné ou si la
masse de la roue est trop grande.

Dans un tel cas :

e  Desserrer la pédale de blocage.

e  S’assurer que I'arbre portant la roue serrée peut
tourner librement.

. Lancer la roue a la main, puis appuyer sur la
touche START.

e  Sjl'erreur ne peut pas étre éliminée: faire appel
au service aprés-vente.

H91 — Fig. 118
Variations de vitesse pendant la lancée de mesure.
La pédale de blocage est éventuellement actionnée.

. Desserrer la pédale de blocage.

e  S’assurer que l'arbre portant la roue serrée peut
tourner librement.

e  Répéter la lancée de mesure.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Koabl owinook

Kogbl ¢haTanbHbIX OWMGOK

Ha pgucnnen BbIBOAUTCS LWIECTU3HAYHbIA KOO U3
undp n/vnn 6yks. CoobuweHna snga 300XXX
BbIBOOATCS NpU OOHapY>XEHWU HEeUCNpPaBHOCTEN B
npoLecce BHyTPEHHEro (oyHKLNOHANbHOIO KOHTPOIS,
coobueHnsa Buga C1OXXX - npu obHapyxeHUu
HeucnpaBHOCTEN B NpoLiecce caMoanarHOCTUKK Npu
BKNIOYEHNN CTeHaa.

] Mpn HeobxoammocTn obpaTuTech B CEPBUCHYHO
cnyxoy.

X ~ x 300 800 unu C10 800 — Puc. 119

HanpskeHue cetu nutanns Huke 170 B. BanaHcupoBka
BO3MOXHa, ECIN ABUraTeNb MOXET pa3orHaThb rMaBHbIN

E ||] Ly m Ban 40 M3MePUTENbHONM YacToTbl BpaLleHus. [laHHble
Korneca MoryT ObITb NOTEPSIHbI.
119 e  C nomoubio BXOAHOro TpaHcdopmaropa (HOM.

Ne 6705 902) npuBeanTe HanpshkeHne NUTaHus
B Anana3soH 200 — 230 — 240 B.

I ~ |80 “ 300 801 unm C10 801 — Puc. 120

HanpspkeHne cet nuTaHua Bblwe 265 B. BO3MOXHO
noBpexaeHne aneKTpoHHOro 6mnoka cteHpal

xm 'H_(" m x .OTKmquTe nuTaHue cteHga!

C nomoLLblo BXOOHOrO TpaHcdopmaTopa (HOM.
Ne 6705 902) npuBeauTe HanpshkeHne NUTaHus

rustehrika.ru rustehnikaayignaso 200 — 230 — 240 B. rustehnika.ru

300 804 unu C10 804 — Puc. 121

‘ \\_c, ' Hanps»keHue ceTn nutaHus Beiwe 275 B. BoaMoxHO

lm l noBpexaeHne anekTpoHHoro 6noka cteHpgal
TOTknOUYMTE NUTaHue cTteHaa! lNoBpexaeHus,

BO3HUMKaKOLLME B pe3yribrate MHOIOKpaTHOro nosABrieHmnsA
121 JaHHOro Koaa owwunbkn, He NOKpPbIBAOTCA FapaHTI/IeVI.

e C nomoublo BXogHoro TpaHcgopmartopa (HOM.
Ne 6705 902) npuBeauTe HanpshXeHne NUTaHus
B Ananas3oH 200 — 230 — 240 B.

CoobLeHusi 06 owmnbkax B BUAE 3BYKOBbIX
CUrHanos

Coo0ueHuns 06 owmbkax Takke MOryT NogaBaThbCs B
BMAE 3BYKOBbIX CUrHaNoB. TEXHWK MO OBCNYXMBaHWIO
MOXET OMnpeaenuTb U YCTPaHUTb COOTBETCTBYIOLLYHO
owmnbKy No KONMMYECTBY 3BYKOB, UX YacToTe U
NPoOAONXNTENbHOCTU (ONWHHbLIE/KOPOTKME) W
ONUTENBHOCTM Nays.

° OTKnNtouYnTE CTEHA.

e  Ob6paTuTecb B CEPBUCHYHO CITyXOy.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Error codes

Fatal error codes

The display shows an alphanumeric code consisting of
six digits and/or letters. When messages are read out
starting 300XXX the error occurred during the internal
operational check, if itis C10XXX it occurred during the
self-test after the machine was switched on.

. If necessary, call service.

300 800 or C10 800 — Fig. 119

Line voltage under 170 V. Balancing is feasible if the
motor can drive the main shaft to the measuring speed.
Wheel data may be lost.

e  Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer (ref.
6705 902).

300 801 or C10 801 — Fig. 120
Line voltage over 265 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely! Turn off mains switch!

e  Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer (ref.
6705 902).

300 804 or C10 804 — Fig. 121

Line voltage over 275 V. Damage to the electronic unit
of the machine is likely! Turn off mains switch! Any
damage resulting from repeated occurrence of this
error code is not covered by the guarantee.

e  Bring the line voltage to within a range of 200 —
230 — 240 Volts with an input transformer (ref.
6705 902).

Error messages by means of acoustic sighals
Error messages can also be indicated by means of
acoustic signals. The service technician can locate
and eliminate the corresponding error by means of the
number of tones, their frequency and duration (long/
short) and the length of the pauses.

° Switch off the machine.

° Call service.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Codes d’erreur

Messages d’erreurs fatales

L'afficheur affiche un code & 6 chiffres et/ou lettres. S’il
y a des messages commencant par 300XXX, I'erreur
se présentait pendant le controle de fonctionnement
interne, s’il s’agit d’'un message C10XXX, l'erreur se
présentait pendant I'autocontr6le a la mise en circuit.

e  Sjnécessaire, appeler le service apres—vente.

300 800 ou C10 800 - Fig. 119

Tension de secteur inférieure a 170 V. Equilibrage
possible si le moteur peut entrainer I'arbre principal
jusqu’a la vitesse de mesure. Des données de roue
peuvent étre perdues.

e  Amener la tension de secteur dans la plage de
200 — 230 — 240 V a l'aide du transformateur
d’entrée (réf. 6705 902).

300 801 ou C10 801 — Fig. 120

Tension de secteur supérieure a 265 V. L'unité
électronique de la machine est en danger! Déclencher
I'interrupteur secteur!

Amener la tension de secteur dans la plage de
200 — 230 — 240 V a l'aide du transformateur

300 04 ou C10 804 - Fig. 121

Tension de secteur supérieure a 275 V. L'unité
électronique de la machine est en danger! Déclencher
I'interrupteur secteur! Tout endommagement causé
alors que ce message est a nouveau affiché n’est pas
couvert par la garantie.

e  Amener la tension de secteur dans la plage de
200 — 230 — 240 V a l'aide du transformateur
d’entrée (réf. 6705 902).

Messages d’erreur par sighaux acoustiques

Les erreurs peuvent également étre signalées par des
tonalités acoustiques. Le technicien de service pourra
identifier les erreurs de par le nombre de signaux, leur
fréquence et leur durée (longue/courte) pour ensuite
y remédier.

° Débrancher la machine.

e Appeler le service aprés—vente.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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12. OnTumunsaumsa / MUHUMU3aLUms
Macchbl rpy3oB

1 3 12.1 O6was nHgpopmauus

OnTumusaunsa asnsetcsa Hanbonee To4YHOW hopmon
7 "\ /- N\ ﬂ 0\ NOArOHKN.
m [Onck n WwnHa NOAroHATCA APYr K APYry Ha OCHOBE
p pasnuyHbIX n3MepeHun gucbanaHca. O6bIYHO 3TO O3HAYAET,
I 4YTO pas3nunyma TopuoBOro n paguanbHOro oveHuns u
S-CoDEL pagvanbHON 1 NONepeYHON CUMbl, ECMN €CTb, a TaKKe Macca

> 2/ ©anaHCcMpoOBOYHOIO rpy3a, COKpaLLaoTCs 1, Takum 06pasom,
ONTUMN3NPYOTCA YCNOBUA BpalleHUAa Koneca.

Ecnn ontnmmnsauuna HexenartenbHa, TO MOXHO NPOU3BECTU
?: .9 MWHUMM3aLUMN0 MacCCbl rpy30B (Haablsaemyro I'IO,EI,FOHKOI;I).
u

I
\3
Iy
\

™
=/
™
</
™\
</

3OT0 BO3MOXHO, HAaNpUMep, ECIN B ANCKE HET reOMETPUYECKNX
aedopMaumnin, ApyrMmi crioBamu, ecrniv HepaBHOMepHoe

W TN, TR 7, BpallieHue Koneca sIBMsieTcs CrneacTBUeM HEOAHOPOOHOIo
pacnpefeneHus Macchl LKHbI. B Takvx crnyyasx, aucGanaHc
P m—— Y — [u1cKa MOXHO OTperynupoBaTb OTHOCUTENbHO AucGanaHca

e — )
’5 LUMHBI, TaKUM 06pa3oM, YTOObI OHU KOMNEHCMPOBanu Apyr
]I] apyra, u macca 6anaHcMpOBOYHOIO rpy3a nony4vunach
5 MUHUManbHOWN.
M~

12.2 UHcTpyKumMmM No nporpamMmmam
onTUMMU3aLMM / MUHUMU3AL MU MacCbl

Bo Bpems onepauun wnHOMOHTaxa, Tpebyembix Ans
BbINOMHEHNS ONTUMU3ALUW/ MUHUMU3ALUNA, CTEHA MOXET
MCronb3oBaTbCa APYTMM ONepatopoMm, Kak Ob6bIYHbIN

rustehnika.ru rugte hsikaspbbounsii crena. rustehnika.ru

[1ns1 3TOro Hy>KHO NMPUOCTaAHOBUTbL MPOrPaMMy onTUMmsaLmmn/
MUHMMU3aUMK Haxatmem knasuwm STOP. OneKTpOHHbIN
6nok coxpaHuT waru nporpammel 4, 6, 10, pasmepsbl gncka
N pes3ynbTaTtbl BCEX BbINOMHEHHbIX 0O 3TOr0 MOMEHTa
N3MepPEHUN.

[Ona npopomxeHna nporpammbl ONTUMU3ALUN UK
MUHMMU3aLMN HaxxmuTe noovepenHo knasuwm OP n C (1,
3, Puc. 123). BeinonHeHne nporpamMmmMbl NPOJOIMKaeTCs € TOro
wara, rae oHa 6bina NpMoCTaHOBMEHA, C UCTONb30BaAHNEM
HavarnbHbIX BBEAEHHbIX JaHHbIX 1 pe3yrbTaToB U3MEPEHUN.

[Npn npepbiBaHUM UukNa mamepeHunsa knasuwen STOP
(Hanpumep, NO NpUYMHE NIIOXO 3aKpenfeHHOro Koneca
Unn n3-3a aBapuNHOW CUTyauuKn) CTeHA nepeknyaeTcs
Ha npeabigywunn war nporpaMmmbl. [na npogonxeHus
nporpamMmmbl ONTUMMU3aLUU/MUHUMU3ALUN HYXXHO MNOBTOPHO
BBECTW MONOXeHWe H1nens koneca knasuwen OP.

[locne npepbiBaHMA onepauuu HaxaTtvem Knasuliun
STOP Ha gucnnen BbIBOOATCHA MNokasaHua AucbanaHca,
onpeaeneHHoro B NocrnegHeM LMKIEe N3MEPEHNS.

Mpn HeobX0QMMOCTIN BHOBb Ha4YaTb BbINOSIHEHME nporpamMmmbl
onTMMMU3aunm/MmMHMMmM3aummn nocne ee npepbiBaHnA
A0CTaTOYHO HaXaTb KrnaBuLly OP.

Bo Bpems onTumMu3auMm/MUHUMU3aALUN LMK N3MEPEHUS
Bcerga 3anyckaetcs knasuwen START. OyHKUmMA 3anycka
OnyCcKaHWeM KoXyxa 3aliuTbl Kofeca B 3TOM criyyae He
paboTaeT.

Mpun 3anycke umkna onTUMMU3AUUN MU MUHUMU3ALUK
KOMMNeHcauma aucbanaHca 3aXUMHOro npucnocobneHus
aHHynMpyeTcs.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2

rué¥ehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru



rustehnika.ru

rustehnika.ru

Optimisation/Weight minimisation

12. Optimisation/
Weight minimisation

12.1 General

Opto-ride, the optimisation program, is an improvement
of the matching procedure.

Tyre and rim are exactly adjusted relative to each other
on the basis of unbalance test results. In general this
involves reduction of lateral and radial run-out and
of radial and lateral force variation, if any, as well as
reduction of balance weight size, hence optimisation
of wheel running conditions on the whole.

If optimisation is not desired, it is possible to achieve
weight minimisation (so-called matching).

This is for instance possible when there is no
deformation of the rim, but where unsmooth ride is
only due to non-uniform mass distribution in the tyre.
In this case the unbalance present in the rim can be
adjusted relative to the unbalance present in the tyre so
that the unbalances compensate for each other and the
smallest possible balance weight can be determined.

12.2 General instructions for the
optimisation/weight minimisation

programs
During tyre changing operations, as required for
optimisation/minimisation, the wheel balancer can be

For this purpose, interrupt the optimisation/minimisation
program by pressing the STOP key. The electronic unit
will store the current program step, the rim dimensions
and all measurements taken so far.

To continue with the optimisation/minimisation program,
press the OP and C keys in succession (1, 3, Fig. 123).
The program then continues at the step where it was
interrupted, using the initial data inputs and measured
data.

If a measuring run is interrupted by operation of the
STOP key (e. g. poor clamping of wheel or in case
of emergency) the machine will switch back to the
previous program step. Optimisation/minimisation is
then continued simply by entering the valve position
of the wheel once more with the OP key.

After interruption by operation of the STOP key the
readings refer to the unbalance of the latest measuring
run.

To start the optimisation/minimisation program anew
after an interruption, it is only necessary to press the
OP key.

During optimisation/minimisation a measuring run
always has to be started with the START key. The mode
of operation “Starting the measuring run by closing of
the wheel guard” is not operative in this case.

Compensation of unbalance of the wheel adaptor is
cancelled by starting an optimisation or minimisation run.

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

Optimisation /Minimisation des masses

12. Optimisation /
Minimisation des masses

12.1 Généralités

L'optimisation de la stabilité de marche est une
forme plus élaborée du procédé dit “matching”. Au
cours du processus d’optimisation, la jante et le pneu
sont adaptés I'un a l'autre sur la base de diverses
mesures de balourd. En regle générale, le voilage
et le faux-rond ainsi que des variations des forces
radiales et latérales éventuellement existants sont
diminués, optimisant ainsi la stabilité de marche de
la roue. La masse nécessaire pour équilibrer la roue
(masse d’'équilibrage) peut en outre étre réduite. Si
une optimisation n'est pas souhaitée, il est possible
d’obtenir une minimisation des masses (appelée
“matching”). Ceci est par exemple possible si la jante
ne présente pas de déformations, donc si une instabilité
de marche ne résulte que d’une distribution irréguliére
des masses du pneu. Dans ce cas, le balourd de la
jante peut étre positionnée par rapport au balourd du
pneu de telle sorte que les balourds se compensent
mutuellement et que la masse d'équilibrage la plus
petite possible soit calculée pour I'équilibrage.

12.2 Conseils de manipulation pour
I’optimisation de stabilité de marche

minimisation des masses
L’équilibreuse de roue peut étre utilisée par un autre
opérateur en tant qu’équilibreuse normale pendant les

., used as a conventional wheel balancer by another, i 4 -
rustehnlk@bmtor_ ruste mka}fj i ux de montage de pneu qui sont necx@%ﬁé@&ka_ru

misation de stabilité de marche/mini
masses. Pour ce faire, interrompre I'optimisation de
stabilité de marche/minimisation des masses en
appuyant sur la touche STOP. L'unité électronique
mémorise le pas de programme actuel, les dimensions
de jante et toutes les valeurs mesurées jusqu’a présent.
Pour poursuivre I'optimisation/minimisation, appuyer
successivement les touches OP et C (1, 3, Fig. 123).
Cela réactive un pas de programme quitté auparavant
avec les valeurs mesurées et les dimensions réglées
correspondantes et I'optimisation/minimisation peut
étre poursuivie.
Si une lancée de mesure est interrompue a l'aide de la
touche STOP (p. ex. mauvais serrage de roue ou cas
d’urgence), la machine repasse au pas de programme
précédent. Apres que la position de la valve du pneu
ait été a nouveau vérifiée, I'optimisation de stabilité de
marche/minimisation des masses peut étre poursuivie.
Aprés une interruption a l'aide de la touche STOP, les
valeurs de balourd de la derniére lancée de mesure
sont affichées. SiI'optimisation de stabilité de marche/
minimisation des masses doit étre recommencée apres
une interruption, appuyer seulement sur la touche OP.
Pendant I'optimisation de stabilité de marche/
minimisation des masses, une lancée de mesure doit
toujours étre entamée a l'aide de la touche START. Le
mode de fonctionnement “Entamer la lancée de
mesure par fermeture du carter de roue” n’est pas
activé.
Le démarrage de I'optimisation de stabilité de marche/
minimisation des masses supprime toute compensation
du balourd du moyen de serrage.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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12.3 NocnepnoBaTenbHOCTbL onepauuu

nporpaMmmMmbl ONTUMU3AL NN
Hwuxe onucbiBaeTcsi NOPSAOK BbIMOMHEHWUS NPOrpaMmel
ontumusauumn (kog OP) n MMHMMU3aLuUm Maccbl rpy3oB (KoA,
Un), a Ha pucyHKax NpeacTaBneHbl BO3MOXHbIE NMoKa3aHus
avcnnes.
Mbl pekomeHOyeM BbiGpaTe PUCYHOK, WMMOCTPUPYIOLLMIA
COOTBETCTBYlOLWMNE MOKaszaHusi, U1 AeNcTBOBaTb B
COOTBETCTBUM C NMPEeACTaBNEHHbIMU UHCTPYKLUSMU
(Hanpumep, nokasaHune OP.6, cm. Puc. 130).
OonTumMmnsauums
PekomeHgaunsa nposectn onTMMU3auunio BbIBOAUTCS
aBTOMaTnyeckn B Buge koga OP nocne umkna nsmepeHus,
ecnu BennynHa aucbanaHca B NeBon u/unu npasou
MNOCKOCTM KOppeKuMn n/unu ctatmyeckun aucbanaHc
npesbiwaeT 30 r (Puc. 122).

] Ecnu Heobxoguma onTumMm3auusa,npoBepbTe,
NpaBuUNbHO N BBEAEHbI pa3Mepbl AUcKa.

Flocne,uyromaﬂ KoppeKuna HeBO3MOXHa.

° [eMOHTVpYyWTE WWNHY 1N YyCTaHOBUTE OAWNCK Ha CTeHAae
ONS BbIMOMHEHWS LMKIa KOMMeHcaumu.

. Haxmute knasuwy OP (Puc. 123, nos. 1).

MosiBngertcsa coobweHne OP.1 (Puc. 124).

Bo Bcex cnyuasix, Korga Ha nsobpaxeHun KOHTypa aucka
ns3obpaxeH HunNnenb, Heo6xooMMO nNocne MoHTaxa
WMHBlI Ha AWCKEe BBECTW MOMOXeHWe Hunnensa (CBepxy,
nepneHavKynspHoO rmaBHOMY Bany) HaxaTtvem knasuwm OP.

L4 OTperynl/lpylhTe OMCK TaK, YToObl HANMNENb Haxoauncs
CBepxy nepneHaAuKynapHoO rmaBHOMY Barsy.

rUStehnik@aﬂHme knaeuwy OP (Puc. 123, nos. 1) ang gg@gehnika.ru

MONOXEHNS HUMNens.

MosiBnsietca coobeHne OP.2 (Puc. 125) .

HenpasunbHoe NonoXxeHne HUNNens MoXHO OTPerynMpoBaTb,
MOBTOPMB 3TOT LUAr.

MuHUMM3aumMA maccbl rpy3oB (MOAroOHKa)

Ecnn Tpebyetcs TONbKO MUHMMM3aUMA Macchl rpy3oB, 6e3
onTuMmmsaumm (T.e. 6e3 yukna KomneHcauum gucka 6es
LUMHBI), AEWCTBYWTE Cnegylowmum obpasom:

. YcTaHOBWUTE Ha CTeHAe LUMHY 1 auck B cbope.
. Haxmute knasuwy OP (Puc. 123, nos. 1).
MNosiBnsieTca coobueHne OP.1 — Puc. 124.

. HaxmuTe knaBumwy To4HoM uHankaumm (Puc. 123, nos.
2) AN nepeknoYeHns Ha NporpaMmMy ONTUMMU3aLNK.

Ha gucnnee nosiensietcs coobuenme Un.3 (cm. § 12.4, Puc.
135), 1 Cc 3TOr0 MOMEHTa MOXHO NEPEXOANTb K NporpaMmme
MUHUMU3ALINN.

Mpw nosiBneHun coobueHns OP.2 UMK KOMMNEHcaLMmn MOXHO
nponycTuTb. MepexoauTe K Nporpamme HaxxaTuem KrnasuLm
TOYHOM UHAMKALMUN.

B pesynsrate nosiensietcs coobwernve Un.4 (cm. § 12.4,
Puc. 136), 1 c 3TOro MOMeHTa MOXHO NPOAOIKUTL paboTy.

BBegeHHoe nonoxeHue Hunnens B nporpamme OP.1
0CTaeTcs aKTUBHbIM.

rué¥ehnika.ru
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12.3 Opto-ride program 12.3 Programme d’optimisation

The sequence of operations for the optimisation Ci-dessous, la séquence des opérations pour le
program (code OP) and for the minimisation program  Programme d'optimisation (code OP) et le programme
(code Un) is described below, with the possible —de minimisation (code Un) est décrite, les affichages
readings illustrated in the figures. possibles ,etant illustrés dans les figures respectives.
We advise you to choose the figure showing the Suivant I'affichage, s€ concentrer sur la flgure
readings you have and then to proceed in line with the correspondante et procéder suivant les instructions

. . . . . données (ex: affichage OP.6, voir Fig. 130).

truct . g. reading OP.6, Fig. 130). S
ns r_uc_lon_s given (e. g. reading seerg ) Effectuer une optimisation de stabilité de marche
Optimisation

_ . L'optimisation de stabilité est recommandée
Use of the opto-ride program is recommended automatiquement aprés une lancée de mesure par
automatically after a measuring run by viewing the OP  'affichage du symbole OP, au cas ou le balourd des
symbol if the unbalance in left and/or right correction  plans de correction gauche et/ou droit et/ou le balourd
planes and/or static unbalance is greater than 30 g  Statique serait supérieur a 30 g (Fig. 122).

(Fig. 122). e Siloptimisation estsouhaitée, vérifier encore une fois si

e If optimisation is desired, check whether all rim les dimensions de jante ont été entrées correctement.
dimension inputs are correct. Une correction ultérieure n’est plus possible.

Subsequent correction is not possible. . Démonter le pneu et serrer la jante pour effectuer

e  Demount the tyre and clamp the rim for the une lancee de compensation.

compensation run. e Appuyer sur la touche OP (Fig. 123, pos. 1).
e  Depress the OP key (Fig. 123, item 1). L'affichage OP.1 (Fig. 124)_apparaTt alors.

. ] Noter qu'aprés tous les affichages ou le symbole de
Reading OP.1 (Fig. 124) comes up. valve est montré prés de la jante, la touche OP doit &tre

Note that after all readings in which the valve symbolis  appuyée pour entrer la position de valve (exactement
shown at the rim contour the OP key must be pressed perpendiculaire & et audessus de I'arbre principal)
to enter the valve position (exactly perpendicular to  aprés le déplacement du pneu sur la jante.

and above the main shaft) after the tyre has been o  Tourner la jante jusqu'a ce que la valve soit

displaced on the rim. exactement perpendiculaire & et au-dessus de

teh .ko Readjust the rim such that the valve is&xaﬁ#k Iarbre principal. t .
rusStennIka.rerpendicular to and above the main SHFHENMIKS U Appuyer sur la touche OP (Fig. 123, BU§ E'B&lka-ru

e Depress the OP key (Fig. 123, item 1) to enter mettre la position de la valve en mémoire.

the valve position. L'affichage OP.2 (Fig. 125) apparait alors.
) ] Une fausse entrée de la position de la valve peut étre
Reading OP.2 (Fig. 125) comes up. corrigée en répétant cette opération.

An incorrect valve position input can be corrected by

) : Minimisation des masses (matching)
repeating this step.

) L i Si ce n’est pas l'optimisation, mais seulement la
Weight minimisation (matching) minimisation des masses qui doit étre effectuée (donc
If no optimisation, but only weight minimisation (i.e.  sans lancée de compensation de la jante sans pneu),
without compensation run of the rim without tyre) is ~ procéder comme suit:

desired, proceed as follows: e Serrer 'ensemble pneuljante.

e  Clamp the tyre/rim assembly. *  Appuyer sur la touche OP (Fig. 123, pos. 1).

e  Press the OP key (Fig. 123, item 1). L'affichage OP.1 (Fig. 124) apparait alors.

Reading OP.1 — Fig. 124 comes up. e Appuyer sur la touche de précision (Fig. 123, pos.

. . ) 2) pour commuter au programme de minimisation.
° Press the precision key (Fig. 123, item 2) to )P prog

switch over to the minimisation program. L'affichage Un.3 apparait alors (voir § 12.4, Fig. 135).
) . Poursuivre alors le deroulement du programme de
The reading goesto Un.3 (see § 12.4, Fig. 135) where  minimisation.

you proceed with the minimisation program. Méme au niveau de I'affichage OP.2, la lancée de

With reading OP.2 the compensation run can still be  compensation peut étre omise. Poursuivre dans le
omitted. Proceed with the program by pressing the programme en appuyant sur la touche de précision.
precision key. L'affichage passe alors & Un.4 (voir § 12.4, Fig. 136).

As a result the reading goes to Un.4 (see § 12.4, Fig.  Poursuivre alors dans le programme de minimisation.
136) where you continue. La position de valve de OP.1 reste entrée.

The valve position input of OP.1 remains entered.

Operation Manual geodyna 6300-2 Mode d’emploi geodyna 6300-2
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I'Ipop,on)KeHMe nporpaMmmvbl onTuMn3aummn

e Haxmwute knasuwy START (Puc. 125) ans
3arnycka LMKrna KoMneHcaumm gucka 6e3 Wbl

Mocne umkna namepeHus nosiButcsi coobuieHme OP.3
(Puc. 126).
OR3 I

e YcTaHoBUTE LUMHY M HaKavaiiTe COOTBETCTBYHOLLMM
06pasom (CM. NpuMeYaHne HUXE).

MpumeyaHue
126 Mpu MoHTaxe, geMOHTaxe (C UCNonb3oBaHUEM
WMHOMOHTAXHOTO CTaHKa), NOBOPOTE MMMU
nepeBopoTE LWMHbI Ha AUCKE HEOOXOAMMO HaHOCUTL
Ha pebopay obopa, nocago4vHble Monkn n GopTa
LUNHBbI HeOBXOAMMOEe KOMMYECTBO CMasKu ANS LUWH.
DFLI Kaxgbin pa3 nocrie perynMpoBKU MOMOXEHUS LUMHBI
- @ Heob6xoQMMO HakayMBaTb €e C MpeBbILEHUEM
naenexHns (npumepHo 4 Gap), 3aTem npucnyckaTb
[0 HyXHoro gaeneHus. Heobxognmo ybeantbcs B
npaBubHOW Nocagke HanpaBMstOLEr0 MOHTaXXHOIO

pebpa LWKHBI.

oPs Q'H |l e YcTaHOBMWTE Ha CTeHAe LMHY M aucK B cBope.

e  OTperynupyite OucCK Tak, 4Tobbl HUNNENb
HaxoJmIICs CBEpXY NePMNEHOVKYNSPHO rMaBHOMY
Bany.

I]F'.E Q' I e  Haxwmute knasuwy OP ana BBofa NomnoxeHns
HUnnens.

MosiensieTcsa coobweHne OP.4 (Puc. 127).

rustehnit® ru rustefinikap{yre wnaeuwy START. rustehnika.ru

BbinonHseTca uukn n3MmepeHunsa. Mocne uukna
Nn3MepeHna BO3MOXHbI Ba TUNa coobLeHunn:

OP.5 — H1 (cm. Puc. 128)
[anbHenwasa onTummsaumna He pekoMmeHayeTcs, HO
BO3MOXHa.

OP.5 — koHTpOnbHaa MeTka (cMm. Puc. 129)
MNepexoguTe K NporpaMmme onNTUMU3aLnn.

1
OP5 Q H | l Coo6uweHue OP5 - H1 (Puc. 128)

Mpun noseneHun coobueHnss OP5 - H 1 ganbHenwas
ONTUMMU3aLMSA, Kak NpaBuIo, He pekomeHayetcs. B
3TOM cryyae pesynbraThl USMEePEHMI He MPeBbILLAOT
128 npenena, npu KOTOPOM PEKOMEHAYETCS ONTUMU3ALMS.
OaHako onNTUMU3auMil MOXHO MPOXOMMKUTb, YTOObI
YyNyylWwnTb ycnoBus paboTbl Koreca, gaxe Huxe
npeaenbHOro 3HayeHus (gna aBTomobunen,
paboTaloLwmnx B KPUTUHECKNX YCIIOBUSX).

Ons npoaoImkKeHnAa nporpamMmmbl ONTUMN3aLNAL

e  [lenTBYNTE TaK, Kak npegnucaHo npu nosiBlneHnmn
coobuieHusa OP.5 - koHTponbHast MeTka (cm.

CNeayoLLyIo CTpaHuLy).
[ns nprocTaHoBKM ONTUMMN3aLN;

e [ina Bo3Bpara K nporpamme GanaHCUPOBKYK
HaxXmnte knasuwy STOP n BbINONHUTE
GanaHCcMpoKy B COOTBETCTBUM C MNOKa3aHUSMMU.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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How to continue the OP program

®  Press the START key (Fig. 125) to start the
compensation run of rim without tyre.

After the measuring run the reading is OP.3 (Fig. 126).

e  Mount the tyre and inflate correctly (see note
below).

Note

For mounting, demounting (tyre changer), readjustment
or turning over of the tyre on the rim always apply a
sufficient quantity of tyre lubricant on tyre beads,
rim flanges and bead seats. Each time the tyre has
been readjusted relative to the rim, inflate tyre to
overpressure (approx. 4 bar) and then deflate to correct
tyre pressure. Make sure the mounting guide rib of the
tyre is correctly seated.

e Clamp the tyre/rim assembly on the balancer.

e Readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shatft.

®  Press the OP key to enter the valve position.
Reading OP.4 (Fig. 127) comes up.
®  Press the START key.

The measuring run is carried out. After the measuring

OP.5 — H1 (see Fig. 128)
Further optimisation is not recommended, but possible.

OP.5 —reference mark (see Fig. 129)
Continue with the OP program.

Reading OP.5 - H1 (Fig. 128)

If OP.5 — H1 is read out further optimisation is not
recommended. In this case the measured data does
not exceed the limit for recommendation of the opto-
ride program. However, it is possible to continue
optimisation so as to improve wheel running conditions
even below the limit value (critical vehicle).

To continue with the OP program:

®*  Proceed as specified for reading OP.5 - reference
mark (see next page).

To abort optimisation:

®  Press the STOP key to return to the balancing
program and balance the wheel according to the
readings.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Comment poursuivre dans le programme OP

e  Appuyer sur la touche START (Fig. 125) pour
initialiser la lancée de compensation de la jante
sans pneu.

Apreés lalancée de mesure, OP.3 (Fig. 126) est affiché.

. Monter le pneu et le gonfler correctement (voir la
remarque ci-dessous).

Remarque

Pour le montage, le démontage (machine de montage
de pneus), le déplacement ou le renversement du pneu
sur la jante, appliquer toujours une quantité suffisante
de lubrifiant sur les talons du pneu, les rebords de jante
et les assises du pneu. Chaque fois que la position
du pneu a été modifiée par rapport a la jante, gonfler
le pneu a une surpression d’environ 4 bars, puis le
dégonfler & la pression de service. Veiller a ce que le

filet de centrage soit en position correcte.
e  Serrer I'ensemble pneu/jante sur la machine.

e Tourner jusqu’a ce que la valve soit exactement
perpendiculaire a et au-dessus de l'arbre
principal.

e Appuyer sur la touche OP pour entrer la position
de la valve.

L'affichage OP.4 (Fig. 127) apparait alors.
e  Appuyer sur la touche START.

rustehnikg-gipncee de mesure est effectuée. Apres f japedsrik a.ru

mesure, deux affichages sont possibles:

OP.5 — H1 (voir Fig. 128)
Il n'est pas recommandé, mais possible, de continuer
I'optimisation.

OP.5 — Repére (voir Fig. 129)
Continuer le programme OP.

Affichage OP.5 - H1 (Fig. 128)

Si OP.5 — H1 est affiché, il n'est en général pas
recommandé de continuer I'optimisation, car les
valeurs mesurées ne dépassent pas les limites fixées
pour que l'optimisation soit recommandée. Il est
cependant possible de continuer I'optimisation pour
améliorer les conditions de marche du véhicule, méme
audessous de la valeur limite (véhicule critique).

Pour poursuivre I'optimisation:

. Poursuivre selon la description pour I'affichage
OP.5 -Repére (voir page suivante).

Pour interrompre I'optimisation:

e  Appuyer sur la touche STOP pour repasser au

programme d’équilibrage et équilibrer la roue
suivant I'affichage.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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CoobueHue OP.5 - koHTponbHas meTka (Puc. 129)

e [locne uukna M3MepeHUs NMOBEPHUTE KOSEeCco
Mo MoKa3aHWsIM MOSOXKEHUS U HaHeCUTe MeTKy

| (4epTy Menom) Ha NpaBoON CTOPOHE LUWHBI,
DF 5 l CBEPXY, NepPreHANKYIISIPHO rMaBHOMY Bary.
| 1
e [loBepHWUTE WIMHY Ha AuWcke Takum obpasom,

4yTOOLI METKA COBNana c H1Nnenem (MCMonb3ymnTe
LUMHOMOHTAaXHbIN CTAHOK).

129
e  YcTaHOBUTE Ha CTeHAe LWMHY 1 Auck B cbope n
MOBEPHUTE, Tak YTOObI HANMENb OKa3arncs CBepxy
neprneHauKynapHo rmaBHoOMY Barny.
| e  Haxmute knasuwy OP ans BeBoAa MONOXeHUs
D P E Hunnens.
-
MosiBnaetcsa coobweHne OP.6 (Puc. 130).
/ ] Haxmunte knasuwy START.

— BbinonHaeTca BTOPOW LIMKIT USMEPEHUS! LUWHBI U ANCKa

] cbope.
':_:IQ or1 ’

I'Iocne LuKna V|3|\/|epeva BO3MOXHbI LIeTpre Tnna
COOOLLIEeHUI:

=== - OP.7 (cm. Puc. 131)

Mpopomxante nporpaMmmy ONTUMU3ALUMN.
PeKOMeH,CI,yeTCFI nepeBepHyTb WMHY Ha ANCKe.

rdstehnika.ru rustehnika.ru
OP.7 — === (cm. Puc. 132)

rustehnika.ry
HO
MpogonxanTe nporpamMmmy onTuMusauuu.
PekomeHayeTca nepesepHyTh LUNMHY Ha AUCKE.

Q H 2 HO (cm. Pue. 133)

OnTumanbsHble YCINoBUSt AOCTUTHY T U HE MOTYT ObIThb
yIyuLleHbI.

h N N

130
H2 (cm. Puc. 134)

YcnoBus BpalleHNs koreca HEBO3MOXHO YyuLLUNTD.
OfHaKo MOXXHO OTPErynnpoBaTh LUMHY OTHOCUTENBHO
Ancka, 4Tobbl NONYy4YNTbL AOBOMBHO CYLLECTBEHHYHO
MWUHMMU3ALMI0 Macchl rpy30B (T.e. rpy3bl MEHbLUEO
pa3mepa) 6e3 HebnaronpuATHOrO BIINSHUS Ha YCINOBUS
BpaLLeHuns koreca.

B 3aBnCMMOCTM OT NOKasaHui, CyLLEeCTBYET HECKOMNBbKO
BO3MOXHOCTEN MPOAOIIKEHUA NporpamMmbl. ITH
BO3MOXHOCTM OMUCBLIBAOTCS HUXKE.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Reading OP.5 - reference mark (Fig. 129)

e  After the measuring run index the wheel following
the position reading and provide a crayon mark
on the right side of the tyre exactly perpendicular
to and above the main shaft.

e  Readjust the tyre on the rim such that the tyre
mark coincides with the valve (use tyre changer).

e  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer
and readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shatft.

®  Press the OP key to enter the valve position.

Reading OP.6 (Fig. 130) comes up.

®  Press the START key.

The second measuring run of the tyre/rim assembly
is carried out.

After the measuring run four readings are possible:

=== - OP.7 (see Fig. 131)
Proceed with the OP program. It is recommended that
the tyre be turned over on the rim.

OP.7 — === (see Fig. 132)
Proceed with the OP program. Itis recommend?d hat.
erHre be readjusted on the rim. ruste

HO (see Fig. 133)

Optimum condition has been achieved and cannot be
improved.

H2 (see Fig. 134)

Wheel running conditions cannot be improved.
However, it is possible to readjust the tyre relative to
the rim to obtain a quite considerable minimisation of
balance weights (i.e. smaller weights) without having
an adverse effect on wheel running conditions.

Depending on the readings, there are several
possibilities for proceeding with the program. These
possibilities are described below.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Optimisation /Minimisation des masses

Affichage OP.5 - repére (Fig. 129)

e Apres la lancée de mesure, orienter la roue
suivant I'affichage de direction et tracer un repére
a la craie exactement perpendiculaire a et au-
dessus de I'arbre principal du c6té droit du pneu.

e  Tourner le pneu sur la jante jusqu'a ce que le
repére sur le pneu coincide avec la valve (a l'aide
d’'une machine de montage des pneus).

e  Serrerl'ensemble pneu/jante sur la machine et le
tourner jusqu’a ce que la valve soit exactement
perpendiculaire a et au-dessus de l'arbre
principal.

e Appuyer sur la touche OP pour entrer la position
de la valve.

L'affichage OP.6 (Fig. 130) apparait alors.
e Appuyer sur la touche START.

La deuxieme lancée de mesure de I'ensemble pneu/
jante est initialisée.

Aprés la lancée de mesure, quatre affichages sont
possibles:

===— OP.7 (voir Fig. 131)
Poursuivre le programme OP. Il est recommandé de
renverser le pneu par rapport a la jante.

OP.7 — === (voir Fig. 132)
Poursuivre le programme OP. Il est recommandé de
tourner le pneu sur la jante.

HO (voir Fig. 133)

La condition optimale est déja atteinte et ne peut pas
étre améliorée.

H2 (voir Fig. 134)

La condition de marche ne peut pas étre améliorée. Il
est cependant possible d’ajuster le pneu a la jante pour
atteindre une minimisation considérable des masses
d’équilibrage (donc de plus petites masses), sans avoir

un effet négatif sur la condition de marche.

En fonction des affichages, il existe plusieurs
possibilités de poursuivre le programme. Ces
possibilités sont indiquées cidessous.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Coob6ueHune === - OP.7 (Puc. 131)
- PekomeHayeTca nepeBepHyTb LUMHY Ha AUCKE (CerMeHTbl
' NeBOro Avcnnes BpawatTcs).
E-3 OR"
BapwuaHT 1 [NepeBepHyThb LUMHY Ha AuCKke (CTaHgapTHas
nporpamma)
Fal . [MoBepHUTE KONECo B MOMOXEHWE, YKka3biBaeMoe
b d i CTpenkamu neBOro mHaukartopa, u Ha NeBOWM
1] - ===‘ CTOPOHE LUMHBLI HAHECUTE [IBOVHYIO METKY CBEPXY,
/r nepneHanKynapHo rmaBHOMY Bany.
Q ° CHMMUKTE KOMeco co cTeHaa.
— o
HIO . lMepeBepHuTE WMHY Ha OMCKE W MOBoOpaynBanTe,
\ noka ,D,BOVIHaﬂ METKa He coBnageT C Hunnenem.
Q H E ° YcTaHOBUTE Ha CTeHAe LWWHY 1 guck B cbope u
noBepHWTE, Tak YTobbl HUMNEMb OKa3ancs CBepXy

nepreHanKynsipHO rraBHOMY Bary.

[ Haxxmute knasuwy OP ona BBoAa MOMOXEHUA
" HUNNens.

4o ""f' 23 ‘ MosiBnsercs coobueHne OP.8.

. Haxmute knaBuwy START (KOHTPOMbHbIN 3aMyckK).

Ecnu uukn ontuMusaumy Gbin BbINONHEH MPaBUIIbHO,
B TOYHOM COOTBETCTBMU C NPOrpaMmoi, CTeHn
NepeknioyaeTcs B PexunM GanaHcMpoBKM, BbiGpaHHbIN

¥
A OO0 Ha4dana ontuMusaumun, U nokasbiBaeT BENTUYHUHY

OCTaTOYHOro AnHaMmMyeckoro gncbanaHca koneca (PVIC.

~u
131).
. OTbanaHcupyinTe Koneco B COOTBETCTBUM C

noKasaHnamMmn.

rUStehnFa"i%H_(l 5‘,‘ rUStethu}@'ngasoM, onTUMMU3ALUEA U 6anaHCMJ(H3§Behnika'ru

BbINOJSTHEHbI.

Koa owimnbkun E9

Ecnu BbiBOgnTCA coobuieHme E9, Bo Bpemsi onTvmMm3aumm
17 npovsowna MMHUMYM ogHa owunbka, cBA3aHHasa C
nocrnegoBartenbHOCTbO onepauun (cm. § 11. Kogbl
ownbok). MNMpuocrtaHoBUTE NporpamMmmy onTumMm3sauuu
HaxaTtmem knasmwmn STOP n, ecnun notpebyeTcs, cHoBa
HaYyHUTE ONTUMM3ALINIO.

BapuaHT 2: He nepeBopaumBaTtb LUNHY Ha AncKe
. HaxmuTe knaBuLLy TOMHON MHAMKALMK,

PesynbraTt koHBEpTUpYeTCS.
MosiBnsetcs coobueHne OP.7 - === (cm. Puc. 132) unu
HO (cm. Puc. 133) nnn H2 (cm. Puc. 134).

e [ins Bo3BpaTa === - OP.7 (NepeBopoT LUNHbI Ha
ANCKe), HaXKMUTE KIaBuLLYy TOYHOW UHOMKALMM eLle
pas.

BapwuaHT 3: [pepBatb ontumMm3sauunio

° HaxmuTte knasuwy STOP gna Bo3Bparta
U3 nporpamMmmbl ONTMMU3aLUWN K Nporpamme
6anaHcupoBKu.

BbiBOgATCS nokasaHusa gncbanaHca B Konece.

e OTGanaHcupyiTe KONeco B COOTBETCTBUU C
noKasaHWsIMU.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Optimisation/Weight minimisation

Reading === - OP.7 (Fig. 131)

Recommendation to turn tyre over on the rim (the left
display segments are rotating).

Choice 1 Turn tyre over on the rim (standard program)

. Index the wheel following the left direction
indicator and provide a double mark on left side
of the tyre exactly perpendicular to and above the
main shaft.

o Remove the wheel from the machine.

e  Turn the tyre over on the rim and readjust until
the double mark coincides with the valve.

e  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer
and readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shatft.

®  Press the OP key to enter the valve position.
Reading OP.8 comes up.
e  Press the START key (check run).

If the optimisation run has been carried out correctly
following the above sequence of operations, the
balancer will return to the balancing mode selected
before optimisation and read out the dynamic
unbalance still left in the wheel (Fig. 131).

e  Balance the wheel according to the readings.

Hence both optimisation and balancing are

Reading of error code E9

If E9 is read out, at least one error was made with
respect to the sequence of operations when performing
optimisation (see 8§ 11. Error codes). Abort the
optimisation program by pressing the STOP key and,
if desired, start optimisation once again.

Choice 2: Do not turn tyre over on the rim
®  Press the precision key.

The result is then converted.

Reading is OP.7 - = = = (see Fig. 132) or HO (see Fig.
133) or H2 (see Fig. 134).
e  To return to === - OP.7 (turning over the tyre),

press the precision key once again.

Choice 3: Abort optimisation

®  Pressthe STOP key to return from the optimisation
to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.

e  Balance the wheel according to the readings.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Optimisation /Minimisation des masses

Affichage === - OP.7 (Fig. 131)

Recommandation de renverser la roue sur la jante (les
traits de I'affichage gauche tournent).

Sélection 1 1 Renverser le pneu sur la jante
(programme standard)

e  Tourner la roue conformément a I'affichage
gauche du sens d'orientation et tracer un double
repere sur le c6té gauche du pneu, ledit repére
devant se trouver sensiblement perpendiculaire
en dessous de I'arbre principal.

° Enlever la roue de la machine.

. Renverser le pneu sur la jante et le tourner jusqu’a
ce que le repere double coincide avec la valve.

e  Serrer 'ensemble pneu/jante sur la machine et le
tourner jusqu’'a ce que la valve soit exactement
perpendiculaire a et au-dessus de I'arbre principal.

e Appuyer sur la touche OP pour entrer la position
de la valve.

L'affichage OP.8 apparait alors.
e Appuyer sur latouche START (lancée de contrdle).

Si 'optimisation a été correctement effectuée suivant
la séquence de programme, la machine repasse,
aprés la lancée de contrdle, au mode d’équilibrage
qui était sélectionné avant l'initialisation de la lancée
d’optimisation et le balourd dynamique résiduel de la
roue est affiché (Fig. 131).

o Effectuer I'équilibrage de la roue suivant les
affichages.

rustehnika.bgtimisation est ainsi achevée et I'équiltisie bdikka.ru

roue effectué.

Affichage du code d’erreur E9

Si E9 est affiché, c’est qu'il y a eu au moins une erreur
relative a la séquence de programme lors de la procédure
d’optimisation (voir § 11. Codes d’erreur). Quitter le
programme d’optimisation en appuyant sur la touche
STOP et, si cela est souhaité, relancer I'optimisation.

Sélection 2: Ne pas renverser le pneu sur la jante
e Appuyer sur la touche de précision.

Le résultat est alors recalculé.
L'affichage OP.7 - = == (voir Fig. 132) ou HO (voir Fig.
133) ou H2 (voir Fig. 134) apparait alors.

o Pour passer a === -OP.7 (renverser le pneu)
appuyer a nouveau sur la touche de précision.

Sélection 3: Interruption d’optimisation de stabilité
de marche

e Appuyer sur latouche STOP afin de repasser du
programme OP au programme d'équilibrage.

Le balourd de la roue est alors affiché.

. Effectuer I'équilibrage de la roue suivant les
affichages.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Coob6ueHue OP.7 - === (Puc. 132)

PekomeHayeTcsi nepeBepHyTh LUMHY Ha AuCKe (CEerMeHTbI
NpaBoro Aucnes ropsT NOCTOSHHO).

BapwmaHT 1 NepeBepHyTb LWMHY Ha Ancke (CTaHOapTHas

nporpamma)

. [MoBepHUTE KONeco B MOMOXeHWe, yKkasbiBaeMoe
CcTpernkaMmy npaBoro MHAUKaTopa, u Ha npaBow

CTOPOHE LUMHbI HaHecuTe [BOWHYIO METKY CBEpXY,
nepneHaVKyIsipHo rmaBHoOMY Bary.

b CHuMunTE KOMneco co cTeHaa.

4 I'IepeBepHMTe LWWHY Ha OUCKe U nosopaqMBaﬁTe,
noka ABOoWHas MeTka He COBMageT C HUMnenem.

e  YcTaHOBWUTE Ha CTeHAE LUMHY M AucK B cbope u
NoBEpHUTE, TaK YTODObI HUMMNENb OKasancs cBepxy
nepneHanKynsipHoO rnaBHOMY Bary.

. Haxmute knasuwy OP ans BBOAa NOMOXEHUs
HUNnens.

MosiensieTcs coobuwieHne OP.8.
. Haxmunte knasuwy START (KOHTPOMbHbIN 3anyck).

Ecnv umkn ontummsaumm Gbin BbINONHEH MPaBUITBHO,
B TOYHOM COOTBETCTBMM C MPOrpammoi, CTeHA nocrie
nepeknoyaeTcs B pexum 6anaHcupoBkK, BblIGpaHHbIN
00 Hayana onTMMM3auuu, 1 nokasbiBaeT BENUYUHY
OCTaTOYHOro AMHamuyeckoro ancbanaHca koneca (Puc.
132).

OTbanaHcupynTe Koneco B COOTBETCTBUMU

[ )
rusteNNika o, rusfehnika.ru

Takum obpasom, onTummnsaumsa n 6anaHcmpoBka
BbIMOJTHEHbI.

Kopn owmnbku E9

Ecnu BbiBognTCA coobuieHune E9, Bo BpeMs onTummnsaumm
npovsowna MMHUMYM ogHa owwunbka, cBa3aHHasa C
nocnegoBaTtenbHOCTbIO onepauun (cm. 8 11. Koabl
owmnbok). NpruocTtaHoBMTE NporpaMmmy ONTUMM3aLUK
HaxaTuem knasuwn STOP u, ecnu notpebyeTcs, cHoBa
Ha4yHWUTEe ONTUMM3aLMIO.

BapwuaHT 2: He nepeBopaymBath LUWMHY Ha ANCKe

e [lnga TOro 4ytobbl NpepBaTb ONTMMMU3aAUMIO,
HaxmuTte knasuwy STOP gna BosBpaTa K
nporpaMmme 6anaHCUpOBKU.

BbiBOOATCA NokasaHusa ancbanaHca B Kornece.

. OTbanaHcupyinTe Koneco B COOTBETCTBUU C
nokasaHusimMu.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Optimisation/Weight minimisation

Reading OP.7 - === (Fig. 132)

Recommendation to readjust tyre on the rim (the right
display segments light up permanently).

Choice 1: Readjust tyre on the rim (standard program)

. Index the wheel following the right direction
indicator and provide a double mark on right side
of the tyre exactly perpendicular to and above the
main shaft.

o Remove the wheel from the machine.

e  Readjustthe tyre on the rim until the double mark
coincides with the valve.

e  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer
and readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shatft.

®  Press the OP key to enter the valve position.

Reading OP.8 comes up.
e  Pressthe START key (check run).

If the optimisation run has been carried out correctly
following the above sequence of operations, the
balancer will return to the balancing mode selected
before optimisation and read out the dynamic
unbalance still left in the wheel (Fig. 132).

e  Balance the wheel according to the readings.

Hence both optimisation and balancing are
accomplished.

Reading of error code E9

If E9 is read out, at least one error was made with
respect to the sequence of operations when performing
optimisation (see 8§ 11. Error codes). Abort the
optimisation program by pressing the STOP key and,
if desired, start optimisation once again.

Choice 2: Do not readjust tyre on the rim

. In order to abort optimisation, press the STOP
key to return to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.
e  Balance the wheel according to the readings.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Optimisation /Minimisation des masses

Affichage OP.7 - === (Fig. 132)

Recommandation de tourner la roue sur la jante (les
traits de I'affichage droit restent allumeés).

Sélection 1: Tourner le pneu sur la jante (programme
standard)

e  COrienter la roue suivant I'indicateur de direction
a droite et tracer un repére double exactement
perpendiculaire a et au-dessus de I'arbre principal
du c6té droit du pneu.

° Enlever la roue de la machine.

e Tourner le pneu sur la jante et le tourner jusqu’a
ce que le repere double coincide avec la valve.

e  Serrerl'ensemble pneu/jante sur la machine et le
tourner jusqu’a ce que la valve soit exactement
perpendiculaire a et au-dessus de l'arbre
principal.

e Appuyer sur la touche OP pour entrer la position
de la valve.

L'affichage OP.8 apparait alors.

e  Appuyer sur la touche START (lancée de
contrdle).

Si 'optimisation a été correctement effectuée suivant
la séquence de programme, la machine repasse,
apres la lancée de contr6le, au mode d'équilibrage
qui était sélectionné avant l'initialisation de la lancée
d’optimisation et le balourd dynamique résiduel de la
roue est affiché (Fig. 132).

rustehnikae.ru Effectuer I'équilibrage de la roue Rustelrika.ru

affichages.

L'optimisation est ainsi achevée et I'équilibrage de la
roue effectué.

Affichage du code d’erreur E9

Si E9 est affiché, c’est qu'il y a eu au moins une
erreur relative a la séquence de programme lors de la
procédure d’'optimisation (voir § 11. Codes d’erreur).
Quitter le programme d’optimisation en appuyant
sur la touche STOP et, si cela est souhaité, relancer
I'optimisation.

Sélection 2: Ne pas tourner le pneu sur la jante

e  Afinderepasser du programme OP au programme
d’équilibrage, appuyer sur la touche STOP.

Le balourd de la roue est alors affiché.

. Effectuer I'équilibrage de la roue suivant les
affichages.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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CoobueHune HO (Puc. 133)

° Haxmunte knasnwy STOP gnsa sBbixoga w3
nporpaMmmsl ONTUMMU3aLMK 1 BO3BpaTa K nporpaMmme
H u 6anaHcupoBKu.

BbiBOgATCS nokasaHus gncbanaHca B Konece.

. OTtb6anaHcupynte Koneco B COOTBETCTBUU C
nokasaHnsiMu.

OnTuManbHble YCroBMS AOCTUMHYThI M HE MOTYT ObITb
yryYLleHbl.

1

Coo6uieHune H2 (Puc. 134)

OQHako MOXHO BbIMOMHUTE MUHUMW3ALUKO MaccChl

'i i Ycnosua BpalleHUsa Koneca HEBO3MOXHO YNyYLLUUTb.
Um1
rpy3oB (nokasaHus ¢ kogom Un.).

BapwuaHnT 1: MNepeiT K MUHMMU3ALMU MacChl Fpy30B

[ HaxmMmnTte knaBuwy TOYHOW UHOMKAUUM ONA
NnpoaonkeHust paboThbl B MporpaMmme.

rystefan —== _ hnika.ru
=] — [Tas nean 170 o coomuge —— ite

rustehnika.ru

134
BapwuaHnT 2: MNpepBaTb ONTMMU3ALINIO

° Haxmunte knasnwy STOP gnsa Bbixoga w3
nporpaMmmbl ONTUMMU3aLMK 1 BO3BpaTa K nporpaMmme
GanaHcupoBKu.

BbiBogATCS nokasaHus gncbanaHca B Kornece.

e OTGanaHcupyiTe KONeco B COOTBETCTBUU C
rnoKasaHUsIMK.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Optimisation/Weight minimisation

Reading HO (Fig. 133)
[ ]

Press the STOP key to leave the OP program
and return to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.

e  Balance the wheel according to the readings.

Optimum condition has been achieved and cannot be
improved.

Reading H2 (Fig. 134)

Wheel running conditions cannot be improved.
However, it is possible to achieve weight minimisation
(readings with code Un.).

Choice 1: Continue with weight minimisation

e Press the precision key to continue in the

program.
un7 (Fe- 1A fehnik

s a result readings are

£d (Fig. 141).

Choice 2: Abort optimisation

Press the STOP key to leave the OP program
and return to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.

e  Balance the wheel according to the readings.

Operation Manual geodyna 6300-2

rustehnik

aru L rustehnika.ru
Optimisation /Minimisation des masses

Affichage HO (Fig. 133)

e Appuyer sur la touche STOP pour repasser au

programme d'équilibrage et équilibrer la roue
suivant les affichages.

Le balourd existant est alors affiché.

e  Effectuer I'équilibrage de la roue suivant les

affichages.

L'état optimal de la roue est déja atteint et ne peut pas
étre amélioré.

Affichage H2 (Fig. 134)

La condition de marche ne peut pas étre améliorée.
Il est cependant possible d’atteindre encore une
minimisation des masses d’équilibrage (affichage
avec code Un).

Sélection 1: Effectuer la minimisation des masses

e Appuyer sur la touche de précision afin de

poursuivre dans le programme.

L'affichage === - Un.7 (Fig.140) ou Un.7 - === (Fig.
141) apparait alors.
a.ru rustehnika.ru

Sélection 2: Interruption d’optimisation de stabilité
de marche

e  Appuyer sur latouche STOP afin de repasser au
programme d’équilibrage.

Le balourd existant est alors affiché.

e  Effectuer I'équilibrage de la roue suivant les

affichages.

Mode d’emploi
a.ru

geodyna 6300-2
rustehnik&ru
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12.4 Mporpamma MMHMMM3ALUN

Ecnu uukn KomneHcauun WuHbl 6e3 gucka Obin

nponyuweH, n 6bina Ha)xaTta KnaeBuwa TOYHOW

LII.I 3 l MHOUKaAUUM AN nepexoga HENocpencTBEHHO K
| |

nporpamme MMHUMM3aUMK (coobeHne Un.3 - Puc.
135), nencTenTe cnegyromm obpasom:

1 YcTaHoBUTe Ha cTeHae LIMHY U ONCK B C6ope.

133

i nOBepHVITe, Tak 4YToObl HMMNEeNb okasancs CBepxy
nepneHaukynapHoO rmaBsHOMY Barny.

° Haxmute knasuwy OP ona BBoAa MOMOXEHUSA
HUNNens.

MosiBnsieTcsa coobwerne Un.4 (Puc. 136).

' . HaxmuTe knasuwy START.
HQH II BeinonHgaeTca uukn namepeHus. lNMocne uukna
N3MepeHnst BO3MOXHbI Ba TMNa COOBLLEHWIA:

i Un.5 —H1 (cm. Puc. 137)
MQ : JanbHenwas MUHUMU3aAUNSA HE peKoMeHayeTCs, HO
BO3MOXHa.

Un.5 — KOHTponbHas MeTka (cm. Puc. 138)
Mepexogute k nporpamme UN.

rustehni®2®ru rugtehnika.ru rustehnika.ru

i
neS3h 1
Coob6weHue Un.5 - H1 (Puc. 137)

Mpu nosiBneHunn coobeHns Un.5 - H 1 gancHenwas
137 MUHMMUK3ALMSA, KaK NpaBuno, He pekomeHayetcs. B
3TOM cny4vae pesynbsrathl U3MepeHUi He NPeBbILIAT
npenenbHbIX 3HadeHun. OgHaKko MUHUMM3ALMIO MOXHO
NPOXOMKUTb, YTOObI yNy4WwnTb ycnosusa paboTsl
Koneca, HO He3HauyuTenbHo (4Nns aBTomobunen,
paboTaloLmnx B KPUTUYECKNX YCIOBUSX).

Ons npoaomKeHnd nporpamMmmbl MUHUMU3aUNA:

e  [lenTBYMWTE Tak, Kak NpeanncaHo Npu NosIBNeHNn
coobueHus Un.5 - KOHTponbHas meTka (CMm.
crnegyoLLyo cTpaHudy).

Ons NPUOCTaHOBKN MUHUMKU3aLUN:

e [ina Bo3Bparta Kk nporpamme HGanaHCUPOBKU
HaxXmuTte knasuwy STOP u BbINONHUTE
6GanaHCcMpoKy B COOTBETCTBUM C NOKa3aHUAMMU.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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12.4 Minimisation program

If the compensation run of the rim without tyre was
omitted and the precision key was pressed to go
directly into the minimisation program (reading Un.3 -
Fig. 135), proceed as follows.

e  Clamp the tyre/rim assembly on the balancer.

e Readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shaft.

¢  Press the OP key to enter the valve position.

Reading Un.4 comes up (Fig. 136).
e  Pressthe START key.

The measuring run is carried out. After the measuring
run two readings are possible:

Un.5 — H1 (see Fig. 137)
Further minimisation is not recommended, but
possible.

Un.5 —reference mark (see Fig. 138)
Continue with the UN program.

Reading Un.5 - H1 (Fig. 137)

If Un.5 - H1 is read out further minimisation is not
recommended. In this case, the measured data
does not exceed the given limit values. However, it
is possible to continue minimisation so as to achieve
an improvement, if only slight (critical vehicle).

To continue with the minimisation program:

®*  Proceed as specified for reading Un.5 - reference
mark (see next page).

To abort minimisation:

e  Press the STOP key to return to the balancing
program and balance the wheel according to the

readings.

Operation Manual geodyna 6300-2
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12.4 Programme de minimisation

Si la lancée de compensation de la jante sans
pneu a été omise et si la touche de précision a été
appuyée pour passer directement au programme de
minimisation (affichage Un.3 - Fig. 135), poursuivre
comme suit:

e  Serrer 'ensemble pneu/jante sur la machine.

e  Tourner jusqu’a ce que la valve soit exactement
perpendiculaire a et au-dessus de l'arbre
principal.

e Appuyer sur la touche OP pour entrer la position
de la valve.

L'affichage Un.4 (Fig. 136) apparait alors.
e Appuyer sur la touche START.

Lalancée de mesure estinitialisée. Aprés la lancée de
mesure, deux affichages sont possibles:

Un.5 — H1 (voir Fig. 137)
Il n'est pas recommandé mais possible de continuer
la minimisation.

Un.5 —repére (voir Fig. 138)
Poursuivre le programme Un.

rustehnika.ru

Affichage Un.5 - H1 (Fig.137)

Si Un.5 - H1 est affiché, il n’est en général pas
recommandé de continuer la miminisation, car les
valeurs mesurées ne dépassent pas les limites
fixées. Il est cependant possible de continuer la
minimisation pour obtenir une amélioration, méme
audessous de la valeur limite (véhicule critique).

Continuer la minimisation:

. Poursuivre selon la description pour I'affichage
Un.5 - repére (voir page suivante).

Interrompre la minimisation:

e Appuyer sur la touche STOP pour repasser au
programme d’équilibrage et équilibrer la roue

suivant I'affichage.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Coob6uieHune Un.5 - koHTponbHas meTka (Puc. 138)

e [locne uukna M3MepeHUs NMOBEPHUTE KONECco
MO NMOKa3aHWAM MONOXEHNS U HaHeCcUTe MeETKY
(4epTy Menom) Ha NpaBoOW CTOPOHE LUWHBI,
CBepXy, NeprneHanKynsapHO rmaBHOMY Bary.

e [loBepHuUTe WIMHY Ha OUcCKe TakMM obpasom,
YTOObI METKa coBnasna ¢ HUNnenem.

e  YcTaHOBWTE Ha CTeHAe LUMHY U auck B cbope u
NOBEPHUTE, TaK YTOObI HUMMENb OKA3aricsi CBEPXY,
nepneHavKynspHO rmaBHOMY Bany.

L4 Haxxmurte Knasuwly OP anst BBoga NonoXxeHus
HUNnen4.

MosiBnsietca coobwerne Un.6 (Puc. 139).
° Haxxmute knasuwy START.

BbINnonHsAeTcs BTOPOW LMK U3MEPEHUS! LLIMHbBI 1 AncKa
B cbope. MNMocne uukna namepeHust BO3MOXHbI TpU
TUNa COOOLLLEHUI:

===—-Un.7 (cM. Puc. 140)

Mpogonxante nporpammy UN. PekomeHayeTtcs
nepeBepHyTb LUMHY Ha ONCKE.

Un.7 — === (cm. Puc. 141)

te RAnilcarkante nporpammy UN. PekomeHnayerstehnika.ru

nepeBepHyTb LUNHY Ha MCKeE.

HO (cm. Puc. 142)

OnTrManbHbIe YCNOBUS JOCTUMHYTHI U HE MOTYT GbITb
ynyyLUEHbI.

B 3aBMCMMOCTU OT NOKa3aHWi, CyLLEeCTBYET HECKONbKO
BO3MOXHOCTEN MPOAOIDKEHUS MpOrpamMmbl. ITH
BO3MOXHOCTM OMMCBIBAKOTCS HUXKE.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Reading Un.5 - reference mark (Fig. 138)

e  After the measuring run index the wheel following
the position reading and provide a crayon mark
on the right side of the tyre exactly perpendicular
to and above the main shatft.

° Readjust the tyre on the rim such that the tyre
mark coincides with the valve.

° Clamp the tyre/rim assembly on the balancer
and readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shaft.

®  Press the OP key to enter the valve position.
Reading Un.6 (Fig. 139) comes up.
. Press the START key.

The second measuring run of the tyre/rim assembly
is started. After the measuring run three readings are
possible:

=== -Un.7 (see Fig. 140)
Proceed with the UN program. It is recommended
that the tyre be turned over on the rim.

Un.7 — === (see Fig. 141)
Proceed with the UN program. It is recommended
that the tyre be adjusted on the rim.

HO (see Fig. 142)

be improved.

Depending on the readings, there are several
possibilities for proceeding with the program. These
possibilities are described below.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Affichage Un.5 - repére (Fig. 138)

e Apres la lancée de mesure, orienter la roue
suivant I'affichage de direction et tracer un repére
a la craie exactement perpendiculaire a et au-
dessus de I'arbre principal du c6té droit du pneu.

e  Tourner le pneu sur la jante jusqu'a ce que le
repere sur le pneu coincide avec la valve.

e  Serrer|'ensemble pneu/jante sur la machine et le
tourner jusqu’a ce que la valve soit exactement
perpendiculaire & et au-dessus de l'arbre
principal.

e Appuyer sur la touche OP pour entrer la position
de la valve.

L'affichage Un.6 (Fig. 139) apparait alors.
e Appuyer sur la touche START.

La deuxiéme lancée de mesure est initialisée. Apres
la lancée de mesure, trois affichages sont possibles:

=== —Un.7 (voir Fig. 140)
Poursuivre le programme Un. Il est recommandé de
renverser le pneu sur la jante.

Un.7 — === (voir Fig. 141)
Poursuivre le programme Un. Il est recommandé de
tourner le pneu sur la jante.

HO (voir Fig. 142)

rustehnikaptignum condition has been achieved andgstest nika;zgondition optimale est déja atteinte et ﬂﬁé’?é‘h‘?ﬁ?(a.ru

améliorée.

Suivant les affichages, diverses possibilités existent
de poursuivre le programme. Ces possibilités sont
indiquées ci-dessous.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Coob6uweHune === - Un.7 (Puc. 140)

PekomeHayeTcsi nepeBepHYTh LUKMHY Ha AUCKe (CEerMeHTbI

' n NEBOro AucChnes BpaLLaloTcsi).
c-3 LUn1

BapwuaHT 1: [NepeBepHyTb LUNMHY Ha Aucke (CTaHAapTHas

nporpamma)
FaY — . lMoBepHUTE KOMeco B MONOXEHWE, yKa3biBAaeMoe
b n cTpenkamu neBOro MHaukatopa, U Ha neBow
L||1'| ===l CTOPOHE LUMHbI HAHECUTE OBOWHYI0 METKY CBEpPXY,
neprneHaVKynspHO rmaBHOMY Bany.

e

i CHuMmunTE KOMeco co cTeHaa.
| — HIO

o ﬂepeBepHMTe LWWHY Ha gUCKe U nosopaqMBaﬂTe,
noka 4BoWHas MeTka He COBMageT C HUMnenem.

e  YcTaHOBWTE Ha CTeHAe LWWMHY M AUck B cbope u
NoBEpHUTE, TaK YTOObI HUMMNENb OKasancs cBepxy
nepneHanKynsipHO rMaBHOMY Bary.

i 55‘“‘." Eu ‘I [ Haxmute knasunwy OP gnsa BBOAa MOMOXEHUS
Hunnens.

MosiBnsieTcsa coobuieHne OP.8.

¥
UFIBQ . HaxmuTte knasuiy START (KOHTPOSbHbIN 3arycK).
e

Ecnv uukn ontumMmsaumm 6bin BbINOMHEH npaBwUJ1bHO,
B TOYHOM COOTBETCTBUU C I'IpOFpaMMOVI, CTeHa

ey
nepeknioyaeTcs B pexmm 6anaHCMpoBKW, BbIOpaHHbIV
e‘ A0 Hayana MUHMMK3aLUUW, U NOKasbiBaeT BENUYUHY
OCTaTOYHOro AnHaMm4eckoro gucbanaHca koneca (Puc.
140).

15 —{ 5“ . OTtbanaHcupyinte Koneco B COOTBETCTBUU C
noKasaHusiMu.

tehmmgb‘paaom, MUHUMU3ALMNA U 6anchmp!}'L§£ehnika'ru

140 BbIMOMHEHbI.
Kopa owmnbkn E9

wn

rustehmikaru gv

Ecnu BbiBognTCs coobLLeHme E9, BO BpeMS MUHMMU3aLMM
npovsowna MMHUMYM ogHa owunbka, cBaA3aHHasa C
nocnegoBaTtenbHOCTbIO onepaunn (cm. 8 11. Koabl
ownbok). MNMpmnoctaHoBMTE NporpamMmy MUHUMU3ALUK
HaxaTuem knasuwn STOP u, ecnu noTpebyeTcs, cHoBa
Ha4YHUTE MUHUMM3aALMNIO.

BapuaHT 2: He nepeBopaumBaTtb LUNHY Ha ANCKE
[ Haxmunte knasuLly TOYHOW MHAMKaLUMN.

Pesynerat koHBepTMpYeTCS.
MosiBnsetcsa coobwernne Un.7 - === (cM. Puc. 141) nnu
HO (cm. Puc. 142) .

° [nsa Bossparta k === - UN.7 (NepeBOpOT LUNHbI Ha
ANCKe), HaXXMUTE KnaBuLLYy TOYHOW MHAMKaLWKM eLle
pas.

BapwmaHT 3:

. [ns Toro 4yto6bl NpepBaTb MUHUMU3ALMIO, HAXXMUTE
knasuwy STOP gns k nporpamme 6anaHcupoBKu.

BbiBOgATCS nokasaHusa gucbanaHca B Kornece.

. OTtbanaHcupynte Koneco B COOTBETCTBMU C
nokasaHusimu.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Reading === - Un.7 (Fig. 140)
Recommendation to turn tyre over on the rim (the left
display segments are rotating).
Choice 1: Turn tyre over on the rim (standard program)

. Index the wheel following the left direction
indicator and provide a double mark on the left
side of the tyre exactly perpendicular to and
above the main shaft.

o Remove the wheel from the machine.

e  Turn the tyre over on the rim and readjust until
the double mark coincides with the valve.

e  Clamp the tyre/rim assembly on the machine
and readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shatft.

®  Press the OP key to enter the valve position.

Reading Un.8 comes up.
e  Press the START key (check run).

If the minimisation run has been carried out correctly
following the above sequence of operations, the
balancer will return to the balancing mode selected
before minimisation and read out the dynamic
unbalance still left in the wheel (Fig. 140).

e  Balance the wheel according to the readings.

Hence both minimisation and balancing are
accomplished.

Reading of error code E9

If E9 is read out, at least one error was made with
respect to the sequence of operations when performing
minimisation (see § 11. Error codes). Abort the
minimisation program by pressing the STOP key and,
if desired, start minimisation once again.

Choice 2: Do not turn tyre over on the rim
®  Press the precision key.

The result is then converted.

Reading is Un.7 - = = = (see Fig. 141) or HO (see
Fig. 142).
e To return to === - Un.7 (turning over the tyre),

press the precision key once again.

Choice 3

. In order to abort minimisation, press the STOP
key to return to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.

e  Balance the wheel according to the readings.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Affichage === - Un .7 (Fig. 140)

Recommandation de renverser la roue sur la jante (les
traits de I'affichage gauche tournent.

Sélection 1: Renverser le pneu sur la jante (programme
standard)

e  Tourner la roue conformément a I'affichage
gauche du sens d’orientation et tracer un double
repére sur le cdté gauche du pneu, ledit repére
devant se trouver sensiblement perpendiculaire
en dessous de l'arbre principal.

° Enlever la roue de la machine.

. Renverser le pneu sur la jante et le tourner jusqu’a
ce que le repére double coincide avec la valve.

e  Serrerl'ensemble pneu/jante sur la machine et le
tourner jusqu’a ce que la valve soit exactement
perpendiculaire & et au-dessus de l'arbre
principal.

e  Appuyer sur la touche OP pour entrer la position
de la valve.

L'affichage Un.8 apparait alors.

e  Appuyer sur la touche START (lancée de
contrdle).

Si l'optimisation a été correctement effectuée suivant
la séquence de programme, la machine repasse,
aprés la lancée de contréle, au mode d'équilibrage
qui était sélectionné avant l'initialisation de la lancée
de minimisation et le balourd dynamique résiduel de
la roue est affiché (Fig. 140).

. Effectuer I'équilibrage de la roue suivant les
affichages.

ruStehnikq_'glllninimisation est ainsi achevée et I'éq[HﬁF%araié(a'ru

la roue effectué.

Affichage du code d’erreur E9

Si E9 est affiché, c’est qu'il y a eu au moins une
erreur relative a la séquence de programme lors de la
procédure de minimisation (voir 8§ 11. Codes d’erreur).
Quitter le programme de minimisation en appuyant
sur la touche STOP et, si cela est souhaité, relancer
la minimisation.

Sélection 2: Ne pas renverser le pneu sur la jante
e Appuyer sur la touche de précision.

Le résultat est alors recalculé.
L'affichage Un.7 - = = = (voir Fig. 141) ou HO (voir
Fig. 142) apparait alors.

o Pour passer a === - Un.7 (renverser le pneu),
appuyer a nouveau sur la touche de précision.

Sélection 3

e Afin de repasser du programme de minimisation
au programme d’équilibrage, appuyer sur la
touche STOP.

Le balourd de la roue est alors affiché.

e  Effectuer I'équilibrage de la roue suivant les
affichages.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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Coob6uweHue Un.7 - === (Puc. 141)
T PekomeHayeTcst nepeBepHyTb LLUMHY Ha ANCKE (CErMEHTbI
u .I Q npaBoro Avcnnesi ropst NOCTOSHHO).
r == =‘ BapwmaHT 1 NepeBepHyTb LWMHY Ha Ancke (CTaHOapTHas
nporpamma)

@ e [loBepHUTE KOMECO B MOSOXEHWUE, yKasbiBaeMoe
cTpenkamy npaBoro MHAMKaTopa, U Ha npaBoW

CTOPOHE LUMHbI HaHeCcUTe [ABOWHYIO METKY CBEpXY,

nepneHaVKyIsipHO rraBHoOMy Bary.

ERop . |_ 35 '."(' =1 l‘ e CHMMMTE KOMeco Co CTeHaa.

d I'IepeBepHMTe LWWHY Ha OUCKe U nosopaqMBaﬁTe,
noka ABoWHas MeTka He COBMadeT C HUMnenem.

e  YcTaHOBUTE Ha CTeHAe LWHY U Ouck B cbope u
¥ NoBepHUTE, Tak YTOObI HUMNENb OKasancs cBepxy

neprneHauKynspHO rmaBHOMY Bany.
HQ . Haxmnte knasuwy OP Ons BBOAA MOMOXEHUS
HUNnens.
gl MNosiBnsieTcs coobuieHne Un.8.
I ° HaxmuTte knasuwwy START (KOHTPOMbHBIN 3amnyck).

Ecnu umkn MuHMMM3aumm Gbin BbINOMHEH NPaBUIIBLHO,
' |5"—(‘ 5‘I B TOYHOM COOTBETCTBMW C NMpoOrpammon, cTeHA
nepeknioyaeTcs B pexvMm 6anaHCcMpoBKW, BbIOpaHHbIV
40 Hayana MUHMMWU3aUUWU, U NOKa3biBAeT BENUYUHY
oCTaTo4HOro AnHaMmyeckoro gucbanaxca koneca (Puc.

141 132).
o OT6anchmpy|F1Te KONneco B COOTBeTCTBUU C
. . NOKa3aHUAMU. .
rUStehnlkaru rUStehmmnga3OM, MWHUMUN3aALUUNAa n 63ﬂaHCMJ&£§Lehnlkaru
BbIMOJTHEHbI.

Kog owmnbkn E9

Ecnu BeiIBognTCs coobLueHne E9, BO BpeMst MUHUMM3aLMK
npovsowna MMHUMYM ogHa owunbka, cBaA3aHHasa C
nocrnegoBaTtenbHOCTbO onepauuin (cm. § 11. Kogbl
ownbok). NproctaHoBUTE NpOrpamMmy MUHUMKU3ALUK
HaxxaTnem knaeuwmn STOP u, ecnu noTpebdyeTcs, CHoBa
HaYHMUTE MUHUMM3ALMIO.

BapwuaHT 2: He nepeBopaymBath LUWHY Ha ANCKe

[ [ns Toro Ytobbl NpepBaTh MUHMMMU3ALMIO, HAXKMUTE
knasuwy STOP gns Bo3Bparta k nporpamme
6anaHcupoBku.

C—) BbiBOgsATCA NokasaHus gucbanaHca B Konece.

‘-\_(’ H u e OtbanaHcupynte Koneco B COOTBETCTBUMN C
noKasaH1sIMW.

Coo6weHue HO (Puc. 142)

OnTumarnbHble YCNoBuSA AOCTUTHYThI U HE MOTYT BbIThb
yryYLleHbl.

gimp |— F |5"—C‘ 5‘ ° HaxmunTte knasnwy STOP gnsa sBbixoga w3

nporpaMmMbl MMHUMX3aLUM 1 BO3BpaTa K nporpamve
6anaHcupoBKu.

142

BbiBOAgATCA NokasaHua gucbanaHca B Konece.

] OTtbanaHcupynTe Koneco B COOTBETCTBUU C
nokasaHusiMu.

Pykoeodcmeo o aKkcrnyamauuu geodyna 6300-2
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Reading Un.7 - === (Fig. 141)

Recommendation to readjust tyre on the rim (the right
display segments light up permanently).

Choice 1: Readjust tyre on the rim (standard program)

. Index the wheel following the right direction
indicator and provide a double mark on right side
of the tyre exactly perpendicular to and above the
main shaft.

o Remove the wheel from the machine.

e  Readjustthe tyre on the rim until the double mark
coincides with the valve.

e  Clamp the tyre/rim assembly on the machine
and readjust such that the valve is exactly
perpendicular to and above the main shatft.

®  Press the OP key to enter the valve position.

Reading Un.8 comes up.
e  Press the START key (check run).

If the minimisation run has been carried out correctly
following the above sequence of operations, the
balancer will return to the balancing mode selected
before minimisation and read out the dynamic
unbalance still left in the wheel (Fig. 141).

e  Balance the wheel according to the readings.

Hence both minimisation and balancing are
accomplished.

Reading of error code E9

If E9 is read out, at least one error was made with
respect to the sequence of operations when performing
minimisation (see 8§ 11. Error codes). Abort the
minimisation program by pressing the STOP key and,
if desired, start minimisation once again.

Choice 2: Do not readjust tyre on the rim

° In order to abort minimisation, press the STOP
key to return to the balancing program.

The unbalance present in the wheel is read out.
e  Balance the wheel according to the readings.

Reading HO (Fig. 142)

Optimum condition has been achieved and cannot
be improved.

®  Press the STOP key to return to the balancing
program.

The unbalance present in the wheel is read out.
e  Balance the wheel according to the readings.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Affichage Un.7 - === (Fig. 141)

Recommandation de tourner le pneu sur la jante (les
traits de I'affichage droit restent allumeés).

Sélection 1: Tourner le pneu sur la jante (standard
program)

. Orienter la roue suivant I'indicateur de direction
a droite et tracer un repére double exactement
perpendiculaire a et au-dessus de I'arbre principal
du c6té droit du pneu.

° Enlever la roue de la machine.

e  Tourner le pneu sur la jante et le tourner jusqu’'a
ce que le repere double coincide avec la valve.

e  Serrer 'ensemble pneu/jante sur la machine et le
tourner jusqu’'a ce que la valve soit exactement
perpendiculaire a et au-dessus de I'arbre principal.

e Appuyer sur la touche OP pour entrer la position
de la valve.

L'affichage UN.8 apparait alors.
e Appuyer surlatouche START (lancée de contrdle).

Sila minimisation a été correctement effectuée suivant
la séquence de programme, la machine repasse,
aprés la lancée de contréle, au mode d’équilibrage
qui était sélectionné avant l'initialisation de la lancée
de minimisation et le balourd dynamique résiduel de
la roue est affiché (Fig. 141).

. Effectuer I'équilibrage de la roue suivant les
affichages.

rustehnikd-guninimisation est ainsi achevée et I'éqgiiigtadgrika.ru

la roue effectué.

Affichage du code d’erreur E9

Si E9 est affiché, c’est qu’il y a eu au moins une erreur
relative a la séquence de programme lors de la procédure
de minimisation (voir § 11. Codes d’erreur). Quitter le
programme de minimisation en appuyant sur la touche
STOP et, si cela est souhaité, relancer la minimisation.

Sélection 2: Ne pas tourner le pneu sur la jante

e Afin de repasser du programme de minimisation
au programme d’'équilibrage, appuyer sur la
touche STOP.

Le balourd de la roue est alors affiché.

e  Effectuer I'’équilibrage de la roue suivant les
affichages.

Affichage HO (voir Fig. 142)

La condition optimale est déja atteinte et ne peut pas
étre améliorée.

Appuyer sur la touche STOP pour repasser au
programme d’équilibrage.

Le balourd de la roue est alors affiché.

o Effectuer I'équilibrage de la roue suivant les
affichages.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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PerynupoBka, BbinonHAemMasa onepaTtopom

13. PerynupoBka, BbinonHAemas
ornepaTopom

Ecnu gns GaﬂaHCVIpOBKVI Koneca Tpe6yeTC$| BbINOJTHUTb
HEeCKOJ1IbKO LMKITOB U3MepPEeHUd, NMOCKOJIbKY pa3mMepbl U
NOJ1I0XXEHNA TPpy30B HYXXHO MHOIOKpaTtHO perynmpoBartb,
3TO YacTo 6bIBAET CBSA3AHO C HEQOCTATOYHON TOYHOCTBIO

E Nn3mMepeHuns.
B Takom criyyae onepatop MOXET OTperynMpoBaTth CTEHA,.

Ona perynupoBKkW, BbIMONIHAEMON ONepaTtopomM,
ncnonb3yetcs KanubpoBOYHbBIN rpy3, BXOAALWMNN B
KOMMNIIEKT NocTaBku (HOMep no kaTtanory 6418 416 —
143 HaxogmuTCs B NPaBoW 3a4HEN YacTu silMKa C rpy3amu) .

Llvkn kanMbpoBkM AnMTCS AonblUe, YEM OObIYHbIN LIMKIT
N3MepeHus.

Ecnu npoBoautcs anekTpuyeckasa KoMreHcauus
AncbanaHca aganTepa, Npu perynuMpoBKke oOHa
aHHynupyeTcs.

BaxHoe npunmevyaHue:
PeryﬂMPOBKa AOJNXHAa BbINOJNIHATbLCA (g
Mcnosnib3oBaHueM 3aXKMMHOTro agantepa, BxoasLero
B KOMIMJIEKT NOCTaBKWU.

PerynupoBka (kog C14)

E I |_| . Y6eautech, YTO Ha Bany HET Koneca Unv 3aXxMMHbIX
npucnocobneHunn.

. Haxmute n yoepxusanTe knasuwy C.

144 Ha gucnnen eoiBognTcs 6a3osoe coobueHune C (Puc. 143).

rustehnika.ru rustefnik2pyepaqveaiite rmasHbIi Ban (8 nonoxuTensHoM ttehnika. ru

oTULATENbHOM HampaBneHumn), noka Ha Aucnnee He
nosisutca kog 14 (Puc. 144).

. OTtnyctute knasuwy C.
Iu Ha gucnnee nosButcs coobuieHne 1. n START (Puc. 145).
o OnycTuTe 3alUTHBIA KOXYX, HAXMUTE KnaBuLlly

START u 3anyctuTe nepBbi LUK PEryrnnpoBKM

(npoponXkuTenbHbIN LUKN - AN oBHapyxXeHus

145 OCTaTO4HOro AncbanaHca, ecnm ectb).

Mo okoH4YaHUM nepBOro UuMkNa Ha gucnnee nossnAeTcs
coobueHre 2. n START (Puc. 146).

. BeepHute kanmbpoBouHbIN rpy3 B pe3bboBoe
oTBepcTue, NpefycMOTpeHHoe ANns 3TOW Lenu B
E rmaBHOM Kopnyce konecHoro agantepa (Puc. 147).
»

. Haxmute knasuwy START gna 3anycka BTOpOro

[omurr] uukna KanubpoBKku C YCTAHOBMEHHbIM Ha ajanTtepe

KannbpoBOYHbIM TPy30M (AN onpedeneHns 3Ha4eHUn

146 KOppeKumnu).

[Mocne BTOpPOro uuMkna anekTpOoHHbIM 6ok obpabaTbiBaeT
3Ha4YeHMs NnapamMeTpoB, NOMyYeHHbIE BO BPEMS LIMKIMOB
KanmbpoBKU, 1 3aNMCbIBAET X B MOCTOSHHYIO NaMSTh.

G= lMocne okoH4YaHMsa aToro npouecca GyneTt nogad

TPEXKPaTHbIV 3BYKOBOW CUrHan, yKasbiBaroLLMIM Ha TO,

YTO perynvpoBka 3akoH4yeHa. CTeHA roToB k paborte,

—] 6a30Bble MoKa3aHMsA CHOBa BbLIBOAATCS Ha AUCMNEn

(Pwuc. 143).

4 Mo okoH4YaHuK perynnpoBkn CHUMUTE KaJ'II/I6pOBO‘~IHbIl7I
rpy3 C KonecHoro agantepa v nonoxute B oTBegeHHoe
MecCTO.

147

Pykosodcmeo no skcrimyamayuu geodyna 6300-2
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Readjustment by the operator

13. Readjustment by the operator

If several measuring runs are necessary to balance
a wheel because balance weight size and position
have to be readjusted repeatedly, this is often due to
insufficient measurement accuracy.

In such case the operator has the possibility of
readjusting the machine.

For readjustment by the operator a calibration weight
is supplied with the machine (ref. no. 6418 416 — kept
on the right at the back of the weight box) is supplied
with the machine.

A calibration run takes longer as a regular measuring
run.

Electrical compensation of adaptor unbalance, if
carried out, will be cancelled by readjustment.

mportant:
Readjustment must be carried out using the
clamping adaptor supplied with the machine from
pur works.

Readjustment (Code C14)

e  Make sure no wheel or other clamping means is
clamped on the machine.

e  Press and hold the C key.
The basic reading C — is read out (Fig. 143).

direction) until code 14 is read out (Fig. 144).
° Release the C key.
1. and START are read out (Fig. 145).

¢  Close the wheel guard, and press the START
key to carry out a first readjustment run (long
measuring run — to detect residual unbalances,
if any).

On completion of the first run 2. and START are read

out (Fig. 146).

e  Screw the calibration weight into the threaded
bore provided for this purpose in the basic body
of the wheel adaptor (Fig. 147).

e  Press the START key to carry out a second
readjustment run with the calibration weight fitted
on the adaptor (to detect the correction values).

On completion of the second run the electronic unit
processes the data determined in the calibration runs
and enters them into the permanent memory. On
completion of the processing operation a three-tone
signal is given and readjustment is completed. The
machine is now operative and the basic readings come
back(Fig. 143).

e  Once readjustment is completed, be sure to
remove the calibration weight from the wheel
adaptor and put it back in its designated place.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Etalonnage par I'opérateur

13. Etalonnage par I'opérateur

Si plusieurs lancées de mesure sont nécessaires
pour équilibrer une roue parce que la grandeur et
la position des masses d’équilibrage doivent étre
corrigées plusieurs fois, cela est trés souvent di a une
insuffisance de précision de mesure.

Dans ce cas, I'opérateur a la possibilité de rajuster la
machine.

Pour I'étalonnage, une masse-étalon (réf. 6418 416)
est fournie avec la machine (gardée a droite a I'arriére
sur les compartiments a masses).

La lancée d'étalonnage dure plus longtemps qu’une
lancée de mesure ordinaire.

Si une compensation électrique du balourd du moyen de
serrage a été effectuée, elle sera annulée par I'étalonnage.

mportant:
| 'étalonnage doit se faire en utilisant le moyen
de serrage fourni avec la machine de nos usines|

Etalonnage (Code C14)

e  Veiller a ce qu'aucune roue, ni d’'autres moyens
de serrage ne soient serrés sur la machine.

e Appuyer sur latouche C et la maintenir appuyée.
L'affichage de base C — est affiché (Fig. 143).

rUStehnlkarlRotate the main shaft (pOSitive —I’lt]S@thQlka.rU Tourner 'arbre principa| (Sens posdf“_st*%mﬁﬂ(aru

jusqu’a ce que le code 14 soit affiché (Fig. 144).
e Relacher la touche C.
1. et START sont alors affichés (Fig. 145).

] Fermer le carter de roue, appuyer sur la
touche START et effectuer la premiére lancée
d’étalonnage (lancée de mesure longue —
détection d'un éventuel balourd résiduel).

La premiére lancée d’étalonnage terminée, 2. et
START
sont alors affichés (Fig. 146).

*  Visser alors la masse-étalon dans le trou taraudé
prévu a cet effet dans le corps de base du moyen
de serrage (Fig. 147).

e Appuyer sur la touche START et effectuer une
deuxiéme lancée d'étalonnage (avec la masse-
étalon — détermination des valeurs de correction).

L'unité électronique traite les données déterminées
dans les lancées d'étalonnage et les enregistre dans
la mémoire permanente. Le traitement terminé, un
signal de trois tonalités retentit et I'étalonnage est
terminé. La machine est alors opéra—tionnelle et
I'affichage de base apparait (Fig. 143).

e  UnefoisI'étalonnage achevé, dévisser la masse-
étalon du corps de base du moyen de serrage et
la replacer au bon endroit.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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O6cnyxuBaHue ® TexHn4Yeckne AaHHbIE

14. O6cnyXuBaHue

BanaHcMpoBOYHble CTeHAbl MOYTM He TpebyioT
obcnyxuBaHusa. Nx nogWwWmMnHUKM cMasaHbl Ans
yBENUYEHMs cpoka Cnyx0Obl 1 3akpbiThl. [prBOAHON
pemeHb He TpebyeT cneumanbHbIX NpoBepok. Ecnu
BO3HWKaeT HEUCNPABHOCTb, KOTOpas He MOXeT
ObITb yCTpaHeHa nonb3oBaTenem (koabl OWMNBOK,
He ykasaHHble B § 11 “Kogpbl ownboK”), CBSXKUTECH C
OTAENOM NOCHENPOAAKHOro 06CNyXNBaHUS.

Oco6oe BHUMaHue crneayeT yaenuTb KOHYCY
Bana u 3axuMHbIM npucnocobneHunsam. Kayectso
GanaHCUpOBKU B 3HAUYUTENBHO CTENEHMN 3aBUCUT OT UX
cocTosiHus. CnegoBaTenbHO, X HEOBXOAUMO AepkaThb
B uncToTe. Ecnv oHU He UCnornb3ykTcs, CMaxbTe UX
TOHKUM CMOEM HEKOPPO3WOHHOTO Macrna v XpaHuTe
Npy COOTBETCTBYIOLLMX YCMOBUSIX.

3ameHa ranoreHoBoM namnbl yCTPOMUCTBA
T OCBeLLEeHNA BHYTPEHHEN CTOPOHbI AUCKa

\j// auncka

[u]
E_d

1 KpenexHble BUHTbI 3aLMTHOIO 3KpaHa.

2 3alnTHbIN 3KpaH.

3 [epxatenb namnsbl.

PednekTop ¢ BCTPOEHHON ranoreHoBOor fnammnoun.

te@nﬁgﬁf&"_penne””” pecpekTopa. rustehnika.ru

T .
- /"’J—BLE /> - - -~
- Puc. 148 Cuctema ocBeLLeHUss BHyTPEHHEN CTOPOHbI
£ y

]

wn

rustehnika.ru 4 ru
_/J__//-,;—_-)-» )/

3amMeHa ranoreHoBoW namnbl ycTpoKWcTBa
OCBeLLEeHNsA BHYTPEHHEN TOPOHbLI Aucka obopa npu
€e HeucnpaBHOCTU BbLINOSTHAETCS B criegytoLlen
nocnenoBaTenbHOCTU:

e OTBepHUTE BMHTbI KpenneHus akpaHa (Puc. 148,
nos. 1), CHUMUTEe 3aWnTHbIA 3KkpaH (Puc. 148,
noas. 2) n gepxartenb namnbl B cbope (Puc. 148,
noa3. 3) c kopnyca cTeHaa.

e  Ortknouute wrekep (Puc. 148, no3s. 5) ot namnsl.

MpumeyaHue

148

He kacainTecb ranoreHoBow namnbl 1 NOBEPXHOCTU
pednekTopa pykamu (OnacHOCTb ygapa TOKOM).

e  OTBepHUTE OBa BUHTA KpenneHusa pednekropa
(Pwuc. 148, no3. 6) HacTonNbKo, YTOOLI MOXHO ObINO
CHATb pedneKkTop CO BCTPOEHHOW ranoreHoBom
namnown (Puc. 148, nos. 4).

e  BcraBbTe HOBbIN pedhneKTop B AepXaTernb namnbl
N 3aTAHUTE KPEeneXHbIN BUHTI.

L OCTOpO)KHOF NOAKITIoYNTE LUTEKEDP.

L YcTtaHoBUTE nepxatenb namnbl U 3KpaH U
3aTAHUTE KpeneXXHble BUHTDbI.

Pykosodcmeo 1o sKkcriyamayuu geodyna 6300-2

ruétehnika.ru rustehnika.ru rustehnika.ru



rustehnika.ru

rustehnika.ru

Maintenance  Technical data

14. Maintenance

The wheel balancers require almost no maintenance.
Their bearings are greased for life and sealed. The
drive belt does not require particular checks. If defects
occur which cannot be eliminated by the user (error
codes not mentioned under 8§ 11. Error codes), contact
the after-sales service.

Particular attention should be paid to the cone of
the shaft and the clamping means. Balance quality
depends considerably on their condition. Therefore
they should be kept clean. If not in use they should
be lightly lubricated with non-corrosive oil and stored
under appropriate conditions.

Replacement of halogen lamp for inner rim side
lighting system

Fig. 148 Inner rim side lighting system

Fastening screws of the protective screen.
Protective screen.

Lamp holder.

Reflector with integrated halogen lamp.
Reflector fastening screws.

Plug.

OO~ WNPE

rustehnika,r rustehnika.ru
I?theLLalogen lamp for the inner rim side lighting system

is defective, replace as follows:

e Untighten screen fastening screws (Fig. 148,
item 1), remove screen (Fig. 148, item 2) and
complete lamp holder (Fig. 148, item 3) from the
machine cabinet.

e Unplugthe plug (Fig. 148, item 5) from the lamp.

Note

Do not touch the halogen lamp and the reflector surface
with the hand (risk of coating).

e  Untighten the two reflector fastening screws (Fig.
148, item 6) until the reflector with the integrated
halogen lamp (Fig. 148, item 4) can be removed.

e  Fit the new reflector in the lamp holder and re-
tighten the fastening screws.

e Carefully plug in the plug.

e  Position lamp holder and screen and tighten the
fastening screws.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Entretien « Données techniques

14. Entretien

L'équilibreuse n'a presque pas besoin d’entretien. Les
roulements sont graissés a vie et rendus étanches. La
courroie d’entrainement n'a pas besoin de contréles
ultérieurs. En cas de perturbation éventuelle qui ne
peut pas étre éliminée par I'opérateur (messages
d’erreur pas mentionné au § 11. Codes d’erreur),
appeler le service aprés-vente.

Seuls le céne de l'arbre principal et les moyens de
serrage demandent un entretien particulier. lls doivent
étre nettoyés régulierement et graissés légerement
avec une huile neutre quand ils ne sont pas utilisés,
leur état ayant une influence considérable sur la
précision d'équilibrage.

Remplacement de lalampe a halogéne d’éclairage
du disque de jante

Fig. 148 Systéme d’éclairage de l'intérieur de la jante

Vis de fixation de I'écran protecteur.

Ecran protecteur.

Porte-lampe.

Réflecteur avec lampe a halogene intégrée.
Vis de fixation du réflecteur.

Fiche.

OO WNPRE

Si la lampe a halogéne d’éclairage du disque de jante
est défectueuse, la remplacer comme suit:

. Desserrer les vis de fixation de I'écran (Fig. 148,
Pos. 1), enlever I'écran (Fig. 148, Pos. 2) et
I'ensemble du portelampe (Fig. 148, Pos. 3) du
bati de la machine.

e  Enlever lafiche (Fig. 148, Pos. 5) de la lampe.

Note

Ne pas toucher la lampe a halogene et la surface du
réflecteur a la main (risque d’embuement).

. Desserrer les deux vis de fixation du réflecteur
(Fig. 148, Pos. 6) jusqu’a ce que le réflecteur
avec la lampe a halogéne intégrée (Fig. 148,
Pos. 4) puisse étre enlevée.

e  Mettre en place le nouveau réflecteur et resserrer
les vis de fixation.

o Enficher la ficher tout doucement.

. Positionner le porte-lampe et I'écran et serrer les
vis de fixation.

Mode d’emploi geodyna 6300-2

rustehnika.ru

rustehnika.ru

rustehnika’ru



rURaRRIkRN

rustehnika.ru rustehnika.ru

ruste

ehnika.ru

rutehnika.ru

rus

O6cnyxuBaHue ® TexHU4Yeckue AaHHbIe

14.1 YTunusauuma cteHaa

Ecnu cteHa Bam 6onblue He HYXEH, CBAXUTECb CO
CBOWM MOCTaBLLMKOM, YTOObI YTOYHUTb €ro CTOMMOCTb
NN NonyvYnTb yKa3aHua no ero ytuinsauunn.

14.1.1 AHCTPYKUWU MO YTUNUIALIUN
CTEHAOA B CTPAHAX EC

[nA aneKTpUYecKoro n aneKTPOHHOro
obopyaoBaHus

Mpu yTunusaumm obopynoBaHuUs B KOHLE €ro
XU3HEHHOTO UMKia HeobxoaMMO BbIMOMHATH
criegyrowne npaeuna:

1. HE yTtunmusmnpoBaTb obopygoBaHMe BMeCTe C
ObITOBBIM MYCOPOM, COPTMPOBKa 3NIEMEHTOB
obsA3aTenbHa.

2. CBsi3aTbCs C NOCTaBLWWUKOM, 4TOObI y3HaATb
CaHKLMOHNPOBaHHbIe MecTa cbopa obopyaoBaHus
ANS yTunm3aumm.

3. CnepoBatb yka3aHnsaM CTaHAApPTOB Mo obpaboTke
0TX0[0B, YTOObI MCKNIOYMTL OnacHble hakTopbl
BO3ENCTBUS Ha 340POBbE JIHOAEN U OKPYKatoLLyHO

tehnfkefu rustehnika.ru

OaHHbBIN cuMBON o03Ha4vyaeT, 4To cbop
anekTpoobopyaoBaHNA AOMKEH NPOU3BOANTHCS B
crneynanbHO NPeayCMOTPEHHbIX MeCcTax.

14.2 TMocnenpopaxHoe
obGcnyXXuBaHue

http://www.snapon-equipment.eu

lopsyas nuHusa (MexxgyHapogHas) +49 8634 622-
8996
lNopsayas nuHusa (MTepmanuns): +49 8634 622-8994
MpuemHas +49 8634 622-0
- Shap-on Equipment Germany -
- Konrad-Zuse-StralRe,1 D-84579 Unterneukirchen -

Ceskutechb ¢ areHToM B Bawem pernone.

Pykosodcmeo 1o sKkcriyamayuu geodyna 6300-2
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Maitenance  Technical data

14.1 Disposing of the unit

When you decide to get rid of your unit, contact your
reseller for a quote or for the regulations on disposal
which apply to the unit.

14.1.1 INSTRUCTIONS FOR DISPOSAL
IN EU COUNTRIES

For waste electrical and electronic equipment

At the time of disposal, at the end of the lifetime of this
equipment, you must:

1. NOT dispose of the equipment as municipal waste
and separate collection is mandatory.

2. Ask the retailer about collection points authorised
for regular disposal.

3. Stick tothe standards for correct waste management,
to prevent potential effects on the environment and
human health.

This symbol indicates that separate collection of waste

scrapping.

14. After-sales service

http://www.snapon-equipment.eu

Hotline (International) +49 8634 622-8996
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-Stral3e,1 D-84579 Unterneukirchen -

Please contact your local agent.

Operation Manual geodyna 6300-2
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Entretien « Données techniques

14.1 Vente

Lorsque vous décidez de vendre la machine, contactez
votre revendeur pour obtenir le prix offert ou les
réglements appropriés pour la revente de la machine.

14.1.1 TRAITEMENT DES DECHETS
DANS LES PAYS DE L'UE

Instructions d’equipements electriques et
electroniques

Au moment de la mise a la décharge, a la fin de la vie de
cet équipement, il est obligatoire de :

1. NE PAS ELIMINER cet appareillage comme
déchet urbain mais d’effectuer le tri sélectif de ses
composants.

2. S’informer aupres du revendeur sur les centres de
collecte autorisés au tri et au traitement de ce type
de déchet.

3. Respecter les normes sur la gestion des déchets
pour éviter tout risque probable de nuisances a
I'environnement et a la santé des personnes.

Ce symbole indique I'obligation d’effectuer le tri sélectif

rustehnik@eptjica and electronic equipment is mapdea/Hpjk efipppppareils électriques et electroniques ay(gfeshiitka.ru

sa mise a la décharge.

14. Service aprés-vente

http://www.snapon-equipment.eu

Hotline (International) +49 8634 622-8996
Hotline (German): +49 8634 622-8994
Reception +49 8634 622-0
- Snap-on Equipment Germany -

- Konrad-Zuse-StralRe,1 D-84579 Unterneukirchen -

Veuillez vous mettre en contact avec votre agence
sur place.

Mode d’emploi geodyna 6300-2
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O6cnyxuBaHue ® TexHn4Yeckme AaHHbIE

15. TexHNn4Yeckme AaHHbIe

Pa3mepsbl cTeHaa cm. Puc. 149
BbicoTa cTteHpa 1370 Mmm
Macca cteHga 125 kr
MutaHne 1/N/PE 200-240 B 50/60 I'y,
unm 2/PE 200-240 B 50/60 I'y,
HomuHanbHasi MOLLHOCTL ABuratens 0.12 kBt
YacrtoTa BpaweHus npu 6anaHcuposke 200 06/MUH
Bpemsa nameperus 3c
MakcumanbHble nokasaHust gucbanaHca 400 r (14
yHLMI)

PaspelueHne nokasaHumn gucbanaHca 1/5 r nnu

0.05/0.25 yHuum

PaspelueHne nokaszaHum nonoxenua 0.7 rpagyca
Pabouas Temnepartypa 045 °C
OTHocuTEnNbHast BNaXXHOCTb 5-95 % npu 40 °C

m— YpoBeHb Wwyma <70 gb (A)

Pa6ounin guanasoH

PaccTtosaHue oT gucka oo cteHaa 0-300 mm
WnpuHa gucka 3-20 gronmos
g OnameTp aucka 8-24 nronmoB
-« CymMapHbIn guameTp koneca 950 mm
s = (c apanTepoM AN MOTOTUMKNETHLIX Konec 700 Mm .
ruste rustel&wﬁwgpmﬂ LMpWHa Koneca 5 ehnika.ru

(c apanTepoM Ans MOTOTUMKNETHbIX Konec 200 mm)
MakcumanbHasa macca koneca 70 kr

149
Puc. 149 Paamepbl konecHoro agantepa

Pykosodcmeo o sKkcriyamayuu geodyna 6300-2
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Maintenance « Technical data Entretien « Données techniques

15. Technical data 15. Données techniques

Machine dimensions see Fig. 149  Dimensions de la machine voir Fig. 149

Height of machine 1370 mm  Hauteur de machine 1370 mm

Weight of machine 125 kg Poids de machine 125 kg

Power supply 1/N/PE 200-240 V 50/60 Hz  Branchement électrique

or 2/PE 200-240 V 50/60 Hz  1/N/PE AC 50/60 Hz, 200-240 V

Motor rating 0.12 kW ou 2/PE AC50/60 Hz, 200-240V

Balancing speed 200 rpm  Puissance moteur 0,12 kw

Measuring time 3s Vitesse d’équilibrage 200 tr/min

Max. unbalance reading 400 g (14 0z)  Temps de mesure 3s

Resolution of amount reading 1/5 g or 0.05/0.25 oz Affichage de balourd maxi 400 g (14 02)

Resolution of position reading 0.7 deg.  Résolution affichage grandeur 1/5 g ou 0,05/0,25 oz

Working temperature 0-45°c  Reésolution affichage position 0,7 degres

Relative humidity 5-95 % at 40 °C  Température de fonctionnement 0-45°C

Noise level <70dB (A) Humidité relative 5-95% a 40 °C
Niveau sonore <70 dB (A)

Working range

Distance rim — machine 0-300 mm Rayon de fonctionnement

Rim width 3-20inches Ecart jante — machine 0-300 mm

Rim diameter 8-24 inches Largeur jante 3-20 pouces

Overall wheel diameter 950 mm  Diametre jante 8-24 pouces
(with motorcycle wheel adaptor 700 mm) Diamétre de roue hors tout 950 mm

Overall wheel width 530 mm (avec moyen de serrage de roue de moto 700 mm)

rustehnika. fyyith motorcycle wheel adaptor rdQa@mmikdF{geur roue hors tout rusteiiika.ru
Max. wheel weight 70 kg (avec moyen de serrage de roue de moto 200 mm)
Poids roue maxi 70 kg
Fig. 149 Dimensions of wheel balancer Fig. 149 Dimensions de I'équilibreuse
Operation Manual geodyna 6300-2 Mode d’emploi geodyna 6300-2
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YBenomneHue: I/IHq)opmau,vm, cogepXxauladaca B JaHHOM OOKyMeHTe, nNoanexXmnt usSMeHeHuto be3 npenBapuTenbHOro
yBeaoMIneHusa. KomnaHus Hofmann He npenocrtaBndeT rapaHTU Ha OaHHbIN MaTtepuan n He HeceT
OTBETCTBEHHOCTb 3a coAepxalpneca B HeM OLLIMBKN nnn 3a CJ'Iy'-IaI7IHbII7I 1 KOCBEHHbIN yLLLep6 npwn ero ncnosyib3oBaHUA

0 SOE: OM_GEODYNA 6300-2_02-15_ZEEWB511B08_R

Lugbpoeoli ko

- Snap-on Equipment SrL - Manufacturing Facility - Via Per Carpi 33 - 42015 Correggio RE - Italy -
www.snapon-equipment.eu
Technical alterations reserved
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