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7 W J 77787 VWYV /. 4 DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA'
o ‘ M t /A yl CE DECLARATION OF CONFORMITY
-/ DECLARATION DE CONFORMITE CE

e s CE - UBEREINSTIMMUNG
Via Guerrieri, 6 - 42015 Correggio (RE) ITALY OEKNAPALMA O COOTBETCTBUM CTAHOAPTAM CE
dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto: Smontagomme universale
declare on our own responsibility that the product: Universal truck tyre changer ]
Déclare sous son propre responsabilité que le produit: Demonte-pneus universel Spazio per targhetta
erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, da® das Erzeugnis: Universelle LKW-Reifenmontiergerat
C MOSTHOW OTBETCTBEHHOCTbIO 3adABISAET, YTO n3genue: yHMBepcaﬂbeIVI LUMHOMOHTAXHbIN CcTeH A5A rpy30oBbiX aBTOMOOMNEn

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLE SEGUENTI DIRETTIVE:

to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVES:

au quel cette déclaration se rapporte EST CONFORME AUX DIRECTIVES SUIVANTES:

darauf diese Erklarung Bezug nimmt, mit den folgenden Bestimmungen Ubereinstimmt:

K KOTOPOMY OTHOCUTCHA AaHHaa geknapaums, Haxogutca B COOTBETCTBUU CO

CNEAYIOWUNMA INPEKTUBAMM: 2006/42/CE - 2014/35/UE - 2014/30/UE

ed alle Norme:

as well as to the following norms:

ainsi qu'aux normes suivantes:

a TaKxe co cnegyowrmMmm HopMmamu EN 12100 - EN 60204-1
und folgender Vorschrift gemaf3:

Il firmatario della presente dichiarazione € la persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico

The signer of this declaration of conformity is the person authorized to provide for the technical file literature
Le signataire de cette déclaration de conformité est la personne autorisée a produire le dossier technique

Der Unterzeichner dieser CE-Ubereinstimmung ist dazu erméchtigt, das technische Aktenbiindel vorzulegen //
HO,Z[HI/IC&BH.II/Iﬁ 9TO 3aABJICHUC ABJIACTCA JIULOM, YIIOJJHOMOYCHHBIM YTBEPKAATh TEXHUYCCKYIO JOKYMEHTAIUIO.

GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A
Correggio, 14/07/2016 Il Presidente CdA
Gianluca Maselli
Il modello della presente dichiarazione & conforme alla Norma EN ISO/IEC 17050-1
The model of present declaration is in conformity with directive EN ISO/IEC 17050-1
Le modéle de cette déclaration est conforme a la Norme EN ISO/IEC 17050-1
Das Modell dieser Erklarung tibereinstimmt mit der Bestimmung EN ISO/IEC 17050-1

dopma HacTosien aeknapauun cootsetcTeyet Hopme EN ISO/IEC 17050-1



DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' RoHS
o [[[/Ay[ RoHS DECLARATION OF CONFORMITY
od e ool DECLARATION DE CONFORMITE RoHS
N - AEKNAPALINA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM RoHS

Smontagomme universale

Via Guerrlerl, 6 - 42015 Correggio (RE) ITALY

dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto: Universal truck tyre Chfl”g@r
declare on our own responsibility that the product: Demonte-pneus universel
Déclare sous son propre responsabilité que le produit: Universelle LKW-Reifenmontiergerat

erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, dal} das Erzeugnis:

€ YHuBepcanbHbI LUIMHOMOHTAaXHbIN CTEH A5 FPYy30BbIX aBTOMOOUNEN
C MONHOW OTBETCTBEHHOCTbIO 3asABMSAET, YTO U3genue:

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLA DIRETTIVA:

to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVE: 2011/65/EU (RoHS)
au quel cette déclaration se rapporte EST CONFORME A LA DIRECTIVES SUIVANTES:

darauf diese Erklarung Bezug nimmt, mit der folgenden Bestimmungen Ubereinstimmt:

K KOTOPOMY OTHOCUTCS AaHHasa Aeknapaumsi, Haxoautces B COOTBETCTBUM CO CNEAYIOWEW OUPEKTUBOW:

Lo smaltimento della stessa e dei suoi componenti dovra avvenire secondo quanto previsto dalla Direttiva:
Scrapping must be made in accordance with the following Directive:

La mise a la ferraille de la machine et de ses composants doit étre effectuée a la conformité aux Directive suivante:
Verschrottung mull geman der folgenden Vorschrift durchgefihrt werden:

YTunusaumsa n3gennsa AormkHa BbINONMHATHCHA B COOTBETCTBUM CO cnegyowmMmmn upektmsamu:

2012/19/EU (RAEE)

e le disposizioni di Legge del Paese di destinazione della macchina/apparecchiatura.

as well as with the national laws in force in the Country of Installation.

ainsi qu’aux lois nationales en vigueur dans le Pays de destination de la machine.

sowie gemal} den in dem Installationsland geltenden Gesetzen.

a TaKke CornacHo AencTByoLWeMy 3aKoOHO4aTeNbCTBY CTPaHbl, r4e NPOM3BOAUTCH YCTaHOBKa

GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A
n3genuns. Il Presidente CdA

Correggio, 14/07/2016 Gianluca Maselli

Nota: - Per le macchine/apparecchiature immesse sul mercato dopo il 01.01.2006 anche i ricambi non originali dovranno essere conformi alla direttiva 2002/95/CE (RoHS)
Remarks: for all machines/appliances put in the market after 01/01/2006 any spare parts, including the non-original ones, must be in conformity with Directive 2002/95/CE (RoHS)

Note: pour les machines mises sur le marché apres le 01/01/2006 toutes les pieces détachées, inclus les pieces non d’origine, devrons se conformer a la Directive 2002/95/CE (RoHS).
Anm.: flr alle Maschinen, die nach 1. Jan. 2006 in den Markt eingefiihrt wurden, sollen alle Ersatzteile (inkl. die Nicht-Originalersatzteile) der Vorschrift 2002/95/CE (RoHS) entsprechen.
Mpumeyvanune: 3anacHble getanu (BKOYas HEOPUIMHANbHbIE) AN BCEX MaLUMH/YCTPOWUCTB, BbinyLleHHbIX nocne 01.01.2006, gomkHel cootBeTcTBOBaTh Aupektree 2002/95/CE (RoHS).



DICHIARAZIONE DI CONFORMITA' RAEE
RAEE DECLARATION OF CONFORMITY

/ / DECLARATION DE CONFORMITE RAEE
RAEE - UBEREINSTIMMUNG

AUTOMOTIVE EQUIPMENT

= ) — - OEKNAPALUA O COOTBETCTBUUN CTAHOAPTAM RAEE
Via Guerrlerl, 6 - 42015 Correggio (RE) ITALY

dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:
declare on our own responsibility that the product:
Déclare sous son propre responsabilité que le produit:

Smontagomme universale
Universal truck tyre changer

Demonte-pneus universel

erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, daB das Erzeugnis: Universelle LKW-Reifenmontiergerat
C MOJIHON OTBETCTBEHHOCTbLIO 3aABMSET, YTO U3AENue: YHuBepcanbHbIN LUIWHOMOHTaXHbIN CTEH
al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLA DIRETTIVA: ANSA rpy30BbIX aBTOMObMNen

Specific garbage

to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVE: ClielMaBHEL CII0C06

au quel cette déclaration se rapporte EST CONFORME A LA DIRECTIVES SUIVANTES:

darauf diese Erklarung Bezug nimmt, mit der folgenden Bestimmungen bereinstimmt: 2012/19/EU (RAEE)
K KOTOPOMY OTHOCUTCS AaHHasi feknapauus, Haxoamntca B COOTBETCTBUN

CO ClIEayrowWnMn1 OUPEKTUBAMM:

La presente macchina/apparecchiatura rientra nelle prescrizioni della Direttiva 2012/19/EU (RAEE) e non pud essere smaltita come rifiuto urbano generico ma attraverso raccolta separata; Il
simbolo del bidone barrato riportato sul prodotto indica questa prescrizione. Lo smaltimento della stessa e dei suoi componenti dovra avvenire secondo quanto previsto dalle Direttive 2012/19/
EU (RAEE) e le disposizioni di Legge del Paese di destinazione della macchina/apparecchiatura; il mancato rispetto della
direttiva & sanzionabile secondo le disposizioni di Legge del Paese di destinazione.
L’abbandono o smaltimento non corretto delle macchine/apparecchiature sottoposte alla Direttiva 2012/19/EU (RAEE) pud provocare gravi danni al’ambiente ed alle persone.
Il costruttore & disponibile, ai sensi della Direttiva, allo smaltimento della macchina/apparecchiatura; per questo servizio contattare il costruttore o i rivenditori autorizzati secondo il Paese di
destinazione della macchina/apparecchiatura.
This equipment is subject to the regulations foreseen by Directives 2012/19/EU (RAEE) and therefore it cannot be scrapped as a generic scrap material but through
specific collection circuits; the symbol with “barred tank” marked on the product refers to this prescription. Scrapping must be made in accordance with Directives 2012/19/EU (RAEE) as well as
with the local Regulations in force in the Country of installation, the non-respect of the Directive is subject to sanctions according to the national Laws of the
Country of destination. Abandonment or wrong scrapping of the equipment subject to Directive 2012/19/EU (RAEE) can cause serious damage to the environment. The manufacturer is available,
according to the Directive, to scrap the equipment; for this service, please contact the manufacturer or your dealer.
[aHHoe obopyaoBaHve AOMKHO COOTBETCTBOBATL HOpMaMm, NpeaycMoTpeHHbIM OupektuBamu 1 2012/19/EU (RAEE), cnegoBaTternbHO, HE MOXET ObITb YyTUNU3MPOBaHO BMECTe
C 0BbIYHBIM MYCOPOM, @ OOMKHO NMPOWTK LIMKMbI CreumnanbHoro otéopa v 6biTb BbIGPOLLEHO B cneuuanbHble KOHTENHepPbI; CMMBON «Pe3epByap C nornepevHon 4epTon», 0603Ha4YeHHbIV Ha
060py10BaHNM, OTHOCUTCS K JAHHOMY OMUCaHMUIO.
YTunusaums gormkHa nponssoautbes B cootBeTcTBUM ¢ dupektuBamn 2012/19/EU (RAEE), a Takke cornmacHo AencTByoLWEMY 3aKOHOA4ATENbCTBY CTPaHbI, FAe Npou3BOANTCS
yCTaHOBKa ycTponcTBa. HecobntoaeHne JMpeKTUB NOANEXUT HANOXEHWIO CaHKLMIA B COOTBETCTBMUN C 3aKOHAMM CTPaHbl Ha3Ha4YeHUs.
HeBepHas yTunusaumsa obopynoBaHus, paboTta ¢ KOTopbiM Npon3BoanTcs B cooTBeTcTBMM ¢ Oupektuon 2012/19/EU (RAEE), MOXeT HaHEeCTN Cepbe3Hbiil Bpen OKpYKatoLLlen cpeae.
B cooTtBeTCcTBUM C [JUPEKTMBON NPOM3BOAUTENb 060PYA0OBaHNS UMEET NPaBo NPOU3BOANTL €r0 YTUNM3aLMIo; A5t 3TOr0 CBSXKUTECH C Npou3BoauTenemM unu Bawmum anctpubbioTopoMm.

Die vorliegende Maschine/Geréat fallt in den Vorschriften der 2012/19/EU (RAEE) Richtlinie, und kann nicht als allgemeiner Stadtmull sondern durch getrennte Millsammlung beseitigt werden;

das Symbol mit der durchgestrichenen Miilltonne weist auf diese Vorschrift hin. Die Entsorgung des Gerates und seiner Bestandteilen muss nach den 2012/19/EU (RAEE) Richtlinien und nach

den Vorschriften des Bestimmungslandes der Maschine/Gerates erfolgen, die Nicht-Beachtung der Vorschrift ist sanktionierbar laut dem Gesetz des Bestimmungslandes Die unkorrekte

Entsorgung oder Verlassen der zu der 2012/19/EU (RAEE) vorgelegenen Richtlinie Maschine/ Gerates kann die Umwelt und die Personen schwer beschadigen. Gemaf der Richtlinie, steht der

I(-|;ersteller fur die Entsorgung der Maschine/Geréates zur Verfliigung; dazu setzen Sie sich mit dem Hersteller oder mit den berechtigten Handlern nach dem Bestimmungsortes der Maschine/
erates in Verbindung.

Correggio, 14/07/2016 GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A
Il Presidente CdA
Gianluca Maselli
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n GENERALITA'

Questo smontagomme & una macchina realizzata per smontare e
montare pneumatici di autocarri, autobus e veicoli industriali con
cerchi da 14" a 56" e diametro max. 2.300 mm.

Qualsiasi altro utilizzo & da ritenersi improprio e quindi irragionevole
e non consentito.

E' vietato utilizzare la macchina per: raddrizzare cerchi, stallonare
pneumatici ancora gonfi o sporchi, tornire, raspare, tagliare pneu-
matici.

Prima di iniziare qualsiasi tipo di operazione & INDISPENSABILE
leggere e capire quanto riportato su queste istruzioni.

Il Costruttore non puo essere ritenuta responsabile di danni causati
dall'uso improprio ed irragionevole delle sue attrezzature.

n GENERAL INFORMATION

This tyre changer has been specifically designed to demount and
mount truck, bus and commercial van tyres, with rims from 14" to
56" and a maximum 2.300 mm diameter.

Any other use is improper and therefore not authorized. Before be-
ginning any kind of work on or with this machine, carefully read and
understand the contents of these operating instructions.

It is forbidden to use the machine for straightening rims, breaking
beads of still inflated or dirty tyres, turning, rasping, cutting tyres.
The Manufacturer shall not liable for any injury to persons or damage
to things caused by improper use of this machine.

KEEP THIS MANUAL NEAR THE MACHINE AND CONSULT IT AS

CONSERVARE CON CURA QUESTO MANUALE PEROGNI  NEEDED DURING OPERATIONS.

ULTERIORE CONSULTAZIONE.

H 2
|Motore pompa 1,1 kw | |Pump motor 1,1 kw |
|Motore riduttore || 1,3/1,8 kw | |Gear-box motor || 1,3/1,8 kw |
| Opera su ruote da || 14"-56" |  [Handles rim from || 14"-56" |
|Diametro max. ruota || 2.300 mm | |Max. wheel diameter || 2.300 mm |
[Larghezza max. ruota || 1065 mm | [Max. wheel width || 1065 mm |
|Peso max. ruota || 1500kg |  [Max. wheel weight || 1500kg |
| Peso (con accessori in dotazione) || 850 kg | | Weight (with standard accessories) || 850 Kg |
|Livello di press. acustica al posto dilavoro  |[LpA <70 dB (A)| | Acoustic pressure level (at work) ||LpA <70 dB (A)]

H NORME GENERALI DI SICUREZZA

L'uso dell'apparecchiatura & consentito solo a personale apposita-
mente addestrato ed autorizzato.

Qualsiasi manomissione o modifica dell'apparecchiatura non pre-
ventivamente autorizzate dal costruttore sollevano quest'ultimo dai
danni causati o riferibili agli atti suddetti.

La rimozione o manomissione dei dispositivi di sicurezza comporta
una violazione delle norme europee.

- GENERAL SAFETY REGULATIONS

The use of this machine is reserved to specially trained and author-
ized personnel.

Any unauthorized changes or modifications to the machine, in par-
ticular to its electric system, relieve the manifacturer from all liability.
Removing or tampering with the safety devices installed on this ma-
chine is in violation of European Safety Regulations.

Interventi sull'impianto elettrico, anche di
lieve entita, richiedono l'opera di
personale professionalmente qualificato.

Any work, however minor, on the electric
system must be done exclusively by
professionally qualified personnel.




n GENERALITES

Cette machine a été réalisée pour démonter et monter des pneu-
matiques de camions, autobus et de véhicules industriels avec des
jantes de 14" a 56" et un diametre max. de 2.300 mm.

Toute autre utilisation est considérée impropre et par conséquent
non autorisée.

Il est interdit d’utiliser la machine pour: redresser les jantes, décoller
de pneus encore gonflés ou sales, tourner, raper, couper les pneus.
Avant de commencer tout type d'opération il est INDISPENSABLE de
lire et de comprendre ce qui est indiqué dans cette notice.

Le Constructeur ne sera pas responsable des dégats causés par une
utilisation impropre de ses équipements.

CONSERVER SOIGNEUSEMENT CE MANUEL POUR TOUTE
CONSULTATION ULTERIEURE.

n CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

[Moteur pompe T1kw |
[Moteur réducteur || 1,3/1,8kw |
| Travaille sur des roues de || 14"-56" |
| Diamétre maxi. de la roue || 2.300mm |
| Largeur maxi. de la roue || 1065 mm |
| Poids maxi. de la roue || 1500kg |
| Poids (avec accessoires standard) || 80Ky |

|

| Niveau sonore au poste de travail

NORMES GENERALES DE SECURITE

L'utilisation de I'appareillage est réservée au personnel spécialement
formé et autorisé.

Toute manipulation ou modification de 'appareillage sans autorisa-
tion préalable du constructeur décharge ce dernier dans le cas de
dommages attribuables a ces actes.

La dépose ou la manipulation des dispositifs de sécurité est une
violation des normes européennes.

||LpA <70 dB (A)

Les interventions sur le circuit électrique, méme de
faible importance, doivent étre
réalisées par du personnel spécialisé.

n ALLGEMEINES

Diese Montiermaschine eignet sich zum Demontieren und Montieren
von LKW-, Bus- und Nutzfahrzeug-Reifen mit Felgen von 14" bis 56"
und einem Durchmesser bis zu 2.300 mm.

Jede andere Verwendung ist als nicht vom Hersteller vorgesehen zu
betrachten und daher verboten.

Die Maschine zum Felgenrichten oder zum Wulstabdriicken von
noch aufgepumpten oder schmutzigen Reifen NICHT benutzen. Die
Maschine muss auch nicht benutzt werden, um Reifen zu drehen,
raspeln oder schneiden.

Bevor man irgendeine Arbeit mit der Maschine beginnt, ist es
UNBEDINGT erforderlich, diese Anleitung durchzulesen und ihren
Inhalt zu verstehen.

Der Hersteller haftet nicht fiir Schaden, die durch die nicht vorges-
ehene und unvernlinftige Benutzung ihrer Gerate entstehen.
DIESES HANDBUCH SORGFALTIG AUFBEWAHREN, UM BEI
BEDARF STETS DARIN NACHSCHLAGEN ZU KONNEN.

TECHNISCHE DATEN

| Pumpenmotor || 1,1 kw |
| Getriebemotor || 13/1.8kw |
| Spannbereich || 14" - 56" |
| Max. Raddurchmesser || 2.300 mm |
| Max. Radbreite || 1065mm |
| Max. Radgewicht || 1500kg |
| Gewicht (mit Standardzubehtr) || 850Ky |
| Schalldruckpegel am Arbeitsplatz || LpA<70dB (A) |

SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Die Maschine darf nur von Personal benutzt werden, das speziell
angeleitet wurde und dazu eine Genehmigung hat.

Jede Umriistung oder Anderung der Maschine, die vorher nicht vom
Hersteller genehmigt worden ist, befreit diesen von der Haftung fiir
etwaige Folgeschaden.

Die Entfernung oder der Aufbruch der Sicherheitsvorrichtungen stellt
eine Verletzung der européischen Normen dar.

Alle Arbeiten an der elektrischen Anlage, auch
kleineren Umfangs, diirfen nur von
entsprech-end geschultem und qualifizier-
tem Personal vorgenommen werden.

n OBLLAS UHOOPMALIUS

[aHHbI cTeHa Gbin pa3paboTaH Ans AeMOHTaXa M MOHTaXa LMH
rpy30BbIX aBToMO6UNen, aBTobycoB U KOMMEPYECKMX (DYPrOHOB C
pasmepamu 0boaa ot 14" po 56" n ¢ MakcUManbHbIM AMaMeTPOM
2300 mm.

Jlo6oe apyroe vcnonb3oBaHWe CTeHaa SBMSETCA HENPaBUIbHBLIM U
B CBSI31 C 3TVM He 0a0OpeHHbIM NPOMU3BOANTENEM.

3anpeljaeTcs akcnnyaTauus LWUMHOMOHTAXHOrO cTeHaa Ans:
BbINPaBMNEHMS AMCKOB, OTXXMMa 60pTa HaKa4YeHHbIX UK rPSA3HBIX LLMH,
yoaneHust 6opToBo/ NPOBOMOKM WWH. [lo Havana akcnnyarauum
LUMHOMOHT&XXHOTO CTEH/@ BHUMATENBHO U3y4nTe AaHHOE PYKOBOACTBO
1 y6eanTech B TOM, YTO KaXAbI ero pasaen Bam noHsTeH.
MpousBoguTenb He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a NOMNyYeHNe TpaBM
WUINK 3a NOBPEXAEHNE MMYLLECTBA, BbI3BAHHOE HECOOTBETCTBYOLLIMM
MCNonNb30BaHWEM [JaHHOIO CTEHA.

COXPAHWUTE JAHHOE PYKOBOACTBO, YTOBbI MPUHEOBXOAUMOCTU
K HEMY OBPALLATbLCA.

n TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKM

[ w |
e ]
[ 156" |
2300 mm |
[ 1065 mm |
ke
[ wora
|YpOBeHb aKyCTMYECKOro AaBneHus | W

- TEXHUKA EE30MACHOCTH

LLINHOMOHTaXHBIA CTEHA MOXET MCMOMb30BaTbCA TOMbKO CheunansHo
06y4YeHHbIM U YNONTHOMOYEHHBIM KBanuMULMPOBaHHBIM NepCOHanom.
Jllo6oe BMeLIaTenbCTBO UNM M3MEHEHWE KOHCTPYKLWM LUMHOMOHTaXHOrO
CTeHa, NpoBeAeHHble 6e3 NpeaBapyTENbLHOTO paspeLLeHnst NPOM3BOANTENS,
0cBOOOXJAT ero OT OTBETCTBEHHOCTW 3a MOBPEXAeHUs, Bbl3BaHHbIE
HaNpPAMYHO U KOCBEHHO BbILLEYMOMSHYTHIMW AeACTBUAMM.

CHATVe UNN HEeCaHKLMOHMPOBAHHOE BMELLATENLCTBO B paboTy yCTPOICTB
6esonacHocTu aBnaeTcs HapyweHuem EBponenckux CtaHpapToB
BesonacHocTu.

|}J,B|/|raTenb Hacoca

| PenykTopHbIi ABUraTenb

|,D,OI'IyCTMMbIe pa3mepbl Koneca

| MakcumanbeHbIn guameTp Koneca

| MakcumanbHas WwupuHa Koneca

| MakcumanbHbIA BeC Koneca

| Macca (cTaHgapTHOe ocHalleHue)

IToObie paboTbl ¢ anekTpoobopyaoBaHMEM, KaKUM
Obl HE3HAYUTENbHLIMU OHM HE ObINKN, AONXKHbI
BbINOSHATLCA UCKIMOYMTENBHO NEPCOHANOM, MUMEHLIUM
npoceccuoHanbLHy KBanudukaumio.
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DISPOSITIVI DI SICUREZZA

Lo smontagomme & dotato di una serie di dispositivi preposti a
garantire la massima sicurezza per l'operatore :

1) Valvola di non ritorno sulla linea di apertura dell'autocentrante
(situata all'interno del raccordo girevole, vedi Fig. B/1). Evita una
possibile caduta della ruota dovuta ad accidentali rotture del circuito
oleodinamico.

2) Valvola di massima pressione - tarata a 130 Bar +10%-

(vedi Fig. B/2).

Limita la massima pressione sul circuito oleodinamico salvaguardan-
do il buon funzionamento dell'impianto.

3) Interruttore magnetotermico di protezione del motore pompa
(situato all'interno della centralina elettrica). Interviene in caso di
surriscaldamento del motore evitandone la bruciatura.

4) Valvola di non ritorno sulla linea idraulica di sollevamento del
braccio mandrino. Evita una possibile discesa del braccio mandrino
dovuta ad accidentali rotture del circuito oleodinamico.

ATTENZIONE: La rimozione o manomissione dei dispositivi di si-
curezza comporta una violazione delle norme europee e solleva il
costruttore dai danni causati o riferibili agli atti suddetti.

B TRASPORTO

La macchina viene fornita, secondo richiesta del cliente in tre
diverse versioni:

1- in cassa di legno con pallet

2- fissata sul solo pallet

3- senza imballo

Nella prima e nella seconda versione deve essere movimentata per
mezzo di un fork-lift posizionando le lame nei punti indicati in

Fig. A/2.

Per le altre versioni seguire le indicazioni del paragrafo "MOVIMEN-
TAZIONE" riportate a pag. 58 di questo manuale.

Il peso della macchina imballata & di 945 Kg.

n SAFETY DEVICES

The tyre changer has a number of safety devices designed to guar-
antee the utmost operator safety:

1. Check valve on the spindle opening hydraulic line (inside the swivel
connector, see fig. B/1). This prevents the wheel from falling from the
spindle if the hydraulic line is accidentally broken.

2. Pressure relief valve factory set at 130 bar +10% (See Fig. B/2).
This limits the pressure in the hydraulic circuit and ensure correct
operation of the plant.

3. Pump motor overload cut-out (inside the electric enclosure).
This cuts in if the motor overheats to prevent it from burning out.

4. Check valve on the chuck arm lifting hydraulic line. It prevents the
chuck arm from descending when any accidental break occurs in

the hydraulic circuit.

CAUTION!

Removing or tampering with safeties is in violation of European Safety
Regulations and relieves manufacturer of any and all liability for injury
to persons to damage to things caused or referable to such acts.

ﬂ TRANSPORT

Depending on customer request, the machine is delivered in 3 pack-
ing versions:

1- in a wooden crate with pallet

2- fixed to a pallet

3- no packing

In the first and second case, the machine must be handled with a
fork-lift truck with the forks positioned as shown in the figure A/2.
For the other versions, follow the “Handling” instructions given on
page 58 of this manual.

Shipping weight for the machine is 945 kg.



n DISPOSITIFS DE SECURITE

Le démonte-pneus est doté d'une série de dispositifs de sécurité
pour garantir la sécurité maximale de I'opérateur:

1) Clapet de non retour sur le circuit d’ouverture du mandrin (placé
a l'intérieur du raccord pivotant, voir Fig. B/1).

Il évite toute possibilité de chute de la roue a la suite de ruptures du
circuit hydrodynamique.

2) Soupape de s(reté - étalonnée a 130 Bar + 10% (voir Fig. B/2).
Limite la pression sur le circuit hydrodynamique en sauvegardant le
bon fonctionnement du circuit.

3) Interrupteur magnéto-thermique de protection du moteur de la
pompe (placé a l'intérieur de la centrale électrique). Il intervient en
cas de surchauffe du moteur.

4) Clapet de retenue sur la ligne hydraulique de levage du bras man-
drin. Il prévient la descente du bras en cas de rupture accidentelle
dans le circuit hydraulique.

ATTENTION: La dépose ou la manipulation des dispositifs de sécurité
est une violation des normes européennes.

Le constructeur décline toute

responsabilité dans le cas de dommages attribuables a ces actes.

B TRANSPORT

La machine est fournie, suivant la demande du client, en trois ver-
sions différentes:

1 - dans une caisse en bois avec palette

2 - fixée sur la palette

3 - sans emballage

Dans la premiére version elle doit &tre manutentionnée avec un chariot
élévateur en plagant les fourches dans les points indiqués (Fig. A/2).
Pour les autres versions voir les indications du paragraphe “MANU-
TENTION” a la page 59 de ce manuel.

Le poids de la machine emballée est de 945 kg.

n SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Die Reifenmontiermaschine ist mit einer Reihe von Sicherheits-
vorrichtungen ausgertstet, die dem Bediener ein Hochstmall an
Sicherheit garantieren:

1) Riickschlagventil auf der hydraulischen Leitung zum Offnen des
Spannfutters (innerhalb des Drehanschlusses angebracht, vgl. Abb.
B/1). Es vermeidet das Fallen des Rades infolge von Briichen der
hydraulischen Leitung.

2) Uberdruckventil - eingestellt auf 130 bar + 10% (vgl. Abb. B/2).
Beschrankt des Hochstdruck der hydraulischen Leitung, um den
ordnungsgemafen Betrieb der Anlage zu gewahrleisten.

3) Motorschutzschalter fiir den Pumpenmotor (befindet sich im
elektrischen Kasten). Spricht an, wenn der Motor warm lauft, und
verhindert, da® er durchbrennt.

4) Absperrventil auf dem Spindelarmhubkreis. Es vermeidet die
Armabsenkung, falls ein zufalliger Bruch des Hydraulikkreis eintritt.

ACHTUNG: Die Entfernung oder Verstellung der Sicherheitsvor-
richtungen entspricht einer Verletzung der europaischen Normen
und enthebt den Hersteller von der Haftung fiir alle Folgeschaden.

E TRANSPORT

Je nach den Angaben des Kunden wird die Maschine in drei ver-
schiedenen Packversionen ausgeliefert:

1 - in Holzkiste auf Palette

2 - auf Palette verankert

3 - ohne Verpackung.

In der ersten und der zweiten Version muft die Maschine mit einem
Gabelstapler beférdert werden, dessen Gabeln an den in der Ab-
bildung gezeigten Stellen ansetzen (Abb A/2).

Fur die anderen Versionen sind die Angaben des Abschnittes “BE-
WEGEN" auf Seite 59 dieses Handbuchs zu beachten.

Das Versandgewicht der Maschine betragt 945 kg.

n YCTPONCTBA BE30MACHOCTH

[aHHbIA CTEHA OCHALLEeH psAaoOM yCTpoWcTB 6€30nacHoOCTH,
cneuvanbHO pa3paboTaHHbIX C LieMNbIo rapaHTMPOBaTh MaKCUMarbHYHO
6esonacHocTb oneparopa:

1. 3anopHbIW KnanaH Ha YyCTaHOBKE OTKpPbITUSA
CaMOLEHTPMPYHOLErocs 3aXUMHOrFo naTpoHa (pacnonoxeH
BHYTPM MOABUXHOMO coeauHeHus, cM. puc. B/1). MNpegotspalyaer
nageHue Korneca npyu BHE3anHOM MOMOMKe B rMAPaBnN4yeCcKoM
KOHTYpe.

2. KnanaH MakcumanbHOro gaBneHusi ¢ Hactponkon 130 Gap
+ 10% (cm. Puc. B/2). OrpaHnumBaeT makcumanbHoe JaBreHve B
rMOpaBnUYeckoM KOHType n obecneynBaeT HopmarnbHylo paboty
06opyaoBaHus.

3. MarHMTHO-TeNNOBOMN 3alMUTHbLIA BbIKNOYaTenb ABUratens
Hacoca (pacrnonoxeH BHYTpPW anekTpocuctemsbl). Wcknovaert
neperpeB 1 NpPensTCTBYET NeperopaHuio ApuraTens.

4. 3anopHbIN KNanaH Ha rnapaBnnYeckoin NMMHUM NepemMeLLeHNs
KOHCONY 3aXMMHOro ycTporcTBa. [1pefoTepallaer BO3MOXHOE
oryckaHue KOHCOMNM 3aXKMMHOIO YCTPOWCTBA NPY BHE3AMHOW NOMOMKe
B MMOpaBnNN4eckoM KOHTYpeE.

BHUMAHME! Jlio6oe BMewaTenLCTBO UM U3MEHEHMWE
KOHCTPYKLWUU YCTPOMCTB 6e30MacHOCTU sABNAETCA
HapyweHuem EBponenickux CtaHpaptoB BeszonacHocTu,
KOoTOpoe ocBOOOXAaeT NPOU3BOANTENS OT OTBETCTBEHHOCTY
3a NOBpPeXAeHUA, BbiI3BaHHbIE HANPSAMYI UM KOCBEHHO
BbILWEYNOMSAHYTbIMU AeiCTBUAM.

B TPAHCMOPTMPOBKA

Mo 3anpocy 3aka3unka cTeHd MOXET NOCTABMNSAETCA B 3-X BapuaHTax
YNaKoBKY:

1 — B AepEBSHHOM fILLMKE Ha NOAJOHE;

2 — B 3aKpensieHHOM COCTOSIHUM Ha NOAJOHE;

3 — 6e3 ynakoBku.

B nepsomM 1 BO BTOPOM Cryyasx cTeHa HeobxoauMo nepemellatb
npu MOMOLLM BUIIOYHOrO MNOrpy3ynmka COOTBETCTBYHOLWEN
rpy3onogbemMHocTW. BeTaBnsiite Bunbl B MecTa, NOKa3aHHbIe Ha
Puc. A/2.

B ocTanbHbIX cnyyvasx cnepynTte ykasaHusam paspena
“rNEPEMELLEHWE” paHHoro pykoBoacTea, CTp. 61.

Macca ynakoBaHHOro cteHaa coctaBnsieT 945 kr.
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n DISIMBALLO

Dopo aver tolto I'imballaggio assicurarsi dell'integrita della macchina
controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate.

Gli elementi dell'imballaggio non devono essere lasciati alla portata
dei bambini in quanto potenziali fonti di pericolo.

N.B.: Conservare l'imballo per eventuali trasporti futuri.

INSTALLAZIONE

ﬂ UNPACKING

Once the packing material has been removed, check the machine
visually for any signs of damage.

Keep the packing materials out of the reach of children as they can
be a source of danger.

N.B.: Keep the packing for possible future transport.

INSTALLATION

71 1|[LUOGO DI INSTALLAZIONE

7.1 INSTALLATION PLACE

Scegliere il luogo di installazione osservando le norme vigenti sulla
sicurezza del lavoro. La pavimentazione dell'ambiente non deve essere
sconnessa in modo da poter rendere stabile la macchina e consentire
ai rulli della pedana di scorrere liberamente.

Se l'installazione viene eseguita in un luogo aperto € necessaria la
presenza di una tettoia per la protezione dalla pioggia .

Le condizioni ambientali di lavoro devono essere conformi ai seguenti
requisiti:

- umidita relativa da 30% a 95% senza condensa;

- temperatura da 0° a 55° C.

Choose the place the machine is to be installed in compliance with
current work place safety regulations. The floor should not be broken
or uneven so that the machine will be stable and the platform rollers
can move freely.

If the installation is outdoor, it must be protected by some kind of
roofing against rain.

The following work environment conditions are applicable:

Relative humidity: from 30-95% without condensation;
Temperature: from 0-55° C.

ATTENZIONE!
Non € consentito I'utilizzo della macchina
in atmosfera esplosiva.

ATTENTION!
The machine must not be operated in
explosive atmospheres.

7.2 POSIZIONAMENTO

72 || WORK PLACE REQUIREMENT

L'area di ingombro massima della macchina & di mm. 2240 x 1640,
mantenendo una distanza minima da eventuali pareti come indicato
in Fig. B/5.

ATTENZIONE.: Queste dimensioni indicano anche l'area operativa
dello smontagomme. Deve essere fatto assoluto divieto a qualsiasi
persona, che non sia personale opportunamente addestrato ed au-
torizzato, di entrare in tale area.

Posizionare lo Smontagomme utilizzando, come punto di sollevamen-
to, I'apposita staffa (1, fig A) con il braccio porta-autocentrante (2,
fig. A) completamente abbassato, I'autocentrante (3, fig. A) chiuso, il
carrello porta-utensile (4, fig. A) a fine corsa, vicino al braccio.

La colonnetta mobile di comando non deve avere una posizione pre-
definita, ma deve essere posizionata in modo che I'operatore possa
osservare la macchina durante il suo funzionamento.

Maximum machine space requirements are 2240x 1640 mm with a
minimum distance from walls as shown in the diagram.

CAUTION! These measurements are also the tyre changers working
range. Persons other than specially trained and authorized operators
are expressly forbidden to enter this area.

Position the tyre changer lifting it with the specific bracket (1, Fig. A)
with the tool carrier arm (2, Fig. A) lowered all the way, the spindle
(3, Fig. A) closed and the tool carrier slide (4, Fig. A) at its stop close
to the arm.

The mobile control unit has no fixed position, but it must be

positioned in a way that the user can observe the machine when
working
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H DEBALLAGE

Aprés avoir enlevé 'emballage s’assurer du bon état de la machine
en vérifiant qu'il 'y a pas de parties visiblement endommagées.
Les éléments de 'emballage ne doivent pas étre laissés a la portée
des enfants car ils représentent des sources de danger.

N.B.: Conservez I'emballage pour les déplacements futurs.

INSTALLATION

ﬂ AUSPACKEN

Nach dem Auspacken der Maschine ist zu prifen, dal} sie keine
sichtbaren Schéden aufweist.

Die Packteile durfen nicht fiir Kinder zuganglich aufbewahrt werden,
weil sie fir diese geféhrlich sein kénnen.

Anm.: Das Verpackungsmaterial fiir etwaige kiinftige Transportgele-
genheiten aufbewahren.

INSTALLATION

7.1 LIEU D'INSTALLATION

7.1 STANDORT

Choisir 'emplacement en respectant les normes sur la sécurité du
travail en vigueur. Le sol doit étre suffisamment uniforme de maniére
a pouvoir rendre le démonte-pneus stable et permettre aux rouleaux
de la plateforme de coulisser librement.

Silamise en place est faite en plein air il faut obligatoirement protéger
la machine de la pluie avec une toiture.

Les conditions ambiantes de travail doivent étre conformes aux
conditions suivantes:

humidité relative de 30% a 95% sans condensation;

température de 0° a 55°C.

Bei der Auswahl des Standorts der Maschine die geltenden Bestim-
mungen zur Sicherheit bei der Arbeit beachten. Der FuRboden in dem
Raum darf nicht uneben oder beschadigt sein, damit die Maschine stabil
aufgestellt werden kann und damit die Rollen der Plattform frei gleiten
konnen.

Wenn die Installation im Freien erfolgt, muB eine Uberdachung angelegt
werden, um die Maschine vor Niederschlag zu schiitzen.

Die Umgebungsbedingungen miissen den folgenden Richtwerten
entsprechen:

relative Feuchte von 30% bis 95% ohne Kondensatbildung;
Temperatur von 0° bis 55°C.

n PACMAKOBKA

Mocne yganeHUs ynakoBOYHOro maTepuana npoBepbTe
CTEHA BU3yalnbHO HA OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUI.
[epkuTe ynakoBOYHbI MaTepuarn B HeLOCTYMHOM ANs AeTel MecTe,
TaK KaK OH MOXeT ObITb NOTEHLMaNbHBIM UCTOYHUKOM ONAcHOCTM!.
MpumeyaHue: CoxpaHUTe yNnaKoOBKY ANSA BO3MOXHOW
nocneayoLien TPaHCNOPTUPOBKM.

. YCTAHOBKA

MECTO YCTAHOBKMU

Mpv BbIGOPE MECTa YCTaHOBKM HEOOX0AMMO COBMoaaTh AENCTBYHOLLME
HOpMaTWBHble TpebGoBaHMs No TexHUKe Ge3onacHoOCTH.

Mon He pormkeH GbITb NNOX0 NPUrHAHHBLIM U HEPOBHbLIM. CTeHA Ha
HEM [OIKEH CTOATb YCTOW4MBO. Ponuku Ha nnatcopme AOMKHbI
nepeasuratbcs 6e3 orpaHNYEHNiA.

Ecnu cTeHp ycTaHOBNEH Ha OTKPLITOM BO3AYXE, TO OH AOMKEH ObITb
06513aTENBLHO 3aLLMLLEH NOAXOASALLMM NS 3TOr0 HABECOM OT AOXKAS.
ATMOC(EpPHbIE YCMOBKUSA B MECTe BbINOMHEHUs paboT JOMKHbI
COOTBETCTBOBATb CreAYHLLUM

TpeboBaHuAM:

- OTHOCUTenbHas BnaxHocTb oT 30 Ao 95% 6e3 koHaeHcauum Bnaru;
- Temnepatypa ot 0 go 55°C.

ATTENTION
Il est interdit d’utiliser la machine
dans un environnement explosif.

ACHTUNG
Es ist nicht gestattet, die Maschine in explosions-
gefahrdeten Raumen zu benutzen.

BHUMAHME!
JaHHbIA cTeHA Henb3A 3KCnnyaTUupoBaTb BO
B3pbIBOONAaCHOW cpege.

7.2 MISE EN PLACE

7.2 AUFSTELLUNG

7.2 PACTOJIOXXEHUE

La surface d’encombrement maximum de la machine est de

2240 x 1640 mm, en laissant une distance minimum des murs comme
indiqué dans la Fig. B/5.

ATTENTION: Ces dimensions indiquent aussi la zone opérationnelle
du démonte-pneus. L'accés dans cette zone doit étre interdit a toute
personne non expressément autorisée.

Mettre le Démonte-pneus en place en utilisant I anneau de levage
(1, fig. A); le bras porte-mandrin doit &tre complétement abaissé (2,
fig. A), le mandrin fermé (3, fig. A), le chariot porte-outils (4, fig. A)
en fin de course, prés du bras.

La colonnette mobile de commande n'a pas une position prefixée,
mais elle doit étre positionnée de sorte que I'opérateur puisse obser-
ver la machine lors de son fonctionnement

Die Maschine bendtigt eine Stellflache von 2240 x 1640 mm. Dabei ist
von etwaigen Wanden ein Mindestabstand einzuhalten, der in der Abb.
B/5 gezeigt ist.

ACHTUNG: Diese Abmessungen entsprechen dem Betriebsbereich der
Reifenmontiermaschine. Es muf} allen Personen, die nicht besonders
geschult sind und keine Genehmigung haben, verboten werden, diesen
Bereich zu betreten.

Die Reifenmontiermaschine aufstellen und dazu als Hebepunkt den Biigel
(1, Abb. A) verwenden, wenn der Spannfuttertragearm (2, Abb. A) ganz
gesenkt ist, wahrend das Spannfutter (3, Abb. A) geschlossen ist und der
Werkzeugschlitten (4, Abb. A) am Anschlag in der Nahe des Arms steht.
Die bewegliche Bedienungseinheit hat keine bestimme Stellung. Sie muf}
aber so positioniert werden, dafl der Benutzer die im Betrieb gesetzte
Maschine anschauen kann.

MakcumanbHble rabapuTHele pasmepbl cTeHga 2240 x 1640 mwm.
MwHMManbHbIe PaccTOsIHWUS [0 CTEH yKasaHbl Ha Puc. B/5.
BHUMAHME! 3Tu pa3mepbl yka3biBaloT Takke paboyylo 30HY
LUMHOMOHTaXHoro crteHga. CTporo 3anpeLjeHo HaxoAUTLCSA
B 3TOM MPOCTPaHCTBE NOOMY nepcoHany 3a UCKMIYeHNEM
cneuunanbHO 06y4YeHHbIX U YNOMHOMOYEeHHbIX ONepaTopoB.
YcTaHOBUTE WIMHOMOHTAaXHbIV CTEHA, NEpPEMELLas ero 3a CrieLmansHoe
kpenneHxue (1 Ha Puc. A). KoHconb 3aXXMMHOT0 YCTPOMCTBA [A0IKHA
6bITb onyuleHa (2 Ha Puc. A). CaMOLEHTPUPYOLLMIACSH 3aXMMHON
naTpoH JOMmKeH ObiTb 3akpbiT (3 Ha Puc. A). KapeTka MOHTaxHO-
LEMOHTaXHOro ycTponcTtea (4 Ha Puc. A) fomkHa HaxoguTbcs B
KOHLie XoZia OKOI10 pblvara.

NepenBwkHas CToMKa ynpaBneHus He JoMMKHa UMETb (OUKCUPOBAHHOTO
MECTOMNOMNOXeEHWS!, a omKHa ObITb pacnonoxeHa Takum obpasom,
yTo6bI OMEepaTop npu paboTe BUAEN BECH CTEHA.
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Lo smontagomme universale deve essere installato su un pavimento
di cemento ben livellato di almeno 20 cm di spessore e di una qualita
minima di cemento pari a B25, secondo le normative

DIN 1045 (fondamenta).

Per maggiore chiarezza si veda il disegno a fianco e la tabella sot-
toindicata.

| | Terreno Qualita Resistenza
L | Dimensioni fondamenta in cm. del minima della
l:l Cemento armato cemento superficie
\~=— Griglia elettrosaldata | Lungh Largh

o B25 425 Kg / cm?
|:| Strato di ghiaia 200 164 15

Se le caratteristiche del pavimento sopra menzionato non sono di-
sponibili, si devono predisporre fondazioni sotto ai punti d'appoggio.

La superficie sulla quale lo smontagomme universale sara installato
deve essere piana in tutte ledirezioni.

Pendenze orizzontali fino a 0.25% possono essere compensate
tramite appositi spessori, cunei o simili.

The universal tyre-changer must be installed on a levelled concrete
floor at least 20 cm. thick, with a minimum concrete quality of B25 in
accordance with DIN 1045 requirements (foundations).

Foryourreference see the side drawing as well as the table herebelow.

| | Ground . . . . Concrete Min. pressure
| Foundations dimensions in cm. " :
. quality resistence
l:l Reinforced concrete
I+~ Electrowelded grid Length Width Thickness
B25 425 Kg / cm?
|:| Pebble gravel 200 164 15

If a floor of this type is not available on site, fastening points of the
specified concrete quality are acceptable.

The surface, on which the universal tyre-changer is to be installed,
must be flat and well levelled in all directions.

Inclinations up to 0,25% relative to the horizontal can be compensated
using suitable shims, wedges or the alike.

Operando su ruota di peso superiore a 1000 Kg &
necessario fissare lo smontagomme al pavimento
utilizzando apposite viti di ancoraggio

When working with wheels, whose weight is higher
than 1000 kg., it is necessary to fasten the tyre-
changer to the floor by means of proper anchor
bolts.

Con una punta in Widia @ 16, forare il pavimento alla profondita di
almeno 130 mm, passando per i fori gia predisposti sul telaio di base.

Se sul pavimento esiste una coperture supplementare (B), oppure
si rendono necessari spessori 0 cunei per compensare pendenze
del suolo (C), devono essere utilizzate viti di ancoraggio piu lunghe.

Inserire in ogni foro il tassello di ancoraggio.

Accertarsi sempre che le viti di ancoraggio penetrino di almeno 125
mm. nella soletta di cemento, come illustrato in figura.

Serrare a fondo le viti di ancoraggio.

By means of a Widia bit @ 16, drill at least 130 mm
into the floor passing through the holes provided on the base frame.

If there is an additional floor covering (B), or if shims or wedges are
necessary for levelling (C), longer anchor bolts must be used.

Place an anchor bolt into each hole.

Make sure the anchor bolts extend at least 125 mm. into the concrete
slab, as indicated in the drawing.

Tighten the anchor bolts fully.
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Le démonte-pneus universel doit étre installé sur un sol en béton bien
nivellé d’au moins 20 cm. d’épaisseur et d’'une qualité mini. de beton
de B25, d’aprés les normes DIN 1045 (fondations).

Pour plus de clarté voir dessin d’a c6té ainsi que le tableau ci-dessous.

[ ] Sl I . Qualits Pression
Dimensions fondationsen cm. Béton r_es_lstance
l:l Beton armé mini. surface
i~ Grille electrosoudée Longueur Largeur Epaisseur
. B25 425 Kg / cm?
l:l Gravier 200 164 15

Si les caractérisitiques du sol ne correspondent pas, on doit prédi-
sposer des fondations au dessous des points d’appui.

La surface, sur laquelle on va installer le démonte-pneus universel
doit étre plane dans toutes les directions.

Toute pente horizontale jusqu’a 0,25% peut étre compensée moyen-
nant des cales de nivelage appropriées.

Das universelle Reifenmontiergerat mufl auf ebenem Betonboden
von mindestens 20 cm Starke und einer Mindestbetongiite von B25
nach DIN 1045 (Fundament) aufgestellt werden.

Zur hochsten Erklarung siehe Seitenzeichnung sowie die Tafel
hierunter.

| Boden i
| | FundamentmaBe in cm. Betongiite M"l‘,:f:s‘:‘o:;n-
l:l Eisnbeton
I->—=| elektrogeldtetes Gitter Linge Breite Stérke
B25 425 Kg / cm?
l:l Schotter 200 164 15

Ist am Aufstellungsort kein diesen Angaben entsprechender Bod-
enbelag vorhanden, missen Fundamente zumindest unter den
Stltzpunkten vorbereitet werden.

Die Aufstellfliche muR in alle Richtungen eben sein.

Bodenneigungen bis zu 0,25% sind mit entsprechenden PaRscheiben,
Keilen oder ahnlichem ausgleichbar.

Pour toute roue avec poids supérieur a 1000 kg. il
faut fixer le démonte-pneus au sol moyennant des
vis d'ancrage appropriées.

Bei Verwendung von Radern, die schwerer als
1000 kg. sind, ist es notig, das Reifenmontiergerat
am Boden mittels Verankerungsschrauben zu
befestigen.

Avecunforeten widia @ 16, percer le sol d’une profondeur d’au moins
130 mm. en passantparles trous déja présents surle chassis de base.

Si, sur le sol en béton, il y a un autre revétement (B), ou si on doit
compenser les pentes du sol moyennant des cales (C), il faut utiliser
des vis de fixation plus longues.

Insérer dans chaque trou la cheville d’'ancrage.

Lesvisd’ancrage doivent pénétrer d’aumoins 125 mmdanslasemelle
en béton (voir dessin)

Serrer & fond les vis d’ancrage.

Den Boden von mindenstens 130 mm. mit einem Widia-Bohrer & 16
durchbohren, dabei die bereits an jedem Grundkdrper vorhandenen
Offnungen durchbohren.

IstamAufstellortein zusatzlicher Bodenbelag vorhanden oder miissen
wegen vorhandener Bodenneigung PaRstiicke oder Keile verwendet
werden, so sind langere Befestigungsdiibel zu verwenden.

Die Verankerungsschraube in jede Bohrung einsetzen.

Die Verankerungsschrauben miissen mindestens 125 mm in den
Beton hineinragen (siehe Abbildung)

Die Verankerungsschrauben festspannen.

YHuBepcarnbHbIN LUMHOMOHTaXHbIN CTEHA [OMKEH BbiTb yCTaHOBINEH
Ha poBHOM GeTOHHOM nony TonwuHon He meHee 20 cm C
MUHUMarnbHLIM KadecTBOM 6eToHa B25 cornacHo Tpebosanmam DIN
1045 (ocHoBaHue).

[ins cnpaBok cM. YepTex, a TaikKke NPUBEAEHHYIO Hipke Tabnuuy.

] Mpysm KaueTpg MaH. conpo
E pB]MEFﬂ:i DCHOBAHWA B CM 6 THENSHRE
|:| XKenesobemon ETOHE  nopepumocTa
E— dnexmpo- AnuHa WupkHa | TanwsyHa

caapHas B2s5 425 krfem®
|:| Crioli epasus 200 164 15

Ecnm XapakTepUCTUKN NoJia He COOTBETCTBYHOT BbILLEYNOMAHYTLIM,
TO Heo6xoaMMO NOAroTOBUTb COOTBETCTBYHOLLME OCHOBaHMUA nof
TOYKW ONOpbI.

oBepXHOCTb, Ha KOTOPOMN AOMKEH ObITb YCTAHOBNEH YHUBEPCANbLHbIN
LUIMHOMOHTaXHbIN CTEHA, AOMKHA ObITb POBHOMN BO BCEX HANPABMNEHUSIX.

OrtknoxeHue 10 0,25% No OTHOLLEHMIO K FOPU3OHTaNBbHOM NOCKOCTM
MOXeT OblTb KOMNEHCUPOBAHO MpPW MOMOLLM CrneumnanbHbIX
NPOKNaZoK, KIMHBEB U T.4.

Mpu paboTe ¢ Konecamu, BeC KOTOPbIX NpeBbIwaeT
1000 Kr, He06XOAUMO 3aKPENUTb LIMHOMOHTAXHbIN
CTeHA CTeHA, K Moy NPy NOMOLLY COOTBETCTBYIOLLUX
aHKepHbIX 60NTOB.

Mpu nomowwm ynapHoro 6ypa Widia @16 npocepnute B nony
oTBepcTHe rMy6uHoNn He MeHee 130 MM Yepes umeloLmecs B kKapkace
OCHOBaHUs OTBEPCTHS.

Ecnu umeetcs pgononHutensHoe nokpbiTe nona (B) unv ecnvn ans
BblpaBHMBaHWUSA CTeH4a HeobXoaMMO NPUMEHWUTb CreunanbHble
npoknagku umv knukbs (C), To Heobxoammo mcnonb3oBaTb Gonee
AIMHHbIE aHKepHble BonTbl.

lMomecTuTe aHkepHbIN BONT B KaXQ0e 0TBEpCTHE.

YbenuTech, 4To aHkepHble 6onThl yrnybnstoTcs B 6eTOH He MeHee
yem Ha 125 MM, Kak 3TO yKasaHO Ha PUCYHKE.

TMONHOCTbIO 3aTSIHUTE aHKEPHbIE BOMTHI.
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73 |IALLACCIAMENTO ELETTRICO

7.3 ELECTRIC HOOK UP

-

B/7

Prima di effettuare qualsiasi collegamento elettrico controllare
attentamente che la tensione di rete corrisponda con quanto
riportato sul cartellino voltaggio (posizionato in prossimita della
spina dello smontagomme).

E' assolutamente obbligatorio che :

- l'impianto sia corredato di una buona rete di terra.

- la macchina sia collegata ad interruttore differenziale tarato
a 30 mA.

- la presa di corrente sia adeguatamente protetta contro le sovra
correnti con fusibili o interruttore automatico magnetotermico
con valori nominali come da tabella qui riportata.

Leggere sull'apposita targhetta dati, situata sullo smon-
tagomme, l'assorbimento richiesto e verificare se la rete
elettrica in questione € sufficientemente dimensionata.

Before making any electric hook up, check to be certain that the
mains voltage corresponds to that stamped on the voltage tag
(attached to the cord near the tyre changer’s plug).

It is absolutely essential that :

- The system is equipped with a good grounding circuit.

- The machine is connected to a power supply line circuit breaker
set for 30 mA.

- The current instake is adeguately protected against overcur-
rents with fuses or automatic magneto-thermic switch with rated
values as swohn in the table B/8.

Note the required power draw as highlighted on the data
plate fixed to the tyre changer. Check to make sure the
shop electric wiring circuit is dimensioned sufficiently
to carry this.

. . Corrente nominale Rated current
Alimentazione Power supply .
Fusibile Interrutt. Fuse Switch
220 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A 220 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A
240 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A 240 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A
380 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A 380 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A
415 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A 415V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A

Interventi sull'impianto elettrico, anche di
lieve entita, richiedono 'opera di
personale professionalmente qualificato.

Work on the electric system, even if minor, must
be done exclusively by
professionally qualified personnel.

Ogni danno derivante dalla mancata osservanza delle suddette indica-
zioni non sara addebitabile al costruttore e comportera la decadenza
delle condizioni di garanzia.

| CONTROLLO SENSO DI ROTAZIONE |

Collegare lo smontagomme alla rete, azionare l'interruttore
generale (5, fig. B/7) e verificare che il senso di rotazione del
motore della centralina oleodinamica sia quello indicato dalla
freccia (6, fig. B/6).

In caso contrario fare invertire tra loro, da personale specia-
lizzato, due fili nella spina.

Manufacturer shall not be liable for any injury to persons or damage
to things caused by failure to comply with these regulations and can
cancel warranty coverage.

| SENSE OF ROTATION CHECKS

Connect the machine to the mains, switch “ON” (5, fig. B/7) and
check that the gearbox motor rotation corresponds to the indicating
arrow (6, fig. B/6).

If not, switch two wires in the plug .
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73 || RACCORDEMENT ELECTRIQUE

73 || ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

7.3 |[SNEKTPUYECKOE NOAKITHOYEHUE

Avant d’effectuer tout raccordement électrique contrélez atten-
tivement que la tension du réseau d’alimentation correspond a
celle indiquée sur la plaquette de voltage (placée a proximité de
la fiche du démonte-pneus).

Il est absolument obligatoire que:

- le circuit soit équipé d’un bon réseau de mise a la terre.

- la machine soit reliée a un disjoncteur d’alimentation (différen-
tiel) calibré a 30 mA.

- la prise de courant soit protégée de maniére adéquate contre
les surtensions par des fusibles ou un disjoncteur automatique
(voir les valeurs nominales dans le tableau B/8).

Lire I'absorption requise sur la plaquette placée sur le
démonte-pneus, et vérifier si le réseau électrique est d’une
grandeur suffisante.

Bevor irgendein elektrischer Anschluf vorgenommen wird, ist sicher-
zustellen, daR die Netzspannung mit dem Wert Gbereinstimmt, der
auf dem Spannungsschild angezeigt ist (auf dem Netzkabel der
Reifenmontiermaschine angeordnet).

Es bestehen folgende Auflagen:

-Die Anlage muR unbedingt mit einem guten Erdungsnetz verbunden
werden.

-Die Maschine muf} an einen Fehlerstromschalter angeschlossen
werden, der auf 30 mA eingestellt ist.

-Die Steckdose muR} mit Sicherungen oder einem Leistungsschalter
mit Nennwerten gemaR der hier stehenden Tabelle auf angemessene
Weise gegen Uberstrom geschiitzt werden.

Lesen Sie auf dem Typenschild auf der Maschine die Stromaufnahme
ab und priifen Sie, ob das fragliche Stromnetz damit belastet werden
kann.

. . Courant nominal Nennstrom
Alimentation Stromversorgung ‘
Fusibles Interrupt. Sicherung Schalter
220 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A 220 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25 AAM 25A
240 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25AAM 25A 240 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 25 AAM 25A
380 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A 380 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A
415 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A 415 V. - 3 Ph. - 50/60 Hz. 16 AAM 16 A

Les interventions sur le circuit électrique,
méme de faible importance, doivent
étre réalisées par un technicien qualifié.

Arbeiten an der elektrischen Anlage, auch
kleineren Umfangs, mussen unbedingt
durch beruflich qualifiziertes Personal
ausgefiihrt werden.

Tout dommage découlant de I'inobservation de ces régles ne sera
pas imputable au constructeur et entrainera I'expiration de la garantie.

Jeder Schaden, der sich aus der Nichtbeachtung dieser Anweisungen
ergibt, enthebt den Hersteller von jeder Haftung und fiihrt zum Verfall
des Garantieanspruchs.

Mepen BbINONHEHWEM ANEKTPUYECKOrO NOAKIIOYEHUS NPOBepLTe,
4YTOObI HanpsikeHWe 3NEeKTPMYEeCKOW CeTM COOTBETCTBOBANO
yKa3aHHOMY 3HaY€HMI0 Ha 3aBOACKOM Tabnnyke (pacnonoXxeHHoOM
B HENnocpeAcTBEHHOW BNM30CTY OT WTENCENbLHOW BUNKHM).
0O6s3aTenbHO NPoBepLTE, YTOObI:

- cuctema 6bina o6opysoBaHa XOPOWMM KOHTYpPOM
3a3emneHus;

- cTeHA ObIn NoAKNYEH K aBTOMaTU4YECKOMY BbIKIHOYaTento
uenu (and depeHumansHoMy), paccuMTaHHOMY Ha 30 MA;

- Lenb 3NeKTPONUTaHUA Obina 3aljulieHa OT neperpysok
C nomolblo NpegoxpaHuTenen Mnum aBToMaTU4YecKoro
BbIKIOYaTens, Kak ykasaHo B Tabnuue.

MpoBepbTe Ha 3aBOACKON Tabnuuke, PacnonOXEHHON Ha U3aenuuy,
noTpebneHne SHeprv 1 yaoCTOBEPLTECH B TOM, YTO ANEKTPONPOBOAKa
B LieXe COOTBETCTBYET 3MEKTPUHECKUM XapaKTEPUCTUKaM CTeHa.

HomunanbHas cuna Toka
AnekTponutaHue
MpenoxpaHutens| Boikntoyatens
220 B - 3 ¢p. - 50/60 Iy 25 AAM 25A
240 B - 3 cp. - 50/60 'y 25 AAM 25A
380 B -3 . - 50/60 Iy 16 AAM 16 A
415B-3 ¢.-50/60 'y 16 AAM 16 A

Oaxe HebonbliMe aNEKTPOTEXHUYECKNe
pa6oTbl AONXHbLI BbINONMHATbLCSH
KBanuguUMpoBaHHbLIMK crieumanucTamm.

MpousBoauTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb, B TOM uucne
rapaHTuiiHyo, 3a NOCNeAcTBUSA, Bbi3BaHHbIEe HecobBnoaeHUeM
TpeGoBaHUI TeXHMKM Ge3onacHOCTU U Apyrux TpeGoBaHUM,
yKa3aHHbIX B JAHHOM PyKOBOACTBE.

CONTROLE DU SENS DE ROTATION |

| KONTROLLE DER DREHRICHTUNG |

| MPOBEPKA HAMPABINEHWUA BPALLEHUA

Brancher le démonte-pneus au secteur, actionner l'interrupteur
général (5, fig. B/7) et vérifier que le sens de rotation du moteur de
la centrale hydrodynamique correspond a celui qui est indiqué par
la fleche (6, fig. B/6).

Dans le cas contraire faire intervenir du personnel spécialisé pour
inverser les deux fils dans la fiche .

Die Reifenmontiermaschine an das Stromnetz anschlielen, den
Hauptschalter (5, Abb. B/7) betétigen und sicherstellen, daRl der Mo-
tor der hydraulischen Krafteinheit in der Richtung des Pfeils darauf
(6, Abb. B/6) lauft.

Andernfalls durch spezialisiertes Personal zwei der drei Phasenleiter
im Stecker umklemmen lassen.

MopknounTe CTEHA K CETU SNEKTPONUTAHUS, BKIOYMTE MaBHbLIN
Bblknoyatens (5 Ha Puc. B/7) n npoepbTe, YTOOLI HanpasneHve
BpALLEHWs ABUraTeNs M1apaBnYecKoii yCTaHOBKM COOTBETCTBOBANO
HanpasneHuo cTperku (6 Ha Puc. B/6).

B npoTMBHOM crnyyae HeobxoauMO MOMeHATb MecTamu [Ba
NPOBOAA B LUTENCENLHON BUMKe. JTa paboTta [omKHa BbINOMHATHCS
KBanNMULMPOBaHHLIM CMeLUanucToM.
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RAPPRESENTAZIONE

DELLE PARTI FUN-
ZIONALI

1 - Staffa di sollevamento
2 - Braccio porta autocentrante
3 - Autocentrante

4 - Pedana

8 - Manipolatore

9 - Interruttore a levetta

10 - Pedale a bilanciere

13 - Carrello

14 - Braccio porta utensile
15 - Leva aggancio braccio
17 - Disco stallonatore

18 - Utensile a becco

22 - Griffa di bloccaggio

ATTENZIONE!

Durante le operazioni tenere le mani e le
altre parti del corpo il piu lontano possibile
dalle parti in movimento. Collane, braccia-
letti, abiti non aderenti, possono costituire
pericolo per chi opera.

Per lo stesso motivo, eventuali

capelli lunghi dovranno essere

raccolti.
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LAYOUT OF FUN-

CTIONAL PARTS

REPRESENTATION
DES PIECES FON-

DARSTELLUNG DER
WICHTIGSTEN MA-

PACIMOJIOXXEHUE
®YHKUUOHATNDBbHbI

1 - Lifting bracket

2 - Self-centering chuck holding arm
3 - Self-centering chuck
4 - Sliding table

8 - Handler

9 - Switch

10 - Pedal

13 - Carriage

14 - Tool holding arm
15 - Arm lever

17 - Bead breaking disk

CTIONNELLES

1 - Anneau de levage

2 - Bras porte-mandrin autocentrant
3 - Mandrin Autocentrant

4 - Plate-forme

8 - Manipulateur

9 - Interrupteur

10 - Pédale a balancier

13 - Chariot

14 - Bras porte-outil

15 - Levier accrochage du bras
17 - Disque détalonneur

SCHINENTEILE

1 - Hebebugel

2 - Spannfuttertragearm
3 - Spannfutter

4 - Plattform

8 - Steuergriff

9 - Schalter

10 - Kippedal

13 - Schlitten

14 - Werkzeugtragearm
15 - Armhebel

17 - Abdriickscheibe

OETANEN

1 - KpenneHue gnsa nogbema

2 - KoHcOonb 3aXMMHOr0 YCTPOUCTBa

3 - CaMoUeHTpupyoLLMIACA  3aXUMHOW
naTpoH

4 -Mnatdopma

8 - MaHunynatop

9 - Mepekntovartens

10 - MNepanb

13 - KapeTka

14 - Pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOoro
ycTponcTBa

15 - Pyuka kpennieHus pblyara MOHTaxHo-

18 - Tool 18 - Outil a doigt 18 - Hakenwerkzeug [IEMOHTAXHOTO yCTPONCTBA
22 - Jaw 22 - Griffe de blocage 22 - Spannklaue 17 - Ouck oTXuMa 6opTa WUHI
18 - MoHTaxHbI nane
22 - 3axum
WARNING! ATTENTION! ACHTUNG! BHUMAHME!

During all operations, keep hands and oth-
er parts of the body as far as possible from
moving parts of the machine. Necklaces,
bracelets and too large clothes, can be
dangerous for the operator.

For the same reason, long hair

must be tied up.

Pendant le travail tenir les mains et les
autres parties du corps le plus loin possible
des parties en mouvement. Les colliers,
bracelets, vétements flottants, peuvent
constituer un danger pour l'opérateur.
Pour la méme raison les

cheveux longs devront étre

attachés.

Wéhrend der Arbeit sind die Hande und
andere Korperteile so weit wie moglich weg
von den sich bewegenden Teilen zu halten.
Halsketten, Armbander und weite Kleidung
kénnen fir den Bediener zur Gefahr werden.
Aus demselben Grund muss

langes Haar zusammengebunden

werden.

Haxoautechb u gepxute pyku Kak MOXHO
JanbLue oT NOABWXHbIX KOMIMTOHEHTOB BO
BpeMs padoThbl.

Llenouku, 6pacnetbl, cBOOOAHLIE Kpas
oJexabl MOryT NpeAcTaBNATb ONacHOCTb
ansa oneparopa. [InuHHbIe

BOJNOCbI AOMKHbIObITH

yOpaHbl.
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IDENTIFICAZIONE

SEGNALI
DI PERICOLO

A ATTENZIONE:

Nel caso le targhette di
pericolo risultino illeggibili o siano sta-
te rimosse, sostituirle immediatamen-
te. Non utilizzare lo smontagomme
se mancante di una o piu targhette
di pericolo.

Non interporre oggetti che ne ostrui-
scano la visione all'operatore.

Per eventuali richieste utilizzare il
codice indicato nella presente tavola.
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IDENTIFICATION DES KENNZEICHNUNG 3HAKM
SIGNAUX DE DAN- DER WARNSIGNALE NPEOYNPEXOEHNS
GER OB OMACHOCTSX

IDENTIFYING WAR-

NING SIGNALS

WARNING:
Unreadable and missing
warning labels must be replaced im-
mediately.
Do not use the tyre changer if one or
more labels are missing.
Do not add any object that could
prevent the operator from seeing the
labels.
Use the code in this table to order
labels you need.

ATTENTION:

Si les plaques signaléti-
ques de danger sont peu lisibles ou si
elles ont été enlevées, les remplacer
immédiatement. Ne pas utiliser le
démonte-pneus si une ou plusieurs
plaques de danger sont man-quantes.
Ne pas interposer des objets pouvant
cacher la vue a I'opérateur.

Pour les commandes utiliser le code
indiqué sur cette illustration.

ACHTUNG:

Unleserlich gewordene
oder entfernte Warnschilder miissen
sofort ersetzt werden. Benutzen Sie
die Reifenmontiermaschine nicht,
wenn eins oder mehrere Warnschilder
fehlen.
Keine Gegensténde anbringen, die
dem Bediener die freie Sicht auf diese
Schilder nehmen.
Far die etwaige Bestellung von Schil-
dern verwenden Sie die Codezahlen
dieser Abbildung.

BHUMAHUE!

Mpu oTtcyTcTBUMU

MNN NOBpPEeXAEeHUM

npeaynpexpapatmwmx
3HaKOB He06XoaUMO HemMenJieHHO
3aMeHUTb UX.
He a3skcnnyaTtupynre
WMHOMOHTAXHbIW CTEHA, eclnu
XOTA 6bl OAUH NpeAynpexaaroLWwmn
3HaK OTCYTCTBYeT.
He pasmewanTte npegmeThl,
KOTOpPble MOryT OorpaHuyYuBaThb
onepaTtopy o630p 3anpeLuaroLmx
3HakoB. WMWcnonb3ynre
BbllleyKa3aHHble KoAbl A 3aKas3a
3HaKOB B clly4ae Heo6xoa4uMocCTH.
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m IDENTIFICAZIONE COMANDI

La colonnetta mobile porta comandi (fig. C) consente all'operatore di
scegliere la posizione di lavoro di volta in volta pit conveniente. Su
questa colonnetta sono concentrati tutti i comandi; pit precisamente:
- Il manipolatore (8, fig. C) in posizione [a] alza il braccio porta-
autocentrante; in posizione [b] lo abbassa; in posizione [c] avvicina
il carrello porta-utensili e la pedana mobile all'autocentrante, in
posizione [d] lo allontana.

Nota: per meglio memorizzare quest'ultima operazio-ne,
sulla protezione del manipolatore & stato praticato un foro in
corrispondenza della posizione [c].

- Il manipolatore (11, fig. C) in posizione [e] sgancia e ribalta I'utensi-
le, in posizione [f] riaggancia l'utensile riportandolo in condizione di
lavoro. Nella posizione [g] trasla il carrello utensile verso sinistra; nella
posizione [h] trasla il carrello utensile dalla parte opposta.

- L'interruttore (9, fig. C) azionato verso l'alto apre i bracci dell'auto-
centrante (BLOCCA); azionato verso il basso chiude i bracci dell'au-
tocentrante (SBLOCCA).

- Il pedale a bilanciere (10, fig. C) consente, se azionato in uno dei
due lati, di far ruotare I'autocentrante in un senso o nell'altro come
indicato dalle frecce poste sulla pedaliera.

Entrambe le rotazioni possono avenire con due diverse velocita predi-
sponendo il commutatore (12, fig. B/6) in posizione 1 per la rotazione
lenta e in pos. 2 per una rotazione veloce dell'autocentrante. Sullo
macchina sono presenti:

La maniglia (15, fig. D) che consente il ribaltamento del braccio porta
utensile (14, fig. D) dalla posizione di lavoro a quella di fuori lavoro
e viceversa.

La pressione del fungo di emergenza (12, fig. C) interrompe qualsiasi
comando si stia utilizzando.

m POSIZIONE DI LAVORO

Nello schema B/8 vengono riportate varie posizioni di lavoro (A, B,
C, D) che saranno poi richiamate durante le istruzioni d'uso dello
smontagomme. Operare dalle posizioni indicate consente maggiore
precisione, velocita e sicurezza per chi opera.

CONTROLLO CORRETTO

FUNZIONAMENTO

Prima di iniziare ad utilizzare lo smontagomme sono necessari alcuni
controlli per verificarne il corretto funzionamento.
ATTENZIONE: Le operazioni che seguono vanno effettuate con il
braccio portautensili in posizione di "fuori lavoro".

m IDENTIFYING CONTROLS

The mobile control centre (fig. C) enables the operator to work at
any position around the machine. On this mobile control centre the
following controls are located:

-The lever (8, fig. C) which in position [a] lifts the chuck arm and in
position [b] lowers it; in position [c] moves the tool holder arm and
the sliding table towards the self-centering chuck and in position [d]
moves them away.

Note: in order to memorise this operation, there is a hole in
the lever guard corresponding to position c.

- the lever (11, fig. C) which in position [e] releases and tilts the tool
and in position [f] locks the tool bringing it back to working position;
in position [g] moves the tool carriage leftwards and in position [h]
moves it to the opposite side.

-The chuck switch (9, fig. C) when moved upwards, opens the arms of
the self-centering chuck (LOCKING), and when moved down, closes
the arm of the self-centering chuck (UNLOCKING).

-The pedal (10, fig. C) when pressed on the left or right side rotates
the self-centering chuck in the same direction as shown by the arrows
placed on the foot pedal.

Both rotations can be made with two different speeds, just placing
the selector (12, fig. B/6) in position 1 for getting slow rotation and in
position 2 for fast rotation of the turntable

The tyre changer also has:

Handle (15, Fig. D) to tip the tool carrier arm (14, Fig. 4) from its work
to its non-working position and vice-versa.

Pressing the emergy stop button (12, fig. C) will stop any opera-
tion in course.

m WORKING POSITION

The diagram B/8 illustrates the various working positions (A,B,C,D)
referred to in the following pages describing how to use the tyre
changer. Use of these positions ensures greater precision, speed
and safety for those using the machine.

CORRECT OPERATION

CHECKS

Before using the tyre changer, a number of checks should be made
to ensure it works correctly.

CAUTION! The operations described here should be done with the
tool carrier arm in its non-working position.
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m IDENTIFICATION DES COMMANDES

La colonnette mobile des commandes (fig. C) permet a I'opérateur de
choaisir la position de travail la plus convenable. Toutes les commandes
sont rassemblées sur cette colonnette, a savoir:

Le manipulateur (8, fig. C) en position [a] il Ieve le bras porte-mandrin,
en position [b] I'abaisse, en position [c] il approche le chariot porte-
outils et la plate-forme mobile au mandrin, en position [d] il I'éloigne.
Nota: Pour mieux mémoriser cette derniére opération, un
trou a été percé a la hauteur de la position c¢ sur la protection
du manipulateur.

Le manipulateur (11, fig. C) en position [e] dégage et renverse I'ou-
til, en position [f] 'accroche et le déplace en position de travail ; en
position [g] il déplace le chariot outil vers gauche et en position [h] il
le déplace vers le coté opposeé.

Linterrupteur (9, fig. C) permet d’ouvrir les bras du mandrin (BLO-
CAGE) quand il est actionné vers le haut; les bras se ferment (DE-
BLOCAGE) s'il est actionné vers le bas.

La pédale a balancier (10, fig. C) permet la rotation du mandrin dans
un sens ou dans l'autre, indiqué par les fleches placées sur le pédalier.
Les deux rotations peuvent avoir deux vitesses différentes. Il suffit de
placer le sélecteur (12, fig. B/6) en position 1 pour la rotation lente et
en position 2 pour la roQOtation rapide du centreur.

Sur le démonte-pneus sont aussi montés:

La poignée (15, Fig. D) qui permet de basculer le bras porte-outil (14,
Fig. D) de la position de travail a la position hors service et vice versa.
La pression du bouton d'urgence (12, fig. C) arréte toute fonction
€en cours.

m POSITION DE TRAVAIL

Le schéma B/8 indique les différentes positions de travail (A, B, C, D)
qui sont rappelées au cours des instructions d'utilisation du démonte-
pneus. Travailler dans la position indiquée consent une plus grande
précision, rapidité et sécurité pour 'opérateur.

CONTROLE DU BON FON-

CTIONNEMENT

Avant d'utiliser le démonte-pneus il est nécessaire d’effectuer plu-
sieurs controles de vérification de bon fonctionnement.
ATTENTION: Les opérations suivantes doivent étre effectuées avec
le bras porte-outils en position “hors service”.

KENNZEICHNUNG DER BEDIENUNGSELE-
MENTE

Der bewegliche Stander mit den Bedienungselementen (Abb. C) macht
es dem Bediener mdglich, den Arbeitsplatz zu wahlen, der von Fall zu Fall
bequemer ist. Auf diesem Stander befinden sich alle zu verwendenden
Bedienungselemente, und zwar:

Der Steuergriff (8, Abb. C) in der Stellung [a] hebt dem Spannfutter-
tragearm, in der Stellung [b] senkt er ihn. In der Stellung [c] nahert er den
Werkzeugtrageschlitten und die bewegliche Plattform an das Spannfutter
an, in der Stellung [d] entfernt er sie davon.

Hinweis: Um diese Stellungen besser behalten zu kdnnen, sollte man
sich merken, dal auf der Hohe der Stellung ¢ ein Loch im Schutz
des Steuergriffes vorhanden ist.

Der Steuergriff (11, Abb. C) in der Stellung [e] gibt das Werkzeug frei und
klappt es, in der Stellung [f] hakt er es und bringt es nach Arbeitsstelle.
In der Stellung [g] rlckt er das Werkzeug nach links ; in der Stellung [h]
rlickt er es nach entgegengesetzter Seite.

Der Schalter (9, Abb. C) nach oben betétigt 6ffnet die Arme des Spannfut-
ters (AUFSPANNEN). Wird er nach unten bewegt, schlieRt er die Arme
des Spannfutters (FREIGABE).

Das Kippedal (10, Abb. C) macht es méglich, wenn man es in einer der
beiden Richtungen betétigt, das Spannfutter in der einen oder anderen
Richtung zu drehen, so wie es durch die Pfeile auf dem Pedal angezeigt
wird.

Beide Drehungen kdnnen mit zwei Geschwindigkeiten er folgen.

Es geniigt, den Wahler (12, Abb. 6/B) in Pos. 1 fiir langsame Geschwind-
igkeit und in Pos. 2 fiir schnelle Geschwindigkeit zu positionieren.

Auf der Reifenmontiermaschine sind auferdem vorhanden:

Der Griff (15, Abb. D) zum Kippen des Werkzeugtragearms (14, Abb. D)
aus der Arbeitsstellung in die Stellung “auBer Betrieb” und umgekehrt.
Beim Driicken auf den Notsperrknopf (12, Abb. C) stoppt alle laufende
Vorgéange

m ARBEITS POSITION

In der Zeichnung (B/8) sind die verschiedenen Arbeitspositionen (A,
B, C, D) angezeigt, auf die wir bei der Beschreibung der Bedienung
der Reifenmontiermaschine Bezug nehmen werden. Wenn man an
den angezeigten Stellen arbeitet, wird der Vorgang flir den Bediener
praziser, schneller und sicherer.

PRUFUNG AUF KORREKTEN

BETRIEB

Bevor man beginnt, mit der Reifenmontiermaschine zu arbeiten,
sind einige Kontrollen vorzunehmen, um sicherzustellen, dal sie
korrekt funktioniert.

ACHTUNG: Fiir die untenstehend beschriebenen Kontrollen muf

m MWOAEHTU®UKALINA OPTAHOB YMNPABNEHUA

MepepsuxHas cTorka ynpaenenus (Puc. C) nossonseT onepatopy
BbIOpaTh OKOMO CTeHAa Hambonee noaxoasiuee MecTo Ans pabotsl. Ha
3TOW CTOVIKE PaCMoNOXeHbl CHeAyHoLLMe OpraHbl yNpaBneHns:

- Manunynstop (8 Ha Puc. C) npy HaxoxaeHnm B nonoxeHuu [a] nogHumaet
KOHCOMb 3aXV1MHOTO NaTpoHa; B nornoxeHuu [b] onyckaet ero; B nonoxeHun
[c] nepemeLLaeT kapeTKy MOHTaXHO-AEMOHTaXHbIX YCTPONCTB W NOABIKHYIO
nnatgopmy no HanpaBeHMIO K CAaMOLIEHTPYPYIOLLEMYCS 3a)KMMHOMY NaTPOHY;
B nonoxeHuu [d] otBoauT 1x B 06paTHOM HanpasneHuy.

Mpumeyanwe: [1ns Toro 4ToBbI NyuLLie 3aNOMHUTL 3Ty ONEPaLMio, B 3aLUTHOM
YCTPOWCTBE pblyara MMeeTcsi OTBepCTUE, COOTBETCTBYIOLLIEE MOMOXEHWIO [C).
- Nepeknioyvatens (11 Ha Puc. C) B nonoxeHuu [e] pasbrnokupyeT u
nepeBopaynBaeT MOHT&KHO-AEMOHTaXHbIA WHCTPYMEHT, B nornoxeHun [f]
GroKVpyeT MHCTPYMEHT 1 NepeBOAUT ero B paboyee nonoxeHve. B nonoxexun
[g] kapeTka MOHTaXHO-AEMOHTaXHOTrO0 MHCTPYMEHTa NepemMellaeTcs
BneBo, B nonoxeHuu [h] kapetka nepemellaetcs B 06paTHOM HanpaBneHum.
- Mepekntoyatens (9 Ha Puc. C) B BEpXHEM NONOXEHWUN PA3BOAUT 3axBaTbl
camoLeHTpupytoLerocst 3axumHoro natpoHa (BJTOKMPOBKA); B HkHEM
MONOXEHUN CBOAWUT 3axXBaTbl CAMOLIEHTPUPYIOLLErOCs 3aKMMHOIO NaTpoHa
(PA3BJIOKMPOBKA).

- MNpu Haxatnm Ha nesyto unu npaeyio YacTb neganu (10 Ha Puc. C)
CaMOLIEHTPUPYIOLLMIACS 3aXXUMHOW NaTPOH BPALLAETCs B COOTBETCTBYHOLLEM
HanpaBneHnw, ykasaHHOM CTpenkaMu Haf nefarnsio.

O6a BpalLLeHVst MOTYT BbITb MPON3BEAEHb! C ABYMS Pa3nuYHbIMM CKOPOCTSMM.
[nsa atoro Heobxogumo npusecTu nepekntoyatens (12 Ha Puc. B/7) B
nonoxexve 1 ANS BpaLLEHNs CaMOLIEHTPUPYIOLLErOCS 3aXUMHOTO NaTpoHa
C Me[JIEHHON CKOPOCTLIO 1 B MOMNOXEHWe 2 Ans ero BpalleHns ¢ BbicTpon
CKOPOCTBI0.

CTeH[ TaKKe OCHaLLeH:

- Pyukowu (15 Ha Puc. D) ans nepeBoaa pblyara MOHTaXHO-AEMOHTaXHOTO
yctpoicTea (14 Ha Puc. D) B Hepaboyee nonoxeHue 1 Haobopor.
Haxatue Ha kHonky (12, Puc. C) octaHaBnmBaeT niobyto komaHay.

m PAGOYEE NONOXEHWUE

Ha cxeme B/8 nokasaHbl pa3nunyHble pabouve MecTononoxeHus
onepartopa (a, b, ¢, d), kotopble GyayT NosiCHeHbl Janee B
pykoBoacTBe. Npu pabote B 3TUX TOukax gocTturaetcs Gonbluas
TOYHOCTb, CKOPOCTb M 6e30MacHOCTb.

AKCNNYATALUUOHHBIE

UCINbITAHUA

Mepep Havyanom aKkcnnyarTaumm cTeHaa Heo6XxoAMMO BbINONHUTL
HeCKONbKO MPOBEPOK A5 TOro, YTOObI ONpeaAennTL KOPPEKTHOCTL
ero paborbl.

BHUMAHME! Cnepytowme onepauumn cnepyet BbINOMHATbL NPy
pblYyare MOHTaXXHO-AEMOHTaXHOI0 YCTPONCTBA, YCTAHOBNEHHOM
B Hepabouee nonoxexue. 21




E/1

Agire quindi, prima di tutto, sulla maniglia (15, Fig. D) per ribaltare il
braccio in questa posizione.

ATTENZIONE!

Non tenere il viso vicino al braccio porta
utensili mentre lo si "sgancia" per
effettuare il ribaltamento.

1) Azionare il manipolatore (8, Fig. C) verso I'alto (a): il braccio porta
autocentrante (2, Fig. A) deve sollevarsi; azionare il manipolatore
verso il basso (b): il braccio porta autocentrante deve abbassarsi;

ATTENZIONE!
L'abbassamento del braccio porta autocentrante crea dei
potenziali punti di schiacciamento. Operare

sempre dalla posizione indicata nelle istruzioni
mantenendosi al di fuori
del raggio di azione

dei vari bracci operanti.

First use handle (15, Fig. D) to tip the arm to this position.

CAUTION!
Do not move your face close to the tool
carrier arm when you release it to tip it
as needed.

1) Move the joystick (8, Fig. C) up (a): the spindle carrier arm (2,
Fig. A) should lift; move the joystick down (b): the arm should lower.

DANGER!
When the spindle carrier arm is lowered, there is

always a potential for crushing anything in its

movement range. Always work from the position given in
the instructions keep well
out of the working range

of the various moving Y
arms. VWY

azionare il manipolatore verso sinistra (c): il carrello portautensili e
la pedana mobile (13, Fig. D) devono avvicinarsi all'autocentrante
(3, Fig. A); azionare il manipolatore verso destra (d): il carrello e la
pedana devono allontanarsi dall'autocentrante.

2) Azionare l'interruttore (9, Fig. C) verso l'alto: i bracci dell'autocen-
trante (3, Fig. A) devono aprirsi; azionare l'interruttore verso il basso:
i bracci dell'autocentrante devono chiudersi.

3) Azionare il manipolatore (11, Fig. C) verso l'alto (e): il braccio
porta utensile (14, Fig. D) deve sganciarsi e ribaltarsi verso I'esterno;
azionare il manipolatore verso il basso (f): il braccio porta utensile si
aggancia in posizione di lavoro. Azionare il manipolatore verso destra
(h) ed il carrello utensile si spostera verso destra; mentre azionando il
manipolatore verso sinistra si avra lo spostamento del carrello utensile
nel verso opposto a prima.

ATTENZIONE!
Le operazioni di apertura e chiusura dell'autocen-trante
creano potenziali punti di schiacciamento. Operare esclu-

sivamente dalle posizioni indicate /

nelle istruzioni d'uso

mantenedosi al di fuori \

del raggio di azione

dell'autocentrante. ————

4) Premere il pedale a bilanciere (10, Fig. C) sul lato destro: I'auto-
centrante (3, Fig. A) deve ruotare in senso orario; premere il pedale
a bilanciere sul lato sinistro: l'autocentrante deve ruotare in senso
antiorario.

Move the joystick towards the left (c): the tool carriage and the mo-
bile platform (13, Fig. D) should move towards the spindle (3, Fig.
A); move the joystick towards the right (d) the carriage and platform
should move away from the spindle.

2) Turn switch lever (9, Fig. C) towards the top: the spindle arms
(3, Fig. A) should open; move the lever down and the spindle arms
should close.

3) Push the lever (11, fig. C) upwards (e) to have the
tool arm (14, fig. D) released and tilted outwards; push
the lever downwards (f) to have the tool arm hooked in
working position. Push the lever rightwards (h) to have
the tool carriage moved rightwards; push it leftwards to
have the tool carriage moved to the opposite side.

DANGER!
When the spindle arms open or closed, there is always a
potential for crushing anything in their movement range.
Always work from the position given in the

instructions keep well out \ / \

of the spindle’s working
range.

4) Depress the right pedal (10, Fig. C): the spindle (3, Fig. A) should
turn clockwise; depress the left pedal: the spindle should turn anti-
clockwise.
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Avant toute chose agir sur la poignée (15, Fig. D) pour basculer le
bras dans cette position.

ATTENTION!

N’approchez pas le visage du bras
porte-outil lors du “décrochage”
pour le basculement.

1) Actionner le manipulateur (8, Fig. C) vers le haut (a): le bras porte-
mandrin (2, Fig. A) doit se soulever; actionner le manipulateur vers
le bas (b): le bras porte-mandrin doit s’abaisser;

ATTENTION!
L'abaissement du bras porte-mandrin créé des points po-
tentiels d’écrasement. Travailler toujours depuis la position
indiguée dans les instructions en se plagant hors du rayon
d’action de A

tous les bras /
opérationnels.

*3 §¥

actionner le manipulateur vers la gauche (c): le chariot porte-outil et
la plate-forme mobile (13, Fig. D) doivent sapprocher du mandrin
(3, Fig. A); actionner le manipulateur vers la droite (d): le chariot et
la plate-forme doivent s’éloigner.

2) Actionner l'interrupteur (9, Fig. C) vers le haut: les bras du mandrin
(3, Fig. A) doivent s’ouvrir; actionner l'interrupteur vers le bas: les bras
du mandrin doivent se fermer.

3) Actionner le manipulateur (11, fig. C) en haut (e) pour dé-
gager le bras porte outil et le basculer a I'extérieur ; actionner
le manipulateur en bas (f) pour bloquer le bras porte outil en
position de travail. Actionner le manipulateur a droite (h) pour
déplacer le chariot porte outil a droite ; I'actionner a gauche
pour déplacer le chariot au c6té opposé.

ATTENTION!

Les opérations d’ouverture et de fermeture du mandrin
créent des points d’écrasement potentiels. Travailler
exclusivement depuis les positions indiquées dans les

instructions d’utilisation en

se plagant hors du rayon

d’action du mandrin. m

4) Appuyer sur la pédale a balancier (10, Fig. C) sur le coté droit:
le mandrin (3, Fig. A) doit tourner dans le sens des aiguilles d’'une

montre; appuyer sur la pédale & balancier sur le c6té gauche: le
mandrin doit tourner dans le sens inverse.

der Werkzeugtragearm in der Position “auf3er Betrieb” stehen.
Dann zuerst den Griff (15, Abb. D) betétigen, um den Arm in diese

ACHTUNG!

Das Gesicht entfernt vom Werkzeugtragearm
halten, wahrend man ihn “ausklinkt”, um

den Kippvorgang vorzunehmen.

Position zu kippen.

1) Den Steuergriff (8, Abb. C) nach oben bewegen ( ): Der Spannfut-
tertragearm (2, Abb. A) muf} sich heben. Den Steuergriff nach unten
bewegen (b): Der Spannfuttertragearm muf} sich senken.

ACHTUNG!
Das Senken des Spannfuttertragearms erzeugt potentielle
Quetschstellen. Daher immer an der Stelle arbeiten, die
in den Anweisungen genannt wird und aufRerhalb der
Reichweite

der verschiedenen
Arbeitsarme bleiben.

Den Steuergriff nach links bewegen ): Der Werkzeugschlltten und die
bewegliche Plattform (13, Abb. D) mussen sich den Spannfutter (3, Abb.
A) annahern. Den Steuergriff nach rechts bewegen (d): Der Schlitten
und die Plattform miissen sich entfernen.

2) Den Schalter (9, Abb. C) nach oben betétigen: Die Arme des Spannfut-
ters (3, Abb. A) miissen sich 6ffnen. Den Schalter nach unten betétigen:
Die Arme des Spannfutters miissen sich schlielen.

3) der Steuergriff (11, Abb. C) nach oben (e) gibt den Werkzeu-
garm freiund nach aussen geklappt; der Steuergriff nach unten
(f) hakt den Werkzeugarm und bringt ihn nach Arbeitsstelle.
Nach rechts (h): der Werkzeugschlitten bewegt sich nach
recths; nach links: der Werkzeugschlitten bewegt sich nach
entgegengesetzter Seite

ACHTUNG!

Das Offnen und SchlieBen des Spannfutters erzeugt poten-
tielle Quetschstellen. Daher immer an der Stelle arbeiten,
die in den Anweisungen genannt Wird und aufRerhalb der

Reichweite g\

des Spannfutters bleiben. / \
a /

4) Das Kippedal (10, Abb. C) nach rechts drlicken: Das Spannfutter (3,
Abb. A) muB sich im Uhrzeigersinn drehen. Driickt man das Kippedal
nach links, muf das Spannfutter sich entgegen dem Uhrzeigersinn
drehen.

C nomowbio pydku (15 Ha Puc. D) nepeBeamTe pblvar MOHTaXHO-
[AEMOHTaXHOrO yCTpONCTBa B Hepaboyee nonoxeHue.

BHUMAHUE!
He npubnuxantecb nuuom 6nu3kKo
K pbl4ary MOHTaXHO-BEMOHTaXHOro ;\\
YCTPOMCTBa BO BpPeMSl €ro CHATUSA p,nﬂ/ i
nepeBoaa B HyXXHOe NoOJiIoXKeHune. —

1) Mepemelyas manvnynsTop (8 Ha Puc. C) BBepx, B NonoxeHue

(@), koHCONb 3aXMMHOro NaTpoHa (2 Ha Puc. A) JomkHa NOAHATLCS.
Mepemeluas MaHUMynsAToOp BHM3 (b), pblyar 4OMKEH ONyCTUTBLCS.

BHUMAHUE!

MepemeuweHne pblyara 3aXUMMHOro naTpoHa
BHU3 NpeacTaBnseT NOTeHUManbHY ONacHOCTb
3awemneHusn. Pa6GoTaiiTe Bcerga TonbKo B Tex
MeCTOMNONOXeHUsX, KOTOpble yKa3aHbl B PyKOBOACTEe.

OepxuTtecb B CTOPOHE
oT pabouero AnanasoHa \
ABWXYLUMXCS PbIYaroB. g o

Mepemelyass MaHUNynaTop BAeBO (C), KAapeTka MOHTaXHO-
[LLEMOHTaXHOro YCTPOMCTBA M nofBuxHas nnatdopma (13 Ha
Puc. D) pomkHbl NepenBuraTbCs B CTOPOHY 3aXMMHOrO NaTpoHa
(3 Ha Puc. A). MNepemewsas manunynstop Bnpaeo (d), kapeTka
YCTPOWCTB ¥ MoABMXHas nnatdopma AOmKHbI nepeaBuratbes B
MPOTUBOMOMOXHYIO CTOPOHY OT 38XXMMHOIO NaTpoHa.

2) MNepemeLuas nepekntodatens (9 Ha Puc. C) B BepxHee NonoxeHxue,
3axBaTbl 3aXWMHOMO natpoHa (3 Ha Puc. A) BOMKHbI PacKpbITLCS.
Mepemelas nepeknoyaTenb B HUXHEE MONOXeHWe, 3axBaThl
32)XMMHOrO NaTPOHa AOMKHbI 3aKPbITLCS.

BHUMAHME!

OTKpbIiTME M 3aKkpbiTHne /\
CaMOLIeHTPUPYIoLLerocs 3aXXMMHOro NaTpoHa / \
npeAcTaBnsAeT NoTeHUUanbHyo onacHocTk ¢ T i

3awemneHus. Paborante Bceraa Tonbko B /.
TeX MeCTOMOMOXEeHUsAX, KOTopble yKa3aHbI/’ *3\

paboyero ,DMaI133OHa ABUNXYLLUXCA pblYaros.

3) Mepemewas manunynstop (11 Ha Puc. C) BBepx (e) pbiyar
MOHTa)HO-A€MOHTaXHOro UHCTpyMeHTa (14, Puc. D) pomxeH
PlaS6J'IOKVIpOBaTbCﬂ 1 NepeBepHYTLCS BO BHELLHEM HanpaBreHuu.

epemeLlast MaHUNynsTop BHU3 {f pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOTO
MHCTpYMeHTa Brokipyetcs B paboyem nonoxeHuu. Mepemeluas
MaHunynsTop Bnpaso (h) kapeTka WHCTPYMEHTa NepemMecTuTCs
BnpaBo. MepemelLas MaHUNynsTop BNeBO, kapeTka nepeMecTuTCs
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5) Verificare il buon funzionamento del circuito oleodinamico:

- azionare l'interruttore (9, Fig. C) verso l'alto fino a che i bracci
dell'autocentrante non siano completamente aperti.

- mantenendo l'interruttore in questa posizione (alto) verificare che
il manometro, posto sul raccordo girevole, indichi una pressione di
130 Bar £10%.

Se la pressione indicata non rientra in questi valori, NON utilizzare
lo smontagomme e chiamare immediatamente il servizio tecnico
di assistenza.

4) Check to be certain the hydraulic circuit is working correctly:

- move switch lever (9, Fig. C) towards the top until the spindle arms
are fully extended.

- hold the switch lever in this position (top) and check if the pressure
shown on the gauge on the swivel fitting is 130 bar *10%.

If the pressure shown in not as indicated here, DO NOT USE the
tyre changer and call your nearest Assistance Centre.

m OPERATION

E/2
13.1 BLOCCAGGIO RUOTA 13.1 LOCKING THE WHEEL
ATTENZIONE ! WARNING!
In fase di bloccaggio assicurarsi che le In locking the wheel, make sure that
griffe siano posizionate in modo corretto clamps are properly positioned on the
sul cerchione, onde evitare la caduta rim, so as to prevent the tyre from
della ruota. falling
E/3 !f: :a)vcljrzrglrm con la colonnetta mobile in posizione di !t! 1) Take the mobile control unit to work position B.
2) Ribaltare in posizione di fuori lavoro il braccio porta-utensili (14, 2) Pull the tool-holder arm (14, fig. D) into the upright position.
fig. D). 3) Operating from the mobile control centre, move the sliding table
3) Agendo sul manipolatore allontanare la pedana mobile (13, fig. (13, fig. D) away from the self-centering chuck and place the wheel
D) dall'autocentrante e farvi salire la ruota mantenendo la stessa in in vertical position on the sliding table.
posizione verticale.
ATTENZIONE! DANGER!
Questa operazione pud essere estremamente pericolosal This operation can be extremely dangerous. Do it manually
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente only if you are certain you can keep the wheel balanced.
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
E/4 non devono mai essere sollevate dall'operatore, si deve farle eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
rotolare sul pavimento per ruote pesanti oltre 110 kg e/o di on floor and lift them by means of an adequate mechanical
grandi dimensioni (diametro oltre 130 lifting device.
cm) si DEVE utilizzare un adeguato
mezzo di sollevamento meccanico.
4) Sempre agendo sul manipolatore alzare od abbassare il braccio 4) Continuing to operate from the mobile control centre, lift or lower
porta-autocentrante fino a centrare il piu possibile I'autocentrante (3, the arm in order centre the self-centering chuck (3, fig. A) relative
fig. A) rispetto al cerchio. to the rim.
5) Con le griffe (22, fig. A) in posizione chiusa avvicinare la ruota 5) With the jaws (22, fig. A) in the closed position, move the wheel
all'autocentrante traslando la pedana mobile, quindi agire sull'inter- on the sliding table to the self-centering chuck. Operate the chuck
E/5 ruttore (9, fig. C) per aprire |'autocentrante e bloccare cosi il cerchio switch (9, fig. C) to open the self-centering chuck and lock onto the

internamente e nella posizione piu conveniente

inside wheel rim.
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4) Vérifier le bon fonctionnement du circuit hydrodynamique:
actionner l'interrupteur (9, Fig. C) vers le haut jusqu’a I'ouverture
totale des bras du mandrin.

en maintenant l'interrupteur dans cette position (haute) vérifier que
le manomeétre, placé sur le raccord pivotant, indique une pression
de 130 Bar + 10%.

Si la pression indiquée ne correspond a ces valeurs, NE PAS
utiliser le démonte-pneus et faire intervenir immédiatement le
service d’assistance technique.

UTILISATION

4) Den ordnungsgemalien Betrieb des hydraulischen Kreislaufs
prifen:

Den Schalter (9, Abb. C) ganz nach oben stellen, bis die Arme des
Spannfutters ganz gedffnet sind.

Den Schalter in dieser Stellung (oben) halten, und priifen, ob das
Manometer auf dem Drehanschlu einen Druck von 130 bar £ 10%
anzeigt.

Wenn der abgelesene Druckwert nicht in diesem Bereich liegt, darf
die Reifenmontiermaschine NICHT benutzt werden. Verstandigen
Sie sofort den technischen Kundendienst.

BENUTZUNG

4) Haxvimas Ha npaByto yacTb neganu (10 Ha Puc. C), 3axnmHon
naTpoH (3 Ha Puc. A) fomkeH BpallaTbCs N0 4acOBOMW CTpernkKe.
Haxumas Ha neByto yacTb neganu, 3aXVMHOW NaTPOH AOJIKEH
BpaLLaTbCsA NPOTUB YaCOBOM CTPENKM.

5§)I'Iposepre paboTy rmapaBnUYecKoro KOHTypa:

- Mepemectute nepekntovatens (9 Ha Puc. C) BBepx, pbiyaru
32XVMHOr0 NaTpoHa AOMKHbI OTKPLITHCS.

- YoepxviBas nepektoyarenb B 3TOM (B BEPXHEM) MONOXeEHUN, NPOBEpLTe
nokasaHus MaHOMEeTpa, PacronoXEHHOrO Ha MOABYKHOM COELMHEHMM,
KOTOpble JOMKHbI COOTBETCTBOBRATHL AaeneHuio 130 6ap + 10%.

Ecnv nokasaHus maHomeTpa He COOTBETCTBYIOT 3TOMY 3HaYEHMUIO,
HE SKCIMNYATUPYWUTE cTeng n HesaMeanuTensHO obpaTutech B
CNyx0y TEXHUYECKON NOLAEPXKKN.

m SKCMNYATALMS

13.1 BLOCAGE DE LA ROUE

13.1 RADAUFSPANNEN

13.1 KPEMMNEHUE KOJIECA

ATTENTION!

En phase de blocage s’assurer que les
griffes sont positionnées correctement
sur la jante pour éviter la chute de la
roue.

ACHTUNG!

Beim Aufspannen sicherstellen, daR die
Spannklauen korrekt auf der Felge
angeordnet sind, damit das Rad nicht
fallen kann.

BHUMAHUE!

Mpu kpenneHun y6egutechb, 410
3aXMMbI pacnoroxeHbl Ha o6oae
npaBuUnbLHO BO n3bexaHue napeHns
Korneca.

1) Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

2) Basculer le bras porte-outils en position hors service (14, fig. D).
3) Au moyen du manipulateur éloigner la plate-forme mobile (13,
fig. D) du mandrin et faire monter la roue tout en la maintenant en
position verticale.

1) Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

2) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Stellung “auRer Be-
trieb” kippen.

3) Den Steuergriff betatigen, um die bewegliche Plattform (13, Abb.
D) vom Spannfutter zu entfernen und das Rad heben lassen, indem
man es in der senkrechten Position hélt.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument siir de réussir a maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.) ne doivent
jamais étre soulevées par l'opérateur. Il FAUT les

rouler au sol et les soulever a 'aide d’'un moyen

de levage mécanique approprié.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr geféhrlich sein! Flihren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kénnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (iber 110Kg.) und
besonders groe (Durchmesser tber 130cm.) Rader von
Hand anzuheben. Die sollen iiber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Hebemittel verwendet werden.

1) YcraHoBMTe nepeaBUXHYIO CTOWKY ynpaBneHus
B pabouee nonoxeHue B.

2) lepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOrO yCTpoiicTBa (14
Ha Puc. D) B Hepabouee nonoxeHwe.

3) C nomoLwibio NepeaBuXHOW CTOMKU yNpaBrieHNsl OTOABUHBLTE
noaBwxHyto nnatcpopmy (13 Ha Puc. D) oT camoueHTpupytoLLerocs
32XMMHOIO NaTpoHa. YCTaHOBUTE KONECO Ha NOABWKHYIO MraTopmy,

COXpaHAA BepTUKaribHOE NONoXeHue.

BHUMAHUE!

OT1a onepaums MOXeT ObITb O4€Hb ONacHoOM!
BbinonHsiTte ee BpyuHylo, TONbKo ecnu Bbl yBepeHbl
B TOM, YTO CMOXeTe yaepxaTb KONeco B HYXHOM
nonoxeHun. OnepaTtopbl HUKOrA4a He AONXKHbI
nogHumatb koneca. Heo6xogumo kaTuTb Mx no nmony.
Ons 6onblux (c guametpom 6onee 130 cm) u
TAXenbIX konec (6onee 110 kr) OIMKHO
MCNonb30BaTLCA COOTBETCTBYHOLLEE

nogbeMHoe o6opyaoBaHMe.

4) Toujours a l'aide du manipulateur, faire monter ou descendre le
bras porte mandrin de maniére a centrer le plus possible le mandrin
(3, fig. A) par rapport a la jante.

5) Avec les griffes (22, fig. A) en position fermée, approcher la roue
du mandrin en déplacant la plate-forme mobile; puis actionner I'in-
terrupteur (9, fig. C) pour ouvrir le mandrin et bloquer la jante par
I'intérieur dans la position la plus appropriée

4) Ebenfalls durch Betatigen des Steuergriffs den Spannfutter-
tragearm heben oder senken, bis das Spannfutter (3, Abb. A) so weit
wie maoglich auf dem Felgenmittelpunkt ausgerichtet ist.

5) Mit den Spannklauen (22, Abb. A) in der geschlossenen Position
das Rad an das Spannfutter anndhern, indem man die bewegliche
Plattform verfahrt. Dann den Schaltern (9, Abb. C)

4) Vicnonb3ys MaHWNynsTop, NOAHUMWTE UMK OMYCTUTE KOHCOIb
32)XMMHOrO NaTpoHa ANs Toro, YTobbl OTLEHTPUPOBAaTL 3aXWUMHON
naTpoH (3 Ha Puc. A) B COOTBETCTBUM C AUCKOM.

5) Tpu 3akpbiTbix 3axumMax (22 He Puc. A) npubnussre Koneco
K CaMOLEHTPUPYIOLLEMYCS 3aXMMHOMY MaTpOHy, nepemellas
noaABWXHYH nnatdopmy. Micnonbayinte nepekntodatens (9 Ha Puc.
C) pNns packpbITUS CaMOLIEHTPUPYIOLLETOCS 3aXVWMHOr0 naTpoHa u
KpenneHwWs Koreca ¢ BHyTPEHHEN CTOPOHbI B Havnbonee noaxoasiuem
MONOXEHNN. 25



che va scelta in base al tipo di cerchio, come esemplificato nelle
figure E/1-E/2-E/3-E/4-E/5-E/6.

Si ricorda comunque che il bloccaggio sulla flangia centrale & da
ritenersi sempre il piu sicuro.

N.B. : per le ruote con il cerchio a canale bloccare la ruota in modo
che il canale si trovi sul lato esterno (vedi fig. E/1).

N.B.: per cerchi di diametro interno superiore a 46" e non provvisti
di flangia con foro centrale & possibile bloccare la ruota utilizzando
la serie di 4 prolunghe 140/90.

The most convenient locking position on the rim may be selected
according to figs E/1 - E/2 - E/3 - E/4 - E/5 and E/6.
Always remember that the safest locking is on the central flange.

N.B. for rims with channel, clamp the wheel so that the channel is
near the outside of the rim (fig. E/1).

N.B. for rims exceeding a diameter of 46" and without a flangr with
central hole, the wheel can be locked with the 4 extensions 140/90.

BLOCCAGGIO CERCHI IN LEGA

LIGHT-ALLOY RIM LOCKING

Per il bloccaggio di ruote con cerchio in lega leggera & disponibile, a
richiesta, la serie di griffe 137/90 particolarmente studiata per operare
su tale tipo di cerchi senza rischiare di danneggiarli.

Le griffe 137/90 vanno innestate a baionetta sul supporto griffa
dell'autocentrante come illustrato nella figura E/7.

Grazie ad una vite alettata queste potranno essere bloccate sul
supporto.

Bloccare il cerchio come mostrato nella figura E/8.

Per operare su tali ruote ¢ inoltre disponibile la pinza per cerchi in
lega 138/90.

The 137/90 clamps - especially designed for operating on light alloy
rims without damaging them - is available upon request.

The 137/90 clamps are to be inserted (bayonet-like mounting) into
the clamp support of the self-centering chuck (see fig. E/7).

Thanks to a wing screw the clamp can be locked on the support.
Lock the rim as illustrated in fig. E/8. The specially-made 138/90
alloy-rim pliers are also available.

ATTENZIONE!

Non abbandonare il posto di lavoro con
la ruota bloccata sull'autocentrante

e sollevata da terra.

DANGER!

Do not very the work area with a wheel
clamped on the tyre changer and

lifted up from the floor.

13.2|| RUOTE TUBELESS E SUPERSINGLE

13.2 ||[TUBELESS AND SUPERSINGLE WHEELS

STALLONATURA

BEAD BREAKING

1) Bloccare la ruota sull'autocentrante, come precedentemente de-
scritto, e assicurarsi che la stessa sia sgonfia.

A

3) Abbassare il braccio porta utensili (14, fig.F) in posizione di lavoro,
fino a che si sara agganciato con I'apposito cricchetto.

2) Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

1) Lock the wheel on the self-centering chuck, as previously described,
and ensure that the tyre is deflated.

A 2) Take the mobile control unit to work position C.

3) Lower the tool-holder arm (14, fig. F) into is working position and
allow it to lock.

ATTENZIONE!
Verificare sempre che il braccio sia
correttamente agganciato al carrello.

DANGER!

Always check to be certain that the
arm is corrected hooked to the
carriage.




au type de jante (voir les figures E/1 - E/2 - E/3 - E/4 - E/5 - E/6).
Sachez que le blocage sur le plateau central est toujours plus sdr.
N.B.: pour les jantes a gorge, bloquer la roue de maniéere a ce que
le creux se trouve sur le coté extérieur (voir fig. E/1).

Remarque: pour jantes avec diameétre intérieur supérieur a 46” et
pas pourvues de flange avec trou central il est possible de bloquer
la roue en utilisant le jeu de 4 rallonges art. 140/90

BLOCAGE DES JANTES EN ALLIAGE

Pour le blocage des jantes en alliage Iéger il est prévu, en option,
le jeu de griffes 137/90 spécialement congu pour travailler sur ces
jantes sans risquer de les endommager.

Les griffes 137/90 se fixent a baionnette sur le support de la griffe
du mandrin (voir figure E/7).

Grace a une vis a oreilles, les griffes peuvent étre bloquées sur le
support.

Bloquer la jante de la maniére illustrée sur la figure E/8. Il est aussi
possible d'utiliser la pince 138/90 pour jantes en alliage.

betatigen, um das Spannfutter zu &ffnen und die Felge von innen in
der giinstigsten Position aufzuspannen, die aufgrund des Felgentyps
ausgesucht werden muf}, wie in den Abbildungen E/1-E/2-E/3-E/4-
E/5-E/6 anschaulich dargestellt ist.

Das Aufspannen auf dem zentralen Flansch istimmer als die sicherste
Methode zu betrachten.

Anm.: Bei Radern mit Bettfelge ist das Rad so aufzuspannen, dal® das
Felgenbett sich auf der AuBenseite befindet (vgl. Abb. E/1).
Wichtig: Wenn man mit Felgen von Innendurchmesser hoher als
46” und ohne Flansch mit Kernloch arbeiten soll, kann man das Rad
durch Verwendung der 4 Verlangerungen (Satz 140/90) blockieren.

AUFSPANNEN VON ALU-FELGEN

Zum Aufspannen von Ré&dern mit Alu-Felgen ist auf Anfrage ein Satz
Spannklauen 137/90 erhéltlich. Diese haben eine besondere Form, die es
gestattet, mit diesem Felgentyp arbeiten zu kénnen, ohne dal die Gefahr
besteht, sie zu beschadigen.

Die Spannklauen 137/90 werden bajonettartig auf dem Spannklauentrager
des Spannfutters befestigt, so wie das in Abbildung E/7 gezeigt ist.
Dank einer Fliigelschraube kann man sie auf dem Tréager befestigen.
Die Felge wie in Abbildung E/8 gezeigt aufspannen.

Um mit diesen Felgen arbeiten zu konnen, braucht man auch die Zange
fur Alu-Felgen 138/90.

Haunbonee nogxoasiuye nonoxeHus KpenneHns MoryT ObiTb BbIOpaHb!
B COOTBETCTBUM C TUMOM JMCKa, Kak nokasaHo Ha cxemax E/1 - E/2
-E/3-E/4 -E/5nE/6.

CnepyeT NOMHUTbL O TOM, YTO KpenseHue Ha LeHTpanbHbIN
cdnaHew ABNAETCA cCaMbiM 6e30NacHbLIM.

NPUMEYAHWE: Koneco, umetowwiee 0604 ¢ MOHTaXHBIM PyYbeM,
HeobxoaMMo KpenuTb Takum 06pasom, YTOObl MOHTaXHbIA pyyen
Haxoauncs ¢ BHeLHen cTopoHsl (Puc. E/1)

MPUMEYAHUE: Koneco, umetoLuee 0607 C BHYTPEHHUM AMaMETPOM
6onee 46" 6e3 cdnaHua C LeHTpanbHbIM OTBEPCTUEM, MOXHO
3aKpenuTb ¢ nomoLLbto 4-x yanunutenen 140/90.

KPEMJMIEHUE ANCKOB U3 JNIEFKUX CrnJiABOB

[na kpenneHus Konec ¢ AMCKamu U3 Nerkux cnnaBoB
HeobX0aMMO ncnonb3oBaTh HAabop Haknagok Ha 3axeaTbl 137/90,
KOTOPLI MOXeET BbITb NOCTaBIEH MO AOMNOSHATESILHOMY 3anpocy.
9TV Haknagky cneunanbHo pa3paboTaHbl Ans paboThl ¢ AMCKaMm
U3 Nerkux cnnaBoB 6€3 pucka nx NOBpeXAeHUs.

Haknagku 137/90 nomkHbI ObITb COEANHEHBI LLTHIKOBLIM COEAMHEHNEM
Ha cynnopTe 3aX1ma CaMOLIEHTPUPYHOLLLerocst naTpoHa (cm. Puc. E/7).
Haknagku moryT ObITb 3aKpemnneHbl Ha CynnopTe ¢ NOMOLLbH
GapalukoBbIX BUHTOB. 3akpenuTe 0604, Kak 3TO NokasaHo Ha Puc.
E/8. [Onsa paboTbl C gUckamMu U3 NErkMX CNNaBoB CYLLECTBYIOT
cneumanbHble cTpyoumHbl 138/90, koTopble MOryT BbITh MOCTABIIEHbI
Mo LOMNOSHUTENBHOMY 3anpocy.

ATTENTION!

N’abandonnez pas le poste de travail
avec la roue bloguée sur le mandrin
et soulevée du sol.

ACHTUNG!

Verlassen Sie den Arbeitsplatz nicht,
wenn ein Rad aufgespannt ist und das
Spannfutter vom Boden abgehoben
steht.

BHUMAHUE!
He nokupaiTe pabouyee mecTo, ecnu Koneco
ObINo 3aKpensieHo Ha
camoLeHTpupyoLemMcs 3aXKMMHOM
naTpoHe U NOOAHATO BBeEpX.

13.2 {| ROUES TUBELESS ET SUPERSINGLE

13.2 [[SCHLAUCHLOSE UND SUPERSINGLE-RADER

13.2 | | BECKAMEPHBIE M CBEPXLUMPOKME LUNHBI SUPERSINGLE

DETALLONNAGE

ABDRUCKEN

OT>XXUM BOPTA LUUHbI

1) Bloquer la roue sur le mandrin, de la maniére décrite précédem-
ment, et s’assurer qu’elle est dégonflée.

A

3) Faire descendre le bras porte-outils (14, fig. F) en position de travail
jusqu’a accrocher le crochet de retenue.

2) Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

1) Das Rad wie vorstehend beschrieben auf den Spannfutter aufspan-
nen und sicherstellen, dal die Luft abgelassen ist.

A

3) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. F) auf der Arbeitsposition senken,
bis er in den Sperrkegel eingerastet ist.

2) Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

1) 3akpenuTe Koneco Ha camoueHg)Mpyromemcq 32KMMHOM NaTpoHe,
KaK 370 ObINO ONMcaHo paHee. YOeauTeCh, YTO M3 LMHbI BbIMyLLEH

BO3MYX

A

3) OnyctuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOro ycTpoicTea (14 Ha
Puc. F) B paboyee nonoxeHue n 3admkcupyinTe ero.

2) MepemecTnTe NEPeABUKHYIO CTONKY yNnpaBneHus
B pabouee nonoxeHue C.

ATTENTION!
Vérifiez toujours que le bras est
correctement accroché au chariot.

ACHTUNG!
Immer sicherstellen, dal der Arm
korrekt am Schlitten eingerastet ist.

BHUMAHUE!

Bcerga npoBepsinTte
HafleXXHOCTb KpenneHus pblyara
Ha KapeTke.




4) Agendo sul manipolatore posizionare la ruota in modo che il profilo
esterno del cerchio sfiori il disco stallonatore (fig.F).

4) Operating from the mobile control centre, manoeuvre the wheel
until the outside of the rim skims the bead-breaker disk (fig. F).

ATTENZIONE!
Il disco stallonatore non deve fare pressione sul
cerchio ma sul tallone del pneumatico.

DANGER!
The bead breaker disk must NOT be pressed
against the rim but against the tyre bead.

5) Fare ruotare la ruota e contemporaneamente fare avanzare il
disco stallonatore a brevi scatti seguendo il piu possibile con il disco
il profilo del cerchio.

6) Avanzare fino al completo distacco del primo tallone.

Per agevolare I'operazione, con la ruota in movimento, lubrificare
il tallone e la balconata del cerchione con I'apposito grasso o con
soluzione saponata.

5) Rotate the wheel and at the same time, advance the bead-breaker
plate with small forward movements following the profile of the rim,
with the plate.

6) Continue until the first bead is fully detached.
To facilitate this operation, lubricate the bead and the edge of the rim
with tyre lubricant whilst the wheel is rotated.

ATTENZIONE!

Per evitare qualsiasi rischio effettuare le operazioni di
lubrificazione dei talloni ruotando in senso

ORARIO se si opera sul fianco esterno, o in

senso ANTIORARIO se su quello interno.

CAUTION!

To avoid all risk, lubricate the beads turning the wheel
CLOCKWISE if you are working on the outside

plane and ANTICLOCKWISE if working on

the inside plane.

Ricordare inoltre che I'avanzamento del disco deve essere
tanto pit lento quanto maggiore é I'aderenza del pneumatico
al cerchio.

7)Allontanare il braccio porta utensili (14, fig.F) dal bordo
del cerchio. Sganciare il cricchetto, sollevare il braccio in
posizione di fuori lavoro, traslarlo e riagganciarlo nella
seconda posizione di lavoro (fig.G).

Remember that the stronger the tyre’s adherence to the rim, the
slower must be the disk’s penetration.

7) Bring the tool carrier arm (14, Fig. F) back from the edge of the
rim. Release the hook, raise the arm to its non-working position, shift
it and rehook it in its second work position (Fig. G).

ATTENZIONE!

Non tenere le mani sull'utensile quando lo si
riporta in posizione di lavoro:

potrebbero schiacciarsi tra l'utensile

stesso e la ruota.

DANGER!

Do not hold your hands on the tool when you
bring it back to its work position.

Your hand(s) could be trapped between

the tool and the wheel.

8) Premere la leva (15, fig. G) e ruotare di 180° l'utensile che si
blocchera automaticamente.

A

Ripetere le operazioni precedentemente descritte ai punti 5e 6 fino
al completo distacco del secondo tallone.

9) Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

N.B.: Durante la stallonatura I'utensile a becco (18, fig.G) puo essere
abbassato in modo da non costituire ostacolo.

8) Push the double headed tool lever (15, fig. G) and turn the head
180° until it locks automatically. Then slide the tool-holder arm along
the sliding table and lock it in position.

A 9) Take the mobile control unit to work position D.

Repeat the operation previously described until the second bead is
completely broken.

N.B.: During the bead breaking, the claw (18, fig.G) can be lowered
so that it is out of the way.
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4)Al'aide du manipulateur placer la roue de maniére a ce que le bord
extérieur de la jante effleure le disque détalonneur (fig. F).

4) Den Steuergriff betatigen, um das Rad so anzuordnen, daR das
Aufenprofil der Felge gerade die Abdriickscheibe beriihrt (Abb. F).

4) C nomoLLbio MaHMNYIATOPa PacrnonoXuTe Koneco Takum oopasoMm,
4ToObI BHELLHSASA YaCTb AUCKa Crerka kacanach Avcka omkuma bopra
wuHbl (Puc. F).

ATTENTION! Le disque détalonneur NE doit
PAS faire pression sur la jante mais sur le
talon du pneumatique.

ACHTUNG! Die Abdriickscheibe darf NICHT
gegen die Felge drliicken, sondern nur
gegen den Reifenwulst.

BHUMAHUE!
Avck omxmma 6opTa fOMKeH BO3AEMCTBOBaTb
Ha OOpT WKHbI, @ He Ha 06oA.

5) Faire tourner la roue et en méme temps faire avancer le disque
détalonneur par petits coups en effleurant le plus possible le bord
de la jante.

6) Avancer jusqu’au détalonnage complet du premier talon.

Pour faciliter 'opération, avec la roue en mouvement, graisser le
talon et le bord de la jante avec un lubrifiant approprié ou une solu-
tion savonneuse.

5) Das Rad in Rotation bringen und gleichzeitig die Abdriickscheibe
ruckweise vorwérts bewegen, wobei die Scheibe so weit wie mdglich
dem Felgenprofil folgen soll.

6) Weiter vorwarts bewegen, bis der erste Wulst ganz abgetrennt ist.
Um den Vorgang zu erleichtern, den Wulst und das Felgenhorn bei
laufendem Rad mit der Schmierpaste oder mit Seifenlauge behandeln.

ATTENTION!

Pour éviter tout risque effectuez les opérations de lubrifi-
cation des talons en tournant dans le

sens des AIGUILLES d’une montre (vers la

droite) pour le flanc extérieur ou dans le

sens INVERSE pour le flanc intérieur.

ACHTUNG!

Um jegliche Gefahr zu vermeiden, sollte man beim
Schmieren der Wiilste im UHRZEIGERSINN

arbeiten, wenn man auf der Aullenseite

schmiert, und im GEGENUHRZEIGERSINN,

wenn man auf der Innenseite schmiert.

5) Bpaluaiite Koneco U ofHOBPEMEHHO KOPOTKUMMW ABWKEHUSIMU
npoABUraiiTe BNiepe AUCK OTXXMMa BopTa LUMHbI, criedyst Kak MOXHO
TOYHee KOHTypy o6oaa.

6) MpogomkalniTe fO TeX MoOp, Noka nepebii BOPT WWHLI He ByaeT
MOMHOCTbIO OTAENeH oT oboga.

[Ons obreryeHust aToil onepauum Bo BpeMsl BpalleHusi korneca
CMaxbTe GOPT LWKHBI M Kpal AuUcka crieluanbHol CMasKoi.
BHUMAHUE!

Bo n3bexaHue onacHbIX cUTyauuin, cmasbiBanTe
GopTa WKHbLI, Bpawas koneco N0 YACOBOW
CTPEJIKE, ecnu paboTbl npousBoaAaTcs Ha
BHewwHen cTopoHe. Unu MPOTUB YACOBOM
CTPEJIKW, ecnu paboTtbl nponsBogAaTcs Ha

Ne pas oublier que I'avance du disque devra étre d’autant plus lente
que 'adhérence du pneumatique a la jante est grande.

7) Eloigner le bras porte-outils (14, fig. F), décrocher le crochet de
retenue en le soulevant en position hors service; ensuite le déplacer
et fixer dans la deuxiéme position de travail (fig. G).

Der Vorschub der Abdriickscheibe muf um so langsamer vonstatten
gehen, je starker der Reifen an der Felge haftet.

7) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. F) vom Felgenhorn entfernen.
Den Sperrkegel ausrasten, den Arm in die Position “aulRer Betrieb”
heben, ihn verfahren und in der zweiten Arbeitsposition einrasten
lassen (Abb. G).

BHYTPEHHEWU CTOPOHE.

MoMHUTE TakkKe, YTO MPOMABUXEHWE Brepen Oucka oTxuMa GopTta
[OJTKHO ObITb TEM MefIeHHee, YeM cUnbHee GOPT LWWHBI MpUKaT K
obopy.

7) OTBeanTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOrO yCTpoicTBa (14 Ha
Puc. F) ot kpas oboga. OcBoboaunTe 3aLlenky, NogHUMUTE pblyar
B €ro Hepaboyee nonoxexwve, nepeasuHsTe U 3adUKCUPYIiTE ero B
cnepytowee paboyee nonoxexue (Puc. G).

ATTENTION!

Ne pas mettre les mains sur 'outil quand
celui-ci est remis en position de travail:
vos mains risquent d’'étre écrasées entre
loutil et la roue.

ACHTUNG!

Die Hande nicht auf dem Werkzeug halten, wenn
man es in die Arbeitsposition zurtickbringt.

Es besteht die Gefahr, zwischen Werkzeug

und Rad eingequetscht zu werden.

BHMMAHMWE! He kacaiTecb pyKkamy MOHTa)XHO-
OEMOHTaXHOro yCTpoMcTBa, B MOMEHT €ro
nepemeLleHuns B pabouee nosoxeHune, Tak Kak
CyliecTBYET ONACHOCTb 3alLeMIIEHUsI MeXAY,
YCTPONCTBOM U KOJIECOM.

8) Appuyer sur le levier (15, fig.G) pour tourner l'outil de 180°.
Il se bloquereua automatiquement.

A

Répéter les opérations décrites aux points 5 et 6 pour décoller le
deuxieme talon.

9) Se placer dans la position de travail D avec la col-
onnette mobile de commande.

N.B.: Pendant I'opération de détalonnage I'outil a doigt (18, fig. G)
peut étre abaissé afin de ne pas constituer un obstacle.

8) Den Hebel (15, Abb. G) driicken und das Werkzeug um180°
verdrehen, das dann automatisch einrastet.

A

Die zuvor unter Punkt 5 und 6 beschriebenen Vorgange wiederholen,
um den zweiten Wulst abzutrennen.

9) Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition D
bringen.

Anm.: Wéhrend des Abdriickens kann das Hakenwerkzeug (18, Abb.
G) gesenkt werden, damit es nicht im Weg steht.

8) Haxwvmas Ha pbiyar (15 Ha Puc. G), noBepHuTe YCTPOWCTBO Ha
180° , KoTOpOE 3abnoKMpyeTCs aBTOMaTUYECKM.

A

MoBTOpMTE BbILLEONMCAHHBIE ONepauuu (MyHKT 5 1 6), noka BTOpou
60opT He ByaeT nonHocTLIO OTAENeH oT oboaa.

MPUMEYAHME: Bo Bpems oTxuma bopTa, MOHTaxHbIN naned (18
Ha Puc. G) MOXHO omycTuTb, YTOBHI OH HE NpensTcTBoBan pabore.
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SMONTAGGIO

DEMOUNTING

Lo smontaggio di pneumatici tubeless puo avvenire in due modi:
1) Se la ruota non presenta difficolta di smontaggio pro-
seguire, dopo la stallonatura, spingendo con il disco
stallontore sul fianco interno del pneumatico fino a far
uscire i due talloni dal cerchio (vedi fig. H).

2) Se la ruota & del tipo SUPERSINGLE, o comunque € particolar-
mente dura e pertanto non & possibile agire come descritto al punto
1, si rende necessario l'utilizzo dell'utensile a becco operando nel
modo seguente:

- Traslare il braccio portautensile sul fianco esterno del pneumatico.

A

-Ruotare la ruota e contemporaneamente fare avanzare
I'utensile a becco inserendolo tra cerchio e tallone finche
non si sia ancorato al tallone stesso (vedi Fig. I).
-Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in
modo da evitare I'eventuale sgangio del tallone dall'uten-
sile stesso.

-Translare verso l'esterno 'utensile a becco in modo da portare il suo
punto rosso di riferimento in prossimita del bordo esterno del cerchio.

A

- Inserire la leva (17, Fig. I) tra cerchio e tallone sulla destra
dell'utensile.

- Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare il
bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a becco.
- Girare la ruota in senso antiorario mantenendo premuta la leva fino
alla completa fuoriuscita del tallone.

- Allontanare il braccio porta utensile in posizione di fuori lavoro e
traslarlo sul lato interno della ruota.

A

- Girare l'utensile a becco di 180°, inserire il medesimo tra cerchio
e tallone (vedi fig.L) e traslarlo fino a che il tallone sia in prossimita
del bordo anteriore del cerchio ( é consigliabile fare quest'ultima
operazione ruotando contemporaneamente la ruota).

- Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in modo da evitare
I'eventuale sgangio del tallone dall' utensile stesso.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

Tubeless tyres can be demounted in two ways:

1) If the tyre is not difficult to demount, once the beads have been
loosened, use the bead disk to push against the inside plane of the
tyre until both beads come off the rim (See Fig. H).

2) With Supersingle or very hard tyres the procedure described above
cannot be used. The hook tool will have to be used as follows:
- Transfer the tool carrier arm to the outside plane of the tyre.

A

- Rotate the wheel and at the same time move the hook tool forward
inserting it between rim and bead until it is anchored to the bead
(See Fig. ).

-Move the rim 4-5 cm from the tool taking care that it does not unhook
from the bead.

-Move the hook tool towards the outside until the red reference dot
is by the outside edge of the rim.

A

-Insertlever (17, Fig. ) between rim and bead at the right of the tool.
-Press down on the lever and lower the wheel to bring the edge of
the rim about 5 cm from the hooked tool.

-Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the bead
is completely off.

-Move the tool carrier arm to its non-working position and then move
it to the inside plane of the wheel.

A

-Turn the hook tool 180° and insert it between rim and bead (see Fig.
L). Move it until the bead is by the edge of the rim (best to do this
with the wheel turning).
-Move the rim about 4-5 cm from the tool making sure the hook does
not detach from the rim.

Take the mobile control unit to work position C.

Take the mobile control unit to position B.

Take the mobile control unit to work position D.
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DEMONTAGE

DEMONTAGE

AOEMOHTAX LUUHbI

Le démontage de pneumatique tubeless peut étre réalisé de deux
maniéres:

1) Si la roue ne présente pas de difficultés de démonta-
ge, continuer I'opération de détalonnage en poussant le
disque détalonneur jusqu’a faire sortir les deux talons de
la jante (voir fig. H).

2) Si la roue est du type SUPERSINGLE et dans tous les
cas si le pneumatique est particulierement dur et qu’il est
impossible d’agir comme indiqué au point 1, il faut utiliser
I'outil a doigt de la maniere suivante:

- Placer le bras porte-outil sur le flanc extérieur du pneu-
matique.

A

- Tourner la roue et en méme temps faire avancer 'outil a doigt en
I'introduisant entre la jante et le talon jusqu’a ce qu'il s'accroche au
talon (voir Fig. 1).

- Eloigner la jante de I'outil d’environ 4 a 5 cm de maniere a éviter
que le talon ne se décroche du doigt.

- Déplacer I'outil vers I'extérieur de fagon a porter la marque rouge
de référence a proximité du bord extérieur de la jante.

A

- Introduire le levier (17, Fig. |) entre la jante et le talon a
droite de l'outil.

- En maintenant le levier enfoncé abaissé la roue jusqu’a
ramener le bord de la jante a une distance d’environ 5 mm
de l'outil.

- Faire tourner la roue dans le sens contraire aux aiguilles
d’'une montre tout en maintenant le levier appuyé jusqu’a
extraction complétement du talon.

- Eloigner le bras porte-outil en position hors service en le
déplagant vers le cbté intérieur de la roue.

A

- Tourner I'outil a doigt de 180°, I'introduire entre la jante

et le talon (voir fig.L) et déplacer I'outil jusqu’a ce qu’il se
trouve a proximité du bord avant de la jante (il est conseillé
d’effectuer cette opération en faisant tourner la roue).

- Eloigner la jante de I'outil d’environ 4 a 5 cm pour éviter
que le talon se décroche de I'outil.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

Die Demontage von schlauchlosen Reifen ist auf zwei Weisen
moglich:

1) Wen das Rad keine Schwierigkeiten hinsichtlich der Demontage
aufweist, nach dem Wulstablésen weitermachen, indem man mit der
Abdriickscheibe auf die Radinnenseite driickt, bis die beiden Wiilste
sich von der Felge l6sen (vgl. Abb. H).

2) Wenn das Rad ein SUPERSINGLE ist oder auf jeden Fall
besonders hart ist und man daher nicht vorgehen kann, wie unter
Punkt 1 beschrieben, mul das Hakenwerkzeug benutzt werden. Dann
geht man folgendermalen vor:

- Den Werkzeugtragearm auf die RadaufRenseite bringen.

A

- Das Rad drehen und das Hakenwerkzeug gleichzeitig nach vorne
bewegen, wobei es zwischen Felge und Wulst eingeschoben wird,
bis es fest am Wulst verankert ist (vgl. Abb. I).

- Die Felge etwa 4-5 cm vom Werkzeug wegbewegen, damit ver-
mieden wird, dal} der Wulst vom Werkzeug rutscht.

- Das Hakenwerkzeug nach aufien fahren, bis der rote Bezugspunkt
sich in der Nahe der Felgenaufienkante befindet.

A

- Den Hebel (17, Abb. I) rechts vom Werkzeug zwischen Felge und
Waulst stecken.

- Den Hebel gedriickt halten und das Rad senken, bis das Felgenhorn
einen Abstand von circa 5 mm vom Hakenwerkzeug hat.

- Das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, wobei man den Hebel
gedruckt halt, bis der Wulst ganz herausgeldst ist.

- Den Werkzeugtragearm in die Position “aufer Betrieb” fahren und
dann erneut auf die Radinnenseite bringen.

A

- Das Hakenwerkzeug um 180° verdrehen, es zwischen Felge und
Wulst stecken (vgl. Abb. L) und verfahren, bis der Wulst sich auf
der Héhe des vorderen Felgenhorns befindet (bei letztem Vorgang
empfiehlt es sich, das Rad gleichzeitig zu verdrehen).

- Die Felge circa 4-5 cm vom Werkzeug entfernen, damit vermieden
wird, dal} der Wulst vom Werkzeug rutscht.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition B
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

BeckaMepHble WWHbI MOTYT GbITb AEMOHTUPOBaHbI ABYMS
cnocobamu:

1) Ecnwn paHHas npouefypa He NPeACTaBRSET CHOXHOCTM, TO
nocne omkuma GopTa LWnHbl HaXuMaliTe AUckoMm oTxuma BGopTta ¢
BHYTPEHHEN CTOPOHbI LMHBI 10 TeX Nop, noka oba 6opTa He coiayT
¢ oboga (cm. Puc. H).

2) [Ons wuH Tvna SUPERSINGLE vnu o4eHb XECTKUX LUWH,
BbllWeonucaHHaa npouegypa He noaxoaut. Heobxogumo
1CMOMNb30BaTh MOHTAXHbIN NareL, cneayrLwmm obpasom:

- MNepemecTuTe pblyar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOTO YCTPOICTBA Ha
BHELUHIO CTOPOHY LUMHBI.

A

- BpawaiTe koneco u ogHOBPEMEHHO NpoABuUranTe Bnepen
MOHTaXHbI/ Nanew, BCTaBNAs ero mexay ob6oaom U LWIMHOW
[0 TEX Nop, NOKa OH He 3auenuTcs 3a 6opT wuHbl (cM. Puc. 1).
- OTomBMHLTE ANCK HA 4-5 CM OT MOHTaXXHOTO NanbLa Takum 0bpasom,
4T06bI GOPT LUMHBI HE COCKOYMIT C HErO.

- MNepemeLLanite MOHTaXHbIV Nasew K BHELLIHER CTOPOHE A0 TeX Nop,
noka KpacHasi TOYKa OTCYeTa He OKaXeTcs B HemnocpencTBeHHO
6nM130CTM OT BHELLHEro Kpas aucka.

A

- BctaBbTe MoHTUpOBKY (17 Ha Puc. |) mexay o6ogom n 6opTom
LUMHBI CNpaBa OT MOHTaXHOMO UHCTPYMEHTA.

- Haxumasa Ha MOHTMPOBKY, onyckalTe Koneco A0 Tex nop,
noka kpamn gucka He npubnunsnTCca Ha paccTosHMe OKONo 5 MM
K MOHTaXHOMY nanbLy.

- BpawanTe koneco npoTuB 4acoBOW CTpPenku, HagaBnuBas
Ha MOHTUPOBKY 4O TeX Nop, noka 60pT WWHbLI NOMHOCTLIO He
conpgeT ¢ oboaa.

-MepemecTnTe pblyar MOHTaXHO-A4EMOHTaXHOro YCTPOMCTBA
B Hepaboyee nonoxeHune, a 3aTeM nepefBuUHbTE €ro K
BHYTPEHHEW CTOPOHE Koneca.

A

- MNoBepHuTe MOHTaxHbIN naney Ha 180°. BctaBbTe ero mexay
o6ogom 1 6opTom WuHbI (cM. Puc. L), n nepeasurante ero fo tex
nop, noka 6opT WKHLI HE OKaXeTCs Y nepeaHero kpas obopa (ny4iue
Aenatb 370 Npy BpaLLaLLeMCs Konece).

- OToABWHLTE AMCK Ha 4-5 CM OT YCTPOMCTBA TakuM 06pa3oMm, HTo6bI
60pT LUMHBI HE COCKOYMN C Hero.

MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTONKY ynpaBneHus
B pabouee nonoxeHue C.

MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTOMKY YNpaBneHUs
B pabouee nonoxeHue B.

MepemecTuUTe NepeABNKHYIO CTONKY ynpaBneHus
B pabouee nonoxeHue D.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

- Traslare I'utensile a becco in modo da portare il suo punto rosso di
riferimento circa 3 cm. all'interno del cerchio.

- Inserire la leva (17, Fig. 1) tra cerchio e tallone sulla destra
dell'utensile.

- Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare il
bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a becco,
quindi ruotare la ruota in senso antiorario fino alla completa fuoriuscita
della gomma dal cerchio.

A Take the mobile control unit to work position B.

-Move the hook tool so that its red reference dot is about 3 cm inside
the rim.

-Insertlever (17, Fig. |) between rim and bead at the right of the tool.
-Press down on the lever and lower the wheel to bring the edge of
the rim about 5 cm from the hooked tool.

Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the tyre
comes completely off the rim.

ATTENZIONE!

La fuoriuscita dei talloni dal cerchio
causa la caduta del pneumatico.
Verificare sempre che nessuno si trovi
accidentalmente nell'area di lavoro.

DANGER!

When the beads come off the rim, the
tyre will fall.

Check to make sure there are no
by-standers in the work area.

MONTAGGIO

MOUNTING

Il montaggio delle ruote Tubeless puo essere effettuato utilizzando il
disco stallonatore o l'utensile a becco.

Se la ruota non presenta particolari "difficolta" si consiglia I'utilizzo del
disco stallonatore; viceversa sara indispensabile |'utilizzo dell'utensile
a becco.

MONTAGGIO CON DISCO

Agire nel modo seguente:

1) Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DELLA RUOTA".

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e cerchio con apposita solu-
zione saponata.

3) Serrare la pinza al bordo esterno del cerchione nel punto piu

Tubeless tyres can be mounted using either the bead breaker disk
or the hook tool.

If the tyre is not problematic, use the bead loosener disk.

If the tyre is very rigid, the hook tool must be used.

TYRE MOUNTING WITH THE DISK

Follow these steps:

1) If the rim has been removed from the spindle, put it back on the spindle
as described in the section on “CLAMPING THE WHEEL".

2) Lubricate both beads and the rim with tyre manufacturer recom-
mended lubricant.

3) Attach the clip to the outside edge of the rim at the highest point

ATTENZIONE !
Assicurarsi che la pinza sia ben
agganciata al cerchio.

alto (vedi fig. M).

CAUTION!
Make sure the clip is firmly attached to
the rim.

(See Fig. M).

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

4) Posizionare il pneumatico sulla pedana ed abbassare I'autocen-
trante (avendo cura di mantenere la pinza nel punto piu alto) per
agganciare il primo tallone alla pinza stessa.

5) Sollevare il cerchio con il pneumatico agganciato e ruotarlo in
senso antiorario di 15-20 cm. Il pneumatico si posizionera in modo
obliquo rispetto al cerchio.

Take the mobile control unit to work position B.

A

4) Put the tyre on the platform and lower the spindle (make sure the
clip is at the high point).

5) Lift the rim with the tyre hook to it and turn it anticlockwise about
15-20 cm. The tyre will be positioned tilted across the rim.
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Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

- Déplacer I'outil de maniere a mettre son point rouge de repére a
environ 3 cm a l'intérieur de la jante.

- Introduire le levier (17, Fig. I) entre la jante et le talon a droite de
l'outil.

- En maintenant le levier appuyé, abaisser la roue jusqu’a placer le
bord de la jante a une distance d’environ 5 mm de I'outil; faire tourner
la roue dans le sens contraire aux aiguilles d’'une montre jusqu'a
extraction compléte du pneumatique.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

- Das Hakenwerkzeug so verfahren, bis da sein roter Bezugspunkt
circa 3 cm innerhalb der Felge steht.

- Den Hebel (17, Abb. I) rechts vom Werkzeug zwischen Felge und
Wulst stecken.

- Den Hebel gedriickt halten und das Rad senken, bis das Felgen-
horn einen Abstand von circa 5 mm vom Hakenwerkzeug hat. Dann
das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, bis der Wulst ganz
herausgelost ist.

ATTENTION!

La sortie des talons de la jante provoque
la chute du pneumatique.

Vérifier toujours que personne ne se
trouve dans la zone de travail.

ACHTUNG!

Wenn der Wulst sich von der Felge l6st,
flihrt das dazu, dal der Reifen hinfallt.
Immer sicherstellen, daf} sich niemand
im Arbeitsbereich befindet.

MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTOMKY YNpaBneHus
B pabouee nonoxeHue B.

A

- MepemecTnTe MOHTaXHbIA NaneL, Takum obpa3om, 4Tobbl kpacHas
TOYKa oTyeTa bbina BHYTPU Ancka NPUBIU3UTENBHO Ha 3 CM.

- BctaBbTe MOHTMPOBKY (17 Ha Puic. 1) mexay 06040M 1 G0PTOM LUMHBI
CnpaBa OT MOHTaXHOTO MHCTPYMEHTA.

- Haxxumas Ha MOHTUPOBKY, OnyckaiiTe KONEeco A0 TEX Nop, Noka kpai
[VcKa He NpUBRM3NTCS Ha paccTosiHUE 5 MM K MOHTaXXHOMY MasibLy.
Bpallalite koneco npoTUB 4acoBOW CTPEMNKM, HaJaBNMBas Ha
MOHTMPOBKY A0 TeX Mop, noka 6opT LUMHLI NOMHOCTLIO HE COMAET
c oboga.

BHUMAHMUE!

Mpu cxoxpeHUM WKHbI ¢ gUcKa
npoucxoauT ee nageHue.
Y6eautecb B OTCYTCTBUU NtoAeEN B
30He npoBeaeHus pabor.

MONTAGE

MONTAGE

| MOHTAX LUMUHbI |

Le montage des roues Tubeless peut étre effectué en utilisant le
disque détalonneur ou I'outil a doigt.

Sila roue ne présente pas de “difficultés” particuliéres il est conseillé
d'utiliser le disque détalonneur; vice versa il faudra utiliser I'outil a
doigt.

MONTAGE AVEC LE DISQUE

Procéder de la maniére suivante:

1) Si la jante a été démontée du mandrin la remonter comme décrit
dans le paragraphe “BLOCAGE DE LA ROUE”.

2) Lubrifier les talons du pneumatique et la jante avec une solution
savonneuse.

3) Serrer la pince sur le bord extérieur de la jante dans le point le

plus haut (voir Fig. M).

ATTENTION!
S’assurer que la pince est bien accrochée
alajante.

Die Montage von schlauchlosen Reifen kann mit der Abdrlck-scheibe
oder mit dem Hakenwerkzeug vorgenommen werden.

Wenn das Rad keine besonderen Schwierigkeiten aufweist, kann
man die Abdriickscheibe benutzen. Ansonsten ist es unabdingbar,
das Hakenwerkzeug zu benutzen.

MONTAGE MIT DER SCHEIBE

Folgendermalien vorgehen:

1) Wenn die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist,
muf} sie wieder aufgespannt werden, die im Abschnitt “RADAUFS-
PANNEN" beschrieben wird.

2) Die Reifenwiilste und die Felge mit der Seifenlauge schmieren.
3) Die Zange am AuRenhorn der Felge befestigen, und zwar an der

héchsten Stelle (vgl. Abb. M).

ACHTUNG!
Sicherstellen, dal die Zange ganz fest an
der Felge sitzt.

MoHTax 6eckamepHbIX WWUH MOXeT OblTb Npou3BedeH C
MCMONb30BaHNEM AMCKA OTXKMMA GopTa LUMHBI MW MOHTAXHOrO
nanbua. Ecnn MOHTaX LUKMHBI HE BbI3bIBAET CMOXHOCTEN, cneayeTt
BOCMOMNb30BaTLCHA ANCKOM.

B npotvBHOM criyqae Heo6XxoaMMO UCONb30BaTh MOHTaXHBIN NaneLl.

MOHTAX C MOMOLLbIO ANUCKA OTXKUMA BOPTA

[evictByiiTe cneaytoLwmm 06pasom:

1) Ecnn guck 6bin CHAT € 3aXKMMHOTO MaTpoHa, YCTaHOBMUTE €ro 3aHOBO
B COOTBETCTBUM C onucaHuem B pasgene "KPEMNEHUE KONECA".
2) CmaxbTe 0ba bopTa WmHbI 1 0604 cneuyansHON CMasKon.

3) 3akpenuTe MOHTaxHy CTPyOLMHY Ha BHELIHWA Kpal aucka B

camoMn BepxHeit Touke (cM. Puc. M).

BHUMAHMUE!
Y6eauTtecb, YTO MOHTaXHaa CTPyOLMHa

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

4) Placer le pneumatique sur la plate-forme et abaisser le mandrin
(en prenant soin de maintenir la pince dans le point le plus haut) pour
accrocher le premier talon a la pince.

5) Soulever la jante avec le pneumatique accroché et le tourner dans le
sens inverse aux aiguilles d’'une montre de 15-20 cm. Le pneumatique
se positionnera de travers par rapport a la jante.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

4) Den Reifen auf die Plattform stellen und das Spannfutter senken
(dabei ist zu beachten, daR die Zange immer an der hdchsten Stelle
bleibt), um den ersten Wulst an der Zange zu befestigen.

5) Die Felge mit dem angehakten Reifen heben und 15-20 cm im
Gegenuhrzeigersinn verdrehen. Der Reifen ordnet sich dann schrag
im Bezug zur Felge an.

HaAeXHo 3aKpensieHa Ha AUCKe.
MepemecTuTe NepeaBuKHYIO CTONKY ynpaBneHus
B paboyee nonoxeHue B.

4) PacnonoxwTe LUMHY Ha nnatdopme 1 OnyCTUTe 3aXUMHOM NaTpoH

(MOHTaXHas CTpYOLMHA LOMKHA HAXOAUTLCS B CaMOW BEPXHEN TOYKE)

ANs Toro, 4ToObl 3axBaTUTb NepPBbIA GOPT LWKWHBLI 38 MOHTAXHYHO

CTPYOLMHY.

5) MNMogHWMUTE ANUCK C 3aLENNEHHON 3@ MOHTaXHYK CTpyOLUHY

LUMHOW M NOBEPHUTE €ro NPOTWB YacoBOW CTPENKW NPUBNN3NTENbHO

Ha 15-20 cm. LnHa Byget pacnonoXeHa B HAKMOHHOM MOMOXEHWN

MO OTHOLLEHMIO K AUCKY Koneca. 33
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

6) Posizionare il disco stallonatore contro il secondo tallone del
pneumatico e ruotare l'autocentrante fino a portare la pinza nel punto
pit in basso (ore 6).

7) Allontanare il disco stallonatore dalla ruota.

8)Rimuovere la pinza e rimontarla nella medesima posizio-
ne (ore 6) al di fuori del secondo tallone (vedi fig. N).

9) Ruotare l'autocentrante in senso orario di 90° fino a portare la
pinza a ore 9.

10) Avanzare con il disco stallonatore fino a portarsi all'interno del
bordo del cerchio di 1-2 cm avendo cura di rimanere a circa 5 mm
dal profilo.

Iniziare la rotazione in senso orario controllando che, dopo una
rotazione di circa 90°, il secondo tallone inizi a scivolare nel canale
del cerchio.

11) A montaggio ultimato allontanare l'utensile dalla ruota, ribaltarlo
in posizione di fuori lavoro e rimuovere la pinza.

12) Posizionare la pedana sotto la verticale della ruota, abbassare
l'autocentrante fino ad appoggiare la ruota sulla pedana.

A

13) Chiudere completamente le griffe dell'autocentrante avendo cura
di sostenere la ruota per evitarne la caduta.

ATTENZIONE!

Questa operazione pud essere estremamente pericolosal
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote
non devono mai essere sollevate dall'operatore, si deve farle
rotolare sul pavimento per ruote pesanti oltre 110 kg e/o di
grandi dimensioni (diametro oltre 130

cm) si DEVE utilizzare un adeguato

mezzo di sollevamento meccanico.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

14) Traslare la pedana in modo da liberare la ruota dall'autocentrante.
15) Rimuovere la ruota.

N.B.: Nel caso il pneumatico lo consenta si puo velocizzare I'operazione
sopra descritta montando entrambi i talloni in una sola volta:

- Procedere come ai punti 1,2,3,4 sopra descritti, ma invece di ag-
ganciare alla pinza il solo primo tallone (vedi punto 4), agganciarli
entrambi.

- Sollevare il cerchio con il pneumatico agganciato e ruotarlo in senso
antiorario di 15-20 cm. (pinza a ore 10).

- Procedere come descritto ai punti 10, 11, 12, 13, 14, 15di

questo paragrafo.

A Take the mobile control unit to work position C.

6) Position the bead loosener disk against the second bead of the
tyre and turn the spindle until the clip is at the low point (at 6 o’clock).
7) Move the disk away from the wheel.

8) Remove the clip and replace it at 6 o’clock outside the second
bead (See Fig. N).

9) Turn the spindle clockwise 90° to bring the clip to 9 o’clock.

10) Move the disk forward until itis about 1-2 cm inside the edge of the
rim. Begin to turn the spindle clockwise checking to make sure that,
with a 90° turn, the second bead begins to slip into the centre well.
11) When the bead is fully mounted, move the tool away from the
wheel, tip it to its non-working position and remove the clip.

12) Position the platform under the wheel, lower the spindle until the
wheel rests on the platform.

A Take the mobile control unit to work position B.

13) Close the arms of the spindle completely. Support the wheel to
prevent it falling off.

DANGER!

This operation can be extremely dangerous. Do it manually
only if you are certain you can keep the wheel balanced.
Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
on floor and lift them by means of an adequate mechanical
lifting device.

14) Move the platform to remove the wheel from the spindle.
15) Remove the wheel.

NB: If the tyre permits it, the operation described above can be
speeded up by mounting both beads at the same time:

- Follow the steps described under points 1,2,3,4 described above
but instead of attaching the clip to just the first bead (refer to point
4) clip it to both.

- Lift the rim with the tyre hooked to it and turn it anticlockwise 15-20
cm (clip at 10 o’clock).

- Follow the steps described in points 10,11,12,13,14,15 above.
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Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

A

6) Placer le disque détalonneur contre le deuxiéme talon du pneu-
matique et tourner le mandrin en plagant la pince dans le point le
plus bas (6 heures).

7) Eloigner le disque détalonneur de la roue.

8) Enlever la pince et la remonter dans la méme position (6 heures)
en dehors du deuxieme talon (voir fig. N).

9) Tourner le mandrin a droite de 90° en plagant la pince a 9 heures.
10) Avancer le disque détalonneur pour le placer 1 a 2 cm a l'intérieur
du bord de la jante tout en faisant attention a rester a environ 5 mm
du profil.

Faire tourner vers la droite en contrélant que, aprés une rotation
d’environ 90°, le deuxieme talon commence a glisser dans le creux
de la jante.

11) A la fin du montage éloigner l'outil de la roue, le basculer en
position hors service et enlever la pince.

12) Placer la plate-forme sous la roue, abaisser le mandrin pour faire
appuyer la roue sur la plate-forme.

A

13) Fermer complétement les griffes du mandrin en soutenant la roue
pour éviter qu’elle tombe.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition C
bringen.

A

6) Die Abdriickscheibe gegen den zweiten Wulst des Reifens bringen
und das Spannfutter verdrehen, bis die Zange an die tiefste Stelle
(6-Uhr-Stellung) gebracht worden ist.

7) Die Abdrlckscheibe vom Rad entfernen.

8) Die Zange entfernen und in der gleichen Stellung (6 Uhr) auierhalb
des zweiten Wulstes neu montieren (vgl. Abb. N).

9) Das Spannfutter im Uhrzeigersinn um 90° verdrehen, bis die Zange
in der 9-Uhr-Stellung steht.

10) Die Abdriickscheibe vorwarts bewegen, bis zu 1-2 cm in das
Felgenhorn hinein, aber immer circa 5 mm Abstand vom Profil halten.
Die Rotation im Uhrzeigersinn beginnen und sicherstellen, daR der
zweite Wulst nach einer Rotation von 90° beginnt, in das Felgenbett
zu rutschen.

11) Wenn die Montage beendet ist, das Werkzeug vom Rad entfernen,
in die Position “auler Betrieb” bringen und die Zange entfernen.
12) Die Plattform unter die senkrechte Achse des Rades fahren, das
Spannfutter senken, bis das Rad auf der Plattform steht.

A

13) Die Spannklauen auf dem Spannfutter ganz schlieRen, und das
Rad unterstiitzen, damit es nicht fallt.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument sdr de réussir @ maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.) ne doivent
jamais étre soulevées par I'opérateur. Il FAUT les

rouler au sol et les soulever a 'aide d’un moyen

de levage mécanique approprié.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr gefahrlich sein! Fiihren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kénnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (liber 110Kg.) und
besonders grofle (Durchmesser (iber 130cm.) Rader von
Hand anzuheben. Die sollen Uber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Hebemittel verwendet werden.

14) Déplacer la plate-forme de maniére a libérer la roue du mandrin.

15) Enlever la roue.

N.B.: Sile pneumatique le permet il est possible de faire cette opération
plus rapidement en montant les deux talons en une seule fois:
Procéder comme aux points 1,2,3,4 ci-dessus, mais au lieu d’ac-
crocher seulement le premier talon & la pince (voir point 4) les
accrocher tous les deux.

Soulever la jante avec le pneumatique accroché et le tourner vers la
gauche de 15-20 cm (pince a 10 heures).

Procéder comme décrit aux points 10, 11, 12, 13, 14, 15 de ce paragraphe.

14) Die Plattform muf so verfahren werden, daR das Rad vom Spannfut-
ter befreit wird.

15) Das Rad herunternehmen.

Anm.: Falls der Reifen es zulalt, kann der Vorgang beschleunigt werden,
indem man beide Wilste zur gleichen Zeit montiert.

- Wie unter Punkt 1,2,3,4 beschrieben vorgehen, aber nicht nur den ersten
Wulst, sondern beide an der Zange befestigen (vgl. Punkt 4).

- Die Felge mit dem angehakten Reifen heben und 15-20 cm im Ge-
genuhrzeigersinn verdrehen (Zange in 10-Uhr-Stellung), beiden einhaken.
- Dann vorgehen, wie unter Punkt 10,11,12,13,14,15 dieses Abschnitts
beschrieben.

MepemecTuTe NepeaBUXHYHO CTOIKY ynpaBreHus
B pabouee nonoxeHue C.

A

6) PacnonoxwuTe guck omxuma bopTa WKHLI HanpoTuB BTOporo 6opTa
LUMHBI W BpaljaliTe 3aXWMHOW NaTpoH A0 TeX Mop, Noka MOHTaxHas
CTpyOLMHA HEe OKaxeTcs B CAMOM HWXHel Touke (B NonoxeHwun Ha 6
4yacos).

7) OtBeguTe auck omxuma 6opTta oT koneca.

8) CHUMWTE MOHTaxHYt0 CTPYOLMHY 1 YyCTAaHOBUTE €€ B MOMNOXEHNe Ha
6 YacoB ¢ Apyron cTopoHbl 3a npegenamu 6opta WiuHbl (cM. Puc. N).
9) MNoBepHUTE 3aXXMMHOW NAaTPOH NO YacoBom cTpenke Ha 90° ans Toro,
4TOObI YCTAHOBUTL MOHTaXHYO CTPYOLIMHY B NONoxXeHWe Ha 9 4acos.
10) AkkypaTHO nepemellaiiTe AMCK OTxUMa GopTa 4o Tex nop, noka oH He
OKaXeTcs BHYTPW Aucka npubnuantenbHo Ha 1-2 cm. [leficTByiiTe Takum
06pa3om, 4TOObI ANCK HAXOAWNCS NPUBNM3NTENBHO B 5 MM OT KOHTYpa o6oaa.
HaunHaitTe BpaLLaTh 3a)XMMHOM NaTPOH Mo YacoBoW CTpernke. Y6eauTech, YTo
nocne nosopota Ha 90° BTOpow BOpT HAUMHAET COCKarb3biBaTb B MOHTAXHbIV
pyyen oboga.

11) Mocne MoHTaxa OTBEAMTE MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT OT Koneca,
nepeBeauTe ero B Hepaboyee NoNoXeHNEe U CHUIMUTE MOHTaXHYH CTPYOLIMHY.
12) PaamectuTe nnatgopmy nog Konecom, onycTuTe 3aXuMHOWM NaTpoH v
pacnonoxmTe Koneco Ha nnaropme.

A

13) MNonHocTblo cBeAMTE BMECTe 3axBaTbl 3aKMMHOrO MaTpoHa.
MopaepxmBainTe Koneco, 4ToObl OHO He ynano.

MepemecTuTe NepeaBUXHYI CTOMKY yNpaBneHUs
B pabouee nonoxeHue B.

BHUMAHMUE! 3ta onepauusa MoxeT ObiTb OYeHb
onacHou! BbinonHsiTe ee Bpy4Hyto TonbKko ecnu Bbl
yBepeHbl B TOM, YTO CMOXeTe yaepxkaTb Koneco B
HY>XHOM nonoxeHuu. OnepaTopbl HUKOTAA He JOMKHbI
nogHumatb koneca. Heo6xogumo katutb Mx no nmony.
Ons 6onblumnx (c anamerpom Gonee 130 cm) u
TsXenbix konec (6onee 110 kr) AOJKHO
MCnonb30BaTbLCA COOTBETCTBYHOLLEE

nogbeMHoe o6opyaoBaHMe.

14) CaBnHbTE NNATOPMY 1 CHUMMTE KOMECO C 3aXWUMHOT0 NaTpoHa.

15) CHumuTe Koneco ¢ NnatopMbl.

MPUMEYAHME: B cnyyae, eCnv TUN WWHbI 3TO AONYCKAET, AAHHYI0
onepaumio MOXHO YCKOPUTb MyTeM OQHOBPEMEHHOTO MOHTaxa
0060u1x 60PTOB LWMHBLI Ha KOMNeco:

- BoinonHuTe BhileykasaHHble paboTbl, OMMCaHHbIE B NyHKTaxX 1,
2, 3, 4, HO BMECTO 3axBaTbiBaHUS 32 MOHTAXHYO CTPYOLMHY TOMbKO
ofHoro 6opTa (cM. NyHKT 4) 3auenute oba 6opTa.

- NMogHMMKUTE AMCK BMECTE C 3aLIEMNEHHON 3a HETO LUMHOW Y NOBEPHUTE
€ro NpoTWB YacoBoii CTpenku Ha 15-20 cm (MOHTaxHas cTpybumHa B
nonoxeHuu Ha 10 Yacos).

- BbINonHANTE MOHTaX B COOTBETCTBUM C BbILLEOMMCAHHBIMM MyHKTaMK
10, 11, 12, 13, 14, 15 atoro naparpada. 35




MONTAGGIO CON UTENSILE A BECCO

1) Procedere come descritto ai punti 1,2,3,4,5 del montaggio con
disco stallonatore.

2) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco interno del pneumatico e riagganciarlo in questa posizione.
3) Verificare che l'utensile a becco sia posizionato sul lato della
ruota. In caso contrario premere la leva (15, Fig. D) e ruotare di
180°.

A

4) Avanzare con l'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferi-
mento in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di 5
mm. dallo stesso (vedi Fig. O).

A

5) Portandosi sull'esterno della ruota controllare visivamente I'esatta
posizione dell'utensile ed eventualmente correggerla, quindi ruotare
l'autocentrante in senso orario fino a portare la pinza nel punto pitu in
basso (ore 6). Il primo tallone risultera inserito nel cerchio.

6) Rimuovere la pinza.

A

7) Fare uscire l'utensile dal pneumatico.

8) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco esterno del pneumatico e riagganciarlo in questa posizione.
9) Ruotare l'utensile di 180° agendo sulla leva (15, Fig. D).
10) Montare la pinza nel punto piu in basso (ore 6) al di fuori del
secondo tallone (vedi Fig. N).

A

11) Ruotare l'autocentrante in senso orario di circa 90° (fino a portare
la pinza a ore 9).

12) Avanzare con I'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferi-
mento in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di 5
mm. dallo stesso. Iniziare la rotazione in senso orario controllando
che, dopo una rotazione di circa 90°, il secondo tallone abbia iniziato
a scivolare nel canale del cerchio. Ruotare fino a portare la pinza nel
punto piu in basso (ore 6).

Anche il secondo tallone risultera inserito nel cerchio.

13) Procedere come descritto ai punti 11, 12, 13, 14, 15 del montaggio
con disco per rimuovere correttamente la ruota.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

MOUNTING WITH THE HOOKED TOOL

1) Follow the steps described in points 1,2,3,4,5 for mounting with
the disk.

2) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to the
inside plane of the tyre and rehook it at this position.

3) Check to make sure the hook tool is positioned on the wheel
side. If not, press lever (15, Fig. D) and turn it 180°.

A

4) Move the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim and about 5 mm from it (See Fig. O).

A

5) Move to the outside of the wheel and check the exact position
of the took visually and adjust it as needed. Then turn the spindle
clockwise until the clip is at the bottom (6 o’clock). The first bead will
be on the rim.

6) Remove the clip.

A Take the mobile control unit to work position D.

7) Remove the tool from the tyre.

8) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to the
outside plane of the tyre and rehook it in this position.

9) Turn the tool 180° with lever (15, Fig. D).

10) Attach the clip at the bottom (6 o’clock) outside the second bead
(See Fig. N).

A Take the mobile control unit to work position C.

11) Turn the spindle clockwise to about 90° (clip at 9 o’clock).

12) Bring the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim and about 5 mm from it. Begin to turn the
spindle clockwise and check if, after about 90° of rotation the second
bead has started to slip into the centre well. Continue turning until the
clip is at the bottom (6 o’clock).

The second bead will now be mounted on the rim.

13) Follow the steps described in points 11, 12, 13, 14, 15 for mounting
with the disk since this will ensure that the wheel is removed correctly
from the machine.

Take the mobile control unit to work position D.

Take the mobile control unit to work position C.
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MONTAGE AVEC L’OUTIL A DOIGT

1) Procéder comme décrit aux points 1, 2, 3, 4, 5 du montage avec
le disque détalonneur.

2) Placer le bras porte-outil dans la position hors service; le déplacer
sur le flanc intérieur du pneumatique et le raccrocher dans cette
position.

3) Vérifier que l'outil est positionné sur le c6té de la roue.
Dans le cas contraire appuyer sur le levier (15, Fig. D) et
tourner de 180°.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

4) Déplacer I'outil de maniére a aligner son point rouge de repére avec
le bord extérieur de la jante & environ 5 mm (voir Fig. O).

A

5) En se plagant du coté extérieur de la roue contrdler visuellement
la position exacte de I'outil et éventuellement la corriger, puis tourner
le mandrin a droite pour placer la pince dans le point le plus bas (6
heures). Le premier talon résultera introduit dans la jante.

6) Enlever la pince.

A

7) Faire sortir I'outil du pneumatique.

8) Amener le bras porte-outil dans la position hors service; le déplacer
sur le flanc extérieur du pneumatique et le raccrocher dans cette
position.

9) Tourner I'outil de 180° en agissant sur le levier (15, Fig. D).
10) Monter la pince dans le point le plus bas (6 heures) en dehors
du deuxiéme talon (voir Fig. N).

A

11) Tourner le mandrin a droite de 90° en plagant la pince a 9 heures.
12) Avancer l'outil jusqu’a aligner son repére rouge avec le bord
extérieur de la jante a une distance de 5 mm. Faire tourner vers la
droite en contrélant que, apres une rotation d’environ 90°, le deuxieme
talon commence a glisser dans le creux de la jante. Tourner jusqu’a
placer la pince dans le point le plus bas (6 heures). Le deuxiéme
talon sera introduit dans la jante.

13) Procéder comme décrit aux points 11, 12, 13, 14, 15 du montage
avec le disque pour enlever correctement la roue.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

MONTAGE MIT DEM HAKENWERKZEUG

1) Vorgehen, wie unter Punkt 1,2,3,4,5 der Montage mit der Abdriick-
scheibe beschrieben ist.

2) Den Werkzeugtragearm in die Position “auler Betrieb” bringen
und ihn auf die Innenseite des Reifens verfahren, um ihn in dieser
Position erneut einrasten zu lassen.

3) Sicherstellen, daR das Hakenwerkzeug auf der Radseite
positioniert ist. Andernfalls den Hebel (15, Abb. D) driicken und
um 180° verdrehen.

A

4) Mit den Werkzeug vorfahren, bis sein roter Bezugspunkt auf der
Achse mit der AulRenkante der Felge steht und einen Abstand von 5
mm dazu aufweist (vgl. Abb. O).

A

5)Auf die AuBenseite des Rades gehen und eine Sichtpriifung vornehmen,
um zu sehen, ob das Werkzeug korrekt angeordnet ist, oder seine Position
ggf. korrigieren. Das Spannfutter dann im Uhr-zeigersinn drehen, bis die
Zange an der tiefsten Stelle steht (6-Uhr-Stellung). Der erste Wulst muf}
dann in die Felge eingezogen sein.

6) Die Zange entfernen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition C
bringen.

7) Das Werkzeug aus dem Reifen herausziehen.

8) Den Werkzeugtragearm auf die Stellung “auler Betrieb” bringen,
es auf die AulRenseite des Reifens verfahren und in dieser Stellung
wieder einrasten lassen.

9) Das Werkzeug mit Hebel (15, Abb. D) um 180° verdrehen.
10) Die Zange an der tiefsten Stelle (6-Uhr-Stellung) auRerhalb des
zweiten Wulstes montieren (vgl. Abb. N).

A

11) Das Spannfutter im Uhrzeigersinn um circa 90° drehen (bis die
Zange in der 9-Uhr-Stellung steht).

12) Mit den Werkzeug vorfahren, bis sein roter Bezugspunkt auf der
Achse mit der Aulenkante der Felge steht und einen Abstand von 5
mm dazu aufweist. Dann die Rotation im Uhrzeigersinn beginnen und
sicherstellen, dald der zweite Wulst nach einer Rotation von circa 90°
beginnt, in das Felgenbett zu gleiten. Weiterdrehen, bis die Zange
an der tiefsten Stelle steht (6-Uhr-Stellung).

Nun muf} auch der zweite Wulst in die Felge eingezogen sein.

13) Weitermachen, wie unter Punkt 11,12,13,14,15 der Montage
mit der Abdriickscheibe beschrieben, um das Rad korrekt herunter-
zunehmen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

MOHTAX LUMHbI C MOMOLLbO MOHTAXHOIO MAJbLA
1) BbinonHuTe BbileyKkasaHHble paboThl, ONMCcaHHbIe B MyHKTax 1, 2,
3, 4, 5 Ans MOHTaXa LUMHbI C MOMOLLbIO AUCKa.

2) MepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOMO YCTPOMCTBA B
Hepaboyee nonoxeHue. MepeaBuHLTe €ro K BHYTPEHHEN CTOPOHE
LUMHBI 1 3a(UKCUPYITE B STOM NOSIOKEHUN.

3) YbeauTecb B TOM, YTO MOHTaXHbIA NaneL, HaXoAuTCs HaNpoTUB
koneca. B npotueHoM crnyyae nosepHuTe ero Ha 180° ¢ NOMOLLbIO
pyyku (15 Ha Puc. D).

MepemecTute NnepeaBMKHYHO CTONKY yNpaBneHus
B paboyee nonoxeHue D.
4) lMpoaeuranTe yCTPOWCTBO Briepes 4O TeX MOp, Moka KpacHas
meTka He OyaeT HaxoAWTbCS BPOBEHb C BHELUHWM KpPaem Aucka u
npnbnuanTensHO B 5 MM oT Hero (cM. Puc. O).
MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTONKY YNpaBneHus
B paboyee nonoxeHue C.

5) BcTaHbTe € BHELWWHEN CTOPOHbI Koreca WU NpoBepkTe BU3yarbHO
pacnonoXeHWe MOHTaXHOTO MHCTpyMeHTa. OTperynupyiTe ero, ecnm
370 Heobxoaumo. MoBopaumBaliTe 3aXXMMHON NaTPOH MO YacoBOW
cTpenke O Tex Nop, nMoka MOHTaxHas cTpybumuHa He okaxeTcst
B CaMOM HWXHeM nonoxeHun (Ha 6 Yacos). lNepsbit GopT Gyget
ycTaHoBrneH Ha obog.

6) Yoanute MOHTaxHyt0 CTPYOLMHY.

A

7) OTBeauTEe MOHTAXHbIN UHCTPYMEHT OT LUMHBI.

8) MepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOIO YCTPOWCTBA B

Hepabouee nonoxeHwe. MNepeaBuHLTE €ro Ha BHELLHIO CTOPOHY

LUMHBI 1 CHOBA 3a(PUKCUPYITE B 3TOM NOMNOXEHUM.

9)[MoBEPHUTE MOHTaXHBIA UHCTPYMEHT Ha 180° ¢ NOMOLLLIO PyYKU

(15 Ha Puc. D).

10) YcTaHOBUTE MOHTaXHYH CTPYOLIMHY B CaMO€ HUXXHEE NONOXeHe

(Ha 6 yaco) 3a npegenamu BToporo 6opTa WiHbl (cM. Puc. N).
MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTONKY YNpaBneHUs
B pabouee nonoxeHue C.

11) MNMpoBepHMTE 3aXMMHOW MaTPOH MO YacoBOW CTpenke
npubnuautensHo Ha 90° ( A0 Tex nop, Noka MOHTaxHas CTpybumHa
He 3aiiMeT nonoxeHue Ha 9 yacos).

12) MNpoapuraiiTe ycTPOWCTBO Briepes A0 TeX Nop, Noka KpacHas
meTka He ByaeT HaxoauTbCs BPOBEHb C BHELIHUM kpaem oboga w
np1BnuanTensLHO B 5 MM OT Hero. HauumHaiiTe BpallaTb 3aXWMHO
MaTpoH Mo YacoBou cTpernke. [poBepbTe, YTOObI NOCHe BpaLleHNs
npubnusntensHo Ha 90° BTopoi BOPT LWMHBLI HaYan cockanb3ablBaTb B
MOHTaXHbIV pyyen oboga koneca. MpogomkarnTte BpalleHne o Tex
nop, Noka MOHTaxHasi CTpyOLMHA HE OKaXeTCs B CAMOM HIKHEM
nonoxeHnun (Ha 6 yacos). Bropoit GopT WuHbI ByaeT ycTaHoBNEH
Ha oboga.

13) BbinonHuTe BbllleykasaHHble paboTbl, ONMCaHHbIE B MyHKTax 11,
12, 13, 14, 15 gns npaBWbHOIO CHATMS Koneca co cTeHaa.

MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTOMKY YNpaBneHUs
B pabouee nonoxeHue D.
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13.3 RUOTE CON CAMERA D'ARIA

13.3 TUBED WHEELS

STALLONATURA

BEAD BREAKING

ATTENZIONE: Quando si sgonfia la ruota &€ necessario svitare la
ghiera che fissa la valvola in modo che, quest'ultima, rientrando
all'interno del cerchio, non costituisca ostacolo durante la stallonatura.
Procedere alle operazioni di stallonatura agendo esattamente come
descritto per le ruote Tubeless.

Nel caso di ruote con camera d'aria &€ perd necessario interrompere
I'avanzamento del disco stallonatore immediatamente dopo il distacco
del tallone per evitare possibili danni a valvola e camera d'aria.

WARNING: Unscrew the bush which fixes the valve when deflating
the tyre so that the valve, coming in the inside of the rim, is not an
obstacle during bead breaking.

Follow all the steps described previously for bead breaking tubeless
tyres.

With tubed tyres, however, stop disk movement as soon as the bead
has loosened to avoid damaging the tube inflation valve.

SMONTAGGIO

DEMOUNTING

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

A

1) Ribaltare il braccio porta utensile (14, Fig. D) in posizione di fuori
lavoro, traslarlo sul lato esterno della ruota e riagganciarlo in posi-
zione di lavoro.

2) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente fare avanzare
l'utensile a becco (18, Fig. D) inserendolo tra cerchio e tallone fino a
che quest'ultimo si sara agganciato all'utensile.

3) Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in modo
da evitare I'eventuale sgangio del tallone dall'utensile stesso.

4) Traslare verso l'esterno I'utensile a becco in modo da portare
il suo punto rosso di riferimento in prossimita del bordo esterno del
cerchio.

A

5) Inserire la leva (vedi Fig. P) tra cerchio e tallone sulla destra
dell'utensile.

6) Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare il
bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a becco.
7) Girare la ruota in senso antiorario mantenendo premuta la leva
fino alla completa fuoriuscita del tallone.

8) Allontanare il braccio porta utensile in posizione di fuori lavoro.
Abbassare l'autocentrante fino a premere la gomma sulla pedana
mobile che, avanzata leggermente verso |'esterno, creera lo spazio
necessario per l'estrazione della camera d'aria.

9) Estrarre la camera d'aria quindi risollevare la ruota.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A Take the mobile control unit to work position C.

1) Tip the tool carrier arm (14, Fig. D) to its non-working position.
Move it to the outside plane of the wheel and rehook it in this position.
2) Rotate the wheel and at the same time move the hook tool (18,
Fig. D) forward inserting it between rim and bead until it is anchored
to the tool.

3) Move the rim 4-5 cm from the tool taking care that it does not
unhook from the bead.

4) Move the hook tool towards the outside until the red reference dot
is by the outside edge of the rim.

A Take the mobile control unit to work position B.

5) Insert lever (see Fig. P) between rim and bead at the right of
the tool.

6) Press down on the lever and lower the wheel to bring the edge of
the rim about 5 mm from the hooked tool.

7) Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the
bead is completely off.

8) Move the tool carrier arm to its non-working position. Lower the
spindle until the tyre is pressed down against the platform . As the
platform is moved slightly towards the outside, the tyre will open a
little and thus create enough space to remove the inner tube.

9) Remove the inner tube and lift the wheel back up.
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13.3 ROUES AVEC CHAMBRE AAIR

13.3 RADER MIT SCHLAUCH

13.3 LUMHbI C KAMEPOW

DETALONNAGE

ABDRUCKEN

OTXXUM BOPTA LUNHbI

ATTENTION: Lors du gonflage de la roue il faut dévisser la bague
qui fixe la valve pour que cette derniere, en rentrant a l'intérieur de la
jante, ne constitue pas un obstacle pendant le détalonnage.
Procéder aux opérations de détalonnage exactement comme décrit
pour les roues Tubeless.

Dans le cas de roues a chambre a air il faut cependant interrompre
I'avancement du disque détalonneur immédiatement aprés le décolle-
ment du talon pour éviter d’'endommager la valve et la chambre a air.

ACHTUNG: Wenn man die Luft auf dem Rad ablalt, muft man die Nut-
mutter losschrauben, die das Ventil befestigt, damit dieses, wenn es
in das Felgeninnere eintritt, kein Hindernis beim Abdrlcken darstellt.
Der Abdriickvorgang ist ansonsten der gleiche, wie er schon fiir die
schlauchlosen Reifen beschrieben wurde.

Bei Schlauchreifen ist der Vorschub der Abdriickscheibe jedoch
zu unterbrechen, sobald der Wulst herausgelést ist, um Ventil und
Schlauch nicht zu beschadigen.

BHUMAHME: MNpu Bbinycke Bo3gyxa U3 WMHbI Heobxoaumo
OTKPYTUTb 3aXXWMHOEe KONbLO, KOTOPOe KPenuT BeHTUNb Ans
TOro, YTo6bl OH He MeLuan npoueaype oTKMMa 6opTa WKHbI.
BbinonHuTe BCe BhILLIEONMCAHHBIE OMepaLmMm no oTKuMy bopTa Ans
6eckamMepHbIX LLKH.

Mpun paboTe ¢ kamepHbIMK Korlecamu HeobXxoauMo NpekpaTuTb
[BWKEHME OTKMMHOTO AyicKa cpasy nocre Toro, kak 6opT oToLuen ot
oboaa BO n3bexaHue NOBPEXAEHNS BEHTUNS U KaMepbl.

DEMONTAGE

DEMONTAGE

AOEMOHTAX LUMNHbI

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

A

1) Basculer le bras porte-outil (14, Fig. D) dans la position hors ser-
vice, le placer sur le coté extérieur de la roue et la raccrocher dans
la position de travail.

2) Tourner le mandrin et en méme temps faire avancer I'outil (18, Fig.
D) en l'introduisant entre la jante et le talon jusqu’a ce que ce dernier
soit accroché a I'outil.

3) Eloigner de 4 a 5 cm la jante de I'outil pour éviter de décrocher
le talon de l'outil.

4) Déplacer l'outil vers I'extérieur pour placer son repére rouge a
proximité du bord extérieur de la jante.

A

5) Introduire le levier (voir Fig. P) entre la jante et le talon a droite
de l'outil.

6) En maintenant le levier enfoncé abaisser la roue jusqu’a ramener
le bord de la jante a une distance de 5 mm de I'outil.

7) Tourner la roue dans le sens inverse aux aiguilles d'une montre
en maintenant le levier appuyé jusqu’a ce que le talon soit entie-
rement sorti.

8) Eloigner le bras porte-outil dans la position de hors service.
Abaisser le mandrin pour appuyer le pneu sur la plate-forme mobile
qui, légérement avancée vers I'extérieur, créera I'espace nécessaire
pour extraire la chambre a air.

9) Extraire la chambre a air et soulever de nouveau la roue.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

A

1) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Stellung “aufer Betrieb”
kippen und ihn dann auf die Aukenseite des Rades verfahren, wo er
wieder in der Arbeitsstellung eingerastet wird.

2) Das Spannfutter zum Drehen bringen und gleichzeitig mit dem
Hakenwerkzeug (18, Abb. D) vorfahren, wobei man es zwischen
Felge und Wulst eindringen IaRt, bis der Wulst auf das Werkzeug
aufgezogen ist.

3) Die Felge circa 4-5 cm vom Werkzeug entfernen, damit vermieden
wird, dal der Wulst vom Werkzeug rutscht.

4) Das Hakenwerkzeug nach auflen fahren, bis der rote Bezugspunkt
sich in der Nahe der FelgenaufRenkante befindet.

A

5) Den Hebel (vgl. Abb. P) rechts vom Werkzeug zwischen Felge
und Wulst stecken.

6) Den Hebel gedrickt halten und das Rad senken, bis das Felgen-
horn einen Abstand von circa 5 mm vom Hakenwerkzeug hat.

7) Das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, wobei man den Hebel
gedrickt halt, bis der Wulst ganz herausgel0st ist.

8) Den Werkzeugtragearm in die Position “auler Betrieb” fahren und
dann erneut auf die Radinnenseite bringen.

Das Spannfutter senken, bis der Reifen gegen die bewegliche
Plattform gedriickt wird, die beim langsamen Vorwartsfahren nach
aufBen den erforderlichen Platz schaffen wird, um den Schlauch
herauszuziehen.

9) Den Schlauch herausziehen und das Rad heben.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTOMKY YNpaBneHUs
B pabouee nonoxeHue C.

A

1) MNepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO YCTPOCTBa (14 Ha
Puc. D) B Hepaboyee nonoxeHue. [epenBuHLTE ero Ha BHELLHIOW
CTOPOHY Koreca, ¥ CHoBa 3adpuKCHpynTe B paboyem NomnoxeHnw.
2) Bpauante 3aXkUMHOM NaTPOH W OOQHOBPEMEHHO MpPOABUranTe
Brepen MoHTaxHbI naney (18 Ha Puc. D), BctaBnss ero mexagy
06010M 11 6OPTOM LUMHBI A0 TEX NOP, NOKa OH He 3aLenuT BopT LWKHbI.
3) CmecTute anck Ha 4-5 cM OT MOHTaXHOro nanbLa. Yoeautech B
TOM, YTO YCTPOMCTBO HE OTLLEMUIOCH OT 6opTa LUKHBI.

4) MNepemelLante MOHTaXHbIA NaneL HapyxXxy Ao Tex mop, noka
KpacHasi MeTka He OKaXXeTcsi OKONO BHELLHEro kpasi oboza.

A

5) BcTaBbTe MOHTUPOBKY (CM. Puc. P) mexxay 06ogom 1 6opToM LLUMHBI
CrpaBa OT MOHTaXHOrO MHCTPYMEHTA.

6) HaxkmmTe Ha MOHTMPOBKY M OnyckalTe Koneco Ao Tex nop, noka
kpar oboza He NpnbnU3NTCS K MOHTaXKHOMY NarnbLly Ha paccTosiHMe
OKOf10 5 MM.

7) MNpoBopaunBaiTe KONeco NpOTMUB YacoBOW CTPENKM, HAaXUMas Ha
MOHTVPOBKY 10 TEX NOP, Noka 6OPT LUMHBI NMOINHOCTLIO HE COMAET C
obopna.

8) MepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOTO YCTPOWCTBA B
Hepaboyee nonoxexune. OnNycTUTE 3aXMMHOW NATPOH O TEX Mop,
noka LUMHA He kocHeTca nnatdopmbl. Korga nnatdopma 6yner
crerka BblABMHYTa Briepes BO BHELUHEM HampaBreHWW, CO3A4acTcs
[0CTaTOYHOE NPOCTPAHCTBA AN U3BMEYEHNS BHYTPEHHEN KaMepbl.
9) YnanuTe BHYTPEHHIOO KAMEPY U CHOBA MOAHUMWTE KONECO.

MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTONKY YNpaBneHUs
B pabouee nonoxeHue B.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

A

10) Traslare il braccio portautensile sul lato interno della ruota, ruotare
l'utensile di 180° ed abbassare il braccio in posizione di lavoro. Inse-
rire il medesimo tra cerchio e tallone e traslarlo fino a che il tallone
sia in prossimita del bordo anteriore del cerchio (é consigliabile fare
quest'ultima operazione ruotando contemporaneamente la ruota).
11) Allontanare di circa 4-5 cm. il cerchio dall'utensile in modo da
evitare I'eventuale sgangio del tallone dall'utensile stesso.

A

12) Traslare l'utensile a becco in modo da portare il suo punto rosso
di riferimento circa 3 cm. all'interno del cerchio.

13) Inserire la leva tra cerchio e tallone sulla destra dell'utensile
(vedi Fig. Q).

14) Mantenendo la leva premuta abbassare la ruota fino a portare
il bordo del cerchio ad una distanza di circa 5 mm. dall'utensile a
becco, quindi ruotare la ruota in senso antiorario fino alla completa
fuoriuscita della gomma dal cerchio.

ATTENZIONE!

La fuoriuscita dei talloni dal cerchio
causa la caduta del pneumatico.
Verificare sempre che nessuno si trovi
accidentalmente nell'area di lavoro.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A Take the mobile control unit to work position D.

10) Move the tool carrier arm to the inside plane of the tyre, turn the
hook tool 180° and lower the arm to its work position. Insert it between
rim and bead and move it until the bead is by the from edge of the
rim (best to do this with the wheel turning).

11) Move the rim about 4-5 cm from the tool making sure the hook
does not detach from the rim.

A Take the mobile control unit to work position B.

12) Move the hook tool so that its red reference dot is about 3 cm
inside the rim.

13) Insert lever between rim and bead at the right of the tool (See
Fig. Q).

14) Press down on the lever and lower the wheel to bring the edge
of the rim about 5 cm from the hooked tool.

Turn the wheel anticlockwise pressing down on lever until the tyre
comes completely off the rim.

DANGER!

When the beads come off the rim, the
wheel will fall.

Check to make sure there are no
by-standers in the work area.

MONTAGGIO

MOUNTING

1) Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DELLA RUOTA".

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e cerchio con apposita solu-
zione saponata.

3) Serrare la pinza al bordo esterno del cerchione nel punto piu
alto (vedi fig. R).

1) If the rim has been removed from the spindle, put it back on the
spindle as described in the section on “CLAMPING THE WHEEL”.
2) Lubricate both beads and the rim with tyre manufacturer recom-
mended lubricant.

3) Attach the clip to the outside edge of the rim at the highest point
(See Fig. R).

ATTENZIONE !
Assicurarsi che la pinza sia ben
agganciata al cerchio.

CAUTION!
Make sure the clip is firmly attached to
the rim.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

4) Posizionare il pneumatico sulla pedana ed abbassare I'autocen-
trante (avendo cura di mantenere la pinza nel punto piu alto) per
agganciare il primo tallone alla pinza stessa.

A Take the mobile control unit to work position B.

4) Put the tyre on the platform and lower the spindle (make sure the
clip is at the high point) to hook the first bead on the clip.
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Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

A

10) Placer le bras porte-outil sur le c6té interne de la roue, tourner
I'outil de 180° et abaisser le bras dans la position de travail. Introduire
I'outil entre la jante et le talon et le faire avancer jusqu’a ce que le
talon soit & proximité du bord avant de la jante (il est conseillé de
faire cette derniere opération en tournant en méme temps la roue).
11) Eloigner la jante de I'outil d’environ 4 & 5 cm pour éviter de dé-
crocher le talon de I'outil.

A

12) Actionner I'outil de maniére a placer son repére rouge environ 3
cm a l'intérieur de la jante.

13) Introduire le levier entre la jante et le talon a droite de I'outil
(voir Fig. Q).

14) En maintenant le levier appuyé, abaisser la roue jusqu’a placer le
bord de la jante & une distance d’environ 5 mm de I'outil; faire tourner
la roue dans le sens contraire aux aiguilles d’'une montre jusqu’a la
sortie compléte du pneumatique.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition D
bringen.

A

10) Den Werkzeugtragearm auf die Radinnenseite verfahren, das
Werkzeug um 180° verdrehen und den Arm in die Arbeitsstellung
bringen. Das Werkzeug zwischen Felge und Wulst stecken und ver-
fahren, bis der Wulst sich auf der Héhe des vorderen Felgenhorns
befindet (bei letztem Vorgang empfiehlt es sich, das Rad gleichzeitig
zu verdrehen).

11) Die Felge circa 4-5 cm vom Werkzeug entfernen, damit vermieden
wird, daf} der Wulst vom Werkzeug rutscht.

A

12) Das Hakenwerkzeug so verfahren, dal} sein roter Bezugspunkt
circa 3 cm im Felgeninneren steht.

13) Den Hebel rechts vom Werkzeug zwischen Felge und Wulst
stecken (vgl. Abb. Q).

14) Den Hebel gedriickt halten und das Rad senken, bis das Felgen-
horn einen Abstand von circa 5 mm vom Hakenwerkzeug hat. Dann
das Rad im Gegenuhrzeigersinn verdrehen, bis der Wulst ganz von
der Felge geldst ist.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

ATTENTION!

La sortie des talons de la jante
provoque la chute du pneumatique.
Vérifier toujours que personne ne se
trouve dans la zone de travail.

ACHTUNG!

Wenn der Wulst sich von der Felge 16st,
flhrt das dazu, dal® der Reifen hinfallt.
Immer sicherstellen, dal} sich

niemand im Arbeitsbereich befindet.

MONTAGE

MONTAGE

1) Sila jante a été démontée du mandrin la remonter comme décrit
dans le paragraphe “BLOCAGE DE LA ROUE”.

2) Lubrifier les talons du pneumatique et la jante avec une solution
savonneuse.

3) Serrer la pince sur le bord extérieur de la jante dans le point le
plus haut (voir Fig. R).

1) Wenn die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist,
muB sie wieder aufgespannt werden, die im Abschnitt “RADAUFS-
PANNEN” beschrieben wird.

2) Die Reifenwiilste und die Felge mit der Seifenlauge schmieren.
3) Die Zange am AuBenhorn der Felge befestigen, und zwar an der
héchsten Stelle (vgl. Abb. R).

MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTONKY YNpaBneHUs
B pabouee nonoxeHue D.

A\

10) MNepenBuHbLTE pblyar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOIO YCTPOWUCTBA Ha
BHYTPEHHIOIO CTOPOHY LUMHLI. [TOBEpHUTE MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT
Ha 180° u onycTuTte pblyar B pabouyee nonoxeHue. Becrasbte ero
mexay 06040M 1M 60pTOM LUMHBI M NepeaBuUrainTe Jo TeX nop, noka
6OpT WUHBI HE OKaXETCs Y nepeaHero kpas oboaa (MyyLle BbINOMNHAT
[laHHyto onepauuio Npy BpaLLarLLemes Konece).
11) CoBuHbTE AMCK NPUONM3UTENBHO Ha 4-5 CM OT MOHTaXHOro
nanbua. Y6eamrecb B TOM, YTO YCTPOWCTBO HE OTLLEMUIOCH OT LUMHBI.
MepemecTuTe NepeaBMXHYI CTOUKY ynpaBneHus
B pabouee nonoxeHue B.
12) MepemecTuTe MOHTaXHbIN NaneL Takum obpa3om, YTobbl kKpacHas
meTka bblna BHyTpU Ancka npubnmantensHo Ha 3 cM.
13) BcTaBbTe MOHTUPOBKY Mexay 06040M 1 6OPTOM LUMHBI CripaBa
oT ycTpoiicTea (cM. Puc. Q).
14) Haxumas Ha MOHTMPOBKY, ONyckaiTe Korneco Jo Tex Mop,
noka kpavi oboga He NpuBIM3MTCA Ha paccTosHUE OKOMO 5 MM K
MOHTa)HOMY narbLly. BpaluainTte Koneco npoTvB 4acoBOW CTPENKH,
HaJaBnMBasi Ha MOHTUPOBKY A0 TEX NMOp, NOKa BOPT LUMHBLI NOMHOCTbLIO
He couger ¢ oboaa.

BHUMAHMUE!

MpuU CXOXKAEHMN WHUHBLI C AMUCKA
npoucxoauT ee nageHue. Yéeaurecs B
OTCYTCTBWM Niofeil B 30HE NPOBEAEHUS \
pa6or. —_——

MOHTAX LUMHbI

1) Ecnn guck Obin CHAT C 3aXMMHOrO NaTpoHa, YCTaHOBUTE €ro
3aHOBO, kak 370 onucaHo B pasaene "KPEMNEHWE KOJNECA".

2) CmaxbTe 06a bopTa LWKHbI 1 0604 cneunanbHON CMaskon.

3) 3akpenute MOHTaXHYyl0 CTPYOLMHY Ha BHELUHWIA Kpal Aucka B
camoli BepxHen Touke (cM. Puc. R).

ATTENTION!
Vérifiez que la pince est bien accrochée
alajante.

ACHTUNG!
Sicherstellen, dal die Zange ganz fest an
der Felge sitzt.

BHUMAHUE!
YoeauTtecb, YTO MOHTaxHas cTpyOuUMHa
HafeXHo 3aKpensieHa Ha o6ogae.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

4) Placer le pneumatique sur la plate-forme et abaisser le mandrin
(en prenant soin de maintenir la pince dans le point le plus haut) pour
accrocher le premier talon a la pince.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

4) Den Reifen auf die Plattform stellen und das Spannfutter senken
(dabei ist zu beachten, dal die Zange immer an der héchsten Stelle
bleibt), um den ersten Wulst an der Zange zu befestigen.

MepemMecTuTe NnepeABUXKHYIO CTOMKY yNpaBreHus
B paGoyee nonoxeHue B.

A

4) PacnonoxuTe LWKHY Ha naTgopme 1 onycTUTe 3aKUMHOI NaTPoH
(MOHTaXHasi CTPYOLMHa JOMKHA HAXOAMTLCS B CAMOW BEPXHEN TOUKE)
OIS TOro, YTOObl 3aXBaTUTb MEPBbIA GOPT WKHBI 32 MOHTaXHYHO

CTPYOLMHY. 41
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5) Sollevare il cerchio con il pneumatico agganciato e ruotarlo in
senso antiorario di 15-20 cm. Il pneumatico si posizionera in modo
obliquo rispetto al cerchio.

6) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco interno del pneumatico e riagganciarlo in questa posizione.
7) Verificare che l'utensile a becco sia posizionato sul lato della ruota.
In caso contrario premere la leva (15, Fig D) e ruotare di 180°.

A

8) Avanzare con l'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferi-
mento in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di 5
mm. dallo stesso (vedi Fig. S).

A

9) Portandosi sull'esterno della ruota controllare visivamente l'esatta
posizione dell'utensile ed eventualmente correggerla, quindi ruotare
l'autocentrante in senso orario fino a portare la pinza nel punto pitiin
basso (ore 6). Il primo tallone risultera inserito nel cerchio.
Rimuovere la pinza.

A

10) Fare uscire l'utensile dal pneumatico.

11) Portare il braccio portautensili in posizione di fuori lavoro; traslarlo
sul fianco esterno del pneumatico.

12) Ruotare I'utensile di 180° agendo sulla leva (15, Fig D).

A

13) Ruotare I'autocentrante fino a portare il foro della valvola in
basso (a ore 6).

14) Portare la pedana mobile (4, Fig. A) sulla verticale della ruota ed
abbassare |'autocentrante fino ad appoggiare I'autocentrante sulla
pedana stessa.

Traslare |la pedana verso l'esterno in modo da creare uno spazio, tra
pneumatico e cerchio, nel quale introdurre la camera d'aria.

N.B.: Il foro per la valvola pud trovarsi in posizione asimmetrica ri-
spetto al centro del cerchio. In questo caso € necessario posizionare
ed introdurre la camera d'aria come indicato in fig. T.

Introdurre la valvola nel foro e fissarla mediante la sua ghiera.

15) Introdurre la camera d'aria nel canale del cerchio (N.B.: per
agevolare l'operazione & consigliabile ruotare contemporaneamente
l'autocentrante in senso orario).

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

5) Lift the rim with the tyre hook to it and turn it anticlockwise about
15-20 cm. The tyre will be positioned tilted across the rim.

6) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to the
inside plane of the tyre and rehook it in this position.

7) Check to make sure the hook tool is positioned on the
wheel side. If not, press the lever (15, Fig D) and turn it 180°.

A

8) Move the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim and about 5 mm from it (See Fig. S).

A

9) Move to the outside of the wheel and check the exact position
of the hook visually and adjust it as needed. Then turn the spindle
clockwise until the clip is at the bottom (6 o’clock). The first bead will
be on the rim.

Remove the clip.

A

10) Remove the tool from the tyre.

11) Move the tool carrier arm to its non-working position. Move it to
the outside plane of the tyre.

12) Turn the tool 180° with lever (15,Fig. D).

A

13) Turn the spindle until the valve hole is at the bottom (6 o’clock).
14) Move the platform (4 Fig. A) under the wheel and lower the spindle
until the tyre is pressed down against the platform . As the platform
is moved slightly towards the outside, the tyre will open a little and
thus create enough space to insert the inner tube.

NB: The valve hole may be asymmetrical to the centre of the rim. In
this case position and insert the inner tube as shown in Fig. T.
Insert the valve through the hole and fix it with its locking ring.

15) Place the inner tube in the centre well of the rim (NB: to facilitate
this, turn the spindle clockwise).

Take the mobile control unit to work position D.

Take the mobile control unit to work position C.

Take the mobile control unit to work position D.

Take the mobile control unit to work position B.
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5) Soulever la jante avec le pneumatique accroché et le tourner dans le
sens inverse aux aiguilles d’'une montre de 15-20 cm. Le pneumatique
se positionnera de travers par rapport a la jante.

6) Amener le bras porte-outil dans la position hors service; le dépla-
cer sur le flanc intérieur du pneumatique et le raccrocher dans cette
position.

7) Vérifier que l'outil est positionné sur le c6té de la roue.
Dans le cas contraire appuyer sur le levier (15, Fig. D) et
tourner de 180°.

A

8) Avancer avec I'outil en alignant son repére rouge de référence
dans I'axe avec le bord extérieur de la jante a une distance de 5
mm (voir Fig. S).

A

9) En se plagant du cbté extérieur de la roue contréler visuellement
la position exacte de I'outil et éventuellement la corriger, puis tourner
le mandrin a droite pour placer la pince dans le point le plus bas (6
heures). Le premier talon résultera introduit dans la jante.

Enlever la pince.

A

10) Faire sortir I'outil du pneumatique.

11) Amener le bras porte-outil dans la position hors service; le dépla-
cer sur le flanc extérieur du pneumatique.

12) Tourner 'outil de 180° en agissant sur le levier (15, Fig.D).

A

13) Tourner le mandrin jusqu’a placer le trou de la valve en bas (a 6
heures).

14) Placer la plate-forme mobile (4, Fig. A) sous la roue et abaisser le
mandrin pour faire appuyer le mandrin sur la plate-forme.

Déplacer la plate-forme vers I'extérieur de maniére a créer un espace,
entre le pneumatique et la jante, dans lequel introduire la chambre a air.
N.B.: Le trou de la valve peut se trouver dans une position asymétrique
par rapport au centre de la jante.

Dans ce cas il faut placer et introduire la chambre a air comme indiqué
dans la fig. T.

Introduire la valve dans le trou et la fixer au moyen de la bague.

15) Introduire la chambre a air dans le creux de la jante (N.B.: pour
faciliter 'opération il est conseillé de faire tourner en méme temps le
mandrin vers la droite).

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

5) Die Felge mit dem angehakten Reifen heben und 15-20 cm im
Gegenuhrzeigersinn verdrehen. Der Reifen ordnet sich dann schréag
im Bezug zur Felge an.

6) Den Werkzeugtragearm in die Position “auler Betrieb” bringen
und ihn auf die Innenseite des Reifens verfahren, um ihn in dieser
Position erneut einrasten zu lassen.

7) Sicherstellen, daBl das Nagelwerkzeug auf der Radseite
positioniert ist. Andernfalls den Hebel (15,Abb. D) dricken
undum 180° verdrehen.

A

8) Mit den Werkzeug vorfahren, bis sein roter Bezugspunkt auf der
Achse mit der AulRenkante der Felge steht und einen Abstand von 5
mm davon aufweist (vgl. Abb. S).

A

9) Auf die AulRenseite des Rades gehen und eine Sichtpriifung
vornehmen, um zu sehen, ob das Werkzeug korrekt angeordnet
ist, oder seine Position ggf. zu korrigieren. Das Spannfutter dann
im Uhrzeigersinn drehen, bis die Zange an der tiefsten Stelle steht
(6-Uhr-Stellung). Der erste Wulst muR dann in die Felge eingezogen
sein. Die Zange entfernen.

A

10) Das Werkzeug aus dem Reifen herausziehen.

11) Den Werkzeugtragearm auf die Stellung “auf’er Betrieb” bringen,
ihn auf die AuRenseite des Reifens verfahren und in dieser Stellung
wieder einrasten lassen.

12) Das Werkzeug mit Hebel (15, Abb. D) um 180° verdrehen.

A

13) Das Spannfutter verdrehen, bis die Ventiléffnung unten steht (6-Uhr-
Stellung).

14) Die bewegliche Plattform (4, Abb. A) auf die senkrechte Achse des
Rades bringen und das Spannfutter senken, bis es die Plattform berihrt.
Die Plattform nach aufien fahren, um Platz zwischen Reifen und Felge zu
schaffen, in den man den Schlauch stecken kann.

Anm.: Die Offnung fiir das Ventil kann sich in asymmetrischer Position im
Bezug zum Felgenmittelpunkt befinden. In diesem Fall muf} der Schlauch
wie in Abb. T gezeigt angeordnet und eingefiihrt werden.

Das Ventil in die Offnung stecken und mit seiner Nutmutter befestigen.
15) Den Schlauch in das Felgenbett stecken (Anm.: Um den Vorgang zu
vereinfachen, ist es ratsam, das Spannfutter gleichzeitig im Uhrzeigersinn
zu verdrehen).

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

5) MNMogHUMUTe AUCK C 3aLeneHHON 3a MOHTaXHYH
CTPYOUMHY LUMHOM W MOBEPHUTE €ro NPOTMB YacOBOW CTPEIKU
npubnuantensHo Ha 15-20 cm. LuHa Oypet pacnonoxeHa B
HaKMNOHHOM MOMOXEHUN MO OTHOLUEHMWIO C ANCKY Komneca.

6) NMepemecTuTe pbl4ar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOr0 YCTPOWCTBA
B Hepabouee nonoxeHve. MepedBUHbTE M0 HA BHYTPEHHIOW
CTOPOHY Komneca, U CHoBa 3auKCUpyiTe B 3TOM NOMOXEHUM.
7) Y6eantech B TOM, YTO MOHTaXHbI NaneL, HaXoaWTCs HanpoTUB
koneca. B npoTMBHOM cnyyae NOBEPHUTE MOHTaXHbIA MHCTPYMEHT

Ha 180°, Haxkumast Ha pblvar (15 Ha Puc. D).
MepemecTuTe NepeaBIKHYIO CTONKY ynpaBneHus
B pabouee nonoxeHue D.

8) Mpopsurante yCcTpOMCTBO Bnepes A0 Tex Mop, Noka KpacHas

MeTKa He ByneT HaxoauTLCS BPOBEHb C HApYXKHbIM kpaeM oboga v

npnbnuanTensHo B 5 MM oT Hero (cm. Puc. S).
A MepemecTuTe NepeaBMXKHYIO CTOUKY ynpaBneHus
B pabouee nonoxeHue C.
9) BcTaHbTe C BHELWWHEN CTOPOHLI Koreca W NpoBepbTe BU3yarbHO
pacnonoxeHne MOHTaXHOrO UHCTPyMeHTa. OTperynupyiTe ero, ecni
310 Heobxoaumo. NoBopaumBaiTe 3aXXMMHOI NaTPOH MO YaCOBOM
CTpenke O Tex Nop, Noka MOHTaXHasi cTpyOLMHa He oKaxeTcs
B CaMOM HWXHeM nonoxeHum (Ha 6 yacos). lNepsbit 6GopT Gyaer
ycTaHoBMneH Ha 0604,
Yoanute MOHTaXHY0 CTPYOLMHY.
MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTOMKY YNpaBneHUs
B paboyee nonoxeHue D.

10) OTBEAMTE MOHTAXHbI MHCTPYMEHT OT LUMHBI.
11) MNepemecTute pbl4ar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOrO YCTPOWCTBA B
Hepaboyee nonoxeHwve. MNepenBuHbTE €ro Ha BHELLUHKOK CTOPOHY
LUMHBI.
12) MNoBepHWTE MOHTaXHBIN MHCTPYMEHT Ha 180°, HaxMMas Ha pyyKy
(15 Ha Puc. D).
MepemecTuTe NepeaBKHYIO CTOMKY ynpaBneHns
B pabouyee nonoxetue B.

13) MNoBopaunBaiTe 3aXMMHOI NATPOH A0 TEX MOP, NMOKa OTBEPCTUE
BEHTUMS HE OKaXETCH B HUXKXHEM NOMOXeHUM (Ha 6 Yacos).

14) Mepemectnte noasuxHyto nnatcopmy (4 Ha Puc. A) noa koneco
1 ONYCTUTE 32XXMMHOW NaTPOH A0 Tex Nop, Noka LUMHA He KOCHETCA
nnaTgopmbI.

Koraa nnatchopma GyaeT crerka BblABMHYTa Bnepes B HapyXHOM
HanpaBneHnK, CO34acTCA AOCTAaTOMHOE NMPOCTPAHCTBO ANS YCTAHOBKY
BHYTPEHHEN Kamepb!.

NPUMEYAHMUE: OTBepcTUE BEHTUNA MOXET ObITb pacnonoXxeHo
aCMMMETPUYHO NO OTHOLUEHMUIO K LIEHTPY Aucka. B atom cnyyae
pacnonoxwuTe U BCTaBbTe KaMepy B cooTBeTcTBUM ¢ Puc. T.
BcTaBbTe BeHTWUNb B OTBEPCTUE W 3adhUKCUPYITE C MOMOLLbBIO
32XVMMHOrO KOmnbLia.

15) MNomecTute Kamepy B MOHTaxHbIN pyyen aucka. (MPUMEYAHWE:
[Onsa obneryeHns gaHHOW onepauuy OAHOBPEMEHHO BpalianTe
32XVMMHOIN NaTPOH N0 YaCOBOWN CTPErIKe).
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16) Ruotare I'autocentrante fino a portare la valvola in basso (ad
ore 6).

17) Gonfiare leggermente la camera d'aria (fino a che non presenti
pieghe) per evitare di pizzicarla durante il montaggio del secondo
tallone.

18) Montare sulla valvola una prolunga quindi rimuovere la ghiera
di fissaggio.

N.B.: Questa operazione consente alla valvola di essere libera e non
strapparsi durante il montaggio del secondo tallone.

A

19) Risollevare la ruota e montare nuovamente la pinza , all'esterno
del secondo tallone, a circa 20 cm. a destra della valvola (vedi Fig. U).
20) Ruotare l'autocentrante in senso orario fino a portare la pinza a ore 9.
21) Portare il braccio porta utensili (14, Fig. D) in posizione di lavoro
22) Avanzare con |'utensile fino a portare il suo punto rosso di riferimento
in asse con il bordo esterno del cerchio ad una distanza di 5 mm. dallo
stesso.

23) Ruotare leggermente in senso orario fino a che sara possibile in-
trodurre, nell'apposita sede dell'utensile a becco, la leva guida talloni
141/90 (vedi fig. V), disponibile a richiesta.

24) Tenere tirata la leva, che guidera il tallone dentro il canale del cerchio
e continuare la rotazione fino al completo montaggio del pneumatico.
25) Rimuovere la pinza . Estrarre l'utensile ruotando I'autocentrante in
senso antiorario e traslando verso l'esterno.

26) Ribaltare il braccio porta utensile in posizione di fuori lavoro.

27) Posizionare la pedana sotto la verticale della ruota, abbassare I'au-
tocentrante fino ad appoggiare la ruota sulla pedana.

A

28) Con il pneumatico appoggiato sulla pedana controllare che la valvola
risulti perfettamente centrata con il foro di uscita. In caso contrario, ruotare
leggermente l'autocentrante in modo da aggiustarne la posizione. Fissare
la valvola con la ghiera e rimuovere la prolunga.

29) Chiudere completamente le griffe dell'autocentrante avendo cura di
sostenere la ruota per evitarne la caduta.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

16) Turn the spindle until the valve is at the bottom (6 o’clock).

17) Inflate the inner tube a little (until it has no folds) so as not to pinch
it while mounting the second bead.

18) Attach an extension to the valve and then remove the locking ring.
NB: The purpose of this operation is to allow the valve to be loose so
that it is not ripped out during second bead mounting.

A Take the mobile control unit to work position C.

19) Lift the wheel again and attach the clip outside the second bead
about 20 cm to the right of the valve (See Fig. U).

20) Turn the spindle clockwise until the clip is at 9 o’clock.

21) Move the tool carrier arm (14, Fig. D) to its working position.
22) Bring the tool forward until the red reference dot is lined up with
the outside edge of the rim and about 5 mm from it.

23) Turn the spindle a little clockwise until you can insert the bead
guide lever into its seating on the hook tool (See Fig. V). This lever
is furnished as an optional.

24) Pull back on this lever which will guide the bead into centre well.
Continue to turn the spindle until the tyre is completely mounted on
the rim.

25) Remove the clip. Remove the hook tool by turning the spindle
anticlockwise and moving it towards the outside.

26) Tip the tool carrier arm to its non-working position.

27) Position the platform directly under the wheel and lower the spindle
until the wheel rests on the platform.

A

28) When the wheel is resting on the platform, check to make sure
the valve is perfectly centered with its hole. Ifitis not, turn the spindle
slightly to adjust the position. Fix the valve with its locking ring and
remove the extension.

29) Close the arms of the spindle completely. Support the wheel to
prevent it falling off.

Take the mobile control unit to work position B.

ATTENZIONE !

Questa operazione pud essere estremamente pericolosal
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote
non devono mai essere sollevate dall'operatore, si deve farle
rotolare sul pavimento per ruote pesanti oltre 110 kg e/o di
grandi dimensioni (diametro oltre 130

cm) si DEVE utilizzare un adeguato

mezzo di sollevamento meccanico.

DANGER!

This operation can be extremely dangerous. Do it manually
only if you are certain you can keep the wheel balanced.
Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
on floor and lift them by means of an adequate mechanical
liting device.
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16) Tourner le mandrin pour placer la vanne en bas (a 6 heures).
17) Gonfler Iégérement la chambre a air (jusqu'a ce qu'il n'y ait plus de
plis) pour éviter de la pincer pendant le montage du deuxieme talon.
18) Monter une rallonge sur la valve et enlever la bague de fixation.
N.B.: Cette opération permet a la vanne d’étre libre et de ne pas se
déchirer pendant le montage du deuxiéme talon.

A

19) Soulever de nouveau la roue et monter de nouveau la pince , a
I'extérieur du deuxiéme talon, a environ 20 cm a droite de la valve
(voir Fig. U).

20) Tourner le mandrin a droite pour placer la pince a 9 heures.

21) Amener le bras porte-outil (14, Fig. D) dans la position de travail
22) Avancer I'outil pour aligner son repére rouge avec le bord extérieur
de la jante a une distance de 5 mm.

23) Tourner légérement a droite jusqu’a permettre I'introduction du
levier guide talon 141/90, disponible en option, (voir fig. V) dans le
logement de I'outil.

24) Tenir le levier tiré pour guider le talon dans le creux de la jante
et continuer la rotation jusqu’au montage complet du pneumatique.
25) Enlever la pince . Extraire 'outil en tournant le mandrin vers la
gauche et en le déplagant vers I'extérieur.

26) Basculer le bras porte-outil dans la position hors service.

27) Positionner la plate-forme sous la roue, abaisser le mandrin pour
appuyer la roue sur la plate-forme.

A

28) Le pneu étant appuyé sur la plate-forme, contréler que la valve est
parfaitement en face du trou de sortie. Dans le cas contraire, tourner
Iégérement le mandrin pour ajuster sa position. Fixer la valve avec
la bague et enlever la rallonge.

29) Fermer complétement les griffes du mandrin en soutenant la roue
pour éviter qu’elle tombe.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

16) Das Spannfutter verdrehen, bis das Ventil ganz unten (in der
6-Uhr-Stellung) steht.

17) Den Schlauch etwas mit Luft filllen (bis er keine Falten mehr auf-
weist), um zu verhindern, dal} er wahrend der Montage des zweiten
Waulstes eingeklemmt wird.

18) Eine Verlangerung auf dem Ventil anbringen und die Nutmutter
dann entfernen.

Anm.: Dieser Vorgang macht das Ventil frei, damit es wahrend der

Montage des zweiten Wulstes nicht abgerissen wird.
Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition C

A bringen.

19) Das Rad heben und die Zange circa 20 cm rechts vom Ventil auf der
AuRenseite montieren (vgl. Abb. U).

20) Den Spannflansch im Uhrzeigersinn drehen, bis die Zange in der
9-Uhr-Stellung steht.

21) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Arbeitsstellung bringen.
22) Mit den Werkzeug vorfahren, bis sein roter Bezugspunkt auf der Achse
mit der AuRenkante der Felge steht und einen Abstand von 5 mm davon
aufweist.

23) Leicht im Uhrzeigersinn verdrehen, bis man den Wulsthebehebel
141/90 (vgl. Abb. V) der auf Anfrage erhéltlich ist, in die Aufnahme auf dem
Hakenwerkzeug stecken kann.

24) Den Hebel gezogen halten, der den Wulst in das Felgenbett fiihren
wird, und die Rotation fortsetzen, bis die Montage des Reifens vollendet ist.
25) Die Zange entfernen. Das Werkzeug herausnehmen, indem man das
Spannfutter im Gegenuhrzeigersinn dreht und nach aufen fahrt.

26) Den Werkzeugtragearm in die Stellung “auler Betrieb” kippen.

27) Die Plattform unter der senkrechten Achse des Rades anordnen, das
Spannfutter senken, bis das Rad die Plattform ber(ihrt.

Q Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B

bringen.
28) Wenn der Reifen auf der Plattform steht, prifen, daR® das Ventil
in der Mitte der Offnung steht. Andernfalls das Spannfutter leicht
verdrehen, um die Position zu verbessern. Das Ventil dann mit der
Nutmutter befestigen und die Verlangerung abnehmen.
29) Die Spannklauen auf dem Spannfutter ganz schlie3en, und das
Rad unterstiitzen, damit es nicht fallt.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument sdr de réussir a maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.) ne doivent
jamais étre soulevées par I'opérateur. Il FAUT les

rouler au sol et les soulever & 'aide d’un moyen

de levage mécanique approprié.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr gefahrlich sein! Flihren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kdnnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (iiber 110Kg.) und
besonders groe (Durchmesser (ber 130cm.) Rader von
Hand anzuheben. Die sollen uber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Hebemittel verwendet werden.

16) IloBopauuBaiite 3a:)XMMHOM TaTPOH 0 TeX IOp, MOKa BEHTWIb HE
OKQXKETCS B CAMOM HIDKHEM TOJIOKEHHH (Ha 6 4acoB).
17) Hakauaiite cierka kamepy (10 Tex mop, Hoka Ha Heil He OyJeT CKIIajioK)
BO M30eXaHNe ee 3allleMIIEHHS BO BpeMs MOHTaa BTOPOro OOpTa LIMHBL.
18) YcranoBuTe Ha BEHTHIIb YIMHUTEIb U YIAIUTE 38)KMMHOE KOJIBIIO.
[TPUMEYAHMUE: [lannas oneparus npenoTBpaliaeT noBpexkAeHue BEHTUIIS
BO BpeMsl MOHTaka BTOPOr0 6OpTa LIMHBL.

MepemecTuUTEe NepeaBUKHYIO CTOMKY YNpaBneHUs

B pabouee nonoxeHue C.
19) CHoBa mogHUMATE KOIECO M YCTAHOBHTE MOHTAXHYIO CTPYOIMHA Ha
BHEILHIOKO CTOPOHY BTOpPOro 6opTa MHHbI Mpubmiu3uTensHo B 20 cM crpasa 0T
BeHTIIs (M. Puc. U).
20) [ToBopaunBaiiTe 3aKMMHOI TATPOH MO YACOBOI CTpeJIKe, TTI0Ka MOHTAKHAS
cTpyOuMHa He OyIeT YCTaHOBJEH B MONOKEHHE HA 9 4acoB.
21) Ilepemectute psYar MOHTaXHO-EMOHTAKHOIO ycTpoiictsa (14 Ha Puc.
D) B paGouee monoxenue.
22) I1pozBuraiite ycTpoiCTBO BIEpes 10 TEX 0P, IOKA KpacHas MeTKa He OyneT
HAXOJIMTECS BPOBEHb C BHEITHIM KpaeM JMCKa X IPHOTH3UTENEHO B 5 MM OT HEro.
23) Crerka moBOpaYMBaiiTe 32KUMHOH TIATPOH 10 4ACOBOIl CTpesKe 10 Tex
TOp, TIOKA HE MOSBUTCS BO3MOXHOCTb BCTABHTb B COOTBETCTBHH C MOJIOXKEHHEM
MOHTXKHOTO TAJIbI[A CTICIMANBHBIN phIyar Juis konec ¢/x manmd 141/ 90 (cm.
Puc. V), koTopblif MOCTaBIAETCS 1O TOTOMHATEIEHOMY 3aKa3y.
24) HanasnuBaiite Ha 3TOT pbIyar, 4T00bl HAPABUTH OOPT LIMHBI B MOHTaKHBII
pyueit ucka. [Iponomkaiite BpaIars 3aKMMHOI MATPOH JI0 TeX IO, ITOKa IIHHA
He OyZeT MOMHOCTBIO YCTaHOBIEHA Ha 00071 Koneca.
25) Vnanute MOHTaxHYI0 CTpyOIHHY. V3BNeKnTe MOHTaXHBIH HHCTPYMEHT,
TI0BOPAYMBAs CAMOLEHTPUPYIOMMICS 3aXKUMHOH IaTPOH NPOTHB YaCOBOH
CTPEJIKH, BEIHIMAs HHCTPYMEHT.
26) IlepemecTuTe pblyar MOHTaXXHO-IEMOHTaXHOTO YCTPOICTBA B Hepabouee
TIOJIOXKEHHE.
27) Pasmectute mmarpopmy mox komecom. OmyckaiTe 3aKHUMHOH TIATPOH 710
TeX I10p, MOKa KOIeco He Oy/eT KacaThes MIaThopMBL.

MepemecTuTe NepeaBMKHYIO CTOMKY YNpaBreHus
B pabouee nonoxeHue B.

28) Koryia koreco GyieT pacionoxeHo Ha I1atopme, IpoBepbTe, YT00B! BEHTHIIb
OBLT MPABUJIBHO OTIEHTPUPOBAH OTHOCHTENBHO OTBEPCTHS IS €r0 TPOXOJa.
B npotuBHOM Ciydae ciierka NpOBEPHHTE 3aKUMHOH MaTPOH UL TOTO, YTOOBI
OTPETyIHPOBATH TONOKEHNE BEHTIIA. 3adUKCHPYHTE BEHTHIb MPU MOMOIIN
3@KHMHOTO KOMbI[A X CHIMUTE yJTHHUTENb.
29) [omHoCTHIO CBEHTE BMECTE 3aXBAThI 3aKHMHOTO NatpoHa. [lognepxusaiite
K07Ieco, 4T00bI BOCTIPENATCTBOBATH €T0 MafIeHHI0.

BHUMAHUE!

JTa onepanus MoxkeT ObITh 0YeHb ONACHOIi!

BeinouiHsiiiTe e BPYUHYI0 TOJILKO eciii Bbl yBepeHbl B
TOM, YTO CMO:KeTe YIepKaTh KoJeco B Hy;KHOM NOJI0KEeHHH.
Omnepatopbl HHKOIJA He AOJIKHBI MOJHHMATh KoJjeca.
Heo0xoquMo kaTuTh UX 10 nouy. st Gobumx

(c nuameTpoM GoJiee 130 cM)  THKETIBIX KoOJIeC

(60aee 110 kr) JOJKHO ucnosib30BaTbes ¢
00TBETCTBYIOLIEE OIbEMHOE 0GOPY/I0BaHHE.
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30) Traslare la pedana in modo da liberare la ruota dall'autocentrante.
31) Rimuovere la ruota.

30) Move the platform to release the wheel from the spindle.
31) Remove the wheel.

13.4 RUOTE CON CERCHIETTO

13.4 WHEELS WITH SPLIT RING

STALLONATURA E SMONTAGGIO

BEAD BREAKING AND DEMOUNTING

RUOTE CON CERCHIETTO A 3 PEZZI

1) Bloccare la ruota sull'autocentrante, come precedentemente de-
scritto, e assicurarsi che la stessa sia sgonfia.

A

3) Abbassare il braccio porta utensili (14, fig.D) in posizione di lavoro,
fino a che si sara agganciato con I'apposito cricchetto.

4) Posizionare il disco stallonatore a filo del cerchietto (vedi Fig. W).
5) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente fare avanzare il disco
stallonatore a brevi scatti seguendo il profilo del cerchietto, fino al com-
pleto distacco del primo tallone (N.B.: durante I'operazione lubrificare).
ATTENZIONE: Nel caso di ruote con camera d'aria & necessario operare
con estrema cautela interrompendo I'avanzamento del disco stallonatore
immediatamente dopo il distacco del tallone per evitare possibili danni
a valvola e camera d'aria.

6) Ripetere I'operazione facendo pero avanzare il disco stallonatore
contro il cerchietto (vedi fig. Z) fino a liberare I'anello di bloccaggio
che verra poi estratto con 'apposita leva (20, fig. Z) o con l'aiuto del
disco stallonatore.

7) Rimuovere il cerchietto.

8) Allontanare il braccio porta utensili (14, fig.D) dal bordo del cerchio.
Sganciare il cricchetto e sollevare il braccio in posizione di fuori lavoro.
Traslare il braccio porta utensili sul lato interno della ruota.

9) Premere laleva (15, fig.D) e ruotare di 180° 'utensile che si blocchera
automaticamente. Abbassare il braccio in posizione di lavoro.

10) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente fare avanzare il
disco stallonatore a brevi scatti seguendo il profilo del cerchietto, fino
al completo distacco del secondo tallone (N.B.: durante I'operazione
lubrificare). Continuare a spingere sul pneumatico, facendo avanzare il
disco stallonatore, fino a che, circa meta del pneumatico, non sia uscito
dal cerchio (vedi Fig. K).

11) Portare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro.

12) Traslare la pedana mobile (4, Fig. A) fino a portarla sotto la verticale
del pneumatico.

13) Abbassare l'autocentrante fino a che il pneumatico non appoggi
sulla pedana.

2) Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

WHEELS WITH 3-PIECE RINGS

1) Clamp the wheel on the spindle as described previously and check
to make sure it has been deflated.

A 2) Take the mobile control unit to work position B.

3) Lower the tool carrier arm (14, Fig. D) to its work position until it is
locked in position by its hook.

4) Position the bead loosener disk level with the rim (See Fig. W).
5) Turn the spindle and at the same time move the disk forward a
bit at a time following the contour of the rim until the first bead is
completely free (NB: lubricate while doing this).

CAUTION! If the tyre has an inner tube, work very carefully and be
prepared to stop the disk immediately once the bead has been broken
so as not to damage the valve and the inner tube.

6) Repeat this procedure but this time bring the disk against the
split-ring (See Fig. Z) until the lock ring is freed. Remove this with the
special lever (20, Fig. Z) or with the help of the disk.

7) Remove the split-ring.

8) Move the tool carrier arm (14, Fig. D) back from the edge of the
rim. Release the hook and tip the arm to its non-working position.
Move the tool carrier arm to the inside plane of the wheel.

9) Press lever (15, Fig. D) and turn the tool head 180° which will au-
tomatically lock in this position. Lower the arm to its working position.
10) Turn the spindle and at the same time bring the bead loosener
disk up against the tyre following the contour of the split-ring until the
second bead has been broken (NB: Lubricate during this process).
Continue to move the disk forward until about half the tyre has de-
mounted from the rim (See Fig. K).

11) Move the tool carrier arm to its non-working position.

12) Move the platform (4, Fig. A) directly under the wheel.

13) Lower the spindle until the wheel is resting on the platform.
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30) Déplacer la plate-forme de maniére a libérer la roue du mandrin.
31) Enlever la roue.

30) Die Plattform muR so verfahren werden, dal das Rad vom Span-
nfutter befreit wird.
31) Das Rad entfernen.

30) CaBunbTe WIATGOPMY M CHEUMHTE KOJIECO C 30KUMHOTO [TATPOHA.
31) Caumurte Koneco ¢ miaTopmsl.

13.4 ROUES A CERCLE

13.4 RADER MIT SPALTRING

13.4 |[KONIECA C PA3PE3HbIM KOJIbLIOM

DETALLONAGE ET DEMONTAGE

ABDRUCKEN UND DEMONTAGE

ROUES A CERCLE EN 3 PIECES

1) Bloquer la roue sur le mandrin, comme décrit précédemment et
dégonfler le pneumatique.

A

3) Abaisser le bras porte-outil (14, fig. D) dans la position de travail
jusqu’a ce qu'il soit accroché avec le crochet prévu a cet effet.

4) Positionner le disque détalonneur au raz du cercle (voir fig. W).
5) Faire tourner le mandrin et en méme temps faire avancer le disque
par petits coups jusqu’a détalonner entiérement le premier talon (N.B.:
Lubrifier pendant I'opération).

ATTENTION: Dans le cas de roues a chambre a air il faut prendre
des précautions en interrompant I'avancement du disque détalonneur
immédiatement apres le décollement du talon pour éviter d’'endom-
mager la valve et la chambre & air.

6) Répéter I'opération en faisant avancer le disque contre le cercle
(voirfig. Z) jusqu’a libérer 'anneau de blocage qui sera ensuite enlevé
au moyen du levier (20, fig. Z) ou a l'aide du disque détalonneur.

7) Enlever le cercle.

8) Eloigner le bras porte-outil (14, fig. D) du bord de la jante. Décrocher
le crochet et soulever le bras dans la position hors service.
Déplacer le bras porte-outil sur le coté intérieur de la roue.

9) Appuyer sur le levier (15, fig. D) et tourner l'outil de 180°; il se
bloquera automatiquement. Abaisser le bras en position de travail.
10) Tourner le mandrin et en méme temps faire avancer le disque
détalonneur par a-coups en suivant le profil du cercle, jusqu’au
décollement du deuxieéme talon (N.B.: Lubrifier pendant I'opération).
Continuer a pousser sur le pneumatique en faisant avancer le disque
détalonneur, jusqu'a ce que moitié du pneumatique soit sorti de la
jante (voir Fig. K).

11) Placer le bras porte-outil dans la position hors service.

12) Déplacer la plate-forme mobile (4, Fig. A) sous le pneumatique.
13) Abaisser le mandrin pour appuyer le pneumatique sur la plate-
forme.

2) Se placer dans la position de travail C avec la co-
lonnette mobile de commande.

RADER MIT 3-TEILIGEM SPALTRING

1) Das Rad wie vorstehend beschrieben auf dem Spannfutter aufspannen.
Sicherstellen, dal die Luft aus dem Rad abgelassen ist.

A

3) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Arbeitsposition bringen,
bis er in den Spannkegel eingerastet ist.

4) Die Abdriickscheibe auf die Felgenkanten bringen (vgl. Abb. W).

5) Das Spannfutter drehen und gleichzeitig die Abdriickscheibe ruck-
weise vorwarts bewegen, wobei die Scheibe so weit wie mdglich dem
Felgenprofil folgen soll, bis der erste Wulst ganz abgetrennt ist. (Anm.:
Wéhrend des Vorgangs schmieren!).

ACHTUNG: Bei Schlauchreifen ist der Vorgang sehr vorsichtig vorzune-
hmen, um den Vorschub der Abdriickscheibe sofort zu unterbrechen,
wenn der Wulst abgeldst ist, damit Ventil und Schlauch nicht beschadigt
werden.

6) Den Vorgang wiederholen, aber die Abdriickscheibe gegen den Spal-
tring (vgl. Abb. Z) bewegen, ist der Sperring freigegeben ist, der dann mit
dem Hebel (20, Abb. Z) oder der Abdriickscheibe herausgezogen wird.
7) Den Spaltring entfernen.

8) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) vom Felgenhorn entfernen. Den
Sperrkegel ausrasten und den Arm in die Position “auler Betrieb” heben.
Den Werkzeugtragearm auf die Radinnenseite bringen.

9) Den Hebel (15, Abb. D) driicken und das Werkzeug um 180° ver-
drehen, bis es automatisch einrastet. Den Arm in die Arbeitsstellung
senken.

10) Das Spannfutter verdrehen und die Abdriickscheibe gleichzeitig
ruckweise nach vorwarts bewegen, wobei sie dem Felgenprofil folgt,
bis der zweite Wulst ganz geldst ist (Anm.: zwischendurch schmieren).
Weiter auf den Reifen driicken, indem man die Abdriickscheibe vor-
laufen laRt, bis etwa die Halfte des Wulstes aus der Felge gelst ist
(vgl. Abb. K).

11) Der Werkzeugtragearm auf die Position “aufer Betrieb bringen.
12) Die bewegliche Plattform (4, Abb. A) bis zur senkrechten Achse
des Reifens verfahren.

13) Das Spannfutter senken, bis der Reifen auf der Plattform steht.

2) Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

OTXWM BOPTA U AEMOHTAX LUUHbI
KONECA C PA3SPE3HbIMW KONbLIAMU U3 3-X YACTEN

1) 3akpenurte Koneco Ha CAMOLEHTPUPYHOLIEMCS 3KUMHOM [TATPOHE, KaK 3T0
OBLIO OMHCaHO paHee. YOeauTech, 4T0 13 MNHBI BBITYIIEH BO3YX.
2) NMepemecTuTe NepeaBUKHYH CTOMKY YNpaBreHUs
B paboyee nonoxeHue C.
3) Omycrute pblyar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO yctpoiicta (14 Ha Puc. D) B
pabouee MoTOXKEHNE H 3apHKCHPYHTE €T0 OCPEICTBOM CIENHATBHON 3aIIENKN.
4) YcraHoBHTE IUCK OTXKUMA O0pTa PsIOM ¢ pa3pe3HbIM KObLoM (eM. Puc. W).
5) Bpauaiite 3a:xuMHOI aTPOH U OJHOBPEMEHHO KOPOTKUMH JBUAKEHUAMU
TIPOZBHTAlTE BIEpes AUCK OTKHUMa OOpTa MIMHBL, CeTys KaK MOXKHO TOUHEe
KOHTYpY paspe3Horo Kombla. [Ipopomxkaiite 10 Tex mop, moxa mepsblii 00pT
1MHb He Oyziet noHocTsio oteneH. ([IPUMEYAHUE: Bo Bpems npoBeseHys
3TOH OTEpalliK CMa3bIBAKTE OOPT IIMHBI).
BHUMAHME: Ecnu B mmHe ycTaHOB/NEHa KaMepa, He0OXOAUMO paboTaTh ¢
TpenenbHOi 0CTOPOXHOCTBI0. Heo0X0MMO peKpaTHTh IPOABIKEHNE BIIEPe]
JICKa OT)MMa 6opTa cpasy ke MOCie OTAeNeH:s 00pTa IIMHBI BO M30eKaHIe
TIOBPEXK/IEHNS BEHTHIIA H KAMEPHI.
6) ITosropure 31y onepauuto. Teneps nmepemelnaite IUCK MO HAMPABICHUIO
K paspe3HoMmy kombLy (cM. Puc. Z), xoTopoe nanee HeOOXOIMMO H3BJIECUb
C TIOMOLIIBIO CrelanbHoro peryara (20 Ha Puc. Z) umm ¢ moMmomsio fucka
OT’KMMa 6OpTa IHHEL.
7) CHumuTe paspe3Hoe KOMbIIO.
8) OtBenuTe phIyar MOHTAXHO-AEMOHTaXHOTO yeTpoiictsa (14 Ha Puc. D) ot
Kpast jucka. OTKpoiiTe 3allieNKy ¥ [IepeMeCTUTE pbIdar B Hepabouee HOJI0XKEHHE.
IlepemectuTe phrYar MOHTaXHO-IEMOHTKHOTO YCTPOHCTBA HA BHYTPEHHIOO
CTOPOHY Kolleca.
9) Haxxmurte Ha pyuky (15 Ha Puc. D) 1 noBepHUTE MOHTaKHBII HHCTPYMEHT Ha
180°, KOTOpBI aBTOMATHYECKH 3aUKCUPYETCs B 3TOM MoJokeHud. OmycruTe
pBIYar MOHTaXHO-IEMOHTaXKHOTO YCTPOICTBA B pabouee MONOKEHHUE.
10) Bpamaiite 3a:;xMMHOIl IATPOH U OJHOBPEMEHHO KOPOTKUMH JBIKCHUAMHU
TNPOZBUTATE BIIEpe]] AUCK OTXKHUMa OOpTa IIMHBL, CIEAys KaK MOXKHO TOUHEe
KOHTYPY pa3pe3Horo Kobiia. [Ipomomkaiite 10 TeX Mop, oKa BTOPOit 60PT IIMHbI
He Oyzet momHoctsio otaenen. ([IPUMEYAHUE: Bo Bpems mposeneHus a1oit
OTepaliy CMa3bIBaiiTe OOPT LIUHEL).
[IponomxkaiiTe HaXXUMATh Ha IIMHY, IPOABUTas JUCK OTXKUMA OOpTa BIepes 10
TeX IO, TOKa NPHOIM3UTENBHO TOJIOBIHA IIMHEI He OyaeT IeMOHTHPOBAHA C
obona (cm. Puc. K).
11) [lepemecTuTe phlyar MOHTAXKHO-IEMOHTKHOTO YCTPOHCTBA B Hepabouee
THOJIOKEHUE.
12) Pasmectute marpopmy (4 Ha Puc. A) mox konecowm.
13) Onyckaiite 32KMMHOM TaTpPOH J0 TeX MOp, MOKA KOJECO HE BCTAHET Ha
mIaThopmy.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

14) Traslare verso I'esterno la pedana fino alla completa uscita
del pneumatico dal cerchio avendo cura di seguire la valvola nella
propria sede.

RUOTE CON CERCHIETTO A5 PEZZ|

1) Bloccare la ruota sull'autocentrante, come precedentemente de-
scritto, e assicurarsi che la stessa sia sgonfia.

A

2) Abbassare il braccio porta utensili (14, fig.D) in posizione di lavoro,
fino a che si sara agganciato con I'apposito cricchetto.

3) Agendo sul manipolatore posizionare la ruota in modo che il disco
stallonatore sfiori il bordo esterno del cerchietto a balconata.

4) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente avanzare fino al
distacco del cerchietto dal cerchio facendo attenzione a non rovinare
I'anello OR.

5) Ripetere I'operazione facendo pero avanzare il disco stallonatore
contro il cerchietto (vedi fig. Z) fino a liberare I'anello di bloccaggio
che verra poi estratto con I'apposita leva (20, fig. Z) o con l'aiuto del
disco stallonatore.

6) Rimuovere I'anello OR.

7) Allontanare il braccio porta utensili (14, fig.D) dal bordo del cerchio.
Sganciare il cricchetto e sollevare il braccio in posizione di fuori lavoro.
Traslare il braccio porta utensili sul lato interno della ruota.

8) Premere la leva (15, fig.D) e ruotare di 180° l'utensile che si bloc-
chera automaticamente. Abbassare il braccio in posizione di lavoro.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

A

9) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente abbassarlo in
modo da inserire il disco stallonatore tra tallone e bordo del cerchio.
Solamente quando il tallone inizia a staccarsi avanzare con il disco
fino a portare il tallone esterno a filo con il bordo esterno del cerchio.
N.B.: Durante I'operazione lubrificare.

10) Ribaltare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro.

A

11) Traslare la pedana mobile (4, Fig. A) fino a portarla sotto la ver-
ticale del pneumatico.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A Take the mobile control unit to work position B.

14) Move the platform towards the outside until the tyre is completely
off the rim. Watch out for the valve!

WHEELS WITH 5-SEGMENT SPLIT RINGS

1) Clamp the wheel on the spindle as described previously and make
sure it is deflated.

A Take the mobile control unit to work position C.

2) Lower the tool carrier arm (14, Fig. D) to its work position until its
hook has clicked into position on the bar.

3) Use the joystick to position the wheel so that the bead breaker disk
touches up against outside edge of the centre well rim.

4) Turn the spindle and at the same time move the bead breaker
disk forward until the split-ring is detached. Watch out for the O-ring.
5) Repeat this operation but this time move the disk against the
split-ring (See Fig. Z) until the locking ring is released. this ring can
be removed with the special lever (20, Fig. Z) or with the help of
the bead disk.

6) Remove the O-ring

7) Move the tool carrier arm (14, Fig. D) back from the edge of the
rim. Release the hook and tip the arm to its non-working position.
Move the tool carrier arm to the inside plane of the wheel.

8) Press lever (15, Fig. D) and turn the tool head 180° which will au-
tomatically lock in this position. Lower the arm to its working position.

A Take the mobile control unit to work position D.

9) Turn the spindle and at the same time bring the bead loosener
disk up against the tyre between the rim and bead. Move the disk
into the tyre only when the bead has started to detach from the rim
and move the bead to the outside edge of the rim. (NB: Lubricate
during this process).

10) Tip the tool carrier arm to its non-work position.

A Take the mobile control unit to work position B.

11) Move the platform (4, Fig. A) directly under the wheel.
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Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

14) Déplacer la plate-forme vers 'extérieur pour sortir complétement
le pneumatique de la jante en faisant attention a la valve.

ROUES A CERCLE EN 5 PIECES

1) Bloquer la roue sur le mandrin, comme décrit précédemment et
dégonfler le pneumatique.

/_\ Se placer dans la position de travail C avec la colon-

nette mobile de commande.
2) Abaisser le bras porte-outil (14, fig. D) dans la position de travail
jusqu’a ce qu'il soit accroché avec le crochet prévu a cet effet.
3) Au moyen du manipulateur positionner la roue de maniére a ce que
le disque détalonneur effleure le bord extérieur du cercle a rebord.
4) Faire tourner le mandrin et en méme temps avancer jusqu’a déta-
cher le cercle de la jante en faisant attention a ne pas endommager
'anneau OR.
5) Répéter I'opération en faisant avancer le disque contre le cercle
(voirfig. Z) jusqu’a libérer 'anneau de blocage qui sera ensuite enlevé
au moyen du levier (20, fig. Z) ou a l'aide du disque détalonneur.
6) Enlever 'anneau OR.
7) Eloigner le bras porte-outil (14, fig. D) du bord de la jante. Décrocher
le crochet et soulever le bras dans la position hors service.
Déplacer le bras porte-outil sur le coté intérieur de la roue.
8) Appuyer sur le levier (15, fig. D) et tourner I'outil de 180°; il se
bloquera automatiquement. Abaisser le bras en position de travail.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

A

9) Tourner le mandrin et en méme temps I'abaisser pour permettre
I'introduction du disque détalonneur entre le talon et le bord de la
jante. Seulement quand le talon commence a se décoller, avancer
avec le disque jusqu’a placer le talon extérieur au raz du bord ex-
térieur de la jante.

N.B.: Lubrifier pendant I'opération.

10) Basculer le bras porte-outil dans la position hors service.

A

11) Déplacer la plate-forme mobile (4, Fig. A) sous le pneumatique.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

14) Die Plattform nach auRen verfahren, bis der Reifen sich ganz von
der Felge gelost hat. Dabei auf das Ventil achten.

RADER MIT 5-TEILIGEM SPALTRING

1) Das Rad wie vorstehend beschrieben auf dem Spannfutter aufspannen.
Sicherstellen, dal die Luft aus dem Rad abgelassen ist.

A

2) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) in die Arbeitsposition bringen,
bis er in den Spannkegel eingerastet ist.

3) Den Steuergriff betdtigen, um das Rad so anzuordnen, daR die
Abdriickscheibe gerade die AuRenkante des Spaltrings bertihrt.

4) Das Spannfutter drehen und gleichzeitig vorwarts bewegen, bis
der Spaltring von der Felge entfernt ist. Dabei darauf achten, daf}
der O-Ring nicht beschadigt wird.

5) Den Vorgang wiederholen, aber die Abdriickscheibe gegen den
Spaltring (vgl. Abb. Z) bewegen, ist der Sperring freigegeben ist,
der dann mit dem Hebel (20, Abb. Z) oder der Abdriickscheibe
herausgezogen wird.

6) Den O-Ring entfernen.

7) Den Werkzeugtragearm (14, Abb. D) vom Felgenhorn entfernen.
Den Sperrkegel ausrasten und den Arm in die Position “aufer Be-
trieb” heben.

Den Werkzeugtragearm auf die Radinnenseite bringen.

8) Den Hebel (15, Abb. D) driicken und das Werkzeug um 180°
verdrehen, bis es automatisch einrastet. Den Arm in die Arbeitsstel-
lung senken.

A

9) Das Spannfutter verdrehen und gleichzeitig senken, damit die Ab-
drlickscheibe zwischen Wulst und Felgenhorn einrastet.

Erst wenn der Wulst beginnt, sich abzuldsen, mit der Scheibe vorwérts-
fahren, bis die AuRenwulst fluchtbiindig mit der Auenkante der Felge
steht.

Anm.: Wahrend dem Vorgang muf} geschmiert werden.

10) Der Werkzeugtragearm auf die Position “auBer Betrieb” bringen.

A

11) Die bewegliche Plattform (4, Abb. A) bis zur senkrechten Achse
des Reifens verfahren.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

MepemecTtute nepeaBuUXHyH CTOﬁKy ynpaeneHus

A B pabouee nonoxeHue B.

14) Mepemewaiite NnatPopMy B HApYKHOM HanpaefneHUW A0
Tex nop, Moka LUMHa NOMHOCTLI0 He conpet ¢ obopa. Cneaute 3a
BeHTUNEM!

KOMNECA C PA3PE3HbIMW KONbLIAMU U3 5-U YACTEMN
1) 3akpenute Koneco Ha CaMOLEHTPUPYOLEMCS 3aXUMHOM
naTpoHe, Kak aTto 6bino onucaHo paHee. YbeauTech, YTo U3
WWHbI BbIMYLLEH BO3YX.

MepemecTuTe NepeaBWKHYIO CTONKY ynpaBneHus
B paboyee nonoxeHue C.

2) OnyctuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOro ycTponcTtea (14 Ha
Puc. D) B pabouee nonoxeHune u 3adukCcMpynte ero nocpeacTesom
creumansHo 3aLlenku.

3) C nomMolLLibio MaHUMynSITopa PacronoX1Te Koneco Takum obpasom,
yTobbl AMCK OTXKMMA GopTa Kacancs HapyxHOro kpasi pa3pesHoro
KonbLa.

4) Bpaluaiite 3axu1MHOW NaTPOH U OQHOBPEMEHHO nepeaBuraiTe
Brepen Auck omxkuma bopTa [0 Tex nop, noka paspesHoe KomnbLo
He oTgenuTcs oT Aaucka. Cnegwte 3a Tem, YToObl HE NOBPEanTb
YMNOTHUTENBHOE KOMbLIO.

5) MosTopuTe 3Ty npouenypy. Tenepb nepemellanTe AUCK Mo
HanpaeneHwo K paspesHomy korbLy (cM. Puc. Z), koTopoe fanee
HeobX0aMMO M3BMeYb C MOMOLLBHO CrieLuarnbHoro peivara (20 Ha Puc.
Z) vnn ¢ NOMOLLbIO ANCKa OTXKMMa 6opTa LLKHBI.

6) Ynanute ynnoTHUTENbHOE KoMbLO.

7) OTBEAMTE pblYar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOMO ycTpolicTea (14 Ha
Puc. D) ot kpast o6oga. OTkpounTe 3aLlenky 1 nepemectuTe pblyar
B Hepabouee NonoXeHue.

MepemecTute pblyar MOHTaXXHO-AEMOHTAXHOMO YCTPOMCTBA Ha
BHYTPEHHIOIO CTOPOHY Koreca.

8) Haxmute Ha pyyky (15 Ha Puc. D) 1 noBepHUTE MOHTaXHbI
MHCTPYMeHT Ha 180° , KOTOpbI aBTOMATUYECKUN 3acdhuKCMpyeTcs
B 9TOM nonoxeHun. OnycTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOro

ycTponctBa B paboyee NONoxeHue.
MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTONKY YNpaBneHus
B paboyee nonoxeHue D.
9) BpaliaiTte 3aXUMHOW NaTPOH U OLHOBPEMEHHO OMycKanTe ero
BHM3 Takum o6pas3om, 4ToObl YyCTAHOBUTHL AWCK OTXuMa 6opTa
mexay 06040M 1 BOPTOM LWKHBI. TonbKo Korga 60pT LWWHLI HAYHET
oTaenaTbes oT 0604a HauMHaWTe NpoaBUraTh Bnepes ANCK OTXUMA
6opTa o Tex nop, Noka BHELWHUI 60PT WWHbLI HE BCTAHET PSLoM C
BHELLHWUM Kpaem Jucka.
NPUMEYAHMUE: Bo Bpems npoBeaeHns 3101 onepawymn cmasbiBante
6OpT LUMHBI.
10) MepeBegnTe pbl4ar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO YCTPOWUCTBA B
Hepaboyee nonoxexue.
MepemecTuTe NepeaBMXHYI0 CTOUKY yNpaBneHus
B pabouee nonoxeHue B.

11) Pasmectute nnatcopmy (4 Ha Puc. A) nog konecom. 49



12) Abbassare l'autocentrante fino a che il pneumatico non appoggi
sulla pedana.

13) Traslare la pedana verso I'esterno fino a sfilare il pneumatico (con
il cerchietto attaccato) dal cerchio.

14) Rimuovere il cerchio dall'autocentrante.

15) Posizionare il pneumatico sulla pedana con il cerchietto rivolto
verso l'autocentrante.

16) Bloccare il cerchietto sull'autocentrante agendo come descritto
per il BLOCCAGGIO DELLA RUOTA.

12) Lower the spindle until the wheel is resting on the platform.

13) Move the platform towards the outside until the tyre together with
the split ring comes completely off the rim.

14) Remove the rim from the spindle.

15) Position the tyre on the platform with the splint ring turned towards
the spindle.

16) Clamp the split ring on the spindle as explained in the section of
CLAMPING THE WHEEL.

ATTENZIONE:

Il pneumatico non & fissato al cerchietto in modo
sicuro. Eventuali sollecitazioni durante il
posizionamento e/o il bloccaggio potrebbero
causarne il distacco e la conseguente caduta.

DANGER!

The tyre is not attached to the split ring
completely safely. Any strain on it during
positioning or clamping operations could
cause it to detach and fall.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro D.

A

17) Sollevare la ruota.

18) Riportare il braccio porta utensili in posizione di lavoro.

19) Posizionare |'autocentrante in modo che il disco stallonatore risulti
in corrispondenza del tallone del pneumatico.

20) Ruotare l'autocentrante e contemporaneamente avanzare con il
disco stallonatore fino alla completa fuoriuscita del pneumatico dal
cerchietto.

N.B.: E' possibile evitare questa doppia operazione di stallonatura
utilizzando la COPPIA DI MORSETTI 136/90 (disponibile a richie-
sta), che consente di fissare il cerchietto al cerchio e di stallonarli
contemporaneamente.

A Take the mobile control unit to work position D.

17) Lift the wheel.

18) Move the tool carrier arm back to its work position.

19) Position the spindle so that the bead breaker disk is lined up
with the bead.

20) Turn the spindle and move the disk forward until the tyre comes
completely off the split ring.

NB: This double bead breaking procedure can be eliminated by using
the PAIR OF CLAMPS 136/90 (optional) that fix the split-ring to the
rim so that they are broken out at the same time.

ATTENZIONE!

La fuoriuscita del pneumatico dal cerchio ne
causa la caduta.

Verificare sempre che nessuno si trovi
accidentalmente nell'area di lavoro.

DANGER!

When the beads come off the rim,
the wheel will fall.

Check to make sure there are no
by-standers in the work area.

MONTAGGIO

MOUNTING

RUOTE CON CERCHIETTO A 3 PEZZI

1) Portare il braccio porta autocentrante in posizione di fuori lavoro.
Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DELLA RUOTA".

N.B.: Se la ruota ha la camera d'aria & necessario posizionare il
cerchio con l'asola per la valvola in basso (a ore 6).

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e il cerchio con apposita solu-
zione saponata.

WHEELS WITH 3-PIECE SPLIT-RINGS

1) Move the tool carrier arm to its non-working position. If the rim
has been removed from the spindle, put it back on the spindle as
described in the section on “CLAMPING THE WHEEL".

If the tyre is tubed, position the rim with the valve slot at the bottom
(6 o'clock).

2) Lubricate both beads and the rim with tyre manufacturer recom-
mended lubricant.
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12) Abaisser le mandrin pour appuyer le pneumatique sur la plate-forme.
13) Déplacer la plate-forme vers I'extérieur pour sortir complétement le
pneumatique de la jante (avec le cercle accroché).

14) Enlever la jante du mandrin.

15) Positionner le pneumatique sur la plate-forme avec le cercle tourné
vers le mandrin.

16) Bloquer le cercle sur le mandrin en agissant comme décrit pour le
BLOCAGE DE LA ROUE.

ATTENTION:

Le pneumatique n’est pas fixé au cercle de maniére
slre. Les sollicitations éventuelles pendant le
positionnement et le blocage peuvent

provoquer son détachement et sa chute.

A

17) Soulever la roue.

18) Ramener le bras porte-outil dans la position de travail.

19) Positionner le mandrin de maniére a ce que le disque détalonneur
se trouve a la hauteur du talon du pneumatique.

20) Tourner le mandrin et en méme temps avancer le disque détalon-
neur jusqu’a ce que le pneumatique soit entierement sorti du cercle.
N.B.: Cette double opération de détalonnage peut étre évitée en
utilisant la PAIRE DE MORS 136/90 (en option), qui permet de fixer
le cercle a la jante et de les détalonner en méme temps.

Se placer dans la position de travail D avec la colon-
nette mobile de commande.

12) Das Spannfutter senken, bis der Reifen auf der Plattform steht.
13) Die Plattform nach auflen verfahren, bis der Reifen (mit dem
Spaltring daran) sich ganz von der Felge geldst hat.

14) Die Felge vom Spannfutter nehmen.

15) Den Reifen auf die Plattform stellen, wobei der Spaltring in Rich-
tung Spannfutter zeigt.

16) Den Spaltring auf dem Spannfutter aufspannen, wobei vorzugehen
ist, wie im Abschnitt RADAUFSPANNEN beschrieben ist.

12) OnyckaiTe 3aXUMHOW NaTPOH [0 TeX Mop, Noka KONneco He
oKaxeTcsl Ha nnatdopme.

13) Mepemewyaiite NnatcopMy BO BHELLIHEM HanpaBneHun 4o Tex
nop, Noka LWHa BMeCTe C pa3pe3HblM KOMbLOM MOMHOCTbI0 He
conpgert c oboaa.

14) CHMMUTE OMCK C 3aKMMHOTO NaTpoHa.

15) PasmecTute WuHy Ha nnatgopme Takum ob6pasom, YToObI
paspe3Hoe KombLo ObINo HanpaBneHo B CTOPOHY 3aXMMHOTO NaTpoHa.
16) 3akpenuTe paspe3Hoe KOmbLO Ha 3aKMMHOM NaTpoHe, AeCTBYS
B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUusmM pa3gena “KPEMNEHWE KONECA”.

ACHTUNG: Der Reifen ist nicht sicher am Spaltring
befestigt. Etwaige Belastungen wéhrend der
Positionierung und/oder dem Aufspannen kénnen
zum Abtrennen und damit zum Fallen des Reifens
fuhren.

BHUMAHMUE!

LUunHa He npuKpenneHa K pa3pe3HOMy KOmnbLy.
Jlto6oe Bo3aeiCTBME BO BpeMsl pa3meLleHuUs uunm
KpenneHusi MOXeT Bbi3BaTb OTAENEHMe WUHbI U

ee nageHue.

Den beweglichen Stander in die Arbeitsposition D
bringen.
17) Das Rad heben.
18) Den Werkzeugtragearm in die Arbeitsposition bringen.
19) Das Spannfutter so positionieren, daf’ die Abdriickscheibe auf der
Hoéhe des Wulstes steht.
20) Das Spannfutter drehen und gleichzeitig die Abdrickscheibe
vorwartsfahren, bis der Reifen ganz vom Spaltring getrennt ist.
Anm.: Man kann diesen doppelten Abdriickvorgang vermeiden, wenn
man ein PAAR 136/90-SCHRAUBSTOCKE (auf Wunsch lieferbar)
benutzt, die es erméglichen, den Spaltring an der Felge zu befestigen
und beide gleichzeitig abzudriicken.

MepemecTuUTe NepeaBUKHYIO CTOKY yNpaBneHus
B pabouee nonoxeHue D.

A

17) MNogHumuTe Koneco.

18) 3aHOBO nepemecTuTE pblYar MOHTaXHOrO-A4EMOHTaXHOro
yCTPONCTBa B paboyee nonoxeHue.

19) PacnonoxuTe 3aXMMHON NaTpoH Takum 0bpasom, YTobbl AMCK
oTxMMa 6opTa Haxoauncs HanpoTuB 6opTa LLMHBI.

20) Bpalyatite 3aKMMHOI NaTpoH M NpoaBuUranTe AWCK Bneped Ao
Tex Mnop, Noka LUMHA NOMHOCTLI0 HE COMAET C Pa3pe3Horo KomnbLa.
NPUMEYAHUE: Bo n3bexaHne BbIMOMHEHUS npoLeaypbl OTXUMa
pBaxabl ucnonb3yiite MAPY MOHTAXHbIX CTPYBLIUH 136/90
(nocTaBnsieMbIX N0 AOMNOMHATENBHOMY 3aKa3y), KOTOpbIE MO3BONSAOT
¢hukempoBaTh paspesHoe KonbLIo Ha 060/4€e 1 NPOM3BOANTL UX OTXWUM
OAHOBPEMEHHO.

ATTENTION!

La sortie du pneumatique de la jante
provoque sa chute.

Vérifier toujours que personne ne se trouve
dans la zone de travail. /

ACHTUNG!

Wenn der Reifen sich von der Felge trennt,
fallt er auf den Boden.

Daher immer sicherstellen, daf} sich
niemand im Arbeitsbereich befindet.

BHUMAHMUE!
anI CXO0XXAEHUU WNHbI C AUCKaA NpoucxoauTt
ee nageHue. YoeamTtecb B OTCYTCTBUM Nioae
30He NpoBeAeHus pabor.

MONTAGE

MONTAGE

MOHTAX LUMNHbI

ROUES A CERCLE EN 3 PIECES

1) Amener le bras porte mandrin dans la position hors service. Si
la jante a été démontée du mandrin la bloquer de nouveau comme
décrit dans le paragraphe “BLOCAGE DE LA ROUE".

N.B.: Si la roue a une chambre a air il faut positionner la jante avec
la boutonniére de la valve en bas (a 6 heures).

2) Lubrifier les talons du pneumatique et la jante avec une solution
savonneuse appropriée.

RADER MIT 3-TEILIGEM SPALTRING

1) Den Spannfutterarm in die Position “auRer Betrieb” bringen. Wenn
die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist, muR sie
wieder aufgespannt werden, die im Abschnitt “RADAUFSPANNEN"
beschrieben wird.

Anm.: Wenn das Rad einen Schlauch hat, muR die Felge so an-
geordnet werden, daf die Offnung fiir das Ventil ganz unten (in der
6-Uhr-Stellung) steht.

2) Die Reifenwiilste und die Felge mit der Seifenlauge schmieren.

KONECA C PA3PE3HbIMU KONbLAMU U3 3-X YACTEMN
1) MepemecTnTe pbl4ar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO YCTPOWUCTBA B
Hepaboyee nonoxeHune. Ecnv anck 66 CHAT € 3aXXMMHOTO NaTpoHa,
yCTaHOBUTE ero 3aHOBO, kak onucaHo B pasgene "KPEMIEHWE
KONECA".

NMPUMEYAHMUE: Ecnu wuHa umeet kamepy, Heobxoanmo
pacnonoXxuTb AMCK Takum obpa3om, YTOObl OTBEPCTUE BEHTUMS
HaxoaMmnoch B HWKHEN YacTy (B MONOXEHWUN Ha 6 Yacos).

2) Cmaxbre 0ba GopTa LumMHbI 1 0604 cneLmanbHOR CMaskon.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

3) Traslare la pedana mobile all'esterno in modo da poter farvi salire
sopra il pneumatico.

N.B.: Se la ruota ha la camera d'aria & necessario posizionare il
pneumatico con la valvola in basso (a ore 6).

4) Abbassare od alzare I'autocentrante in modo da centrare esatta-
mente il cerchio rispetto al pneumatico.

5) Traslare la pedana verso l'interno in modo da far entrare il cerchio
nel pneumatico.

ATTENZIONE: Per pneumatici con camera d'aria &€ necessario fare
rientrare la valvola per non rischiare di danneggiarla.

Avanzare fino al completo inserimento del cerchio nel pneumatico.

6) Portare il braccio porta utensili sul lato esterno quindi abbassarlo
in posizione di lavoro con il disco stallonatore rivolto verso la ruota.
N.B.: Nel caso il pneumatico non sia sufficientemente inserito sul
cerchio, muovere l'autocentrante fino a portare il tallone del pneuma-
tico in corrispondenza del disco stallonatore. Avanzare con il disco
(e contemporaneamente ruotare l'autocentrante) fino al completo
inserimento.

7) Posizionare il cerchietto sul cerchio, quindi montare I'anello di
bloccaggio aiutandosi con il disco stallonatore come mostrato in Fig. Y.
8) Portare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro e chiudere
completamente le griffe dell'autocentrante avendo cura di sostenere
la ruota per evitarne la caduta.

A Take the mobile control unit to work position B.

3) Move the platform to be able to place the tyre on it.

NB: If the tyre is tubed, position the rim with the valve slot at the
bottom (6 o’clock).

4) Lower or raise the spindle to centre the rim and the tyre.

5) Move the platform forward until the rim is inserted into the tyre.
CAUTION! If the tyre is tubed push the valve inside so as not to
damage it.

Move forward with the platform until rim is completely in the tyre.

6) Bring the tool carrier arm to the outside plane and lower it to its
work position with the disk towards the wheel.

NB: If the tyre is not inserted sufficiently on the rim, move the spindle
until the tyre bead is by the disk. Bring the disk forward (with the
spindle turning) until it is completely inserted.

7) Put the split-ring on the rim and then install the locking ring with
the help of the disk as shown in Fig. Y.

8) Move the tool carrier arm to its non-working position and, at the
same time, close the spindle arms. Support the wheel so that it does
not fall off.

ATTENZIONE !

Questa operazione pud essere estremamente pericolosal!
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote
non devono mai essere sollevate dall'operatore, si deve farle
rotolare sul pavimento per ruote pesanti oltre 110 kg e/o di
grandi dimensioni (diametro oltre 130

cm) si DEVE utilizzare un adeguato

mezzo di sollevamento meccanico.

DANGER!

This operation can be extremely dangerous. Do it manually
only if you are certain you can keep the wheel balanced.
Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
on floor and lift them by means of an adequate mechanical
liting device.

9) Traslare la pedana in modo da liberare la ruota dall'auto-
centrante.
10) Rimuovere la ruota.

RUOTE CON CERCHIETTO A5 PEZZI

1) Portare il braccio porta autocentrante in posizione di fuori lavoro.
Se il cerchio & stato smontato dall'autocentrante ribloccarlo come
descritto nel paragrafo "BLOCCAGGIO DELLA RUOTA".

2) Lubrificare i talloni del pneumatico e il cerchio con apposita so-
luzione saponata.

9) Move the platform to free the wheel from the spindle.
10) Remove the wheel.

WHEELS WITH 5-SEGMENT SPLIT-RINGS

1) Move the tool carrier arm to its non-working position. If the rim
has been removed from the spindle, put it back on the spindle as
described in the section on “CLAMPING THE WHEEL”.

2) Lubricate both beads and the rim with tyre manufacturer recom-
mended lubricant.
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Se placer dans la position de travail B avec la colon-
A nette mobile de commande.
3) Déplacer la plate-forme mobile vers I'extérieur pour y faire monter
le pneumatique.
N.B.: Si la roue a une chambre a air il faut placer le pneumatique
avec la valve en bas (a 6 heures).
4) Abaisser ou soulever le mandrin pour centrer parfaitement la jante
par rapport au pneumatique.
5) Déplacer la plate-forme vers I'intérieur, de maniére a faire entrer
la jante dans le pneumatique.
ATTENTION: Pour les pneumatiques a chambre a air il faut faire
rentrer la valve pour ne pas risquer de I'endommager.
Avancer pour introduire enti€rement le pneumatique.
6) Amener le bras porte-outil sur le coté extérieur puis I'abaisser dans
la position de travail avec le disque détalonneur tourné vers la roue.
N.B.: Si le pneumatique n’est pas suffisamment engagé sur la jante,
bouger le mandrin jusqu’a placer le talon du pneumatique en face du
disque détalonneur. Avancer le disque (et en méme temps tourner le
mandrin) jusqu’a l'introduction compleéte.
7) Positionner le cercle sur la jante, puis monter I'anneau de blocage
a l'aide du disque détalonneur comme illustré dans la Fig. Y.
8) Amener le bras porte-outil dans la position hors service et fermer
entierement les griffes du mandrin en faisant attention a ne pas faire
tomber la roue.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument s0r de réussir a maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.) ne doivent
jamais étre soulevées par I'opérateur. Il FAUT les

rouler au sol et les soulever a I'aide d’'un moyen

de levage mécanique approprié.

9) Déplacer la plate-forme de maniére a libérer la roue du mandrin.
10) Enlever la roue.

ROUES A CERCLE EN 5 PIECES

1) Amener le bras porte-outil dans la position hors service.
Silajante a été démontée du mandrin la bloquer de nouveau comme
décrit dans le paragraphe “BLOCAGE DE LA ROUE”.

2) Lubrifier les talons du pneumatique et la jante avec une solution
savonneuse appropriée.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B

bringen.
3) Die bewegliche Plattform nach auflen fahren, damit man den
Reifen darauf setzen kann.
Anm.: Wenn das Rad einen Schlauch hat, mu} die Felge so an-
geordnet werden, daR die Offnung fiir das Ventil ganz unten (in der
6-Uhr-Stellung) steht.
4) Das Spannfutter heben oder senken, um den Mittelpunkt von Felge
und Reifen zum Ubereinstimmen zu bringen.
5) Die Plattform nach innen fahren, damit die Felge in den Reifen
kommt.
ACHTUNG: Bei Schlauchreifen muf} das Ventil nach innen gedriickt
werden, damit es nicht beschadigt wird.
Weiterfahren, bis die Felge ganz in den Reifen eintritt.
6) Den Werkzeugtragearm auf die AufRenseite bringen und ihn dann
in die Arbeitsstellung senken, wobei die Abdriickscheibe in Richtung
Rad gedreht ist.
Anm.: Wenn der Reifen nicht ausreichend in die Felge eingefahren
ist, das Spannfutter bewegen, bis der Wulst des Reifens auf der
Hohe der Abdriickscheibe steht. Mit der Scheibe vorwartsfahren (und
gleichzeitig das Spannfutter drehen), bis er ganz eingeschoben ist.
7) Den Spaltring auf der Felge anordnen, dann den Sperring mon-
tieren, wobei man sich wie in Abb. Y gezeigt mit dem Abdriickscheibe
hilft.
8) Den Werkzeugtragearm in die Position “auler Betrieb” bringen
und die Spannklauen des Spannfutters ganz schliefen, wobei zu
beachten ist, das Rad zu halten, damit es nicht fallt.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr geféhrlich sein! Fihren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kénnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (iber 110Kg.) und
besonders groRe (Durchmesser tber 130cm.) Réder von
Hand anzuheben. Die sollen Gber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Hebemittel verwendet werden.

9) Die Plattform muB so verfahren werden, dalt das Rad vom Span-
nfutter befreit wird.
10) Das Rad herunternehmen.

RADER MIT 5-TEILIGEM SPALTRING

1) Den Spannfutterarm in die Position “aufer Betrieb” bringen.
Wenn die Felge vom Spannfutter heruntergenommen worden ist, muf}
sie wieder aufgespannt werden, die im Abschnitt “RADAUFSPAN-
NEN” beschrieben wird.

2) Die Reifenwiilste und die Felge mit der Seifenlauge schmieren.

MepemecTuTe NepeaBUkKHYIO CTOIKY ynpaBreHus
B paGouyee nonoxeHue B.

A

3) NepemecTnTe nNnatopMy BO BHELLUHEM HamnpaBReHWU Takum
06pasom, YTOObI MOXHO ObII0 PAa3MeCTUTb Ha HEN LLUKHY.
NPUMEYAHMUE: Ecnn wuHa nMmeeT kamepy, Heobxogumo
pacnonoXxuTb AWCK Takum obpa3om, YTOOblI OTBEPCTUE BEHTUMSA
HaXOAWIOCh B HWXKHEN YacTy (B NONOXEHUM Ha 6 Yacos).

4) OnyctTe MM NOSHUMUTE 3aXWMHOW MaTPOH ANs TOro, YToObl
OTLEHTPUPOBATL ANCK OTHOCUTENBHO LUMHBI.

5) MNepemeluainte nnatopMy BO BHYTPEHHEM HamnpaBNEHUM Tak,
YTOObI ANCK MOMECTUICS B LLMHY.

BHUMAHME: Ecnu wuHa nmeeT kamepy, He06Xo0aMMO NOMeCTUTb
BEHTUIIb BHYTPb, YTOObI HE MOBPEANTL Ero.

Mpoppurainte nnatcopmy Bnepen A0 Tex nop, Noka AucK He OygeTt
MOMHOCTbIO BCTABMEH B LLMHY.

6) MNepemecTuTe pblyar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOMO YCTPOWCTBA Ha
BHELLHIOK CTOPOHY koneca. OnyctuTe ero B paboyee NonoxeHue.
[uck omxmma 6opTa JomkeH ObITb HanpaeneH B CTOPOHY Koneca.
NMPUMEYAHME: Ecnn wuHa HeOCTaTOMHO XOPOLWIO BCTana Ha
060p, nepemMeLLaniTe 3aXXMMHOIN NaTPOH A0 TeX NOp, Noka 60pT LWMHBI
HE OKaXeTcsl HanNpoTUB AMcKa oTxmma bopTa. Mepemeluaiite guck
omkuMa 6opTa Bnepep (Npy BpaLlatoLLeMcs 3aXXMMHOM NaTpoHe) A0
TeX nop, Noka WuHa He Oy4EeT OKOHYaTeNbHO YCTaHOBIEHA Ha 0604.
7) YctaHoBuTe Ha 060f pa3pes3Hoe KOonblo, a 3aTeM BCTaBbTe
3anupatoLLee KosbLOo C MOMOLLbIO AMCKa, Kak NokasaHo Ha Puc. Y.
8) MNepemecTute pblyar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOr0 YCTPOMCTBA B
Hepabouee nonoxeHue. CBeauTe BMECTe 3axBaTbl 3aKMMHOIO
naTpoHa. MopaepxuBaiTe koneco, 4Tobbl OHO He ynano.

BHUMAHMUE!

OT1a onepaums MOXeT ObITb O4€Hb OnacHoMn!
BbinonHsinTe ee Bpy4HyH, TONbKO ecnu Bbl yBepeHbI
B TOM, YTO CMOXeTe yAepXaTb KONeco B HYXHOM
nonoxeHun. OnepaTtopbl HUKOrAA He AONXKHbI
nogHumathb koneca. Heo6xogumo kaTuTb MX no mony.
Onsa 6onblumnx (c anameTpoM 6onee 130 cm) u
TsXenbix konec (6onee 110 kr) AOMKHO
MCNONb30BaTbLCA COOTBETCTBYIOLLEE

nogbeMHoe 060pyaoOBaHMeE.

9) CaBuwHbTE NNATOPMy ¥ CHUMMTE KOMNECO C 3aXMMHOr0 naTpoHa.
10) CHumuTE Koneco ¢ NnatopMbl.

KONECA C PA3PE3HbIMU KONbLIAMU U3 5 YACTEH

1) MepemecTnTe pbl4ar MOHTaXHO-AEMOHTAXHOTO YCTPOWUCTBA B
Hepabouee nonoxeHune. Ecnu amck 6bin CHAT € 3aXMMHOTO NaTpoHa,
yCTaHOBUTE ero 3aHOBO, kak onucaHo B pasgene "KPEIMJIEHUE
KONECA".

2) CmaxbTe 0ba bopTa WuHbI 1 0607 cnewyanbHoNn cMasKkon.
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Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A

3) Traslare la pedana mobile all'esterno in modo da poter farvi salire
sopra il pneumatico.

4) Abbassare od alzare I'autocentrante in modo da centrare esatta-
mente il cerchio rispetto al pneumatico.

5) Traslare la pedana verso l'interno in modo da far entrare il cerchio
nel pneumatico.

Avanzare fino al completo inserimento.

6) Introdurre sul cerchio il cerchietto a balconata (con I'anello di
battuta montato).

N.B.: Se cerchio e cerchietto presentano fenditure per eventuali
fissaggi € necessario che queste siano "in fase" tra di loro.

A

7) Portare il braccio porta utensili sul lato esterno quindi abbassarlo
in posizione di lavoro con il disco stallonatore rivolto verso la ruota.
N.B.: Nel caso il cerchietto con balconata non sia sufficientemente
inserito sul cerchio, muovere l'autocentrante fino a portare il cerchietto
in corrispondenza del disco stallonatore. Avanzare con il disco (e
contemporaneamente ruotare l'autocentrante) fino a "scoprire” la
sede dell'anello OR di tenuta.

8) Lubrificare I'anello OR ed inserirlo nell'apposita sede.

A

9) Posizionare sul cerchio I'anello di bloccaggio aiutandosi con il disco
stallonatore come mostrato in Fig. Y.

Portare il braccio porta utensili in posizione di fuori lavoro e chiudere
completamente le griffe dell'autocentrante avendo cura di sostenere
la ruota per evitarne la caduta.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro C.

Portarsi con la colonnetta mobile in posizione di
lavoro B.

A Take the mobile control unit to work position B.

3) Move the platform to be able to place the tyre on it.

4) Lower or raise the spindle to centre the rim and the tyre.

5) Move the platform forward until the rim is inserted into the tyre.
Move forward with the platform until rim is completely in the tyre.

6) Put the split-ring on the rim and (with the lock ring already mounted).
NB: If the rim and the split-ring have slits for fixing devices, make
sure they are lined up with each other.

A Take the mobile control unit to work position C.

7) Move the tool carrier arm to the outside in its work position with
the bead breaker disk turned towards the wheel.

NB: If the split-ring is not inserted sufficiently on the rim, move the
spindle until the split-ring is by the disk. Bring the disk forward (with
the spindle turning) until you “discover” the O-ring seating.

8) Lubricate the O-ring and its seating.

A Take the mobile control unit to work position B.

9) Position the locking ring on the rim with the help of the disk as
shown in Fig. Y.

Move the tool carrier arm to its non-working position and close the
spindle arms completely. Support the wheel so that it does not fall
off the spindle.

ATTENZIONE !

Questa operazione pud essere estremamente pericolosa!l
Effettuarla manualmente solo nel caso si sia assolutamente
sicuri di riuscire a mantenere in equilibrio la ruota. Le ruote
non devono mai essere sollevate dall'operatore, si deve farle
rotolare sul pavimento per ruote pesanti oltre 110 kg e/o di
grandi dimensioni (diametro oltre 130

cm) si DEVE utilizzare un adeguato

mezzo di sollevamento meccanico.

DANGER!

This operation can be extremely dangerous. Do it manually
only if you are certain you can keep the wheel balanced.
Heavy tyres (over 110kg) and/or oversize tyres (with diam-
eter over 130cm) shall never be lifted by hand. Let them roll
on floor and lift them by means of an adequate mechanical
liting device.

10) Traslare la pedana in modo da liberare la ruota dall'autocentrante.
11) Rimuovere la ruota.

10) Move the platform to free the wheel from the spindle.
11) Remove the wheel.
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Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

A

3) Déplacer la plate-forme mobile vers I'extérieur pour y faire monter
le pneumatique.

4) Abaisser ou soulever le mandrin de maniere a centrer exactement
la jante par rapport au pneumatique.

5) Déplacer la plate-forme vers l'intérieur pour faire entrer la jante
dans le pneumatique.

Avancer jusqu’a introduction compléte.

6) Introduire le cercle (avec I'anneau de butée monté) sur la jante.
N.B.: Sila jante et le cercle ont des rainures de fixation il faut qu’elles
soient “alignées” entre elles.

A

7) Amener le bras porte-outil sur le coté extérieur puis I'abaisser dans
la position de travail avec le disque détalonneur tourné vers la roue.
N.B.: Si le cercle n'est pas suffisamment introduit sur la jante, bou-
ger le mandrin pour porter le cercle en face du disque détalonneur.
Avancer le disque (et en méme temps tourner le mandrin) jusqu’a
“découvrir le logement de I'anneau OR de tenue.

8) Lubrifier 'anneau OR et l'introduire dans son logement.

A\

9) Placer 'anneau de blocage sur la jante a I'aide du disque détalon-
neur comme illustré dans la Fig. Y.

Placer le bras porte-outil dans la position hors service et fermer
entiérement les griffes du mandrin en faisant attention a ne pas faire
tomber la roue.

Se placer dans la position de travail C avec la colon-
nette mobile de commande.

Se placer dans la position de travail B avec la colon-
nette mobile de commande.

ATTENTION !

Cette opération peut étre extrémement dangereuse! Elle
doit étre effectuée manuellement seulement quand on est
absolument sar de réussir @ maintenir la roue en équilibre.
Les roues trés lourdes (plus de 110kg) et/ou de grandes
dimensions (avec diamétre supérieur a 130cm.) ne doivent
jamais étre soulevées par I'opérateur. Il FAUT les

rouler au sol et les soulever a l'aide d’'un moyen

de levage mécanique approprié.

10) Déplacer la plate-forme de maniére & libérer la roue du mandrin.
11) Enlever la roue.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

A

3) Die bewegliche Plattform nach aufen fahren, damit man den
Reifen darauf setzen kann.

4) Das Spannfutter heben oder senken, um den Mittelpunkt von Felge
und Reifen zum Ubereinstimmen zu bringen.

5) Die Plattform nach innen fahren, damit die Felge in den Reifen
kommt.

Weiterfahren, bis die Felge ganz in den Reifen eintritt.

6) Den Spaltring auf die Felge setzen (mit schon montiertem Ar-
retierungsring).

Anm.: Wenn Felge und Spaltring Spalten fir die etwaige Befestigung
aufweisen, missen diese Ubereinander stehen.

A

7) Den Werkzeugtragearm auf die AufRenseite bringen und ihn dann
in die Arbeitsstellung senken, wobei die Abdriickscheibe in Richtung
Rad gedreht ist.

Anm.: Wenn der Spaltring nicht ausreichend in die Felge eingefahren
ist, das Spannfutter bewegen, bis der Spaltring auf der Hohe der Ab-
driickscheibe steht. Mit der Scheibe vorwartsfahren (und gleichzeitig
das Spannfutter drehen), bis der Sitz des O-Rings freigelegt ist.

8) Den O-Ring schmieren und in seine Aufnahme legen.

A

9) Den Sperring auf der Felge anordnen, wobei man sich wie in Abb.
Y gezeigt mit dem Abdriickscheibe hilft.

Den Werkzeugtragearm in die Position “aufler Betrieb” bringen und
die Spannklauen des Spannfutters ganz schlieRen, wobei zu beachten
ist, das Rad zu halten, damit es nicht fallt.

ACHTUNG!

Dieser Vorgang kann sehr gefahrlich sein! Flihren Sie
den Vorgang nur dann von Hand durch, wenn Sie absolut
sicher sind, das Rad im Gleichgewicht halten zu kénnen.
Es ist dem Bediener verboten, schwere (liber 110Kg.) und
besonders grofRe (Durchmesser Gber 130cm.) Rader von
Hand anzuheben. Die sollen uber den Boden

rollen und zur deren Anhebung MUSS

unbedingt ein geeignetes mechaniches

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition C
bringen.

Den beweglichen Sténder in die Arbeitsposition B
bringen.

Hebemittel verwendet werden.

10) Die Plattform muB so verfahren werden, daf} das Rad vom Span-
nfutter befreit wird.
11) Das Rad herunternehmen.

MepemecTuTe NepeaBUKHYIO CTOMKY YNpaBneHUs
B pabouee nonoxeHue B.

A

3) MNepemecTute nnatopmy BO BHELUHEM HanpaBneHUu Takum
06pa3om, YTo6bI MOXHO ObINO Pa3MECTUTb Ha HEN LLIMHY.

4) OnyctuTe UnNu NOAHUMMTE 3aKUMHOW MaTPOH ANS TOro, YToobbI
OTLEHTPUPOBATb AUCK OTHOCUTENBHO LUVWHBI.

5) Mepemelyaiite nnatopMy BO BHYTPEHHEM HanpaBneHun Tak,
4TO6bI ANCK MOMECTUICS B LUMHY.

Mpogswuraite nnatcopmy Briepes A0 Tex nop, noka auck He dyaer
MOJTHOCTLIO BCTABIIEH B LUKHY.

6) HapeHbTe Ha 06oa paspesHoe KonbUo (C yCTAHOBMEHHbIM
3anopHbIM KOMbLIOM).

NPUMEYAHUE: Ecnun o6og 1 paspe3Hoe KosbLo MMELT Nasbl Ans
Kpennexusi, ybeautech B TOM, YTO OHW COBMELLIEHbI APYT C APYTOM.

MepemecTuTe NepeaBWKHYIO CTONKY ynpaBneHus
B paboyee nonoxeHue C.

7) MNepemecTuTe pbluar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOIO YCTPOCTBA Ha
BHELLHIOK CTOPOHY koneca. Onyctute ero B paboyee nomnoxeHve.
[Ouck omxmma 6opTa JomkeH ObITb HanpaeneH B CTOPOHY Koneca.
NPUMEYAHUE: Ecnu paspe3Hoe KONbLO HEQOCTATOYHO
XopoLwo BcTano Ha o6oa, BpawanTe 3aXXnMMHON NaTpPoOH A0
Tex Nop, Noka pa3pesHoe KonbLo He OygeT yCcTaHOBMEHO
HanpoTMB Ancka omxmma 6opTa. MNpoaBurante guck snepes
(Mpw BpawatwLwemcs 3aXMMHOM NaTpoHe) 40 Tex nop, noka
He MOSABUTCS [OCTYN K MECTY KPENMeHUs YNIOTHUTENbHOTO
Konbua.

8) CmaxbTe ynnoTHUTENbHOE KOMbLO M YCTAHOBUTE €ro B
creumanbHoe NocagoyHoe MeCTO.

MepemMecTuTe NnepeABUXKHYIO CTOMKY YNpaBneHus
B pabouee nonoxeHue B.
9) YcraHoBUTe 3anupatollee KonbLo Ha 0604 C MOMOLLBI AMcKa
oTX1Ma BopTa, Kak 3To nokasaHo Ha Puc. Y.
MepemecTuTe pblyar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOMO YCTPOWCTBA B
Hepaboyee nonoxeHue. Ceeaute BMeCTe 3axBaTbl 3aXKMMHOIO
natpoHa. MoaaepxusanTe Koreco, YToGbl OHO He ynaro.

BHUMAHMUE!

Ota onepauusi MOXeT ObITb O4€eHb onacHown!
BbinonHsanTe ee Bpy4YHyto TONbLKO ecnu Bbl yBepeHbl
B TOM, YTO CMOXETe yAepXaTb KONEeCO B HYXHOM
nonoxeHuun. OnepaTtopbl HUKOTrAA HE AONKHbI
nogHumartb koneca. Heobxoanmo katuTb Mx no nony.
Ansa 6onbwux (c anametpom 6onee 130 cm) n
TAXenbix konec (6onee 110 kr) AOJIKHO
MCNonb30BaTbCA COOTBETCTBYOLLEE

noabemMHoe 060opyaoBaHue.

10) CaBUHLTE NNaThopMy U CHAMMTE KOMECO C 3aXKUMHOTO NaTpoHa.
11) CHuMMTE Koneco ¢ nnaTtopMmbl.
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ATTENZIONE!

Non gonfiare il pneumatico con la ruota ancora

montata sull'autocentrante.

Il gonfiaggio di pneumatici pud essere pericoloso, percio
deve essere effettuato togliendo la

ruota dall ‘autocentrante e introducendola

nelle apposite gabbie di sicurezza.

DANGER!!

Do not inflate the tyre with the wheel mounted on the
spindle.

Tyre inflation is dangerous and should only

be done by removing the wheel from the

spindle and placing it inside a safety

cage.
m MANUTENZIONE ORDINARIA m ORDINARY MAINTENANCE
ATTENZIONE! WARNING!

Ogni operazione di manutenzione deve
essere effettuata dopo aver scollegato la
spina dalla rete elettrica.

Each maintenance operation must be
effected only after the disconnetion of the
plug from electric network.

Per il perfetto funzionamento e una maggiore durata del Vs. smonta-
gomme seguire attentamente le seguenti istruzioni:

1) Lubrificare periodicamente, dopo una accurata pulizia con nafta,
le seguenti parti:

- i vari snodi dell'autocentrante

- la guida del braccio porta utensile

- il piatto guida carrello

2) Ingrassare periodicamente il cilindro di sollevamento del brac-
cio porta-autocentrante e lo snodo del braccio stesso attraverso
gli appositi ingrassatori (vedi fig. J). Utilizzare un comune grasso
lubrificante.

3) Controllare periodicamente il livello olio della centralina oleodinami-
ca, mediante I'apposita asta posta sotto il tappo della centralina stessa.
Se necessario, rabboccare con olio ISO-L-HV VG46 Persian Oil Idrol
T od equivalenti (es. : Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil DTE 15/
Fina Hydran HV / Shell Tellus T/ Total Equivis ZS / Castrol Hyspin AWH
HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).

4) Controllare periodicamente il livello olio del riduttore che, con il
braccio porta-autocentrante abbassato a fine corsa, non deve mai
scoprire completamente la spia situata sul carter riduttore.

Se necessario rabboccare con olio ESSO SPARTAN EP 320 o equi-
valente (es.: AGIP F1 REP 237, BP GRX P 320, CHEVRON GEAR
COMPOUND 320, MOBIL GEAR 632, SHELL OMALA OIL 320, CA-
STROL ALPHA SP 320).

N.B.: Se si rende necessario sostituire I'olio del riduttore, o della centra-
lina oleodinamica, si ricorda che, sia il carter riduttore che il serbatoio
centralina, sono dotati di appositi tappi di scarico.

To ensure that this tyre changer works perfectly over the years, carry
out the routine maintenance schedule described below:

1) Lubricate the following parts from time to time, after a thorough
cleaning with naphtha:

- the various swivels on the spindle

- the tool bracket slide runner

- the carriage guide plate.

2) Grease the spindle bracket lift cylinder from time to time and
also its swivel. Addthe grease through the grease nipples (See
Fig. J) using ordinary lubricating grease.

3) From time to time check the oil level in the hydraulic power pack.
Use the dipstick under the reservoir cap.

If necessary top up with ISO-L-HV VG46 Persian Oil Idrol T or similar
hydraulic oil (eg, Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil DTE 15 / Fina
Hydran HV / Shell Tellus T / Total Equivis ZS / Castrol Hyspin AWH
HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).

4) From time to time check the oil level in the gear unit which, when
the tool carrier bracket is completely lowered at end travel, should
not show the sight glass on the gear casing as completely empty. If
necessary top up with Esso Spartan EP 320 or similar oil (eg, Agip
F1 REP 237, BP GRX P 320, Chevron Gear Compound 320, Mobil
Gear 632, Shell Omala Oil 320, Castrol Alpha SP 320).

NB: If the oil in the gear unit or the hydraulic power pack has to be
changed, note that the gear unit casing and the power pack reservoir
have specific drain plugs.
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ATTENTION!

Ne pas gonfler la roue quand elle est sur le mandrin.

Le gonflage des pneumatiques peut étre dangereus, il doit
donc étre effectué en enlevant la roue

du mandrin et en l'introduisant dans les

cages de sécurité prévues a cet effet.

ACHTUNG! Den Reifen nicht aufpumpen, wenn das Rad
noch auf dem Spannfutter montiert ist.

Das Aufpumpen von Reifen kann gefahrlich sein. Daher
darf es erst vorgenommen werden,

nachdem man das Rad vom Spannfutter
heruntergenommen und in die speziellen
Sicherheitskafige gestellt hat.

BHUMAHMUE!

He HakauuBaiiTe LUNHY, eCqnin Korneco yCTaHOBJIeHO Ha
3aXXMMHOM NaTpoHe.

HakaumBaHue WNHbLI MOXeT npeacTaBnATb CEPbe3HYH
ONacCHOCTb, NO3TOMY OHO AOJTIXKHO

NPOBOAUTBLCA TOJNIbKO NOCJie CHATUA

Korneca C 3aXKMMHOIro naTpoHa u

YCTAHOBKM €ro B cneuyuanbHY KIEeTKY.

m ENTRETIEN ORDINAIRE

m WARTUNG

OBbIYHOE TEXHUYECKOE
OBCINYXUBAHUE

ATTENTION!

Avant toute opération d’entretien
débrancher la fiche du secteur
d’alimentation.

ACHTUNG!

Alle Wartungsarbeiten drfen erst dann
ausgefiihrt werden, wenn der Maschinen-
stecker vom Stromnetz getrennt ist.

Pour assurer le bon fonctionnement et une plus grande durée de
votre démonte-pneus suivre attentivement les instructions ci-dessous:
1) Lubrifier périodiquement, aprés nettoyage au mazout, les piéces
suivantes:

- les différentes articulations du mandrin;

- le guide du bras porte-outil;

- la plaque de guidage du chariot.

2) Graisser périodiquement le cylindre de soulévement du bras
porte-mandrin et l'articulation du brasen utilisant les graisseurs
(voir Fig. J). Utiliser une graisse lubrifiante ordinaire.

3) Contréler périodiquement le niveau de I'huile de la centrale hydro-
dynamique avec la jauge placée sous le bouchon de la centrale. Si
nécessaire rajouter de I'huile ISO-L-HV VG46 Persian QOil Idrol T ou
équivalente (ex.: Esso Invarol EP / Agip Arnica / Mobil DTE 15/ Fina
Hydran HV / Shell Tellus T / Total Equivis ZS / Castrol Hyspin AWH
HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).

4) Contréler périodiguement le niveau de I'huile du réducteur qui,
quand le bras porte-mandrin est entierement abaissé en fin de
course, ne doit jamais découvrir entiérement le témoin placé sur le
carter du réducteur.

Si nécessaire rajouter de I'huile ESSO SPARTAN EP 320 ou équi-
valente (ex.: AGIP F1 REP 237, BP GRX P 320, CHEVRON GEAR
COMPOUND 320, MOBIL GEAR 632, SHELL OMALA OIL 320,
CASTROL ALPHA SP 320).

N.B.: S'il est nécessaire de vidanger I'huile du réducteur ou de la
centrale hydrodynamique faire sortir I'huile par les bouchons de
vidange dont ils sont dotés.

Fur den einwandfreien Betrieb und eine l&ngere Haltbarkeit Ihrer Reifen-
montiermaschine sind die folgenden Anweisungen genau zu beachten:

1) Schmieren Sie die folgenden Teile regelmaRig nach einer sorgféltigen
Reinigung mit Dieseldl:

- die verschiedenen Gelenke des Spannfutters

- die Fiihrung des Werkzeugtragearms

- die Schlittengleitplatte.

2) Fetten Sie regelmaRig den Hebezylinder des Spannfutterarms und das
Armgelenk mit den Schmiernippeln (vgl. Abb. J). Benutzen Sie ein allgemein
Ubliches Schmierfett.

3) Priifen Sie regelmaRig den Olstand in der hydraulischen Krafteinheit.
Dazu ist ein OlmeRstab unter dem Stopfen derselben vorhanden.

Falls erforderlich, Ol der folgenden Sorte nachfiillen: ISO-L-HV VG46
Persian QOil Idrol T oder gleichwertige Sorten (Bsp.: Esso Invarol EP / Agip
Arnica / Mobil DTE 15 / Fina Hydran HV / Shell Tellus T / Total Equivis ZS /
Castrol Hyspin AWH HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).
4) Priifen Sie regelméRig den Olstand im Getriebe, wenn der Spannfutter-
arm bis zum Anschlag gesenkt ist. Der Olstand muB im Schauglas auf dem
Getriebegeh&use unter diesem Bedingungen immer noch sichtbar bleiben.
Falls erforderlich, Ol der folgenden Sorte nachfiillen: ESSO SPARTAN EP
320 oder gleichwertige Sorte (Bsp.: AGIP F1 REP 237, BP GRX P 320,
CHEVRON GEAR COMPOUND 320, MOBIL GEAR 632, SHELL OMALA
OIL 320, CASTROL ALPHA SP 320).

Anm.: Wenn das Ol in der hydraulischen Krafteinheit oder im Getriebe
ersetzt werden muB, nicht vergessen, daR beide Behélter mit AblaRstopfen
versehen sind.

BHUMAHMUE!

Meped BLINONHEHUEM KakuX-NnBo paboT no
TeXHMYeCKoMy 06CIyXMBaHMIO

OTKNIOuMTE Nofayy 3NeKTPOIHepruu,

OTKMIOYMB WTENCeNbHYI0 BUMKY OT ANIEKTPOCETH.

Ons npaBunbHo# paboTbl U ANUTENBHOTO cpoka cnyx6bl Bawero
LUIMHOMOHTAXHOTO CTEHZA BHUMATENbHO CneaynTe crneayloLimnm
VHCTPYKLUSIM:

1) Mepuoanyeckn cmasbiBanTe, NpeaBapUTENbHO OYMLLEHHbIE
AV3enbHbIM TONMMBOM HKECTIEAYHOLLME AeTanu:

- LWApHWUPHbIE COEANHEHMS 3aXUMHOTO NaTPOHa;

- HanNpaBNAOLLYI0 pblyara MOHTaXXHO-AEMOHTaXHOIO YCTPOICTBA;

- HanpaBnsAOLLY0 KapeTKu.

2) Mepuogunyecku cmasbiBaiTe KOHCUCTEHTHOW CMa3KOoM NOABEMHbIN
LUMNWHAP KOHCOMWU CaMOLEHTPUPYIOLLETOCS 3aXMMHOTO NaTpoHa u
ee LapHupHoe coefuHeHne (cm. Puc. J). MpumeHsiite obbluHytO
KOHCUCTEHTHYIO CMa3Ky.

3) Mepuoanyecku npoBepsiATe YpoBEHb Macna B rMapaBnnyeckon
cucTemMe C NMOMOLLbI0 CMELWanbHOro Lyna, Haxoaswerocs nog
KPBILLKOW YCTaHOBKY.

Mpw HeobxoanmocTw, goneiite ISO-L-HV VG46 Persian Qil Idrol T unu
Macro aHanoru4Horo Tuna (Hanpumep : Esso Invarol EP / Agip Arnica /
Mobil DTE 15/ Fina Hydran HV / Shell Tellus T/ Total Equivis ZS / Ca-
strol Hyspin AWH HV / BP Bactram HV / Chevron Ep Hydraulic Oil HV).
4) Mepuopnyecku NpoBepsANTe ypoBeHb Macna B peaykTope, korga
KOHCOMb 32XKMMHOTO MaTpoHa OnylleHa (HaxoauTCs B KOHLE xopa).
YpoBeHb Macna [JomkeH ObiTb Bcerga Takum, Ytobbl MnacTuKoBoe
CMOTPOBOE OTBEPCTUE Ha KapTepe peayktopa He 6bino MonHOCTLH
oTKpbITO. Mpu HeobxoaumocTu goneiite ESSO SPARTAN EP 320 nnm
macro aHanoruyHoro Tuna (Hanpumep: AGIP F1 REP 237, BP GRX P
320, CHEVRON GEAR COMPOUND 320, MOBIL GEAR 632, SHELL
OMALA OIL 320, CASTROL ALPHA SP 320).

MPUMEYAHMUE: MNMpy HeobXoaMMOCTH CMEHUTL Macro B peaykTope
Un1 B rMAPaBMYECKON YCTaHOBKE HEOOXOAMMO MOMHUTL O TOM, YTO
KapTep pedykTopa 1 rmapaBnnieckoil YyCTaHOBKM UMELOT CrieLuanbHbIe
CIBHbIE NPOBKY. 57



Al raggiungimento dei 5 anni dalla data di installazione
€ messa in servizio, il prodotto dovra essere revisionato
in tutte le sue parti

At the achievement of 5 years from the date of installa-
tion and commissioning, the product must be reviewed
in its entirety

Aprés 5 ans a compter de la date d'installation et de mise
en service, le produit doit &tre revu dans son intégralité

Beim Erreichen von 5 Jahren ab dem Zeitpunkt der
Installation und Inbetriebnahme, muss das Produkt in
seiner Gesamtheit (iberpriift werden

Ellogro de 5 afios desde la fecha de instalacion y puesta
en servicio, el producto debe ser revisado en su totalidad

ATTENZIONE!
Smaltire I'olio usato secondo le leggi
vigenti.

WARNING!
Dispose of the used oil following the
present legislation on the matter.

15 |INCONVENIENTI / CAUSE / RIMEDI

15 TROUBLE SHOOTING

Azionando l'interruttore generale posto, sulla centralina
elettrica, la spia generale rimane spenta e nessun co-
mando risulta funzionante.

1) La spina di alimentazione non & stata collegata.
2) Non arriva corrente dalla rete elettrica.

1) Inserire correttamente la spina nella presa di alimen-
tazione.

2) Ripristinare il corretto funzionamento della rete elet-
trica.

—RWED T CAUSE_JPROBLENA

After having switched the general button on the electric
pack, the general warning light does not light on and no
control can function.

1) The power plug is not inserted.
2) No power from the mains electric supply.

1) Insert the plug correctly in its socket.
2) Reset the mains electric supply.

FREWEDIES | CAUSES ] PROBLEW-

Azionando l'interruttore generale la spia generale si ac-
cende ma il motore posto sulla centralina oleodinamica
non funziona.

1) L'interruttore magnetotermico di protezione del motore
¢ entrato in funzione.

1) Chiamare |'assistenza tecnica per verificarne il motivo
e ripristinare il corretto funzionamento della macchina.

—RVED T CAUSE [ PROBLENA

After having switched the general button on the general
warning light also switches on but the motor on the hy-
draulic power pack does not function.

1) The magneto-thermic switch for motor protection is
working.

1) Call for technical aid to see what is the problem and
restore the machine.

FREMEDIES | CAUSES | PROBLEM ]

ATTENZIONE: Se le indicazioni sopra elencate non riportano
lo smontagomme ad un corretto funzionamento o

si riscontrino anomalie di diverso tipo, NON

utilizzare lo smontagomme e chiamare imme-

diatamente il servizio tecnico di assistenza.

WARNING: If, inspite of the above mentioned
indications the tyre changer does not work
properly, do not use it and

call for technical assistance.
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ATTENTION!
Eliminer I'huile usagée conformément aux
lois en vigueur.

ACHTUNG: Zur Altdlentsorgung die
geltenden gesetzlichen Bestimmungen
beachten.

BHUMAHMUE!
YTunusupyinTe mMacno B COOTBETCTBUM C
OeNCTBYIOUM 3aKOHOAATEeNbCTBOM.

5 JINCONVENIENTS/CAUSES/REMEDES

.

15 FEHLERSUCHE

En actionnant l'interrupteur général de la centrale électri-
que le témoin général reste éteint et aucune commande
ne fonctionne.

1) La fiche d'alimentation n’est pas branchée.
2) Le courant du réseau d’alimentation n’arrive pas.

1) Brancher correctement la fiche dans la prise d’ali-
mentation.
2) Rétablir le fonctionnement du réseau d’alimentation.

[REVEDES | CAUSES | ANOWALE

Beim Betétigen des Hauptschalters auf der elektrischen
Ausrustung leuchtet die Kontrolleuchte nicht auf und kein
Bedienungselement funktioniert.

1) Der Netzstecker ist nicht angeschlossen worden.
2) Das Stromnetz liefert keinen Strom.

1) Den Stecker richtig in die Netzsteckdose stecken.
2) Den richtigen Betrieb des Stromnetzes wiederhers-
tellen.

HEWCNPABHOCTHU / NPUYNHBI / YCTPAHEHUE

Mocne BkNOYEHUS OCHOBHOFO MepekmntoyaTens Ha
LUTKE 3MeKTPoo6opyAOBaHUA OCHOBHOW MHANKATOP
0oCTaeTcs BbIKNMOYEHHbIM W HU OAMH U3 OpraHoB
ynpaeneHus He pabortaer.

1) LTencenbHas BUNKa He NOAKIIOYEHA K PO3ETKE.
2) Het HanpsixeHWs B CETW 3NEKTPONUTaHMS.

| TPUSAHA JIIPOBIIENA

1) BcTaBbTe NpaBunbHO BUITKY B PO3ETKY.
2) BoccraHoBuTe paboTy aneKkTpoceTw.

Ll
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En actionnant l'interrupteur général le témoin général
s'allume mais le moteur de la centrale hydrodynamique
ne fonctionne pas.

1) Linterrupteur de protection du moteur ne s'est pas
mis en marche.

1) Appeler le S.A.V. pour vérifier la cause et rétablir le
bon fonctionnement de la machine.

[REVEDES | CAUSES | ANOVALE

=

ofl | Beim Betatigen des Hauptschalters leuchtet die Kon-
=8l | trolleuchte auf, aber der Motor auf der hydraulischen
ol | Krafteinheit funktioniert nicht.

o
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2 1) Der Motorschutzschalter hat angesprochen.
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ol | 1) Verstandigen Sie den Kundendienst, um die Ursache
=8 | zufinden und den korrekten Betrieb der Maschine wieder
é herzustellen.

lMocne BKNOYEHNS OCHOBHOrO NepekntoyvaTens Ha
LNTKe 3ﬂeKTp0060py.D,OBaHVIﬂ BKJITHOYaeTCs OCHOBHOM
WHAOWKaTOp, HO ABuUraTtenb, yCTaHOBﬂeHHbIVI Ha
WI,EIpaBﬂVI"IECKOﬁ yCTaHOBKe He paGOTGET.

1) CpaboTan MarHUTHO-TEMMOBOW BbIKMOYATENb 3aLLMThI
aBuratenst.

PPV JTPOBTENA

1) CesxuTechb co cnyx00i TEXHUYECKON NOAAEPKKM
ANS BbISCHEHWS NMPUYMH U BOCCTAHOBMEHUSA
npasunbHon paboTel CTEHAA.
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ATTENTION: Si les indications ci-dessus ne permettent pas
de remettre correctement en service le

démonte-pneus ou s'il y a des anomalies de

type différent, NE PAS utiliser le démonte-pneus

et appeler immédiatement le S.A.V.

ACHTUNG: Wenn es Ihnen trotz der obigen Angaben nicht gelingt, die
Reifenmontiermaschine korrekt zum Laufen zu bringen

oder wenn Storungen irgendwelcher Art vorliegen,

verwenden Sie die Maschine NICHT, sondern verst-

andigen umgehend den technischen Kundendienst.

BHUMAHMUE!

Ecnu BblweyKka3aHHble MeTOAbl YCTPaHeHUS
HeMcnpaBHOCTeN He NMOMOralT BOCCTaHOBUTb
npaBUnbHyo paboTy UIMHOMOHTaXHOro cTeHaa, HE
3KCnNyaTUpymTe CTEHA U CBSKUTECH CO CryX0oM
TeXHUYeCKoW NoadepPKKU.
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- MOVIMENTAZIONE

Lo smontagomme dispone di una staffa (1, Fig. A) appositamente sistemata
per effettuare la movimentazione deIIa macchina.

Procedere nel modo seguente:

1) Abbassare completamente il braccio porta autocentrante (2, Fig. A).
2) Chiudere completamente le griffe dell'autocentrante (3, Fig. A).

3) Portare il carrello (4, Fig. A) a fine corsa, vicino al braccio.

4) Inserire nella staffa di sollevamento una cinghia da carico (di larghez-
za minima 60 mm. e di lunghezza sufficente a portarsi al di sopra dello
smontagomme).

5) Con apposito anello di cinghia riunire i 2 capi e sollevare con dispositivo
idoneo adeguatamente dimensionato.

. ACCANTONAMENTO

In caso di accantonamento per lungo periodo (3-4 mesi) € necessario:
1) Chiudere le griffe dell'autocentrante; abbassare il braccio porta

autocentrante; posizionare il braccio porta utensile in posizione di

lavoro (abbassato).

2) Scollegare la macchina dalla rete elettrica.

3) Ingrassare le parti che si potrebbero danneggiare in caso di

essicazione :

- l'autocentrante

- la guida del braccio porta utensile.

- le guide del carrello

- l'utensile

Svuotare eventuali serbatoi contenenti liquidi di funzionamento e prov-

vedere alla protezione dell'intera macchina dalla polvere coprendola

con un cappuccio in nylon.

Nel caso di rimessa in uso dopo un periodo di accantonamento sara

necessario:

- Inserire nuovamente i liquidi di funzionamento nei serbatoi.

- Ripristinare il collegamento elettrico.

ROTTAMAZIONE

Allorché si decida di non utilizzare piu questo apparecchio si deve
renderlo inoperante asportando qualsiasi collegamento alle fonti di
alimentazione.

- MOVING THE MACHINE

The tyre changer has got a fork (1, Fig. A) which has been positionned
there on purpose for moving the machine.

Follow these instructions:

1) Low the turntable holding arm (2, Fig. A) completely down.

2) Close completely the jaws of the chuck (3, Fig. A).

3) Bring the sliding table (4, Fig. A) at the end of its travel, near the arm.
4) Insert into the lifting fork a hoisting belt (at least 60 mm wide and of
alenght sufficient to bring the hook of the belt above the tyre changer).
5) With the special belt ring bring the 2 ends of the belt together and
lift with a sufficiently strong lifting truck.

7] “Storne

If the machine as to be stored for a long time (3-4 months you have to:
1) Close the jaws of the chuck; low the chuckholding armdown; low

the tool holding arm down, in working position.

2) Disconnect the machine from all power sources.

3) Grease all the parts that could be damaged if they dry out:

- the chuck

- the slot of the tool holding arm

- the slides of the carriage

- the tool

Empty oil/hidraulic fluid reservoirs and wrap the machine in a sheet

of protective platic to prevent dust from reaching the internal work-

ing parts.

If the machine as to working again after a long storing period, it is
necessary to:

- put the oil into the reservoirs again.

- restore the electric connection.

SCRAPPING A MACHINE

When your machine' s working life is over and it can no longer be
used, it must be made inoperative by removing any connection to
power sources.

ATTENZIONE! Per il corretto smaltimento consultare le note sulla
dichiarazione di conformita RAEE e RoHS*

* dove applicabile

Attention! For a correct waste disposal, consult the declaration
of conformity to RAEE and ROHS*

* where applicable
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. MANUTENTION

Le démonte-pneus dispose d’un anneau (1, Fig. A) prévu pour effec-
tuer la manutention de la machine.

Procéder de la maniére suivante:

1) Abaisser entiérement le bras porte-mandrin (2, Fig. A).

2) Fermer entiérement les griffes du mandrin (3, Fig. A).

3) Amener le chariot (4, Fig. A) en fin de course, prés du bras.

4) Passer une sangle dans I' anneau de levage (largeur minimum 60
mm, longueur suffisante pour se placer au-dessus du démonte-pneus)
5) Avec I'anneau de la sangle réunir les deux bouts et soulever avec
un engin approprié.

7] rewisice

En cas de remisage pendant une longue période (3 & 4 mois) il faut:
1) Fermer les griffes du mandrin; abaisser le bras porte-mandrin;
positionner le bras porte-outil en position de travail (abaissé).

2) Débrancher la machine du secteur d’alimentation.

3) Graisser les piéces qui peuvent s'endommager en séchant:

le mandrin

le guide du bras porte-outil

les guides du chariot

l'outil.

Vider les réservoirs contenant des liquides de fonctionnement et
protéger toute la machine en la couvrant d’'une housse de nylon.

Dans le cas de remise en service aprés une période de remisage
il faudra:

mettre de nouveau les liquides de fonctionnement dans les réservoirs.
Rétablir le raccordement électrique.

MISE A DECHARGE

Quand vous décidez de ne plus utiliser cet appareil il faut le rendre
inactif en enlevant tout raccordement aux sources d’alimentation.

BEWENGEN DER MASCHINE

Die Reifenmontiermaschine ist mit einem Biigel (1, Abb. A) ausgestat-
tet, der dafiir dient, die Maschine zu bewegen.

Dazu folgendermalien vorgehen:

1) Den Spannfutterarm (2, Abb. A) ganz senken.

2) Die Spannklauen (3, Abb. A) ganz schlielen.

3) Den Schlitten (4, Abb. A) zum Anschlag in der Armnahe bringen.
4) Einen Anschlaggurt (Mindestbreite 60 mm und Lange, die ausreicht,
um den Lasthaken oberhalb der Reifenmontier-maschine zu haben) in
den Hebeblgel einstecken.

5) Die beiden Enden des Gurtes mit einem speziellen Ring vereinen
und die Maschine mit einem geeigneten Hebemittel heben.

- LAGERHALTUNG

Wenn die Maschine fiir langere Zeit auf Lager gehalten wird (
Monate), ist folgendes erforderlich:

1) Die Spannklauen des Spannfutters schlieRen. Den Spannfutter-
arm senken. Den Werkzeugtragearm in die Arbeitsstellung bringen
(gesenkt).

2) Die Maschine von der elektrischen Energieversorgung trennen.

3) Die Teile fetten, die beschadigt werden kénnten, wenn sie aus-
trocknen:

das Spannfutter

die Fuhrung des Werkzeugtragearms

die Schlittenflhrungen

das Werkzeug.

Die Behalter entleeren, die fiir den Betrieb erforderliche Flussigkeiten
enthalten, und die ganze Maschine vor Staub schitzen, indem man
sie mit einer Nylonhaube abdeckt.

Wenn die Maschine spater wieder in Betrieb genommen werden soll,
ist folgendes erforderlich:

Zum Betrieb erforderliche Flissigkeiten in die Behélter fillen.

Die elektrische Energieversorgung wieder herstellen.

VERSCHROTTEN

Wenn die Maschine nicht mehr benutzt werden soll, ist sie betrieb-
sunfahig zu machen, indem man alle Versorgungs-quellen von ihr
abtrennt.

Attention! Pour la correcte élimination de déchets, consulter
la déclaration de conformité aux normes
RAEE et ROHS*

* ou appliquable

Achtung! Fur eine korrekte Entsorgung siehen die Anmerkungen
auf der RAEE und ROHS* Konformitatserklarung

* wenn anwendbar

m NEPEMELLEHUE

JlaHHBIH MMHOMOHTAXHBIH CTEHJ OCHAIICH CHEHHaIbHO
ycTaHOBJIEHHBIM KperieHueM (1 Ha Puc. A) 1 nepemenieHus.
JeticTByiiTe cnexytommm obpazom: 1) OmycTrTe HOMHOCTBIO KOHCOIh
CaMOIIEHTPUPYIOIIETrocs 3KUMHOTO TatpoHa (2 Ha Puc. A).

2) IonHOCTBIO CBEAUTE BMECTE 3aXBaThl 3aKMMHOrO matpoHa (3
Ha Puc. A).

3) Ilepemectute Kapetky (4 Ha Puc. A) B KOHel Xoa psaoM c
PBIYAaroM 3aKMMHOTO MTaTPOHA.

4) BcraBbTe B KpemlIeHHE TPOC C COOTBETCTBYHOIIEH
TPy30I0ABEMHOCTRIO (He MeHee 60 MM IIMPUHON M IIHHOM,
JDOCTAaTOYHON JJIsl TOTO, YTOOBI MOAHATH KpeNJIeHHE Haj
IIMHOMOHTA)XHBIM CTEHIIOM).

5) C nomomipio crienuanbHOro KoJIblia TPOca, COSAMHNTE 002 KOHIIA
M TIOZHUMHTE CTEH]] C TIOMOIIBIO MOrPY3YHKa COOTBETCTBYIOMIEH
IPY30I0IBEMHOCTH.

| I

B cnyyae xpaHeHWs CTeHaa B TeYeHue AnUTENLHOro Bpemenm (3
mecsua), Heobxoaumo:

1) CBecTn BMecTe 3axBaThbl 3aXUMHOr0 natpoHa. OnycTuUTb KOHCOMb
32XMMHOr0 natpoHa. OnycTUTb BHU3 pbldar MOHTaXHO-AEMOHTaXHOTO
ycTponcTBa B paboyee nonoxeHuve.

2) OTCOeaMHUTb CTEHA OT BCEX MCTOYHWKOB MUTAHUSI.

3) CmasaTtb getanu, kotopble MoryT 6bITb NoBpexaeHsl ecnu byayT
CyXvmu:

- 32XVMHOW NaTpoH;

- HaNPaBNSIOLLYH pblyara MOHTaXHO-AEMOHTaXHOrO YCTPONCTBA;

- HanpaensoLMe KapeTky;

- MOHTaXHO-AEMOHTaXXHOe YCTPOWCTBO.

Cnutb paboune xugkocTu u3 pesepsyapo. ObecneunTb 3awuTy
yacreln, KoTopble MOryT ObiTb NOBPEXAEHbI B pe3ynsrare ocefaHuns
nbinu. O6epHyTb CTEHA HEMNOHOBLIM YNAaKOBOYHBIM MaTepuanom.
B cnyyae nocneaytoLLero MCnonb3oBaHus:

- 3anenTte paboune XMaKoCTU B pe3epayapbl;

- BOCCTAHOBUTE 3M1eKTPOCHabxeHue.

m YTUNU3ALIMS CTEHA

Ecnwv Bbl peLunnu yTnnmanpoeatb CTeH[, Heobxoaumo npuBecTu ero
B Hepa6oqee COCTOsAAHME, OTKITH04YMB OT BCEX NCTOYHNKOB NMUTaHUA.

BHUMAHME! ins npaBunbHON yTUNU3aumm
cnepyiTe Aeknapaumu o COOTBETCTBUM
ctaHgaptam RAEE n ROHs *

* TaMm, rge 3TO NPMMEHMMO
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FAC-SIMILE 1

Type: [2] Nr. [3]
Volt: [5] Amp: [7] Kw: [10]
Ph: [4] Hz: [6] Year: [8]

Net Weight: 770 Kg. [9]

Essendo considerato un rifiuto speciale smontare I'apparecchio in
parti omogenee e smaltire secondo le leggi vigenti.

Riporre i materiali dell'imballo negli appositi luoghi di raccolta se
inquinanti o non biodegradabili.

ATTENZIONE!

Nel caso questa apparecchiatura si in-
cendi,

per il suo spegnimento utilizzare )
esclusivamente estintori a polvere o CO

135/90

136/90

137/90

138/90

140/90

141/90

DATI DI TARGA

Sul retro dell'apparecchiatura & posta una targhetta di
identificazione della macchina riportante:
1-Dati del costruttore

2- Modello

3- Numero di serie

4- Fase

5- Voltaggio

6- Frequenza

7- Assorbimento

8- Anno di costruzione

9- Peso della macchina

10 - Potenza assorbita

ACCESSORI

Gli accessori disponibili, a richiesta, per lo smontagomme
sono:

135/90 Rullo per ruote tubeless

Montato sul braccio porta utensili agevola le operazioni di stallonatura
delle ruote tubeless.

136/90 Coppia di morsetti con vite

Utilizzati sulle ruote con cerchietto consentono la stallonatura con-
temporanea di cerchio e cerchietto.

137/90 Serie di griffe per cerchi in lega

Montate sulle griffe dell'autocentrante consentono di operare sui
cerchi in lega senza rischiare di danneggiarli.

138/90 Pinza per cerchi in lega

Da utilizzare in alternativa alla pinza . Consente di operare sui cerchi
in lega senza rischiare di danneggiarli.

140/90 Prolunghe di bloccaggio

Per cerchi diametro interno superiore a 46" e non provvisti di flangia
con foro centrale

141/90 Leva guida talloni

Agevola il montaggio dei talloni delle ruote con camera d'aria.

These units are considered as special waste material, and should be
broken down into uniform parts and disposed of in compliance with
current laws and regulations.
If the packing are not polluting or non-biodegradable, deliver them to
appropriate handlind station.

WARNING!
If this machine catches fire, use dust or
CO? estinguishers only.

DATA ON SERIAL PLATE

The manufacturer’s Serial plate is fixed on the back of the
machine. If gives the following information:
1- Manufacturer information

2- Model

3- Serial number

4- Phases

5- Voltage requirements

6- Frequency

7- Rated draw

8- Year

9- Weight

10 - Absorbed power

ACCESSORIES

The following optional accessories are available for the tyre
changer:

135/90 Tubeless roller

Mounted on th tool holding arm, it facilitates bead breaking of tube-
less wheels.

136/90 Pair of bead clamp

Used on wheels with split ring, they allows bead breaking of both
rim and split ring.

137/90 Set of 4 jaws for alloy rims

Mounted on the jaws of the chuck, they allows to operate on alloy
rims without damaging them.

138/90 Pliers for alloy rims

Used instead of , they allows to work with alloy rims without damag-
ing them.

140/90 Locking extension

For rims exceeding a diameter of 46" and without a flange with a
central hole.

141/90 Bead guide lever

It facilitate bead mounting of tubed wheels.
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L'appareil est considéré un déchet particulier par conséquent il faut
le démonter en parties homogénes et le mettre a la décharge con-
formément a la loi en vigueur.

Les emballages, s'ils sont polluants ou non biodégradables, doivent
étre déposés dans des décharges spéciales.

Da die Maschine als Sondermdill zu betrachten ist, muB sie in sorten-
reine Teile zerlegt und geman der geltenden Vorschriften entsorgt
werden. Das Verpackungsmaterial den zustandigen Sammelstellen
zuleiten, wenn sie umweltbelastend oder nicht biologisch abbaubar
sind.

LUIMHOMOHTaXHbIA CTeHA OTHOCWTCA K CreuuarnbHbIM OTXOAaM,
NO3TOMY OH [OSKeH ObiTb pasobpaH Ha OAHOPOAHbLIE YacTh B
COOTBETCTBUM C AEACTBYIOLLMM 3aKOHOAATENLCTBOM.
Henopnatowimecs 61omnornieckoMy paspyLUeHmnio 1 3arpsisHsoLLmMe
Ccpedy OTXOAbl YNaKkoBOYHOMO Matepuara, HeoBXOAUMO OTBE3TU B
creymanbHble LeHTPbI cGopa OTXOA0B.

ATTENTION!

Si cette machine prend feu, pour éteindre
l'incendie utiliser exclusivement des
extincteurs aux poudres ou CO 2

ACHTUNG!

Zum Brandldschen darf bei dieser Maschine
nur ein Feuerldscher mit Pulver oder CO 2
verwendet werden.

BHUMAHUE!

B cnyyae noxapa, gns npeaoTBpalleHus
BO3ropaHusi He06Xxo0AMMO UCNoNb3o0BaTh
TONbLKO nopolwkoBbii unu CO, orHeTywwmnTeNb.

PLAQUE SIGNALIQUE

Au dos de I'appareil est apposée une plaque d’identification de la
machine indiquant:

1- Données du constructeur;
2- Modéle;

3- Numéro de série;

4- Phase;

5- Voltage;

6- Fréquence;

7- Absorption;

8- Année de fabrication;

9- Poids de la machine;
10-Puissance absorbée.

ACCESSOIRES

Les accessoires disponibles en option pour le démonte-
pneus sont:

135/90 Rouleau pour tubeless

Monté sur le bras porte-outil il facilite les opérations de détalonnage
des roues tubeless.

136/90 Paire de mors a vis

Utilisés sur les roues avec cercle, ils permettent de détalonner en
méme temps la jante et le cercle.

137/90 Jeu de griffes pour jantes en alliage

Montées sur les griffes du mandrin elles permettent de travailler sur
des jantes en alliage sans risquer de les endommager.

138/90 Pince pour jantes en alliage

Adutiliser a la place de la pince: Elle permet de travailler sur des jantes
en alliage sans risquer de les endommager.

140/90 Rallonge de blocage

Pour des jantes de diamétre superieur a 46" et non pourvues de
flasque avec trou central.

141/90 levier guide talon

Facilite le montage des talons des roues a chambre a air.

DATEN DES TYPENSCHILD

Auf der Ruckseite der Maschine befindet sich das Typenschild der
Maschine, auf dem folgende Angaben stehen:
1- Herstellerdaten;

2- Modell;

3- Serien-Nr.;

4- Phasen;

5- Spannung;

6- Frequenz;

7- Stromaufnahme;

8- Baujahr;

9- Gewicht der Maschine;

10- aufgenommene Leistung.

ZUBEHOER

Die auf Anfrage erhaltlichen Zubehorteile fir die Reifenmontiermaschine
sind:

135/90 Rolle firr schlauchlose Reifen

Auf dem Werkzeugtragearm montiert, vereinfacht dieses Zubehorteil
das Abdriicken von schlauchlosen Radern.

136/90 Paar Schraubstdcke

Wird auf Radern mit Spaltring verwendet, um Felge und Spaltring
gleichzeitig abdrlicken zu kdnnen,

137/90 Satz Spannklauen fur Alu-Felgen

Werden auf die Spannklauen auf dem Spannfutter montiert, um mit
Alu-Felgen arbeiten zu kdnnen, ohne diese zu beschadigen.

138/90 Zange fiir Alu-Felgen

In Alternative zur Zange zu verwenden. Wird benutzt, um mit Alu-
Felgen arbeiten zu kénnen, ohne diese zu beschadigen.

140/90 Arretierverlangerungen

Bei Felgen mit einem Durchmesser von mehr als 46" ohne Flansch
mit zentralem Loch

141/90 Wulstfiihrungshebel

Vereinfacht die Montage der Wiilste bei Schlauchreifen.

m AOAHHbIE 3ABOJCKOU TABJIUYKU

3aBogckas Tabnuyka ¢ cepuiHbIM HOMEPOM YCTaHOBMEHA Ha
ThISIbHOM YacTW LMHOMOHTAXHOMO cTeHaa. Ha Hel npuBeaeHa
crnepytoLas nHgopmauus:

1- UHpopmaumsa o npoussoautene

2- Mopensb

3- CepuitHbin Homep

4- Konuyectso a3

5- OnekTpuyeckoe HanpsxeHue

6- YacToTa

7- Cuna Toka

8- og Bbinycka

9- Macca usgenus

10- NMoTpebnsiemast MOWHOCTb

m AKCECCYAPbI

JlononHWTenbHO nMocTaBnAeMble akceccyapbl K AaHHOMY
LUIMHOMOHTaXHOMY CTEeHAY:

135/90 Ponuk ans 6eckamepHbIX LWKH.

YcTaHaBnNMBaEeTCs Ha pblyar MOHTAXHO-AEMOHTAXHOT0 YCTPOMUCTBA ANS
obneryenuns omkuma bopta beckamepHbIX LLNH.

136/90 Mapa MOHTaXHbIX CTPYOLIMH.

MpumeHsoTCS Ha Konecax ¢ paspe3HbiM KonbLIoM. Mo3BONSIOT NPOU3BOAUTL
OAHOBPEMEHHbI OTXMM BopTa LWKHBLI Kak oT obofa Tak u OT  pa3pesHoro
konbLa.

137/90 Ha6op Haknagok Ha 3axBaThbl AJ151 AUCKOB U3 NErkKUX CniaBoB.
YcTaHaBnMBatoTCS Ha 3aXBaTbl CAMOLIEHTPUPYIOLLETOCS 3a)MMHOTO NaTpoHa
¥ no3BonsioT paboTath C AUcKamm U3 NErkuX CiaBoB, He MOBPEXAas WX.
138/90 CTpyOuMHbI ANS AUCKOB U3 NErKUX CNIIaBoB.

pUMEHS0TCS BMECTO 0BbIYHBIX MOHTaXHbIX CTPYOLMH. [Mo3BonstoT pabotatb
C AUCKaMM 13 Nerkux CnnaBoB, He NoBpexaas ux.

140/90 YanuHuTenn ananasoHa 3axuma.

[ns OnckoB ¢ BHYTpeHHUM AuameTpom 6onee 46" un 6e3 dnaHua ¢
LieHTpanbHbIM OTBEPCTUEM.

141/90 CneuunanbHbIi pblyar Ans Kornec ¢/X MaLuvH.

ObneryaeT MoHTax 6opTa LWKH KONec ¢ kamepoii.
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SCHEMA ELETTRICO - ELECTRIC DIAGRAM - SCHEMA ELECTRIQUE - SCHALTPLAN - CXEMA 9NEKTPOOBOPYOOBAHUA (1)
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PROTEZIONE D LINEA
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. SCHEMA IDRAULICO - HYDRAULIC DIAGRAM - SCHEMA HYDRAULIQUE - HYDRAULIKPLAN - cxEmA rugPABAVMYECKOW CUCTEMBI
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NOACHEHUA K CXEME NMOACHEHUA K CXEME

LEGEND FOR ELECTRIC DIAGRAM

LEGENDA SCHEMA IDRAULICO

ANEKTPOOBOPYAOBAHUA r'MAPABJIIMYECKOW CUCTEMBbI

F1 3aIUHTHEN NpegOXPaHHTEIs JHCTAHIHOHHEIX Electromagnetic switch protective fuse
BEIETHOIATEIeH
F2-F3 3ammTa Tpancdopmaropa Transformer protection A2 | Tmseraress rin TpanTIrteckof Ve TaMam.a Hydranlic mndl motor
Q3 MarHUTHEN BEIKIHYATEIE IBHIATEE 3akiMEoro | Power fuse group PEL [T T r— — 3 Cear pump
MaTpoHa VAIAX ] Enman orpaniet+ing Ianseinm Preswnre relief valve
F5 SamuTHEN NpeJoXpaHHTe s NIEKTPOKIANaHa Solenoid valve protective fuse Ve JIETPORTAMR PAIFPVTEN UeR Currmar exhonar nlenoid vahe
H1 HnaakaTopHad TaMIotIka Pilot lamp FILTRO Beacumaonnni Ty sucton filter
KIM Hanpasnenue npotee wacoso# crpenku (CC) Anticlockwise direction (CC) FA | Licuipszp sapemian Camage cylumicr
KM HanpaB_‘[eH}le 0 TaCOBOH CTpelIke (<) Clockwise direction (C) L3 | -'_':||.1:||.|:_'pa..-|| COMIE FUBEDOIOrD ATPOMA Tumtable .'I.fllll:!-'hlml.
M1 TIBHTATEIs 3AAHMEOrO TATPOHa Turntable motor 2 | Thwmizp saaooasor ) Turntahle cylinder
M2 TeHraTeTs CHAPARIFIECKOH VCTAHOBKH Hydraulic unit motor VAIAX 2 | Kaamme vaessareanes 2anaenms Adgnstahle limating valve
Q1 | 1aBHEINA BBIKIFOYATETE Main switch
2 MarHHTHELT BEIKTHOYATETE IEHTATEIE Magnetothermal switch
THIPAETHIECKOH VCTAHOBKH
S1 TlepexmouaTens NOIIPHOCTH Pole change switch
S2 Brmrouarens yIpaBIeHHd OMyCKAHHEM  KUHC 0 Arm lowering control switch
53 BrmrouareIe VOpaBTIeHHA NOTBEMOM KOHCOIH Arm lifting control switch
S4 Brmowarens yIpaBIeHHA OTKPEITHEM KapeTKH Carriage opening control switch
S5 Brmouarens yIpaBIeHHA 3aKPEITHEM KapeTKH Carriage closing control switch
S6 Brmnouareas ynpaeieHns Turntable opening/closing control
PACKPBITHEM/3AKPEITHEM 3AEHMHOTO IATPOHA switch
57 Bpamense 3a#HMHOTO IATPOHA 10 MacOBOH Turntable clockwise rotation
CTpenKe
S8 Bpamenne 3assMHOTO TaTPOHA OPOTHE 9acOBOd Turntable anticlockwise rotation
CTPEIEH
T1 TpauchopMaTop Ha HECKOTBKO BETHIHH Multitension transformer
HANPSASHAT
L JIHOTHBIH MOCTHE Diode bridge
V2-V3-V4-VS Iuomer Diode
Y1 SIeKTPOKIATAH NOTEEMA KIHC I Arm lifting solenoid valve
Y2 JIeKTpOKTIANAH PACKPHITHA KapeTKH Carriage opening solenoid valve
Y3 DIeKTPOKIANAH 3aKPEITHA KapeTKH Carriage closing solenoid valve
Y4 3IeKTPOKIANIAH ONMVCKAHHA KOHC W Arm lowering solenoid valve
Y5 IeKTpoKIanaH PasTPYIKH USNH Circuit exhaust solenoid valve
Y11 DIeKTPOKTIATIAH CEECHAA JAXBATOE  3aAHMHOLO Turntable closing solenoid valve
HATPOHA
Y12 I IeKTPOKTIANAH PACKPHITHA PEIMArOE 3AKHMHOTO Turntable opening solenoid valve
[ATPoHA
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