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gasque MASTER 9-13 G est conforme a la directive 89/686 CEE re ive aux équipements de protection individuelle. Cette conformlte est établie par le respect des
normes EN 175, EN 166, EN 168 et EN 379.
Ce manuel est destiné a vous aider dans I'utilisation du masque MASTER 9-13 G, livré prét a I'emploi. Pour votre protection, lisez attentivement ces instructions avant I'utilisa-
tion et informez-vous convenablement auprés de votre responsable de sécurité.

AVANT UTILISATION

-Vérifier le bon état général du masque, les réglages du serre-téte.

-Vérifier le bon positionnement et I'état des écrans de garde et du filtre. En cas d'anomalie, veuiller procéder a sa remise en état.

-Vérifier que les 2 détecteurs (6) et la cellule (4) ne soient pas obturés par des poussieres ou des débris.

-Vérifier que les films protecteurs sont retirés sur les écrans de garde extérieur et intérieur.

-Vérifiez si le niveau de protection correspond aux procédés de soudage employés. Pour vous aider dans votre choix, référez vous au tableau «Procédés de soudage».

FONCTIONNEMENT
Le masque opto-électronique MASTER 9-13 G commute instantanément de I'état clair a I'état foncé a I'amorgage de I'arc, et retourne a I'état clair lorsque I'arc s'arréte.

1. Potentiometre «Delay»

2. Eotentiométre «sensitivity»
3. Ecran de protection

4. Celulle solaire

5. Filtre

6. Détecteurs

« Potentiometre interne « Sensitivity » : Réglage de sensibilité en fonction de :
- La lumiére ambiante: Hors soudage, tourner le bouton vers la position la + sensible (max), puis revenir progressivement vers « min » jusqu‘a ce que la
cellule passe au clair.

- Du procédé de nge : Position « max » pour le soudage TIG basse intensité / PW médiane pour la plupart des procédés de soudage

I

« Potenti re |nterne « Delay » : Temps de retour a I'état clair. \
Permet @ der le temps de retour a I'état clair pour se protéger des ray: nts en fin de soudure.
A\

ggv\iometre externe soudage/grind : 6\ )

tion soudage :
a teinte foncée peut étre réglée de 9 a 13 grace au bouton jeur.

- Position « GRIND » :
ATTENTION : bien veillez a remettre le potentiométre

Pour les opérations hors soudage
ur « soudage » entre 9 et 13 avant toute opération de sou

wulage, il est possible de déconnecter le capteur en basculan; s@mode “GRIND".
N\

N\
PRECAUTIONS

e Le masque est utilisable pour tous les types de procédés de soudage excepté le soudage Oxyacétyléne, le soudage laser et au gaz.
o Un écran de garde extérieur et intérieur doivent étre placés systématiquement de part et d’autre du filtre. L'absence d’écran peut provoquer des dommages irréversibles et
un danger pour votre sécurité.

Teinte claire 4

Teinte foncée 9-13

Dimension du filtre 116x90x9 mm

Temps de réaction 0,0003 s
Alimentation Solaire
Poids 450 gr
Champs de vision 92x42mm

Champs d’application

MMA 10>400 / TIG 10>300 / MIG-MAG 10>400 / Grind

Garantie

1an

Température d’utilisation

-10°C/ + 60°C

Température de stockage

-20°C / + 70°C

REGLAGE SERRE-TETE

Le masque MASTER 9-13 G est équipé d'un serre-téte qui offre 4 réglages au soudeur :

largeur , hauteur (1), inclinaison (2) et ajustement longitudinal (3)
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ENTgETIEN / MAINTENANCE

o Vérifiez fréquemment votre masque MASTER 9-13 G.

e Le masque MASTER 9-13 G ne doit pas chuter au sol.

« Ne pas placer d’objets lourds ou d’outils sur ou dans le masque afin de ne pas endommager le filtre ou les écrans de garde.

o La détérioration du filtre optoélectronique ou de son écran de garde réduit la vision et le niveau de protection. Remplacez immédiatement les éléments détériorés.

« N'utilisez aucun outil pour enlever des éléments du masque ou du filtre, ceci pouvant entrainer des dommages pouvant provoquer des blessures ou annuler la garantie.
« Nettoyer le filtre Optéo-électronique avec un coton propre ou un chiffon spécial pour objectifs.

« Nettoyer et changer réguliérement les écrans de garde.

o Nettoyer I'intérieur et I'extérieur du masque avec un détergent-désinfectant neutre.

« N'utilisez pas de solvant.

REMPLACEMENT DE L’ ECRAN DE GARDE EXTERIEUR

L'écran de garde extérieur (2) est extractible en plagant un
doigt sous le I’écran sur le point (A) du masque (1).

Lors du changement d’écran, penser a retirer , au préalable, le
film protecteur (3). Ce film ne peut étre enlevé quand I'écran
de garde est déja en position dans le masque.

REMPLACEMENT DE L’ ECRAN DE GARDE INTERIEUR (10)

OO

A

Pour changer I'écran de garde intérieur (10) , faites le glisser,
@) vers le bas, en placant le doigt sur le point (A.)
Lors du changement, penser a retirer , au préalable, le film

[ ?., protecteur (11) ?" ?\
\ N 3
ATTENTION % %
Sl

o Cet équipeme \éstiné uniquement a la protection des yeux contre le nements ultraviolet et infrarouge, les projections inc entes et
étincelles promS lors des opérations de soudage et coupage. /gt /%e
MASTER 9-13 G n'est pas congu pour vous protéger contre*desichocs importants ou des impacts tels que, des fragm% disques abra-

e Le masq

sifs ou d es de meulage, pierres et autres outils de meulage, smes explosifs ou liquides corrosifs ... (liste non exha

Une protection appropriée doit étre utilisée lorsque ces dangers .

ole eau du serre-téte peut éventuellement engendrer des%gies chez les personnes sensibles. g:

o Le filtre opto-électronique du masque MASTER 9-13 G n’est pas étanche et ne fonctionnera pas correctement s'il a été en contact avec de I'eau.

o Les températures d'utilisation du filtre opto-électronique sont de -10°C a +60°C.
e Les températures de stockage du masque MASTER 9-13 G sont de -20°C a +70°C.

ANOMALIES ET REMEDES
Le Filtre optoélectronique ne fonctionne pas Activer la charge solaire en exposant la cellule a la lumiere pendant 20 a 30 minutes
Vérifier que le potentiométre est bien sur la position « soudage » (9 a 13)
Le filtre optoélectronique reste en teinte foncée quand il n'y a pas Vérifier les détecteurs et nettoyer si nécessaire.
d’arc ou quand I'arc est éteint Ajuster la sensibilité en position basse. Si I'endroit de soudure est extrémement lumineu, il est

recommandé de réduire le niveau de luminosité.

Commutation incontrdlée et scintillement: Le filtre bascule en teinte Vérifier que les détecteurs soient bien dans I'axe de I'arc électrique, sans obstacle. Tourner le

claire et foncée pendant la phase de soudage réglage de sensibilité vers max.
Les cotés sont plus clairs que la zone centrale du filtre C'est une caractéristique naturelle des LCD, ce symptOme n’est pas dangereux pour les yeux.
optoélectronique Cependant pour un confort maximum, essayer de garder un angle de vue proche des 90°

g
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The%e Iding helmet MASTER 9-13 G complies with EEC directives 89/6 CEE. This confirmity is established in compliance with EN 175, E§66 EN 168 and EN 379.
This welding helmet is delivered ready for use. For your protection, please read carrefully these instructions and consult with a qualified instructor prior to operation.

BEFORE WELDING

-Check that the welding helmet is in good condition and headband adjustment.

-Check whether the front cover lens, the front frame and filter are inserted and fixed in place. In case of anomalie, please proceed to its reconditionning.
-Make sure that the 2 sensors (6) and the cell (4) are not obstructed by dust or debris.

-Make sure that the protection films on both screens are removed.

-Check that the protection level matches your welding processes. Please refer to the following chart to help your choice (cf. welding process board)

OPERATION
The MASTER 9-13 G auto-darkening welding helmet switches from light to dark state when a welding arc is struck. The auto-darkening welding helmet switches back to the
light state when the arc stops.

1. Delay time control knob
2. Sensitivity control knob
3. LCD protection plate

4. Solar cell

5. Filter

6. Sensors

e Internal sensitivity potentiometer : Sensitivity adjustable according to :
- Light ambient: Without welding, turn the sensitivity setting towards «max», then turn the sensitivity setting towards «low» until filter lightens.
- Welding process: «Max» position for low amperage TIG rpocess / Medium range for most application.

e Internal delay potentionmeter: Controls the delay for the helmet to switch back to clear after welding.
Delay is designed for slower switching time to clear state to eliminate remained bright rays.

Lo
e External potel ometer welding/grinding : £ 1{» {
--Welding m((u;}(n"' \’\”"" \
}vber by turning the external knob. . :}‘
ter in»Grind» mode. Q\

The sh ber can be set manually between Din 9 to 13. Select a shal
is set back to WELD mode.

E -« > knob: For non-welding operation, you can switch offit|
RIND W NG: When welding make absolutely certain that the s@c

A4

PREC %
¢ Th helmet is suitable for use with virtually all welding processES 3 Oxy-Acetylene welding, laser welding and gas welding. ;

@m protective screens must be installed on both inside and ou aces of the module. Failure to use protective screens may 23‘5“ a safety hazard or result in
\

ble damage to the module.

Clear shade )
Dark shade 9-13
Filter dimension 116x90x9 mm
Reaction speed 0,0003 s
Power supply Solar
Weight 450 gr
Field of vision 92x42mm
Applications MMA 10>400 / TIG 10>300 / MIG-MAG 10>400 / Grind
Warranty 1an
Application temperature -10°C/ + 60°C
Storage temperature =20C [/ 47 70PC

HEADBAND ADJUSTMENT

The MASTER 9-13 G is equipped with a headband which can be adjsuted in multiple ways to suit the welder: width, height (1), longitudinal inclination (3) and adjustment (2).
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e Inspect your welding helmet MASTER 9-13 G regularly.

The welding helmet must not fall down.

Do not put any heavy tools/objects in or on the helmet in order not to damage the filter or the protective screens.

The deterioration of the filter or its protective screen can reduce the vision field or the protection level. Replace the damaged parts.

» Do not use any tools or other sharp objects to remove any components of filter or helmet. Doing so may damage filter or helmet preventing proper function, possibly causing
injury or cancellation of the warranty.

e Clean the filter with a clean cotton or with a special rag for lens.

» Clean and change protective screens on a regular basis.

e Clean the inside and the outside of the helmet with a neutral disinfectant product.

» Do not use any solvent.

REPLACING THE EXTERNAL PROTECTIVE SCREEN

The outer protection screen (2) can be removed by placing a finger
under the screen on (A) of the helmet (1).

When changing the screen, make sure that the protective film
(3) has been removed. This film must be removed only when the
protection screen is in position in the helmet.

REPLACING THE INTERNAL PROTECTIVE SCREEN (10)

The internal protection screen (10) is removable by sliding it down
A by placing a finger on (A).
o When changing the screen, make sure you remove the protective

P e s screen (11)

5\ % 5 E
\
WARNING

e Use the weldi elmet only for eye and face protection against harmf] violet and infrared radiation, sparks and spatter fro Iding.
¢ This pro | not protect you against serious impact hazards suc agments of grinding wheels or abrasive discs, stonesy or, other grinding
tools, e ive devices or corrosive liquids (non exhaustive list). A rlate protection must be used where these hazards exiﬁ?)

» The hairband may cause allergies to sensitive people. }> Q
. 0-electronic filter of the MASTER 9-13 G is not wat and will not work properly if it has been in contact wi er.
-%cation temperature of the filter is from -10°C to +60°(%“ Q

» Storage temperature of the MASTER 9-13 G is from -20°C to +70°C.

TROUBLESHOOTING
The optoelectronic filter does not work Activate the solar charge by exposing the cell to the light for 20 to 30 minutes
Make sure that the potentiometer is set to the «welding» position (9 to 13)
Filter stays dark after the weld arc is extinguished or when no arc is present Check and clean detectors if needed.
Adjust sensitivity knob to the lowest position. If the ambient light around the
welding area is extremely bright it is recommended to reduce the light level.
Uncontrolled switching or flickering: Check arc sensors are not blocked from direct access to the arc light. Adjust the
Filter darkens and then lightens while the welding arc is present sensitivity to a higher setting
Side of the filter is lighter than the center of viewing area It is a natural feature of LCD’s, this symptom is not dangerous for the eyes.
However for a maximum comfort, try to keep a viewing angle of around 90°
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MASTER 9-13 G SchweiBhelm ist richtlinienkonform mit der |schen Richtlinie tber persénliche Schutzausriistungen 89/68 nd stimmt mit den erweiterten
Norfhen EN 175, EN 166 und EN 168 Uberein.
Der SchweiBhelm wird betriebsbereit ausgeliefert. Zu Threm Schutz und um sicherzustellen, dass der LCD MASTER 9-13 G Schweihelm
richtig funktioniert, lesen Sie bitte die Betriebsanleitung sorgfaltig durch und befragen Sie Ihren Experten fiir Sicherheit.

VOR DEM GEBRAUCH

- Den guten Zustand des Helmes, die Regelung des Schweibandes priifen.

- Den korrekten Sitz und den guten Zustand der Scheiben und des Filters priifen. Bei Fehler, liberholen.

- Sicherstellen, dass die 2 Sensoren (6) und die Zelle (4) nicht mit Staub und Schmutz bedeckt sind.

- Sicherstellen, dass die Folien von den AuBen- und Innenscheiben entfernt sind.

- Stellen Sie die richtige Abdunkelungsstufe fiir den SchweiBprozess ein. Die passende Abdunkelungsstufe entnehmen Sie der Tabelle "SchweiBverfahren".

BETRIEB
Der optoelektronische LCD MASTER 9-13 G SchweiBhelm schaltet bei Erkennung eines Lichtbogens selbsttatig auf Abdunkelung. Nach Schweiende wird automatisch auf
Klarsicht umgeschaltet.

1. «Delay»-Regler

2. «Sensivity»-Regler
3. Vorsatzscheibe

4. Solarzelle

5. Filter

6. Sensoren

e Interner «Sensitivity»-Regler: Einstellung der

Empfindlichkeit anhand:

- Umgebungslicht: auBerhalb des SchweiBzyklus, drehen Sie den Knopf bis zur maximalen Position («Max»), dann drehen Sie progressiv den Knopf nach«Min»
zurlick bis die Zelle'wieder hell wird.

- SchweiB—Mm' fur WIG SchweiBen mit niedriger Intensitdt, stellen Sie die P@Ej&%’lax» ; fur die meisten SchweiBarbeiten, Mittelstellung. e i

N\ N\ N\
o Inter \eay»-RegIer: %\ @
Mit die Regler konnen Sie die Reaktionszeit einstellen. Q\

V4

. /

AJ Ad

5 %}ernes Potentiometer WELD/GRIND: N\ %

C WELD (SchweiBen): & &
Am Helm ist die Dunkelstufe zwischen 9 und 13 einstellbar. C") Q}

- GRIND (Schleifen): Wenn Sie nicht schweien, kdnnen en Sensor beim Einschalten des «GRIND» Modus abschalten. N@lG: Damit Sie beim
SchweiBen geschiitzt sind, priifen Sie sorgfaltig die Ein: g (externes Potentiometer zwischen 9 und 13).
N N A

SICHERHEITSHINWEISE

e Der LCD MASTER 9-13 G SchweiBhelm ist fiir fast alle SchweiBarbeiten — mit Ausnahme von Sauerstoff-/ AcetylenschweiBen, LaserschweiBen und Gasléten — geeignet.
« Vorsatzscheiben missen sowohl auf der Innen- als auch der AuBenseite des Filters montiert sein. Ein Fehlen dieser Scheiben kann zu einem Sicherheitsrisiko und zu einer
irreparablen Beschadigung der Filterkassette fiihren.

Hellstude 4

Dunkelstufe 9-13

MaBe des Filters 110 x 90 x 9 mm
Reaktionszeit 0,0003 s
Energieversorgung Solar

Gewicht 450 g

Sichtfeld 92 x 42 mm
Einsatzbereiche MMA 10>400 / TIG 10>300 / MIG-MAG 10>400 / Grind
Garantie 1 Jahr
Betriebstemperatur -10°C / + 60°C
Lagertemperatur -20°C / + 70°C

REGELUNG DES SCHWEISSBANDES
Der LCD MASTER 9-13 G ist mit einem KomfortschweiBband ausgestattet, das sich auf vier verschiedene Arten anpassen lasst: Durchmesser (1), Hohe, Winkel (2)und Weite

3).
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ﬁ;{TUNG UND INSTANDHALTUNG

« Uberpriifen Sie regelméBig den Zustand Ihres LCD MASTER 9-13 G SchweiBhelms. Der LCD MASTER 9-13 G SchweiBhelm darf nicht auf den Boden fallen. Stellen Sie keine
schwere Gegenstande oder Werkzeuge auf oder in den SchweiBhelm, damit der Sensor und die Vorsatzscheiben nicht beschadigt werden.

Die Beschadigung des optoelektronischen Sensors oder Ihrer Scheibe beschrankt die Sicht und den Schutz. Die beschadigten Teile umgehend ersetzen.

» Benutzen Sie keine Werkzeuge oder scharfen Gegenstande, um Filter oder Helmteile zu wechseln. Sie kénnten das Filtermodul und den Film beschadigen und in seiner
Funktion einschranken, womit Sie die Garantieanspriiche auBer Kraft setzen.

» Den optoelektronischen Sensor mit einem Baumwolltuch und einem Tuch speziell fiir Objektive reinigen.

 Die Scheiben regelmaBig reinigen und ersetzen.

 Innerhalb und auBerhalb des SchweiBhelmes mit einem neutralen Desinfektionsmittel/Detergens reinigen.

e Kein Losemittel benutzen.

ERSETZEN DER AUSSENSCHEIBE

Die AuBenscheibe (2) ist durch Druck auf den Punkt (A) des Helmes (1)
unter der Scheibe entfernbar.

Beim Ersetzen einer Scheibe, die Folie (3) vorher entfernen. Die Folie kann
nicht entfernt werden, sobald die Scheibe in den Helm eingesetzt ist.

ERSETZEN DER INNENSCHEIBE (10)

A
— Zum Ersetzen der Innenscheibe (10), I6sen Sie diese durch Druck auf Punkt
®) (A). Beim Ersetzen einer Scheibe vorher die Folie (11) entfernen.

By Ng My
\
o 3

SchweiB- u
e Der LC
teile, ive Gegenstande, atzende Fliissigkeiten usw. Treffen relchende Schutzvorkehrungen, wenn Sie in entsprec
bzwaunter Risikobedingungen arbeiten.
-@; hweiBband kann bei Personen mit empfindlicher Ha Ogficherweise Allergien hervorrufen. %,

optoelektronische Sensor des LCD MASTER 9-13 G SchweiBhelmes ist nicht wasserdicht und kann moglicherweise n korrekt funktionieren
nachdem er mit Wasser in Beriihrung gekommen ist.
« Die Betriebstemperatur des optoelektronischen Sensor liegt zwischen -10°C und +60°C.
e Die Lagertempreratur des LCD MASTER 9-13 G SchweiBhelmes liegt zwischen -20°C und +70°C.

HINWEISE UN NUNGEN
¢ Verwenden § en’SchweiBhelm ausschlieBlich als Augen- und Gesichts; \z\/or ultravioletter und Infrarotstrahlung, Funken und @n, die bei

eidearbeiten entstehen.
R 9-13 G SchweiBhelm schiitzt Sie nicht gegen sc e |ngte Gefahren wie abspringende Schleiffragmente, e oder Werkzeug-
n Gefahrenbereichen

FEHLER UND LOSUNGEN

Der optoeletronische Sensor funktioniert nicht. Setzen Sie die Solarzelle 20 bis 30 Minuten dem Sonnenlicht aus, damit sich diese
aufladen kann

Priifen ob der Schalter auf WELD Modus eingestellt ist (9 bis 13).

Filter bleibt abgedunkelt, obwohl der Lichtbogen bereits erloschen bzw. kein Uberpriifen Sie die Sensoren und reinigen Sie sie gegebenenfalls.

Lichtbogen vorhanden ist Stellen Sie die Lichtempfindlichkeit auf einen entsprechenden niedrigeren Wert ein.
Unkontrolliertes Schalten oder Flackern : Achten Sie darauf, dass die Sensoren nicht vom Lichtbogen abgeschirmt sind bzw.
Der Filter wechselt zu einer Dunkelstufe und Hellstufe wahrend des SchweiBens. verdeckt werden. Stellen Sie die Lichtempfindlichkeit auf einen hoheren Wert ein.
Die Seiten des Filters sind heller als die Mitte des Sichtfeldes. Normales Verhalten eines LCD Filter. Dies ist fiir die Augen ungefahrlich. Achten

Sie jedoch darauf stets den Idealwinkel von 90° zum Werkstiick einzuhalten, um
maximalen Schutz beim SchweiBen zu ermdglichen.
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La mascara MASTER 9-13 G se ajusta a las directivas 89/686 CEE sobre los equipos de proteccion individual. Esta conformidad se establece por el cumplimiento de las nor-
mas EN 175, EN 166, EN 168 y EN 379.

Este manual le ayudara a entender el uso de la mascara MASTER 9-13 G, la cual estd lista para usarse. Lea atentamente estas instrucciones para su proteccion antes de su
uso e inférmese adecuadamente de la proteccidon que necesita.

ANTES DE SU USO

-Compruebe el buen estado general de la méscara y los ajustes de la sujecion para la cabeza.

-Compruebe el buen posicionamiento de la mascara y el estado de las pantallas protectoras y del filtro. En caso de anomalia, pongalo como debe ser.
-Compruebe que los dos detectores (6) y la célula (4) no estén obstruidos por el polvo o por restos.

-Compruebe que los films protectores estén retirados de las pantallas de proteccién exterior e interior.

-Compruebe que el nivel de proteccion corresponde a los procedimientos de soldadura empleados. Para elegir el nivel, véase la tabla de «procesos de soldadura».

FUNCIONAMIENTO

La mascara optoelectronica MASTER 9-13 G cambia de claro a oscuro con el cebado del arco, y vuelve al estado claro cuando el arco se detiene.

1. Potenciémetro «Delay»

2. Potenciometro «sensitivity»
3. Pantalla de proteccion

4. Célula solar

5. Filtro

6. Sensores

« Potenciometro interno « Sensitivity » : Ajuste de la sensibilidad en funcion de :
- La luz ambiente: cuando no esté soldando, ponga el botdn en la posicion mas sensible (max), y vaya disminuyendo progresivamente hacia « min » hasta

que la célula se a }
- Durante la iogg‘“ ra : En « max » para la soldadura TIG de baja intensidad / Pgsigig“ media para la mayoria de soldaduras &i

: : X

<</‘ <</‘
El tinte oscuro puede ajustarse de 9 a 13 con el botdn exteri f::}
e Posicion « GRIND » : Para las operaciones que no son gé@dura, como el pulido, se puede desconectar los sensores cog @do “"GRIND"”.  Cuidado:

et N
e Potenci tro interno « Delay » : tiempo de retorno al estado C|@
Permit rdar el tiempo de retorno al estado claro para protegerse de@(' cion del final de la soldadura.

%o)e‘nciémetro externo weld/grind (soldadura/pulido):
Posicion soldadura :

Vuelva a ponerlo en WELD antes de cualquier operacié oldadura.
~ A A

PRECAUCIONES

» La mascara se puede usar para todos los tipos de procesos de soldadura excepto la soldadura con Oxyacetyleno, la soldadura laser y al gas.
» Debe haber siempre una pantalla protectora a ambos lados del filtro. La ausencia de estas pantallas puede provocar dafios irreversibles y poner en peligro su seguridad.

Tinte claro 4

Tinte oscuro 9-13

Dimensiones del filtro 116x90x9 mm

Tiempo de reaccion 0,0003 s
Alimentacién eléctrica Solar
Peso 450 gr
Campos de vision 92x42mm

Campos de aplicacién

MMA 10>400 / TIG 10>300 / MIG-MAG 10>400 / Grind

Garantia

1 afio

Tiempo de uso

-10°C/ + 60°C

Temperatura de almacenaje

-20°C/ + 70°C

AJUSTE PARA LA CABEZA

La mascara MASTER 9-13 G tiene una diadema de ajuste con 4 ajustes:

anchura, altura (1), inclinacion (2)y ajuste longitudinal (3).




MASTER L * AT
ﬁp‘b 9185 N

o Compruebe con frecuencia su mascara MASTER 9-13 G.

La mascara MASTER 9-13 G no debe caerse al suelo.

No coloque objetos pesados o herramientas sobre o en la mascara para evitar que se dafien el filtro o las pantallas de proteccion.

El deterioro del filtro optoelectrdnico o de las pantallas protectoras reducen la vision y el nivel de proteccion. Reemplace inmediatamente los elementos deteriorados.
» No utilice ninguna herramienta para quitar los elementos de la mascara o del filtro, ya que esto podria dafiar el producto que provoquen heridas o la anulacion de la
garantia.

o Limpie el filtro optoelectrénico con un algodén limpio o un trapo para objetos.

o Limpie y cambie de forma regular las pantallas de proteccion.

o Limpie el interior y el exterior de la mascara con un detergente desinfectante neutro.

« No utilice disolvente.

REEMPLAZO DE LA PANTALLA DE PROTECCION EXTERNA

La pantalla protectora exterior (2) se puede extraer poniendo un dedo sobre
la pantalla en el punto (A) de la mascara (1).

Cuando cambie la pantalla, recuerde retirar antes el film protector (3). Este
film protector se puede quitar cuando la pantalla protectora esta posicionada
en la mascara.

Para cambiar la pantalla de proteccidn interior (10), deslicela hacia abajo
@ colocando un dedo en el punto (A.). Cuando realice el cambio, recuerde

Plesse emove thi retirar antes el film protector (11).
Protective film before ing ?ﬁ iw?\ \%‘v

N

3 \ ~
ATENCION : \?

e Este equip 3,destinado Unicamente a la proteccién de los ojos c dlaC|on ultravioleta e infrarroja, las proyecciones in @:entes y las
chispas pr. adas durante la soldadura y el corte. ’<

ela mg’ MASTER 9-13 G no esta disenada para protegerle ¢ § oques importantes o impactos como los fragmentos 0s abrasivos o

disc lido, piedras y otras herramientas de pulido, mecani xplosivos o liquidos corrosivos... (listado no exhaustivo).\SE& debe contar con una
p@g" dn apropiada cuando existen estos peligros.
diadema de ajuste para la cabeza puede provocar aIergla personas sensibles.
o El filtro optoelectrénico de la mascara MASTER 9-13 G no es impermeable y no funcionara correctamente si ha entrado en contacto con el agua.
e Las temperaturas de uso del filtro optoelectrdnico son de -10°C a +60°C.
e Las temperaturas de almacenaje de la mascara MASTER 9-13 G son de -20°C a +70°C.

ANOMAIAS Y SOLUCIONES

El filtro optoelectrénico no funciona Active la carga solar exponiendo la célula a la luz durante 20 a 30 minutos;
Compruebe que el potenciometro esté en posicion « WELD »

El filtro optoelectronico sigue en tinte oscuro cuando no hay arco o Compruebe los sensores y limpielos si fuese necesario.

cuando el arco se apaga. Ajuste la sensibilidad en posicién baja. Si el lugar donde realiza la soldadura es
extremadamente luminoso, se recomienda reducir el nivel de luminosidad.

Cambio incontrolado y destellos: Compruebe que los sensores estén bien centrados al arco eléctrico, sin obstaculos. Ajuste la

El filtro cambia a tinte claro y oscuro durante la etapa de soldadura. sensibilidad al maximo.

Los costados son mas claros que la zona central del filtro optoelectrénico. | Es una caracteristica natural de los LCD, no es peligroso para los ojos. Sin embargo, para un
mayor confort, intente guardar un angulo de vision cercano a los 90°
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Macka &STER 9-13 G cooTBeTCTBYET AMpekTMBe 89/686 CEE Ans cpeacTs MHAMBMAYaNbHOM 3alUMThl. ITO COOTBETCTBUE YCTAHOBNEHO co6mou§mem cnegytowmx Hopm: EN
175, EN 166, EN 168 et EN 369.

STa MHCTPYKLMS MOMOXET BaM UCMonb3oBaTh Macky MASTER 9-13 G, roToByto K UCMOb30BaHMt0. [4ns Balwei 6€30MacHOCTM, BHUMATENbHO NPOYTUTE faHHbIe yKa3aHue
nepes UCMomb30BaHMEM, a Takxe NPOMAUTE UHCTPYKTaX y BaLLEro pyKoBoAMUTENs Mo 6e30macHOCTY.

MEPEQ UCMOJIb3OBAHUEM

-Y6eauTech, 4TO Macka B XOPOLUEM COCTOSIHUM W OTperynmpyiTe obxeat obpyya.

-MpoBepbTe NpaBusIbHOE MONOXEHNE N COCTOSIHWE 3aLLUMTHBIX 3KPaHOB M dunbTpa. Mpu HanMuMmn aHomanum, NpuBeAnTE Macky B UCMPaBHOE COCTOSIHME.
-Y6eautechb, 4To 2 Aatumnka (6) 1 aneMeHT (4) He NOKPbIThI MbINbIO UIN HANETOM.

-Y6eanTech, YTO 3alUMTHbIE MIEHKN C BHYTPEHHErO U BHELLHEro 3KpaHa Oblnn OTKIeeHsbI.

-Y6eanTech, YTO YpOBEHb 3alUMTbl COOTBETCTBYET NPUMEHSEMOMY METOAY CBapku. YTobbl MOMOYL BaM B BalleM Bbibope cMOTpuTe Tabnuuy «MeToabl CBapKu».

NPUHLMN AENCTBUSA

OnToanekTpoHHas Macka MASTER 9-13 G MrHOBEHHO NepexoauT B 3aTEMHEHHOE COCTOSIHWE MPUY NOAXUIe AYrn 1 BO3BPALLAET B UCXOAHOE COCTOSIHME Kak TOMbKO Ayra
3aTyxaer.

1. NoTeHumomeTtp «Delay»

2. MoTeHumomeTp «sensitivity»
3. 3aWmnTHBIN dKpaH

4. ConHeYHbIN 3nemMeHT

5. Ounbtp

6. [aTunkun

o BHyTpeHHUI1 noTeHunoMeTp «Sensitivity»: HacTpolika 4yBCTBUTENBHOCTM B 3aBUCUMOCTU OT:

- OKpY>XaloLLero OCBeLLEeHNs: NpeXxae YeM HavaTb CBapKy, MOBEPHUTE KHOMKY B B CTOPOHY + sensible (max), 3aTeM nocTeneHHo B CTOPOHY «min» noka
3M1EMEHT He MOCBEeTNeeT.

- B coOTBETCTBUU C M oM cBapku: MonoxeHue «max» Ans ceapku TIG Ha cnabbix To%CpenHee nonoxxeHue Ans 6oMbLUMHCTBA METOAO0B CBAPKMU.

© BHyTpeHHMI n%k omeTp «Delay»: BpeMsi BO3BPaLLEHNS B CBET/IOE COCTOSIHUE: \;\”"" Q&"

Mo3BonseT BB 3aZlepXKKy BPEMEHU BO3BPALLEHMS B CBET/IOE COCTOSIHUE, qm@ MTWUTBbCS MPOTUB U3MyYEHUS B KOHLIE CBapKU.
\ \

\
A A I
3 ® BH @oreuuuonerp cBapka/wnudoBka: <\ <\
C - % e «CBapKa»: g/ Q/
8£\e €HKe MOXeET 6bITb OTperynnMpoBaHo oT 9 fo 13 6naroaaps B@ KHOTMKe. /&

(]
E \(:;?-nox(eme «LLnudoska»: [ns onepaumii TOMUMO CBapKM, Ha ep, Ans WnMdoBaHMS BO3MOXHO OTCOEANHWUTb AaTumK, nepens %(MM “GRIND".
RIND \\5F1
o

MAHVE : He 3abyabTe CHOBa NOCTaBUTb BHELIHWIA nepeksiQUaTeslb Ha pexmum «CBapka» Ha 3aTeMHeHue oT 9 Ao 13 nepep CBapK! .
o o,

M E%I‘}IPEAOCTOPO)KHOCT n < <

e Macka MOXET 6bITb MCMOMb30BaHa AJ1si BCEX METOAOB CBapKM KpoMe ALETUNEHO-KUCTIOPOAHOM, Ta3EPHON 1 ra3oBoi

CBapKU.

o BHELHWUI 1 BHYTPEHHWIA 3alMTHbIE 3KPaHbl AO/KHbI 6bITb CUCTEMATUYECKM MOMELLEHbI MO 06€ CTOPOHbI hubTpa. OTCyTCTBUE SKpaHa MOXKET Bbl3BaTb HEMOMPaBUMbIi
ylep6b 1 onacHOCTb ANs Balleii 6e30MacHoOCTU.

CeeTnbin 4

TeMHbI 9-13
Pasmepbl hunbTpa 116x90x9 MM
Bpems pearnpoBaHua 0,0003 cek
MurtaHue ConHeuHoe
Bec 450 rp

3o0Ha o630pa 92x42MM
O6nacTu NnpMMeHeHUs MMA 10>400 / TIG 10>300 / MIG-MAG 10>400 / Grind
FapaHTusa 1 rop
TemnepaTtypa -10°C/ + 60°C
UCnoJsib3o0BaHuUA

TeMmnepaTtypa xpaHeHus -20°C / + 70°C

HACTPOWKA r0JIOBHOIO OGPYYA
Macka MASTER 9-13 G ocHalleHa 06pyyeM KOTOpbIi CBapLLUMK MOXET NOAOrHaTh Mo 4 napamMeTpaMm: LWMpKHa, BbicoTa (1), HaknoH (2) v npogonbHas nocaaka (3).
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yXxop[ / O6CNY>XUBAHUE
o PerynspHo npoBepsiiiTe cBoto Macky MASTER 9-13 G.
Macka MASTER 9-13 G He fo/mkHa nagaTtb Ha non.
He knapnTe Ha Unn B Macky Tskenble Bely YTobbl He NOBpeAnTb UNLTP UK 3aLUMUTHbIE SKPaHbI.
MoBpeXaeHWe ONTO3NEKTPOHHOMO UALTPa MW Ero 3aLMTHOMO SKPaHa YXyAWUT 0630p M YpOBEHb 3alumnThl. HesaMeanuTenbHO 3aMeHsITe UCMOPYEHHbIE AeTanu.
o He nbITaliTecb CHATb C NMOMOLLBIO MHCTPYMEHTOB AeTanu Macku unu hunbTpa, 3TO MOXET MPUBECTU K NOBPEXAEHWUSIM, PAHEHWSIM UMM OTMEHE rapaHTUW.
o [poTUpaliTe ONTONEKTPOHHbINM UMLTP BATON MM CreumanbHONM TKaHbto ANsi 06 bEKTUBOB.
o QunLalTe 1 perynsipHO MeHSINTE 3alUMTHBIE SKPaHbI.
o [poTUpaliTe BHYTPEHHIOK W BHELLHIOW MNOBEPXHOCTb MACKW C MOMOLLIO HEMTPaNbHOro AE3MHMULUMPYIOLLErO MOLLErO CPeaCTBa.
o He ncnonb3yiite pactBopuUTESD .

3AMEHA BHELUHETO 3ALLINTHOIO 3KPAHA
1

2 BHeLHMI 3aLWmnTHbIN 3KpaH (2) MOXHO BbiHYTb MOMECTUB NaneL, B
%‘\ TouKy (A) nog skpaHom (1).
Bo Bpems 3aMeHbl 5KpaHa He 3aby/ibTe CHATb 3apaHee 3aLUTHYH0
3% naeHKy (3). 3Ty nneHKy 6yAeT HEBO3MOXHO yOpaTb Nocsie 3ameHbl
3KpaHa.

@

3AMEHA BHYTPEHHEIO 3ALLIMTHOIO 3KPAHA (10)

Ay

[Insi cMeHbI BHYTPEHHErO 3aLUMTHOro 3kpaHa (10), nepeasnHbTe
® €ro BHM3 HaXuMasi nanueM Ha Touky (A). Bo Bpems 3aMeHbl
R ?\ 3KpaHa He 3abyabTe CHATb 3apaHe@3allnTHYO nieHky (11)

k! @\‘* @‘

Protective film before using

N

* 510 06opYA npeaHa3HayYeHo UCKMIOYMTENbHO ANS 3alunThl ra3 yNbTpac1oneToBoro N MHPaKpPacHOro U3nyyeHns, €HHbIX 6pbI3r
MeTanna u wg% 3HMKAKOLLMX MPU CBapKe 1 peske.

e Macka ER 9-13 G He pa3paboTtaHa anst Toro, 4tobbl 3aWmUTUT OT CUJIbHBIX YAAPOB UK, HanpuMep, nonaaaHui q)par@;rgos abpasunBHbIX 1nn
wnndoB IX IMCKOB, KaMHeW 1 Apyrux WinMdoBanbHbIX MHﬂpﬁ B, B3PbIBOOMACHBIX MEXaHN3MOB MNIN €AKNX BELLECTR, ... COK HE MOSIHbIN).

Ha, 1e 3aLUMTHbIe CPeaCcTBa AO/MKHBI ObITb NCMONb30Ba a Takasi ONacHOCTb CyLLEeCTBYET.

o Ta 06pyYa MOXET BbI3BaTb a/fieprum y YyBCTBUTENbHbIX MOAEM

o ONTO3NEKTPOHHBIN PunbTp Mackn MASTER 9-13 G He sIBNsieTCs BOAOHENPOHMLAEMBIM, B Clly4ae KOHTaKTa C BOAOM OH He ByzeT HopManbHO paboTtaTb.
o TeMnepaTypHble npeaesibl UCMob30BaHUS OMTO3NEKTPOHHOro dunbtpa: ot -10°C go +60°C.
e TemnepaTypHble npeaenbl XpaHeHns mackn MASTER 9-13 G: o1 -20°C go +70°C.

HEWUCIMPABHOCTU U NX YCTPAHEHUE

ONTO3MEKTPOHHBIN BULTP He paboTaeT AKTVUBMPYIATE COMHEYHbIN 3apsia, BbICTABUB 3MIEMEHT Ha cBeT B TeueHne 20 - 30 MUHYT

Y6eautecb, UTO NOTEHUMOMETP HAaX0AMTCS B MONOXEHUM «cBapka» (0T 9 ao 13)

(DVI}'Ipr OCTa€eTCd TEMHOro OTTEHKA, KOrga HET Ayru unu Korga ayra [poBepbTe AATYMKK U NOYUCTUTE UX NPU HagobHOCTM.
3aTyxna OTperynMpyﬁTe YYBCTBUTENBHOCTb Ha HWKHEE nonoxeHne. Ecin nomelleHve, rae Bol BapuTe,
C/TMLLIKOM CBETJI0€, TO PEKOMEHAYETCA CHU3UTb YPOBEHb OCBELLEHHOCTU.

BeCcKOHTPOIbHOE NepeKTioYeHNE U MUraHWe: Y6eauTech, YTo AaTYMKU HAXOASTCS B HAaNPaBNEHWUN SNEKTPUYECKON Ayrv U MEXAY HUMU HET
OUBTP CaMOINPON3BOJIbHO MEPEXOANT B CBET/IOE U TEMHOE NpensTCcTBUIA. HacTpoiiTe YyBCTBUTENBHOCTb Ha MaKCUMYyM.
COCTOSIHNE BO BpeMS CBapKu

BoKoBble YacTv GubTPa CBET/IEE, YEM LIEHTPasIbHAsA 30Ha 3TO eCTECTBEHHOE CBOWMCTBO 3KpaHoB LCD. 3TOT CUMMTOM He onaceH A5 rnas. TeM He MeHee, Ans
MaKCKMasbHOro KOMopTa NOCTapanTeCh COXPaHSTL Yron Moss 3peHnst okosno 90°
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MARQUAGE DU FILTRE / FILTER MARKING / FILTERKENNZEICHNUNG / MARCADO DEL FILTRO / MAPKUPOBKA ®UJIbTPA

Chaque filtre optoélectronique posséde un marquage conforme a la norme EN 379/ Each optoelectronic filter is stamped in accordance
with standard EN 379/ Beide optoelektronischen Filter haben eine Kennzeichung richtlinienkonform mit der Norm EN 379./ Cada filtro op-
toelectrdnico posee un marcado conforme a la norma EN 379/ Kaxxablii ONTO3MEKTPOHHbIN (DUNBTP OTMEYEH MapKMPOBKOWM COOTBETCTBMS

HO|

pme EN 379

13 ADF 1 / 2 [/ 1 / 2 ] 379

FR
EN
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ES
RU
FR
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RU
FR
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DE
ES
RU
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RU
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RU
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D
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DE
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Numéro d’échelon a I'état clair

Light shade number

Hellstufe

NUmero de grado al estado claro

Homep cBeTnoro orreHka

Numéro d’'échelon a I'état foncé le plus clair

Clear dark shade number

Hellere Dunkelstufe

NUmero de grado al estado oscuro mas claro

Homep caMoro cBeT/10ro 3aTeMHeHUs

Numeéro d’échelon a I'état le plus foncé

Dark shade number

Dunkelstufe

NUmero de grado al estado oscuro

Homep TeMHOro oTTeHka

Identification du fabricant

Manufacturer identification

Kennung des Herstellers

Identificacion del fabriga § &?”
S

MapkupoBka np urens
N

Classe optiqu

Optical class\g\
Optisch% e @
Clase oﬁ &
onr, MW Knacc

Cl g&e diffusion de la lumiére C:)
@ion of light class \>
eulichtklasse Q"'

Clase de difusion de la luz

Knacc paccenBaHus cBeta

Classe de variation du facteur de transmission dans le visible
Variations in Luminous transmittance class

Homogenitatsklasse

Clase de variacion del factor de transmision en el visible

Knacc kone6anusa koacdduumeHTa nponyckaHus cBeta B BUAMMOM

Classe de dépendance angulaire du facteur de transmission dans le visible
Angle dependence of luminous transmittance class (optional)

Winkeleigenschaft

Dependencia angular del factor de transmision de la luz

Yrnoeasi 3aBUCMMOCTb K03 duumeHTa NnponyckaHusa cBeTa

Numéro de la présente norme

Number of standard

Normung

Numero de la presente norma

Homep HOpMbI
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PROCEDE DE SOUDAGE / WELDING PROCESS / SCHWEISSMETHODEN / PROCESO DE SOLDADURA / METO/, CBAPKM!

Procédé de soudage / Welding process / SchweiBmethoden / proceso de soldadura / MmeTop cBapku

Intensité courant | Electrodes enrobées MAG TIG MIG métaux lourd MIG alliages légers Gougeage arc air Coupage plasma Sout;?;:ma;u e
current intensity Coated electrodes MAG TIG heavy metals light alloys arc air gouging plasma cutting plasma welding
Stromstérke Umhiilite Elektroden E-Hand WIG MIG-StahlschweiBen | MIG AluschweiBen ZE:;:;;::?\ Plasma-Schneiden | sPlasmaschweiBen
intensidad de : . ranurado con arco soldadura con chorro
e Electrodos revestidos MAG TIG MIG metales pesados| MIG metales ligeros dRelE corte de plasma AREeE
3MEKTPO/bI C ceapka MU ceapka MUT nerkvx | BO3ayLWHO-AyroBas
cuia Toka CEERG MAr T™r AL I TR CThoMKa nnasMeHHasi peska | nnasMeHHas cBapka
5 4
6

10 8 8 5
15 8
20 2 10 2 °
40 9 10 7

9
60
0 10 10 °
100 10 9
125 10

11 10 10
150 11 11 11
175

1 11 12

200 11 12 11
225 12 12
250 12 13
275 12 12 13 12
300 13
350 13 13 o 14
400 e
450 ) E X 13 14 14 ) z
500 15
600 @k\ 14 «k\ «»A\

&5

<&

Rég DETACHEES / PARTS LIST / ERSATZTEI\)%EPUESTOS / 3ATIACHbBIE YACTU
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FR EN DE ES RU
Ecran de garde Outer protection lens AuBere Vorsatzscheibe | Pantalla de guardia BHELLHWI 3aLUTHBIN
extérieur exterior 3KpaH
Filtre Filter Filter Filtro ®dunbtp

Ecran de garde intérieur

Inner protection lens

Innere Vorsatzscheibe

Pantalla de guardia
interior

BHYTPEHHUIA 3aLUUTHbI
3KpaH

Serre-téte Headgear Stimband Cinta O6pyu
Bandeau Anti-perspirant SchweiBband Cinta anti transpirante | JleHta ansg nota
anti-transpirant headband

116,

Ref.

1x 89,5
(x5)
040779

=

103,6 x 53

(x5)
Ref. 040786
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Die Garantie ist ab Kaufdatum 1 Jahr giiltig.

Sollten Sie einen Artikel als fehlerhaft zuriickgeben, senden Sie die Ware (mit der Riicksendung verbundene Kosten und Gefahren sind
vom Kunden zu tragen) an Ihren Lieferant zurlick mit:

o[ dem Kaufbeleg mit Kaufdatum (der Kassenbon, die Rechnung...)

o[ dem nachfolgenden Brief zur Erlauterung des Fehlers.

Nach Ablauf der Gewahrleistungsfrist :

Nach der Annahme des Kostenvoranschlags durch den Kunden erledigt unser Kundendienst die Reparatur.

DIE GARANTIE ERSTRECKT SICH NICHT AUF FOLGENDES:

- Spritzspuren: SchweiBen ohne Schutzscheibe (Vorsatzscheibe)
- die elektrooptische Zelle ist gedffnet

- die Zelle ist beschadigt

- der Garantieanspruch ist abgelaufen

- Transportschaden

- normalen Verschlei3 von Teilen

ANMERKUNGEN ZUM FEHLER:
[0 keine Abdunkelung wahrend der SchweiBarbeiten
O Veranderung der Abdunkelung wahrend der SchweiBarbeiten

O Flssigkristallfehler TOP ARC - GYS «KD»
O Intermittierende Fehler Professor-Wieler-Strafe 11
[J Sonstiges 52070 Aachen

Fax KD: 0241-189-23-71-9
SchweiB-Methode
Stromstarke

Certificat de garant'lgFRANCE '
Valable 1 a &mpter de la date d’achat. Q\ &

a remplir ?/ vendeur ............................................................................................................ .
Référe roduit @ oo & ............................................................. /& .............

Conditions hors garantie :
- Présence de grattons : travail sans vitre de protection (écran de garde)
- Verre cassée
- Période de garantie expirée
- Avarie due au transport
Vos remarques :
O Perd Ia teinte en cours de travail
[ Modifie la teinte en cours de travail
O panne intermittente

O Autres ...
MEENOAE A SOUAUIE & oo
AP A0 & o .

Aprés I'année de garantie, notre SAV assure les réparations aprés acceptation d’un devis.

ATTENTION ! Cachet du vendeur :
Nous vous rappelons que nous n‘acceptons pas
les ports diis, en revanche le retour des appareils
réparés sera pris en charge par notre société.

TOP'ARC - GYS «SAV> e e
Qé’ﬁ%vard des Loges - BP 4159 \\\ Q‘:W
éﬂ 41 Saint-Berthevin cedex \ %
\2\ Fax SAV : 02 43 01 23 75 \2\ \2\
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