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LIIL/AVT.

AUTOMOTIVE EQUIPMENT J

Via Guerrieri, 6 - 42015 Correggio (RE) ITALY

DICHIARAZIONE CE DI CONFORMITA'
CE DECLARATION OF CONFORMITY
AEKNAPALUA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM CE
CE - UBEREINSTIMMUNG

GIULIANO INDUSTRIAL S.p.a. - Via Guerrieri, 6 - 42015 Correggio (RE) ITALY
dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

declare on our own responsibility that the product:

C MOIHOI OTBETCTBEHHOCTbIO 3aSIBIISIET, YTO M3LENME:

erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, dall das Erzeugnis:

Smontagomme ruote auto
Passengers car tyre-changer
LLINHOMOHTaXXHBbIN CTEH
Ansi konec aBTomobunen
PKW-Reifenmontiergerét

Targhetta

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLE SEGUENTI DIRETTIVE:
to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVES:
K KOTOPOMY OTHOCUTCS AaHHas aeknapaums, Haxogutest B COOTBETCTBMW CO CNEOYHOWMMWN OUPEKTUBAMI:

darauf diese Erkldrung Bezug nimmt, mit den folgenden Bestimmungen tibereinstimmt:

86/217/CEE - 87/404/CEE - 2006/42/CE - 91/368/CEE - 93/68/CEE -
2006/95/CE - 2004/108/CE

ed alle Norme:

as well as to the following norms: EN 12100 - EN 60204-1
a TaKke Co crieayoLLmMin Hopmamu:

und folgender Vorschrift gemal:

Il firmatario della presente dichiarazione & la persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico

The signer of this declaration of conformity is the person authorized to provide for the technical file literature
lModnucaswul smo 3asieneHue s16/159emcs IUYOM, YOTHOMOYEHHbLIM ymeepx0amb MexXHUYecKyto AoKyMeHmauuro.
Der Unterzeichner dieser CE-Ubereinstimmung ist dazu erméchtigt, das technische Aktenbiindel vorzulegen

W

! ,____._.-_."

GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A
Correggio, 10/01/11 Il Presidente CdA

Gianluca Maselli

El firmante de esta declaracion es la persona autorizada para elaborar el expediente técnico

Il modello della presente dichiarazione &€ conforme alla Norma EN ISO/IEC 17050-1
The model of present declaration is in conformity with directive EN ISO/IEC 17050-1
dopma HacTosiwen geknapaumm cootsercteyet HopMme EN ISO/IEC 17050-1

Das Modell dieser Erklarung ibereinstimmt mit der Bestimmung EN ISO/IEC 17050-1
El modelo de esta afirmacion esta en consonancia con la norma EN ISO/IEC 17050-1
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AUTOMOTIVE EQUIPMENT J

Via Guerrieri, 6 - 42015 Correggio (RE) ITALY

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ RoHS
RoHS DECLARATION OF CONFORMITY
OEKNAPALIMA O COOTBETCTBUU CTAHOAPTAM RoHS
RoHS - UBEREINSTIMMUNG

GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A. - Via Guerrieri, 6 - 42015 Correggio (RE) ITALY
dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:

declare on our own responsibility that the product:

C MOIHOI OTBETCTBEHHOCTbIO 3aSIBIISIET, YTO M3LENME:

erklart unter ihrer eigenen Verantwortung, dal das Erzeugnis:

Smontagomme ruote

Tyre Changer
LLInHOMOHTa)HbI CTeHA, AnsA Korec asToMmoobunen
Reifenmontiergerat

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLA DIRETTIVA:

to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVE:

K KOTOPOMY OTHOCUTCS AaHHas fieknapauys, Haxoautcs B COOTBETCTBIM CO CIEAYIOWEN AUPEKTUBOW:
darauf diese Erkldrung Bezug nimmt, mit der folgenden Bestimmungen tibereinstimmt:

2002/95/CE (RoHS)

Lo smaltimento della stessa e dei suoi componenti dovra avvenire secondo quanto previsto dalla
Direttiva:

Scrapping must be made in accordance with the following Directive:

yTVIJ'IVI3aLWIﬂ n3genua gomkHa BbINOJTHATLCA B COOTBETCTBUN CO CJ'Ie,CI,YIOLLleVI ,DMpeKTVIBOVI:
Verschrottung mufl gemif3 der folgenden Vorschrift durchgefiihrt werden:

2002/96/CE e/and/u/und 2003/108/CE (RAEE)

e le disposizioni di Legge del Paese di destinazione della macchina/apparecchiatura.

as well as with the national laws in force in the Country of Installation.

a TaKKe CornacHo AENCTBYIOLLEMY 3aKOHOAATENLCTBY CTPaHbI, A€ NPOM3BOAUTCS YCTAHOBKA YCTPOMCTBA.
sowie gemil den in dem Installationsland geltenden Gesetzen.

...ﬂ-(/ﬁ
: / W
Correggio, 10/01/11

GIULIANO’FNDUSTRIAL S.p.A
Il Presidente CdA
Gianluca Maselli

Nota: - Per le macchine/apparecchiature immesse sul mercato dopo il 01.01.2006 anche i ricambi non originali dovranno
essere conformi alla direttiva 2002/95/CE (RoHS)

Remarks: for all machines/appliances put in the market after 01/01/2006 any spare parts, including the non-original ones,
must be in conformity with Directive 2002/95/CE (RoHS)

Ipumeuanns: 3amacHsle qeTany (BKIHOYas HEOPUTHHABHBIC) IS BCEX MAIUMH H YCTPOHCTB, BBITYLICHHBIX HOCIE
01/01/2006, nomxuse! coorBeTcTBOBaTh Jupekruse 2002/95/CE (RoHS).

Anm.: fiir alle Maschinen, die nach 1. Jan. 2006 in den Markt eingefiihrt wurden, sollen alle Ersatzteile (inkl. die Nicht-
Originalersatzteile) der Vorschrift 2002/95/CE (RoHS) entsprechen.



AUTOMOTIVE EQUIPMENT

|

GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A. - Via Guerrieri, 6
DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ RAEE 015 Correggio (RE) ITALY

RAEE DECLARATION OF CONFORMITY dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che il prodotto:
OEKNAPALIMA O COOTBETCTBUU declare on our own responsibility that the product:
C NOJIHOW OTBETCTBEHHOCTLH 3asBMSET, YTO U3aenue:
RAE(]:ETA[?I]ﬂEARPE-I;;I\S’ITﬁl\A/Ii/[EUNG erklirt unter ihrer eigenen Verantwortung, dafl das Erzeugnis:

Smontagomme ruote

Tyre Changer

LLInHOMOHTa)XHbIN CTeHA ANs Konec aBTomobunen
Reifenmontiergerat

al quale questa dichiarazione si riferisce E' CONFORME ALLA DIRETTIVA:
to which declaration refers is IN CONFORMITY WITH THE FOLLOWING DIRECTIVE:

K KOTOPOMY OTHOCUTCS! AaHHas Aeknapauusi, Haxogutcs B COOTBETCTBUM Raccolta differenziata
CO CNEAYIOWMMN BUPEKTNBAMM Specific garbage collection
darauf diese Erkldrung Bezug nimmt, mit der folgenden Bestimmungen CriennanbHbIH Cr1oco6
iibereinstimmt: YTHITU3AIH

2002/96/CE e/u 2003/108/CE (RAEE) getrennte Miillsammlung

La presente macchina/apparecchiatura rientra nelle prescrizioni della Direttiva 2002/96/CE e 2003/108/CE (RAEE) e non puo essere smaltita
come rifiuto urbano generico ma attraverso raccolta separata; Il simbolo del bidone barrato riportato sul prodotto indica questa prescrizione.
Lo smaltimento della stessa e dei suoi componenti dovra avvenire secondo quanto previsto dalle Direttive 2002/96/CE e

2003/108/CE (RAEE) e le disposizioni di Legge del Paese di destinazione della macchina/apparecchiatura; il mancato

rispetto della direttiva ¢ sanzionabile secondo le disposizioni di Legge del Paese di dstinazione.

L’abbandono o smaltimento non corretto delle macchine/apparecchiature sottoposte alla Direttiva 2002/96/CE puo

provocare gravi danni all’ambiente ed alle persone.

11 costruttore ¢ disponibile, ai sensi della Direttiva, allo smaltimento della macchina/apparecchiatura; per questo servizio contattare il costrut-
tore o i rivenditori autorizzati secondo il Paese di destinazione della macchina/apparecchiatura.

This equipment is subject to the regulations foreseen by Directives 2002/96/CE and 2003/108/CE (RAEE) and

therefore it cannot be scrapped as a generic scrap material but through specific collection circuits; the symbol with

“barred tank” marked on the product refers to this prescription.

Scrapping must be made in accordance with Directives 2002/96/CE and 2003/108/CE (RAEE) as well as with the

local Regulations in force in the Country of installation, the non-respect of the Directive is subject to sanctions

according to the national Laws of the Country of destination.

Abandonment or wrong scrapping of the equipment subject to Directive 2002/96/CE can cause serious damage to

the environment.

The manufacturer is available, according to the Directive, to scrap the equipment; for this service, please contact

the manufacturer or your dealer.

JlanHOE 000pYyIOBaHUE JOIKHO COOTBETCTBOBATH HOpMaM, mpeaycMmorpenHbiM Jupektusamu 2002/96/CE u 2003/108/CE (RAEE) u,
CJICNIOBATENbHO, HE MOXKET OBITh YTHIIM3HPOBAHO BMECTE C OOBIYHBIM MYCOPOM, @ JOJDKHO NMPOWTH LIMKJIBI CIIELMAIBLHOTO 0TO0pa 1 OBITH
BBIOPOILICHO B ClielaIbHbIC KOHTEIHEPH!; cHMBOJ «Pe3epByap ¢ monepeyHoi 4epToii», 0003Ha4eHHBII Ha 000PYIOBaHUH, OTHOCUTCS K JaHHOMY
OITUCAHHIO.

YTunuszanus 10/bKHa MPou3BOaAnThCs B cooTBeTcTBHHU ¢ upektuBamu 2002/96/CE u 2003/108/CE (RAEE), a Takxke COIIacHO JCHCTRYIOIEMY
3aKOHOJIATENILCTBY CTPAHBI, [I€ IPOM3BOJMNTCS YCTaHOBKA ycTpoiicTBa. HecoOmonenue JMpeKTUB MOMIEKUT HAJIOKSHUIO CAHKIIUH B COOTBETCTBUH
C 3aKOHAMH CTPaHbl HA3HAYCHUSI.

Hesepnast yrunuzanust o06opynoBanusi, pabota ¢ KOTOPHIM POU3BOAMUTCS B cOOTBETCTBUU ¢ JlupektuBoii 2002/96/CE, MoXeT HAHECTH Cephe3HbBII
BpEZ OKpYIKaIOIIe cpene.

B cootBeTcTBHYM ¢ JIUpEKTHBOI IPOU3BOIUTENH 000PYIOBAHUS HIMEET PABO MIPOU3BOAUTD €T0 YTUIIN3ALMIO; IS 3TOTO CBSKUTECH C
HPOU3BOAUTENEM WK Bammm 1uctpudproTopoM.

Die vorliegende Maschine/Geriit fillt in den Vorschriften der 2002/96/CE Richtlinie, und kann nicht
als allgemeiner Stadtmiill sondern durch getrennte Miillsammlung beseitigt werden; das Symbol
mit der durchgestrichenen Miilltonne weist auf diese Vorschrift hin.

Die Entsorgung des Gerites und seiner Bestandteilen muss nach den 2002/96/CE und 2003/108/CE
(RAEE) Richtlinien und nach den Vorschriften des Bestimmungslandes der Maschine/Gerites
erfolgen, die Nicht-Beachtung der Vorschrift ist sanktionierbar laut dem Gesetz des Bestimmungslandes
Die unkorrekte Entsorgung oder Verlassen der zu der 2002/96/CE vorgelegenen Richtlinie Maschine/

Geriites kann die Umwelt und die Personen schwer beschidigen.

GemaiB der Richtlinie, steht der Hersteller fiir die Entsorgung der Maschine/Geriites zur Verfiigung;
dazu setzen Sie sich mit dem Hersteller oder mit den berechtigten Héndlern nach dem

Y ~3 T 7
77/ el
Bestimmungsortes der Maschine/Gerites in Verbindung. ,/ !,r’f( : Pt

! e
. GIULIANO INDUSTRIAL S.p.A
Correggio, 10/01/11 Il Presidente CdA P

Gianluca Maselli
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INTRODUZIONE

Vi ringraziamo per aver acquistato un prodotto della Nostra linea di smontagomme semi-automatici. La macchina é realizza-
ta attraverso I'applicazione dei migliori principi in rispetto al concetto di qualita.

Per un corretto funzionamento e per una lunga durata sara sufficiente osservare le semplici istruzioni contenute nel presente
manuale che dovra essere letto e compreso nel modo piu completo in ogni sua parte.

ANAGRAFICA DELLO SMONTAGOMME

Una completa descrizione del “Modello dello Smontagomme” e il “N.ro di Matricola” facilitera il servizio della Nostra assi-
stenza e la spedizione di parti di ricambio. Per maggiore chiarezza e comodita ricordiamo i dati del Vostro smontagomme
nel riquadro sottostante. Qualora vi fossero delle discordanze fra i dati riportati nel presente manuale e quelli sulla targhetta
applicata allo smontagomme, faranno fede quelli sulla targhetta.

INTRODUCTION

Thank you for purchasing a product from the line of semi-automatic tyre changers. The machine has been manufactured in
accordance with the very best quality principles. Follow the simple instructions provided in this manual to ensure the correct
operation and long life of the machine. Read the entire manual thoroughly and make sure you understand it.

TYRE CHANGER IDENTIFICATION DATA

A complete description of the “Tyre Changer Model” and the “Serial number” will make it easier for our technical assistance to
provide service and will facilitate delivery of any required spare parts. For clarity and convenience, we have inserted the data
of your tyre changer in the box below. If there is any discrepancy between the data provided in this manual and that shown on
the plate fixed to the tyre changer, the latter should be taken as correct.

BBEOEHUE

Bnarogapvm Bac 3a npnobpeTteHne nsgenvs us Halle cepum noryaBToMaTMYeCKUX LUMHOMOHTaXHbIX CTEHAO0B. [laHHbIV CTeH
ObIN M3roToBNEH B COOTBETCTBUM C BbICOKMMW CTaHAapTamu kadectBa. Crnedynte NpoCTbiM MHCTPYKUMAM, MPUBEAEHHBIM B
[aHHOM PYKOBOACTBE, YTOObI 06ecneunTb NpaBunbHyl0 paboTy 1 ANUTENbHBIN CPOK CnyX0bl 4aHHOro cTeHaa. BHumaTensHo
n3y4mTe PyKOBOACTBO M yOeauTech B TOM, YTO Kaxabll ero pasgen Bam noHATeH.

MWOEHTUOPUKALUMOHHBIE AAHHBIE LIMUHOMOHTAXHOIO CTEHOA

MonHoe onucaHve «Mogenu LUMHOMOHTaXHOro cTeHda», a Takke «CepuinHbIi HOMep» yNpocTAT paboTy Haluen cepBUCHON
Cny>0bl M YCKOPAT JOCTaBKy TpebyeMbix 3andacten. [1na npocToThl M ygobcTBa Mbl BHECITU MHAOPMALIMIO O MPUOBPETEHHOM
Bamu LULMHOMOHTaXXHOM CTeHAEe B Tabnuuy, NpMBeaeHHYI0 Hke. B cnyyae HeCcooTBETCTBMSA AaHHbIX, YKa3aHHbIX B MHCTPYKLMK,
C [AaHHBbIMM, yKa3aHHbIMU Ha 3aBOACKON Tabruyke, NPpMKPenneHHON K caMOMy YCTPOWCTBY, MpaBUIbHbIMU CrieQyeT cuutaTb
nocnegHve.

EINFUHRUNG

Wir danken Thnen fiir Thr Vertrauen, das Sie uns mit dem Kauf eines der halbautomatischen Reifenmontiergerite bewiesen haben. Die Ma-
schine wurde unter Anwendung der besten Verfahrenstechniken und unter Beriicksichtigung hochster Qualitétskriterien gebaut.

Zur fachménnischen Bedienung und im Hinblick auf eine maximale Lebensdauer geniigt es, die einfachen Bedienungsanweisungen zu
befolgen, die in diesem Handbuch enthalten sind, das wir Sie aufmerksam zu lesen bitten.

HERSTELLERDATEN DES REIFENMONTIERGERATES

Eine komplette Beschreibung Ihres Reifenmontiergerite-Modells sowie die Angabe der Matrikelnummer vereinfachen uns den Kunden-
dienst sowie den Versand von Ersatzteilen. Zu Ihrer Information geben wir die Daten Thres Reifenmontiergerites untenstehend an. Falls
zwischen den unten angegebenen Daten und denjenigen, die Sie auf dem Typenschild Ihres Reifenmontiergerites finden, Unterschiede
bestehen, gelten die Angaben auf dem Typenschild.



Il presente manuale costituisce parte integrante del prodotto.
Prima di utilizzare lo smontagomme, leggere attentamente le avvertenze e le istruzioni contenute nel presente
libretto in quanto forniscono importanti indicazioni riguardanti la sicurezza d’uso e la manutenzione.

This manual is an integral part of the product.

Before using the tyre changer, read carefully the warnings and instructions contained in this manual since

they provide important information on operating safety and maintenance.

[JaHHOe pyKOBOACTBO SIBMSIETCS HEOTHEMIEMON YacCTbo U3AENUS.

[o Hayana akcnnyaTaumm LUIMHOMOHTaXXHOMO CTeHAa BHUMATENbHO NPOYTUTE COAEpKaLLMecs B JaHHOM PYKOBOACTBE
npenynpexneHns U MHCTPYKLMK, Tak Kak OHW NPEQOCTaBNSIOT BaXKHYHO MHopMaLmio no 6e30nacHOCTM MCMOSb30BaHMUs
N TEXHUYECKOMY OBCNyXXMBaHWIO CTEHAA.

Dieses Handbuch ist Bestandteil des Produktes.
Bevor Sie das Reifenmontiergerit zum ersten Mal beniitzen, lesen Sie bitte aufmerksam die darin enthaltenen Anweisungen,
denn sie enthalten wichtige Hinweise zur Betriebssicherheit und Wartung.

Conservare con cura questo manuale per ogni ulteriore consultazione
Keep this manual for further reference.
CoxpaHuTe AaHHOe PyKOBOACTBO, YTOGbI NpU HEO6X0AMMOCTHU K HEMY obpalyaTbces.

Bewahren Sie dieses Handbuch sorgfiltig auf, damit Sie es jederzeit wieder konsultieren konnen!

FAC SIMILE KCG

I WEses rdr. T
ot AT o i
— year 2010 Net Weight

Ajr supply: 8-10 bar (115=-145 FP5l)




1. DESCRIZIONE DELLA MACCHINA - DESCRIPTION OF THE MACHINE
1. ONUCAHUE CTEHOA - BESCHREIBUNG DER MASCHINE

G) Griffe di bloccaggio

1) Torretta integrale

L) Pistoletta di gonfiaggio

M) Braccio operante

N) Palo orizzontale

P) Palo verticale M
Q) Alimentazione aria

R) Stallonatore

S) Appoggi ruota

T) Leva alzatalloni

U) Pedale comando stallonatore N
V) Pedale comando griffe

Z) Pedale comando invertitore

Y) Piatto autocentrante |
K) Leva bloccaggio

G) 3axumsbl

I) MoHTa)Hasi rornioBka

L) MucToneT ons HakaunBaHWs LUMH

M) MoOHTaXxHbIN LUTOK

N) MoHTaxHas koHconb

P) MoHTaxHas cTorka

Q) Mogava cxartoro Bo3ayxa

R) YcTpoiicTBo oTxmMma 6opTa LWnHbI

S) Ynop gns koneca

T) MoHTMpOBKa

U) MNepanb ynpaBneHunst ycTpPONCTBOM OTXu1Ma 6opTa
V) MNMepanb ynpaBneHus saxxumamu

Z) Mepanb ynpaeneHus BpaLLeHMeM NoBOPOTHOO cTona
Y) MoBOPOTHBIN CTON

K) Pbluyaxok cdmkcaumm

G)
/)

L)
M)
N)
P)
Q
R)
S)
7
v)
V)
2)
Y)
K)

G)
D

L)
M)
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2. GENERALITA
2.1 DESTINAZIONE D’USO.

» Lo smontagomme semi-automatico € stato progettato e realizzato esclusivamente per lo smontaggio e il montaggio
dei pneumatici dai/sui cerchi con dimensioni da 10" a 24" e diametro max. 1100 mm.

1 " Qualsiasi altro uso & da considerarsi improprio e quindi irragionevole

» E’vietato utilizzare la macchina per: raddrizzare cerchi stallonare pneumatici ancora gonfi o sporchi, rimuovere cerchietti
ruota

* In particolare IL COSTRUTTORE non puo essere considerata responsabile per eventuali danni causati da usi non
esplicati in questo manuale e quindi impropri, erronei ed irragionevoli.

2. GENERAL
2.1 INTENDED USE

» The semi-automatic tyre changer has been designed and manufactured exclusively for removing and mounting
tyres from/onto rims from 10" to 24" and a maximum diameter of 1100 mm.

1 Any other use is to be considered incorrect and unreasonable.

oIt is forbidden to use the machine for straightening rims, breaking beads of still inflated or dirty tyres, removing bead wires.
«In particular The Manufacturer cannot be held responsible for any damage caused through the use of this tyre changer for
purposes other than those specified in this manual, and therefore inappropriate, incorrect and unreasonable.

2. OBLLUAA NHO®OPMALIUA
2.1 NPEAHA3HAYEHME

* [aHHbI NonyaBTOMaTUYECKMIA LUIMHOMOHTaXHbIA CTeH Obin pa3paboTaH 1 NPoM3BeAEH UCKMYMTENBHO AN JEMOHTaxa
N MOHTa)a LUMH C/Ha aucku ¢ pasamepamun oboga ot 10" oo 24" n makcmumanbHbiM guametpom 1100 mm.

1 Jo6oe Apyroe ncnonb3oBaHue cCTeHAa cUUTaeTCcA HenpaBUINbHbIM U Heuenecooﬁpasﬂblm.

+ 3anpelyaercs aKkcnnyaTaumsi LLIMHOMOHTaXHOMO CTeHAa Ansi: BbiNpaBlieHUsi AUCKOB, OTXXMMa 6opTa HakadyeHHbIX Unm
rPA3HbIX LWWH, yaaneHus 60pTOBOWM NPOBOOKM LLVH.

* MPOU3BOOUTEJIb He HeceT OTBETCTBEHHOCTU 3a Kakue-nnbo noBpexaeHus!, Bbi3BaHHbIE NCMONb30BaHMEM OAHHOIO
LUMHOMOHTaXXHOTO CTeHAa Ans ApYrux Luenen, He ykasaHHbIX B JaHHOM PyKOBOACTBE W KOTOpPbIe, B CBA3U C 3TUM, SIBNSOTCA
HEeCOOTBETCTBYOLNMU, HENPABUIbHLIMW U HELLENecoobpasHbIMU.

2. ALLGEMEINES
2.1 VERWENDUNGSZWECK

Das halbautomatische Reifenmontiergerit wurde ausschlieBlich zum Ab- und Neumontieren von Reifen von/auf Felgen geschaften von 10"
bis 24" und einem Durchmesser bis zu 1100 mm,.

1 Jede anderweitige Verwendung ist unsachgeméifl und deshalb unzulissig !

Die Maschine zum Felgenrichten oder zum Wulstabdriicken von noch aufgepumpten oder schmutzigen Reifen NICHT benutzen. Es ist
auch verboten, die Maschine zum Entfernen von Wulstkerne zu benutzen.

Der Hersteller haftet daher nicht, wenn durch Verwendungen, die in diesem Handbuch nicht vorgesehen und deshalb unsachgeméB, falsch
und unzuldssig sind, Schaden entstehen.



2.2 NORME GENERALI DI SICUREZZA.

I L’'uso dello smontagomme é consentito solo ed esclusivamente a personale esperto, appositamente
addestrato ed autorizzato.

» Ogni e qualsiasi manomissione o modifica dell’apparecchiatura non preventivamente autorizzate dal costruttore
sollevano quest’ultimo da ogni responsabilita per danni derivati o riferibili agli atti suddetti.

* La rimozione o manomissione dei dispositivi di sicurezza comporta la decadenza immediata della garanzia e la
violazione delle Norme Europee per la Sicurezza.

* Lo smontagomme & corredato di decalcomanie di istruzione ed avvertenze progettate e realizzate per durare nel tempo.
Qualora venissero danneggiate o distrutte, I'utente deve richiederle subito al costruttore utilizzando i codici di pag.7

2.2 GENERAL SAFETY PRECAUTIONS

1 The tyre changer may only be used by specially trained and authorized expert personnel.

b Any tampering or modification to the equipment carried out without the manufacturer’s prior authorization will free him from|
all responsibility for damage caused directly or indirectly by the above actions.

> Removing or tampering with safety devices immediately invalidates the guarantee and is in contravention of European
Safety Standards.

b The tyre changer comes complete with instruction and warning transfers which are designed to be long-lasting.
If they should for any reason be damaged or destroyed, please ask immediately for replacements from the manufacturer

using the codes given on page 7.

2.2 OCHOBHbIE NPABWUJIA BE3OINMACHOCTH

LLIMHOMOHTaXHbIN CTeHA MOXeT UCNOJIb30BaTbLCA TONLKO cneyunanbHoO 06y‘-IEHHbIM n
YNOJIHOMOY€HHbIM KBanVI(bVILI,VIpOBaHHbIM nepcoHasnom.

b Jlio6oe BMeLLaTenbCTBO UMW U3MEHEHUE KOHCTPYKLMU 060pyaoBaHus, NpoBeAeHHble 6e3 NpeaBapuTeribHOro paspeLLeHnst
npousBoauTens, ocBoboxaalT ero 0T OTBETCTBEHHOCTU 3a MOBPEXAEHUS, Bbl3BaHHbIE HaMPsSIMy0 UMM KOCBEHHQ

BbILLEYNOMAHYTbIMA aencrensamu.

p CHSATWE UMM HeCaHKLUMOHMPOBaHHOE BMELLATENbCTBO B paboTy 3alUTHBIX YCTPOMNCTB MOMEHTalbHO aHHYNUPYET rapaHTuig
n npotusopeunt EBponenckum CtaHgaptam besonacHocTu.

b LLINHOMOHTaXHbIN CTeHq YKOMMNNEKTOBaH nepeBoaHbIMU Haknemnkamm c MHCTPYKUMAMUN N C npenynpexaeHnAaMmn, KoTopble
paccymnTaHbl Ha OnUTEnNbHbIN CPOK Cﬂy)K6bI. Ecnu oHu no kakoii-nn6o npuynHe 6y£I,YT noBpexaeHobl, HeobXoanMO HeMeaNeHHO
3anpoCuTb y Npon3BoaNTENA 3aMeHy, MCNoNb3yA KOAbl, YKa3aHHble Ha CTP. 7.

2.2 ALLGEMEINE SICHERHEITSNORMEN

| Die Verwendung des Reifenmontiergerites ist nur Personen gestattet, die entsprechende Erfahrung haben,
eingewiesen worden und zum Gebrauch befugt sind.

LFalls Verdnderungen oder Eingriffe auf dem Gerit vorgenommen werden, die vom Hersteller nicht zuvor bewilligt worden sind, haftet
dieser nicht fiir Schdden, die auf diese zuriickzufiihren sind.

LDie Entfernung oder Verdnderung von Sicherheitsvorrichtungen bewirkt den sofortigen Verfall der Garantie und stellt eine Verletzung det
Furopiischen Sicherheitsnormen dar.

L Auf dem Reifenmontiergerit wurden Klebeetiketten mit Anweisungen und Warnungen angebracht, durch deren Beachtung die Lebensdauet

Hes Gerites verldngert werden kann.
Werden diese beschédigt oder entfernt, miissen sie sofort beim Hersteller unter Angabe der Bestell-Nummern von Seite 7 angefordert werden




3.

3.

3.

TRASPORTO
Lo smontagomme deve essere trasportato nell'imballo originale e mantenuto nella posizione indicata sull'imballo stesso.

Lo spostamento della macchina imballata deve essere effettuato inforcando con un carrello elevatore di adeguate
capacita, nei punti indicati dalla figura 3.

TRANSPORT
The tyre changer must be transported in its original packaging and kept in the position shown on the package itself.

The packaged machine may be moved by means of a fork lift truck of suitable capacity. Insert the forks at the points shown
in figure 3.

TPAHCIMOPTUPOBKA

LLINHOMOHTaXHbIV CTEHA, AOIMKEH TPaHCNOPTMPOBATLCA B OPUTMHANBHOMN ynakoBKe N HaxXO04UTbCA B NOJIOXEHUN, YyKa3aHHOM
Ha ynakoBke.

* YnakoBaHHbIA CTeH MOXET ObITb nepemMelleH CnoMOLLbIO BUIBbYATOro Norpy3ymKka COOTBeTCTBy}OLLI,eVI rpy3onogbeMHOCTH.

3.

£ S

BcTaBnanTte Bunbl B MecTa, NokasaHHble Ha Puc. 3.

TRANSPORT

TAG 101 1:Kg210

Das Reifenmontiergerét darf nur in seiner

Originalverpackung und in der auf der Verpackung TAG 1011 GT: J ; &
angegebenen Position transportiert werden. Kg. 230 ﬁ
4 )

1070 mm

@

Die verpackte Maschine darf nur mit einem dazu 760 mm
geeigneten Gabelstapler angehoben und transportiert werden, wobei die Gabeln an den in Puc. 3
ADbDb. 3 angegebenen Punkten einzuschieben sind.

. DISIMBALLO

Togliere il cartone di protezione e il sacchetto in nylon

Assicurarsi dell’integrita dell’apparecchio controllando che non vi siano parti visibilmente danneggiate o
mancanti facendo riferimento alla fig. 1
In caso di dubbio non utilizzare la macchina e rivolgersi al proprio rivenditore.

. UNPACKING

Remove the protective cardboard and the nylon bag.

Check that the equipment is in perfect condition, making sure that no parts are damaged or missing. Use fig. 1 for
reference.
If in doubt do not use the machine and contact your retailer.

. PACTIAKOBKA

CHMMUTE 3aLUTHYIO KAPTOHHYIO YNaKOBKY U HEWMOHOBBIN MaKeT.

Y6eauTtechb B LLlenocTHOCTH o6opyaoBaHus. [IpoKoHTponupynTe, YTO AeTanu He NOBPeXAeHbI M UMEIOTCA B Hanuuum.
Ucnonb3aynte ansa ceepku Puc. 1.
B cnyvae comHeHuIn He aKcnnyaTupynTe CTeHA U CBSXKUTECH C Balumm nocTasBLyyKoMm.

.AUSPACKEN DER MASCHINE

Schutzkarton und Plastikbeutel entfernen.
Kontrollieren, ob das Ger:iit intakt ist, ob keine sichtbaren Beschidigungen vorhanden sind oder Teile fehlen, sieche dazu Abb.1.

Im Zweifelsfalle die Maschine nicht beniitzen und den Verkéufer benachrichtigen.

B 0



5. INSTALLAZIONE
5.1 SPAZIO NECESSARIO

Al momento della scelta del luogo di installazione, &€ necessario osservare le normative vigenti per
la sicurezza sul lavoro

» Lo smontagomme semi-automatico, necessita di collegamenti con la rete elettrica e con I'impianto di aria compressa.
E’ percio opportuno installare la macchina in prossimita di tali fonti energetiche.

* Inoltre, sul luogo prescelto per l'installazione, devono essere disponibili almeno gli spazi indicati dalle fig. 4 - 4/A per
permettere il regolare funzionamento di tutte le sue parti senza alcuna limitazione.

» Se la macchina viene installata all'aperto & necessario che sia protetta da una tettoia.

1 Nel caso lo smontagomme sia del tipo a motore elettrico é proibito I'uso in atmosfere esplosive a meno che
non si tratti di una apposita versione.

5. INSTALLATION
5.1 SPACE REQUIRED

When choosing the place of installation be sure that it complies with current safety at work regulations.

*The semi-automatic tyre changer must be connected to the mains electric power supply and the compressed air system.
It is therefore advisable to install the machine near these power sources.

*The place of installation must also provide at least the space shown in fig. 4 - 4/A so as to allow all parts of the machine to
operate correctly and without any restriction.

«If the machine is installed outside it must be protected by a lean-to.

! The tyre changer with electric motor cannot be used in explosive atmospheres, unless it is a proper version.

1460+1750




5. YCTAHOBKA
5.1 TPEBYEMOE NPOCTPAHCTBO

Mpwu BbIGOpE MecTa Ans ycTaHOBKU, Heob6xoaumMo cobniogaTb AeUCTBYOLWME HOPMaTUBHbIE TPeOoBaHUA NO TEXHUKE
6e3onacHocTMm.

* LUMHOMOHTaXHbIA CTeHA [AormkeH OblTb MOACOEAMHEH K CETU ANEeKTPOonnTaHna U K cuctemMme nogadnm cxKatoro Bosgyxa.
[MoaToMy pekomeHayeTcs ycTaHaBnmMBaTb YCTPOUCTBO BOMM3KN 3TUX NCTOYHUKOB MUTAHWSI.

» Ha mecTe ycTaHOBKM AOMKHO BbITh 06EcneYeHo ykasaHHoe MUHUMarbHOE NpoCcTpaHcTBo, Puc. 4 — 4/A, Heobxoammoe Ans
Toro, YToGbI BCE AeTanu cTeHaa paboTany NnpaBunbHO 1 6e3 orpaHNYeHNi.

* Ecnun cteHq ycTaHOBMEH Ha OTKPLITOM BO3AyXe, TO OH JOIKEH ObITb 3alLMLLEH HAaBECOM OT NPSAMbIX COMHEYHbIX NyYen n
HeGJ'IaFOI'IpVIHTHbIX NOrOAHbIX YCITIOBUNA.

LLUIMHOMOHTaXHbIN CTEHA C ANEKTPOMOTOPOM HeJlb3A Ncnosib3oBaTb BO BSprBOOﬂaCHOVI cpepne, ecnu
! TONbKO pe4yb He uaet 06 OGOPYJJ,OBaHVIVI, OCHalwleHHOM cneuuanbHbIM ABUraTenem.

5. INSTALLATION
5.1 PLATZBEDARF

Bei der Wahl des Aufstellungsortes miissen die giiltigen Bestimmungen zur Sicherheit am Arbeitsplatz beachtet werden.

Das halbautomatische Reifenmontiergerdt benétigt Anschliisse an das Stromnetz und an die Druckluftzufuhr. Deshalb ist es ratsam, die
Maschine in der Nihe dieser Energiequellen aufzustellen.

Zudem muss am gewihlten Installationsort mindestens soviel Platz vorhanden sein, wie in Abb. 4 - 4/A angegeben ist, so da3 der Betrieb
aller Maschinenteile problemlos eingestellt werden kann.

! Wird die Maschine im Freien aufgestellt, muf} sie durch ein Dach geschiitzt werden.

Falls das Reifenmontiergerit einen elektrischen Motor aufweist, darf es nicht in Rdumen mit Explosionsgefahr verwendet wer-
den, auler wenn es um eine geeignete Ausfithrung handelt.

1460+1750




5.2 POSIZIONAMENTO E MONTAGGIO COMPONENTI
« Svitare le viti di fissaggio al pallet e posizionare lo smontagomme sul pavimento.

« Svitare le quattro viti dalla carcassa, posizionare il palo verticale nell’'apposita sede e riavvitare le viti . (Fig. 5/a).

ATTENZIONE: Prima di effettuare gli allacciamenti alle fonti energetiche accertarsi che le caratteristiche dei propri
impianti corrispondano a quelle richieste dalla macchina.

* Collegare la macchina alla rete dell’aria compressa.(Fig. 5/c)
* Premere il pedale dello stallonatore per poter togliere il gancio dall’asta del cilindro. (Fig. 5/d).
» Montare il braccio stallonatore come indicato in fig. 5/e:
- Inserire il braccio (a) nella sede, infilare la vite nel foro e avvitare il dado SENZA STRINGERE.

- Inserire il perno orientabile (b) nel foro sul braccio e fare passare I'asta del cilindro nel foro del perno stesso.
Avvitare i due dadi SENZA STRINGERE.

- Inserire la molla agganciandola nei punti indicati.
* Avvitare la vite del braccio stallonatore come indicato in fig. 5/f

* Avvitare il dado come indicato in fig. 5/g.

5.2 POSITIONING AND PARTS ASSEMBLY
» Unscrew the pallet fixing screws and set the tyre-changer on the floor.
» Unscrew the 4 screws from the body, set the vertical arm into the proper seat and fix the screws again (Fig. 5/a)
Remarks: Before connecting all the power sources ALWAYS check your installations.
They must exactly correspond to those requested by the machine.

» Connect the machine to the compressed air network (Fig. 5/c)
* Press the bead breaker’s pedal in order to release the hook from the cylinder’s shaft (Fig. 5/d)
» Mount the bead breaker arm as shown by fig. 5/e:

- Set the arm “a” into the proper seat, set the screw into the hole and screw the nut WITHOUT TIGHTENING.

- Set the pivot pin “b” into the hole on the arm and let the cylinder’s shaft pass through the pin’s hole. Screw the
two nuts WITHOUT TIGHTENING.

- Set the spring by hooking it at the indicated points.
» Screw the bead breaker arm’s screw as indicated in Fig. 5/f

» Screw two nut as indicated in Fig. 5/g.



Fig. 5/a - Abb. 5/a =

Fig. 5/d - Abb. 5/d
Fig. 5/c - Abb. 5/c

Fig. 5/e - Abb. 5/e

Fig. 5/g - Abb. 5/g
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5.2 PACIMONOXXEHWUE U CBEOPKA OETANEN
* OTKpYTUTb BUHTbI KpENsieHns rpy30BOro NoaAoHa U yCTaHOBUTE LUIMHOMOHTaXHbIV CTEHA Ha non.

» OTKpYTUTE YeTblpe BUHTA, KOTOPbIE pacronoXeHbl Ha Koprnyce cTeHaa. YCTaHOBMUTEe MOHTaXHYH CTOMKY B cneLluanbHo
OTBe[EeHHOE AJ1s Hee MeCTO U 3aKpyTute BUHTLI. (Puc. 5/a).

BHUMAHMUE: MNMepen nogcoeguHeHuemMm feTariel npoBepbTe, COOTBETCTBYHOT JIM XapaKTepucTukm Bawwux cucrtem
TpebyeMbIM Ans AaHHOro CTeHAa XxapakTepucTUMKaMm.

- MogcoeavHnTe nsgenve kK ceTu nogayvmn cxatoro Bosayxa (Puc. 5/c).
* HaxxmuTe neganb ynpasneHvs yCTpocTBOM oTxuMa 6opTa, 4Tobbl yopaTh Kptok co cTepxHs uunuHapa (Puc. 5/d).
« YcTaHOBMUTE pblyar ycTponCcTBa oTxuMa bopTa, kak nokasaHo Ha Puc. 5/e:

- YcTaHoBUTE pblyar (a) B COOTBETCTBYIOLLUMIA Na3, BCTaBbTE BUHT B OTBEPCTME U 3akpyTuTe raviky, HE SATAIMBAA
MNOTHO.

- YcTtaHoBUTE OCb BpalleHus (b) B OTBEpCTME Ha pblvare, NpU 3TOM CTEPXKEHb LIMNMHAPA AOIMKEH NPOX0AUTL Yepes
otBepcTue ocn. 3akpyTtute obe raku, HE SATATMBAA MNOTHO.

- YCTaHOBMWTE NPYXMHY, 3aLenuB ee B YKadaHHbIX TOYKaX.

« 3aKpyTUTE BUHT pblyara yCTPOMCTBa OTXMMa GopTa, Kak nokasaHo Ha Puc. 5/f.

» 3akpyTuTe ABe ranku, kak nokasaHo Ha Puc. 5/g.

5.2 MONTAGE
* Die Befestigungsschrauben abschrauben und das Reifenmontiergerdt auf dem Boden stellen.

* Die 4 Schrauben vom Rahmen abschrauben, den senkrechten Arm in den dazu bestimmten Sitz stellen und die Schrauben mit dem
Steckschliissel wiederschrauben (Abb. 5/a)

HINWEIS: Vor der Verbindung mit den Energiequellen sich versichern, dafl die Anlage den Maschi-
nendaten entspricht.

* Die Maschine mit dem Druckluftnetz verbinden (Abb. 5/c)
* Auf das Wulstabdriickpedal driicken, um den Haken der Zylinderstange zu entfernen (Abb. 5/d)

* Den Wulstabdriickarm wie in Abb. 5/e einstellen:
- Den Arm (a) in seinen Sitz einsetzen, die Schraube ins Loch stecken und die Mutter anschrauben OHNE FESTSPANNEN.

- Den Drehbolzen (b) ins Loch auf dem Arm einsetzen und die Zylinderstange ins Bolzenloch durchlassen. Die 2 Mutter
anschrauben, OHNE FESTSPANNEN.
- Die Feder einfiihren und sie in den gezeigneten Punkten anklinken.
* Die Schraube vom Wulstabdriickarm wie gezeigt in Abb. 5/f anschrauben.

* Die 2 Mutter wie gezeigt in Abb. 5/g anschrauben.



Puc. 5/a - Abb. 5/a =

Puc. 5/d - Abb. 5/d

Puc. 5/e - Abb. 5/e

Puc. 5/g - Abb. 5/g
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5.2.2 Montaggio e collegamento serbatoio aria per GT - 5.2.2 Mounting and connecting the GT-tank -
5.2.2 YctaHOBKa u noacoeguHeHue pecusepa cucteMbl GT-5.2.2 Montage und Verbindung von GT-Luftbehiilter

Togliere la chiavetta dalla valvola pneumatica e staccarla dal rac-
cordo del serbatoio.

Remove the key from the pneumatic valve and detach it from the
tank union.

YnanuTe ko4 MHeBMaTUYECKOro KnanaHa U oTcoeanHuTe ero ot
natpy6ka pecueepa.

Den Keil vom Druckluftventil entfernen und vom Tankanschlufi abneh-
men.

Inserire i tubi pneumatici, a seconda della grandezza, nei raccordi
della valvola pneumatica.

Fit the air pipes, according to their size, into pneumatic valve
unions.

BcraBbTe BO30yX0BOAbl, B COOTBETCTBUMN C UX BEMUYUHON, B
coeaAnHeHna NHeBMaTU4eCcKoro KnanaHa.

Die Druckluftréhren nach ihrer Groé8e in die Anschliisse des Druckluftven-
tiles einzusetzen.

Agganciare il serbatoio alla carcassa e stringere le
viti di fissaggio.

Hook the tank to the machine and tighten the faste-
ning screws.

SaerrlMTb pecnBep Ha Kopnyce u 3ataHuTe
KpeneXXHble BUHTbI.

Den Tank an die Maschine ankoppeln und durch Befe-
stigungsschrauben festmachen.

Agganciare la valvola pneumatica al raccordo del serbatoio e
reinserire la chiavetta di fissaggio.

Hook the air valve to the tank union and fit the fastening key
back on.

CoegvHuTe NHEBMAaTMYECKMI KNanaH ¢ naTpybkom pecusepa u
MOBTOPHO BCTaBbLTE KNIOY KPEnneHus.

Das Druckluftventil an den Tankanschluss ankoppeln und den Befe-
stigungskeil wieder einsetzen.
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Montaggio e collegamento manometro

« Fissare la scatola manometro al palo verticale tramite le
apposite viti in dotazione.

« Collegare il tubo al raccordo esterno posteriore alla carcassa

Mounting and connecting the manometer

Fix the manometer box to the vertical arm through the proper
screws.

Connect the pipe to the union at the machine backside

YctaHOBKa U nogcoeanHeHue MaHOMeTpa

MpukpenuTe KOPOGKY MaHOMETpa K MOHTaXHON CTOMKe mpu
MOMOLL COOTBETCTBYHOLLMX BUHTOB.

MogkntounTe WnaHr K coegnHNUTENnbHOMY ﬂany6Ky C 3agHen
CTOpPOHbI KOpnyca cTeHaa.

Montage und Verbindung des Manometers

Manometergehéduse am Vertikalausleger durch die dazu bestimmten Schrauben befestigen.

Den Rohr mit dem auf der Maschinenriickseite anwesenden Anschluss verbinden.



5.3 MESSA IN SERVIZIO

[ \ Prima di effettuare gli allacciamenti, accertarsi che le caratteristiche dei propri impianti corrispondano a
« . quelle richieste dalla macchina.

« Se fosse necessario cambiare la tensione di funzionamento della macchina occorre intervenire sulla morsettiera (Cap. 14-
schema elettrico)

Interventi sull’impianto elettrico, anche se di lieve entita, richiedono I'intervento di personale
professionalmente qualificato.

e

» Collegare la macchina all'impianto d’aria compressa tramite I'attacco (Q) sporgente dalla parte posteriore (fig. 6)

» Collegare la macchina alla rete elettrica che deve essere dotata di fusibili di linea, di una buona presa a terra
come da norme vigenti e collegata ad un interruttore automatico di alimentazione (differenziale) tarato a 30 mA.
NOTA: Qualoralo smontagomme venga fornito senza spina elettrica, sara cura dell'utente montarne una(almeno 16 A)
adeguata alla tensione della macchina e secondo le normative vigenti.

5.3 COMMISSIONING

I Before making the connections, check that the characteristics of your systems correspond to those required
by the machine.

«If you have to change the machine’s operating voltage, make the necessary adjustments to the terminal board (Chap.14)

1. Even small jobs done on the electrical system must be carried out by professionally qualified personnel.

*Connect the machine to the compressed air system by means of the air connection (Q) that protrudes from the rear section
as shown in the diagram 6.

*Connect the machine to the electric network, which must be provided with line fuses, a good earth plate in complian-
ce with regulations in force and it must be connected to an automatic circuit breaker (differential) set at 30 mA.

Note: Should the tyre-changer be lacking in electric plug, so the user must set one,which is at least 16 A and which
conforms to the voltage of the machine, in compliance with the regulations in force.

5.3 BBO[ B 3KCIITYATALMIO

Mepea nogcoeanHeHneM geTtarneun npoBepbTe, COOTBETCTBYIOT JIM XapakKTepUcTukun Bawwux cuctem TpeGyEMbIM
AnA AaHHOro cteHAa XapakTepucTtukam.

*B cnyyae HeobXoaAMMOCTY U3MeHEHWS paboyero HanpsKeHUs N3aenusi, NPoM3BeanTe HeobxoaMMble HACTPONKY Ha BbIXOAHOM
wntke (M. 14 - cxembl 3NekTpoobopyaA0BaHNS)
Haxe Hebonblue paboTbl C 3NEKTPOOOOpPyAOBaHMEM AOMXKHbI BbIMONHATLCA NepPCOHANoM, UMeKLUM
npodeccuoHanbHy KBanudmukaumio.

+ [logcoeanHnTe CTeHA K cUCTEME MOAaYM CXKaToro BO3dyxa Mpu MOMOLLM coeauHUTENbHOro ycTpoictea (Q), koTopoe
HaxoAuTCA B ThINIbHOW YacTK, Kak nokasaHo Ha Puc. 6.

+ [logkniounte U3genue K aneKkTpoceTu, KoTopas AOMMKHA UMeTb NMHEeWHbIe NpPeAoXPaHUTENN, XOpoLUYH PO3eTKY C
3a3eMIsieHUeM, COOTBETCTBYHOLLYIO AEACTBYIOLMM HOPMaM, U AOMKHA ObITb NOAKIOYEHa K aBTOMaTU4ecKomy
BbikntoyaTento uenu (anddepeHunansHoMy), paccumtaHHomy Ha 30 MA.

Mpumeyvanue: Ecnu y nsgenus oTcyTCTByeT WUTENCENbHAsA BUIKA, NONb30BaTeNb AOMKEH YCTAHOBUTL €€ (He MeHblLue
16 A), KoTOpas AOMKHAa COOTBETCTBOBATb HanpsXXeHUI0 3a4envs 1 AeNCcTBYIOLEMY 3aKOHOAAaTENbLCTBY.

53 INBETRIEBNAHME

Vor dem Anschlull mull uberprult werden, ob die Eigenschaften der Betriebsanlagen den von der Maschine
geforderten Werten entsprechen.

-Falls die Betriebsspannung der Maschine geéndert werden muf3, entsprechend Schaltplan im Kap. 14 Klemmenbrett vorgehen.

1 (Auch Kleinere) Eingriffe an der elektrischen Anlage diirfen nur von Fachpersonal vorgenommen werden.

-Maschine an das Druckluftnetz anschlielen, hierzu den Anschlustutzen (Q) verwenden, der geméfl Abbildung hinten hervorsteht.

Maschine vorschriftsgemifl an das Stromnetz anschlielen. Das Stromnetz mufl mit Schmelzsicherungen sowie mit einem guten
Erdschlufl versehen werden. Dazu mufl die Maschine an einen selbstitigen 30mA geeichten Ausschalter (Differential) verbindet
werden.WICHTIG:Wenn das Reifenmontiergerit ohne Steckdose geliefert wird, mufl der Verbraucher mindestens eine 16A Ste-
ckdose anschlieffen. Diese muf3 an die Spannung der Maschine angemessen und gemif} der giiltigen Bestimmungen sein.

I



5.4 TEST DI FUNZIONAMENTO

» Premendo il pedale (Z) il piatto autocentrante (Y) deve ruotare in senso orario. Spingendo verso l'alto il pedale il piatto
autocentrante (Y) deve ruotare in senso antiorario.

N.B: Se il piatto girasse in senso opposto a quello indicato & necessario invertire due fili sulla spina trifase
» Premendo il pedale (U) si aziona lo stallonatore (R); rilasciando il pedale lo stallonatore ritorna nella posizione originale
* Premendo il pedale (V) si aprono le quattro griffe di bloccaggio (G); premendo nuovamente si chiudono.

» Premendo il grilletto della pistoletta di gonfiaggio esce aria dalla testina.

5.4 OPERATING TESTS

*When pedal (Z) is pressed down the turntable (Y) should turn in a clockwise direction.When pedal is pulled up the turntable
should turn in an anticlockwise direction.

Note: If the turntable turns in the opposite direction to that shown, reverse two of the wires in the three-phase plug.

*Pressing the pedal (U) activates the bead breaker (R); when the pedal is released the bead breaker returns to its original
position.

*Pressing the pedal (V) opens the four clamps (G) ; when the pedal is pressed again they close.

*Pressing the trigger on the airline gauge causes air to be released from the head.

5.4 SKCTJTYATALUMOHHbIE UCTbITAHUA

+ Korga nepanb (Z) Haxata, NoBopoTHbIN cTon (Y) AomkeH NoBopayvBaThCs MO YacoBoW cTperke. Korga nedanb nogHsTa,
NOBOPOTHBIY cTon (Y) AOMKEH NOBOPaYMBATLCS MPOTUB YaCOBOWM CTPENKMU.

MpumeyaHue: Ecriv NnOBOPOTHBIN CTON NOBOpaYMBaETCS B HanpaBneHnn, MpOTUBONOSNOXKHOM YKa3aHHOMY, NoMeHANTEe MecTamm
[Ba npoBofa B TpexdasHoM LuTencene.

» Haxatue Ha negans (U) npuBoauT B AelicTBME YCTPONCTBO oTxMnMa 6opTa (R). Koraa negans otnylueHa, yCTpOWCTBO OTXXMMA
6opTa BO3BpalLLAETCS B CBOE MCXOOQHOE MONOXeHMUe.

* HaxaTtne Ha neganb (V) pa3BoaUnT YETbIpE 3aXXKnMa (G), Npu NOBTOPHOM HaXaTuW Ha nefanb OHU CBOAATCA BMECTE.

* Haxatue MYCKOBOIro MexaHn3amMa nucrorneta and Haka4mBaHuA LWWH NpUBOAUT K BbINMYCKY BO3a4yXa U3 roONOBKA.

5.4 FUNKTIONSTEST

-Pedal (Z) driicken; der Zentriertisch (Y) dreht sich im Uhrzeigersinn.

-Wird das Pedal (Z) nach oben gedriickt, sodreht sich der Zentriertisch (Y) im
Gegenuhrzeigersinn.

Wichtig! Falls sich der Zentriertisch in der falschen Richtung dreht, zwei Dréhte
auf dem Dreiphasenstecker umpolen.

-Durch Pedaldruck (U) wird das Abdriickblatt (R) betétigt, das Pedal
freigegeben, kehrt das Abdriickblatt in seine Ausgangsstellungzuriick.

-Durch Pedaldruck (V) 6ffnen sich die vier Spannklauen (G) auf dem
Zentriertisch. Auf erneutem Druck schlieflen sie sich.

-Auf Druck des Abzugs der Druckluftpistole tritt Luft aus dem Scherkopf.




VERSIONE GT

Nell'effettuare questa prova non tenere il viso sopra I'autocentrante. Eventuale sporcizia presente sul piatto
! potrebbe colpire gli occhi di chi opera. Fare attenzione anche a non premere accidentalmente il pedale di
gonfiaggio durante le varie fasi di lavoro

» Premendo in posizione intermedia (B) il pedale posto sul lato sinistro della carcassa, deve uscire aria dalla testina di
gonfiaggio.

* Premendo a fondo il pedale (C) esce aria dalla testina e un potente getto dagli ugelli posti sulle griffe del piatto autocentrante.

GT VERSION

Don't lean on the turntable during this operation. Possible dirty dust on turntable could offend the operator's
! eyes. For the same reason, be carefully as not to accidentally push the inflating pedal while working.

» When the pedal located on the left side of the machine body is pushed down to its intermediate position (B), air is released
from the airline gauge.

» When the pedal (C) is pushed down completely, air is released from the airline gauge along with a powerful jet from the noz-
zles located on the turntable clamps.

BEPCUA GT

He HaknoHsANTeCcb Hag NOBOPOTHLIM CTONIOM BO Bpems paboTbl. BoaMoxHas rpsAisb v Nbifib HA NOBOPOTHOM
! cTone MoryT nonacTb B rna3a oneparopa. o Tou xe npuumMHe 6yabTe BHUMAaTENbHbI, YTOObI CNy4aHO He
HaxaTb Ha nepanb ANs HaKa4YMBaHUSA LWWH BO BpeMs paboTbl.

* NpuBeneHve B cpegHee nonoxeHve (B) neganu, pacnonoXeHHOW C NEBOW CTOPOHbLI KOpryca LUMHOMOHTAXHOro CTeHaa,
BbI3bIBAET NoAavy Bo3dyxa U3 MHEBMATUYECKON YCTAaHOBKN HaKayku LLUNH.

» Korga neganb (C) HaxaTta NonHoCTbIo, BO34yX NoAAeTCs U3 HAKOHEYHMKA LunaHra MHeBMaTU4eCcKon YyCTaHOBKM COBMECTHO
C CUMNbHBIM MOTOKOM CXaToro BO3ayxa, BbIXOASALMM U3 CONer, pacnoroXeHHbIX Ha 3aXXMMax MOBOPOTHOrO CTona.

GT-AUSFUHRUNG

Beim Ausfiiren dieser Priifung das Gesicht das Gesicht auf keinen Fall iiber den Spanntisch halten. Eventuell auf dem
! Spanntisch vorhandener Schmutz kénnte sonst dem Bediener in die Augen fliegen. Aus dem gleichen Grund darauf achten,
daBl man wiihrend der Arbeit nie aus Versehen auf das Reifenfiillpedal tritt.

-Bei Druck des Pedals an der linken Gehauseseite in die Mittelstellung (B) mufl Luft aus dem Reifenfiilldriickgerdt stromen.

-Wird das Pedal (C) ganz gedriickt, so stromt Luft aus dem Reifenfiilldruckgerit, und ein starker Luftstrom aus den Diisen, die sich an den
Spannklauen des Zentriertisches befinden.

A B C
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6. USO

! Non utilizzare la macchina prima di aver letto e capito tutto il manuale e gli avvertimenti in esso riportati.

L'uso dello smontagomme si suddivide in tre parti:
a) STALLONATURA b)SMONTAGGIO DEL PNEUMATICO c)MONTAGGIO DEL PNEUMATICO

1 Prima di qualsiasi operazione & necessario sgonfiare il pneumatico e togliere tutti i contrappesi di equilibra-
tura.

6. OPERATION

1. Do not use the machine until you have read and understood the entire manual and the warnings it provides.

The operation of the tyre changer is divided into three parts:
a) BREAKING THE BEAD b) REMOVING THE TYRE ¢) MOUNTING THE TYRE

1. Before carrying out any operation, deflate the tyre and take off all the wheel balancing weights.

6. AKCIJTYATALUA

L] He I/IC]'[OJ'II:Z})’ﬁTC CTeHJA INOKa BHUMATEJIbHO HE NMMPOYTEeTE HHCTPYKIHUIO U COAePIKalllUECH B Heil npeaocTepeKeHusl.

PaGoTa LUIMHOMOHTaXXHOrO CTeHAa AeNnUTCS Ha TPU YacTu:
a) OTXXMM BOPTA b) AEMOHTAX LUNHBbI ¢) MOHTAX WWNHbI

L] Hepez[ BbITIOJJTHEHHEM KaKUX-JTH00 onepalmi'l BBINYCTUTE BECHh BO3AYX U3 IIMHBI M Y1aJIUTE BCE 6aJ'laHCI/lpoBO‘lHLIe rpy3bl.

6.BETRIEB

1. Vor der ersten Beniitzung der Maschine das ganze Handbuch sowie alle darin enthaltenen Hinweise, aufmerksam lesen.

Die Beniitzung des Reifenmontiergerétes kann in drei Teile aufgeteilt werden:

a)ABDRUCKEN b)DEMONTAGE DES REIFENS ¢)MONTAGE DES REIFENS

Bevor mit der Arbeit begonnen wird, muf} die Reifenluft abgelassen und alle Auswuchtungsgegengewichte entfernt wer-
den.




Note sull’utilizzo:

| cerchi delle moto sono sempre piu’ frequentemente costruiti con leghe speciali o materiali come il carbonio o il magnesio.
Per bloccare questi tipi di cerchio occorre utilizzare il kit attacchi per ruote moto cod 2008632 e limitare la pressione esercitata
dal piatto autocentrante ad un massimo di 5 bar.

In questo modo si evita di danneggiarli o deformarli in modo irreparabile.

Qualora il Vs. smontagomme fosse sprovvisto di regolatore di pressione, per limitare la pressione di esercizio e’ consigliabile
installare I'apposito kit cod. 2011215.

Note for use:

The motorcycle rims are more and more frequently constructed by using special alloys or materials like carbon or magne-
sium.

To lock this kind of rims it is necessary to use the motorcycle wheels adaptors kit, code nr. 2008632 and

to limit the pressure exerted by turntable to 5 bar max., in order to avoid any irreparable damage of deformation.

If your tyre-changer is not equipped with pressure regulator, it is advised to add the kit having code nr. 2011215

MpuMeyaHusa no aKcnnyaTayuu:

[nckn MOTOLMKMNOB BCE Yalle M3roTaBnuBatoT U3 creLmarnbHbIX CNaBoB UMM MaTepuanos, Takux Kak KapOoH U MmarHun.
YT06b1 326r0KMpOBaTh AUCK TAKOro TMNa, Heo6XxoauMO MCNonb3oBaTb HAboP NepPeXoAHUKOB ANs KONec MoTouukna, kog Ne
2008632 1 orpaHU4nTb AaBreHNe 3a)KMMOB NMOBOPOTHOIO cTona Ao 5 6ap Bo n3bexaHue HeyCTpaHUMbIX MOBPEXAEHUA Unn
nedopmaunn. Ecnm Ball LUMHOMOHTaXHbIV CTEHA, HE OCHALLIEH PErynsiTopom AaBreHusi, pekoMmeHayeTca 4obaBnTtb Habop
noa kogom Ne 2011215.

Anm. zur Verwendung:

Die Motorradfelgen werden immer éfter durch Verwendung von Sonderstoff sowie Kohlen- oder Magnesium hergestellt.
Zum Einspannen solcher Felgen ist es nétig, die Satz von Motorradrdderadaptern (Kode-Nr. 2008632) zu verwenden und
den vom Zentriertisch getriebenen Druck zu max. 5 Bar zu begrenzen.

Auf diese Weise wird es vermeidet, die Felgen zu beschéadigen o. verformen.

Sollte Ihre Montiermaschine mit Druckregler nicht versehen sein, so wird es empfohlen, Satz mit Kode-Nr. 2011215 einzu-
bauen.



6.1 STALLONATURA

L'operazione di stallonatura deve essere effettuata con la massima attenzione. L'azionamento del
pedale stallonatore causa una veloce chiusura del braccio e rappresenta un potenziale pericolo di
\ schiacciamento

* Assicurarsi che il pneumatico sia sgonfio, altrimenti sgonfiarlo

» Chiudere completamente le griffe (G) dell'autocentrante (Y)

Effettuare le seguenti operazioni con le griffe dell'autocentrante aperte potrebbe causare lo schiac-
ciamenot delle mani. Accertarsi che siano chiuse e non tenere mai le mani sui fianchi del pneumati-
co.

» Accostare la ruota agli appoggi in gomma sulla parte destra dello smontagomme (S)

» Avvicinare la paletta (R) al tallone del pneumatico, mantenendo una distanza, dal bordo del cerchio, di circa 1 cm.(Fig.8)
Prestare attenzione affinché la paletta operi correttamente sul pneumatico e non sul cerchio.

» Premere il pedale (U) per azionare lo stallonatore e rilasciarlo quando la paletta & a fondo corsa o comunque quando la
gomma é stallonata.

» Ruotare leggermente il pneumatico e ripetere I'operazione per tutta la circonferenza del cerchio e da entrambi i lati, fino
al completo distacco del tallone dal cerchio

6.1 BREAKING THE BEAD

operated the bead breaker arm moves quickly and powerfully. Anything within its range of action
can be in danger of being crushed.

2 Bead breaking must be done with the utmost care and attention. When the bead breaker pedal is

*Check that the tyre is deflated. If not, deflate it.

*Close the turntable clamps completely

Bead breaking with the clamps in open position can be extremly dangerous for operator's hands.
During bead breaking operations NEVER touch the side of the tyre.

*Position the wheel against the rubber stops on the right side of the tyre changer (S).

*Position the bead breaker blade (R) against the tyre bead at a distance of about 1 cm from the rim (fig.8). Pay attention to
the blade, which must operate correctly onto the tyre and not onto the rim.

*Press down the pedal (U) to activate the bead breaker and release it when the blade has reached the end of its travel or in
any case when the bead is broken.

*Rotate the tyre slightly and repeat the operation around the entire circumference of the rim and from both sides until the
bead is completely detached from the rim.




6.1 OTXKUM BOPTA

OTxuM 6GopTa WKHbLI HEOGXOAUMO NPON3BOAUTL C KPaiHEN OCTOPOXHOCTbLIO U BHUMaHUEM.

MpuBeneHue B gelicTBUE Neganu yCTPOMCTBa OTXKMMa 60opTa Bbi3blBaeT GbICTpoe 3aKpbiTue

pblyara, KOToOpbiA BO34EeMCTBYET C YCUINTMEM, YTO NpeacTaBnsieT co60M NoTeHUManbHy ONacHOCTb.
\ noslyYeHusi TpaBMbl.

 lMpoBepebTe, BbiMyLleH N1 BO34YyX U3 LWNHbI. B npotnBHOM cly4yae BbInyCcTuUTE ero.

» TMonHocTblo ceBegnTe 3axunmbl (G) nosopoTtHoro ctona (Y).

Ype3BbIYallHO ONACHO ANA PyK onepaTtopa. Y6eautechb, YTO 3aXKMMbl HaXOAATCA B 3aKPbITOM

—
BbinonHeHue crneaylowmx onepauun Npm OTKPbITOM MOMIOXKEHUWN 3aXKMMOB MOXET ObITb
4‘* )
i nonoxeHun n HUKOIOA He npukacanTeCb K NOBEPXHOCTU LUUNHbI.

4

* [lomecTunTe KONneco Ha pe3nHOBbLIN ynop, PacnosiOKEHHbIN Ha NPaBON CTOPOHE LUMHOMOHTAXHOIO CTeHAa (S)

* MpubnuakTe Nnonatky ycTporcTea oTkmMma GopTa (R) kK GOPTY LMHbBI, COXPaHAS AMCTaHLUMIO NPUBNM3nTENbLHO B 1 CM OT Aucka
(Pvic. 8). YoensiTe BHUMaHWeE NOSOXEHMIO NIoNaTku1, KoTopasi AoMKHa AEeNCTBOBATb Ha LUMHY, a He Ha AMUCK.

» HaxmuTe Ha neganb (U) Ans Toro, 4To6bl BKMIOYMTL YCTPOWCTBO OTXKMMa GopTta. OTnycTuTe ee, Korga fonaTtka 4OCTUrHET
KOHL|@ CBOEro ABMXXEHUS UMW, Moka LWKnHa He By4eT NoNHOCTLIo OTAeneHa oT oboaa.

+ Cnerka npoBopaynBaiTe LWNHY U NMOBTOPSINTE OMnepauumto Mo BCEN OKPY>KHOCTM 0604a U ¢ 06eNX CTOPOH LUMHBI 4O TEX MOop,
noka 6opT He ByaeT NOMHOCTLIO OTAENEH OT oboaa.

6.1 ABDRUCKEN
Dieser Vorgang mul} duflerst vorsichtig ausgefiihrt werden. Die Betiitigung des Abdriickpedal veruusache eine
schnelle und heftige Bewegung des Abdriicker-arms. Daher besteht im seiner gesamten Reichweite Quetschge-
\ fahr.

-Sicherstellen, dal} der Reifen keine Luft enthélt. Andernfalls Luft ablassen.

-Die Klauen Zentriertisches vollig schlieBen

Fithrt man den Abdriickvorgang mit geéffneten Spannklauen aus, besteht Quetschgefahr fiir die Héinde des
Bedieners. Wihrend des Abdriickvorgangs die H132nde NIE auf den Seitenwiinden des Reifens halten.

-Reifen an die Gummianschldge auf der rechten Seite des Reifenmontiergerétes (S) anlegen.

-Wulstabdriicker (V) dem Wulst ndhern, etwa 1 cm. Luft von Felgenrand lassen (Abb.9) und darauf beachten, dafl der Abdriicker fehlerfrei

auf den Reifen und nicht auf die Felge wirkt.
-Pedal (U) driicken, und das Abdriickblatt betdtigen, loslassen, wenn das Blatt am Laufende angelangt ist.

-Reifen leicht drehen und den Vorgang beidseitig auf dem gesamten Felgenumfang wiederholen, bis sich der Wulst sich vollstdndig von

der Felge gelost hat.
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6.2 SMONTAGGIO

Prima di qualsiasi operazione togliere dal cerchio i vecchi contrappesi di equilibratura e assicurarsi che il
pneumatico sia sgonfio

» Spalmare il grasso in dotazione (A), o grasso di tipo simile, sui talloni del pneumatico

1. Non usando il grasso si rischia di danneggiare seriamente il tallone del pneumatico.

caggio posizionare la ruota esattamente al centro del piatto autocentrante

g Durante il bloccaggio del cerchio non tenere MAI le mani sotto il pneumatico. Per un corretto bloc-

BLOCCAGGIO ESTERNO BLOCCAGGIO INTERNO
* Posizionare le griffe di bloccaggio (G) in base alla tacca * Posizionare le griffe di bloccaggio (G) in modo che risultino
di riferimento posta sul piatto autocentrante (Y) premendo il | completamente chiuse.

pedale (V) in posizione intermedia
» Appoggiare il pneumatico sulle griffe e premere il pedale
« Appoggiare il pneumatico sulle griffe e, tenendo premuto il | (V) per allargare le griffe e bloccare il cerchio.

cerchio verso il basso, premere a fondo il pedale (V)

! Assicurarsi che il cerchio sia ben agganciato alle griffe

Non tenere le mani sulla ruota: il ritorno in posizione "di lavoro" del braccio potrebbe causarne lo
schiacciamento tra cerchio e torretta.

» Abbassare il braccio operante (M) sino ad appoggiare l'utensile integrale (1) sul bordo del cerchio e bloccarlo con la
leva (K). In questo modo abbiamo bloccato il braccio in senso verticale e spostato la torretta di circa 2 mm. dal cerchio
N.B:peril 112 F - 112 F GT, una volta bloccato il braccio in senso verticale occorre allontanare manualmente la torretta
dal cerchio (circa 2 mm.), agendo sul volantino posto nella parte sinistra del palo orizzontale.

» Con l'aiuto della leva (T), infilata fra tallone e la parte anteriore della torretta integrale (1), portare il tallone del pneumati-
co sopra la torretta stessa (Fig. 10) N.B: per evitare di danneggiare I'eventuale camera d'aria, & cosigliabile fare
questa operazione con la valvola circa 10 cm. a destra della torretta

» Mantenendo la leva in questa posizione, far ruotare il piatto (Y) in senso orario tenendo premuto il pedale (Z) fino alla
completa fuoriuscita del pneumatico dal cerchio.

Tenere le mani e le altre parti del corpo il piu’ lontano possibile dalla torretta quando I'autocentran-
/ te e' in fase di rotazione per evitare rischi di schiacciamento

1 Collane, bracciali, abiti larghi od oggetti estranei nelle
vicinanze degli organi in movimento possono costituire seri
pericolo per chi opera

» Togliere 'eventuale camera d’aria e ripetere le stesse operazioni
per l'altro tallone
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6.2 REMOVING THE TYRE

| . Before any operation remove the old wheel balancing weights and check that the tyre is deflated.

*Spread the grease supplied (A) (or grease of a similar type) onto the tyre bead.

' Failure to use the grease supplied risks causing serious damage to the tyre bead.

When clamping a tyre, never have your hands under the tyre. To clamp the tyre correctly, position
the wheel exactly at the centre of the turntable.

RIM LOCKING FROM OUTSIDE RIM LOCKING FROM INSIDE
*Position the clamps (G) according to the reference mark «Position the clamps (G) so that they are completely clo-
on the turntable (Y) by pressing the pedal (V) down to sed.

its intermediate position.
) ) *Place the tyre on the clamps and press down the pedal
*Place the tyre on the clamps and, keeping the rim pres- (V) to open the clamps and thereby lock the rim.

sed down, press the pedal (V) as far as it will go.

! Make sure that the rim is firmly fixed to the clamps.

could be crushed between the rim and the mounting head.

/g Do not place your hands on the wheel: when moving the arm to its working position your hand

«Lower the mounting bar (M) until the mounting tool rests against the edge of the rim and lock it using the lever (K). This way
the arm is locked in a vertical direction and the mounting head is moved to a distance of about 2 mm from the rim.

Note: Forthe 112 F - 112 F GT, once the arm has been locked in a vertical direction, the mounting head must be moved away
manually from the rim (about 2 mm) using the handwheel located on the left section of the horizontal arm.

*With the lever (T) inserted between the bead and the front section of the mounting head (I), move the tyre bead over the
mounting head (Fig. 10).Note: In order to avoid damaging the inner tube, if there is one, it is advisable to carry out this
operation with the valve about 10 cm to the right of the mounting head.

*With the lever held in this position, rotate the turntable (Y) in a clockwise direction by pressing down on pedal (Z) until the
tyre is completely separated from the wheel rim.

To prevent industrial accidents, keep hands and other parts of the body as far as possible from the
tool arm when the table top is turning.

.. Chains, bracelets, loose clothing or foreign objects in the vi-
cinity of moving parts can represent a danger for
the operator.

*Remove the inner tube if there is one and repeat the operation for the
other bead.
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6.2 AEMOHTAX LUUHbDbI

ITepen kakumMu-1100 onepanusiMH yIaJIuTe BCe CTapble 0aJaHCHPOBOYHbIE IPY3bI K0JIECA M YOeAUTeCh B TOM, YTO U3 IIIHHBI
BBINYIIEH BO3AYX.

* HaHecuTe Ha 6opT WrHbI cMa3ky (A), NOCTaBNEHHYHO C YCTPOMCTBOM (Unv cMasky nogo6Horo Tuna).

! B cny4vae Heucnonb30oBaHUA CMa3Ku, nocTaBnsieMoW ¢ yCTpOﬁCTBOM, BO3HUKaeT PUCK CePbe3HbIX noapexq:leHuﬁ GopTa LWUHBbI.

Bo Bpems kpennenunsa aucka HUKOIMOA He nepxuTte pyku nog wmnHoWn. YTobbl npaBunbLHO 3akpenuTb
AMNCK, MOMECTUTE KONeco TOYHO MO LIeHTPY NOBOPOTHOrO CTONa.

BHELUHAA BNOKUPOBKA BHYTPEHHAA BIIOKUPOBKA
» Pacnonoxwute 3axumbl (G) B COOTBETCTBMU C OTMETKOM Ha » Pacnonoxwute 3axumel (G) Tak, 4To6bl OHM BbINM MOMHOCTLIO
nosopoTHoM cTorne (Y) Npu NoMoLm HaxaTus Ha neganb cBefieHbl.

(V) BHM3 00 ee cpedHero nornoXeHus.

* [lomecTnTEe KONECO Ha 3AXUMbI U HAXMMaWTe BHU3 Nefarnb

* [MomecTnTe KONECo Ha 3aXUMbl W, NPWKNMAs OUCK BHU3, (V), 4To6bl packpbiTb 3aXuMbl, U Takum obpasom,

Haxmute negans (V) oo ynopa. 3aKpennTb OUCK.

1. Y6eputecb B TOM, YTO AUCK HAOEXHO 3adpMKCMpoBaH 3aXXuMamm.

He pepxute PYKM Ha Konece: BO3BpaT MOHTA)XHOIO LUTOKa B paﬁoqee noyioXXxeHne MoXxeT NpuUBeCTU K
paHeHuIo PyK onepaTtopa, ecri OHn 6y,qu HaxoAunTbCA Mexay AUCKOM U MOHTa)XXHOW FOJIOBKOM.

» OnycTnTe MOHTaXHbIN WTOK (M) Tak, YTOoObI MOHTaXXHas ronoeka (l) pacnonaranacb Ha BepxHem GopTy Ancka 1 3abrnokupyinte
ero pbidaxkoM (K). 3T1o 3abrnokupyeT MOHTaXHbIA LITOK B BEPTMKANbHOM HamnpaBreHun U MOHTaxHas ronoska (I)
nepeaBUHETCA MPUMEPHO Ha 2 MM OT Aucka.

MPUMEYAHMUE: ona 112 F - 112 F GT nocne 6riokMpoBKM MOHTa)XHOIO LUTOKA B BEPTUKANbHOM HarnpaBreHnn Heobxoanmo

BPYYHYHO OTAANUTb MOHTaXHYIO FONOBKY OT AUCKa (MPMMEPHO Ha 2 MM) C MOMOLLbI MaxoBKKa, PacMofiOXKEHHOTO B
NEeBOW YaCTN MOHTaXKHOW CTOMKMU.

+ C nomoLbio MOHTMPOBKM (T), pacnonoxeHHon Mexay 60pToM 1 nepeaHer YacTblo MOHTaXHOM ronoeku (1), nepemecTute
GOpT WMHbI B NOMNOXEHNEe Hag MOHTakHoM roroskon (Puc. 10).

MpumeyaHue: Bo nsbexaHne noBpexaeHnst HaXoasiLLencs BHYTPY KaMmepbl, €CNv TakoBasi MMEETCH, COBETYEM MPOBECTU ATy
onepauuio Npu BEHTUIE, PacnonoXeHHOM NpnbnunantensHo B 10 cmM cnpaBa OT MOHTAXXHOW FONMOBKW.

* YaepxvBasi MOHTMPOBKY B 9TOM MOMOXEHWU, NPOBOpaYMBanTe NoBOPOTHLIV cTon (Y) B HanpaBneHWy No YacoBOW CTPenke
HaxxaTMem BHM3 Ha negarnb (Z) 4o Tex nop, Noka WuHa He ByaeT NonHOCTbIO oTaeneHa ot ob6oaa (Puc. 17).

Bo ns6exaHue TPaBM HaxoauTeCb U AepXXUTe PYKU KaK MOXHO Aanblue oT MOHTa)XXHOW FOfIOBKMU, Korga
I'IOBOpOTHbIVI CTON HaxoauTcAa B ¢hase BpalleHUs.

' Llenoyku, 6pacnetbl, cBOGOAHbLIE KpasA oA4eXAbl Unu
NOCTOPOHHUE NpeaMeThbl, HaxoasAwMuecsa B6NU3N oT
ABWXYLUXCA AeTaneun, MOryT npeAcTaBnATbL ONacHOCTb ANA
oneparopa.

*Yganvute Kamepy, ecnvn TakoBasi UMeEeTCs, U MOBTOpUTE Te Xe camble
onepauunn ana BToporo 6opTa LUNHbI.
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6.2 REIFENABNAHME

1. Bevor mit der Arbeit begonnen wird, die Reifenluft ablassen und alle Auswuchtungsgegengewichte entfernen.

-Mitgeliefertes Fett (A) oder dhnliches Produkt auf den Reifenwiilsten verstreichen.

1. Falls das beigepackte nicht Fett verwendet wird, kann der Reifenwulst schwer beschédigt werden.

Wihrden des Aufspannen die Héinde NIE unter den Reifen halten. Um das Rad richtig zu spannen, muf} es
genau im Mittelpunkt des Spanntisches aufgelegt werden.

AUSSENSPANNUNG INNENSPANNUNG
-Spannklauen (G) gemiB Bezugsmarke auf dem Zentriertisch (Y) -Spannklauen (G) so positionieren, daf3 sie ganz geschlossen
positionieren, dabei Pedal (V) in die Mittelstellung driicken. sind.
-Reifen auf Spannklauen legen, Felge nach unten pressen und Pedal -Reifen auf Spannklauen legen, Pedal (V) driicken, um Span-
(V) durchdriicken nklauen zu 6ffnen und Felgen zu blockieren.

1. Slcherstellen, daf der Felgen gut an den Spannklauen befestigt ist.

Die Hiinde nicht auf das Rad halten: Die Riickkehr des Arms in die " Arbeitsstellung" konte sonst dazu fiihren,
/ daB die Hiinde zwischen Felge und Werkzeugkopf eingequetscht werden.

Werkzeugarm (M) senken, bis er auf dem Werkzeug (1) aufliegt, dann mit dem Hebel (K) blockieren. Somit ist der Arm senkrecht blockiert,
und der Montierfuf3 befindet sich nun zirka 2 mm von der Felge entfernt.

WICHTIG:Bei 112 F - 112 F GT muf}, nachdem der Arm senkrecht blockiert worden ist, der Montierfufl von Hand um zirka 2 mm von
der Felge entfernt werden; dabei wird das Handrad, das sich links auf dem Stiitzarm befindet, gedreht.

-Mit Hilfe des Hebels (T), der zwischen den Reifenwulst und den vorderen Teil des Montierfulles (I) eingefithrt wurde, wird der Wulst
nun iiber den Montierfu3 transportiert (Abb. 10). WICHTIG: Falls ein Schlauch vorhanden ist, wird empfohlen, bei dieser Operation zu
dessen Schutz des Ventil zirka 10 cm rechts vom Montierfuf3 zu halten.

-Hebel in dieser Position halten, durch konstanten Pedaldruck (Z) Zentriertisch (Y) im Uhrzeigersinn drehen lassen, bis der Reifen komplett
aus der Felge hervorgetreten ist.

Die Héinde und andere Korperteile so weit wie méglich vom Spanntisch entfernt halten, wenn dieser sich dreht,
weil Quetschgefahr besteht.

Halsketten, Armreife, weite Kleidungsstiicke und andere Gegenstan|

de in der Nihe der sich bewegenden Maschinenorgane konnen fiir
die Bedienungsperson gefihrlich sein.

-Eventuellen Reifenschlauch entfernen und die ganze Operation auf der anderen
Felge wiederholen.
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6.3 MONTAGGIO

1. ATTENZIONE: questo controllo & importantissimo per evitare rischi di scoppio del pneumatico durante la
~ fase di gonfiaggio. Prima di iniziare I'operazione di montaggio verificare che:

Sia visivamente che al tatto il pneumatico non presenti difetti e la tela non sia danneggiata.
Se si riscontrano difetti NON montare il pneumatico.

- Il cerchio non presenti ammaccature o deformazioni. In particolare nei cerchi in lega le ammaccature spes-
so provocano microfratture interne non visibili ad occhio nudo che possono compromettere la solidita del
cerchio e costituire quindi pericolo anche in fase di gonfiaggio

- Il diametro del cerchio ed il pneumatico siano esattamente della stessa misura. Non montare pneumatici
sui cerchi se non si & in grado di identificare con esattezza i rispettivi diametri.

« Lubrificare con apposito grasso i talloni del pneumatico per evitare danneggiamenti e facilitare il montaggio

' Non lasciare le mani fra cerchio e griffe durante la fase di bloccaggio onde evitare schiacciamenti

NOTA: quando si opera con cerchi di uguali dimensioni, non occorre sempre bloccare e sbloccare il braccio operante; basta
spostare lateralmente il palo orizzontale (N) con il braccio operante (M) bloccato.

schiacciamento tra cerchio e torretta.

/g Non tenere le mani sulla ruota: il ritorno in posizione "di lavoro" del braccio potrebbe causarne lo

» Manipolare il pneumatico in modoche il tallone passi sotto la parte anteriore della torretta e venga appoggiato sopra il
bordo della parte posteriore della torretta stessa

» Tenendo premuto con le mani il tallone del pneumatico nella gola del cerchio, premere il pedale (Z) per ruotare
I'autocentrante in senso orario per tutta la circonferenza del cerchio (Fig. 12).

Tenere le mani e le altre parti del corpo il piu' lontano possibile dalla torretta quando I'autocentran-
/ te e' in fase di rotazione per evitare rischi di schiacciamento

« Inserire 'eventuale camera d’aria

» Ripetere le stesse operazioni per montare il bordo superiore del pneumatico

NOTA: entrambe le operazioni di smontaggio e montaggio vanno effettuate ruotando in senso orario I'autocen-
trante. Il senso di rotazione antiorario serve solamente per rimediare ad eventuali errori dell'operatore




6.3 MOUNTING THE TYRE

1. WARNING: This checking of tyre and rim is of th utmost importance to prevent tyre explosion during the
~' inflating operations. Before beginning mounting operation make sure that:

- the tyre and the cord fabric are not damaged. If you note defects DO NOT mount the tyre.
- The rim is without dents and is not warped. Attention with alloy rims, dents cause internal micro-cracks
not visible to naked eye. This can compromise the rim and can also be a source of danger especially during

inflation.

- The diameter of the rim and tyre are exactly the same. NEVER try to mount a tyre on a rim if you cannot
identify the diameters of both.

Lubricate the tyre beads with the special grease in order to avoid damaging them and to facilitate the mounting operations.

1. Never place your hands between the wheel rim and the clamps during the locking stage or you will risk
crushing them.

Note: When you are working with rims of the same size, it is not necessary always to lock and unlock the mounting bar; just
move the horizontal arm (N) sideways with the mounting arm (M) locked.

Do not place your hands on the wheel: when moving the arm to its working position your hand
could be crushed between the rim and the mounting head.

*Move the tyre so that the bead passes below the front section of the mounting head and is brought up against the edge of the
rear section of the mounting head itself.

*Keeping the tyre bead pressed down into the wheel rim channel with your hands, press down on the pedal (Z) to rotate the
turntable clockwise. Continue until you have covered the entire circumference of the wheel rim (Fig. 12).

To prevent industrial accidents, keep hands and other parts of the body as far as possible from the
tool arm when the table top is turning.

sInsert the inner tube (if there is one).

*Repeat the same operations to mount the upper side of the tyre.

NOTE: Demounting and mounting are always done with the clockwise turntable rotation. Anticlockwise rotation
is used only to correct operator's errors or if the turntable stalls.




6.3 MOHTAX LUUHbI

I NPEOYNPEXOEHUE: 31o BaxHo! 1N npeaoTBpaLLeHus B3pbiBa LWWHbI BO BpeMsi ee HakauMBaHUsA, A0 NpoBeAeHUs1 MOHTaXa
. WMHBbI y6eauTechb, YTO:

Kak BM3yanbHO, TaK U Ha OLLyb, LULMHA He UMeeT AeddeKTOB U KopAHas HUTb He NoBpexaeHa. Ecnu aedekTbl 6yayT HaAeHbI,
HE NMPOU3BOOUTE MOHTaX WUHBI.

[Onck He MeeT BMATUH M He AecopMUpOBaH. YaensiiTe BHMMaHue Auckam U3 nerkoro cnnaea, noBpexaeHus Bbi3biBakOT
BHYTpPeéHHUe MUKpPOTpelnHbl He BUAUMbIe HeBOOPYXXeHHbIM rna3om. OHu MOryT yxXyauWwuTb COCTOAAHWE OAUCKa U 6bITb
UCTOYHMKOM ONacHOCTU BO BpeMA HaKa4uBaHUA LUUHbI.

- AnameTp AUCKa U WKHbI TOYHO oauMHakoB. HUKOIA He nbiTanTecb Npou3BOAUTb MOHTaX LUMHbI HA 0604, ecnu Bbl He
MOXeTe TOYHO onpeAenvTb UX AMaMeTpbl.

CmaxbTe 6opTa LWKWHbBI cneuuanbHOW CMa3sKkon ANng Toro, YTobbl n3bexaTb MX NOBpeXAeHUs U 0brnerynTb MOHTaxX.

Bo nsbexaHue nonyyeHus TpaBM HUKOrAa He AiepXXUTe PYKU Mexay 00040M U 3aXKMMaMu BO BpeMsi OJTOKUPOBKU

! Koneca.

Mpumeyanue: MNpu paboTe ¢ AnckaMmm OQHOrO 1 TOFO Xe pa3Mepa, HET HeOOXoANMOCTY KaxabI pa3 brioknpoBaTb 1
pa3brokMpoBaTb MOHTaXHbIV LUTOK; OCTAaTOYHO OTBECTU B CTOPOHY MOHTaXHYI0 KOHCOMb (N) ¢ 3adhMKCUpOBaHHbIM
MOHTaXHbIM LUTOKOM.

He pepxuTte pyku Ha Komnece: BO3BpaT MOHTAXHOrO LWUTOKa B paboyee NonoxeHMe MOXeT NPUBECTU K
paHeHUI0 pyK onepaTopa, eCfiu OHU GyayT HaXOAUTLCH MeXAY AUCKOM U MOHTaXXHOM FONIOBKOW.

* MNMepenBuranTe WKHY Tak, YTOObLI ee Kpan NpoXoaun nog nepegHert YacTbio MOHTaXHOM rOMoOBKM U nogHUmancs Ha 6opt
3aHen YacT MOHTaXXHOW rONOBKM.

* [Mpwxnmasn pykammn 60pT LWNHBLI K MOHTEXKHOMY PYYblo AUCKa, HaxXMuTe negans (Z) Ans BpalleHus NOBOPOTHOro ctona no
4YacoBOW CTperiKe MO BCEW OKPYXHOCTM KonecHoro ancka (Puc. 12).

Bo usbexaHue TpaBM HaxoAMTEChb U AEePXKUTE PYKM KaK MOXHO Aarnblle OT MOHTaXHOM ronoBK!,
KOraa NoBOPOTHLIN CTON HaxoAuTCA B chase BpaLleHus.

* BcTaBbTe Kamepy, ecnv TakoBasi UMeeTCS.

M nOBTOpI/ITe Te Xe CamMble onepaunn ona MoHTaxa BepxHero 6opTa LUNHbI.

NMPUMEYAHUE: [leMOHTaX U MOHTaX LWWMH BCcerga Npou3BoasTcs Npu BpalleHMn NOBOPOTHOIO CTosa Nno 4acoBow
cTpenke. BpalieHne npoTMB YacoBoOW CTpenku ucnonb3yeTcsl TONbKO ANA UcnpaBneHusl ownbok onepartopa.




6.3 MONTAGE

. ACHTUNG: Diese kontrolle ist sehr wichtig, um zu vermeiden, daB der Reifen beim Aufziehen und Aufpumpen explo-
~— diert! Bevr ma mit der Montage beginnt, ist folgendes zu priifen:

- Den Reifen betrachten und abstasten, um festzustellen, ob er Schiiden aufweist oder die Kakasse beschidigt ist. Wenn
Fehler gefunden werden, den Reifen NICHT montieren.

- Die Felge darf keine Verbeulungen und/oder Verformungen aufweisen. Insbesondere bei Alu-Felgen verursachen
Verbeulungen oft interne Mikrobriiche die aber die Stabilitéit der Felge in Frage stellen und daher beim Aufpumpen eine

Gefahrenquelle darstellen.

- Durchemesser von Felge und Reifen miissen Genau die gleiche Grofie haben.

-Reifenwiilste mit dem dazu vorgesehenen Fett schmieren, damit eine Beschddigung verhindert und die Montage erleichtert wird.

' In der Blockierungsphase diirfen die Héinde nicht zwischen Felge und Spannklauen geraten, da es zu Quetschungen kom-
men konnte.

Die Hiinde nicht auf das Rad halten: Die Riickkehr des Arms in die " Arbeitsstellung" konte sonst dazu fiihren,
/ daB die Hiinde zwischen Felge und Werkzeugkopf eingequetscht werden.

WICHTIG:Wenn man mit Felgen gleicher Abmessung arbeitet, mufl der Werkzeugarm nicht immer blockiert und freigegeben werden;
es geniigt, wenn man den Stiitzarm (N) mit dem blockierten Werkzeugarm (M) seitlich verschiebt.

-Reifen so behandeln, da3 der Wulst unter dem vorderen Teil des MontierfuBes hindurchgeht und auf den Rand seines hinteren Teiles gelegt
wird.

-Reifenwulst von Hand unter den Felgenrand pressen, Pedal (Z) driicken; der Zentriertisch dreht sich im Uhrzeigersinnden gesamten
Felgenumfang entlang (Abb. 12).

weil Quetschgefahr besteht.

/ Die Hiinde und andere Korperteile so weit wie méglich vom Spanntisch entfernt halten, wenn dieser sich dreht,

-Schlauch, sofern vorhanden, einlegen.

-Den gleichen Vorgang bei der Montage des oberen Reifenrandes wiederholen.

Sowohl bei der Demontage als auch der Montage muf} der Spanntisch sich immer im Uhrzeigersinn drehen. Die Drehung
entgegen dem Uhrzeigersinn wird nur gebraucht, um etwaige Bedienungsfehler auszubessern.




7.0 GONFIAGGIO

Il gonfiaggio dei pneumatici richiede la massima attenzione. Pertanto occorre attenersi strettamente alle
indicazioni di seguito riportate poiché lo smontagomme NON é stato progettato e costruito per riparare
I'utente (o chi si trovi nei pressi della macchina) in caso di scoppio accidentale del pneumatico.

L'esplosione del pneumatico o la rottura del cerchio sotto pressione puo causare ferite gravi o
A DANGER morte all'operatore

Controllare attentamente che le dimensioni del cerchio e quelle del pneumatico siano uguali.

Controllare anche lo stato d'usura del pneumatico e del cerchio per trovare eventuali difetti
prima di iniziare la fase di gonfiaggio

Gonfiare la gomma con brevi getti d'aria e negli intervalli controllare spesso la pressione.

Tutti i nostri smontagomme sono autolimitati ad una pressione di gonfiaggio di 3,5 bar (51 PSI)
COMUNQUE NON SUPERARE MAI LA PRESSIONE CONSIGLIATA DAL COSTRUTTORE

Tenere le mani e il corpo lontani il piu possibile dal pneumatico durante il gonfiaggio.

7.1 Gonfiaggio pneumatico con pistoletta:

Per gonfiare un pneumatico procedere come segue:
» Collegare il raccordo della pistoletta alla valvola del pneumatico

« Verificare ulteriormente I'esatta corrispondenza dei diametri di cerchio e
pneumatico

« Verificare che cerchio e pneumatico siano sufficientemente lubrificati;
eventualmente lubrificare.

» Premere e rilasciare con frequenza il grilletto della pistoletta, controllando
negli intervalli la pressione sul manometro, fino al completo

intallonamento del pneumatico sul cerchio. W\M/ Y
Fig. 13

» Proseguire nel gonfiaggio fino a raggiungere la pressione indicata dal
costruttore. Gonfiare sempre a brevi tratti e sempre verificando la pressione negli intervalli.

ADANGER PERICOLO DI ESPLOSIONE!

Non superare mai la pressione consigliata dal costruttore e comunque i 3,5 bar (51 PSI) a cui la
macchina é auto-limitata.

Quando fosse richiesta una pressione di esercizio del pneumatico superiore, togliere la ruota
dallo smontagomme e proseguire il gonfiaggio in una apposita gabbia di sicurezza, normalmen-
te reperibili sul mercato.

Mantenere mani e corpo il piu' lontano possibile dalla ruota.
Permettere I'utilizzo della macchina solo a personale addestrato per queste operazioni.

Non permettere ad altri di utilizzare la macchina o di avvicinarsi soprattutto durante il
gonfiaggio.




7.0 INFLATING

1. The greatest attention is called for when inflating the tyres. Keep strictly to the following instructions since thel
tyre changer is NOT designed and built to protect the user (or anyone else in the vicinity of the machine) if
the tyre bursts accidentally.

A burst tyre can cause serious injury or even death of the operator.
» Check carefully that the wheel rim and the tyre are of the same size.

* Check the state of wear of the tyre and that it has no defects before beginning the inflation
stage.

* Inflate the tyre with brief jets of air, checking the pressure after every jet.

« All our tyre changers are automatically limited to a maximum inflating pressure of 3.5 bar

(51 psi). In any case NEVER EXCEED THE PRESSURE RECOMMENDED BY THE MANUFACTU-
RER.

*Keep your hands and body as far away as possible from the tyre.

7.1 Inflating tyre using airline gauge:

To inflate a tyre proceed as follows:
*Connect the airline gauge fitting to the tyre valve.
* Make a last check to be certain that tyre and rim diameter correspond.

*Check to be certain that rim and beads are sufficiently lubricated.
If necessary lubricate some more.

*Seat the beads with short jets of air. Between air jets, check the air
pressure on the inflator gauge.

*Continue to inflate the tyre with short jets of air and constantly checking the WVW Flg {3

pressure between air jets until the required pressure has been reached.

ADANGER EXPLOSION HAZARD!

Never exceed 3.5 bar (51 PSl) when seating beads or inflating tyres.

If a higher inflating pressure is required remove the wheel from turntable and cpntinue the infla-
tion procedure inside a special protection cage (commercially available)

NEVER exceed the max. inflating pressure given by the tyre manufacturer
ALWAYS keep hands and body back from inflating tyre

ONLY specially trained personnel are allowed to perform these operations. Do not allow other
persons to operate or to stay near the tyre changer.
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7.0 HAKAYMBAHUE

Mpoueaypa HakayMBaHus WWWH Tpe6yeT MaKCuManbHOro BHUMaHuA. CTpOI’O cne.qyﬁTe npuBegeHHbIM HUXe
UHCTPYKUUAM, TaK KaK AaHHbIN LULUHOMOHTAXHbINA CTeHA He Obin CKOHCTpPyMpoBaH u npousBeneH Ansa 3almnTbl
onepartopa nnum noaen, okasaBLUMXCS MOGNMM30CTU, OT BO3MOXHOIO B3pPbiBa WHWHbI.

B3pbIB WNHbI MOXET HAHECTU CepPbEe3HYH TpaBMYy UMK Aaxe NPUBECTU K CMEPTU

onepartopa.
BHuMaTenbHO NpoBepLTe pa3Mepbl AUCKa U LUMHBI, OHU AOMKHbI COOTBETCTBOBATL APYr APYrY.

MpoBepbTe cTENEHb U3HOCA WKHbI U AUCKA, YTOOb! BbIIBUTb BO3MOXHbIE aedekTbl nepen
Ha4vYanom Haka4dYnBaHusA.

HakaunBanTte WNHY KpaTKOBpeMeéHHbIMU nogavdyaMu CXaToro Bo3gyxa 4yepe3 KOpPOTKue
UHTEepBanbl, Npn 3TOM Heo6XxoAMMO creauTb 3a AaBlIEHUEM.

Bce HawM WKMHOMOHTaXHbIe CTEHALI MMEIOT aBTOMATUYECKMI OrpaHUuUTeNb AaBEHNs
HaKauMBaHUA HacTPOeHHbIN Ha 3,5 6ap (51 dyHT/Aatonm?). HUKOIOA HE NMPEBLILWLAUTE
OABINEHUE, PEKOMEHOOBAHHOE NMPOU3BOOUTENEM.

HaxoguTtecb u aepXxute pyku Kak MOXHO Aarblie OT WWMHbI BO BPeMs ee HaKauuMBaHuUA.

7.1 HakaunBaHue WNHbI NUCTONETOM AN HaKauMBaHUA:
,D,J'Iﬂ HaKa4nBaHuA LWLNHbI BbINONTHUTE cneaywLuine ,D,eVICTBVIHS

» CoeanHNTE HAaKOHEYHMK LUTaHra NUCToNeTa ANsi HakauMBaHWS LWWHbI
C BEHTUNEM LLUNHBbI.

* Y6eamTech, YTo AMameTpbl AUCKA U LWUWHBI COBNaAaloT.

* Y6eamTech, YTo ANUCK M BopTa LLIMHBLI OCTAaTOMHO XOPOLLIO CMa3aHbl.
Ecnu HeoBXxoamMMo, CMaxsTe UX.

PVANANANANANN Puc. 13

* HakaunBas LUMHY KpaTKOBPEMEHHbLIMU NogavyamMu Bo3ayxa YyCTaHOBUTE
ee Ha o6og, npoBepaa Mexay nogadYamu Bosagyxa aaBneHne no MaHOMeETpy.

* [MpogomkanTe Haka4ymBaTb LUMHY KpaTKOBPEMEHHbLIMW MofadyamMu Bo3dyxa M NMOCTOSIHHO NPOBEPANTE AaBreHne Mexay
nogadamu, noka TpeGyemoe naBlrieHne He 6yﬂeT AOCTUTHYTO.

A DANGER OMACHOCTb B3PbIBA!

Hukoraa He npeBbIwaiTe AaBneHWe pekomeHayeMoe npoussogutenem. LIMHOMOHTaXHbIN
CTeHA MMeeT aBTOMaTU4eCKWUW orpaHU4YMTenb AaBreHUs HakauMBaHUSA HaCTPOEHHbIN Ha 3,5
6ap (51 dyHT/ar0NM2).

Ecnu TpeGyeTcs Gonbluee AaBneHMe Haka4MBaHUA, CHAMUTE KOJNleco C MOBOPOTHOrO cTona u
npofonxanTe HakaumBaHue BHYTPU creLuuanbHOW 3alMTHOW KNeTKU (4OoCTyNnHa B Ka4yecTBe
onuum).

HaxopuTtecb u gepxute pyku Kak MOXHO Aanblue OT WWHbI.
TONbKO cneuunanbHO 0Gy4YeHHbIN NepcoHan MMeeT NPaBo BbIMOMHATbL AaHHbIe onepauuu.

He paspelwanTe nOCTOPOHHUM NOAAM paGOTaTb Ha cTeHae unum HpMGﬂM)I(aTbCﬂ K HeMmy,
0CO0GeHHO BO BpemMsa HakayuBaHuA LLUUH.
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7. AUFPUMPEN

Beim Aufpumpen der Reifen ist sehr sorgfiltig vorzugehen.
Die nachfolgenden Angaben sind streng zu befolgen, denn das Reifenmontiergeriit bietet dem Beniitzer
(oder Personen, die sich in der Niihe befinden) beim Platzen des Reifens KEINEN Schutz.

Falls ein Reifen platzt, kann dies zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod des Bedieners fiihren.
ADANGER pratet 8 s

Sorgfiltig priifen, ob die Abmessungen des Reifens und der Felge gleich sind. Abniitzungszustand des

]
[
7

"
! TJI , Reifens priifen und eventuelle Beschiidigungen feststellen, bevor mit dem Aufpumpen begonnen wird.

WA

Reifen mit kurzen Luftstromen aufpumpen, dabei den Druck dauernd kontrollieren.

Alle unsere Reifenmontiergerite sind auf einen Hochstdruck von 3,5 bar (51 psi) beschriinkt.
AUF KEINEN FALL DEN VOM HERSTELLER ANGEGEBENEN HOCHSTDRUCK UBERSTEIGEN,

Hiinde und Korper so weit wie moglich vom Reifen entfernt halten.

7.1 Aufpumpen mit Druckluftpistole:

Beim Aufpumpen eines Reifens wie folgt vorgehen:

Anschlufistutzen der Druckluftpistole ans Reifenventil anschlie3en.
Sicherstelen, da3 Durchmesser von Felge und Reifen zuinander passen.

Sicherstellen, da3 Felge und Reifen ausreichend geschmiert sind. Ggf erneut
einstreichen.

Den Reifenwulst aufziehen, indem man kurzfristig Luft einblést und dazwischen
immer die Luftdruck auf dem Manometer der Pistole mifit, bis die Reifenwiilste
richtig in der Felge positioniert sind.

Weitermachen und Luft einblasen, wobei man zwischendurch immer den Luftdruck ‘\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\N
mift, bis der gewiinschte Reifendruck erreicht ist. WW -
Fig. 13

A DANGER EXPOSITIONSGEFAHR !

Beim Aufpumpen darf Druckwert von 3,5 bar (51 PSI) nie iiberschritten werden.

Anm: Falls ein Reifen einen hoheren Reifendruck verlangt, ist das Rad von der Reifenmontiermaschi-
ne abzunehmen, um es dann in einer der speziellen Schutzkifige, die im Handel erhiltlich sind, weiter
aufzupumpen.

Nie den Reifendruck iiberschreiten, den der Hersteller vorschreibt.

Die Hiéinde und den Korper immer so weit wie méglich entfernt vom Reifen halten, wenn er oufgepumpt
wird.

Nur besonders geschultes Personal darf diese Arbeiten ausfiihren. Erlauben Sie Unbefugten auf keinen
Fall, sich in der Nihe der Reifenmontiermaschine aufzuhalten oder an ihr zu arbeiten.




7.2 Gonfiaggio pneumatici con sistema GT (optional)

Il sistema di gonfiaggio GT facilita il gonfiaggio dei pneumatici tubeless grazie ad un potente getto d'aria dagli ugelli posti sulle
griffe.

In questa fase della [avorazione si possono avere livelli di rumore attorno agli 85 db(A).

E' consigliabile utilizzare una protezione anti-rumore.

» Collegare il raccordo del gonfiatore alla valvola del pneumatico

« Verificare ulteriormente I'esatta corrispondenza dei diametri di cerchio e pneumatico

« Verificare che cerchio e pneumatico siano sufficientemente lubrificati; eventualmente lubrificare.

» Premere il pedale di gonfiaggio in posizione intermedia (B - Fig. 14).

» Se il pneumatico non si intallona sollevarlo manualmente in modo che il tallone superiore faccia tenuta contro il cerchio,
quindi premere a fondo il pedale (C - Fig. 14). Un potente getto d'aria uscira dagli ugelli posti sulle griffe consentendo

l'intallonatura.

* Rilasciare il pneumatico e sollevare leggermente il piede in modo da riportare il pedale in pos. B (fig. 14). Continuare il
gonfiaggio sempre a brevi getti d'aria leggendo negli intervalli la pressione indicata sul manometro.

A DANGER PERICOLO DI ESPLOSIONE!

Non superare mai la pressione consigliata dal costruttore e comunque i 3,5 bar (51 PSI) a cui la
macchina é auto-limitata.

Quando fosse richiesta una pressione di esercizio del pneumatico superiore, togliere la ruota
dallo smontagomme e proseguire il gonfiaggio in una apposita gabbia di sicurezza, normalmen-
te reperibili sul mercato.

Mantenere mani e corpo il piu’ lontano possibile dalla ruota.
Permettere I'utilizzo della macchina solo a personale addestrato per queste operazioni.

Non permettere ad altri di utilizzare la macchina o di avvicinarsi soprattutto durante il
gonfiaggio.
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7.2 Inflating tyres with GT system (optional)

The GT inflation system facilitates inflation of tubeless tyres thanks to a powerful jet of air from the nozzles positioned on the
clamps.

1. During this phase of work the level of noise can reach 85db (A). It is advisable to use a noise protection.

*Lock the wheel on the turntable and connect the inflation head to the tyre valve.

* Make a last check to be certain that tyre and rim diameter correspond.

*Check to be certain that rim and beads are sufficiently lubricated. If necessary lubricate some more.

*Press the pedal down to intermediate position (B - Fig. 14).

«If the bead of tyre is not well seated, due to a strong bead, lift tyre manually until the upper bead seals against the rim, then
press pedal all the way down (C - Fig, 14). A strong jet of air will be released through the nozzles in the slides and this will help

the bead seal.

*Release the tyre; set the pedal in the intermediate position (B - Fig. 14) and continue to inflate the tyre with short jets of air
and constantly checking the pressure between air jets until the required pressure has been reached.

A DANGER EXPLOSION HAZARD!

Never exceed 3.5 bar (51 PSl) when seating beads or inflating tyres.

If a higher inflating pressure is required remove the wheel from turntable and cpntinue the infla-
tion procedure inside a special protection cage (commercially available)

NEVER exceed the max. inflating pressure given by the tyre manufacturer
ALWAYS keep hands and body back from inflating tyre

ONLY specially trained personnel are allowed to perform these operations. Do not allow other
persons to operate or to stay near the tyre changer.




7.2 HakaunBaHMe LWWH ¢ ucnonb3oBaHuem cuctemsbl GT (No gononHUTeNbLHOMY 3aKas3y)

Cuctema HakaumBaHusa GT obneryaeTt Haka4mBaHue 69CKaMeprIX LUNH 6naro,u,ap;| nogavyn MOLLHOIO NOTOKa CXKaTtoro Bo3ayxa
13 coners, pacnofmoXeHHbIX Ha 3aXnmax.

' Bo Bpems 3aTo paboTbl ypoBeHb liyMa MoxeT gocturatb 85 gb (A).
! ' CoBeTyeM NpMMeHSITb CpeACTBa 3alWUThbl OT WyMa.

» CoenHMTE HaKOHEYHVK LUfaHra MHeBMaTUYECKON YCTaHOBKM HAaKaYKN LINMH C BEHTUMEM LUMHBI.

* YbeamTecb, 4YTO AMaMeTpbl ANCKA U LUMHBI COBMNAAatoT.

* Y6eamTecnb, 4TO ANCK 1 BopTa LWMHBLI 4OCTAaTOYHO XOPOLLO CMa3aHbl. Ecnv Heobxoanmo, cMaxesTe MX.

* HaxxmuTe negans BHM3 B nonosuHy xoaa (B — Puc. 14).

» Ecnu 6opT WWHBI HEAOCTaTOYHO XOPOLLUO BCTan Ha MecTo, NOAHMMANTe LUMHY BPYYHYHO [0 TexX mop, noka BepxHun 6opt
He cageT Ha obogd, HaxmuTe nedanb BHM3 Jo ynopa (C — Puc. 14). MowwHbIn NOTOK Bo3gyxa OyAeT BbinyLLeH 13 conern,
PacnonoXeHHbIX Ha 3aKMMax NMOBOPOTHOIO CTONa, YTO MOMOXET BOpTy BCTaTb HAa MECTO.

« OTnycTuTe LWKHY, YyCTaHOBUTE nepanb B cpegHee nonoxexnune (B — Puc. 14) u npogomnxante HakaunmsaTb LUMHY

KpaTkoBpeMeHHbIMWN nogavdamMu Bo3gyxa. [locTosAHHO MpoBepaAnTe AaBneHue Mexay nogadamu, noka He AOCTUTHUTE
Tp66y6MOF0 OaBrieHunA.

ADANGER ONACHOCTb B3PbIBA!

Hukoraa He npeBbIWaNiTe AaBreHWe pekomeHgyeMoe npoussoauTenem. LUMHOMOHTaXHbIN
CTeHA MMeeT aBTOMaTU4EeCKWUW OorpaHUyYMTeNb AaBrieHUsl HaKauMBaHUs HaCTPOEHHbIN Ha 3,5
6ap (51 dyHT/OroNM?).

Ecnu Tpe6yeTcn bonbluee AaBNeHMe HakauyMBaHUs, CHUMUTE KONeco C NOBOPOTHOIO cTONa
npo.q.on)KaVlTe npouecc Haka4yMBaHUA BHYTpPU crneuvanbHOM 3alMUTHOM KIeTKn (,D,OCTynHa B
Ka4yecTBe OI1LWIVI).

HaxoauTtecb u AepXxuTe PyKu Kak MOXHO Aarblue OT WWUHbI.
TONBbKO cneumanbHO 00y4YeHHbIN NepcoHar UMeeT NpPaBo BbIMOJHATL AaHHbIe onepaluu.

He paspeluaiiTe NOCTOPOHHMM NIOAAM paboTaTb Ha CTeHAe UK NPUGNUKaTLCS K HeMy,
0CO6GEeHHO BO BPeMsi HaKauyMBaHUsI LUUH.
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7.2 Aufpumpen der Reifen mit GT-System (Auf Befragen)

Das Reifenaufpumpsystem GT erleichtert das Aufpumpen von schlauchlosen Reifen durch starken LufteinlaB aus den Diisen auf den
Spannklauen.

| Beim GT System kann Lirmpegel um 85 db(A) kommen. Es is ratsam, eine Lirmschutz zu benutzen.

Rad auf dem Zentriertisch blockieren und Pumpstutzen an das Reifenventil anschlieen.

Sicherstelen, dal Durchmesser von Felge und Reifen zuinander passen.

Sicherstellen, daB Felge und Reifen ausreichend geschmiert sind. Ggf erneut einstreichen.

Das Reifenfiillpedal auf die Zwischenstellung bringen. (B - Abb.14).

Wenn der Reifenwulst nicht in die Felge rutscht, ist der Reifen von Hand abzuheben, bis sein oberer Wulst gegen die Felge sto3t, um
dann das Pedal durchzutreten (C - Abb.14). Dabei tritt ein heftiger Luftstrahl aus den Offnungen in den gleitfahigen Spannklauen aus und
hilft beim Aufziehen des Reifens.

Den Reifen loslassen und den Fuf} auf dem Pedal leicht anheben, damit dieses in die Zwischenstellung bringen. (B - Abb.14).

Weitermachen und Luft einblasen, wobei man zwischendurch immer den Luftdruck mifit, bis der gewiinschte Reifendruck erreicht ist.

A DANGER EXPOSITIONSGEFAHR !

. 5 Beim Aufpumpen darf Druckwert von 3,5 bar (51 PSI) nie iiberschritten werden.
0l
f*" _ 7 3 Anm: Falls ein Reifen einen hoheren Reifendruck verlangt, ist das Rad von der Reifenmontiermaschi-
W ne abzunehmen, um es dann in einer der speziellen Schutzkifige, die im Handel erhiltlich sind, weiter
aufzupumpen.

Nie den Reifendruck iiberschreiten, den der Hersteller vorschreibt.

Die Héinde und den Korper immer so weit wie méglich entfernt vom Reifen halten, wenn er oufgepumpt
wird.

Nur besonders geschultes Personal darf diese Arbeiten ausfiihren. Erlauben Sie Unbefugten auf keinen
Fall, sich in der Nihe der Reifenmontiermaschine aufzuhalten oder an ihr zu arbeiten.
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8. RIPOSIZIONAMENTO
Per riposizionare lo smontagomme & necessario disporre di un carrello elevatore.
» Scollegare le fonti di alimentazione pneumatica ed elettrica

» Fare leva su un lato della base per sollevarlo leggermente da terra, infilare le forche del carrello elevatore sotto la base e
farvi scivolare lo smontagomme sopra.

» Posizionare lo smontagomme nella nuova sede

NOTA: Il posto scelto per riposizionare lo smontagomme deve rispondere alle Normative Europee per la
sicurezza sul lavoro.

8. MOVING
To move the tyre changer you will need a fork-lift truck.
» Disconnect the pneumatic and electric power supplies.

» Apply leverage to one side of the base so as to raise it slightly from the floor, insert the forks of the truck under the base and
slide the tyre changer onto them.

*Set the tyre changer down in its new position.

Note: The place chosen for repositioning the tyre changer must comply with European safety at work standards.

8. NEPEMELLEHUE
[nsa nepemeLLeHns LLMHOMOHTaXHOro cTeHaa Bam notpebyercs aBTONOrpy3ymk ¢ BUNbYaTbiM 3aXxBaToM.
* OTKMIOYNTE 3NEKTPUYECKYIO U MHEBMATUYECKYIO nogadvy SHepruu.

. anIﬂO,D,HVIMVITe OAHY U3 CTOPOH OCHOBaAHWMA Had NOJIOM, BCTaBbTe BWUJIbl MNOrpy3dnka nog oCHoBaHue U nnaBHO NOMeCTUTe
LUIMHOMOHTaXXHbIN CTeH Ha HUX.

* YCTaHOBUTE LUMHOMOHTAXHbI CTEH[ Ha ero HOBOM MecCTe.

NMPUMEYAHUE: MecTo, BbIGpaHHOE A1 HOBOrO NOJIOXEHUSA LUIMHOMOHTAXXHOIO CTeHAA, AOMKHO OTBeYaTb
EBponeickum CtaHgapTam no TexHuke 6e30nacHoOCTU.

8. NEUPOSITIONIEREN
Soll das Reifenmontiergerit neu positioniert werden, muf} ein Gabelstapler verwendet werden.
-Druckluft- und Stromzufuhr unterbrechen.

-Eine Seite der Maschine leicht anheben, Gabeln des Hubwagens unter den Sockel einfithren und das Reifenmontiergerét auf diese glei-
ten lassen.

-Reifenmontiergerit neu aufstellen.

WICHTIG:Der neue Aufstellungsort mufl den Europdischen Vorschriften zur Sicherheit am Arbeitsplatz entsprechen.



9. ACCANTONAMENTO
In caso di accantonamento per lungo periodo di tempo € necessario:

» Scollegare le fonti di alimentazione e ingrassare le guide di scorrimento delle griffe per evitarne l'ossidazione.

9. STORAGE

In the event of storage for long periods of time, be sure to:

*Disconnect all sources of power and grease the clamp sliding guides on the turntable to prevent them from oxidising.
9. XPAHEHUE

B cnyyae xpaHeHusi cTeHAa B TeYeHVe ANUTENBLHOMO BpeMeHW, HeobXxoanmo:

» OTCOEANHNTL BCE NCTOYHUKMN MUTaHMS M CMa3aTb KOHCUCTEHTHON CMa3Koi HanpaensioLye Non3yHoB 3aXKMMOB Ha MOBOPOTHOM
cTone Ans Toro, YToobl 3aLUTUTL UX OT OKUCTEHUS.

9.LAGERUNG
Falls die Maschine lange gelagert werden soll, miissen:

-alle Energiequellen ausgeschaltet werden und die Gleitfiihrungen der Spannklauen auf dem Zentriertisch eingefettet werden, damit sie
nicht rosten.

10. ROTTAMAZIONE

Allorquando si decida di rottamare I'apparecchio, si raccomanda di renderlo inoperante scollegando le fonti di alimentazione.
» Asportare tutti i materiali NON ferrosi e smaltirli secondo le leggi nazionali vigenti.

» Raccogliere I'olio e smaltirlo negli appositi centri secondo le leggi nazionali vigenti.

* Rottamare il resto come materiale ferroso

Attenzione! Per il corretto smaltimento consultare le note sulla dichiarazione di conformita RAEE e
“ ' ROHS (dove applicabile)

10. SCRAPPING

If you decide to scrap the machine, be sure to make it inoperative by disconnecting it from all sources of power.
* Remove all NON-ferrous materials and dispose of them as prescribed by national law.

» Collect the oil and dispose of it at an authorized point as prescribed by national law.

» Scrap the rest as ferrous material.

Attention! For a correct waste disposal, consult the declaration of conformity to RAEE and ROHS (where

applicable)

10. YTUJIN3ALUA

Ecnu Bbl peLuvnu yTUnuanpoBarh CTeH, NPUBEAUTE ero B Hepaboyee COCTOSAHNE, OTKITHOUMB OT BCEX MCTOYHMKOB MUTAHWS.

+ CHMMUTE BCe HEMETaNNMYecke Matepuarsl 1 Matepuarbl U3 LUBETHOTO MeTarnna v yTUIM3anpymnTe ux, Kak 3to npegnucaHo
[EeVCTBYIOLLMM 3aKOHOOATENLCTBOM.

+ CrieiiTe Macro v yTunuanpyiite ero B paspeLLleHHoM MecTe, Kak NPeAnUcaHo AeCTBYOWMM 3aKOHOAATENIbCTBOM.

* YTUnusupyiTte octanbHoe Kak MeTassnosiom 1s xeresa.

BHumaHue! [InA npaBUnbHOM yTUNM3aLuMmn criegynuTe Aeknapauum o cooTBeTcTBUM cTaHaaptam RAEE

1 ROHs (Tam, rae 3To npuMeHUMO).

10. VERSCHROTTUNG

Soll das Gerdit verschrottet werden, empfehlen wir, die Energieleitungen zu unterbrechen, um dasselbe funktionsuntiichtig zu machen.
- Alle Materialien, die KEIN Eisen enthalten, entfernen und vorschrifisgemdfs entsorgen.

- Ol ablassen und vorschrifisgemdf3 entsorgen.
- Den Rest als Eisenmaterial verschrotten.

Achtung! Fiir eine korrekte Entsorgung siehen die Anmerkungen auf der RAEE und ROHS Konformi-

tatserkldrung (wenn anwendbar)
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11. MANUTENZIONE
11.1 Avvertenze generali

La manutenzione & sempre vietata a personale non autorizzato

» La manutenzione regolare, come da istruzioni, & fondamentale per un corretto funzionamento e una lunga durata dello
smontagomme

» Se la manutenzione non viene effettuata regolarmente, il funzionamento e I'affidabilita della macchina possono essere com-
promesse, a rischio sia dell'operatore che di terzi.

Prima di effettuare qualsiasi intervento di manutenzione, disinserire I'allacciamento elettrico, scollegando
* ' laspina, e quello pneumatico, chiudendo il rubinetto.
Inoltre, per scaricare I'aria in pressione dal circuito, & necessario effettuare 3 - 4 stallonature a vuoto.

Le parti difettose devono essere sostituite esclusivamente da personale esperto e con pezzi originali.
La rimozione o manomissione dei dispositivi di sicurezza (valvola di max. pressione - regolatore di pressione) com-
porta una violazione delle Norme Europee per la Sicurezza sul Lavoro.

' Al raggiungimento dei 5 anni dalla data di installazione e messa in servizio, il prodotto dovra essere

revisionato in tutte le sue parti

In particolare il COSTRUTTORE non & imputabile per reclami derivanti dall'uso di ricambi non originali

o per danni causati dalla rimozione o0 manomissione dei sistemi di sicurezza.

11. MAINTENANCE
11.1 General warnings

Unauthorized personnel may not carry out maintenance work.

*Regular maintenance as described in the instructions is essential for correct operation and long lifetime of the tyre changer.
«If maintenance is not carried out regularly, the operation and reliability of the machine may be compromised, thus placing the
operator and anyone else in the vicinity at risk.

Before carrying out any maintenance work, disconnect the electric and pneumatic supplies. Moreover, it is
necessary to break the bead loadless 3-4 times in order to let the air in pressure go out of the circuit.

Defective parts must be replaced exclusively by expert personnel using the manufacturer’s spare parts .
Removing or tampering with safety devices (pressure limiting and regulating valves) represents a contravention of European
Safety Standards.

' At the achievement of 5 years from the date of installation and commissioning, the product must be

reviewed in its entirety

! In particular The MANUFACTURER shall not be held responsible for complaints deriving from the use of
spare parts made by other manufacturers or for damage caused by tampering or removal of safety systems.

11. TEXHWYECKOE OBCIY>KUBAHUE

11.1 OcHOBHbIE NONOXEHUA NO TEXHUYECKOMY 06CNyXMBaHUIO

HeynonHomMo4YeHHbIN NepcoHan He UMeeT NPaBo BbINOMHATL PaboTbl N0 TEXHUYECKOMY OOGCHYXUBaHUIO.

* PerynspHoe TexHnyeckoe ob6cnyxunsaHue, kak onmcaHo B UHCTPYKLMSX, SBIAETCA UCKITIOYNTENBHO BaXKHbIM Ans obecneveHus
npasunbHOM paboTbl U ANMTENBHOMO cpoka CnyX6bl LLMHOMOHTAXHOTO CTeHAa.

* Ecnun TexHuyeckoe obenyxuBaHue BbINOMHAETCS HeperynsapHo, yHKUMOHMPOBAHME N HAOEXHOCTb U3genns moryT 6biTb
noABeprHyThl PUCKY, TEM CaMbIM NOABEPras ONacHOCTM onepaTtopa v APYrixX Noaen, Haxoaswmxes Bbnmav nagenvs.

Mepen BbINOMHEHMEM PabOT NO TEXHUYECKOMY OOCNYXXMBAHMIO BbIKIMIOYUTE NOAAYY INEKTPOIHEPrum,
* ' OTKNIOYUB LUTENCEesNbHYI BUJIKY, OTKINIOYUTE NHEBMATMUYECKOEe COeAMHEHME, 3aKPbIB KpaH. YToObl BbINYCTUTH
CXaTbIW BO3A4yX U3 CUCTEMbI HEO6XOAUMMO NpousBecTy 3-4 pasa OTXKUM GopTa BXOJNOCTYIO.

HedekTHble feTanu JOMKHbI OblTb 3aMEHEeHbl NCKMIOYNTENBHO KBanMMULMPOBAHHLIM NEPCOHANoOM C UCNOMNb30BaHNEM
OpPUrMHarnbHbIX 3anacHbIX YacTew.

CHATWE unu BMeLLaTeNbLCTBO B YCTponcTBa 6€30MacHOCTU (MPeAoXpaHUTENS MakCMMarnbHOro AaBneHns — perynsatopa aBneHus)
sABnsieTcsa HapyLeHnem Esponeickux CtaHgapToB Mo TexHUKe 6e3onacHoCTy.

NMPOU3BOOUTEIb He HeceT OTBETCTBEHHOCTb 3a AedeKThbl, BbI3BaHHbIE MCNONb30BaHMEM 3anacHbIX YacTen Apyroro
Npou3BOAUTENSA UMK 32 NOBPEXAEHUSA, Bbi3BaHHbIe BMELLaTeNbCTBOM B HACTPOWKY UMW CHATUEM CUCTEM 5e30MacHOCTU.

Mo nucrteyeHuto 5 neT ¢ MOMeHTa yCTaHOBKU U BBOAA B 3KCMyaTauuio, BCe 4acTU U3fenus AOMKHbI ObITH
| . noaseprHyThbI TexHMueckomy ocMoTpYy.
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11. WARTUNG
11.1 Allgemeine HInweise

Unbefugtes Personal darf keine Wartungsarbeiten vornehmen.

-Eine regelmdfige Wartung, wie in diesem Handbuch beschrieben, ist fiir einen storungsfreien Betrieb und eine lange Lebensdauer Ihres
Reifenmontiergerdtes von wesentlicher Bedeutung.

-Eine unregelmdfsige Wartung kann den Betrieb und die Zuverldssigkeit der Maschine beeintrdchtigen, und fiir den Bediener und even-
tuelle Dritte eine Gefahr darstellen.

Bevor Wartungsarbeiten irgendwelcher Art ausgefiihrt werden, miissen Strom- und Druckluftzufuhr unterbrochen werden

= Dazu, um Druckluft abzulassen, ist es notig, 3-4 Leerabdriicken auszufiihren.

Fehlerhafte Teile diirfen nur durch erfahrenes Personal ausgewechselt werden, dabei diirfen nur die im beiliegenden Ersatzteilkatalog
angegebenen Original-Teile verwendet werden.

Die Verinderung oder Entfernung der Sicherheitsvorrichtungen (Uberdruckventil, Druckregler), stellt eine Verletzung der Europdischen
Sicherheitsvorschriften dar.

' Beim Erreichen von 5 Jahren ab dem Zeitpunkt der Installation und Inbetriebnahme, muss das Produkt
: ' in seiner Gesamtheit liberpriift werden

Der Hersteller kann bei Reklamationen im Zusammenhang mit der Verwendung von Nicht-Originalersatzteilen oder bei
! Schiiden aufgrund der Verinderung oder Entfernung von Sicherheitssystemen nicht haftbar gemacht werden.

OPERAZIONI DI MANUTENZIONE:

» Pulire settimanalmente il piatto autocentrante con nafta per evitare la formazione di sporcizia e ingrassare le guide
di scorrimento delle griffe.

» Effettuare almeno ogni 30 giorni le seguenti operazioni:
- Controllare il livello olio nella tazza del lubrificatore.Eventualmente rabboccare svitando la tazza F.
Utilizzare solamente olio per impianti pneumatici di classe ISO HG con viscosita ISO VG 32 come ad esempio:

ESSO Febis K32; MOBIL Vacouline Oil 1405; KLUBER Airpress 32). (fig. 15)

- Controllare che ogni 3 - 4 pressioni sul pedale U cada una goccia di olio nella tazza F. In caso contrario regolare l'apposita
vite D (fig. 15)

NOTA: Dopo i primi 20 gg. di lavoro stringere nuovamente le viti di serraggio delle griffe e degli scorrevoli del piatto
autocentrante (fig. 16).

NOTA: Se la macchina accusasse un calo di potenza, controllare la tensione della cinghia motore procedendo come
segue:

Prima di qualsiasi intervento , disinserire I'allacciamento elettrico e pneumatico
« Togliere la fiancata sinistra dello smontagomme svitando le quattro viti di fissaggio
« Tirare la cinghia del motore agendo sull'apposito registro X sul supporto motore (fig.17).

NOTA: Qualora si rendesse necessario registrare la piastra di bloccaggio del palo, perché I'utensile non si blocca o non si
alza dal cerchio dei 2 mm necessari alla lavorazione, registrare i dadi indicati in figura 18.

NOTA: Per la pulizia o sostituzione del silenziatore per I'apertura/chiusura griffe fare riferimento alla fig. 19 e procedere come
descritto:

1) Togliere la fiancata sinistra della carcassa svitando le quattro viti di fissaggio
2) Svitare il silenziatore situato sulla pedaliera, in corrispondenza del pedale di apertura/chiusura griffe.
3) Pulire con un getto d'aria compressa o, se danneggiato, sostituire facendo riferimento al catalogo parti di ricambio.

Per la pulizia o sostituzione del silenziatore per lo stallonatore (B) fare riferimento alla figura 20 e procedere come ai punti 1
e 3 precedenti.

I  +



MAINTENANCE OPERATIONS
*Clean the turntable once a week with diesel fuel so as to prevent the formation of dirt, and grease the clamp sliding guides.
*Carry out the following operations at least once every 30 days:

-Check the oil level in the lubricator tank. If necessary, fill up by unscrewing the reservoir F. Only use ISO VG viscosity ISO HG
class oil for compressed air circuit (such as ESSO Febis K32; Mobil Vacouline Oil 1045; KLUBER Airpress 32).(Fig. 15)

-Check that a drop of oil is injected into the reservoir F every 3-4 times the pedal U is pressed down. If not, regulate using the
screw D (Fig. 15).

Note: After the first 20 days of work, retighten the clamp tightening screws and the screws on the turntable slides (Fig. 16).
Note: In the event of a loss of power, check that the drive belt is tight as follows:

Before any operation disconnect the electric power supplies.

*Remove the left side body panel of the tyre changer by unscrewing the four fixing screws.

Tighten the drive belt by means of the special adjusting screw X on the motor support (Fig. 17).

Note:If it is necessary to adjust the vertical arm locking plate because the tool doesn’t lock or it doesn’t rise from the rim of
2mm necessary for working, adjust nuts as shown in figure 18.

Note:For cleaning or replacing the silencer for opening/closing clamps, see fig.19 and proceed as follows:
1) Remove the left side panel of the machine body by unscrewing the four fixing screws.

2) Unscrew the silencer put on the pedal system, on the clamp opening/closing pedal.
3) Clean by a jet of compressed air or, if damaged, replace by referring to the spare parts catalogue.

For cleaning or replacing the silencer of bead breaker (B), see fig.20 and proceed as shown on previous point 1 and 3

ONEPALIUU NO TEXHUYECKOMY OBCIY>XXUBAHMIO:

* Ounwante MOBOPOTHbLIN CTOMN AU3eNbHbIM TOMMUMBOM pa3 B Heaento, 4TOObI npenoTepaTuTb oﬁpasoBaHMe 3arps3HEeHUN 1 cmasbiBanTe
HanpasnswLwne 3axxmmos.

» MpoBoauTe cnepytoLmne onepauumn He pexe, Yem kaxable 30 gHen:

- MNpoBepsiiiTe ypoBeHb Macna B nybpukatope. [Mpu HeobxoaumocTu, fonenTe ero, oTBepHyB H6a4ok F. icnonbayiite Tonbko knacc macna ISO
HG c BsaskocTbio ISO VG 32 onsa nHeBMaTMYeCKnX YCTaHOBOK (Takow, kak Hanpumep ESSO Febis K32; Mobil Vacouline Oil 1045; KLUBER
Airpress 32). (Puc. 15).

- [posepsiite, 4TobbI Kanns Macna nogaeanack B 6a4ok F kaxabii pa3 nocne 3-x — 4-x Haxkatuin Ha nejanb U. B npoTuBHOM cryyae
otperynupynte BuHT D (Puc. 15).

MNpumeyanue: MNocne nepsbix 20 AgHe paboTbl NOATAHUTE BUHTbI KPENMEHUS 3aXXUMOB M BUHTbI HAa HaNpaensoLWwyX NOBOPOTHOO
ctona (Pwuc. 16).

MNpumeyaHue: B cnyyae CHWXKEHUSt MOLLHOCTW NPOBEpLTE, HATSHYT M NPUBOAHON pEMEHb CreAyoLLMM 06pa3oMm:

MNepepn BbINONHEHMEM KaKUX-NMGO onepauuii OTKIIOUYUTE CTEHA OT MICTOYHUKOB MHEBMO- M 3NEKTPONUTaHUA.

* CHumuTe neByto GOKOBYIO NaHenb KOpryca LUMHOMOHTaXHOrO CTEHAA, OTBEPHYB YETbIPE KPENeXHbIX BUHTA.

+ [NoaTsaHUTE NPVMBOAHOW PEMEHb NPU NOMOLLM CMEeLManbHOro perynMpoBoYHOro BMHTa (X) Ha KpoHLUTenHe motopa (Puc. 17).

MpumeyaHue: Ecnn HeobxoAMMO OTperynmpoBaTth KPENEXHY NNacTUHY MOHTaXXHOTO LUTOKA, MOCKOMbKY YCTPOWUCTBO He BriokupyeTcst nnm
He NoAHMMAaeTCs OT AucKa Ha 2 MM, YTO HeobxoaMMo Anst paboTkl, OTPErynupymnTe raky Kak nokasaHo Ha Puc. 18.

MNpumeyaHue: [Ins YMCTKM UM 3aMeHbI FYLIMTENs A8 cBeeHus/pasBeaeHns 3axmmoB, cMoTpute Puc. 19, npousseauTe crneayowive
nencTeus:

- CHumuTe nesyto 6OKOBy}O naHesnb Kopnyca cteHaa, OTBEPHYB YeTbIPe KPEeNEXHbIX BUHTA.
- OTprTVITe mywunTenb, yCTaHOBHeHHbIVI Ha neganbHOM MexaHu3Me, OTHOCALLMICA K neaanu CBe,D,eHVIﬂ/paG]Be,EI,eHMﬂ 3aXMMOB.
- Mpounctute myuwunTtenb Cpreﬁ CXXaToro Bo3ayxa unu, B criy4ae noBpexaeHusd, saMeHnTe, UCNoNb3yA KaTtanor 3anacHbIX netanen.

[ns YnCTKM MK 3aMeHbl FYLLUTENS YCTpocTBa oTxkmMMma 6opTta (B), cmoTpute puc. 20, BbINONHWTE AEUCTBUS, YKa3aHHbIe B NpeablayLmX
nyHkrax 1 un 3.

I ¢« I



WARTUNGSARBEITEN:
-Einmal wochentlich den Zentriertisch mit Dieselol reinigen, damit sich kein Schmutz bildet, Gleitfiihrungen der Spannklauen einfetten.
-Mindestens einmal pro Monat folgende Operationen ausfiihren:

-Olstand im Schmiergefif3 iiberpriifen. Erforderlichenfalls, Gefif3 F abschrauben und mit neuem Ol auffiillen, dessen Qualitit folgender
Daten entsprechen soll: Klasse ISO HG, Viskositdt ISO VG 32.
Einige Beispiele: ESSO Febis K32; MOBIL Vacouline Oil 1405; KLUBER Airpress 32. (Abb. 15)

-Uberpriifen, ob nach jeweils 3 - 4 Pedaldriicken (U) ein Tropfen Ol ins Gefdf3 F fillt. Ist dies nicht der Fall, Schraube D regulieren (Abb.
15).

WICHTIG:Nach den ersten 20 Arbeitstagen muf3 die Blockierungsschraube der Spannklauen und der Zentriertisch- Gleitfiihrungen na-
chgezogen werden (Abb. 16).

WICHTIG:Falls die Maschine einen Leistungsabfall hat, die Spannung des Motorenriemens tiberpriifen. Wie folgt vorgehen:
Vor jedem Eingriff Strom- und Druckluftzufuhr unterbrechen.

-Linke Seitenwand des Reifenmontiergerdtes abnehmen; hierzu die 4 Blockierungsschrauben lésen.

-Motorriemen mittels Regler X an der Motorhalterung ziehen (Abb. 17).

WICHTIG:Falls die Blockierungsplatte des Arms eingestellt werden muf3, weil sich Werkzeug oder Kipparm nicht blockieren oder von den
notigen 2mm nicht heben lassen, wie in Abbildung 18 beschrieben vorgehen.

WICHTIG: Bei der Reinigung oder Auswechselung des Schalldimpfers, fiir die Offnung und Schliefung der Spannklauen, Abbildung 19
beachten:

1) Linke Seitenwand abnehmen, beim Abschrauben der 4 Klemmschrauben

2) Schallddmpfer auf Pedalgehduse abschrauben, beim Ein/Aus Klauepedal.

3) Mit einem Luftstof3 reinigen, oder, falls beschddigt, auswechseln. Dabei den Ersatzteilkatalog konsultieren.

Bei der Reinigung oder Auswechselung des Schallddmpfers fiir das Abdriickblatt (B) Abbildung 20 beachten und wie Punkt 1-3 oben be-
schrieben vorgehen.
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12. TABELLA GUASTI E RIMEDI - TROUBLE-SHOOTING - CMUCOK HEMCIMPABHOCTEW N UX YCTPAHEHUE

- TABELLE DER BETRIEBSSTORUNGEN UND IHRE BEHEBUNG

Autocentrante gira in un solo senso - Turntable rotates only in one direction
MoBOpPOTHLIN CTON BpaljaeTcA TONbKO B OA4HOM HanpasrneHum - Der Zentriertisch dreht sich nur in einer Richtung

Invertitore giri rotto
Reverser broken
CnomaHo yCcTponcTBO pesepca

Wendegetriebe defekt

Cinghia rotta
Invertitore di giri rotto
Problemi al motore

Belt broken
Reverser broken
Problem with motor

Pa3opBaH npuBogHoNn pemeHb
CnomaHo yCcTponcTBO peBepca
lMpobnema B MoTope

Riemen gerissen
Wendegetriebe defekt
Probleme im Motor

Sostituire invertitore
Replace reverser
3ameHuTe yCTPOWCTBO peBepca

Wendegetriebe auswechseln

Autocentrante non gira - Turntable does not rotate - loBopoTHEIN cTon He Bpawaetcsa - Der Zentriertisch dreht sich nicht

Sostituire

Sostituire

Controllare eventuali fili staccati nella spina, nel motore o nella
presa - Sostituire

Replace

Replace reverser

Check for loose wire in the motor, plug or socket -
Replace motor

3ameHnute

3ameHuTe yCTpONCTBO pesepca

lMpoBepbTe NpoBoAa B LUTENCENBLHON BUMKE,
B MOTOpE WNN B po3eTke - 3ameHuTe

Riemen auswechseln

Wendegetriebe auswechseln

Uberpriifen, ob sich eventuell Drihte im Stecker, im Motor oder in der
Steckdose gelost haben - Motor auswechseln

Autocentrante si blocca - Turntable locks - [loBopoTHbIN cTon 6nokupyeTcs
- Zentriertisch steht wahrend der Reifenmontage oder -demontage still

Cinghia allentata
Belt loose
OcnabneH npMBOAHON pemMeHb

Riemen hat sich gelockert

Regolare tensione cinghia (Cap. 11 - fig. 17)

Adjust belt tension (Chap. 11 fig. 17)

Otperynupyvite HaTskeHue pemHsi (Thaea 11 — Puc. 17)

Riemenspannung einstellen (Kap. 11 - Abb. 17)

Apertura / chiusura lenta delle griffe - Clamp slow to open/close - MeaneHHoe cBefeHue/pasBefeHne 3aXKMMOB -

Silenziatore otturato
Silencer clogged

3arpsAsHeH rmywmrens

Schallddmpfer verstopft

48

Spannklauen 6ffnen/schlieBen sich langsam

Pulire o sostituire il silenziatore
Clean or replace silencer

Ounctute unm 3ameHuTb mywmnTenb

Schallddmpfer reinigen oder auswechseln



Autocentrante non blocca il cerchio - Turntable does not lock the wheel rim correctly -
3axumbl He chukcupytoT auck koneca - Zentriertisch befestigt die Felgen schlecht

Griffe usurate Sostituire griffe

Cilindro/i autocentrante difettosoli Sostituire guarnizioni

Clamps worn Replace clamps

Turntable cylinder(s) defective Replace cylinder gaskets

3aXVMbl U3HOLLIEHbI 3ameHnTe 3aXUMbI

LinnmHap(bl) NOBOPOTHOrO cTONa 3amMeHuTe ynnoTHeHusl umnuHapa (-oB)

AedekteH (aedeKTHbI)

Spannklauen abgeniitzt Spannklauen auswechseln
Zentriertischzylinder defekt Zylinderdichtungen auswechseln

L'utensile tocca il cerchio durante i lavori - The tool touches the rim during the tyre removing / mounting operations -
MoHTaxHas ronoBka conpukacaeTcsi ¢ AMCKOM BO BpeMsi onepauuin AeMoHTaxa/MOHTaxa LWWHbI -
Das Werkzeug beriihrt wahrend der Montage/Demontage die Felge

Piastra bloccaggio non registrata o difettosa Registrare o sostituire piastra di bloccaggio (Cap. 11 - Fig. 18)
Vite bloccaggio autocentrante allentata Serrare vite

Locking plate incorrectly adjusted or defective Adjust or replace locking plate (chap.11 fig.18)

Turntable locking screw loose Tighten screw

KpenexHas nnactuHa HenpaBunbHO OTPerynMpoBaHa OTperynupynTte unu 3aameHute

unu gedekTHa. KpenexHyto nnactuHy (Mmaea 11 — Puc. 25-26)

KpenexHbin BUHT NOBOPOTHOrO cTorna ocnabnex MoataHuTe BUHT

Blockierungsplatte nicht eingestellt oder defekt Blockierungsplatte einstellen oder auswechseln (Kap. 11 - Abb. 18)
Blockierungsschraube des Zentriertisches locker Schraube anziehen

| pedali si bloccano fuori posizione - Pedals lock out of working position -
Mepanu 6nokupytoTcs B HenpaBunbHou nosmummn - Pedals werden in der falschen Position blockiert

Molla ritorno rotta Sostituire molla
Return spring broken Replace spring
BosspaTHas npyxuHa cnomaHa 3ameHuTe NpyxuHy
Riicklaufteder defekt Feder auswechseln

Operazione di stallonatura difficoltosa - Bead breaking operation difficult -
He BbInonHsieTca onepauus omkuma 6opta - Schwierigkeiten bei der Reifenabdriickung

Silenziatore otturato Pulire silenziatore o sostituirlo (Cap. 11 - fig. 19)
Guarnizioni cilindro stall. rotte Sostituire guarnizioni

Silencer clogged Clean or replace silencer (chap.11 fig. 19)

Bead breaker cylinder gaskets broken Replace gaskets

3acopeH rnyLwmnTens Ouunctute nnu 3amenute rnywmtens (Masa 11 — Puc. 19)
PasopBaHbl ynnoTHeHWs uunuHapa 3ameHuTe ynrnoTHeHus

YyCTpOWCTBa OTXMMa 6opTa

Schallddmpfer verstopft Schallddmpfer reinigen oder auswechseln (Kap.11 - Abb.19)
Die Zylinderdichtungen des Abdriickblattes sind abgenutzt Dichtungen auswechseln
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13. DATI TECNICI - TECHNICAL DATA - DONNEES TECHNIQUES - TECHNISCHE DATEN

DATI TECNICI

STANDARD FEATURES

Bloccaggio cerchio

Locking rim dimensions

10" - 247

TEXHUYECKHE XAPAKTEPUCTHKH
TECHNISCHE DATEN

Juamerp 00012 00CTY:RKIBAEMBIX KOJIEC

Abmessungen der Blockierungsfelge

Diametro max. ruota

Max. tyre diameter

1100 mm (43")

MakcuManbHbIH AHaAMeTp KoJieca

Max. Reifendurchmesser

Larghezza max. ruota

MagkcnMaabHAsI IIHPHHA KOJIeca

Force on bead breaker blade (10 bar)

340 mm (13")
Max. tyre width Max. Reifenbreite
Forza paletta stallonatore a 10 bar chme Ha JI0NaTKe yCTPOIiCTBA 0TKIIMA
30800 N Gopra npu xapiaennn 10 Gap

Kraft auf Abdriickblatt Druck 10 bar

Pressione d'esercizio

Working pressure

10 bar (145 psi)

PaGouee qaBieHne

Betriebsdruck

Limitatore di pressione gonfiaggio

Inflating pressure limiting device max.

3,5 bar (50 psi)

Orpam/memle MAKCHMAJIBHOTO JaBJIeHUHA
IIPH HAKAYUBAaHWH 1ITHH

Max. Eingang-Druckbegrenzer

Alimentazione

Torpedasiemast MONTHOCTH

230/400V
Power supply voltage Sph Eingangspannung
Potenza motore MomHOCTE JIeKTPOABHIATE/IS
0,55 kW
Motor power Motorleistung
Coppi a max mandrino MaxkcuMaTbHBIH KPY TAIMI MOMEHT
1 150 NM 0 narpoHa
Max. spindle torque Maximales Kraftepaar an der Hauptspindel
Dimensioni max. d'ingombro Pazmepn1
1120x970x1750
Dimensions Abmessungen (BxBxH)
Peso netto Bec Herro
200 Kg
Net Weight Nettogewicht
Livello rumore in condizioni di lavoro YpoBenn myma B padouux yCJI0BHsIX
<70 dB(A)
Noise level in working conditions Larmpegel bei Betrieb
- so




14. SCHEMI ELETTRICI E PNEUMATICI - ELECTR. AND PNEUM. DIAGRAMS
CXEMbI NEKTPOOBOPYAOBAHUSA U MHEBMATUKW - SCHALT- UND DRUCKLUFT PLANE
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SCHEMA PNEUMATICO STND
STND PNEUMATIC SYSTEM DIAGRAM
CXEMA CTAHOAPTHOM

NMHEBMATUYECKOW CUCTEMBbI
DRUCKLUFTPLAN STND
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Sl - STALLONATORE ~ ROTAZIONE
| B - @} . , AUTOCENTRANTE
! =l LEGENDA:
. \.; E. r_.’-<_ - : 1. Pistoletta di gonfiaggio 11. Regolatore di pressione
. s -C':;,- : ' 2. Silenziatore 1/4" 12. Rubinetto ingresso aria
, E _h S 3. Silenziatore 1/8" 13. Valvola di sicurezza
YAy i 4. Valvola di scarico rapido  14. Valvola di sicurezza
: 4 5. Cilindro stallonatore 15. Valvola ribaltamento palo
' : 6. Cilindro autocentrante 16. Cilindro ribaltamento palo
: ﬂ' 7. Valvola stallonatore 17. Valvola sbloc./bloc. palo
| :'; L’ 8. Valvola autocentrante 18. Cilindri sbloc./bloc. palo
X B ’ 9. Raccordo girevole 19. Valvola blocc. braccio oper.
:_ N _" . 10. Lubrificatore 20. Cilindro sollevamento braccio operante
1. Inflating gauge 1. Tlucroner Ans HaKaYMBaHUS MIMH 1. Aufpumppistole
2. 1/4“ Silencer 2. TImyumrens 1/4" 2. Schalldampfer 1/4*
3. 1/8” Silencer 3. Tnymmrens 1/8" 3. Schallddmpfer 1/8”
4.  Quick relief valve 4. Kianan ObICTPOrO BBIIYCKa 4.  SchnellablaBventil
5. Bead breaker cylinder S. Hwumunap ycTpoiicTBa oTKHUMa GopTa 5. Wulstabdriickzylinder
6. Turntable cylinder 6. 1wtuHIp TOBOPOTHOTO CTOJA 6.  Zentriertischzylinder
7. Bead breaking valve 7. Knamnan ycrpoiicTBa oTokMMa 6opTa 7. Wulstabdriickerventil
8. Turntable valve 8. Kianan moBOpOTHOTO CTOMA 8. Zentriertischventil
9. Rotating union 9. Bpamiatomeecs: COSMHUTETBHOEC 9. Drehanschluf3
10. Lubricator YCTPOHCTBO 10. Schmierer
11. Pressure regulator 10. JIy6puxatop 11. Druckregler
12.  Air intake cock 11. PerynsaTop naBneHus 12. LufteinlaB
13. Safety valve 12. BenTuis Briycka Bo3ayxa 13. Sicherheitsventil
14. Pressure regulator 13. TIpenoxpaHuTENbHBINA KIaaH 14. Druckregler
15. Arm tiliting valve 14. PerynsaTtop aaBieHus 15. Armumkippventil
16. Arm tiliting cylinder 15. Kianan HakJIoHa MOHTaXXHOW CTOMKH 16. Armumkippzylinder
17. Arm release/secure 16. Llunuuap HakinoHa MOHTaXHOM croiiku | 17. Ventil fiir die Freigabe/Ein-
valve 17. Knanan ¢ukcannu MOHTaXHOM spannung des Armes
18. Arm release/secure KOHCOJIH 18. Zylinder fiir die Freigabe/
cylinders 18. Hunuuap dukcarum MOHTaXHON Einspannung des Armes
19. Operating arm secure KOHCOJIH 19. Ventil fiir die Einspannung
valve 19. Knanan ¢ukcanuy MOHTaXHOTO IITOKa des Bedienungsarmes
20. Operating arm lifting 20. LHumuap nogbeMa MOHTaKHOTO 20. Bedienungsarm-Hubzylin-

der
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SCHEMA PNEUMATICO GT
GT PNEUMATIC SYSTEM DIAGRAM
CXEMA NMHEBMATUYECKOW CUCTEMbI GT
DRUCKLUFTPLAN GT

-Vmax3
4BAR

-
@ | -Vmax2
3,5BAR

-Vmax1
MAX 11 BAR

® .. s, LEGENDA:
§ @ @ @ -3 Valvola di sicurezza -10 Ripartitore
. ¢ i ’ -4 Serbatoio aria -11 Manometro
' SCHEMA PNEUMATICO! -
ESMONTAGOMME STANDARD)] [ -5 Valvola intallonamento -12 Unita di gonfiaggio
Pt ! -6 Valvola pedale GT -13 Valvola di sgonfiaggio
-7 Regolatore di pressione - 14 Raccordo girevole
-8 Valvola di sicurezza
-9 Testina di gonfiaggio
3. Safety valve 3. IIpenoxpaHHUTeNbHBIN KilaaH 3. Sicherheitsventil
4. Tank 4. Pecusep 4. Tank
5. Setting solenoid valve 5. ConeHOMTHBINA KIIalTaH HACTPOHKH 5. Einstellmagnetventil
6.  GT pedal valve 6. Kiaman negamu GT 6. GT-Pedalventil
7.  Pressure regulator 7. Perymsrop naBneHus 7.  Druckregler
8. Safety valve 8. IlpenoxpaHUTENbHBII KIanaH 8. Sicherheitsventil
9. Inflating head 9. TomoBka A HaKaYMBaHUS IAHBI 9.  Aufpumpknopf
10. Divider 10. Cemaparop 10. Verteiler
11. Pressure gauge 11. Manomerp 11. Manometer
12. Inflating unit 12. YcTpo#cTBO 1Jisi HAKAYMBAHUS 12. Aufpumpenaggregat
13. Deflating valve 13. Kiaman BeITlycKa BO3Iyxa 13. LuftablaBventil
14. Rotating union 14. Bpamaromeecsi COGAHHUTEIBHOE YCTPOHCTBO 14. Drehanschlufl
. J
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