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@ RAP 150 FE

Originalbetriebsanleitung

Symbole

Warnung vor allgemeiner Gefahr

> -

Warnung vor Stromschlag

Anleitung/Hinweise lesen!

Gehorschutz tragen!

4N
Schutzbrille tragen!
2

Technische Daten
SHINEX RAP 150 FE

Leistung 1200 W
(110 V- Variante: 10 A)
Drehahl 400 - 2100 min™'
Drehzahl max.’ 3000 min"
Polyerteller bis & 150 mm
Gewrcht (ohne Netzkabel/ohne 2,1 kg
Polgerteller)
Sc@zklasse [g] /Il

1. mdyfpuftretbare Drehzahl bei fehlerhafter Elektronik.

= 4
3 == Gerateelemente

[1- Spindelstopp

[1- Drehzahlregelung
[1- Arretierknopf
[1-4]1  Ein-/Ausschalter
[1-5]  Fusselfilter

[1-6]1  Zusatzhandgriff
[1-71  Polierteller

Die angegebenen Abbildungen befinden sich am
Anfang der Betriebsanleitung.

4 Bestimmungsgemafe Verwen-
dung

Bestimmungsgemal ist die Maschine zum Polie-

ren von lackierten Flachen vorgesehen. Wegen der

elektrischen Sicherheit darf die Maschine nicht

feucht sein und nicht in feuchter Umgebung betrie-

ben werden.

Fir Schaden und Unfalle bei nicht bestimmungsge-
maflem Gebrauch haftet der Benutzer.

5 Sicherheitshinweise
5.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

& Warnung! Lesen Sie samtliche Sicherheits-

hinweise und Anweisungen. Fehler bei der
Einhaltung der Warnhinweise und Anweisungen
konnen elektrischen Schlag, Brand und/oder
schwere Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Be-
griff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbe-
triebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf
akkubetriebene Elektrowerkzeuge (ohne Netzka-
bel).

5.2 Maschinenspezifische Sicherheitshin-
weise

- Diese Maschine ist bestimmungsgemaf vorge-
sehen zum Polieren. Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise, Anleitungen, Abbildungen und
Beschreibungen, die mit dieser Maschine mit-
geliefert wurden. Werden die nachfolgenden An-
leitungen nicht eingehalten, kann dies zu einem
elektrischen Schlag, Feuer und/oder schweren
Verletzungen fihren.

- Arbeiten wie Schruppschleifen, Feinschleifen,
Biirsten oder Trennschleifen diirfen mit dieser
Maschine nicht durchgefiihrt werden. Arbeiten,
fur welche die Maschine nicht konstruiert wurde,
konnen Gefahren und Personenschaden verur-
sachen.

- Benutzen Sie kein Zubehor, das nicht speziell
von Festool fiir diese Maschine entwickelt und
vorgesehen ist. Nur weil ein Zubehorteil auf |h-
rer Maschine angebracht werden kann, ist dies
keine Gewahr fur einen ungefahrlichen Betrieb.

- Die zulassige Drehzahl des Zubehor muss min-
destens so grof3 wie die auf der Maschine ange-
gebenen Maximaldrehzahl sein. Zubehorteile,
die schneller als zulassig drehen, konnen zer-
bersten.

- Der AuBendurchmesser und die Dicke des Zu-
behors muss im angegebenen GroBenbereich
der Maschine liegen. Zubehor mit falschen Ab-
messungen kann nicht ausreichend geschutzt
oder beherrscht werden.

- Der Bohrungsdurchmesser von Scheiben, Flan-
schen, Stiitztellern und allem anderen Zubehor
muss genau zur Spindel der Maschine passen.
Zubehor mit nicht passendem Bohrungsdurch-
messer lauft unrund, vibriert Gbermafig und
kann zum Verlust der Kontrolle fihren.

- Benutzen Sie kein schadhaftes Zubehor. Kont-
rollieren Sie vor jedem Einsatz Zubehor wie Po-
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lierteller auf Ausbriiche oder Risse, Stitzteller
auf Risse, ibermiBige Abnutzung. Uberpriifen
Sie nach einem Fall die Maschine und das Zube-
hor auf Beschadigungen oder montieren Sie un-
beschadigtes Zubehor. Stellen Sie sich und
danebenstehende Personen nach der Uberprii-
fung und Montage von Zubehor auBlerhalb der
Rotationsebene des Einsatzwerkzeuges auf und
lassen Sie die Maschine eine Minute bei maxi-
maler Drehzahl laufen. Beschadigtes Zubehor
zerbricht Ublicherweise wahrend dieses Testzeit.

- Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Be-
nutzen Sie, je nach Anwendung, Schutzschild
oder Schutzbrille. Wenn sinnvoll, tragen Sie
Atemschutzmaske, Gehorschutz, Sicherheits-
handschuh und eine Arbeitsschiirze, geeignet
als Prallschutz vor kleinen Schleif- oder Werk-
stiickteile. Die Schutzbrille muss geeignet sein,
fliegende Trimmersticke, erzeugt durch unter-
schiedliche Arbeiten, abzustoppen. Die Atem-
schutzmaske oder das Atemschutzgerat muss
geeignet sein, die durch Ihre Arbeiten erzeugten
*Tailchen zu filtern. Dauerhafte, starke Larmbe-
@Stung kann zu Schwerhorigkeit fihren.

—.—Elten Sie daneben stehende Personen in ei-
(em sicheren Abstand zum Arbeitsbereich. Je-
der im Arbeitsbereich muss personliche
@hutzausriistung tragen. Teile des Werkstucks
(@ler des zerbrochenen Zubehdrs konnen weg-
fegen und auBerhalb des unmittelbaren Ar-
*eitsplatzes Verletzungen verursachen.

- <Halten Sie das Stromkabel fern von drehenden
ilen. Wenn Sie die Kontrolle verlieren, konnte
s Stromkabel durchtrennt werden oder han-
n bleiben und Ihre Hand oder Ihr Arm konnte in
die drehenden Teile gezogen werden.

- Legen Sie die Maschine nie ab, solange das Ein-
satzwerkzeug nicht vollstandig still steht. Dre-
hende Einsatzwerkzeuge konnen in die
Ablageflache einhaken und die Maschine aus |h-
rer Kontrolle reif3en.

- Lassen Sie die Maschine nicht laufen, wahrend
Sie diese an lhrer Seite tragen. Bei einer zufalli-
gen Berlihrung kann sich das drehende Einsatz-
werkzeug in Ihrer Kleidung verhaken, wodurch
das Einsatzwerkzeug in lhren Korper gezogen
wird.

- Reinigen Sie regelmaBig die Kiihlluftoffnungen
Ihrer Maschine. Der Kihlluftventilator saugt den
Staub in das Maschinengehause und ibermafi-
ge Ablagerungen von Metallstaub kann zu elekt-
rischen Gefahren fihren.

- Betreiben Sie die Maschine nicht in der Nahe
brennbarer Stoffe. Funken konnten diese Stoffe

RAP 150 FE @
entzinden.

- Beniitzen Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliis-
siggekiihlt werden miissen. Wasser oder andere
flissige Kihlmittel konnen (todliche) elektrische
Schlage verursachen.

Ursache und Verhiitung von Riickschlagen

Ein Riickschlag ist eine plotzliche Reaktion auf ein
Einklemmen oder Einhaken einer drehende Schei-
be, Stitzteller, Birste oder anderen Zubehors. Das
Einklemmen oder Einhaken verursacht einen sehr
schnellen Stillstand des drehenden Zubehors, wo-
durch als Gegenreaktion eine unkontrollierte Ma-
schine entgegen der Drehrichtung des Zubehors
um den Klemmpunkt beschleunigt wird.

Wird beispielsweise eine Schleifscheibe durch das
Werkstiick geklemmt oder verhakt, kann sich die
Scheibe mit dem Umfang am Klemmpunkt in die
Werkstiick-oberflache eingraben und die Scheibe
herausklettern oder herausschlagen lassen. Die
Scheibe kann entweder zum Anwender hin oder
von ihm weg springen, abhangig von der Drehrich-
tung der Scheibe am Klemmpunkt. Schleifscheiben
konnen dabei auch brechen. Ein Riickschlag ist das
Ergebnis eines Milbrauchs der Maschine und/oder
falscher Arbeitsweise oder Betriebsbedienung und
kann durch richtige Beachtung der nachfolgenden
Vorsichtsmaf3inahmen vermieden werden.

- Halten Sie die Maschine stets fest und platzie-
ren Sie lhren Korper und Arm so, dass Sie die
Krafte eines Riickschlages kontrollieren kon-
nen. Benutzen Sie fiir eine optimale Kontrolle
von Riickschlagen oder Reaktionsmomenten
beim Anlauf stets den Zusatzhandgriff, sofern
mitgeliefert. Der Benutzer kann Reaktionsmo-
mente oder Rickschlagkrafte kontrollieren,
wenn geeignete VorsichtsmaBBnahmen getroffen
werden.

- Platzieren Sie nie lhre Hand in der Nahe dre-
hender Einsatzwerkzeuge. Einsatzwerkzeuge
konnen Uber Ihre Hand zurickschlagen.

- Platzieren Sie lhren Korper nicht in dem Be-
reich, in den sich die Maschine bei einem Riick-
schlag bewegen wird. Ein Rickschlag wird die
Maschine entgegen der Drehrichtung der Schei-
be am Klemmpunkt beschleunigen.

- Seien Sie besonders vorsichtig beim Arbeiten in
Ecken, scharfen Kanten usw.. Vermeiden Sie ein
Riickspringen und Verhaken des Einsatzwerk-
zeuges. Ecken, scharfe Kanten oder ein
Rickspringen neigen dazu das drehende Einsatz-
werkzeug einzuhaken und den Verluste der Kont-
rolle oder einen Riickschlag zu verursachen.

- Montieren Sie keine Kettensage zum Holz-
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schnitzen oder gezahnte Sageblatter. Solche
Blatter verursachen haufig Riickschlage und den
Verlust der Kontrolle.

Spezielle Sicherheitshinweise zum Polieren

- Verhindern Sie, dass lose Teile des Polierfells
oder dessen Befestigungsfaden sich frei drehen
konnen. Entfernen oder kiirzen Sie lose Befes-
tigungsfaden. Lose und sich drehende Befesti-
gungsfaden konnen sich in lhren Fingern
verfangen oder am Werkstlick hangen bleiben.

- Verhindern Sie das Eindringen fliissiger Polier-
mittel (Politur) in das Gerat. Das Eindringen
flissiger Poliermittel (Politur) in das Elektro-
werkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

5.3 Emissionswerte

Die nach EN 60745 ermittelten Werte betragen ty-
pischerweise:

Schalldruckpegel Lpp = 81 dB(A)
Scfiﬂleistungspegel Lywa = 92 dB(A)
K=3dB

Unsa.igwrheit
/5@

Befm Arbeiten eintretender Schall
Schidtligung des Gehors
> @utzen Sie einen Gehorschutz!

VORSICHT

—
Schwingungsemissionswert a;, (Vektorsumme

dre@® Richtungen) und Unsicherheit K ermittelt
entSprechend EN 60745:

Maschinengeh&use ap, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?
Zusatzhandgriff ap <25 m/s2
K=1,5m/s?

Die angegebenen Emissionswerte (Vibration, Ge-
rausch)

- dienen dem Maschinenvergleich,

- eignen sich auch fur eine vorlaufige Einschat-
zung der Vibrations- und Gerauschbelastung
beim Einsatz,

- reprasentieren die hauptsachlichen Anwendun-
gen des Elektrowerkzeugs.

Erhohung moglich bei anderen Anwendungen, mit
anderen Einsatzwerkzeugen oder ungeniigend ge-
wartet. Leerlauf- und Stillstandszeiten der Maschi-
ne beachten!

6 Inbetriebnahme
Unzulassige Spannung oder Frequenz!

Unfallgefahr

» Die Netzspannung und die Frequenz der Strom-
quelle missen mit den Angaben auf dem Typen-
schild GUbereinstimmen.

» In Nordamerika dirfen nur Festool-Maschinen

mit der Spannungsangabe 120 V/60 Hz einge-
setzt werden.

WARNUNG

Der Schalter [1-4] dient als Ein-/Ausschalter (dri-
cken = EIN, loslassen = AUS).

Fir Dauerbetrieb kann er mit dem Arretierknopf
[1-3] eingerastet werden. Durch nochmaliges Drii-
cken des Schalters wird die Arretierung wieder ge-
lost.

7 Einstellungen

/NG

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Arbeiten an der Maschine stets den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

WARNUNG

7.1 Electronic

Die Maschine besitzt eine Vollwellen-Elektronik mit
folgenden Eigenschaften:

Sanftanlauf

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt fir
ruckfreien Anlauf der Maschine.

Drehzahlregelung

Die bei vollstandig gedriicktem Ein-/Ausschalter
[1-4] vorhandene Drehzahl kann mit dem Stellrad
[1-2] zwischen 600 und 2100 min~' eingestellt wer-
den. Dadurch konnen Sie die Schnittgeschwindig-
keit der jeweiligen Oberflache optimal anpassen
(siehe Tabelle).

® Die Maschine besitzt einen Gasgebeschalter:
mit zunehmendem Druck auf den Ein-/Aus-
schalter steigt die Drehzahl an. Dadurch lasst
sich die Drehzahl stufenlos zwischen 400 min™
und der am Stellrad eingestellten Drehzahl va-
rileren.

Anwendungsfall Stellrad-Stufe
Politur verteilen 1-2
Polieren von empfindlichen Fla- 3-4

chen
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Stellrad-Stufe
5-6

Anwendungsfall
Hochglanz polieren

Konstante Drehzahl

Die vorgewahlte Motordrehzahl wird elektronisch
konstant gehalten. Dadurch wird auch bei Belas-
tung eine gleichbleibende Schnittgeschwindigkeit
erreicht.

Temperatursicherung

Bei zu hoher Motortemperatur werden Stromzu-
fuhr und Drehzahl reduziert. Die Maschine lauft nur
noch mit verringerter Leistung, um eine rasche Ab-
kihlung durch die Motorliftung zu ermaglichen.
Nach Abkiihlung lauft die Maschine wieder selbst-
standig hoch.

Strombegrenzung

Die Strombegrenzung verhindert bei extremer
Uberlastung eine zuldssig hohe Stromaufnahme.
Dies kann zu einer Verringerung der Motordrehzahl
fuﬁen Nach Entlastung lauft der Motor sofort wie-
de.r_an

7.@ Polierteller montieren

Ve}ﬁ/enden Sie nur Polierteller, die fir die angege-
b@ Maximaldrehzahl zulassig sind.

R—Polierteller sind mit einem Gewinde M 14 ver-
smn und werden direkt auf die Spindel aufge-

smaubt

Vaehensweise

»~Driicken Sie den Spindelstopp [2-1].
»<Verdrehen Sie die Werkzeugspindel [2-3] so-

eit, bis der Spindelstopp beim Dricken ein-
astet und die Werkzeugspindel arretiert.

» Schrauben Sie den Polierteller [2-2] auf die
Werkzeugspindel bzw. von der Werkzeugspin-
del ab.

7.3 Polier-Zubehor befestigen

Aufgrund des Stickfix-Systems werden die Polier-
Zubehore (Filz, Schwamm, Lammfell] einfach auf
den Polierteller [1-7] gedriickt und vom Haftbelag
des Poliertellers gehalten.

7.4 Zusatzhandgriff montieren

Der Zusatzhandgriff [3-1] kann wahlweise rechts
oder links am Getriebekopf festgeschraubt werden.

8 Arbeiten mit der Maschine

Folgende Hinweise beachten:

- Arbeiten Sie nicht mit der Maschine, wenn die
Elektronik defekt ist, da dies zu Uberhohten
Drehzahlen fiihren kann. Eine fehlerhafte Elekt-

RAP 150 FE @

ronik erkennen Sie am fehlenden Sanftanlauf
oder wenn keine Drehzahlregelung moglich ist.

- Uberlasten Sie die Maschine nicht indem Sie die-
se zu stark andriicken! Sie erreichen das beste
Polierergebnis, wenn Sie mit maflig starkem An-
pressdruck arbeiten. Die Polierleistung und -
qualitat hangen im wesentlichen von der Wahl
des richtigen Poliermittels ab.

- Halten Sie die Maschine fur eine sichere Fihrung
mit beiden Handen am Motorgehause und am
Getriebekopf bzw. am Zusatzhandgriff [1-6].

® Die gummierten Auflagepunkte der Maschine
[3-2] ermdglichen ein bequemes Ablegen der
Maschine.

Wartung und Pflege

&&

Verletzungsgefahr, Stromschlag

» Vor allen Wartungs- und Pflegearbeiten stets
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen!

» Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten, die ein
Offnen des Motorgehauses erfordern, durfen
nur von einer autorisierten Kundendienstwerk-
statt durchgefihrt werden.

WARNUNG

Kundendienst und Reparatur nur
durch Hersteller oder durch Service-
werkstatten: Nachstgelegene Adresse
unter:

www.festool.com/Service

Nur original Festool Ersatzteile ver-
wenden! Bestell-Nr. unter:
www.festool.com/Service

Zur Sicherung der Luftzirkulation mussen die
Kihlluftoffnungen im Motorgehause stets frei und
sauber gehalten werden.

Fusselfilter reinigen

» Reinigen Sie regelmafig die Fusselfilter [4-1]
auf beiden Seiten der Maschine.

» Losen Sie den Fusselfilter bei starker Ver-
schmutzung mit der Schraube [4-2] und saugen
Sie den Fusselfilter ab.

Das Gerat ist mit selbstabschaltbaren Spezialkoh-
len ausgerustet. Sind diese abgenutzt, erfolgt eine
automatische Stromunterbrechung und das Gerat
kommt zum Stillstand.
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10 Zubehor

Verwenden Sie nur Original-Polierteller von
Festool. Durch die Verwendung von minderwerti-
gen Poliertellern kann es zu erheblichen Unwuch-
ten kommen, die die Qualitat der Arbeitsergebnisse
verschlechtern und den Verschleif3 der Maschine
erhohen.

Die Bestellnummern fur Zubehor und Werkzeuge
finden Sie in lhrem Festool Katalog oder im Internet
unter ,www.festool.com”.

11 Umwelt

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Haus-
mull! Fihren Sie die Gerate, Zubehor und Verpa-
ckungen einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zu. Beachten Sie dabei die geltenden nationa-
len Vorschriften.

Nur EU: GemaB Europaischer Richtlinie 2002/96/
EG missen verbrauchte Elektrowerkzeuge ge-
trennt gesammelt und einer umweltgerechten
Wiederverwertung zugefiihrt werden.

InfdFmationen zur REACh: www.festool.com/reach

www.rustehnika

12 EG-Konformitatserklarung

Rotationspolierer Serien-Nr

RAP 150 FE 494801; 496047
Jahr der CE-Kennzeichnung: 2008

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die-
ses Produkt mit folgenden Richtlinien und Normen
ubereinstimmt:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(Ka. :‘)r /(/(a'h"‘ V‘M"“"

Dr. Martin Zimmer

Leiter Forschung, Entwicklung, technische Doku-
mentation

22.02.2013
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Original operating manual
1 Symbols
C Warning of general danger

C Risk of electric shock

Read the Operating Instructions/Notes!

Wear protective goggles.
(il

@ Wear ear protection.

2 Technical data

SHINEX RAP 150 FE

Power 1200 W
(110 V version: 10 A)

SEed 400 - 2100 rpm

M .speed1 3000 rpm

Pgshing pads up to dia. 150 mm

WeTght (without mains cable/pol- 2.1 kg

isttng pad)

S_&'éty class (4] /Il

e NIEY. possible speed with faulty electronics.

- :
3 Machine features

[T3#] Spindle stop
[32] Speed control
[1=8] Locking button
[1-4]  On/Off switch
[1-5]  Lint filter

[1-6]  Additional handle
[1-71  Polishing pads

The specified illustrations appear at the beginning of
the Operating Instructions.

4 Intended use

The machine is designed for polishing painted sur-
faces. To guarantee electrical safety, the machine
must not be damp or operated in a damp environ-
ment.

The user bears the responsibility for damage and ac-
cidents caused by improper use.

RAP 150 FE

5 Safety instructions
General safety instructions

5.1

& WARNING! Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings

and instructions may result in electric shock, fire

and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future ref-
erence.

The term “power tool"” in the warnings refers to
your mains-operated (corded) power tool or bat-
tery-operated (cordless) power tool.

5.2 Machine-related safety instructions

- This power tool is intended to function as a pol-
isher. Read all saftey warnings, instructions, il-
lustrations and specification provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed
below may result in elektric shock, fire and/or se-
rious injury.

- Operations such as grinding, sanding, wire
brushing or cutting-of are not recommended to
be performed with this power tool. Operations for
wich the power tool was not designed may create
hazard and cause personal injury.

- Do not use accessories which are not specially
designed and recommended by Festool. Just be-
cause the accessory can be attached to your power
tool, it does not assure safe operation.

- The rates speed of the accessory must be at least
equal to the maximum speed marked in the pow-
er tool. Accessories running faster than their rat-
ed speed can break and fly apart.

- The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating of
your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

- The arbour size of wheels, flanges, backing pads
or any other accessory must properly fit the spin-
dle of the power tool. Accessories with arbour
holes that do not match the mounting hardware of
the power tool will run out of balance, vibrate ex-
cessively and may cause loss of control.

- Do not use a damaged accessory. Before each use
inspect the accessory such as abrasive wheels for
chips and cracks, backing pad for cracks, tear or
excess wear, wire brush for loose or cracked
wires. If power tool or accessory is dropped, in-
spect for damage or install an undamaged acces-
sory. After inspecting and installing an
accessory, position yourself and bystanders away
from the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for one

11
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minute. Damaged accessories will normally break
apart during this test time.

- Wear personal protective equipment. Depending
on application, use face shield, safety goggles or
safety glasses. As appropriate, wear dust mask,
hearing protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or workpiece
fragments. The eye protection must be capable of
stopping flying debris generated by various opera-
tions. The dust mask or respirator must be capable
of filtrating particles generated by your operation.
Prolonged exposure to high intensity noise may
cause hearing loss.

- Keep bystanders a safe distance away from work
area. Anyone entering the work area must wear
personal protective equipment. Fragments of
workpiece or of a broken accessory may fly away
and cause injury beyond immediate area of opera-
tion.

- Position the cord clear of the spinning accessory.
Ifaou lose control, the cord may be cut or snagged
afd your hand or arm may be pulled into the spin-
ning accessory.

- Never lay the power tool down until the accessory
hz= come to a complete stop. The spinning acces-
SE/ may grab the surface and pull the power tool
od)of your control.

- ot run the power tool while carrying it at your
I:g. Accidental contact with the spinning acces-
s@ry could snag your clothing, pulling the accesso-

rdthto your body.

- ularly clean the power tool’s air vents. The

or's fan will draw the dust inside the housing

afmd excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

- Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

- Do not use accessories that require liquid cool-
ants. Using water or other liquid coolants may re-
sult in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or
snagged rotating wheel, backing pad, brush or any
other accessory. Pinching or snagging causes rapid
stalling of the rotating accessory which in turn caus-
es the uncontrolled power tool to be forced in the di-
rection opposite of the accessory’s rotation at the
point of the binding.

For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that
is entering into the pinch point can dig into the sur-
face of the material causing the wheel to climb out or

12

kick out. The wheel may either jump toward or away
from the operator, depending on direction of the
wheel's movement at the point of pinching. Abrasive
wheels may also break under these conditions. Kick-
back is the result of power tool misuse and/or incor-
rect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.

- Maintain a firm grip on the power tool and posi-
tion your body and arm to allow you to resist kick-
back forces. Always use auxiliary handle, if
provided, for maximum control over kickback or
torque reaction during start-up. The operator can
control torque reactions or kickback forces, if
proper precautions are taken.

- Never place your hand near the rotating accesso-
ry. Accessory may kickback over your hand.

- Do not position your body in the area where pow-
er tool will move if kickback occurs. Kickback will
propel the tool in direction opposite to the wheel's
movement at the point of snagging.

- Use special care when working corners, sharp
edges etc. Avoid bouncing and snagging the ac-
cessory. Corners, sharp edges or bouncing have a
tendency to snag the rotating accessory and cause
loss of control or kickback.

- Do not attach a saw chain woodcarving blade or
toothed saw blade. Such blades create frequent
kickback and loss of control.

Safety Warnings Specific for Polishing Operations

- Do not allow any loose portion of the polishing
bonnet or its attachment strings to spin freely.
Tuck away or trim any loose attachment strings.
Loose and spinning attachment strings can entan-
gle your fingers or snag on the workpiece.

- Prevent liquid polish from entering the machine.
The penetration of liquid polish into the electric
power tool increases the risk of an electric shock.

5.3 Emission levels

Levels determined in accordance with EN 60745 are
typically:

Sound pressure level Lpa =81 dB(A)
Noise level Lya = 92 dB(A)
Measuring uncertainty allow- K=3dB

ance

O,

Operating noise
Damage to hearing
» Use ear protection!

CAUTION
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Vibration emission value a}, (vector sum for three
directions) and uncertainty K measured in accor-
dance with EN 60745:

Machine housing ap <25 m/s?
K=1,5m/s?
Additional handle ap, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s2

The specified emissions values [vibration, noise)
- are used to compare machines.

- They are also used for making preliminary esti-
mates regarding vibration and noise loads during
operation.

- They represent the primary applications of the
power tool.

Increase possible for other applications, with other
insertion tools or if not maintained adequately. Take
note of idling and downtimes of machine!

63 Operation
~C

Euthorised voltage or frequency!

WARNING

of accident

»Dhe mains voltage and the frequency of the pow-
source must correspond with the specifica-
ns on the machine’s name plate.

P~ North America, only Festool machines with
e voltage specifications 120 V/60 Hz may be
ed.

Thzeswitch [1-4] is an on/off switch (press = ON, re-
lease = OFF).

The locking button [1-3] can be engaged to operate in
continuous mode. Press the switch again to release
the knob.

7 Settings

AN

Risk of injury, electric shock

» Always pull the mains plug out of the socket be-
fore performing any type of work on the ma-
chine!

WARNING

7.1 Electronics

The machine features full-wave electronics with the
following features:

RAP 150 FE

Smooth start-up

The electronically controlled smooth start-up en-
sures that the machine starts up jolt-free.

Speed control

The speed reached when the switch [1-4] is pressed
all the way in can be set to between 600 and 2100 rpm
using the adjusting wheel [1-2]. This enables you to
optimise the cutting speed to suit the surface (see ta-
ble).

@® The machine is fitted with an accelerator switch:
pressing the on/off switch harder increases the
speed. The speed can be regulated steplessly be-
tween 400 rpm and the speed preset on the ad-
justing wheel.

Application Adjustingwheel
setting
Working in polish 1-2
Polishing sensitive surfaces 3-4
High-gloss polishing 9-6

Constant speed

The preselected motor speed remains constant
through electronic control to ensure a uniform cut-
ting speed even when under load.

Temperature cut-out

The machine power supply is limited and the speed
reduced if the motor exceeds a certain temperature.
The machine continues operating at reduced power
to allow the ventilator to cool the motor quickly. The
machine starts up again automatically once the mo-
tor has cooled sufficiently.

Current limiting

Current limiting prevents permissibly high current
consumption under extreme overload, which can
lead to a decrease in the motor speed. The motor im-
mediately restarts after the load is removed.

7.2 Attaching polishing pads

Only use polishing pads that are suitable for the max-
Imum speed specified.

The polishing pads M 14 are fitted with a thread M 14
and are screwed directly onto the spindle.

Procedure
» Press the spindle stop [2-1].

» Turn the tool spindle [2-3] until the spindle stop
engages when pressed and the tool spindle locks.

» Screw the polishing pad [2-2] onto the tool spin-
dle or unscrew from the tool spindle.

13
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7.3 Attaching polishing accessories

StickFix is a system that simplifies the attachment of
polishing accessories [felt, sponge, sheepskin) to the
polishing pad [1-7] where they are retained by an ad-
hesive coating.

1.4 Attaching the additional handle

The additional handle [3-1] can be screwed onto ei-
ther the right or left of the gear head.

8 Working with the machine

Observe the following instructions:

- Do not use the machine when the electronics are
faulty because the machine may operate at exces-
sive speeds. An absence of the smooth start-up
function or speed control indicates that the elec-
tronics are faulty.

- Do not overload the machine by pressing with ex-
cessive force! The best polishing results are
achieved with moderate application pressure. The
polishing capacity and quality are mainly depen-
d&Bt on the selection of the correct polish.

~ Hot the machine with two hands, one on the mo-
tmousing and one on the gear head or additional
I_aédle [1-6] to ensure safe guidance.

® $he rubber support points on the [3-2] provide
Sxtra stability when the machine is set down.

9 "(7‘) Service and maintenance

/1N

Ris&of injury, electric shock

» Aways disconnect the mains plug from the
ket before performing maintenance work on
the machine!

» All maintenance and repair work which requires
the motor housing to be opened must only be
carried out by an authorised service workshop.

e 4 _
i ‘a, through manufacturer or service
@ workshops: Please find the nearest

address at:

www.festool.com/Service

WARNING

Customer service and repair only

Use only original Festool spare parts!
Order No. at:

www.festool.com/Service

To ensure constant air circulation, always keep the
cooling air openings in the motor housing clean and
free of blockages.
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Cleaning the lint filter

» Clean the lint filter [4-1]regularly on both sides of
the machine.

» If the lint filter is heavily soiled, loosen the screw
[4-2], remove the filter and clean using an ex-
tractor.

The machine is equipped with special carbon brush-
es. If they are worn, the power is interrupted auto-
matically and the machine comes to a standstill.

10 Accessories

Use only original Festool polishing pads. Low-quality
polishing pads may cause serious machine imbal-
ance that decreases the quality of the working re-
sults and increase machine wear.

The order numbers of the accessories and tools can
be found in the Festool catalogue or on the Internet
under "www.festool.com"”.

11 Environment

Do not throw the power tool in your household waste!
Dispose of machines, accessories and packaging at
an environmentally responsible recycling centre. Ob-
serve the valid national regulations.

EU only: European Directive 2002/96/EC stipulates
that used electric power tools must be collected sep-
arately and disposed of at an environmentally re-
sponsible recycling centre.

Information on REACh: www.festool.com/reach
12 EU Declaration of Conformity

Serial no.
494801; 496047

Rotary polisher

RAP 150 FE
Year of CE mark: 2008

We declare under sole responsibility that this product
complies with the following directives and standards:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen, Germany

Dh Martin Zimmer

Head of Research, Development and Technical
Documentation

22.02.2013
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Notice d'utilisation d'origine
1 Symboles
C Avertissement de danger général

Q Risque d'électrocution

. Lire les instructions / les remarques !

Porter des lunettes de protection !
i)

@ Portez des protege-oreilles!
2

Caractéristiques techniques

%)

SHINEX RAP 150 FE

Puissance 1200 W
(Variante 110V : 10 A)

VEsse de rotation 400 - 2100 tr/mn

Vitesse de rotation max.' 3000 tr/mn
gseau de polis- @ 150 mm
$amge jusqu'a

Perds (sans cable d'alimentation / 2,1 kg
s@ps plateau de polissage)

Cﬁse de protection [ /N

K Vitysse de rotation max. en cas d'électronique défectueuse.
| S

Composants de Uappareil

[+X] Blocage d'arbre

[1=2]  Régulation de la vitesse
[1-31  Bouton de blocage

[1-4]1 Interrupteur de marche/arrét
[1-5]  Filtre anti-peluche

[1-6]1  Poignée additionnelle

[1-71  Plateau de polissage

Les illustrations indiquées se trouvent au début de
la notice d'utilisation.

4 Utilisation en conformite avec les
instructions

La machine est destinée au polissage de surfaces
peintes. Afin de garantir la sécurité électrique, elle
ne doit pas étre mouillée ou utilisée en environne-
ment humide.

L'utilisateur est responsable des dommages et ac-
cidents provoqués par wune utilisation non
conforme.

RAP 150 FE @

5 Consignes de sécurité
5.1 Consignes générales de sécurité

Avertissement ! Veuillez lire toutes les

consignes de seécurité et instructions.Des
erreurs résultant du non-respect des consignes
d'avertissement et des instructions peuvent occa-
sionner un choc électrique, des brilures et/ou des
blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et ins-
tructions pour une référence future.

Le terme “outil électrique” utilisé dans les
consigne de sécurité se rapporte aux outils élec-
triques fonctionnant sur secteur (avec cordon d‘ali-
mentation) et aux outils électriques fonctionnant
sur accumulateurs (sans cordon d'alimentation).

5.2 Consignes de sécurité spécifiques a la
machine

- Cette machine est concue de facon conforme
aux prescriptions pour le polissage. Lisez
toutes les consignes de sécurité, modes d'em-
ploi, figures et descriptions livrées avec la ma-
chine. En cas de non-respect des consignes de
sécurité, vous risquez une décharge électrique,
un incendie ou de graves blessures.

- Les travaux tels que le poncage de dégrossis-
sage, le poncage de finition, le brossage ou le
tronconnage ne doivent pas étre exécutés a
l'aide de cette machine. Les travaux pour les-
quels la machine n'a pas été concue peuvent
faire courir des risques aux personnes et entrai-
ner des dommages corporels.

- N'utilisez pour cet outil aucun accessoire quin‘a
pas été spécialement concu et développé par
Festool. Ce n'est pas parce qu'un accessoire
peut étre monté sur un outil qu'un fonctionne-
ment sans danger peut étre garanti.

- La vitesse admissible de l'accessoire doit étre
au moins aussi élevée que la vitesse maximale
indiquée sur la machine. Les accessoires dépas-
sant la vitesse admise peuvent se briser.

- Le diametre extérieur et 'épaisseur de l'acces-
soire doivent se trouver dans l'ordre de gran-
deur indiqué de la machine. Un accessoire de
dimensions inadaptées ne peut étre ni suffisam-
ment protégé, ni suffisamment maitrisé.

- Le diameétre d'alésage des disques, des brides,
des plateaux de support et des autres acces-
soires doit étre adapté avec précision a l'arbre
de la machine. Un accessoire dont le diametre
est inadapté ne tourne pas rond, vibre excessive-
ment et peut entrainer une perte de controle.

- N'utilisez pas des accessoires défectueux.
Avant chaque utilisation, controlez si le disque
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de polissage ne présente pas de ruptures ou de
fissures et si le plateau de support ne présente
pas de fissures et d'usure excessive. Aprés une
chute, vérifiez que loutil et l'accessoire n'ont
pas été endommagés ou montez un accessoire
non endommagé. Apres vérification et montage
des accessoires, placez-vous hors du plan de
rotation des accessoires, faites éloigner les
personnes qui vous entourent puis laissez tour-
ner l'accessoire pendant une minute a sa vi-
tesse maximale. Habituellement, un accessoire
endommagé se brise au cours de ce test.

Portez un équipement de protection indivi-
duelle. Selon l'utilisation, employez un écran de
protection ou des lunettes de protection. Si né-
cessaire, portez un masque respiratoire, une
protection auditive, des gants de sécurité et un
tablier de travail, permettant de se protéger
des projections provoquées par le polissage de
petites pieces. Les lunettes de protection per-
mettent d'intercepter les débris volants dus a dif-
ferdnts travaux. Le masque respiratoire ou
l"Eﬁpareil respiratoire doivent étre en mesure de
fit@er les particules générées par vos travaux.
% pollution sonore durable peut entrainer la
sardité.

Maintenez les personnes environnantes a dis-
téhke de sécurité de la zone de travail. Toute
pensonne presente dans la zone de travail doit
ponter une protection personnelle. Des parties
de-{a piece a travailler ou de l'accessoire brisé
pgavent étre éjectées et provoquer des blessures
efsdehors de l'entourage immédiat du lieu de
tegvail.

ntenez le cable électrique a l'écart des éleé-
ments en rotation.Si vous perdez le controle, le
cable électrique pourrait étre sectionné ou rester
accroché ; votre main ou votre bras pourrait éga-
lement étre happé par les parties en rotation.

Ne posez jamais la machine tant que l'outil n'est
pas compléetement a l'arrét.Les outils en rota-
tion peuvent s'enfoncer dans la surface sur la-
quelle vous les avez déposés et échapper ainsi a
votre controle.

Ne laissez pas la machine tourner pendant que
vous la portez sur le coté. En cas de contact for-
tuit, L'outil en rotation peut agripper votre véte-
ment, ce qui l'entrainera dans votre corps.

Nettoyez régulierement les ouvertures d‘air de
refroidissement de votre machine. Le ventila-
teur aspire la poussiere dans le carter de l'outil,

et des dépots excessifs de poussiere métallique
peuvent étre source de risques électriques.

- N'utilisez pas l'outil a proximité de matiéres in-
flammables.Des étincelles pourraient enflam-
mer ces matieres.

- N'utilisez aucun outil a refroidissement liquide.
L'eau ou d'autres réfrigérants liquides peuvent
provoquer des décharges électriques [(mor-
telles).

Origine et prévention des reculs

Un recul est une réaction soudaine au serrage ou a
l'enclenchement d'un disque, d'un bord d'appui,
d'une brosse ou d'un autre accessoire en rotation.
Le blocage ou l'accrochage provoque un arrét tres
rapide de l'accessoire en rotation, ce qui entraine
par contre-réaction l'accélération incontrdlée de la
machine au niveau du point de blocage dans le sens
inverse de la rotation de 'accessoire.

Si par exemple on enclenche ou on coince un pla-
teau de poncage par la piece a travailler, le bord du
disque peut s'enfoncer au niveau du point de blo-
cage dans la surface de la piéce a travailler et ainsi
éjecter le disque. Le disque peut étre éjecté soit en
direction de l'utilisateur soit en sens opposé, selon
le sens de rotation au niveau du point de blocage.
Les plateaux de poncage peuvent se briser a cette
occasion. Un recul résulte d'une mauvaise utilisa-
tion de L'outil et/ou d'une maniére fautive de tra-
vailler et peut étre évité en respectant les mesures
de sécurité suivantes.

- Tenez toujours fermement la machine et placez
votre corps et vos bras de facon a pouvoir
controler un recul. Pour un controle optimal des
reculs ou des temps de réaction au démarrage,
utilisez la poignée additionnelle si elle faisait
partie de la livraison. L"utilisateur peut controler
des temps de réaction ou des forces engendrées
par le recul, dans la mesure ou les mesures de
sécurité adéquates sont prises.

- Ne placez jamais votre main a proximiteé d’outils
en rotation. Les outils peuvent reculer sur votre
main.

- Ne placez jamais votre corps dans la zone ou
U'outil peut effectuer un recul. Un recul accélé-
rera l'outil dans le sens opposé a la rotation au
niveau du point de blocage.

- Soyez particulierement prudent lorsque vous
travaillez dans des coins, au niveau d'arétes
vives etc. Evitez un recul et un accrochage de
U'outil.Les coins, les arétes vives ou un saut en
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arriere ont tendance a accrocher l'outil et a en-
trainer la perte de controle ou un recul.

- Ne montez pas de scie a chaine pour travailler
le bois ou de lames de scie dentées. Des lames
de scie de ce type provoquent souvent des reculs
et la perte de controle.

Consignes de sécurité particuliéres pour le polis-

sage

- Evitez que les parties non fixées du consom-
mable de polissage ou de sa fixation tournent de
maniére désordonnée. Otez ou raccourcissez
des fils de fixation non fixés. Des fils de fixation
non fixés et en rotation peuvent s'emmeéler a vos
doigts ou se prendre dans la piece a travailler.

- Evitez Uinfiltration de produit de polissage li-
quide dans l'appareil.L'infiltration de produit de
polissage liquide dans un outil électrique aug-
mente le risque de décharge électrique.

5.3 Valeurs d'émission

Les valeurs mesurées selon la norme NE 60745
S(a habituellement :

Nﬁﬁ:au de pression acous- Lpp =81 dB(A)
tigde

Nfeau de puissance acous- Lwa = 92 dB(A)
p

|ﬁtitude K=3dB

é@ ATTENTION

Asgustique se produisant lors du travail
Esdommagement de l'ouie
tilisez une protection acoustique !

Valeur d'émission vibratoire aj, (somme vectorielle
tridirectionnelle) et incertitude K déterminées se-
lon EN 60745 :

Carter machine ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?
Poignée additionnelle an <25 m/s?
K=1,5m/s?

Les valeurs d'émission indiquées (vibration, bruit)
- sont destinées a des fins de comparaisons entre
les outils.

- Elles permettent également une estimation pro-
visoire de la charge de vibrations et de la nui-
sance sonore lors de ['utilisation

- et représentent les principales applications de
outil électrique.

RAP 150 FE @

Cependant, si la ponceuse est utilisée pour
d'autres applications, avec d'autres outils de travail
ou est insuffisamment entretenue, la charge de
vibrations et la nuisance sonore peuvent étre nette-
ment supérieures. Tenir compte des temps de ra-
lenti et d'immobilisation de l'outil !

6 Mise en service
Tension ou fréquence non admissible !

Risque d'accident

» La tension et la fréquence d'alimentation élec-
trique doivent étre conformes aux indications de
la plaque signalétique.

» En Amérique du nord, utilisez uniquement les

outils Festool fonctionnant sous une tension de
120 V/60 Hz.

AVERTISSEMENT

L'interrupteur [1-4] fait office d'interrupteur de
marche/arrét (pression = MARCHE, reldchement =
ARRET).

Pour le fonctionnement continu, il peut étre bloqué
au moyen du bouton de blocage [1-3]. Une nouvelle
pression sur l'interrupteur libere le blocage.

7 Réglages

AN

Risques de blessures, choc électrique

» Débrancher la fiche de la prise de courant avant
toute intervention sur la machine !

AVERTISSEMENT

71 Régulation électronique

La machine dispose d'un systeme électronique a
ondes pleines avec les propriétés suivantes :

Démarrage progressif
Le démarrage progressif assure un fonctionne-
ment sans a-coups de la machine.

Régulation de la vitesse

La vitesse de rotation disponible, lorsque linter-
rupteur de marche/arrét [1-4lest pressé a fond,
peut étre réglée [1-2] entre 600 et 2100 tr/mn au
moyen de la molette. Vous pouvez ainsi adapter de
facon optimale la vitesse de coupe a chaque surface
(voir tableau).
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® La machine possede une gachette d'accéléra-
tion : la vitesse augmente avec une pression
croissante sur l'interrupteur de marche/arrét.
Cela permet de varier la vitesse en continu
entre 400 tr/mn et la vitesse réglée sur la mo-
lette.

Cas d'application Position de la

molette
Répartition du polissage 1-2
Polissage de surfaces sensibles 3-4
Polissage miroir 5-6

Vitesse de rotation constante

La vitesse sélectionnée est maintenue constante de
maniere électronique. Elle reste donc homogene,
méme lorsque L'outil est fortement sollicité.

Sécurité thermique

L'alimentation électrique et la vitesse de rotation
sont réduites en cas de température trop élevée du
mofedir. La machine ne fonctionne plus qu'a une
puiSsance réduite, afin de permettre un refroidis-
sen@Bnt rapide du moteur. Aprés le refroidissement,
la _-ﬁfnchine remonte automatiquement en puis-

sangce.

Lirﬁtion de courant
La {dbnitation de courant empéche une absorption

éle¥d et autorisée de courant en cas de charge ex-
tréE, ce qui entrainerait une baisse de la rotation
du meteur. Aprés la décharge, le moteur se remet
en te.

7.2 Montage du plateau de polissage
Utiligez exclusivement des plateaux de polissage,
qui sont autorisés pour la vitesse de rotation maxi-
male indiquée.

Les plateaux de polissage sont munis d'un tarau-
dage M 14 et sont vissés directement sur l'arbre.

Maniére de procéder

» Appuyez sur la commande de blocage d'arbre
[2-1].

» Tournez l'arbre porte-outil [2-3] jusqu'a ce que
le blocage d'arbre s'engage en pressant et que
l'arbre porte-outil se bloque.

» Vissez le plateau de polissage [2-2] sur 'arbre
porte-outil ou dévissez-le de l'arbre porte-outil.

7.3 Fixer l'accessoire de polissage

Grace au systeme Stickfix, les accessoires de polis-
sage [feutre, éponge, peau d'agneau) sont pressés
simplement sur le plateau de polissage [1-7] et
maintenus par le revétement auto-agrippant du
plateau de polissage.
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1.4 Montage de la poignée additionnelle

La poignée additionnelle [3-1] peut étre vissée, au
choix, a gauche ou a droite sur la téte de carter.

8 Travail avec la machine

Observez les consignes suivantes :

- Ne travaillez pas avec la machine lorsque l'élec-
tronique est défectueuse, sous peine d'occasion-
ner des vitesses excessives. Vous reconnaissez
une électronique défectueuse a l'absence de dé-
marrage progressif ou lorsqu‘aucune régulation
de vitesse n'est possible.

- Ne surchargez pas la machine : n'exercez pas de
pression trop importante ! Pour obtenir le meil-
leur résultat de polissage, exercez une pression
d'appui modérée. Les performances de polis-
sage et la qualité du polissage dépendent essen-
tiellement du choix du produit de polissage.

- Pour guider la machine de facon siire, mainte-
nez-la avec les deux mains au niveau du carter
du moteur et de la téte de carter ou de la poignée
additionnelle[1-6].

® Les points d'appui caoutchoutés de la machine
[3-2] permettent une dépose confortable de la
machine.

9 Entretien et maintenance
Risques de blessures, choc électrique

» Avant tout travail de maintenance ou d'entretien,
retirez toujours la fiche secteur de la prise de
courant !

AVERTISSEMENT

» Toute opération de réparation ou d'entretien né-
cessitant l'ouverture du boitier moteur ne peut
étre entreprise que par un atelier de service
apres-vente agréé.

Seuls le fabricant et un atelier homo-
logué sont habilités a effectuer toute
réparation ou service. Les adresses a
“FesToC | proximité sont disponibles sur :

www.festool.com/Service
Utilisez uniquement des piéeces de re-

change Festool d'origine.Référence
sur :

ESem www.festool.com/Service

Pour assurer la circulation de l'air, il est impératif
que les oules de ventilation du carter moteur soient
maintenues dégagées et propres.
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Nettoyer les filtres anti-peluche

» Nettoyez régulierement les filtres anti-peluche
[4-1]des deux cotés de la machine.

» En cas d'encrassement prononcé, détachez le
filtre anti-peluche au moyen de la vis [4-2] et
passez le filtre anti-peluche a l'aspirateur.

L'appareil est équipé de charbons spéciaux a cou-
pure automatique. Lorsque ceux-ci sont usés, l'ali-
mentation est coupée et l'appareil s'arréte.

10 Accessoires

Utilisez uniquement des plateaux de polissage
d'origine (de marque Festool). L'utilisation de pla-
teaux de polissage de moindre qualité peut provo-
quer un balourd considérable, entrainant une dé-
gradation de la qualité du résultat ainsi que l'usure
de l'outil.

Les références des accessoires et des outils fi-
gurent dans le catalogue Festool ou sur Internet
sous "www.festool.com”.

P  Environnement

Ne fetez pas les outils électriques avec les ordures
ageres ! Eliminez les appareils, les acces-

sowes et les emballages de facon compatible avec

I'&avironnement. Respectez en cela les disposi-

tiGps nationales en vigueur.

Www.ruste

RAP 150 FE ®

UE uniquement : conformément a la directive eu-
ropéenne 2002/96/CE, les outils électriques usagés
doivent étre collectés a part et recyclés de facon
compatible avec l'environnement.

Informations a propos de REACh :
www.festool.com/reach

12 Déclaration de conformité CE

Polisseuse rotative N° de séerie

RAP 150 FE 494801; 496047

Année du marquage CE :2008

Nous déclarons sous notre seule responsabilité,
que ce produit est conforme aux directives et
normes suivantes :

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(zfa . G), /(Xaths; Vm—v—

Dr. Martin Zimmer

Directeur recherche, développement, documenta-
tion technique

22.02.2013
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Manual de instrucciones original

1 Simbolos
C Aviso ante un peligro general

@ Peligro de electrocucion

iLeer las instrucciones e indicaciones!

jUtilizar gafas de proteccion!

@ iUsar proteccion para los oidos!

2 Datos técnicos
SHINEX RAP 150 FE

Potencia 1200 W
(Variante 110 V: 10 A)

Nuaro de revoluciones 400 - 2100 rpm

NU@@ro de revoluciones max." 3000 rpm
Pla¥pulidor hasta @ 150 mm
Pe&asin cable de red/sin plato puli- 2,1 kg
dod—

Clagg de proteccion [g] /Il

E NMro de revoluciones max. que puede aparecer con la elec-
trénica)efectuosa.
| S

3= Componentes

[1- Blogueo del husillo

[1- Regulacion del numero de revoluciones
[1-3]1 Botdn de bloqueo

[1-4]1  Interruptor de conexion y desconexion
[1-5]  Filtro de pelusas

[1-61 Mango adicional

[1-71  Plato pulidor

Las figuras indicadas se encuentran al principio del
manual de instrucciones.

4 Uso conforme a lo previsto

Esta maquina ha sido disefada para pulir superfi-
cies barnizadas conforme a lo prescrito. Por moti-
vos de seguridad eléctrica, la maquina no debe mo-
jarse ni utilizarse en entornos humedos.
Elusuario es responsable de los danos y accidentes
producidos por un uso indebido.
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5 Indicaciones de seguridad
Indicaciones de seguridad generales

5.1

& jAdvertencia! Lea y observe todas las indi-
caciones de seguridad.Si no se cumplen de-

bidamente las indicaciones de advertencia y las

instrucciones puede producirse una descarga eléc-

trica, fuego y/o lesiones graves.

Guarde todas las indicaciones de seguridad e ins-
trucciones para que sirvan de futura referencia.

El término "herramienta eléctrica” empleado en
las indicaciones de seguridad hace referencia a he-
rramientas eléctricas conectadas a la red eléctrica
(con un cable de red) y a herramientas eléctricas
alimentadas a bateria (sin cable de red).

5.2 Indicaciones de seguridad especificas

- Esta maquina se destina a trabajos de pulido
conforme a lo prescrito. Lea todas las indicacio-
nes de seguridad, instrucciones, imagenes y
descripciones que se suministraron junto con
esta maquina. Si no se cumplen las siguientes
instrucciones, puede producirse una descarga
eléctrica, fuego o lesiones graves.

- Con esta maquina no deben realizarse trabajos
de lijado desbastador, lijado fino, cepillado o
tronzamiento con muela.Realizar con la maqui-
na trabajos para los cuales no ha sido disenada
puede resultar peligroso o causar danos perso-
nales.

- Utilice unicamente accesorios de Festool dise-
nados especialmente para esta maquina.El he-
cho de que un accesorio pueda colocarse en su
maquina no presupone una garantia de un fun-
cionamiento sin riesgos.

- ElL numero de revoluciones admisible del acce-
sorio debe ser minimo igual al nimero de revo-
luciones maximo indicado en la maquina. Las
piezas que sobrepasen la velocidad permitida
pueden reventar.

- El diametro exterior y el grosor del accesorio
deben hallarse dentro del ambito de dimensio-
nes indicado de la maquina.Un accesorio de di-
mensiones incorrectas no se puede proteger ni
controlar con garantias.

- Eldiametro del taladro de discos, bridas, platos
de apoyo y otros accesorios debe corresponder-
se exactamente con el husillo de la maquina.
Los accesorios que no tienen un didmetro de ta-
ladro adecuado giran descentrados, vibran con
exceso y provocan la pérdida del control.

- No utilice accesorios danados. Antes de cada
aplicacion, compruebe que accesorios como los
discos de lijar no presentan roturas ni fisuras,
que los platos de apoyo no presentan grietas y
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que no existe un desgaste excesivo. Compruebe
en cada caso que la maquina y el accesorio no
presentan danos o monte Unicamente acceso-
rios en buen estado. Tras la comprobacion y el
montaje del accesorio, coloquense usted y las
personas que se encuentren a su lado fuera del
plano de rotacion de la herramienta y deje que
la maquina funcione durante un minuto al nu-
mero de revoluciones maximo. Normalmente
los accesorios defectuosos se rompen durante
esta fase de prueba.

- Utilice equipamiento de proteccion. Use panta-
lla protectora o gafas protectoras en funcion de
la aplicacion. Cuando sea necesario, utilice
mascarilla de respiracion, proteccion para los
oidos, guantes de seguridad y delantal de tra-
bajo adecuados para la proteccion contra los
impactos de pequenos trozos del lijado y de las
piezas de trabajo. Las gafas de proteccion deben
ser apropiadas para detener los fragmentos des-
pedidos que se generan con los diferentes traba-
J0s. Las mascarillas de respiracion o los

sFEspiradores deben ser adecuados para filtrar
fragmentos generados con los trabajos. Una

_—Elrga acustica prolongada e intensa puede pro-

(VOcar sordera.

~Qseglrese de que las personas presentes man-
ienen una distancia de seguridad con respecto
(@la zona de trabajo. Toda persona en el ambito
e trabajo debe utilizar un equipamiento de
*proteccion personal. Los trozos de la pieza de
bajo o de un accesorio roto pueden salir des-
didos y causar danos fuera de la zona de tra-

jo mas proxima.

- ntenga el cable de la corriente alejado de las
piezas giratorias.Si pierde el control, el cable de
corriente podria separarse o quedar suspendido
y su mano o su brazo podrian verse arrastrados
hacia dichas piezas.

- No suelte nunca la maquina hasta que la herra-
mienta esté totalmente parada.Las herramien-
tas giratorias se pueden enganchar en la
superficie de depdsito y sacudir la maquina fuera
de su control.

- No deje la maquina en funcionamiento mientras
la lleve consigo. En caso de contacto accidental,
la herramienta giratoria podria engancharse en
su ropay entrar en contacto con su cuerpo.

- Limpie regularmente los orificios del aire de re-

frigeracion de la maquina. El ventilador de refri-
geracion aspira el polvo en la carcasa de la

RAP 150 FE @

maquina y una sedimentacion excesiva de polvo
metalico puede provocar peligros eléctricos.

- No utilice la maquina cerca de sustancias infla-
mables. Las chispas podrian prender estas sus-
tancias.

- No utilice herramientas que deban refrigerarse
por liquido. El agua u otros refrigerantes liqui-
dos pueden causar descargas eléctricas morta-
les.

Causas y prevencion de contragolpes

Un contragolpe es la reaccion repentina ante un
atasco o enganche de un disco giratorio, un plato de
apoyo, un cepillo u otros accesorios. El atasco o el
enganche provoca una detencion muy rapida del
accesorio giratorio, a causa de la cual, como con-
trarreaccion, se acelera la maquina sin control en
contra del sentido de giro del accesorio en el punto
de sujecion.

Si, por ejemplo, la pieza de trabajo atasca o engan-
cha un disco de lijar, el disco con el perimetro en el
punto de sujecion puede introducirse en la superfi-
cie de la pieza de trabajo y provocar que el disco sea
expulsado o despedido hacia fuera. El disco puede
salir despedido bien hacia el usuario o en el sentido
contrario, dependiendo de su sentido de giro en el
punto de sujecion. Esto también puede provocar la
rotura de los discos de lijar. Un contragolpe es el
resultado de un uso erroneo de la maquina o de una
forma de trabajo o unas condiciones de funciona-
miento inadecuadas y puede evitarse prestando
atencion a las siguientes medidas de precaucion.

- Sujete siempre la maquina con firmeza y colo-
que su cuerpo y su brazo de forma que siempre
pueda controlar la fuerza de un contragolpe.
Durante la puesta en marcha utilice siempre el
mango adicional (si viene suministrado) para
lograr un control optimo de los contragolpes o
de los momentos de reaccion. El usuario puede
controlar los momentos de reaccién o la fuerza
de los contragolpes si se aplican las medidas de
precaucion adecuadas.

- No coloque nunca su mano cerca de las herra-
mientas giratorias. Las herramientas pueden
rebotar hacia su mano.

- No se sitte en la zona hacia la que se movera la
maquina en caso de un contragolpe. Un contra-
golpe acelerara la maquina en contra del sentido
de giro del disco en el punto de sujecion.

- Preste especial atencion cuando trabaje en es-
quinas, cantos afilados, etc. Evite un retorno y
enganche de la herramienta.Las esquinas, los
cantos afilados o los retornos suelen provocar el
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enganche de la herramienta y la pérdida del con-
trol, asi como los contragolpes.

- No monte sierras de cadena para los recortes
de madera ni hojas de sierra dentadas. Estas
hojas provocan a menudo contragolpes y la pér-
dida del control.

Indicaciones de seguridad especiales para el puli-
do

- Evite que los trozos sueltos de la hoja de pulido
o sus hebras de fijacion puedan girar libremen-
te. Retire o corte las hebras de fijacion sueltas.
Las hebras de fijacion sueltas y que giran pueden
enredarse entre sus dedos o quedar colgadas de
la pieza de trabajo.

- Evite la entrada de agentes pulidores (pulimen-
tos) liquidos en la herramienta.La penetracion
de agentes pulidores (pulimentos) liquidos en la
herramienta eléctrica aumenta el riesgo de des-
carga eléctrica.

5.3 Emisiones

Lo@alores tipicos obtenidos de acuerdo con la
norcrrgj EN 60745 son:

Nivd¥de intensidad sonora Lpy = 81 dBI(A)
NivEEde potencia sonora Lwa = 92 dB(A]
|dumbre K=3dB

ATENCION

@@

El ruido que se produce durante el trabajo
puéte danar el oido
» Tilice proteccion de oidos!

Valor de emision de vibraciones en ay, (suma vecto-
rial de tres direcciones) e incertidumbre K determi-
nada segun EN 60745:

Carcasa de la maquina ap, < 2,5 m/s?
K=15m/s?
Mango adicional ap, < 2,5 m/s?
K=15m/s?

Las emisiones especificadas (vibracion, ruido)
- sirven para comparar maquinas,

- son adecuadas para una evaluacion provisional
de los valores de vibracion y ruido en funciona-
miento

- y representan las aplicaciones principales de la
herramienta eléctrica.
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Ampliacidn posible con otras aplicaciones, median-
te otras herramientas o con un mantenimiento in-
adecuado. Tenga en cuenta la marcha envacioy los
tiempos de parada de la maquina.

Puesta en servicio

&&

Tension o frecuencia no permitida
Peligro de caida

» La tension de red y la frecuencia de la red eléc-
trica deben coincidir con los datos que figuran
en la placa de tipo.

» En Norteamérica sélo las maquinas Festool
pueden utilizarse con una tension de 120 V/60
Hz.

ADVERTENCIA

Elinterruptor [1-4] sirve como interruptor de cone-
xion y desconexion (presionar = CONECTADO, sol-
tar = DESCONECTADO).

Para un funcionamiento permanente se puede en-
cajar con el boton de bloqueo [1-3]. Al presionar de
nuevo el interruptor, el bloqueo se suelta.

7 Ajustes

AN

Peligro de lesiones y electrocucion

» Desconectar el enchufe de la toma de corriente
antes de realizar cualquier trabajo en la maqui-
na.

ADVERTENCIA

7.1 Sistema electronico

La maquina dispone de un sistema electrdnico de
onda completa con las siguientes propiedades:

Arranque suave

Elarranque suave mediante control electrénico ga-
rantiza una puesta en marcha de la maquina sin sa-
cudidas.

Regulacion del nimero de revoluciones

El numero de revoluciones disponible con el inte-
rruptor de conexion y desconexion [1-4] pulsado
por completo puede ajustarse con la rueda de ajus-
te [1-2] entre 600y 2100 rpm. De esta forma, la ve-
locidad de corte se puede adaptar de forma 6ptima
a cada superficie (véase tabla).
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® La maquina dispone de un interruptor acelera-
dor: al aumentar la presion sobre el interruptor
de conexion y desconexion, aumenta el nUmero
de revoluciones. Se puede variar asi el niUmero
de revoluciones de modo continuo entre 400
rpmy el nimero de revoluciones ajustado en la
rueda de ajuste.

Caso de aplicacion Rueda de
ajuste, etapa
Aplicacion del agente pulidor 1-2
Pulido de superficies delicadas 3-4
Pulido abrillantador 5-6

Revoluciones constantes

El numero preseleccionado de revoluciones del
motor se mantiene constante gracias a un sistema
electronico. De este modo se consigue también una
velocidad de corte estable bajo carga.

Protector contra sobretemperatura

S{I5 temperatura del motor es demasiado elevada,
elsuministro de corriente y el nimero de revolu-
cif@es disminuyen. La maquina sélo funciona con
q-:gpotencia baja para que pueda enfriarse rapida-
mente mediante la ventilacion del motor. Una vez
q@ese haya enfriado, la maquina vuelve a funcionar

a@lena potencia.
dd

Lighitacion de corriente

Lamitacién de corriente evita un consumo de co-
rriente alto admisible en caso de una sobrecarga
exgeema. Esto puede causar una reduccion de la ve-
L ad del motor. Tras aliviarse la carga, el motor
vyElve a ponerse en marcha inmediatamente.

7.2 Montaje del plato pulidor
Utilice solamente platos pulidores permitidos para
el nimero de revoluciones maximo indicado.

Los platos pulidores estan equipados con una rosca
M 14y se atornillan directamente al husillo.

Procedimiento
» Pulse el bloqueo del husillo [2-1].

» Gire el husillo de la herramienta [2-3] hasta que
el bloqueo del husillo encaje y el husillo de la
herramienta se bloquee.

» Atornille o desatornille el plato pulidor [2-2] en
el husillo de la herramienta.

7.3 Fijacion de los accesorios de pulido

Gracias al sistema Stickfix, los accesorios para pu-
lir (fieltro, esponja, piel de cordero) se pueden in-
troducir facilmente en el plato pulidor [1-7]y suje-
tar con el recubrimiento adherente del plato puli-
dor.

RAP 150 FE @

7.4 Montaje del mango adicional

El mango adicional [3-1] puede atornillarse opcio-
nalmente a la derecha o a la izquierda en la cabeza
del engranaje.

8 Trabajo con la maquina

Tenga en cuenta las siguientes advertencias:

- No trabaje con la maquina si el sistema electro-
nico esta defectuoso, pues puede provocar un in-
cremento del numero de revoluciones. Un
sistema electronico defectuoso se reconoce por-
que se producen fallos en el arranque suave o
porque no permite la regulacion del numero de
revoluciones.

- iNo sobrecargue la maquina aplicando demasia-
da presion! Los mejores resultados de pulido se
consiguen con una presion de apriete moderada.
La calidad y el rendimiento de pulido dependen
fundamentalmente de la eleccion del agente pu-
lidor adecuado.

- Sujete la maquina con ambas manos sobre la
carcasa del motor y el cabezal del engranaje o
sobre el mango adicional para un guiado seguro
[1-6].

® Los puntos de apoyo engomados de la maquina

[3-2] permiten colocar la maquina cémoda-
mente.

9 Mantenimiento y cuidado
Peligro de lesiones, electrocucion

» Desconectar el enchufe de la red antes de reali-
zar cualquier trabajo de mantenimiento o con-
servacion.

ADVERTENCIA

» Todos los trabajos de mantenimiento y repara-
cion que exijan abrir la carcasa del motor tan
solo pueden ser llevados a cabo por un taller au-
torizado.

'W El Servicio de atencion al cliente y re-

" ", paraciones solo estd disponible por

@ parte del fabricante o de los talleres de

reparacion: encuentre la direccion
mas proxima a usted en:

www.festool.com/Service

Utilice Unicamente piezas de recambio
Festool originales. Referencia en:
www.festool.com/Service
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Afin de garantizar una correcta circulacion del aire,
las aberturas para el aire de refrigeracion dispues-
tas en la carcasa del motor deben mantenerse li-
bres y limpias.

Limpieza del filtro de pelusas

» Limpie periédicamente el filtro de pelusas [4-1]
a ambos lados de la maquina.

» Encasode mucha suciedad, extraiga el filtro de
pelusas con el tornillo [4-2] y aspire el filtro de
pelusas.

El aparato esta equipado con escobillas especiales
autodesconectables. Si las escobillas estan des-
gastadas, se interrumpe automaticamente la co-
rriente y el aparato se detiene.

10 Accesorios

Utilice sdlo platos pulidores originales de Festool.
El uso de platos pulidores de poca calidad puede
originar considerables desequilibrios que reducen
la calidad de los resultados de trabajo y aumentan
el d&Jgaste de la maquina.

Los Tiimeros de pedido de los accesorios y las he-
rrafentas figuran en el catalogo de Festool o en la
dir;eéién de Internet www.festool.com.

1’E Medio ambiente

iNo@ieseche las herramientas eléctricas junto con
losTEsiduos domésticos! Recicle los aparatos, ac-
ce%os y embalajes de forma respetuosa con el
medlo ambiente. Tenga en cuenta la normativa vi-
genteg del pais.
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Solo EU: De acuerdo con la directiva europea 2002/
96/CE las herramientas eléctricas usadas deben
recogerse por separado y reciclarse de forma res-
petuosa con el medio ambiente.

Informacion sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracion de conformidad CE
Pulidora N° de serie
RAP 150 FE 494801; 496047

Ano de certificacion CE:2008

Por la presente declaramos bajo nuestra exclusiva
responsabilidad que este producto cumple con las
siguientes directivas y normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(zoa‘ G), /c(aths; VW——-

Dr. Martin Zimmer

Director de investigacion, desarrollo y documenta-
cion técnica

22.02.2013
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Istruzioni per l'uso originali
Simboli

Avwvertenza di pericolo generico
Avvertenza sulla scossa elettrica

Leggere le istruzioni/avvertenze!
Indossare gli occhiali protettivi!

Indossare le protezioni acustiche!

AN
AN
®

Dati tecnici
SHINEX RAP 150 FE

Potenza

Nathero di giri

1200 W
(Versione 110 V: 10 A)
400 - 2100 min”"

I\kets'nero di giri max.' 3000 min""’
I?Eorello per lucidatura fino a @ 150 mm
PEso (senza cavo di rete/senza 2.1 kg
pGiorello per lucidatura)

se di protezione gl /N

E mnero di giri max raggiungibile in caso di elettronica guasta.

3=  Elementidell'utensile

[+=%] Arresto del mandrino

[+=2] Regolazione del numero di giri

[+=3] Pulsante dibloccaggio

[1-4]1 Interruttore di accensione/spegnimento
[1-5]  Filtro pelucchi

[1-6] Impugnatura supplementare

[1-71  Platorello per lucidatura

Le figure indicate nel testo si trovano all'inizio delle
istruzioni per l'uso.

4 Utilizzo conforme

L'utilizzo conforme della macchina prevede che
venga impiegata per la lucidatura di superfici ver-
niciate. Per motivi di sicurezza elettrica, la macchi-
na non deve essere umida né puo lavorare in un
ambiente umido.

L'utilizzatore risponde peridanni e gli infortuni de-
rivanti da un uso non appropriato.

RAP 150 FE ®

5 Avvertenze per la sicurezza
5.1 Avvertenze di sicurezza generali

Avvertenza! Leggere tutte le avvertenze

per la sicurezza e le indicazioni.Eventuali

errori nell'osservanza delle avvertenze e
delle indicazioni possono provocare scosse elettri-
che, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze di sicurezza e i ma-
nuali per riferimenti futuri.

[l termine “utensile elettrico™ usato nelle avverten-
ze di sicurezza, si riferisce agli utensili elettrici col-
legati alla rete elettrica (con cavo di rete] e agli
utensili elettrici azionati a batteria (senza cavo di
rete).

5.2 Avvertenze di sicurezza specifiche della
macchina

- L'utilizzo appropriato di questa macchina pre-
vede che venga impiegata per la lucidatura.
Leggere attentamente tutte le avvertenze di si-
curezza, i manuali, le figure e le descrizioni for-
nite con la macchina in oggetto. Una mancata
osservanza delle indicazioni, puo provocare scos-
sa elettrica, incendio e/o gravi lesioni.

- Non eseguire con questa macchina lavori come
sgrossatura, finitura, spazzolatura o troncatu-
ra. L'esecuzione di lavori per i quali la macchina
non e stata costruita, possono provocare rischi e
danni a persone.

- Utilizzare esclusivamente accessori studiati e
previsti appositamente da Festool per questa
macchina. Il fatto che un accessorio sia conside-
rato applicabile alla macchina, non corrisponde
ad alcuna garanzia di funzionamento non perico-
loso.

- IUnumero di giri ammesso dell'accessorio deve
essere almeno pari al numero di giri massimo
previsto per la macchina. Gli accessori con nu-
mero di giri superiore a quanto consentito posso-
no scoppiare.

- Il diametro esterno e lo spessore dell'accesso-
rio devono essere compresi entro i limiti dimen-
sionali della macchina. Gli accessori con
dimensioni errate non possono essere sufficien-
temente protetti né adeguatamente comandati.

- Il diametro di foratura di dischi, flange, piatti di
supporto e ogni altro accessorio deve adattarsi
perfettamente al mandrino della macchina. Gli
accessori con diametro del foro non adatto fun-
zionano in maniera non uniforme, vibrano ecces-
sivamente e portano alla perdita di controllo.

- Non utilizzare accessori danneggiati. Prima di
ogni utilizzo, controllare che accessori come il
disco di lucidatura non presentino rotture o
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strappi o che il piatto di supporto non sia rotto o
eccessivamente usurato. Dopo un‘eventuale ca-
duta della macchina, ispezionare la macchina
stessa e gli accessori, accertandosi che non
presentino danneggiamenti, altrimenti applica-
re accessori non danneggiati. Dopo il controllo e
il montaggio degli accessori, spostarsi e fare
spostare ogni persona nelle vicinanze all'ester-
no del campo di rotazione dell'innesto, quindi
fare funzionare la macchina per un minuto a
massimo regime. Gli accessori eventualmente
danneggiati di norma si spezzano durante questo
test.

Indossare l'equipaggiamento protettivo. A se-
conda dell'applicazione, utilizzare uno schermo
protettivo od occhiali di protezione. Se necessa-
rio, indossare una maschera protettiva per le
vie respiratorie, protezioni acustiche, guanti da
lavoro e un grembiule da lavoro, adatto come
protezione contro i colpi dovuti a piccoli pezzi
del materiale in lavorazione. Gli occhiali di pro-
tezZlone devono essere adatti a fermare i fram-
mehti volanti generati dai diversi lavori. La
ni&schera protettiva per le vie respiratorie o l'ap-
pﬁecchio di protezione delle vie respiratorie
deve essere adatto al filtraggio delle particelle
g€ferate durante la lavorazione. Un inquinamen-
t@custico persistente e forte puo provocare gra-
v'manni all'udito.

Mantenere le persone presenti ad una distanza
steura dal posto di lavoro. Tutte le persone pre-
sgrti nell’area di lavoro devono indossare un
afieguato equipaggiamento protettivo. E possi-
b#€ che pezzi del materiale in lavorazione o degli
aceessori rotti possano volare all'esterno del
campo di lavoro, provocando lesioni.

Tenere il cavo di alimentazione lontano dalle
parti in movimento. In caso di perdita di control-
lo, il cavo di alimentazione potrebbe essere ta-
gliato oppure potrebbe pendere, attirando la
mano o il braccio verso le parti in movimento.

Non posare mai la macchina prima dell'arresto
completo dell'utensile. Gli innesti girevoli, infat-
ti, potrebbero agganciarsi alla superficie di ap-
poggio e rendere la macchina senza controllo.

Non fare funzionare la macchina quando la si
trasporta tenendola al fianco. In caso di contat-
to, l'innesto potrebbe agganciarsi all’abbiglia-
mento dell'utente ed essere pericolosamente
diretto verso il corpo dell'utente stesso.

Pulire regolarmente le aperture di raffredda-
mento della macchina. La ventola di raffredda-
mento aspira la polvere nella carcassa della

macchina e un eccessivo deposito di polvere me-
tallica puo provocare pericoli di scossa elettrica.

- Non utilizzare la macchina in prossimita di ma-
teriali infiammabili. Le scintille potrebbero in-
cendiare tali sostanze.

- Non utilizzare alcun utensile che richieda il raf-
freddamento con liquidi. L'acqua o altri refrige-
ranti liquidi possono provocare scosse elettriche
(mortali).

Cause e prevenzione dei contraccolpi

Un contraccolpo e un‘improvvisa reazione all'inca-
stro o all’aggancio di un disco, di un piatto di sup-
porto, una spazzola o altro accessorio durante la
rotazione. L'incastro o l'aggancio comporta un ra-
pido arresto dell’accessorio rotante, percio, come
reazione, si ha un'accelerazione della rotazione in-
controllata, dell’accessorio, attorno al punto di in-
castro, in direzione opposta alla macchina.

Se ad esempio un disco da levigatura si incastra o
aggancia in un pezzo in lavorazione, e possibile che
il disco scavi un solco nella superficie del pezzo,
per mezzo della circonferenza sul punto di incastro,
lasciando cosi che il disco si muova in modo incon-
trollato. Il disco puo saltare verso o lontano dall'uti-
lizzatore, a seconda della direzione del disco al
punto diincastro. In questo modo si potrebbe anche
verificare una rottura dei dischi. Il contraccolpo e
risultato di un uso erroneo della macchina e/o di
una modalita di lavoro o utilizzo improprio e puo es-
sere evitato osservando le seguenti avvertenze.

- Tenere la macchina sempre saldamente e posi-
zionare il proprio corpo e braccio in modo tale
da riuscire a controllare le forze esercitate da
un eventuale contraccolpo. Per un controllo ot-
timale dei contraccolpi o delle reazioni al mo-
mento dell’avvio, utilizzare sempre
l'impugnatura supplementare, se fornita. L'uti-
lizzatore puo controllare le reazioni o i contrac-
colpi osservando le adeguate avvertenze.

- Non avvicinare mai le mani agli innesti in movi-
mento. Gli utensili possono subire contraccolpi
se urtati dalla mano dell'utilizzatore.

- Non posizionare il proprio corpo nell'area in cui
si puo prevedere il movimento della macchinain
caso di contraccolpo. Un contraccolpo provoca
l'accelerazione della macchine in direzione op-
posta alla rotazione del disco sul punto di inca-
stro.

- Prestare particolare attenzione durante la lavo-
razione in angoli, spigoli accentuati, ecc. Evitare
salti indietro e agganci dell'innesto.Gli angoli,
gli spigoli accentuati o un salto indietro dell'inne-
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sto favoriscono l'aggancio dell'innesto stesso, la
perdita del controllo e i contraccolpi.

- Non montare seghe a catena per intagliare nel
legno o lame da sega dentate. Tali lame spesso
provocano contraccolpi e la perdita di controllo.

Speciali avvertenze di sicurezza per la lucidatura
- Evitare che le parti sciolte del pelo di lucidatura
o dei fili di fissaggio possano muoversi libera-
mente. Rimuovere o accorciare i fili di fissaggio
sciolti. | fili di fissaggio sciolti e in libero movi-
mento possono impigliarsi nelle dita dell'utente
oppure rimanere appesi al pezzo in lavorazione.
- Evitare che nella macchina entri del lucidante
liquido (pasta di lucidatura). Se penetra del luci-
dante liquido (pasta di lucidatura) nell'utensile
elettrico, aumenta il rischio di scossa elettrica.
5.3 Emissioni

[ valori rilevati in base alla norma EN 60745 indica-
no tipicamente quanto segue:

Li¥Bllo pressione sonora Lpp =81 dB(A)
Livello di potenza sonora Lwa = 92 dB(A)
InC@rtezza K=3dB

é @ ATTENZIONE
Sﬂano risultante dal lavoro

gneggiamento dell'udito
tilizzare protezioni acustiche!

VaigGre dell'emissione di vibrazioni aj, (somma vet-
togrle di tre direzioni) e incertezza K rilevati secon-
d norma EN 60745:

Involucro esterno macchina ap <25 m/s?
K=1,5m/s?
Impugnatura supplementare ap <25 m/s?
K=1,5m/s?

| valori di emissione indicati (vibrazioni, rumorosita)

- hanno valore di confronto tra le macchine,

- permettono una valutazione provvisoria del cari-
co di rumore e di vibrazioni durante l'uso,

- rappresentano l'attrezzo elettrico nelle sue ap-
plicazioni principali.

Valori maggiori sono plausibili con altre applicazio-

ni, con altri utensili e in caso di scarsa manutenzio-

ne. Osservare i tempi di pausa e di funzionamento a
vuoto della macchinal

RAP 150 FE ®

6 Messa in funzione
Tensione o frequenza non ammesse!

Pericolo di incidenti

» La tensione di rete o la frequenza della sorgente
elettrica devono coincidere con le indicazioni
sulla targhetta.

» In America settentrionale e consentito esclusi-
vamente l'impiego di utensili Festool con tensio-
ne 120 V/60 Hz.

AVVERTENZA

L'interruttore [1-4] serve come interruttore ON/
OFF (pressione = ON, rilascio = OFF).

Per il funzionamento continuo e possibile fissarla
con il pulsante di bloccaggio [1-3]. Premendo an-
cora una volta l'interruttore, il blocco viene nuova-
mente rilasciato.

7 Impostazioni

AVA

Pericolo di lesioni, scarica elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione sulla
macchina disinnestare sempre la spina dalla
presal

AVVERTENZA

7.1 Electronic

La macchina e dotata di un'elettronica ad albero
pieno con le seqguenti caratteristiche:

Avvio morbido

L'avvio dolce regolato elettronicamente garantisce
un avviamento della macchina "senza strappi”.

Regolazione del numero di giri

Il numero di giri ottenuto tenendo premuto l'inter-
ruttore ON/OFF [1-4] puo essere impostato con la
rotellina di regolazione [1-2] tra 600 e 2100 min™".
In tal modo sara possibile adeguare in maniera ot-
timale la velocita di taglio alla superficie di volta in
volta utilizzata (vedere tabella).

® La macchina possiede un interruttore progres-
sivo: aumentando la pressione sull'interruttore
ON/OFF aumenta il numero di giri. In questo
modo e possibile variare il numero di giri senza
soluzione di continuita fra 400 min™" e il numero
di giri impostato sulla rotellina di regolazione.
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Applicazione Posizione della

rotellina di

regolazione
Distribuzione del lucidante 1-2
Lucidatura di superfici delicate 3-4
Lucidatura a specchio 5-6

Numero di giri costante

Il numero di giri preselezionato per il motore viene
mantenuto costante a livello elettronico. Cio con-
sente di raggiungere una velocita di taglio costante
anche in caso di sovraccarico.

Protezione da temperatura elevata

In caso di temperatura eccessiva del motore, l'ali-
mentazione di corrente e la velocita vengono ridot-
te. La macchina continua a funzionare con potenza
ridotta, al fine di consentire un rapido raffredda-
mento per mezzo dell'aerazione del motore. Dopo il
raffreddamento, la macchina ritorna automatica-

merty al regime precedente.
—

Limitazione di corrente
Laﬁitazione di corrente impedisce, in caso di

estredno sovraccarico, il raggiungimento di un as-
sorbimento di corrente eccessivo. Questo puo por-
ta una riduzione del numero di giri del motore.
Doperla scarica, il motore riprende a girare nuova-
me Q3.

7.255 Montaggio del disco di lucidatura

Usarg soltanto platorelli per lucidatura ammessi
pergenumero di giri massimo dato.

| pl@rerelli per lucidatura sono dotati di filettatura M
14 ngono avvitati direttamente sul mandrino.

Procedura
» Premere l'arresto del mandrino [2-1].

» Ruotare il mandrino dell'utensile [2-3] fino allo
scatto dell'arresto del mandrino in seguito a
pressione e al conseguente arresto del mandri-
no stesso.

» Awvitare il platorello per lucidatura [2-2] sul

mandrino dell'utensile o svitarlo dal mandrino
dell'utensile.

7.3 Fissaggio dell'accessorio di lucidatura

Grazie al sistema Stickfix, gli accessori di lucidatu-
ra (feltro, spugna, pelo d'agnello) si premono facil-
mente sul platorello per lucidatura [1-7] e vengono
tenuti dallo strato aderente del platorello per luci-
datura.

7.4 Montare l'impugnatura supplementare

L'impugnatura supplementare [3-1] puo essere av-
vitata a destra o a sinistra della testata ingranaggi.
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8 Lavorazione con la macchina

Osservare le seguenti indicazioni:

- non lavorare con la macchina se l'elettronica e
difettosa, in quanto cio puo comportare il rag-
giungimento di un numero di giri eccessivo.
L'elettronica e difettosa quando non funziona la
partenza dolce o la regolazione del numero di gi-
ri.

- Non sovraccaricare la macchina esercitando una
pressione eccessiva! Il miglior risultato di lucida-
tura si ottiene lavorando con una pressione di ap-
poggio abbastanza forte. La qualita e il risultato
di lucidatura dipendono sostanzialmente dalla
selezione del lucidante corretto.

- Per guidare la macchina in modo sicuro, tenerla
sempre con entrambe le mani afferrandola per la
cassa motore e la testata ingranaggi per l'impu-
gnatura supplementare [1-6].

@® | punti di appoggio in gomma [3-2] consentono

un comodo appoggio della macchina.

9 Manutenzione e cura
Pericolo di lesioni, scossa elettrica

» Prima di eseguire qualsiasi operazione di manu-
tenzione o cura sulla macchina, disinserire sem-
pre la spina dalla presa!

» Tutte le operazioni di manutenzione e riparazio-
ne per le quali & necessario aprire l'alloggia-
mento del motore devono essere eseguite
solamente da un‘officina per l'Assistenza Clienti

autorizzata.
-
-ﬁw del costruttore o delle officine di servi-
@ zio autorizzate. Le officine piu vicine
=W sono riportate di seguito:
www.festool.com/Service

AVVERTENZA

Servizio e riparazione solo da parte

Utilizzare solo ricambi originali Festo-
ol! Cod. prodotto reperibile al sito:

www.festool.com/Service

Per garantire la circolazione d'aria & necessario te-
nere sempre sgombre e pulite le aperture per l'aria
di raffreddamento praticate nell'alloggiamento del
motore.

Pulizia del filtro pelucchi

» Pulire regolarmente il filtro pelucchi [4-1] su
entrambi i lati della macchina.
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» In caso disporcizia ostinata, allentare la vite del
filtro pelucchi [4-2] e pulirlo con l'aspirazione.

L'utensile elettrico & dotato di carboni speciali au-
toestinguenti. Quando sono consumati, la corrente
viene automaticamente interrotta e l'utensile elet-
trico si arresta.

10 Accessori

Utilizzare esclusivamente platorelli per lucidatura
originali Festool. Utilizzando platorelli per lucida-
tura di qualita inferiore possono verificarsi notevoli
squilibri, che pregiudicano la qualita dei risultati di
lavoro e aumentano 'usura dell'utensile.

| numeridordine per accessori e utensili si trovano
nel catalogo Festool o su Internet alla pagina
"www.festool.com”.

1 Ambiente

Non gettare gli utensili elettrici nei rifiuti domesti-
ci! Provvedere ad uno smaltimento ecologico degli
utensili elettrici, degli accessori e degli imballaggi!
OsSkrvare le indicazioni nazionali in vigore.
Sole UE: la Direttiva europea 2002/96/CE prevede
chaigli utensili elettrici usati vengano raccolti sepa-
ente e smaltiti in conformita con le disposi-
zifni ambientali.

WWW.rusteh

RAP 150 FE ®

Informazioni su REACh:
www.festool.com/reach

12 Dichiarazione di conformita CE
N° di serie
494801; 496047

Lucidatrice rotativa

RAP 150 FE
Anno del contrassegno CE:2008

Dichiariamo sotto la nostra responsabilita che il
presente prodotto e conforme alle seqguenti diretti-
ve e norme:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, EN 60745-
1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(Zﬂa' . /(/(alhu V.Mw-—v—-
i / E,/
il ‘ v

Dr. Martin Zimmer

Direttore Ricerca, Sviluppo, Documentazione tecni-
ca

22.02.2013
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Originele gebruiksaanwijzing
Symbolen

Waarschuwing voor algemeen gevaar
Waarschuwing voor elektrische schok

Handleiding/aanwijzingen lezen!

Draag een veiligheidsbril!
'@

Draag gehoorbescherming!

" @O P> -

Technische gegevens
SHINEX RAP 150 FE

Vermogen 1200 W
(110 V- variant: 10 A)

ToEntal 400 - 2100 min”’

To%ﬁ'ntal max.’ 3000 min"

Poa&tésteunschijf tot @ 150 mm

Géﬁht (zonder netsnoer/zonder 2,1 kg

pa&iSsteunschijf)

Beﬁligingsklasse [g] /Il

- m&Dtoerental bij gebrekkige elektronica.

-

3 = Toestelelementen

[1- Spilstop

[1- Toerentalregeling

[1- Vergrendelknop

[1-4]  In-/uit-schakelaar
[1-5]  Pluisfilter
[1-6]  Extra handgreep

[1-71  Poetssteunschijf
De vermelde afbeeldingen staan in het begin van de
gebruiksaanwijzing.

4 Gebruik volgens de voorschriften
Conform de bepalingen is de machine bestemd
voor het polijsten van gelakte oppervlakken. Van-
wege de elektrische veiligheid mag de machine niet
vochtig zijn en niet in een vochtige omgeving wor-
den gebruikt.

De gebruiker is aansprakelijk voor schade en letsel
bij gebruik dat niet volgens de voorschriften plaats-
vindt.
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5 Veiligheidsvoorschriften
5.1 Algemene veiligheidsvoorschriften

Waarschuwing! Lees alle veiligheidsvoor-
& schriften en aanwijzingen.Wanneer men

zich niet aan de waarschuwingen en aanwij-
zingen houdt, kan dit leiden tot elektrische schok-
ken, brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen om ze later te kunnen raadplegen.

Het begrip .elektrisch gereedschap” dat in de vei-
ligheidsvoorschriften gebruikt wordt, heeft betrek-
king op elektrisch gereedschap met netvoeding
(met netsnoer) en elektrisch gereedschap met ac-
cuvoeding (zonder netsnoer).

5.2 Machinespecifieke veiligheidsvoor-
schriften

- Deze machine is volgens de bepalingen be-
stemd voor het polijsten. Lees alle veiligheids-
instructies, richtlijnen, afbeeldingen en
beschrijvingen die inbegrepen waren bij de le-
vering van deze machine. Worden de volgende
richtlijnen niet in acht genomen, dan kan dit een
elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot
gevolg hebben.

- Werkzaamheden zoals grofslijpen, fijnschuren,
borstelen of doorslijpen mogen met deze ma-
chine niet worden uitgevoerd. Werkzaamheden
waarvoor de machine niet is geconstrueerd kun-
nen gevaren en persoonlijk letsel met zich mee-
brengen.

- Gebruik geen accessoires die niet speciaal door
Festool voor deze machine ontwikkeld en be-
stemd zijn. Het feit dat een accessoire op uw ma-
chine kan worden aangebracht, houdt geen
garantie in voor ongevaarlijk gebruik.

- Het toelaatbare toerental van de accessoires
dient minstens zo groot te zijn als het maximale
toerental dat op de machine is aangegeven. Ac-
cessoires die sneller draaien dan toegestaan,
kunnen stukspringen.

- De buitendiameter en de dikte van de accessoi-
res dienen overeen te komen met het aangege-
ven bereik van de machine.Accessoires met
verkeerde afmetingen kunnen niet voldoende be-
veiligd of gecontroleerd worden.

- De boorgatdiameter van schijven, flenzen, rub-
beren schuurplateaus en andere accessoires
dient precies op de spil van de machine te pas-
sen. Accessoires met een niet-passende boor-
gatdiameter draaien niet mooi rond, trillen
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overmatig en kunnen tot verlies van de controle
leiden.

- Gebruik geen schadelijke accessoires. Contro-
leer voor gebruik altijd accessoires zoals poets-
steunschijven op barsten of scheuren en
rubberen schuurplateaus op scheuren of over-
matige slijtage. Wanneer de machine is geval-
len, controleer deze en de accessoires dan op
beschadigingen of monteer een onbeschadigd
accessoire. Zorg ervoor dat u en eventuele an-
dere aanwezige personen zich na de controle en
montage van het accessoiredeel buiten het ro-
tatiegebied van het inzetgereedschap bevinden
en laat de machine een minuut lang op een
maximaal toerental draaien. Beschadigde ac-
cessoires springen tijdens deze proeftijd ge-
woonlijk kapot.

- Draag een persoonlijke veiligheidsuitrusting.
Gebruik, afhankelijk van de toepassing, een vei-
ligheidsscherm of veiligheidsbril. Draag, indien
daar reden voor is, een stofmasker, oorbe-

hermers, veiligheidshandschoenen en een
werkschort dat geschikt is als bescherming te-

%n kleine schuur- of werkstukdelen. De veilig-

~teidsbril moet vliegende brokstukken, als gevolg
Gan uiteenlopende werkzaamheden, kunnen te-

%nhouden. Het stofmasker of het ademhalings-

paraat moet in staat zijn de deeltjes die door
v werkzaamheden ontstaan, te filteren. Lang-
Tyirige, sterke geluidsbelasting kan leiden tot
*stechthorendheid.

ud personen die zich in de buurt bevinden op

n veilige afstand van het werkgebied. leder-

n die zich in het werkgebied bevindt, moet

n persoonlijke veiligheidsuitrusting dragen.
Delen van het werkstuk of van stukgesprongen
accessoires kunnen wegvliegen en buiten de di-
recte werkplaats letsel veroorzaken.

- Houd de stroomkabel ver van draaiende de-
len.Wanneer u de controle verliest, kan de
stroomkabel worden gespleten of blijven hangen
en uw hand of uw arm in de draaiende delen wor-
den getrokken.

- Leg de machine nooit weg zolang het gereed-
schap niet volledig stilstaat. Draaiend gereed-
schap kan in de steunvlakken vast komen te
zitten en de machine uit controle brengen.

- Laat de machine niet lopen terwijl u hem opzij
draagt. Bij een toevallige aanraking kan het
draaiende gereedschap in uw kleding blijven ha-
ken, waardoor het in uw lichaam wordt getrok-
ken.

- Reinig regelmatig de koelluchtopeningen van
uw machine. De koelluchtventilator zuigt het stof

RAP 150 FE @

in het machinehuis, en overmatige afzettingen
van metaalstof kunnen risico’s op elektriciteits-
gebied met zich meebrengen.

- Gebruik de machine niet in de buurt van brand-
bare stoffen.Door vonken kunnen deze stoffen
ontbranden.

- Gebruik geen gereedschap dat vloeibaar ge-
koeld dient te worden. Water of andere vloeibare
koelmiddelen kunnen (dodelijke) elektrische
schokken veroorzaken.

De oorzaken en het voorkomen van terugslagen

Eenterugslagis een plotselinge reactie op draaien-
de schijven, rubberen schuurplateaus, borstels of
andere accessoires die blijven vasthaken of inge-
klemd raken. Wanneer ze ingeklemd raken of vast
blijven haken, komen de draaiende accessoires in
een plotselinge beweging tot stilstand, waardoor
als tegenreactie de machine uit controle raakt en
tegen de draairichting van het accessoiredeel in om
het klempunt heen schiet.

Indien bijvoorbeeld een steunschijf blijft steken of
vastgeklemd raakt in het werkstuk, kan de schijf
zich in zijn volle omtrek bij het klempunt in het
werkstukoppervlak ingraven, waardoor deze naar
buiten gewerkt of geslagen wordt. De schijf kan, af-
hankelijk van de draairichting bij het klempunt,
naar de gebruiker toe of van hem weg springen.
Schuurschijven kunnen daarbij ook breken. Een te-
rugslag is het resultaat van een verkeerd gebruik
van de machine en/of een verkeerde werkwijze of
bediening, en kan worden voorkomen door de vol-
gende voorzorgsmaatregelen te nemen.

- Houd de machine steeds vast en plaats uw li-
chaam en arm zo, dat u de krachten van een te-
rugslag kunt controleren. Gebruik, indien
meegeleverd, altijd de extra handgreep zodat u
terugslagen of reactiemomenten bij de aanloop
zo goed mogelijk onder controle kunt houden.
Wanneer de juiste voorzorgsmaatregelen worden
genomen, kan de gebruiker reactiemomenten of
terugslagkrachten controleren.

- Kom met uw hand nooit in de nabijheid van
draaiend inzetgereedschap. Inzetgereedschap
kan via uw hand terugslaan.

- Kom met uw lichaam nooit in het gebied waarin
de machine zich bij een terugslag zal bewegen.
Een terugslag zorgt ervoor dat de machine tegen
de draairichting van de schijf in om het klempunt
heen schiet.

- Wees met name voorzichtig bij het werken in
hoeken, bij scherpe randen, etc. Voorkom dat
het gereedschap terugspringt of vast komt te
zitten.Bij het werken in hoeken en aan scherpe
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randen of wanneer draaiend gereedschap terug-
springt, kan het vast komen te zitten, waardoor
de controle over het gereedschap verloren wordt
en een terugslag ontstaat.

- Monteer geen kettingzaag of getande zaagbla-
den voor het zagen van hout. Dergelijke bladen
zorgen er vaak voor dat het gereedschap terug-
slaat en niet meer onder controle kan worden ge-
houden.

Speciale veiligheidsinstructies voor het polijsten

- Zorg ervoor dat er geen losse delen van de po-
lijstvacht of de bevestigingsdraden hiervan vrij
kunnen draaien. Verwijder losse bevestigings-
draden of kort ze in. Losse en draaiende beves-
tigingsdraden kunnen aan uw vingers vast
komen te zitten of aan het werkstuk blijven han-
gen.

- Vermijd het indringen van vloeibaar polijstma-
teriaal (polish) in het toestel.Het indringen van
vloeibaar polijstmateriaal (polish) in het elek-
tfISch gereedschap verhoogt het risico op een
etektrische schok.

530  Emissiewaarden
De.'ﬁgens EN 60745 bepaalde waarden bedragen
gevisonlijk:

- |
Gel@iyisdrukniveau Lpp =81 dB(A)
Ge['g_f;lsvermogenniveau Lywa = 92 dB(A)
OnzeRerheid K=3dB

@® voorzichTic
Ge dat bij het werk optreedt
BeSchadiging van het gehoor

» Draag gehoorbescherming!

Trillingsemissiewaarde aj, (vectorsom van drie
richtingen) en onzekerheid K bepaald volgens EN
60745:

Machinebehuizing ap <25 m/s2
K=1,5m/s?
Extra handgreep ap, < 2,5 m/s?
K=1,5m/s?

De aangegeven emissiewaarden (trilling, geluid)
- zijn geschikt om machines te vergelijken,

- om tijdens het gebruik een voorlopige inschat-
ting van de trillings- en geluidsbelasting te ma-
ken

- en gelden voor de belangrijkste toepassingen
van het persluchtgereedschap.
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Hogere waarden zijn mogelijk bij andere toepassin-
gen, met ander inzetgereedschap of bij onvoldoen-
de onderhoud. Neem de vrijloop- en stilstandtijden
van de machine in acht!

6 Inwerkingstelling
Ontoelaatbare spanning of frequentie!

Gevaar voor ongevallen

» De netspanning en de frequentie van de stroom-
bron dienen met de gegevens op het typeplaatje
overeen te stemmen.

» In Noord-Amerika mogen alleen Festool-machi-

nes met een spanningsopgave van 120 V/60 Hz
worden ingezet.

WAARSCHUWING

De schakelaar [1-4] dient als in-/uit-schakelaar
(drukken = AAN, loslaten = UIT).

Voor continubedrijf kan hij met de vergrendelknop
[1-3] vastgezet worden. Door de schakelaar nog-
maals in te drukken wordt de vergrendeling opge-
heven.

7 Instellingen
Gevaar voor letsel, elektrische schokken

» Haal voor alle werkzaamheden aan de machine
altijd de stekker uit het stopcontact!

WAARSCHUWING

7.1 Elektronica

De machine beschikt over een volledige golfelek-
tronica met de volgende kenmerken:

Zachte aanloop

De elektronisch geregelde zachte aanloop zorgt er-
voor dat de machine stootvrij aanloopt.

Toerentalregeling

Het toerental dat bij een volledig ingedrukte in-/uit-
schakelaar [1-4] beschikbaar is, kan met de stel-
knop [1-2] tussen 600 en 2100 min~! ingesteld
worden. Hierdoor kunt u de polijstsnelheid opti-
maal aan het betreffende oppervlak aanpassen (zie
tabel).

® De machine beschikt over een gasgeefschake-
laar: met een toenemende druk op de in-/uit-
schakelaar stijgt het toerental. Hierdoor kan het
toerental traploos variéren tussen 400 min~! en
het op de stelknop ingestelde toerental.
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Toepassing Stand van de
stelknop

Politoer verdelen 1-2

Polijsten van gevoelige opper- 3-4

vlakken

Hoogglans polijsten 5-6

Constant toerental

Het vooraf ingestelde motortoerental wordt elek-
tronisch constant gehouden. Hierdoor wordt ook bij
belasting een gelijkblijvende zaagsnelheid bereikt.

Temperatuurbeveiliging

Bij een te hoge motortemperatuur worden stroom-
toevoer en toerental gereduceerd. De machine
loopt alleen nog op beperkt vermogen om een snel-
le afkoeling door de motorventilatie mogelijk te
maken. Na afkoeling komt de machine weer auto-
matisch op gang.

Stroombegrenzing

DgStroombegrenzing zorgt er bij extreme overbe-
lagting voor dat de hoogte van de stroomopname
t%atbaar blijft. Dit kan leiden tot een lager mo-
tortoerental. Na ontlasting komt de motor direct
weer op toeren.

Poetssteunschijf monteren

uik alleen poetssteunschijven die voor het
imaal aangegeven toerental toegelaten zijn.

De— poetssteunschijven zijn voorzien van een
schsoefdraad M 14en worden direct op de spil ge-
seifoefd.

Handelwijze
»~ Druk op de spilstop [2-1].
» Draai aan de gereedschapspil [2-3] totdat de

spilstop bij het drukken inklikt en de gereed-
schapspil vergrendelt.

» Schroef de poetssteunschijf [2-2] op resp. van
de gereedschapspil.

7.3 Polijst-accessoires bevestigen

Dankzij het StickFix-systeem kunnen de polijst-ac-

cessoires (vilt, spons, lamsvel] eenvoudig op de

poetssteunschijf [1-7] worden gedrukt en van de

hechtlaag worden gehaald.

7.4 Extra handgreep monteren

De extra handgreep [3-1] kan naar keuze rechts of
links op de tandwielkop worden geschroefd.

8 Het werken met de machine

Neem de volgende aanwijzingen in acht:

- Werk niet met de machine wanneer de elektroni-
ca defect is, omdat dit tot een te hoog toerental

RAP 150 FE @

kan leiden. Defecte elektronica herkent u aan
een gebrekkige zachte aanloop of wanneer er
geen toerentalregeling mogelijk is.

- Overbelast de machine niet door deze te sterk
aan te drukken! U krijgt het beste polijstresultaat
wanneer u met een matig sterke aandrukkracht
werkt. De kwaliteit van het polijsten hangt in
principe af van de keuze van het juiste polijstma-
teriaal.

- Houd de machine voor een goede geleiding met
beide handen vast aan het motorhuis en de tand-
wielkop of de extra handgreep [1-6].

® Door de gecoate ondersteuningspunten van de
machine [3-2] kan de machine gemakkelijk
worden neergelegd.

9 Onderhoud en verzorging
Gevaar voor letsel, elektrische schokken
» Haal voor alle onderhouds- en reinigingswerk-

zaamheden de stekker altijd uit het stopcontact!
» Alle onderhouds- en reparatiewerkzaamheden,
waarvoor het vereist is de motorbehuizing te
openen, mogen alleen door een geautoriseerde
onderhoudswerkplaats worden uitgevoerd.
P
'ﬁy a ‘a4, door producent of servicewerkplaat-
@ sen: Dichtstbijzijnde adressen op:

www.festool.com/Service

WAARSCHUWING

Klantenservice en reparatie alleen

EKAT Alleen originele Festool-reserveon-
derdelen gebruiken! Bestelnr. op:

www.festool.com/Service

Om de luchtcirculatie te garanderen, moeten de
koelluchtopeningen in de motorbehuizing altijd vrij
en schoon gehouden worden.

Pluisfilter reinigen

» Reinig regelmatig het pluisfilter [4-1] aan beide
kanten van de machine.

» Draai bij sterke verontreinging de schroef van
het pluisfilter los [4-2] en zuig het pluisfilter
schoon.

De machine is met zelfuitschakelbare speciale
koolstofborstels uitgerust. Zijn die versleten, dan
volgt een automatische stroomonderbreking en
komt de machine tot stilstand.
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10 Accessoires

Gebruik alleen originele poetssteunschijven van
Festool. Het gebruik van inferieure poetssteun-
schijven kan tot aanzienlijke onbalans leiden, waar-
door de kwaliteit van de werkresultaten af- en de
slijtage van de machine toeneemt.

De bestelnummers voor accessoires en gereed-
schap vindt u in uw Festool-catalogus of op het in-
ternet op www.festool.com.

11 Speciale gevaaromschrijving voor
het milieu

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil
mee! Voer de apparaten, accessoires en verpakkin-
gen op milieuvriendelijke wijze af! Neem daarbij de
geldende nationale voorschriften in acht.

Alleen EU: Volgens de Europese richtlijn 2002/96/
EG dienen oude elektrische apparaten gescheiden
te worden ingezameld en op milieuvriendelijke wij-
ze te worden afgevoerd.

Infoﬂmatie voor REACh:

thfestool.com/reach

www.rustehnika
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12 EG-conformiteitsverklaring

Serienr.
494801; 496047

Rotatiepoetsmachine

RAP 150 FE
Jaar van de CE-markering:2008

Wij verklaren in uitsluitende verantwoording dat dit
product overeenkomt met de volgende richtlijnen
en normen:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG

Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

(Ka. :‘)r /(/(a'h"‘ V‘M"“"

Dr. Martin Zimmer

Hoofd onderzoek, ontwikkeling en technische do-
cumentatie

22.02.2013
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Originalbruksanvisning

Symboler

Varning for allman risk!

Varning for elstotar

Las bruksanvisningen/anvisningarna!

Anvand skyddsglasogon!

Anvand horselskydd!

" @O -

Tekniska data
SHINEX RAP 150 FE

Effekt 1200 W
(110 V-variant: 10 A)
Vartal 400 - 2100 varv/min
Vegtal max' 3000 varv/min
I_Elﬁzrplatta upp till @ 150 mm
VELE (utan natkabel/utan poler- 2,1 kg
plaita)
dsklass [ /N

Lk ‘Q( varvtal som kan uppsta vid defekt elektronik.

3~  Maskindelar

[+=4] Spindelstopp
[=2] Varvtalsreglering
[1=3]1  Spéarrknapp
[1-4]  Strombrytare
[1-5]  Luddfilter

[1-6]  Extra handtag
[1-71  Polerplatta

De angivna bilderna finns i borjan av bruksanvis-
ningen.

4 Avsedd anvandning

Enligt foreskrifterna ar maskinen avsedd for pole-
ring av lackade ytor. Med tanke pa elsdkerhet far
maskinen inte vara fuktig och inte anvandas i fuktig
miljo.

Anvandaren tar sjalv ansvar for skador och olyckor
som uppstar vid felaktig anvandning.

RAP 150 FE @

5 Sakerhetsanvisningar
5.1 Allmanna sakerhetsanvisningar
C Varning! Las och folj alla sakerhetsanvis-

ningar och instruktioner.Om man inte foljer

varningsmeddelanden och anvisningar kan
det leda till elstétar, brand och/eller svara person-
skador.

Spara alla sakerhetsanvisningar och andra anvis-
ningar for framtida bruk.

Med begreppet “Elverktyg” som anvands i saker-
hetsanvisningarna menas natdrivna elverktyg (med
natkabel] och batteridrivna elverktyg (utan natka-
bel).

5.2 Maskinspecifika sakerhetsanvisningar

- Denna maskin ar enligt foreskrift avsedd for po-
lering. Las igenom alla sakerhetsinstruktioner,
anvisningar, illustrationer och beskrivningar
som medfoljer den har maskinen. Om nedan-
stdende anvisningar inte foljs, uppstar risk for
elektriska stotar, brand och/eller svara person-
skador.

- Arbeten som exempelvis skrubbslipning, fin-
slipning, borstning eller kapslipning far absolut
inte utforas med denna maskin.Arbeten som
maskinen inte ar avsedd for kan innebara faror
och risk for personskador.

- Anvand endast tillbehor som Festool har ut-
vecklat speciellt for den har maskinen.Det fak-
tum att ett tillbehor kan fastas pa maskinen
innebar ingen garanti for en riskfri drift.

- Tillbehérets tilldtna varvtal maste vara minst
lika hogt som det maximala varvtal som anges
pa maskinen. Tillbehdrsdelar som anvands med
for hogt varvtal kan ga sonder.

- Tillbehorets yttre diameter och tjocklek maste
ligga inom maskinens angivna storleksomra-
de.Tillbehor med felaktiga matt kan inte skyddas
eller styras tillrackligt.

- Haldiametern pa plattor, flinsar, stodtallrikar
och alla andra tillbehér maste passa exakt till
maskinspindeln. Tillbehér med en haldiameter
som inte passar loper ojamnt, vibrerar for myck-
et och kan leda till att maskinen inte kan kont-
rolleras.

- Anvand inga skadade tillbehor. Kontrollera till-
behoren fore varje arbete, t ex att polerplattor
inte ar trasiga eller spruckna och att stodtallri-
kar inte ar spruckna eller alltfor slitna. Kont-
rollera maskinen efter en incident och
undersok om tillbehoret ar skadat, eller monte-
ra ett felfritt tillbehor. Se till att du sjalv och an-
dra personer befinner er utanfor
insatsverktygets rotationsniva efter att tillbe-
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horet har kontrollerats och monterats. Lat ma-
skinen ga pa maximalt varvtal under en minut.
Vanligen bryts defekta tillbehor sonder under
denna testtid.

- Anvand personlig skyddsutrustning. Anvand,
beroende pa tillimpning, skyddsskold eller
skyddsglasdégon. Nir sa behdvs, bor du anvdanda
andningsmask, horselskydd, sakerhetshand-
skar och ett arbetsforklade som skyddar mot
sma slip- eller verktygsdelar som kan slungas
mot dig. Skyddsglaségonen maste kunna stoppa
flygande brottstycken, som kan uppsta vid olika
arbeten. Andningsmasken eller andningsskyd-
det maste kunna filtrera de smadelar som bildas
under arbetet. Langvarigt hogt buller kan leda till
horselskador.

- Se till att ndrvarande personer befinner sig pa
sikert avstand fran arbetsomradet. Alla som
befinner sig inom arbetsomradet maste bara
personlig skyddsutrustning. Delar av arbetsob-
jekt eller trasiga tillbehor kan flyga ivag och or-
saa skador utanfor den omedelbara
arbetsplatsen.

- ill att natkabeln inte ar i narheten av rote-
rarde delar.Om du forlorar kontrollen kan ka-
betn kapas eller bli hangande och en hand eller

kan dras in i roterande delar.

- g aldrig ifran dig maskinen innan insats-

tyget har stannat helt.Roterande insats-

vatyg kan fastna i underlaget och fa dig att
fartora kontrollen over maskinen.

- aldrig maskinen vara igang nar du bar den
vigsidan. En tillfallig berdring kan fa insatsverk-
tyeet att haka fast i kladerna, vilket leder till
kroppsskador.

- Rengor kylluftséppningarna pa maskinen re-
gelbundet. Kylluftsflakten suger in dammet i
maskinhuset, och for stora avlagringar av me-
talldamm kan leda till elektriska stotar.

- Anvand inte maskinen i narheten av brannbara
material.Materialet kan antandas av gnistor.

- Anvind inga insatsverktyg som maste kylas
med vatska. Vatten eller andra flytande kylmedel
kan fororsaka (dodliga) elektriska stotar.

Orsak till och forebyggande av rekyler

En rekyl ar en plotslig reaktion pa fastklamning el-
ler fasthakning hos en roterande skiva, stodtallrik,
borste eller annat tillbehor. Fastklamning eller
fasthakning gor att det roterande tillbehoret stan-
nar abrupt, och som motreaktion ror sig maskinen,
som inte kan kontrolleras, i motsatt riktning mot
tillbehoret omkring klampunkten.
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Om till exempel en slipskiva klams mot eller hakar
I arbetsstycket, kan skivans kant fastna i arbetss-
tycket vid klampunkten och skivan kan da klattra
eller kastas ut. Beroende pa skivans rotationsrikt-
ning i klampunkten kan den slungas ivag antingen
mot eller ifrdn anvandaren. D3 kan aven slipskivor-
na ga sonder. En rekyl orsakas av att maskinen
missbrukas och/eller av felaktigt arbetssatt eller
driftshantering, och kan undvikas genom att man
iakttar nedanstaende forsiktighetsatgarder.

- Hall alltid fast maskinen ordentligt och placera
kroppen och armen sa att du kan kontrollera
kraften i en rekyl. Anvand alltid det extra hand-
taget, om ett sadant levererats. Det ger optimal
kontroll av rekyler eller reaktionsmoment nar
maskinen startar. Om erforderliga forsiktighets-
atgarder vidtas kan anvandaren kontrollera re-
aktionsmoment eller rekylers kraft.

- - Placera aldrig handen i narheten av roterande
insatsverktyg. Verktyget kan kastas tillbaka over
handen.

- Still dig inte i det omrade dar maskinen ror sig
vid en rekyl. En rekyl accelererar maskinen mot
skivans rotations-riktning vid klampunkten.

- Var sarskilt forsiktig vid arbeten i horn, vid
skarpa kanter osv. Undvik att insatsverktyget
studsar och fastnar.Horn, skarpa kanter eller en
studsning gor att det roterande insatsverktyget
latttare kan fastna och orsaka en rekyl eller att
anvandaren forlorar kontrollen.

- Montera inga kedjesagar for trasnideri eller
tandade sagblad. Sadana blad fororsakar ofta
rekyler och att man forlorar kontrollen 6ver ma-
skinen.

Sarskilda sakerhetsinstruktioner for polering

— Se till att varken losa delar pa polerduken eller
fasttradar kan rotera fritt. Ta bort eller kapa av
losa fasttradar. Losa, roterande fasttrddar kan
trassla in sig i dina fingrar eller fastna pa arbets-
stycket.

- Forhindra att flytande polermedel tranger in i
elverktyget.Om polermedel trangerinielverkty-
get okar risken for elstotar.

e Emissionsvarden

De varden som faststéllts enligt EN 60745 uppgar i
normala fall till:

Ljudtrycksniva Lpa =81 dBI(A)
Ljudeffektniva Lya = 92 dBI(A]
Osakerhet K=3dB
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OBSERVER

HN®

Ljuden som uppstar under arbetet
skadar horseln!
» Anvand horselskydd!

Svangningsemissionsvarde A, (vektorsumma for
tre riktningar) och osdkerhet K faststallda enligt
EN 60745:

Hélje ap <25 m/s?
K=1,5m/s?
Extra handtag ap <25 m/s?
K=1,5m/s?

De angivna emissionsvérdena (vibration, oljud)
- anvands for maskinjamforelse,

- kan aven anvandas for preliminar uppskattning
av vibrations- och bullernivan under arbetet,

- Topresenterar elverktygets huvudsakliga an-
Yandningsomraden.

Vardena kan oka vid andra anvandningsomraden,
andra verktyg eller otillrackligt underhall. Ob-
sé&overa maskinens tomgang- och stillestdndstider!

& Driftstart
B A
—
illaten spanning eller frekvens!

ksrisk

romkallans natspanning och frekvens maste
amma overens med uppgifterna pa markpla-
ten.

» | Nordamerika far bara Festool-maskiner med
markspanning 120 V/60 Hz anvandas.

VARNING

Knappen [1-4] anvands som strombrytare (intryckt
= TILL, uppslappt = FRAN).

For kontinuerlig drift kan man lasa knappen med
sparrknappen [1-3]. Om man trycker &nnu en gang
pa knappen, lossas sparren igen.

7 Installningar
Risk for personskada, elstot

» Dra alltid ut natkontakten ur eluttaget fore alla
arbeten pa maskinen!

VARNING

RAP 150 FE @
7.1 Elektronik

Maskinen &r utrustad med fullvagselektronik som
har foljande egenskaper:

Mjukstart

Den elstyrda mjukstarten gor att maskinen startar
utan knyck.

Varvtalsreglering

Maxvarvtalet som maskinen haller nar strombryta-
ren [1-4] &r helt intryckt kan stallas in med install-
ningsratten [1-2] pa ett varde mellan 600 och 2100
varv/min.P3 sa satt kan man anpassa hastigheten
for respektive yta optimalt (se tabellen).

® Maskinen har en speciell strombrytare: med
okande tryck pa strombrytaren okar varvtalet.
Pa det sattet kan varvtalet varieras stegldst
mellan400 varv/min och det installda vardet.

Anvandning Installningsrat-
tens lage
Fordelning av polish 1-2
Polering av kansliga ytor 3-4
Hogglanspolering 5-6

Konstant varvtal

Det forvalda motorvarvtalet halls elektroniskt kon-
stant. Darigenom uppnas en oférandrad hastighet
aven vid belastning.

Temperaturskydd

Blir motortemperaturen for hog, sa reduceras
stromtillforseln och varvtalet. Maskinen arbetar da
med reducerad effekt, for att medverka till en
snabb avkylning genom motorflakten. Efter denna
avkylning varvar maskinen upp igen automatiskt.

Strombegransning

Strémbegransningen  férhindrar  otillatet hdg
stromupptagning i samband med extrem overbe-
lastning. Detta kan leda till en minskning av motor-
varvtalet. Efter avlastning kommer motorn genast
upp i varv igen.

7.2 Montera polerplatta

Anvand endast polerplattor som ar godkanda for
maskinens tillatna maxvarvtal.

Polerplattorna ar gangforsedda M 14 och skruvas
pa direkt pa spindeln.

Gor sa har:

» Tryck pa spindelstoppet [2-1].

» Vrid verktygsspindeln [2-3] tills spindelstoppet
hakar i nar man trycker och spindeln sparras.

» Skruva pa/av polerplattan [2-2] pa maskinens
spindel.
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7.3 Satta fast poleringstillbehor

Tack vare StickFix-systemet satter man latt och
hallbart fast poleringstillbehor (filt, svamp,
lammullshatta) pa polerplattan [1-71.

7.4 Montera extra handtag

Det extra handtaget [3-1] kan skruvas fast pa bry-
tarhuvudet pa saval hoger som vanster sida.

8 Arbeta med maskinen

Observera foljande anvisningar:

- Arbeta inte med maskinen om elektroniken ar
defekt, eftersom det kan leda till for hoga varvtal.
Man marker att elektroniken ar defekt om mjuk-
starten forsvinner eller varvtalet inte kan regle-
ras.

- Overbelasta inte maskinen genom att trycka p8
den med for stor kraft! Du far bast polerresultat
om du arbetar med mattligt papressningstryck.
Polereffekten och -kvaliteten beror huvudsakli-
gen pa vilket polermedel du valjer.

— H3N maskinen stadigt i motorhuset och pa bry-
tdrbuvudet eller p& extrahandtaget med b3da
h&aderna fér en siker styrning [1-6].

@ Emskinens gummerade stodpunkter [3-2] gor
& man kan ldgga ner maskinen bekvamt.

9 @ Underhall och skotsel
)

18/

Riskfor personskada, elstot

> alltid ut natkontakten fére alla underhalls-
servicearbeten pa maskinen!

> underhalls- och reparationsarbete som kra-
ver att motorns holje 6ppnas far endast utféras
av behoriga serviceverkstader.

VARNING

Service och reparation ska endast ut-
foras av tillverkaren eller serviceverk-
stader. Se foljande adress:

www.festool.com

Anvand bara Festools originalreserv-
delar!Art.nr nedan:

www.festool.com

For att luftcirkulationen ska kunna garanteras,
maste kylluftéppningarna i motorns hdlje alltid
hallas 6ppna och rena.
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Rengora luddfiltret

» Rengor luddfiltret [4-1] pa bada sidor av maski-
nen regelbundet.

» Vid kraftig nedsmutsning, lossa luddfiltret med
skruven [4-2] och dammsug filtret rent.

Maskinen &r utrustad med sjalvfrankopplande spe-
cialkolborstar. Om de ar utnotta bryts strommen
automatiskt och maskinen stangs av.

10 Tillbehor

Anvand endast originalpolerplattor fran Festool.
Om du anvander polerplattor av samre kvalitet kan
det leda till kraftig obalans som forsamrar arbets-
resultatet och 6kar slitaget pa maskinen.
Artikelnummer for tillbehor och verktyg finns i
Festools katalog eller pa Internet,
“www.festool.se".

11 Miljs

Kasta inte elverktyg i hushallsavfallet! Lémna ma-
skiner, tillbehdr och forpackningar till atervinning.
Folj gallande nationella foreskrifter.

Endast EU: Enligt EU-direktiv 2002/96/EG maste
forbrukade elverktyg kallsorteras och atervinnas
pa ett miljovanligt satt.

Information om REACh:

www.festool.com/reach

12 EG-forklaring om overensstam-
melse

Serienr
494801; 496047

Rondellpolermaskin

RAP 150 FE

Ar for CE-markning:2008
Vi forsdkrar pa eget ansvar att denna produkt 6ver-
ensstammer med foljande riktlinjer och normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Dr. Martin Zimmer

Chef for forskning, utveckling, teknisk dokumenta-
tion

22.02.2013
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Alkuperaiset kayttoohjeet
1 Tunnukset
C Varoitus yleisesta vaarasta

C Sahkoiskuvaara
Lue ohjeet/huomautukset!

Kayta suojalasejal
{CAU)

@ Kayta kuulosuojaimial

2 Tekniset tiedot
SHINEX RAP 150 FE
Teho 1200 W

(110 V versio: 10 A)
400 - 2100 min™"

Karosluku

K{'-érosluku maks." 3000 min”"
I_&Eotuslautanen enint. @ 150 mm
P&Ino (ilman verkkojohtoa/ilman 2,1 kg
kfllotuslautasta)

jausluokka [ /N

U mrin mahdollinen kierrosluku elektroniikkavian yhteydessa.

3= Laitteen osat

[%=1]1 Karalukitsin

[%=2] Kierrosluvun saato
[13]1 Lukitusnappi
[1-4]  Kéyttokytkin

[1-5]  Nukkasuodatin
[1-6] Lisakahva

[1-71 Kiillotuslautanen

Mainitut kuvat ovat kayttooppaan alussa.

4 Maaraystenmukainen kaytto
Maaraysten mukaisesti kone on tarkoitettu maalat-
tujen pintojen kiillottamiseen. Sahkoturvallisuuden
takia kone ei saa olla kostea eika sita saa kayttaa
kosteassa ymparistossa.

Ohjeiden vastaisesta kaytosta aiheutuneista vahin-
goista ja onnettomuuksista vastaa koneen kayttaja.

RAP 150 FE @

5 Turvaohjeet

5.1 Yleiset turvaohjeet
Varoitus! Lue kaikki turva- ja kayttooh-
jeet.Varoitusten ja ohjeiden noudattamisen
laiminlyonti voi aiheuttaa sahkoiskun, tuli-

palon ja/tai vakavia vammoja.

Sdilyta kaikki turvaohjeet ja kayttoohjeet myo-
hempaa tarvetta varten.

Turvaohjeissa kaytetty termi “sahkotyokalu” tar-
koittaa verkkokéayttdisia sahkotyokaluja (verkko-
johdon kanssa) ja akkukayttoisia sahkotyokaluja (il-
man verkkojohtoa).

5.2 Konekohtaiset turvaohjeet

- Tama kone on maaraysten mukaan tarkoitettu
kiillotukseen. Lue kaikki turvaohjeet, ohjeet, ku-
vat ja kuvaukset, jotka on toimitettu taman ko-
neen mukana. Seuraavien ohjeiden
noudattamisen laiminlyonti voi aiheuttaa sahkois-
kun, tulipalon ja/tai vakavia vammoja.

- Tiettyja toita kuten karkeahionta, hienohionta,
harjaaminen tai katkaisuhionta ei saa tehda talla
koneella. Tyot, joihin konetta ei ole tarkoitettu, voi-
vat aiheuttaa vaaratilanteita ja henkilovahinkoja.

- Ald kayta tarvikkeita, joita Festool ei ole varta
vasten kehittanyt ja tarkoittanut taman koneen
kanssa kaytettaviksi. Vaikka tarvikkeen pystyisi-
kin kiinnittamaan koneeseen, se ei ole mikaan ta-
kuu turvallisesta kaytosta.

- Tarvikkeen sallitun kierrosluvun taytyy olla va-
hintaan yhta suuri kuin koneen kilvessa ilmoite-
tun maksimikierrosluvun. Tarvikkeet, jotka
pyorivat sallittua nopeammin, voivat rikkoutua.

- Tarvikkeen ulkohalkaisijan ja paksuuden taytyy
olla koneen mainitulla kokoalueella. Vaaran ko-
koista tarviketta ei voida suojata tai hallita riittavan
hyvin.

- Laikkojen, laippojen, tukilautasten ja kaikkien
muiden tarvikkeiden reidan halkaisijan taytyy so-
pia tarkasti koneen karaan. Tarvikkeet, joiden
reian halkaisija ei ole sopiva, pyorivat epakeskei-
sesti, varisevat liikaa ja voivat aiheuttaa koneen
hallinnan menettamisen.

- Al3 kéyt3 viallisia tarvikkeita. Tarkasta ennen jo-
kaista kayttokertaa tarvikkeet, esim. Kiillotus-
lautanen murtumien tai halkeamien varalta,
tukilautanen halkeamien ja liiallinen kulumisen
varalta. Jos kone on paassyt putoamaan, tarkasta
kone ja tarvikkeet vaurioiden varalta tai asenna
vaurioituneiden tilalle ehjat tarvikkeet. Siirry
itse ja pyyda lahella olevia henkildita siirtymaan
tyokalun pyorimisalueen ulkopuolelle tarvik-
keen tarkastuksen ja asennuksen jalkeen ja anna
koneen kdayda minuutin ajan maksimikierroslu-
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vulla. Viallinen tarvike rikkoontuu tavallisesti ta-
man koeajan aikana.

- Kayta henkilokohtaisia suojavarusteita. Kayta
aina tarpeen mukaan suojakilpea tai suojalaseja.
Kayta tarvittaessa hengityssuojainta, kuulosuo-
jaimia, turvakasineita ja suojaessua, joka suojaa
pienilta sinkoutuvilta hioma- ja tyostokappaleil-
ta. Suojalasien taytyy pystya pysayttamaan lenta-
vat sirpaleet, joita muodostuu tyon yhteydessa.
Hengityssuojaimen tai hengityssuojalaitteen taytyy
pystya suodattamaan tyossa syntyvat polyhiukka-
set. Jatkuva, voimakas melu voi johtaa kuulovauri-
oihin.

- Pida sivulliset turvallisella etaisyydella tyo-
alueelta. Kaikkien tyoalueella olevien taytyy
kayttaa henkilokohtaisia suojavarusteita. Tyo-
kappaleen osat tai rikkoutuneet tarvikkeet voivat
sinkoutua ympariinsa ja aiheuttaa vammoja valit-
toman tyoalueen ulkopuolella.

- Pida virtajohto loitolla pyorivista osista. Jos me-
netat koneen hallinnan, virtajohto voi katketa tai
tgrtua kiinni, jolloin syntyy vaara, etta kone vetaa
katksi tai kasivartesi pyoriviin osiin.

- ﬁmisséén tapauksessa laske konetta kadesta-

sf—ennen kuin tyovdline on taysin pysahtynyt.

iva tyovaline voi koskettaa alustaa ja kone
taa riistaytya hallinnastasi.

- % ganna koneen kayda, kun kannat sita sivullasi.

iva tyovaline voi odottamattomasti tarttua
vgatteisiisi ja osua siten vartaloosi.

- Puhdista saannollisesti koneesi jaahdytysilma-
auakot. Jaahdytysilmatuuletin imee polya koneen
ripkoon ja keraantynyt metallipoly voi aiheuttaa
s&hkoon liittyvia vaaroja.

- Al3 kdyta konetta syttyvien aineiden ldheisyydes-
sa. Kipinat voivat sytyttaa aineet palamaan.

- Ali kiyta tyovalineita, joita taytyy jaahdyttas nes-
teelld. Vesi ja muut nestemadiset jaahdytysaineet
voivat aiheuttaa (kuolettavia) sahkaiskuija.

Takaiskujen syyt ja estaminen

Takaisku on pyorivan laikan, tukilautasen, harjan tai
muun tarvikkeen akillinen reaktio, jos se puristuu tai
tarttuu kiinni. Jumiutuminen tai kiinni tarttuminen
aiheuttaa pyorivan tarvikkeen erittain nopean pysah-
tymisen, jonka vastareaktiona hallitsematon kone
pyrkii pyorimaan tarvikkeen pyorimissuuntaa vas-
taan jumiutumiskohdassa.

Jos esimerkiksi hiomalaikka puristuu tai tarttuu
kiinni tyokappaleeseen, laikan reuna voi puristus-
kohdassa kaivautua tyokappaleen pintaan ja laikka
voi ponnahtaa ulos. Laikka voi joko ponnahtaa kaytta-
jaa kohti tai hanesta pois pain, riippuen laikan pyori-
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missuunnasta jumiutumiskohdassa. Hiomalaikat
voivat tassa yhteydessa myos murtua. Takaisku on
koneen vaarinkdyton ja/tai vaaran tydskentelytavan
tai kayttoolosuhteiden tulos, ja sita voidaan valttaa
noudattamalla oikein seuraavia varotoimenpiteita.

- Pida koneesta aina kiinni ja aseta kehosi ja katesi
siten, etta voit kontrolloida takaiskun voimia.
Kayta aina lisdkahvaa (mikéli kuuluu toimituk-
seen), jolla voit hallita optimaalisesti takaiskuja
tai reaktiomomentteja kaynnistamisen yhteydes-
sa. Kayttaja pystyy hallitsemaan reaktiomoment-
teja tai takaiskuja, jos sopivista varotoimenpiteista
on huolehdittu.

— Al3 koskaan laita kattasi pyorivan tyovilineen L3-
helle. Tyovaline voi lyoda takaiskun yhteydessa ka-
teesi.

- Al3 vie vartaloasi alueelle, jolla kone liikkuu ta-
kaiskun yhteydessa. Takaisku saa koneen kierta-
maan laikan pyorimissuuntaa vastaan
jumiutumiskohdassa.

- Ole erittain varovainen tyoskennellessasi kul-
missa, teravissa reunoissa jne.. Valta tyovalineen
takaisinkimmahdusta ja kiinnitarttumista.Kul-
mien, teravien reunojen tai takaisinkimmahduk-
sen yhteydessa pyoriva tyovaline voi tarttua kiinni
ja aiheuttaa koneen hallinnan menetyksen tai ta-
kaiskun.

- Ald asenna puunsahaukseen tarkoitettuja ket-
jusahoja tai hammastettuja sahanteria. Sellaiset
sahanterat aiheuttavat usein takaiskuja ja koneen
hallinnan menetyksen.

Erityisia turvaohjeita kiillotuksesta

- Esta kiillotustyynyn irrallisia osia tai sen kiinni-
tyslankoja paasemasta pyorimaan vapaasti. Pois-
ta tai lyhenna irralliset kiinnityslangat. Irralliset
ja pyorivat kiinnityslangat voivat tarttua sormiisi tai
jaada jumiin tyokappaleeseen.

- Esta nestemaisen Kkiillotusaineen paasy koneen

sisdaan.Sahkoiskuvaara kasvaa, jos sahkotyokalun
sisaan paasee nestemaista kiillotusainetta.

5.3 Paastoarvot

Normin EN 60745 mukaiset arvot ovat tyypillisesti:
Adnenpainetaso Lps = 81 dB(A)
Adnentehotaso Lwa = 92 dB(A)
Epavarmuus K=3dB

HN®

Tyoskenneltaessa syntyy melua
Kuulovaurioiden vaara
» Kayta kuulosuojaimial

HUOMIO
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Maaritetty tarinaarvo ay, (kolmen suunnan vektori-
summal) ja epavarmuustekija K normin EN 60745
mukaan:

Koneenrunko ap <25 m/s?
K=1,5m/s?
Lisakahva ap <25 m/s2
K=1,5m/s?

Ilmoitetut pa&stoarvot (taring, melu)
- ovat koneiden keskinaiseen vertailuun,

- soveltuvat myos kayton yhteydessa syntyvan tari-
na- ja melukuormituksen alustavaan arviointiin,

- edustavat sahkotyokalun paaasiallisia kayttoso-
velluksia.

Arvot voivat kasvaa muiden kayttosovellusten, mui-
den kayttotarvikkeiden tai riittamattoman huollon ta-
kia. Huomioi koneen tyhjakaynti- ja seisonta-ajat!

6 Kayttoonotto
@lettyjéinnite tai taajuus!

OEettomuusvaara

pCVirtaldhteen verkkojannitteen ja taajuuden tay-
@y olla yhdenmukainen konekilvessa annettujen
letojen kanssa.

p~Fohjois-Amerikassa voidaan kayttaa vain Fes-
“teol-koneita, joiden jannite on 120 V/60 Hz.

VAROITUS

K&kkaisin [1-4] toimii kayttokytkimena (paina =
PAZLLE, vapauta = POIS PAALTA).

JatRuvaa kayttoa varten se voidaan lukita lukitusna-
pilla [1-3]. Painamalla uudelleen katkaisinta lukitus
aukeaa.

7 Saadot
Loukkaantumisvaara, sahkoiskuvaara

» Irrota aina sahkopistoke pistorasiasta, ennen
kuin alat tehda koneeseen kohdistuvia toita!

VAROITUS

7.1 Elektroniikka

Kone on varustettu taysaaltoelektroniikalla, joka si-
saltaa seuraavat ominaisuudet:

Pehmea kaynnistys

Elektronisesti ohjattu pehmea kaynnistys huolehtii
koneen tasaisesta kaynnistymisesta.

RAP 150 FE @
Kierrosluvun saato

Kayttokytkin [1-4] pohjaan painettuna saavutettava
kierrosluku voidaan s&ataa saatopyoralla [1-2] 600 ja
2100 min”" valilla. Siten voit mukauttaa optimaali-
sesti tyostonopeuden kulloisenkin pinnan mukaan
(katso taulukko).

® Koneessa on nopeudensaatokytkin: mita enem-
man kayttokatkaisinta painetaan, sita suurem-
maksi kierrosluku kasvaa. Sen avulla kierroslu-
kua voidaan saataa portaattomasti 400 min”! [E
saatopyoralla asetetun kierrosluvun valilla.

Kayttotarkoitus Saatopyoran
pykala
Kiillotteen jakaminen 1-2
Herkkien pintojen kiillottaminen 3-4
Loistokiillottaminen 9-6

Pysyva kierrosluku

Esivalittu moottorin kierrosluku pysyy elektronisesti
ohjattuna samana. Talla tavoin myos kuormitettuna
saavutetaan koko ajan samana pysyva tyostonopeus.

Lampotilasuojaus

Jos moottori kuumenee liikaa, virransyottoa ja kier-
roslukua alennetaan. Sitten kone kady enaa vain alen-
netulla teholla, jotta moottori saadaan jaahtymaan
nopeasti tuuletuksen avulla. Jaahtymisen jalkeen
koneen kierrosluku kasvaa jalleen automaattisesti.

Virran rajoitus

Virran rajoitus estaa aarimmaisessa ylikuormituk-
sessa sallitun korkean virranoton. Se voi johtaa
moottorin kierrosluvun pienentymiseen. Moottori
kithtyy uudelleen heti kuormituksesta vapautumisen
Jjalkeen.

7.2 Kiillotuslautasen asentaminen

Kayta vain sellaisia kiillotuslautasia, jotka on sallittu
ilmoitetulle maksimikierrosluvulle.

Kiillotuslautaset on varustettu kierteella M 14 ja ruu-
vataan suoraan karalle.

Oikea menettely

» Paina karalukitsinta [2-1].

» Kaanna tyovalinekaraa [2-3] niin paljon, kunnes
karalukitsin napsahtaa painettaessa kiinni ja lu-
kitsee tyovalinekaran.

» Ruuvaa Kkiillotuslautanen [2-2] tydvalinekaralle
tai ruuvaa se irti tyovalinekaralta.

7.3 Kiillotustarvikkeiden kiinnittaminen

Stickfix-jarjestelman ansiosta kiillotustarvikkeet
(huopa, sieni, villatyyny) painetaan yksinkertaisesti
kiillotuslautaselle [1-7], jonka tarrapintaan tarvike
kiinnittyy.
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7.4 Lisdkahvan kiinnittaminen

Lisakahva [3-1] voidaan ruuvata valinnaisesti joko oi-
kealle tai vasemmalle vaihteiston paahan.

8 Tyoskentely koneella

Noudata seuraavia ohjeita:

- Al3 tyoskentele koneella, jos sen elektroniikka on
vioittunut, koska muuten voi esiintya liiallisia kier-
roslukuja. Viallisen elektroniikan tunnistaa siita,
etta pehmea kaynnistystoiminto puuttuu tai etta
kierroslukusaato ei ole mahdollista.

- Al ylikuormita konetta painamalla sité liian ko-
vaa! Saavutat parhaat kiillotustulokset, kun painat
konetta vain kevyesti pintaa vasten. Kiillotusteho ja
-laatu riippuvat oleellisesti oikean kiillotustarvik-
keen valinnasta.

- Turvallisen ohjaamisen varmistamiseksi pida aina
molemmin kasin kiinni moottorin kotelosta ja vaih-
teiston paasta tai lisakahvasta [1-61].

® Koneen kumipaallysteisten tukipisteiden [3-2]
ansiosta kone voidaan laittaa vaivattomasti syr-

yEan.
9§ Huolto ja hoito
Lo«ga(aantumisvaara, sahkoiskuvaara

>:£:a sahkopistoke aina pistorasiasta, ennen

alat tehda koneeseen kohdistuvia huolto- ja
distustoita!

» Kalkki huolto- ja korjaustyot, jotka vaativat
ottorin suojuksen avaamista, on suoritettava
uutetussa asiakaspalvelukorjaamossa.

VAROITUS

Huolto ja korjaus vain valmistajan teh-
taalla tai huoltokorjaamoissa: katso
sinua lahinna oleva osoite kohdasta:

www.festool.com/Service

Kayta vain alkuperdisia Festool-va-
raosia! Tilausnumero kohdassa:
www.festool.com/Service

Ilmankierron varmistamiseksi moottorin kotelon
jaahdytysilmarakojen taytyy olla aina vapaita ja puh-
taita.

Nukkasuodattimen puhdistaminen

» Puhdista nukkasuodatin [4-1] s&dannéllisesti ko-
neen molemmilla puolilla.

42

» Irrota voimakkaasti likaantunut nukkasuodatin
ruuvin [4-2] avulla ja ime nukkasuodatin puh-
taaksi.

Koneessa on automaattisesti irtikytkeytyvat eri-

koishiilet. Jos ne ovat kuluneet loppuun, virta katke-

aa automaattisesti ja laite pysahtyy.

10 Tarvikkeet

Kayta vain Festoolin alkuperaisia kiillotuslautasia.
Huonolaatuisten kiillotuslautasten kaytto saattaa ai-
heuttaa voimakasta epatasapainoa, joka huonontaa
tyotuloksen laatua ja lisaa koneen kulumista.

Tarvikkeiden ja tyokalujen tilausnumerot voit katsoa

Festoolin kaytto-/tuoteoppaasta tai Internet-osoit-
teesta www.festool.com.

1" Ymparisto

Sahkotyokaluja ei saa havittaa talousjatteen muka-
na! Toimita kaytosta poistetut koneet, lisatarvikkeet
ja pakkaukset ymparistoa saastavaan kierratykseen.
Noudata maakohtaisia maarayksia.

Vain EU: EU-direktiivin 2002/96/EY mukaan kaytosta
poistetut sahkotyokalut ovat lajiteltavaa jatetta, joka
on asianmukaisesti ohjattava ymparistoa saastavaan
kierratykseen.

REACh:iin liittyvat tiedot:

www.festool.com/reach

12 EU-vaatimustenmukaisuusvakuu-
tus

Kiillotuskone Sarjanumero
RAP 150 FE 494801; 496047

CE-hyvaksyntamerkinnan vuosi:2008

Taten vakuutamme vastaavamme siita, etta tama
tuote on seuraavien direktiivien ja normien mukai-
nen:

2006/42/EY, 2004/108/EY, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

ya . \:i)r ,(/(amw U.M«w—x-—-

Dh Martin Zimmer

Tutkimus- ja tuotekehitysosaston seka teknisen
dokumentoinnin paallikko

22.02.2013


www.rustehnika.ru

Original brugsanvisning
Symboler

Advarsel om generel fare

Advarsel om elektrisk stgd

Lees vejledning/anvisninger!

Beskyttelsesbriller pabudt!

Bar hgrevaern!

" @O -

Tekniske data

SHINEX RAP 150 FE
Effekt

@drejningstal

1200 W
(110 V-variant: 10 A)
400 - 2100 min™"

O(ﬁirejningstal maks.’ 3000 min"’
B¥gskive op til @ 150 mm
V&gt (uden netkabel/uden bag- 2,1 kg
skive)

Bg‘_gkyttelsesklasse [ /N

Lk mr(s. mulige omdrejningstal ved fejlbehaeftet elektronik.

3=  Maskinelementer

[+=f]1 Spindelstop

[%=2] Hastighedsregulering
[+3] Léseknap

[1-4]  Tend/sluk-knap
[1-51  Fnugfilter

[1-6]  Ekstra handgreb
[1-71  Bagskive

De angivne illustrationer findes i tillaegget til brugs-
anvisningen.

4 Bestemmelsesmaessig brug

Maskinen er beregnet til polering af lakerede flader.
Af hensyn til den elektriske sikkerhed ma maskinen
ikke blive fugtig eller anvendes i fugtige omgivelser.

Brugeren hafter for skader og uheld, som fglge af
ikke-bestemmelsesmaessig brug.

5 Sikkerhedsanvisninger
5.1 Generelle sikkerhedsanvisninger

Advarsel! Lzes alle sikkerhedsanvisninger
og gvrige anvisninger.Overholdes anvisnin-

RAP 150 FE

gerne ikke, er der risiko for elektrisk stgd, brand
og/eller alvorlige kveestelser.

Opbevar alle sikkerhedsanvisninger og vejlednin-
ger til senere brug.

Med begrebet “elvaerktgj”, som anvendes i sikker-
hedsanvisningerne, menes ledningsbaret elveerktgj
(med netkabel] og batteridrevet elveerktgj (uden
netkabel).

5.2 Maskinspecifikke sikkerhedsanvisnin-
ger

- Denne maskine er beregnet til polering. Laes alle
sikkerhedsanvisninger, vejledninger, figurer og
beskrivelser, som fglger med maskinen. Overhol-
des nedenstaende anvisninger ikke, er der risiko
for elektrisk stgd, brand og/eller alvorlige kvae-
stelser.

- Arbejder som skrubslibning, finslibning, bgrst-
ning eller skaring ma ikke udfsres med denne
maskine.Arbejder, som maskinen ikke er konstru-
eret til, kan indebaere en risiko og medfgre person-
skader.

- Undga at bruge tilbehgr, som ikke er specielt ud-
viklet af Festool og beregnet til denne maski-
ne.Selvom en tilbehgrsdel kan anbringes pa
maskinen, er der ikke garanti for en risikofri drift.

- Tilbehgrets tilladte omdrejningstal skal vaere
mindst sa hgjt som det maksimale omdrejnings-
tal, der er angivet pa maskinen. Tilbehgrsdele,
som drejer hurtigere end tilladt, kan briste.

- Tilbehgrets udvendige diameter og tykkelse skal
ligge inden for de angivne stgrrelser for maski-
nen.Tilbehgr med forkerte mal kan ikke beskyttes
tilstreekkeligt eller styres ordentligt.

- Huldiameteren pa skiver, flanger, stgtteskiver og
alt andet tilbehgr skal passe ngjagtigt til maski-
nens spindel. Tilbehgr med forkert huldiameter
roterer uregelmaessigt og vibrerer for meget og
kan betyde, at man mister kontrollen over maski-
nen.

- Undga at bruge beskadiget tilbehgr. Kontrollér
altid tilbehgr sasom polerskiver for brud eller
ridser og stotteskiver for ridser og overdreven
slitage far brug. Kontrollér ogsa maskinen og til-
behgret for beskadigelse, hvis dele er faldet ned,
eller monter ubeskadiget tilbehgr. Brugeren og
personerne i na@rheden bgr stille sig uden for
varktgjets rotationsomrade efter kontrol og
montering af tilbehgr og lade maskinen kgre et
minut ved maksimalt omdrejningstal. Beskadiget
tilbehgr brister normalt under denne testtid.

- Brug personlige vaernemidler. Brug, alt efter an-
vendelsesformal, beskyttelsesskarm eller be-
skyttelsesbrille. Hvis det er formalstjenligt, ber
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du baere andedratsmaske, hgrevaern, beskyttel-
seshandsker og et arbejdsforklaede, som er eg-
net som prelbeskyttelse mod sma slibe- eller
varktgjsdele. Beskyttelsesbrillen skal kunne
stoppe de flyvende partikler, som opstar under for-
skellige arbejder. Andedraetsmasken eller ande-
draetsvaernet skal kunne filtrere de partikler, som
opstar under arbejdet. Vedvarende hgj stgjbelast-
ning kan fgre til tunghgrighed.

- Sgrg for, at personer ved siden af har en sikker
afstand til arbejdsomradet. Enhver, som befinder
sig i arbejdsomradet, skal bruge personlige var-
nemidler. Dele fra arbejdsemnet eller det brudte
tilbehgr kan slynges ud og forarsage kveestelser
uden for det umiddelbare arbejdssted.

- Hold stremkablet vaek fra roterende dele.Hvis du
mister kontrollen over maskinen, er der risiko for,
at stremkablet skaeres over eller bliver haengende,
og din hand eller arm kan blive trukket ind i de ro-
terende dele.

- aldrig maskinen fra dig, sa leenge vaerktgjet

®ger sig.Roterende vaerktgj kan saette sig fast

paJraleegningsstedet og bringe maskinen ud af
@rol.

- aldrig maskinen kgre, nar du baerer den. En
tiffdig bergring kan fa det roterende vaerktgj til
dhseette sig fast i dit tgj, sa veerktgjet traekkes ind
rpad kroppen.

- %gar regelmaessigt keleluftabningerne pa ma-
sKihen. Kgleluftventilatoren suger stgv ind | ma-

iien, og stgrre aflejringer af metalstgv kan
gre elektrisk fare.

- end ikke maskinen i naerheden af braendbare
st@ifer.Gnister kan antande disse stoffer.

- Brug ingen varktgjer, som skal koles med vae-
ske. Vand eller andre flydende kglemidler kan for-
arsage (dgdelige) elektriske stgd.

S
u

,&rsag og forebyggelse af tilbageslag

Et tilbageslag er en pludselig reaktion pa fastklem-
ning eller fastspaending af en roterende skive, stgtte-
skive, bgrste eller andet tilbehgr. Fastklemningen el-
ler fastspaendingen far meget hurtigt det roterende
tilbehgr til at sta stille, der som modreaktion far en
ukontrolleret maskine til at accelerere mod tilbehg-
rets rotationsretning pa klemmestedet.

Hvis en bagskive eksempelvis fastklemmes eller
saetter sig fast i arbejdsemnet, kan skiven gnave sig
ind i arbejdsemnets overflade pa klemmestedet,
hvorefter skiven kan springe ud eller blive slaet ud.
Skiven kan enten springe hen imod eller vaek fra bru-
geren alt efter skivens rotationsretning pa klemme-
stedet. Bagskiver kan ogsa ga i stykker. Et tilbage-
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slag sker som fglge af misbrug af maskinen og/eller
forkert arbejdsmade eller betjeningsvejledning og
kan undgas ved at fglge nedenstaende forholdsreg-
ler ngje.

- Hold altid fat i maskinen, og placer kroppen og
armene sadan, at kraefterne fra et tilbageslag
kan kontrolleres. Brug altid det ekstra handgreb,
safremt det medfalger, ved start af maskinen for
dermed bedre at kunne kontrollere tilbageslag
eller reaktionsmomenter. Brugeren kan kontrol-
lere reaktionsmomenter eller tilbageslag, hvis der
treeffes passende forholdsregler.

- Placer aldrig handen i narheden af roterende
varktgj. Veerktgj kan sla tilbage hen over handen.

- Staaldrig i det omrade, som maskinen vil bevaege
sig hen imod i tilfaelde af et tilbageslag. Et tilba-
geslag vil f& maskinen til at accelerere mod ski-
vens rotationsretning pa klemmestedet.

~- Var sarligt omhyggelig ved arbejder pa hjgrner,
skarpe kanter osv. Undga, at vaerktgjet springer
tilbage og satter sig fast.Hjgrner, skarpe kanter
eller tilbagespring kan let fa det roterende veaerktgj
til at seette sig fast, sa man mister kontrollen over
maskinen, eller der udlgses et tilbageslag.

- Monter ingen kadesav til traeskaering eller for-
tandede savklinger. Sadanne klinger forarsager
ofte tilbageslag og kontroltab.

Sarlige sikkerhedsanvisninger til polering

- Sgrg for, at de lgse dele af polerskindet eller det-
tes befaestelsestrade ikke kan rotere frit. Fjern
eller forkort lgse befastelsestrade. Lase eller
roterende befeestelsestrade kan gribe fat om fing-
re eller blive haengende pa arbejdsemnet.

- Undga, at der traenger flydende polermiddel (po-
litur) ind i maskinen.Indtraengning af flydende po-
lermiddel (politur] i et el-veerktgj gger risikoen for
elektrisk stgd.

5.3 Emissionsvardier

De malte veerdier iht. EN 60745 ligger typisk pa:
Lydtrykniveau Lpp = 81 dB(A)
Lydeffekt Lwa = 92 dB(A)
Usikkerhed K=3dB

FORSIGTIG

HN®

Stgj, der opstar ved arbejdet
Beskadigelse af hgrelsen
» Brug hgreveern!

Vibrationsemission ay, (vektorsum fra tre retninger)
og usikkerhed K malt iht. EN 60745:
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Maskinhus ap <25 m/s?
K=1,5m/s?
Ekstra handgreb ap <25 m/s?
K=1,5m/s?

De angivne emissionsvaerdier (vibration, stgj)
- bruges til sammenligning af maskiner,

- men kan ogsa bruges til en forelgbig bedsmmelse
af vibrations- og stgjbelastningen ved brug.

- repraesenterer de vigtigste anvendelsesformal for
elverktgjet.

En forhgjelse er mulig ved andre formal, med andre
indsatsvaerktgjer eller ved utilstraskkelig vedligehol-
delse. Veer opmaerksom pa maskinens tomgangs- og
stilstandstider!

6 Ibrugtagning

INON

Il&-tilladt speaending eller frekvens!
Feﬁ'e for ulykke

P\orsyningsspaendingen og strgmkildens fre-
"Aens skal stemme overens med angivelserne

Nea: typeskiltet.

»)Nordamerika ma der kun bruges Festool-ma-
'ﬁ(iner med spaendingsangivelsen 120 V/60 Hz.

ADVARSEL

-
Keatakten [1-4] fungerer som teaend/sluk-knap
(tegk = TIL, slip = FRA).

K&atinuerlig drift kan vaelges ved at trykke laseknap-
pexL[1-3] ind. Ved at trykke pa kontakten igen frigg-
restasen.

7 Indstillinger

AN

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod

» Traek altid netstikket ud af stikkontakten fgr ar-
bejde pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Electronic

Maskinen er forsynet med en helperiodeelektronik
med fglgende egenskaber:

Blgd opstart

Den elektronisk styrede softstart sgrger for, at ma-
skinen starter uden ryk.

RAP 150 FE

Hastighedsregulering

Det aktuelle omdrejningstal ved helt indtrykket
taend/sluk-knap [1-4] kan med indstillingshjulet [1-
2] indstilles til mellem 600 og 2100 min~". Derved kan
du foretage en optimal tilpasning af skeaerehastighe-
den til den pagaldende overflade (se tabellen).

® Maskinen er udstyret med hastighedsindstilling:
Jo lengere start-stop-kontakten trykkes ind, de-
sto hurtigere kgrer maskinen. Hastigheden kan
dermed indstilles trinlgst mellem 400 min™’ 0g
den hastighed, der er indstillet med indstillings-
hjulet.

Anvendelsesformal Trin pa indstil-
lingshjul
Fordeling af poleremiddel 1-2
Polering af gmtalelige flader 3-4
Hgjglanspolering 5-6

Konstant omdrejningstal

Det forvalgte omdrejningstal holdes konstant ved
hjeelp af elektronikken. Derved holdes en jaevn skee-
rehastighed ogsa under belastning.

Temperatursikring

Ved for hgj] motortemperatur reduceres stremtilfgr-
sel og omdrejningstal. Maskinen drives nu kun med
nedsat effekt, for saledes at gge nedkglingen gen-
nem motorventilationen. Efter nedkgling kgrer ma-
skinen af sig selv op i fart igen.

Strombegransning

Ved ekstrem overbelastning forhindrer strgmbe-
graensningen et utilladeligt stort stramforbrug. Det
kan medfgre en reduktion af motoromdrejningstal-
let. Efter aflastning kgrer motoren straks igen med
fulde omdrejninger.

7.2 Montering af bagskive

Anvend kun bagskiver, som er beregnet til det angiv-
ne maksimale omdrejningstal.

Bagskiverne er forsynet med gevind M 14 og skrues
direkte pa spindelen.

Fremgangsmade

» Tryk pa spindelstoppet [2-1].

» Drej veerktgjsspindelen [2-3], indtil spindelstop-
pet gariindgreb ved at trykke pa det og vaerktgjs-
spindelen fastldses.

» Skru bagskiven [2-2] pa veerktgjsspindelen eller
af veerktgjsspindelen.
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7.3 Fastggrelse af poleretilbehgr

Pa grund af StickFix-systemet trykkes poleretilbehgr
(filt, svamp, lammeuld) nemt og bekvemt pa bagski-
ven [1-7] og holdes fast af bagskivens vedhaftende
belaegning.

7.4 Montering af ekstra handgreb

Det ekstra handgreb [3-1] kan skrues fast pa gear-
hovedets venstre eller hgjre side efter eget valg.

8 Arbejde med maskinen

Overhold fglgende anvisninger:

- Arbejd ikke med maskinen, nar elektronikken er
defekt, da dette kan medfgre for hgje omdrejnings-
tal. En defekt elektronik kan kendes p3, at blgd op-
start ikke er mulig, eller at det ikke er muligt at
regulere omdrejningstallet.

- Overbelast ikke maskinen ved at trykke for hardt
pa den! Du opnar det bedste polereresultat, hvis du
arbejder med et moderat tryk pa maskinen. Pole-
reydelsen og -kvaliteten afhaenger fgrst og frem-
miest af et korrekt valg af poleremidler.

~ Hotd fasti maskinen med begge haender pa motor-
het, gearhovedet eller det ekstra handgreb af
rehsyn til en sikker fgring af maskinen [1-6].

® $askinens gummibelagte stgttepunkter [3-2]
-%ligg(ar bekvem fraleegning af maskinen.

9 "(7‘) Vedligeholdelse og pleje

[S/N

Risiko for kvaestelser, elektrisk stod
» ek altid netstikket ud af stikkontakten far alle
ice- og vedligeholdelsesarbejder!

» Vedligeholdelses- og reparationsarbejder, der
kraever at motorhusets abnes, ma kun foretages
af et autoriseret servicevaerksted.

ADVARSEL

'W Kundeservice og reparationer ma kun
" “a, udfgres af producenten eller service-
@ vaerksteder: Naermeste adresse finder

De pa:

www.festool.com/Service

Brug kun originale Festool-reservede-
le! Best.-nr. finder De pa:

www.festool.com/Service

For at sikre luftcirkulationen skal kgleluftabningerne
I motorhuset altid holdes frie og rene.
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Renggring af fnugfilter

» Renger regelmaessigt fnugfiltret [4-1] pa begge
sider af maskinen.

» Lgsn fnugfiltret ved kraftig tilsmudsning med
skruen [4-2], og sug fnugfiltret rent.

Maskinen er udstyret med specialkul, der kobler
automatisk fra. Nar disse er slidt, foretages en auto-
matisk stremafbrydelse, og maskinen standses.

10 Tilbeher

Anvend udelukkende originale bagskiver fra Festool.
Anvendelsen af ringere bagskiver kan medfgre bety-
delig ubalance, sa arbejdets kvalitet forringes, og
maskinen slides mere.

Bestillingsnumrene for tilbehgr og veerktgj kan du
finde i dit Festool-katalog eller pa internettet under
~www.festool.com”,

11 Miljo

Elveerktgj ma ikke bortskaffes med almindeligt hus-
holdningsaffald! Maskiner, tilbehgr og emballage
skal sendes til miljgvenlig genvinding! Overhold de
gxldende nationale regler.

Kun EU:| henhold til Radets direktiv 2002/96/EF skal
brugt el-veerktg] indsamles saerskilt og sendes til
miljgvenlig genvinding.

Informationer om REACh:

www.festool.com/reach

12 EU-overensstemmelseserklaering

Serie-nr.
494801; 496047

Rotationspolerer

RAP 150 FE
Ar for CE-maerkning:2008

Vi erklaerer som eneansvarlige, at dette produkt er i
overensstemmelse med fglgende direktiver og stan-
darder:

2006/42/EF, 2004/108/EF, 2011/65/EU, EN 60745-1,
EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Dh Martin Zimmer

Chef for forskning, udvikling og teknisk dokumen-
tation

22.02.2013
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Originalbruksanvisning

Symboler

Advarsel mot generell fare

Advarsel om elektrisk stgt

Anvisning/les merknader!

Bruk vernebriller!

Bruk hgrselvern

AN
4N
®

Tekniske data

SHINEX RAP 150 FE
Effekt

Terall

1200 W
(110 V-variant: 10 A)
400 - 2100 min™"

Tggall maks.” 3000 min”"!
_E%ringstallerken inntil @ 150 mm
VEKt (uten nettkabel/uten 2,1 kg
pileringstallerken)

kyttelsesklasse [O] /Il

- ks turtall som kan oppsta ved feil pa elektronikken.

3=  Apparatets deler

[%=¥] Spindelstopp
[%=2] Turtallsregulering
[1=3] Laseknapp

[1-4]1  P&/av-knapp
[1-5]  Lofilter

[1-6]  Ekstrahandtak
[1-71  Poleringstallerken

De oppgitte illustrasjonene finnes fremst i bruks-
anvisningen.

4 Riktig bruk

Maskinen skal brukes til @ polere lakkerte flater. Pa
grunn av den elektriske sikkerheten skal maskinen
ikke utsettes for fukt og ikke brukes i fuktige omgi-
velser.

Brukeren er selv ansvarlig for skader og ulykker
som skyldes ikke forskriftsmessig bruk.

RAP 150 FE (N
5 Sikkerhetsregler

5.1 Generell sikkerhetsinformasjon
C Advarsel! Les alle sikkerhetsregler og an-

visninger.Hvis advarslene og anvisningene
ikke overholdes, kan det fgre til elektrisk
stgt, brann og/eller alvorlige personskader.
Oppbevar alle sikkerhetsmerknader og anvisnin-
ger for fremtidig bruk.
Nedenfor brukes uttrykket "elektroverktgy”. Det vi-

ser til nettdrevne elektroverktgy (med ledning) og
batteridrevne elektroverktgy (uten ledning).

5.2 Sikkerhetsanvisninger som er spesifik-
ke for maskinen

- Denne maskinen er fra produsentens side ment
a brukes til polering. Les alle sikkerhetsanvis-
ninger, veiledninger, illustrasjoner og beskri-
velser som fglger med maskinen. Hvis de
fglgende veiledningene ikke falges, kan det fgre
til elektrisk stet, brann og/eller alvorlige skader.

- Arbeid som grovsliping, finsliping, bgrsting el-
ler kapping skal ikke utfgres med denne maski-
nen. Arbeid som maskinen ikke er konstruert for,
kan fgre til fare og personskader.

- Bruk ikke tilbehgr som ikke er spesielt utviklet
av Festool og konstruert for denne maskinen.
Selv om en tilbehgrsdel kan festes til maskinen,
er det ingen garanti for trygg bruk.

- Tillatt turtall for tilbehgret ma minst veere like
stort som maksimalt turtall oppgitt pa maski-
nen. Tilbehgrsdeler som roterer raskere enn til-
latt, kan brytes opp i fragmenter.

- Ytre diameter og tykkelse pa tilbehgret ma lig-
ge innenfor oppgitt sterrelsesomrade for mas-
kinen. Tilbehgr med feil dimensjoner kan ikke
beskyttes eller beherskes pa tilfredsstillende
mate.

- Hulldiameter for skiver, flenser, stottetallerke-
ner og alt annet tilbehgr ma passe ngyaktig til
maskinens spindel. Tilbehgr som ikke har riktig
hulldiameter gar ikke jevnt, vibrerer for mye og
kan fgre til at du mister kontroll over maskinen.

- Brukikke skadd tilbehgr. Kontroller alltid tilbe-
hgr og poleringstallerkener for eventuelle
brudd eller sprekker, og stgttetallerkener for
sprekker og slitasje for du bruker maskinen.
Kontroller maskinen og tilbehgret for skader
etter et fall eller monter uskadet tilbehgr. Hold
deg selv og andre personer utenfor rotasjons-
omradet til verktgyet etter at du har kontrollert
monteringen av tilbehgr og la sa maskinen ga et
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minutt pa maksimalt turtall. Skadet tilbehgr
brekker vanligvis i l@pet av denne testtiden.

- Bruk personlig verneutstyr. Bruk, alt etter
bruksomrade, ansiktsmaske eller vernebrille.
Bruk munnbind, hgrselsvern, sikkerhetshan-
sker og arbeidsforkle som er egnet som beskyt-
telse mot slipe- eller emnedeler som slynges
ut, nar det er hensiktsmessig. Vernebrillene ma
vaere sterke nok til a skjerme mot flygende em-
nedeler som kan oppsta ved ulike typer arbeid.
Andedrettsmaske eller andedrettsapparat ma
vaere egnet til a filtrere partiklene som oppstar
under arbeidet. Vedvarende, sterk stgy kan fgre
til tunghgrthet.

- Sgrg for at andre personer befinner seg pa
trygg avstand fra arbeidsomradet. Alle i ar-
beidsomradet ma bruke personlig verneutstyr.
Deler av emnet eller det skadete tilbehgret kan
slynges ut og fgre til skade utenfor den umiddel-
bare arbeidsplassen.

- stremkabelen unna roterende deler. Hvis

d mister kontrollen, kan strgmkabelen kappes

r henge seg opp, og handen eller armen kan
ratt inn i de roterende delene.

- g ikke maskinen fra deg for verktgyet har
set helt. Roterende verktgy kan sette seg
der du legger fra deg maskinen og fgre til at
de=mister kontrollen over maskinen.

- kke maskinen ga mens du baerer den med
Ved en tilfeldig bergring kan det roterende
toyet feste seg i kleerne dine og trekkes inn
kroppen din.

- gjor lufteapningene pa maskinen med jevne

lomrom. Ventilatoren suger stgv inn i mas-

kinhuset. For mye metallstgv kan fgre til fare i det
elektriske anlegget.

- Bruk ikke maskinen i narheten av brennbare
stoffer. Gnister kan antenne disse materialene.

- Bruk ikke verktgy som ma kjgles med vaeske.
Vann eller andre kjglevaesker kan fgre til (dgdeli-
ge) elektriske stat.

Arsaker til og forebygging av rekyl

En rekyl er en plutselig reaksjon pa at en roterende
skive, slipetallerken, bgrste eller annet tilbehgr
klemmes eller setter seg fast. Innklemming eller
fastklemming fgrer til at det roterende tilbehgret
stanser svart raskt, og en ukontrollert maskin ak-
selererer mot rotasjonsretningen til tilbehgret som
en motreaksjon.

Hvis for eksempel en slipeskive klemmes eller set-
ter seg fast mot verktgyet, kan skiven grave seg inn
I verktgyoverflaten rundt klempunktet og fgre til at
skiven arbeider seg ut eller slas ut. Skiven kan en-
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ten slynges mot eller vekk fra brukeren, avhengig
av rotasjonsretningen til skiven pa klempunktet.
Slipeskiver kan ogsa brekke. Rekyl er resultat av et
misbruk av maskinen og/eller ukyndig arbeidsma-
te eller bruk, og kan unngas ved at du fglger sikker-
hetsanvisningene nedenfor.

- Hold maskinen alltid godt fast og plasser krop-
pen og armen slik at du kan kontrollere krefte-
ne i rekylen. For optimal kontroll av rekyl eller
reaksjonsmomenter ved start, bor du alltid bru-
ke ekstrahandtaket, sa sant det folger med.
Brukeren kan kontrollere reaksjonsmomenter
eller rekylkrefter hvis de tar egnede forholdsre-
gler.

- Hold aldri handen i narheten av roterende
verktgy. Verktgy kan sla tilbake over handen.

- Plasser ikke kroppen innenfor det omradet som
maskinen vil bevege segived rekyl. Ved en rekyl
akselererer maskinen mot skivens rotasjonsret-
ning i klempunktet.

- Var spesielt forsiktig ved arbeid i hjgrner, ved
skarpe kanter osv. Unnga tilbakeslag og fast-
klemming av verktgyet.Hjgrner, skarpe kanter
eller tilbakeslag ferer ofte til fastklemming av
det roterende verktgyet og tap av kontroll eller
rekyl.

- Monter ikke kjedesager for a skjaere i tre eller
sagblad med tenner. Slike blader forarsaker ofte
rekyl og tap av kontroll.

Spesielle sikkerhetsanvisninger for polering

- Sgrg for at lgse deler av polerskinn eller feste-
trader kan rotere fritt. Fjern eller klipp av lgse
festetrader. Lose og roterende festetrader kan
henge fast i fingrene dine eller bli hengende |
emnet.

- Hindre at flytende polermiddel (politur) trenger
inn i apparatet.Hvis flytende polermiddel (poli-
tur) trenger inn i elektroverktgyet, gker risikoen
for elektrisk stgt.

5.3 Utslippsverdier

Typiske verdier (beregnet etter EN 60745]:

Lydtrykkniva Lp = 81 dB(A)
Lydeffektniva Lwa = 92 dB(A)
Usikkerhet K=3dB

HN®

Lyd som oppstar under arbeidet
Herselsskadelig
» Bruk hgrselvern

FORSIKTIG
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Svingningsemisjonsverdi a}, (vektorsum fra tre ret-
ninger) og usikkerhet K beregnet i henhold til EN
60745:

Maskinhus ap <25 m/s?
K=1,5m/s?
Ekstrahandtak ap <25 m/s?
K=1,5m/s?

De angitte emisjonsverdiene (vibrasjon, stay)
- brukes til 3 sammenligne maskiner,

- men kan ogsa brukes til en forelgpig vurdering av
vibrasjons- og stgybelastning ved bruk,

- og representerer de viktigste bruksomradene for
elektroverktgyet.

En gkning er mulig ved annet bruk, med annet inn-
satsverktgy eller ved utilstrekkelig vedlikehold.
Veer oppmerksom pa maskinens tomgangs- og
stillstandsperioder!

é:j Igangsetting
=~ _
tkke tillatt spenning eller frekvens!

Fﬁe for ulykker

»Nettspenning og frekvens ma stemme overens
ed angivelsene pa typeskiltet.
»t5 Nord-Amerika er det kun tillatt & bruke

“Festool-maskiner med spenningsangivelse 120
60 Hz.

ADVARSEL

Ke@ppen [1-4] fungerer som pa/av-bryter (trykke =
PA=slippe = AV).

Ved kontinuerlig drift kan den lases med laseknap-
pen [1-3] . Ved a trykke en gang til pa bryteren opp-
hever du lasingen.

7 Innstillinger
Skaderisiko, elektrisk stot

» Trekk stgpselet ut av stikkontakten fgr alle typer
arbeid pa maskinen!

ADVARSEL

7.1 Electronic

Maskinen har fullbglgeelektronikk med fglgende
egenskaper:

Myk oppstart

Elektronisk styrt myk start sgrger for at maskinen
starter uten a rykke til.

RAP 150 FE (CND
Turtallsregulering

Nar pa/av-knappen er trykket helt inn, kan [1-4]
turtallet stilles inn [1-2] mellom 600 og 2100 min"’
ved hjelp av stillhjulet. Dermed kan du tilpasse kut-
tehastigheten optimalt til hver overflate (se tabell).

® Maskinen har en hastighetsbryter: ved gkende
trykk pa av/pa-knappen gker turtallet. P4 denne
maten kan turtallet varieres trinnlgst mellom
400 min™ og turtallet som er stilt inn pa stillhju-
let.

Bruksomrade Stillhjul-trinn

Fordele politur 1-2
Polering av gmfintlige flater 3-4
Hgyglanspolering 5-6

Konstant turtall

Forhandsinnstilt motorturtall holdes konstant ved
hjelp av elektronikken. Dermed forblir kuttehastig-
heten jevn ogsa ved belastning.

Temperatursikring

Ved for hgy motortemperatur reduseres strgmtil-
fgrselen og turtallet. Da gar maskinen med redu-
sert effekt, slik at det kan oppnas rask avkjegling ved
hjelp av motorluftingen. Nar den er avkjglt, gar
maskinen raskere igjen av seg selv.

Strembegrensning

Strembegrensningen hindrer for hgye strgmmer
ved ekstrem overbelastning. Dette kan fgre til redu-
sert motorturtall. Etter at maskinen er avlastet,
starter motoren igjen med en gang.

7.2 Montere poleringstallerken

Bruk bare poleringstallerkener som er godkjente
for det angitte maksimale turtallet.

Poleringstallerkene er utstyrt med gjenger M 14 og
skrus rett pa spindelen.

Fremgangsmate

» Trykk pa spindelstopp [2-1].

» Drei pa verktgyspindelen [2-3] inntil spin-
delstoppen smekker pa plass med et trykk og
verktgyspindelen l3ses.

» Skru poleringstallerkenen [2-2] pa eller av
verktgyspindelen.

7.3 Feste poleringstilbehgr

Takket vaere Stickfix-systemet kan poleringstilbe-
hgret (filt, svamp, lammefell] ganske enkelt trykkes
pa poleringstallerkenen [1-7] og holdes fast av fes-
tebelegget pa poleringstallerkenen.

7.4 Montering av ekstrahandtak

Ekstrahandtaket [3-1] kan valgfritt skrus fast pa
hayre eller venstre side av maskinhodet.
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8 Arbeid med maskinen

Ta hensyn til falgende merknader:

- Arbeid ikke med maskinen nar elektronikken er
defekt, fordi dette kan fgre til for hgye turtall. Feil
pa elektronikken er merkbare pa manglende
myk oppstart eller at det ikke er mulig & regulere
turtallet.

- Overbelast ikke maskinen ved a trykke for hardt!
Du oppnar det beste poleringsresultatet hvis du
arbeider med et middels sterkt trykk. Polerings-
effekten og -kvaliteten avhenger i fgrste rekke av
at du velger riktig poleringsmiddel.

- Hold maskinen med begge hender pa motorhu-
set og maskinhodet eller ekstrahandtaket, slik at
du kan styre den kontrollert [1-6].

® Maskinens gummierte anleggsflate [3-2] gjor
det mulig a legge maskinen fra seg pa en beha-
gelig mate.

9 Vedlikehold og pleie
T
Skaderisiko. Elektrisk stot

» Ifekk stgpselet ut av kontakten fgr alle typer
V&dlikeholds- og reparasjonsarbeid pa maski-
r@h!

> % vedlikeholds- og reparasjonsarbeider som
Krgver at motorhuset apnes, ma bare gjennom-
fgres av et autorisert kundeservice-verksted.

ADVARSEL

Kundeservice og reparasjoner skal
kun utfgres av produsenten eller ser-
viceverksteder: Du finner naermeste
adresse under:

www.festool.com/Service

Bruk kun originale Festool-reservede-
ler! Best.nr. finner du under:

www.festool.com/Service

For a sikre luftsirkulasjonen ma kjgleluftapningene
pa motorhuset alltid veere apne og rene.

Rengjgre lofilter

» Rengjor lofiltrene [4-1] regelmessig pa begge
sider av maskinen.
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» Ved sterk tilsmussing lgsnes lofilteret med
skruen [4-2] og lofilteret stgvsuges rent.

Maskinen er utstyrt med spesialkull som kobles ut
automatisk. Nar disse er slitt, blir strammen av-
brutt automatisk og maskinen stanser.

10 Tilbehor

Bruk bare originale poleringstallerkener fra
Festool. Bruk av mindreverdige poleringstallerke-
ner kan fgre til stor ubalanse som kan forringe kva-
liteten pa resultatet og gke slitasjen pa maskinen.

Bestillingsnumrene til tilbehgr og verktgy finner du
i Festool-katalogen eller pa Internett under
“www.festool.com”.

11 Milje

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!
Returner maskin, tilbehgr og emballasje til et mil-
Jggjenvinningsanlegg. Fglg bestemmelsene som
gjelder i ditt land.

Kun EU: | henhold til EU-direktiv 2002/96/EF ma
brukt elektroverktgy sorteres separat og returne-
res til et miljggjenvinningsanlegg.

Informasjon om REACh:www.festool.com/reach

12 EU-samsvarserklaering
Roterende polerings- Serienr.
maskin

RAP 150 FE 494801; 496047

Ar for CE-merking:2008

Vi erklaerer under eget ansvar at dette produktet er
i samsvar med fglgende radsdirektiver og normer:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

Qfa y 3', /uaf n% UM“—‘

Dr. Martin Zimmer

Leder for forskning, utvikling, teknisk dokumenta-
sjon

22.02.2013
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Manual de instrucoes original
Simbolos

Perigo geral

Adverténcia de choque eléctrico

Ler indicacdes/notas!

Usar dculos de proteccao!

Usar proteccao auditiva!

" @O -

Dados tecnicos
SHINEX RAP 150 FE

Poténcia

!\@ero de rotacoes

1200 W
(Variante 110 V: 10 A)
400 - 2100 rpm

N(c'@ero max. de rotag()es1 3000 rpm
Eléo de polir até @ 150 mm
P&so (sem cabo de alimentacao/sem 2,1 kg
pkato de polir)

se de proteccéo [ /N

it Mnero max. de rotacdes que surgem no caso de sistema elec-
tréaido deficiente.

—
. Componentes da ferramenta

[=X] Dispositivo de paragem do fuste

[1=2] Regulacao do nimero de rotacdes

[1-3] Botao de blogueio

[1-4]1 Interruptor de activacdo/desactivacao

[1-5]  Filtro de fiapos

[1-6]1 Punho adicional

[1-71  Prato de polir

As figuras indicadas encontram-se no inicio do ma-
nual de instrucoes.

4 Utilizacao conforme as disposi-
coes

De acordo com as disposicoes, a ferramenta esta

prevista para o polimento de superficies pintadas.

Devido a seguranca eléctrica, a ferramenta nao

pode estar himida e nao pode ser operada num

ambiente himido.

Em caso de utilizacao incorrecta, o utilizador é res-
ponsavel por danos e acidentes.

RAP 150 FE ®

5 Indicacoes de seguranca
5.1 Instrucoes gerais de seguranca
C Adverténcia! Leia todas as indicacoes de

seguranca e instrucoes.A nao observacao
das indicacoes de seguranca e instrucoes

pode dar origem a um choque eléctrico, um incén-

dio e/ou a ferimentos graves.

Guarde todas as indicacoes de seguranca e instru-

coes para futura referéncia.

0 termo “ferramenta eléctrica” utilizado nas indi-
cacao de seguranca refere-se a ferramentas eléc-
tricas utilizadas com ligacdo a rede (com cabo de
rede) e com acumulador (sem cabo de rede).

5.2 Instrucoes de seguranca especificas da
maquina

- De acordo com as especificacoes, esta ferra-
menta esta prevista para trabalhos de polimen-
to. Leia todas as indicacoes de seguranca,
instrucoes, figuras e descricoes fornecidas em
conjunto com esta maquina. Se as seguintes ins-
trucoes nao forem respeitadas, isso pode dar ori-
gem a um choque eléctrico, incéndio e/ou
ferimentos graves.

- Trabalhos como desbaste, lixagem de acaba-
mento, escovagem ou corte por abrasao nao po-
dem ser efectuados por esta ferramenta.
Trabalhos para os quais a ferramenta nao foi
construida podem causar perigos e danos para
pessoas.

- Nao utilize nenhum acessorio que nao tenha
sido desenvolvido e projectado pela Festool, es-
pecificamente, para esta ferramenta. O simples
facto de o acessodrio poder ser aplicado na sua
ferramenta nao garante um funcionamento sem
perigos.

- 0 nimero de rotacoes maximo do acessorio
deve ser, pelo menos, tao elevado quanto o nu-
mero de rotacoes maximo indicado na ferra-
menta. Acessorios que giram com uma
velocidade superior a permitida podem "mor-
rer”.

- 0 diametro exterior e a espessura do acessorio
devem encontrar-se na faixa de dimensoes in-
dicada da ferramenta.Um acessorio com dimen-
soes erradas nao pode ser suficientemente
protegido ou dominado.

- 0 diametro do furo de anilhas, flanges, pratos
de apoio e todos os outros acessorios deve ajus-
tar-se com precisao ao fuste da ferramenta. Um
acessorio com um diametro de furo nao ajustado
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funciona de modo irregular, vibra excessivamen-
te e pode conduzir a perda de controlo.

Nao utilize nenhum acessdrio danificado. Antes
de cada aplicacao, verifique os acessdrios,
como pratos de polir, em relacao a entalhes ou
fissuras, e pratos de apoio emrelacao a fissuras
ou desgaste excessivo. Apds uma queda, verifi-
que a maquina e os acessorios em relacao a da-
nificacoes ou monte acessorios nao danificados.
Apos a verificacao e montagem dos acessorios,
coloque-se a si e as pessoas que se encontram
junto a si fora do plano de rotacao da ferramen-
ta de aplicacao e deixe a ferramenta trabalhar
durante um minuto com o niimero de rotacdes
maximo. Normalmente, os acessorios danifica-
dos partem durante este tempo de teste.

Use vestuario de proteccao pessoal. Conforme a
aplicacao, utilize uma placa de proteccao ou
oculos de proteccao. Se for conveniente, use
uma mascara respiratoria, proteccao auditiva,
luvas de proteccao e um avental de trabalho
aEquado como proteccao de impacto contra
pequenos fragmentos de abrasao ou da peca a
tradalhar. Os oculos de proteccao devem ser

quados para parar fragmentos projectados
p€lo ar, produzidos por diferentes trabalhos. A

cara respiratoria ou o dispositivo de respira-
@devem ser adequados para filtrar as particu-
l@g) geradas pelos seus trabalhos. Poluicao
sgmjora permanente e intensa pode causar sur-
dez.

tenha as pessoas que se encontram ao lado
aX¥ma distancia segura relativamente a area de
tri@balho. Cada pessoa que se encontrar na area
de~trabalho deve usar o seu equipamento de
proteccao pessoal. Partes da peca a trabalhar ou
do acessorio partido podem ser projectadas,
causando ferimentos nas imediacoes da area de
trabalho.

- Mantenha o cabo de corrente afastado de pe-
cas a girar.Se perder o controlo, o cabo de cor-
rente podera ser cortado ou ficar suspenso, e a
sua mao ou braco podera ser puxado para dentro
das pecas a girar.

Nunca pouse a ferramenta enquanto a ferra-
menta de aplicacao nao estiver completamente
parada.Ferramentas de aplicacao a girar podem
engatar na superficie de apoio, arrancando a fer-
ramenta do seu controlo.

Nao deixe a ferramenta a trabalhar enquanto a

transportar ao seu lado. Em caso de contacto
ocasional, a ferramenta de aplicacao a girar pode

prender-se no seu vestuario, sendo a ferramenta
de aplicacao puxada no sentido do seu corpo.

- Limpe regularmente as aberturas de ar de re-
frigeracao da sua ferramenta. O ventilador de ar
de refrigeracao aspira o pd para dentro da carca-
ca da maquina; a sedimentacao excessiva de
poeiras de metal pode dar origem a perigos eléc-
tricos.

- Nao opere a ferramenta nas proximidades de
produtos inflamaveis. Estes produtos podem ser
inflamados por faiscas.

- Nao utilize ferramentas de aplicacao que ne-
cessitam ser arrefecidas a liquido. Agua ou ou-
tros liquidos de refrigeracao liquidos podem
originar choques eléctricos (mortais).

Causa e impedimento de contragolpe

Um contragolpe é uma reaccao subita a um aprisio-
namento ou engate de um disco, prato de apoio, es-
cova ou outro acessorio a girar. O aprisionamento
ou engate causa uma paragem muito rapida do
acessorio a girar, sucedendo como contra-reaccao,
uma aceleracao descontrolada da ferramenta con-
tra o sentido de rotacao do acessorio, em torno do
ponto de aprisionamento.

Se um disco de lixa, por exemplo, prender ou enga-
tar na peca a trabalhar, o disco com o contorno no
ponto de aprisionamento pode enterrar-se na su-
perficie da peca a trabalhar e deixar que disco “tre-
pe" para fora ou seja expulso. O disco pode saltar
em direccao ao utilizador ou na direccao oposta,
dependo do sentido de rotacao do disco no ponto de
aprisionamento. Neste caso, os discos de lixa tam-
bém podem partir. Um contragolpe é o resultado de
um uso incorrecto da ferramenta e/ou de um modo
de funcionamento ou manejo de operacao errados,
podendo ser evitado se forem respeitadas as se-
guintes medidas de prevencao.

- Segure sempre bem a ferramenta e posicione o
seu corpo e braco de modo a poder controlar as
forcas de um contragolpe. Para um controlo
ideal de contragolpes ou de binarios de reaccao
durante o arranque utilize sempre o punho adi-
cional, desde que fornecido juntamente. O utili-
zador pode controlar os binarios de reaccao ou
as forcas de contragolpe, se forem tomadas me-
didas de prevencao adequadas.

- Nunca coloque a sua mao nas proximidades de
ferramentas de aplicacao a girar. As ferramen-
tas de aplicacao podem contra-golpear, passan-
do sobre a sua mao.

- Nao coloque o corpo na zona em que a maquina
se ira mover em caso de um contragolpe. Um
contragolpe ird acelerar a ferramenta contra o
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sentido de rotacao do disco, no ponto de aprisio-
namento.

- Tenha especial cuidado ao trabalhar em cantos,
arestas vivas, etc. Evite que a ferramenta de
aplicacao salte para tras e engate.Cantos, ares-
tas vivas ou um saltar para tras tém tendéncia a
engatar a ferramenta de aplicacao a girar e de
dar origem a perda de controlo ou um contragol-
pe.

- Nao monte nenhuma serra de corrente para ta-
lhar madeira ou laminas de serra dentadas. Es-
tas  laminas  provocam  frequentemente
contragolpes e a perde de controlo.

Indicacoes especiais de seguranca para polir

- Evite que partes soltas da pele de polir ou os
seus fios de fixacao possam girar livremente.
Remova ou encurte os fios de fixacao soltos.
Fios de fixacao soltos e a girar podem prender-
se nos seus dedos ou ficarem presos na peca a
trabalhar.

- Evite a penetracao de produto para polimento
Ftuido (polimento) na ferramenta.A penetracio
produto para polimento fluido (polimento) na
_—\érramenta eléctrica aumenta o risco de choque
Gléctrico.

58— Valores de emissao

lores determinados de acordo com a NE 60745
sdf)ipicamente:

Nivel de pressao acustica Lpp = 81 dB(A)
N&l de poténcia acustica Lwa = 92 dB(A)
IneErteza K=3dB

CUIDADO

®

Ruido que surge ao trabalhar
Perturbacao da audicao
» Use uma proteccao auditiva!

Nivel de emissdo de vibracoes ay, [soma vectorial de
trés sentidos) e incerteza K determinados de acor-
do com a norma NE 60745:

Carcaca da ferramenta ap < 2,5 m/s?
K=1,5m/s’
Punho adicional ap, < 2,5 m/s?
K=15m/s?

RAP 150 FE ®

Os valores de emissao indicados (vibrac3o, ruido)
- servem de comparativo de ferramentas,

- sao também adequados para uma avaliacao pro-
visoria do coeficiente de vibracoes e do nivel de
ruido durante a aplicacao,

- representam as aplicacoes principais da ferra-
menta eléctrica.

Aumento possivel no caso de outras aplicacoes,
com outras ferramentas de trabalho ou manuten-
cao insuficiente. Observar os tempos de trabalho
em vazio e de paragem da ferramenta!

6 Colocacao em funcionamento

AV

Tensao ou frequéncia inadmissivel!

Perigo de acidente

» A tensao da rede e a frequéncia da fonte de cor-
rente devem estar de acordo com os dados da
placa de identificacao.

» Na América do Norte, sé podem ser utilizadas

ferramentas Festool com uma indicacao de ten-
sdo de 120 V/60 Hz.

ATENCAO

0 interruptor [1-4] serve como interruptor de acti-
vacao/desactivacdo (pressionar = LIGAR, soltar =
DESLIGAR].

Para um funcionamento continuo, ele pode ser blo-
queado com o botdo de bloqueio [1-3]. Premindo
novamente o interruptor, o bloqueio volta a soltar-
se.

7 Ajustes

AN

Perigo de ferimentos, choque eléctrico

» Antes de efectuar qualquer trabalho na maquina
retire sempre a ficha da tomada!

ATENCAO

7.1 Sistema electronico

A ferramenta possui um sistema electronico de
onda completa com as seguintes caracteristicas:

Arranque suave

A arranque suave com regulacao electronica provi-
dencia um arranque da ferramenta isento de sola-
vancos.
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Regulacao do nimero de rotacoes

O niimero de rotacoes disponivel com o interruptor
de activacao/desactivacao totalmente pressionado
[1-4] pode ser ajustado com a roda de ajuste [1-2]
entre 600 e 2100 rpm. Deste modo, pode ajustar-
se adequadamente a velocidade de corte a respec-
tiva superficie (consultar a tabela).

® Aferramenta possui um interruptor de acelera-
cao: com o aumento da pressao sobre o inter-
ruptor de activacdo/desactivacdo, o nimero de
rotacoes aumenta. Deste modo, € possivel va-
riar progressivamente o numero de rotacoes
entre 400 rpm e o nUmero de rotacdes ajustado
na roda de ajuste.

Caso de aplicacao Posicao daroda

de ajuste
Distribuir o polimento 1-2
Polimento de superficies sensi- 3-4
veis
5-6

Polimento de alto brilho
—

Nliméro de rotacoes constante

O nwpnero de rotacoes pré-seleccionado € mantido
cohZante de modo electronico. Deste modo, alcan-
ca-3& uma velocidade de corte constante, mesmo
em@§3so de carga.

Pro("l}f';éo térmica

EmZX3so de temperatura do motor demasiado ele-
vadarsverifica-se uma diminuicao da alimentacdo
elé&rica e do nimero de rotacoes. A ferramenta
apenas trabalha com poténcia reduzida, para viabi-
liza=gm rapido arrefecimento através da ventilacao
do m®tor. Apds o arrefecimento, a ferramenta volta
a aumentar automaticamente o ndmero de rota-
coes.

Limitacao da corrente

A limitacao da corrente evita, em caso de sobrecar-
ga extrema, um elevado consumo de corrente per-
mitido. Isto pode dar origem a uma diminuicao das
rotacoes do motor. Depois de aliviado, o motor volta
imediatamente a arrancar.

7.2 Montar o prato de polir

Utilize apenas pratos de polir autorizados para o
numero de rotacoes maximo indicado.

Os pratos de polir possuem uma rosca M 14 e sao
aparafusados directamente ao fuste.

Modo de procedimento
» Pressione o dispositivo de paragem do fuste [2-

11.
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» Rode o fuste da ferramenta [2-3] até que o dis-
positivo de paragem do fuste engate ao pressio-
nar e o fuste da ferramenta bloqueie.

» Aparafuse ou solte o prato de polir [2-2] do fus-
te da ferramenta.

7.3 Fixar acessorios de polimento

Gracas ao sistema Stickfix, os acessorios de poli-
mento (feltro, esponja, & de carneiro) sdo simples-
mente pressionados no prato de polir [1-7] e sequ-
ros pelo revestimento aderente do prato de polir.

1.4 Montar o punho adicional

0 punho adicional [3-1] pode ser enroscado tanto a
direita como a esquerda na cabeca da caixa de en-
grenagens.

8 Trabalhos com a ferramenta

Observe as seguintes indicacoes:

- Nao trabalhe com a ferramenta se o sistema
electronico estiver defeituoso, pois tal pode levar
ao aumento excessivo do numero de rotacoes.
Um sistema electronico deficiente pode ser reco-
nhecido pela auséncia de um arranque suave ou
caso nao seja possivel efectuar uma regulacao
do nimero de rotacoes.

- Nao sobrecarregue a ferramenta, pressionando-
a com demasiada forca! Alcanca o melhor resul-
tado de polimento se trabalhar com uma pressao
de encosto moderada. O rendimento e a qualida-
de do polimento dependem essencialmente da
escolha do produto de polir certo.

- Para uma conducao segura da ferramenta, agar-
re-a com ambas as maos pela carcaca do motor
e pela cabeca da caixa de engrenagens ou pelo
punho adicional[1-6].
® Os pontos de apoio da ferramenta revestidos a
borracha [3-2] permitem pousar a ferramenta
confortavelmente.

9 Manutencao e conservacao
Perigo de ferimentos, choque eléctrico
» Antes de efectuar quaisquer trabalhos de manu-

tencao e conservacao, extraia sempre a ficha da
tomada de corrente!

» Todos os trabalhos de manutencao e reparacao
que exigem uma abertura da carcaca do motor
apenas podem ser efectuados por uma oficina
autorizada de servico apds venda.

ATENCAO
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Servico Apds-venda e Reparacao ape-
nas através do fabricante ou das ofici-
nas de servico: endereco mais proximo

em:

www.festool.com/Service

Utilizar apenas pecas sobresselentes
originais da Festool! Referéncia em:

www.festool.com/Service

Para assegurar a circulacao do ar, as aberturas do
ar de refrigeracao na carcaca do motor devem ser
mantidas sempre desobstruidas e limpas.

Limpar o filtro de fiapos

» Limpe regularmente o filtro de fiapos [4-1] de
ambos os lados da ferramenta.

» No caso de grande sujidade, solte o filtro de fia-
pos com o parafuso [4-2] e aspire-o.

A ferramenta esta equipada com carvoes especiais
quese desactivam automaticamente. Se estes es-
tiverem gastos, efectua-se um corte automatico da
cq@@ente e a ferramenta imobiliza-se.

= -

1 Acessorios

ﬁze apenas pratos de polir originais da Festool.
gtilizar pratos de polir de qualidade inferior,
p provocar desequilibrios consideraveis que
piicam a qualidade dos resultados de trabalho e
agmentam o desgaste da ferramenta.

Censulte os nimeros de encomenda dos acesso-
ries e ferramentas no seu catalogo Festool ou na

[ net em "www.festool.com”.

RAP 150 FE (P
1 Meio ambiente

N3o deite as ferramentas eléctricas no lixo domés-
ticol Encaminhe as ferramentas, acessorios e em-
balagens para um reaproveitamento ecoldgico!
Nesse caso, observe as regulamentacoes nacionais
em vigor.

Apenas paises da UE: De acordo com a Directiva
Europeia 2002/96/CE, as ferramentas electronicas
usadas devem ser recolhidas separadamente e ser
sujeitas a uma reciclagem que proteja 0 meio am-
biente.

Informacoes sobre REACh:
www.festool.com/reach

12 Declaracao de conformidade CE
N.° de série
494801; 496047

Polidora rotativa

RAP 150 FE
Ano da marca CE:2008

Sob nossa inteira responsabilidade, declaramos
que este produto esta de acordo com as seguintes
directivas e normas:

2006/42/CE, 2004/108/CE, 2011/65/UE, NE 60745-
1, NE 60745-2-3, NE 55014-1, NE 55014-2, NE
61000-3-2, NE 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

f

Dr. Martin Zimmer

Director de pesquisa, desenvolvimento, documen-
tacao técnica
22.02.2013

(zﬂa_ :4), J)(th; wan—v—-
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OpuruHanbHoe pyKoBOACTBO MO
3KcnayaTauum

1 CuMBobI

C MpenynpexgeHue 06 obLien onacHoCcTy

C [MpenynpexgaeHue ob yoape TokoM

)

PaboTalTe B 3alUTHbIX o4ykax!
L)

Cobntofaite pykoBOACTBO NO
aKcnyaTauum/ykasaHms!

@ Ncnonb3yinte 3aWwuTHbIe HayWHUKN!

2 TexHuyeckue OaHHble

SHHYEX RAP 150 FE

MoLLHOCTb 1200 Br
N (Mopens 110 B: 10 A)

L-IégE@Ta BpaLleHus 400 - 2100 06/MuH

Ya(ToTa BpaLLeHns, Makc.' 3000 06/MuH

I'Io_@)osaanaﬂ Tapenka, no & 150 MM

MakGh (6e3 ceTesoro kabens/ 2,1 kr

no@osaanon Tapesnku)

Kna<t 3awuThi @ /N

1. M . HaCTOTa BpaLweHna npu HeMCI'IpaBHOPI 3JIeKTPOHUKE

3 CocTaBHble YaCTU UHCTPYMEHTa

[1-11  Bnokuposka wnuHaens

[1-2]1  PerynuposaHue 4acToThl BpaLleHuUs

[1-3]1 Oukcupyrowas kHonka

[1-4] Beoiknwouatens

[1-5]  XnonkoBbit dpunbTp

[1-6] [ononHuTenbHas pykosiTka

[1-71 NonuposanbHas Tapeska

VlJ'IJ'II-OCTpaLI,I/IVI HaXo4ATCA B Hayane pykoBoAcCTBa Nno
JKCnnyatTaynu.

4 MpuMeHeHMe No Ha3HaYEHUIO
MawwnHka npefHasHayeHa [AA9  NOAUPOBAHUSA
OKpalleHHbIx noBepxHocTen. [lo coobp-axeHnam
aneKkTpuyeckon besona-cHOCTM MalLMHKA [OJIKHA
ObITb CyxoM, €€ Henb3a MPUMEHHATb BO BJIAXHOW
cpege.
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OTBeTCTBEHHOCTb 3a noBpexneHns 7
TpaBMUpPOBaHME MNpPUM  UCMOMb30BaAHUM He Mo
Ha3HaYeHUIO HEeCET NoJib30BaTesb.

NHcTpyMeHT CKOHCTPYMpOBaH ans

ﬂpO(I)eCCVIOHaJ'IbHOFO npuMeHeHN4A.

5 YKa3zaHu1a no TexHukKe
6e3onacHoCTH

5.1 06wme yKasaHUsS NO TEXHUKeE
6esonacHocTH

MpeaynpexxaeHue! NMpouTtute BCe yKasaHus

no TeXHUKe 6e3onacHoCTH n

MHCTPYKUMUKU.HeTouHOE cobntopeHune
MHCTPYKUMI W MpefynpexneHuin MoxeT CTaTb
NPUYMHONM yaapa 31eKTpMYeckM ToKoM, noxapa u/
WA TSXKENBIX TPABM.

CoxpaHfilTe BCe YyKasaHMs MO TeXHUKe
6e30MacHOCTU U MHCTPYKLIUM.
Ncnonb3yeMbih B yKkasaHuMaX N0 TeXHWKe

besonacHoCTM  TEPMWUH  «31EKTPOUHCTPYMEHT»
OTHOCUTCS K CETEBbIM 3M1eKTPOUHCTpYMeHTaM (c
ceTeBbIM kabesnem] 7 aKKyMyNSTOPHbIM
371eKTPOMHCTPYMeHTaM (be3 ceTeBoro kabens).

5.2 YKa3aHus no TexHuKe 6e30MacHoOCTU Npu
NoJib30BAaHUMN UHCTPYMEHTOM

- J7a MalUMHKa npepHasHayeHa ans
nonuposaHusi. 06g3aTenbHO 03Ha-KOMbTECb C
MHCTPYKUUAMU no TexHuke 6Ge3onacHocTw,
PYKOBOACTBaMU, PUCY-HKaMU W OMMCAHUAMM,
BXOAALMMM B KOMMNNEKT AAHHOIN MaLLIUHKK. [Tpu
HecobNAEHUN yKa3aHHbIX HUXE WHCTPYKLMA,
MOXHO MOAYYWUTb YAAP 31eKTPUYECKUM TOKOM,
0XOT U/UNKN fipyrue TAXENbIe TPaBMbl.

- Takme paboTbl, Kak npeaBapuTenbHoe
wnundoBaHue, TOHKOE wnudoBaHue,
KpaueBaHue unu abpasuBHoe oTpe-3aHUe He
AONKHbI BbIMOMHATLCA NPU NOMOLUM [AHHOM
MalWWHKWU. BbinonHeHnne paboT, ang KoTopbix
[aHHas MallMHKa He npefHa3HayeHa, MoxeT
BbITb ONACHLIM U NPUBECTU K TPaBMaM.

- He ucnonb3yite ocHacTtky, Kotopas He 6bina
cneunanbHo paspabotaHa M npepycMoTpeHa
Ansa 3To MawuHku ¢upmon Festool. ToT dakT,
YTO AeTaNb OCHACTKW MOAXOAWT MO pa3MepaM K

Ballel MalUMHKe, He $BAAETCH rapaHTvew
be3onacHow paboTbl.
- [lonycTuMaa u4actoTa BpalleHUs OCHACTKU

AO0MKHA 6bITb He MeHee yKa3aHHOW Ha MaLUUHKe
MaKCcU-ManbHOM 4acToThl BpaLLeHus.
MHcTpymeHThl, Bpallaowuecs bbicTpee, uem
NOMOXEHO, MOTYT TPECHYTb.

- Hapy)KHblﬁ AVnaMeTp U TOoJILLUHA OCHACTKM He
AOJDKHbI NpeBbilaTbh YKa3aHHbleé HAa MallUHKe
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3Ha4yeHus. OcHacTka C HenpaBuJibHbIMU
pasMepaMn He MOXeT obecneyntb HagneXxatllyw
3aWmnTy nnn BeaeHne MHCTpPyMeHTa.

- lnaMeTp oTBEpCTUSA KPYroB, GpnaHLeB, ONOPHbIX
Tapenok u noboi Apyro OCHaCTKU [AOMKEH
TOYHO NOAXOAUTb K pasMepaM LWNUHAENs
MawwuHKK. OcHacTka C HemoAxodsdluM o
Avametpy 0TBEpCTUEM BpallaeTcsa
HepaBHOMEpPHO, BMBPMPYET 1 MOXET NpUBecTH K
notepe KOHTPOAS.

-Hn B KOoeM cnyyae He WCNONb3yiATe
noBpeXaéHHyl ocHacTky. [lepea KaXabiM
npUMeHeHWeM npoBepsanTe NONUPOBabHble
Tapenku Ha OTCYTCTBUE CKOJIOB W TPeluMH, a
ONOPHYI0 Tapefiky Ha OTCYTCTBUE TPELMUH U

qpe3Mepru7| U3HOC. Mocne Kakaoro
npuMeHeHusa OCManMBaﬁTe MaLUUHKY n
OCHACTKY unu YCTaHa-BJIMBa nTe

HenoBpeXXAEHHYI ocHa-cTKy. lMocne npoBepku
M MOHTaKa OCHAaCTKM BCTaHbTe CaMU U
NMonpocuTe BCTaTb HAXOAALMXCA PAAOM Nofen
npepenbl NAOCKOCTH BpaLlleHus
MENonb3yeMoro  MHCTPYMEHTa,  3any-CTute
LUMHKY C MAaKCMMAaJIbHOW YacTOTOM BpaLLeHuUs
TRana v gante eu nopabortatb B Te4YeHUe OfHOM
QauHyTl. B TeyeHMe  3Toro  BpeMeHy
LoBpexaéHHas ocHacTka 0bbI4HO pa3pblBaeTcs.

- Jicnonb3yite cpeacTBa  MHAMB-UAYaNbHOM
(Awuntbl. B 3aBUCMMOCTM OT BbINONHAEMbIX
paboT HapeBaWTe 3allMTHbIE OYKU MAM

IWWMTHYIO  Macky. [lpu  HeobxopuMocTu

AeBaWTe pecnupaTop, HayLWHUKMK, 3alUTHbIe

pyaTku U pabounn ¢papTyk. OHM 3aLKUTAT Bac

pukolweTa abpa3uBa MM YacTuUL, 3aroTOBKM.

WNTHBIE OYKM [OMKHbI BblAepXuBaTb yaap
pa3neTalLLMXcs 0CKONKOB. Pecnupatop AosmkeH
OTGUNbLTPOBLIBATb Mesikue yacTuLbl,
BO3HMKatoWwme B npouecce pabotsl. AnnutensHoe
CUNbHOE BO3[ENCTBME LWyMa SBSETCA BPeAHbIM
M MOXET NPUBECTU K HapyLLEHWIO CIyXa.

- CnepuTe 3a TeM, yTobbl Haxogslwuecs pAAOM
noau 6binm Ha 6e3onacHOM pacCcTOSAHUM OT
Mecta paboTbl. Bce HaxopswmMecs B 30He
BbIMONIHEHUA PaboT NOAM AOMKHBI HOCUTBb
CpeAcTBa WHAMBMAYANbHOW 3alMTbl. YacTuubl
3aroToBKM WM MOBPeXAEHHAd 0CHacTKa MoryT
OTNeTeTb N HAHEeCTU TpaBMy hOa>ke 3a rlpe,u,enaMM
Ballero HenocpeAcTBeHHoro paboyero Mecra.

- CeTeBoil Kabenb MaWIMHKKU [OMKEH HAXOAUTLCSA
KaK MO)XHO panblue OT €€ BpalalLWmnXCs
yactei.B cnyyae ecnu Bbl noTepsieTe KOHTPOJb
Haj MHCTPYMEHTOM, BO3MOXHO Nepepe3aHme unm
3auenneHne anekTpuyeckoro kabens, u Bawwu
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pyKM MoryT bblTb 3aTsHyTbl BO BpallatoLimecs
netTanu.

- He oTknapbiBaiiTe MallMHKY B CTOPOHY A0 Tex
nop, MoKa WHCTPYMEHT He OCTaHOBMUTCH
NONTHOCTbIO. Bpalya-toWwmnncs NHCTpyMeHT MoXeT
KOCHYTbCSi MOBEPXHOCTU, U MaLUMHKA BbIpPBETCH Y
Bac M3 pyK.

- He nepeHocute paboratowyio Maw-uHKy. [1pu
C/lyYalHOM COMPWMKOCHOBEHMM BpaLLatoLLasncs
OoCHacTKa MOXEeT 3auennTbCcd 3a ofexay W
HaHeCTW CepbE3Hble pe3aHble TPaBMb.

- PerynsapHo oyMLlanTe oTBepcTUs  ans
oXNaXkpeHus MaLUMHKK. Oxnaxgpatowmi
BEHTUNATOP BCACbIBAET NblJib B KOPNYC MAalLUHKMN,
a 13bbITOYHOE ocefaHMe MeTasIMYeckon Mblau
MOXET Bbl3BaTb KOPOTKOE 3aMblKaHMe.

- He wucnonb3yiiTe MawMHKYy B6AM3M roproumx
MaTepuanoB. Vckpbl U3-Mog UHCTPYMEHTa MoryT
MPVBECTW K BO3ropaHuio.

- He wucnonb3yte WMHCTPYyMEHTbl C BOAAHbIM
oxnaxaeHueM. Boga nnu gpyras oxnaxgatowas
XMAKOCTb MOXET Bbl3BaTb (CMepTesbHbIi) yaap
3N1eKTPUYECKNM TOKOM.

MpuynHbl 0TAAYM M MX NpepoTBpaLLeHUue

Otpaya 4BNfeTCa BHe3anHOW peakuMen Ha
3aXUMaHWe WAW  3auenneHve  BpaLllatoLerocs
Kpyra, OMOPHOM Tapenku, LWETKN WAN LpYyrow
0CHACTKKW. 3aXMMaHWe Uun 3aLeneHne Bbi3biBaeT
CVWKOM  pe3kKMW  OCTaHOB  BpallaloLerocs
WHCTPYMeHTa, Mpu 3TOM BO3HMKaeT obpaTHad
peakuns HeKOHTPOSIMPYEMOW MalUMHKWM B BUAE
BpalleHMs Kopnyca MalUMHKW  BOKPYr TOYKM
COMPUKOCHOBEHMS NPOTMB HanpaBfeHNs BpaLLeHuns
MHCTpPYMEeHTa.

Hanpumep, ecnun abpa3unBHbIN Kpyr 3aXXMETCS UK
3auenuTca  3a  3aroToBky, TO B  TOuke
COMPUKOCHOBEHMS OH  MOXET Bpe3aTbCd B
MOBEPXHOCTb 3aroToBkW W BbiNeTeTb. Kpyr MoxeT
0TCKOYMTb WAW B OnepaTtopa WM B CTOPOHY B
3aBMCKMMOCTM OT HanpaBAeHUs BpaLLeHWs Kpyra B
ToYyke conpukocHoBeHus. [lpn aToM abpasvBHbIN
Kpyr MOXeT TpecHyTb wunau packonoTbcs. OTpava
sBnseTcs pe3synbTaToMm HenpaBWbHOrO
MPUMEHEHUS MalUMHKM  W/MAW  HENpaBMIIbHOTO
cnocoba obpaboTkn unu BegeHna nHCTpyMeHTa. Eé
MOXHO wu3bexaTb npu cobnofeHun cnemyoLwmnx
Mep NpefoCTOPOXHOCTH.

- Bcerpa Kpenko pepXute  MalUMHKY WU
npuHUManTe TakKoe MoOJoXKeHMe, 4TOOblI Bbl
MOF/IN KOHTPOJIPOBaTb BO3MOXKHYIO OTAAuYY.
Ins onTMMa-nbHOro KOHTPONSA Haf oOTAAYEN UK
MOMEHTOM peakuuMuM Mnpu MNycke Bcerpa
nonb3ynTecb MAOMONHMTENIbHOW  PYKOS-TKOW,
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Bxoaswen B Komnnekt. Onepatop MoxeT
KOHTPONIMPOBaTb MOMEHT peakuunm wam cuny
oTAauM, ecnu cobniopaet Mepbl
NpefoCTOPOXHOCTY.

- Hun B KoeM cnyyae He pepXxute pyky B6ausu
BpaLLatowmuxca aetaneu. [pmn otgave ocHactka
MOXET NOBPEAMUTb PYKY.

- He BcraBauWte TaK, u4tobbl Bawe Teno
HaxoAKUI0Cb Ha NYTU MALUHKK Npu oTaave. [pu
oThave MallMHKa ycKopdaeT OBUXeHUe B
HanpaBfieHWW, MPOTVBOMONOXHOM BpALLEHUIO
Kpyra B TO4KEe CONPUKOCHOBEHMUSI.

- byabTe ocobeHHO ocTOpoXKHbI Npu obpaboTke
yrnoB, OCTpbIX KpoMOK W T. n. WU3beraute
ynpyroi oTAAuM nnu 3auenneHus
MHCTPYMeHTa.B yrnax, Ha ocTpbIX KpoMmKax Wau
npu ynpyrom oThaye CyW,ecTBYeT MOBbILIEHHAS
0NacHoOCTb 3auenneHuns BpallatoLlerocs
WHCTPYMEHTa, YTO MOXET MpMBECTU K MoTepe
KOHTPONS Haj MaLUMHKOM.

- HeyycraHaBnuBaiiTe uenHylo nuny Ans pesku
OPeBECUHbl AWM 3ybuyaTbie NUAbHbIE AUCKMW.
T“SI/IQ ONCKW 4aCTO BbI3bIBAKOT O0TAAYY U NOTEPHO
KSATPONS Haf, MaLLMHKOIA.

CndllnanbHble  WMHCTPYKUMM  no

6e300acHOCTU ANs NONMPOBaHUA

- (Ep,wre, yTo6bl Ha MONMPOBANbHOM Mexe He
bgsTanuch OTOpPBaBLUMECH KYCOYKM M HUTKM

TexXHukKe

KEenneHusa. Ypanaute uMaM oTpesauTe
oTupBaBLUMecs HUTKM KpenjeHus.
pBaBLUMECS WM BpallalWMecs  HUTKK

KRSMaeHna MOoryT 3anytatbCd y BaC B MNalbUaX
n OCTaTbCA Ha 3aroTtoBKe.

- ponyckainte nonapaHus YXUAKOMN
NonMpoBaNbHOM nacTbl (nonutypoi) B
MHCTPYMeHT.[lonafaHne >XuAKoW nNoAuTypbl B
3N1eKTPOMHCTPYMEHT MOBbLIWAET PUCK  YyAapa
3N1EKTPUYECKNM TOKOM.

5.3 YpoBH#M WIyMa

OnpepeneHHble B cootBeTcTBUM ¢ EN 60745
TUMNOBbIE 3HAYEHNS:

YpoBeHb 3BYKOBOIO Lpa =81 nB(A)
AaBleHuS

YpoBeHb MOLLLHOCTU 3BYKOBbIX Lywa = 92 oB(A)
KoniebaHum

[MorpeLwwHocTb K=3ob
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LLyM, Bo3HUKatowmu npu paborte
MoBpeXxpeHune opraHoB cnyxa
» [1pn paboTe ncnonb3ynTte 3aLLMTHbIE HAYLLUHUKK!

OcTOpOXXHO

KoapduumeHt smuccum konebanuin ap, (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpassieHWi) u norpewHocts K
paccymTbiBatoTcs cornacHo EN 60745:

Kopnyc MawwHbl an <25 m/c2
K=1,5m/c?
[lononHuTenbHaa pykositka an <25 m/c2
K=1,5m/c?

Yka3aHHble 3HaYeHWs YpoBHS WyMa/BubpaLmu

- CNYXaT A9 CPaBHEHUS MHCTPYMEHTOB;

- MOXHO TaKxe “cnonb3oBaTb Ans
npeLBapuTENbHOM OLLEeHKM LLYMOBOW 7
BMOpaLMOHHOM Harpy3ku Bo Bpems paboTsl;

- OTpaXalT OCHOBHble obnacTu

3N1eKTPOMHCTPYMEHTA.

npuMeHeHn4q

[Mpn MCNonb30BaHWM MALUMHKN B LPYruX LENsx, C
APYTUMK CMeHHbIMK (pabounmum) MHCTpyMeHTaMmu
WKW B ClAy4yae WX  HEyLOBIETBOPUTENbHOMO
obcnyxxmeaHma  wymoBas M BMBpauMOHHas
Harpysku MoryT Bo3pacTaTb. CobnogainTe 3HauyeHns
BPeMeHU paboTbl Ha XONOCTOM XOLy W BpPeEMeHM
nepepbiBoB B paboTe!

6 Hauyano pab6oTbl
HeponyctuMoe HanpsikeHUe Uam yacrtora!

OnacHOCTb HeCYaCTHOro ciiy4das

» CeTeBOE HaNps>XeHWe 1 4acToTa UCTOYHMKA TOKA
LOJIKHbI COOTBETCTBOBATb AaHHbLIM, YKa3aHHbIM
Ha 3aBofCKOM Tabanyke.

» B CeBepHoi AMepuKke MOXHO WMCMOMb30BaTb
TONIbKO MalmHKK Festool ¢ xapakTtepucTmkomn no
HanpskeHuio 120 B/60 T,

MpepynpexxaeHue

Bbikntoyatens [1-4] npegHasHa4veH ons
BKJTIOYEHUS/BbIKSTIOYEHUS (Haxxate = BKIJI,
oTnycTuTb = BbIKJ1) MalumHkum.

Mpu AnuTenbHoM pexume paboTbl BblKIOYaTENb
MO>XHO 3ab510KMpoBaTh C MOMOLLbID QUKCUPYIOLLEN
kHonkv  [1-3]1.  TMpu  noBTopHOM  HaxaTuw
BbIK/TOYaTEN MPOMCXOANT ero pa3bioknpoBka.
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7 HacTtpouku

AN

OnacHocTb TPpaBMUpoBaHu4, yaap TOKOM

» [lepen Havanom nbbix pabor Ha pybaHke
BCerAa BblHMMaNTe BUIIKY U3 po3eTKu!

MpeapynpexpeHue

71 AneKTpoHUKa

MawnHka nMmeeT 3NEKTPOHHYIO
cnenyrowmnmMm CBOMCTBaAMMU:

4acCTb co

MnaBHbIA NycK

[MnaBHbIA MNycK C 31eKTPOHHOW pPerynampoBKOM
obecneymBaeT Havano paboTbl MawwuHkM be3
oTAAuM.

PerynupoBaHue 4acToTbl BpaLLeHUs

YacToTy BpalleHWs WNWHAENS NPU MOJHOCTbIO
HaxaToM BbikntouaTene [1-4] MmoxHo ycTaHoBUTB C
nomoulblo  peryanposoyHoro koneca [1-2] B
AmayiasoHe mexay 600 n 2100 06/MuH. Takum

oBpasoM, MOXHO nogobpaTb  ONTUMaNbHYO
CHEPOCTb 0bpaboTkn Ans Ntobbix MaTepnanos (cm.
T2éAnuy).

@EHHCprMeHT OCHalLEH akcenepaTopoM: YacToTa

_CBpalleHns pacTeéT MpW YCUMNIEHWW HaxXmma Ha

dBbikntovaTens. Bnarogaps  aToMy yacToTa
PaLLeHMs NIaBHO peryanpyetcs B fuanasoHe
exgy 40006/MUHM  3HAYEHMEM  YaCTOTHI

LBpaLLEeHNs, YCTAaHOBMAEHHbIM C  MOMOLLbIO
DeryMpoBOYHOro Koseca.

3efava LLar perynupoBo4HoOro
Koneca

Pacnpepenenue 1-2

MoNNTYpbI

[MonunposaHwue 3-4

YYBCTBUTENbHbIX

MOBEpPXHOCTEN

MonuposaHwue 1o 9-6

3epkanbHoro bnecka

MocTosiHHaA YacToTa BpaLieHuUs

YcTaHoBneHHas yacToTa BpaLLeHuns

3JieKkTpoasuratena nognepxmBaeTca NMOCTOSAHHOM C
MOMOLLBbIO 3JIEKTPOHUKN. Emaro,u,apﬂ 3TOMY [OaXe
npu Harpyske obecneynBaeTcs Hen3MeHHad
NPoOnN3BOAUTESIBHOCTD.

3awumTa ot neperpesa

[MpM CAWWKOM CWABLHOM HarpeBe WHCTPYMEHTA
nofaya Toka M YacToTa BpaLLEHWS MOHMUXKATCS.
NHCcTpyMeHT npoposikaeT paboTaTh C MOHUXKEHHOM
MOLLIHOCTbHO ans obecneyeHnusa BbicTporo
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OXNaxXAeHWs  yepes  CUCTeMy  BO3AYLIHOrO
oxnaxpaeHus gsuratend. [locne  oxnaxneHus
MOLLHOCTb MHCTPyMeHTa BO3pacTaeT
aBTOMAaTUYECKMU.

OrpaHu4yeHue no ToKy

OrpaHunyeHue no TOKY npenoTBpallaeT

npesbllleHne ,EI,OI'IyCTVIMOVI BEJINYNHDI I'IOTpe6J'IeHWr'|
TOKa TMpwu 3KCTpeMaJ'IbHOl7I Harpyske. 310 MoXxeT
npmBectn K YyMeHblWEeHWK YHYacCToTbl BpaleHUd
3iekTpoasurartend. [Mocne CcHUXeHUs Harpysku
ABUraTesib Cpady HavynHaeT pa6OTaTb CHOBa.

7.2 YcTaHoBKa NoNMpoBaNibHON Tapenku
Mcnonb3yinTe ToNbKo Te€ NOAMPOBasbHbIE TapesKy,
KoTopble paccyuTaHsbl Ha yKasaHHyto
MaKCMHMasbHY0 YacTOTy BpaLleHus.

[MonupoBanbHble Tapenku nmelT pe3bby M 14 u
MOTyT HaBOPaYMBaTbCA NPSAMO Ha LINUHAENb.

Mopapok pencTeunn
» Haxmute 6nokuposky wnuHgens [2-11.

» [losopauvsaite wnuHaens [2-3]1 go Tex nop,
noka He cpaboTaeT 6nokunpoBska WwnuHaens (mpw
HaxxaTuu) 1 WwnuHaenb He byneT 3abn10KMpoBaH.

» HasepHute (Mnn oTBepHMTE] MOAUPOBASbHYIO
Tapenky [2-2] Ha wnuHaens.

7.3 ernnel-me OCHacCTKu pnq nojnpoBaHusa

Bnarogaps  cucteme  Stickfix  monupytowme
MaTepuansl  (deTp, rybka, oBuMHa)l npocTo
npuxxmnMatoTcs K nonuposanbHoit Tapeske [1-7] u
yLEPXKMBAOTCS dukcupyroLein noAKnanKow
Tapenku.

7.4 YcTaHOBKa fONONHUTENIbHON PYKOATKMN
HononHutensHyo  pykosaTtky  [3-1] MOXHO
npuBepHyTb Nnbo cnpaga, NMbo cneBa Ha KoxXyxe
pefykTopa.

8 BbinonHeHue pabot ¢ noMoLybio
MaLUUHKKU

Cobniopaitte cnepyowme ykasaHus:

- He pabotaiite ¢ MalIMHKOMW, ecnu HeucrnpasHa
3NEKTPOHHAs YacTb, Tak KaK 3TO MOXeT NPUBECTM
K Ype3MepHoii yacrtoTe BpaLLEeHUS.
HencnpaBHOCTb 3MEKTPOHHOM  4acTW  MOXHO
OMnpefenuTb Mo OTCYTCTBMIO NAABHOrO Nycka uiu
HEBO3MOXHOCTU  pEeryivpoBaHWsi  4acToThl
BpaLLEeHUs.

- He neperpyxante MalWHKY CAULLIKOM CUJIbHbBIM
HaxaTvem Ha Heé! Bbl pgocturHete nyywwmx
pesynbtatoB, ecnm bygete  paboTath ¢
yMepeHHbIM ycunuem. [lpon3BoanTeNbHOCTL U
Ka4yecTBO MOMMPOBaHUA peluatoMM obpasom
3aBuUcCAT oT NpaBMAbHOrO nogbopa
noNnpoBasibHOM NacThl.
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- Ins HafEXHOro BeAeHMs MaLLHKN
yAepXuBaiiTe eé .aByMA pykamMi 3a KopMmyc
[BUraTens U KOXyx pedykTtopa wau 3a
nononHuTeNbHylo pykoaTky [1-6].

® 06pe3snHeHHble onopHble Toukn MalunHkm [3-2]
obecneynBatoT e€ ynobHyto yCTaHOBKY.

9 06cny)xuBaHue u yxop

INON

OnacHOCTb TpaBMUPOBaHUS, YAAp TOKOM

» [lepen Hayanom nwbbIXx paboT Ha MalnHKe
BblHMMaWTe BUJKY 13 pO3eTKM!

MpepynpexaeHune

» Bce paboTbl mo obcayxmBaHWIO U PEMOHTY,

KoTopble  TpebyeT  OTKpbIBaHMA  Kopnyca
ABUratens,  MOryT  BbIMONHATbCH  TONbKO
aBTOPM30BaHHON MacTepCKon  CepBWCHON
cnyxoel.

CepBucHoe obcny)xvBaHne U peMOHT
TOSIbKO Yepe3 UPMY-WU3roTOBUTENS
WAN B HALLNX CEPBUCHBIX MaCTEPCKMX:
agpec bnnxanwien MacTepckon CM. Ha

www.festool.com/Service

Micnonb3yinte TONbKO OpUTMHaNbHbIE
yactn Festool! N2 pna

T 3anacHble
3aKa3a Ha:

@ www.festool.com/Service

,D,J'I becneyeHuns UMpKyndaumnm Bo3ayxa oTBepcTud
on XnaxneHna B Kopnyce ABuratend BcCerpa
no bl ObITb OTKPbITbIMU N YNCTbIMW.

[=
KT

OuKcTka xnonkosoro punbTpa
» PerynsapHo ounwante xnonkosbin dunstp [4-1]
Ha 0benx CTopoHax MalIUHKM.

» Ocnabbre kpenneHve ¢uabTpa NpU CUSIbHOM
3arpssHeHun MyTéM oTBopayuBaHus BuHTa [4-
2] v ypanuTe NbiNb C NOMOLLbIO NblECOCA.

MalunHka OCHalleHa CaMOOTKJTIOYaLWMMNCA
YroibHbIMU LLETKAMMN. Hpm nX MOJIHOM
M3HaLlNBaHNN dBTOMaTn4eCkKun npekpawaeTcad

nofava Toka v MallMHKa npekpaLlaeT pabory.
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10 OcHacTKa

Vicnonb3ynte TOSIbKO OpWrvHanbHble
nonvpoBanbHble Tapenku Festool. Mcnonb3oBaHue
NonANpoBanbHbIX Tapenok bonee HU3KOro Ka4yecTBa
MOXeT MPUBECTU K 3HayuTeNnbHoMy AucbanaHcy,
KOTOPbI OTpULLATENbHO CKa3biBAaeTCA Ha KayecTBe
paboTbl 1 coKpalLaeT cpok CyX6bl MaLLNHKW.

Kopbl pns 3aka3a 0CHACTKM M MHCTPYMEHTOB MOXHO
HanTn B Kkatanore Festool n B WHTepHeTe Ha
www.festool.com

11 OnacHoOCTb ANS OKpY)XatloLen
cpepbl

He BbibpacbiBaiiTe 3N1€KTPOUHCTPYMEHTLI BMeCTe C

bbiToBbIMM 0TX0AamMu! ObecneybTe Be3onacHyto ans

OKpYy>aloLlen cpefbl yTUAM3aALMI0 WUHCTPYMEHTOB,

oCHacTku u ynakosku. CobniogainTe gencrtaytolive

HaUuMOHalbHblI€ MHCTPYKLUNHA.

Tonbko ans EC: cornacHo EBponeickon gupektuse

2002/96/EG OTCAYXMBLLNE cBoA CpoK
3/1IEKTPOMHCTPYMEHTbI [LOJIXKHbI OTAESIbHO OT MPOYMX
OTXOLOB  HaMpaBnsTbC  Ha  3KOMOMMYECKM
besonacHyto yTunansaumio.

NudopmMauus no AMpeKTuBe REACh:
www.festool.com/reach

12 Dexknapauusa cootsetctBusa EC
PoTtaumoHHas CepuitHbin N2
nonupoBasnbHas

MaLUMHKa

RAP 150 FE 494801; 496047

"op mapkumposku CE:2008

|_|0,El| JINYHYKO OTBETCTBEHHOCTb Mbl 3adAB/IAEM, HTO
naHHOe u3genune  CcooTBeTCTByeT cCiedytolnm
CTaHAapTaM U HOPMAaTUBHbBIM OOKYMEHTAaM:

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

39a . . l,uam; VM‘W—‘

Dh Martin Zimmer

PykoBoauTenb oToena nccnenoBaHun "
pa3paboTok, TEXHUYECKOW [OKYMeHTaLuUu

22.02.2013
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Originalni navod k pouziti
1 Symboly
/_\ Varovani pred vseobecnym nebezpecim

C Varovani pred Urazem elektrickym proudem

. Prectéte si navod/pokyny!
Noste ochranné bryle!

@ Noste chranice sluchu!
2

Technické udaje
SHINEX RAP 150 FE

ﬂ

Vykon 1200 W

(varianta 110 V: 10 A)
OEEky 400 - 2100 min!
O¢®.ky max.’ 3000 min”'
ESici taliF do @ 150 mm
Herotnost (bez sitového kabelu/ 2,1 kg

lesticiho talite)

Teda bezpecnosti gl /N

E . otacky pri vadné elektronice.

L - 14 v r -
. Jednotlive soucasti

[F1]  Aretace vretena
[=2] Regulace otacek
[T-3] Aretacni tlacitko
[1-4]  Spinac zap/vyp
[1-5]  Filtr na vlakna
[1-6]  Pridavna rukojet
[1-7]1  Lestici talir

Uvedené obrazky se nachazeji na zacatku navodu
k pouziti.

4 Ucel pouziti
Naradi je urceno k lesténi lakovanych ploch. Kvdli

elektrické bezpecnosti nesmi byt naradi vlihké a ne-
smi se pouzivat ve vlhkém prostredi.

Za skody a Urazy vzniklé nespravnym pouzitim odpo-
vida uzivatel.

RAP 150 FE @
5 Bezpecnostni pokyny
5.1 Vseobecné bezpecnostni pokyny
Vystraha! Prectéte si vSechny bezpecnostni
pokyny a instrukce. Chyba pri dodrzovani va-
rovnych upozornéni a instrukci mize zpUsobit
zasah elektrickym proudem, poZar a/nebo vazné zra-
néni.
Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce uschovej-
te, abyste je mohli pouzit i v budoucnosti.

Pojem .elektrické naradi”, pouzivany
v bezpecCnostnich pokynech, se vztahuje na sitové
elektrické naradi (se sitovym kabelem) a na akumu-
latorové naradi (bez sitového kabelul).

5.2 Bezpecnostni pokyny specifické pro dané
naradi

Toto naradi je urceno pro lesténi. Prectéte si
vsechny bezpecnostni pokyny, navody, obrazky
a popisy, které byly dodany s timto naradim. Ne-
dodrzeni nasledujicich pokynl mdze vést k Urazu
elektrickym proudem, poZaru a/nebo tézkému
zranéni.

- Prace jako hrubovani, jemné brouseni, kartaco-
vani arozbrusovani se stimto naradim nesmi
provadeét. Prace, pro které nebylo naradi zkonstru-
ovano, mohou byt nebezpecné a poskodit zdravi.

- Nepouzivejte prislusenstvi, které nebylo firmou
Festool specialné vyvinuto a urceno pro toto na-
radi. Pouhé pripevnéni dilu takového prislusenstvi
k vasemu naradi nezarucuje bezpecny provoz.

- Pripustné otacky prislusenstvi musi byt minimal-
né tak vysoké jako maximalni otacky uvedené na
naradi. Dily prislusenstvi s vy$Simi nez pripustny-
mi otackami mohou prasknout.

- Vnéjsi prumér a tloustka prislusenstvi musi byt
v uvedeném rozsahu rozmérd naradi. Prislusen-
stvi s nespravnymi rozméry nelze dostatecné za-
bezpecit a ovladat.

- Prumér otvoru kotoucu, prirub, opérnych kotou-
¢u aveskerého ostatniho prislusenstvi musi
presné odpovidat vietenu naradi. Prislusenstvi
s nevhodnym prdmeérem otvoru nebézi vystredéné,
nadmérné vibruje a mize vést ke ztraté ovladatel-
nosti.

- Nepouzivejte poskozené prislusenstvi. Pred kaz-
dym pouzitim zkontrolujte prislusenstvi,
u lesticich  talifu  vylo-meni  a praskliny,
u opérnych kotoucd praskliny a nadmérné opo-
trebeni. Po kazdém pouziti zkontrolujte, zda ne-
jsou stroj aprislusenstvi poskozeny nebo
namontujte neposkozené pri-slusenstvi. Po
prezkouseni a montazi prislusenstvi se postavte
[rovnéz okolostojici osoby) mimo rovinu rotace
pouzitého nastroje a nechte naradi bézet jednu
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minutu pri maximalnich otackach. Poskozené pri-
sluSenstvi obvykle béhem tohoto testu praskne.

- Pouzivejte osobni ochranné pomicky. V zavislosti
na zpusobu pouZiti naradi, pouzivejte ochranny
stit nebo ochranné bryle. Je-li to Ucelné, pouzijte
respirator, chranice sluchu, ochranné rukavice
a pracovni zastéru, vhodnou jako ochranu pred
narazy malych odbrousenych castecek nebo casti
obrobku. Ochranné bryle musi byt schopné zasta-
vit letici Glomky vznikajici pri rGznych pracich. Re-
spirator nebo ochranny dychaci pristroj musi byt
schopné filtrovat castecky vznikajici pri praci. Tr-
valé intenzivni zatizeni hlukem mUlze vést
k nedoslychavosti.

- Okolostojici osoby se musi zdrzovat v dostatecné
vzdalenosti od pracovni oblasti. Kazda osoba na-
chazejici se vpracovni oblasti musi pouzivat
ochranné pomlicky. Castecky obrobku nebo
prasklého  prislusenstvi mohou  odlétnout
a zpUsobit zranéni mimo bezprostredni pracoviste.

- Zujte privodni kabel mimo otacejici se di-
WeRdyz ztratite kontrolu, mohlo by dojit k preriznu-
ti_debo zachyceni privodniho kabelu avase ruka
5§§ paze by mohla byt vtazena do otacejicich se

- dkladejte nikdy naradi, dokud se nastroj zce-

ezastavi.Otacejici se nastroje se mohou zasek-
et do odkladaci plochy, a tim ztratite nad
n@hdim kontrolu.

echavejte naradi bézet, kdyz ho prenasite. Pri
nafodném dotyku se mlze otacejici se pouzity na-
stP®j zaseknout do vaseho obleceni, ¢imz by byl na-
stE8j pritazen do blizkosti vaseho téla.

videlné cistéte vétraci otvory naradi. Chladici
vétrak nasava prach do télesa stroje a nadmérné
usazeniny  kovového prachu mohou vést
k nebezpeci urazu elektrickym proudem.

Nepracujte s naradim v blizkosti horlavych la-
tek.Jiskry by mohly tyto latky zapalit.
Nepouzivejte Zzadné nastroje, které se musi chla-
dit kapalinou. Voda a dalsi tekuté chladici pro-
stredky mohou zpUsobit (smrtelné) Urazy
elektrickym proudem.

PFi¢iny a zabranéni zpétnych razu

Zpétny raz je nahla reakce na sevreni nebo zaseknuti
tociciho se kotouce, opérného kotouce, kartace nebo
jiného prislusenstvi. Sevieni nebo zaseknuti zplsobi
velmi rychlé zastaveni tociciho se prislusenstvi, které
jako protireakci zpUsobi zrychleni neovlddaného na-
radi okolo bodu sevreni proti sméru otaceni prislu-
Senstvi.
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Napriklad pfi sevreni nebo zaseknuti brusného ko-
touce v obrobku se kotou¢ mize obvodem zabofrit
v bodé sevreni do povrchu materialu a mize byt vyt-
lacen nebo vyhozen ven. Kotou¢ mdze vylétnout bud
k uzivateli nebo od néj, v zavislosti na sméru otaceni
kotouce v bodé sevreni. Brusné kotouce pri tom mo-
hou prasknout. Zpétny raz je nasledkem pouziti na-
radi k nevhodnému ucelu, nespravné pracovni meto-
dy nebo chybného ovladani naradi a lze mu predejit
dodrzenim nasledujicich preventivnich opatreni.

- Drzte stroj vzdy pevné a postavte se tak, abyste
dokazali zvladnout silu zpétného razu. Pro opti-
malni zvladnuti zpétnych razd nebo reakénich
momentd pouZivejte pFi rozbéhu vZdy pfidavnou
rukojet (je-li soucasti dodavky). UzZivatel mize re-
akéni momenty asily zpétnych razd zvladnout,
kdyZ jsou provedena vhodna bezpecnostni opatre-
ni.

- Neumistujte nikdy ruku do blizkosti pouzitych na-
stroju. Nastroje se vdm mohou odrazit do ruky.

- Neumistujte hlavu do oblasti, do které se stroj
pohybuje pFi zpétném razu. Zpétny raz roztoci na-
radi proti sméru otaceni kotouce okolo bodu sevre-
ni.

- Budte obzvlast opatrni pri praci v rozich, ostrych
hranach apod. Zabrante odskoceni azaseknuti
pouzitého nastroje. Rohy, ostré hrany nebo odsko-
¢eni maji sklon zplsobit zaseknuti otacejiciho se
nastroje a nasledné ztratu kontroly nebo zpétny
raz.

- Nemontujte retézovou pilu k Fezani dreva nebo
ozubené pilové listy. Tyto listy zplsobuji Castéjsi
zpétné razy a ztratu kontroly.

Specialni bezpecnostni pokyny k lesténi

- Dbejte na to, aby se volné ¢asti lestici kuze a jeji
upevnovaci tkanice nemohly volné pohybovat.
Odstrante nebo zkratte volné upeviovaci tkanice.
Volné nebo otacejici se upeviovaci tkanice se mo-
hou zaplést do vasich prstl nebo se zachytit na ob-
robku.

- Zabrante proniknuti tekutého lesticiho prostred-
ku (politury) do naradi.Pri proniknuti tekutého
lesticiho prostredku (politury) do elektrického na-
radi se zvysSuje riziko Urazu elektrickym proudem.

5.3 Hodnoty emisi

Hodnoty zjisténé dle EN 60745 jsou typicky:

Hladina akustického tlaku Lpa =81 dBI(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 92 dB(A)
Nejistota K=3dB
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POZOR

HN®

Pri praci vznika hluk
Poskozeni sluchu
» Pouzivejte chranice sluchu!

Hodnota vibraci ay, (soucet vektor( ve tfech smérech)
a nepresnost K zjisténé podle EN 60745:

Kryt stroje ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?
Pridavna rukojet ap <25 m/s?
K=1,5m/s?

Uvedené emitované hodnoty (vibrace, hlu¢nost)
- slouzi k porovnani naradi,

- jsouvhodné také pro predbézné posouzeni zatizeni

vibracemi a hlukem pri pouziti naradi,
- vztahuji se k hlavnim druhtm pouziti elektrického

Eradl

Ke vySeni maze dojit pri jiném poufZiti, s jinymi na-
S‘gl nebo prinedostatecné udrzbé. Vezméte v Uvahu

kdy naradi bézi na volnobéh a kdy je vypnuté!

Uvedeni do provozu

ﬁs@

npustne napéti nebo nepripustna frekvence!
ezpeci Urazu

»=Sitové napéti a frekvence zdroje elektrické ener-
e musi souhlasit s Udaji na typovém stitku.

»~V Severni Americe se smi pouzivat pouze naradi
Festool s napétim 120 V/60 Hz.

VAROVANI

Spinac [1-4] slouZi k zapinani a vypinani (stisknout =
zapnuto, uvolnit = vypnuto).

Pro trvaly ho lze zajistit aretacnim tlacitkem [1-3].
Opétovnym stisknutim spinace se aretace uvolni.

7 Nastaveni

AN

Nebezpeci poranéni, nebezpeci Urazu elektric-

kym proudem

» Pred provadénim jakychkoli praci na naradi vy-
tahnéte sitovou zastrcku ze zasuvky!

VAROVANI

7.1 Elektronika

Naradi je vybaveno elektronickym
s nasledujicimi vlastnostmi:

rizenim

RAP 150 FE (C2
Pomaly rozbéh

Elektronicky regulovany roz7béh zajistuje klidny roz-
béh naradi.

Regulace otacek

Otééky, které jsou dosazeny pri uplné stisknutém spi-
naci zap/vyp [1-4], lze nastaV|t ovladacim koleckem
[1-2] od 600 do 2100 min™". Tim lze optimalné pri-
zpUsobit rychlost préace prislusnému povrchu (viz ta-
bulkal.

® Naradi je vybavené plynulou regulaci otacek: se
vzrustajicim tlakem na spina¢ zap/vyp stoupaji
otacky.Tak lze plynule ménit otacky od 400 min™"
do hodnoty nastavené na ovladacim kolecku.

Pouziti Stupen
Roztirani lesticich prostredkd 1-2
Lesténi choulostivych ploch 3-4
Lesténi do vysokého lesku 5-6
Konstantni otacky

Predvolené otacky motoru jsou elektronicky udrzo-
vany na konstantni hodnoté. Tim je i pfi zatizeni do-
sazeno rovhomeérné rychlosti rezu.

Teplotni pojistka

Pri prilis vysoké teploté motoru se omezi privod
proudu a otacky. Naradi bézi jen s omezenym vyko-
nem, aby bylo zajisténo rychlé vychladnuti pomoci
vétrani motoru. Po vychladnuti naradi opét samo na-
jede na plny vykon.

Omezeni proudu

Omezovac proudu omezuje proudovy odbér pri preti-
zeni. To mUze vést ke snizeni otacek motoru. Po od-
lehceni motor hned zase nabéhne do pdvodnich ota-
Cek.

7.2 Montaz lesticiho talire

Pouzivejte pouze lestici talire, u kterych jsou pripust-
né uvedené maximalni otacky.

Lestici talife maji zavity M 14 a Sroubuji se primo na
vreteno.

Postup

» Stisknéte aretaci vretena [2-1].

» Otacejte vieteno naradi [2-3], dokud aretace vre-

tena po stisknuti nezaskoci a vi'eteno neni zaare-
tované.

» Na vreteno naradi nasroubujte lestici talir [2-2],
resp. ho z vietena naradi vySroubuijte.

7.3 Upevnéni prislusenstvi pro lesténi

Diky systému Stickfix se prislusenstvi pro lesténi

(plst, houba, jehnétina) jednoduse pritlaci na lestici

talir [1-7] a prilnavy potah lesticiho talife ho drzi.
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7.4 Montaz pridavné rukojeti

Pridavnou rukojet [3-1] lze prisroubovat na hlavu
prevodovky volitelné vpravo nebo vlevo.

8 Prace s naradim

Dodrzujte nasledujici pokyny:

- S naradim nepracujte, pokud je vadna elektronika,
protoZe to mize zpUsobit prilis vysoké otacky. Vad-
nou elektroniku poznate podle toho, Ze nefunguje
mékky rozbéh nebo nelze regulovat otacky.

- Nepretézujte naradi priliSnym pritlacovanim! Nej-
lepsiho vysledku lesténi dosahnete, kdyz budete
pracovat s mirnym pritlakem. Vykon a kvalita les-
téni zavisi z velké miry na volbé spravného lestici-
ho prostredku.

- Pro bezpecné vedeni drzte naradi obéma rukama
za kryt motoru a hlavu prevodovky, prip. za pridav-
nou rukojet [1-6].

® Pogumované opérné body [3-2] umoznuji poho-

dlné odlozeni naradi.

9 g Udrzba a oSetfovani

@&

peci poranéni elektrickym proudem
> Fagd jakymikoli pracemi udrzby a opravami vy-
s{néte vzdy sitovou zastrcku ze zasuvky!
» \isechny prace udrzby a opravy, které vyzaduji
Gt-e.vrenl krytu motoru, smi provadét pouze auto-
ovany zakaznicky servis.

VAROVANI

Servis a opravy smi provadét pouze vy-
robce nebo servisni dilny: nejblizsi ad-
resu najdete na:
www.festool.com/Service

Pouzivejte jen originalni nahradni dily
Festool! Obj. €. na:
www.festool.com/Service

Pro zajisténi cirkulace vzduchu musi byt
chladici otvory udrzovany stale volné a Cisté.

Cisténi filtrG na vlakna
» Pravidelné Cistéte filtry na vldkna [4-1]lna obou
stranach stroje.
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» Filtr pri silném znecisténi vyjméte povolenim
sroubu [4-2] a vysajte ho.

Naradi je vybaveno specialnimi samovypinacimi uhli-

ky. Jsou-li opotfebené, automaticky se prerusi napa-

jeni a naradi se zastavi.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni lestici talire Festool. Po-
uzitim méné kvalitnich lesticich talifd muze dojit
k vyraznému hazeni, na zakladé kterého se zhorsi
kvalita pracovnich vysledkd a zvysi se opotrebeni na-
radi.

Objednaci Cisla prislusenstvi a naradi vyhledejte,
prosim, ve svém katalogu Festool nebo na internetu
na ,www.festool.com”.

11 Zivotni prostredi

Nevyhazujte elektricka naradi do domovniho odpadul
Nechte ekologicky zlikvidovat naradi, prislusenstvi
a obaly! Dodrzujte pritom platné narodni predpisy.
Pouze EU: Podle evropské smérnice 2002/96/ES
musi byt stara elektrickd zarizeni vytridéna
a ekologicky zlikvidovana.

Informace k REACh: www.festool.com/reach

12 ES prohlaseni o shodé
Sériové c.
494801; 496047

Rotacni lesticka
RAP 150 FE

Rok oznaceni CE:2008

Prohlasujeme s veskerou odpovédnosti, Ze tento vy-
robek je ve shodé snasledujicimi smérnicemi
a normami.

2006/42/EG, 2004/108/EG, 2011/65/EU, EN 60745-
1, EN 60745-2-3, EN 55014-1, EN 55014-2, EN
61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen
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1l ‘

Dr. Martin Zimmer
Vedouci vyzkumu, vyvoje, technické dokumentace
22.02.2013
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Oryginalna instrukcja eksploatacji

Symbole

Ostrzezenie przed ogdlnym zagrozeniem

Ostrzezenie przed porazeniem pradem

Instrukcja/przeczytac zalecenia!

Nalezy nosi¢ okulary ochronne!
@

Nalezy nosi¢ ochrone stuchu!

" @O -

Dane techniczne

SHINEX RAP 150 FE

Moc 1200 W
(Wariant 110 V: 10 A)

Predkost obrotowa 400 - 2100 min”"
Pfg'dkoéc' obrotowa maks. 3000 min™"
Fﬁfrz polerski do @ 150 mm
CleZar (bez przewodu zasilaja- 2,1 kg
/bez talerza polerskiego)
a zabezpieczenia [ /N

1"P‘gks. osiagana predkos¢ obrotowa przy braku sterowania
elmonicznego.
| S

Elementy urzadzenia

[+=21] Blokada wrzeciona

[1=2] Regulacja predkosci obrotowe;j
[1-3]1  Przycisk blokujacy

[1-4]1  Witacznik/wytacznik

[1-5]  Filtr ktaczkow

[1-6]1  Uchwyt dodatkowy

[1-71  Talerz polerski

Podane rysunki znajduja sie w zataczniku instrukcji
obstugi.

4 Uzycie zgodne z przeznaczeniem
Zgodnie z przeznaczeniem urzadzenie przeznaczo-
ne jest do polerowania powierzchni lakierowanych.
Z uwagi na bezpieczenstwo elektryczne urzadzenie
moze by¢ wilgotne i nie moze by¢ uzywane w wil-
gotnym otoczeniu.

Za szkody i wypadki spowodowane uzyciem nie-
zgodnym z przeznaczeniem odpowiedzialnos¢ po-
nosi uzytkownik.

RAP 150 FE

5 Wskazowki dotyczace bezpieczen-
stwa
5.1 Ogolne zalecenia bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nalezy przeczyta¢ wszystkie

zalecenia bezpieczenstwa pracy i instruk-

cje.Nieprzestrzeganie ostrzezen i instrukgji
moze spowodowac porazenie elektryczne, pozar
oraz/lub ciezkie obrazenia.

Wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy i instrukcje nalezy zachowac do wykorzysta-
nia w przysztosci.

Uzywane w zaleceniach bezpieczenstwa pracy po-
jecie ,Narzedzie elektryczne” odnosi sie do narze-
dzi elektrycznych zasilanych z sieci (z przewodem
zasilajacym) i do narzedzi elektrycznych zasilanych
z akumulatora (bez przewodu zasilajacego).

5.2 Zalecenia bezpieczenstwa wtasciwe dla
urzadzenia

- Zgodnie z przeznaczeniem opisywane urzadze-
nie stuzy do polerowania. Nalezy przeczytac
wszystkie zalecenia odnosnie bezpieczenstwa
pracy, instrukcje, ilustracje i opisy, ktore do-
starczono wraz z danym urzadzeniem. W przy-
padku nieprzestr-zegania ponizszych instrukcji
moze dojs¢ do porazenia pradem elektrycznym,
pozaru oraz / lub ciezkich obrazen ciata.

- Za pomoca tego urzadzenia nie wolno wykony-
wac takich prac jak szlifowanie zdzierajace,
szlifowanie doktadne, szczotkowanie lub szlifo-
wanie tnace.Prace, do ktérych urzadzenie nie zo-
stato skonstruowane, moga stac sie przyczyna
zagrozen i spowodowac obrazenia osob.

- Nie wolno stosowa¢ zadnego wyposazenia do-
datkowego, ktore nie zostato opracowane i
przewidziane przez firme Festool specjalnie
tego urzadzenia.To, ze dany element wyposaze-
nia mozna przymocowac do urzadzenia, nie sta-
nowi gwarancji bezpiecznej eksploatacji.

- Dopuszczalna predkosc obrotowa wyposazenia
dodatkowego musi byc co najmniej takiej wiel-
kosci, jak podana na urzadzeniu maksymalna
predkosc¢ obrotowa. Elementy wyposazenia, kto-
re beda obracane z predkoscia wieksza niz ich
dopuszczalna, moga peknac.

- Srednica zewnetrzna i grubo$¢ wyposazenia do-
datkowego musi zawiera¢ sie w podanym dla
urzadzenia zakresie wielkosci. Wyposazenie do-
datkowe o nieprawidtowych wymiarach moze nie
by¢ wystarczajaco chronione lub opanowane.

- Srednica otworéw tarcz, kotnierzy, talerzy
wsporczych i wszelkiego innego wyposazenia
musi pasowac doktadnie do wrzeciona urzadze-
nia. Wyposazenie dodatkowe o niedopasowane;j
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Srednicy otworu bije, nadmiernie wibruje i moze
prowadzi¢ do utraty kontroli nad maszyna.

- Nie wolno stosowac zadnego uszkodzonego wy-
posazenia dodatkowego. Przed kazdym uzy-
ciem wyposazenia takiego, jak talerze
polerskie, nalezy kontrolowac je pod wzgledem
wyrwan lub peknie¢, a talerze wsporcze pod
wzgledem peknie¢ i nadmiernego zuzycia. Po
upadku nalezy sprawdzi¢ maszyne i wyposaze-
nie pod wzgledem uszkodzen lub zamontowac¢
nieuszkodzone wyposazenie. Po sprawdzeniu i
zamontowaniu nalezy stanac poza ptaszczyzna
obrotu narzedzia zwracajac uwage na to, aby
stojace obok osoby rowniez znajdowaty sie poza
ta ptaszczyzna, a nastepnie uruchomic urzadze-
nie na jedna minute z maksymalna predkoscia
obrotowa. Uszkodzone wyposazenie zwykle peka
w czasie tego testu.

- Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie zabezpie-
czajace. W zaleznosci od zastosowania nalezy
uzyc tarcze ochronna lub okulary ochronne. Je-
ééachodzi taka potrzeba nalezy nosi¢ maske
przeciwpytowa, ochronnik stuchu, rekawice
:gronne i fartuch roboczy, nadajacy sie jako

ezpieczenie przed uderzeniami matych ele-
nientéw szlifowanych lub obrabianych. Okulary
o€hronne musza nadawac sie do zatrzymywania
l&%cych odpadoéw, powstajacych w wyniku pro-
Wgyzenia roznych prac. Maska przeciwpytowa
laty sprzet ochrony drdg oddechowych musza
nerdawac sie do filtrowania czastek powstajacych

yniku prowadzonych prac. Dtugotrwate, duze
oBsiazenie hatasem moze doprowadzi¢ do gtu-
cemty.

- by stojace obok nalezy utrzymywac w bez-
piecznej odlegtosci od strefy roboczej. Kazda
osoba znajdujaca sie w strefie roboczej musi no-
si¢ osobiste wyposazenie zabezpieczajace. Cze-
$ci elementu obrabianego lub peknietego
wyposazenia moga zostac¢ wyrzucone i spowodo-
wac obrazenia poza bezposrednia strefa robocza.

- Przewdd zasilajacy nalezy utrzymywac z dala od
obracajacych sie elementow.W przypadku utraty
kontroli nad urzadzeniem, przewdd zasilajacy
mogtby zostad przeciety lub zawisnac, a reka lub
ramie osoby pracujacej mogtyby zosta¢ wcia-
gniete przez obracajace sie elementy.

- Urzadzenia nie wolno nigdy odktadac, dopoki
narzedzie catkowicie sie nie zatrzyma.Obraca-
jace sie narzedzia moga zagtebi¢ sie w po-
wierzchnie do odktadania narzedzi i wyrwac
urzadzenie z reki.

- Nie wolno chodzi¢ niosac wtaczone urzadzenie z
boku. Przy przypadkowym dotknieciu obracajace
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sie narzedzie moze zaczepic sie o ubranie, powo-
dujac przyciagniecie narzedzia do ciata.

- W regularnych odstepach czasu nalezy czyscic
otwory wentylacyjne urzadzenia. Wentylator
chtodzacy zasysa pyt do obudowy maszyny, a
nadmierne ztogi pytu metalowego moga spowo-
dowac zagrozenie porazeniem pradem elek-
trycznym.

- Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w poblizu sub-
stancji palnych.Iskry moga spowodowac zapton
tych substancji.

- Nie wolno stosowac zadnych narzedzi, ktore
wymagaja chtodzenia ciecza. Woda lub inne cie-
kte chtodziwa moga sta¢ sie przyczyna ($miertel-
nych) porazen elektrycznych.

Przyczyny i zapobieganie odbiciom

Odbicie jest to nagta reakcja na zakleszczenie lub
zahaczenie obracajacego sie krazka, talerza wspo-
rczego, szczotki lub innego wyposazenia dodatko-
wego. Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje bar-
dzo szybkie zatrzymanie obracajacego sie wyposa-
zenia urzadzenia, przez co na zasadzie reakcji
zwrotnej, niekontrolowane urzadzenie zostaje przy-
spieszone w kierunku przeciwnym do kierunku ob-
rotu wyposazenia, wokot punktu zakleszczenia,
jako osi obrotu.

Jesli przyktadowo krazek Scierny zostanie zaklesz-
czony lub zahaczony przez obrabiany element, kra-
zek moze zaryc¢ sie obwodem przy punkcie zaklesz-
czenia w powierzchnie obrabianego elementu i zo-
sta¢ wyrwany lub wybity z zamocowania. Krazek
moze odskoczy¢ w strone uzytkownika lub w strone
przeciwna, w zaleznosci od kierunku obrotu krazka
przy punkcie zakleszczenia. Krazki Scierne moga
przy tym réowniez pekac. Odbicie jest wynikiem nie-
prawidtowego uzywania urzadzenia oraz/lub nie-
prawidtowego sposobu pracy lub obstugi i mozna
go uniknac poprzez prawidtowe przestrzeganie na-
stepujacych przepisow bezpieczenstwa pracy.

- Urzadzenie nalezy caty czas mocno trzymac
ustawiajac swoje ciato i ramie w taki sposob,
aby mozna byt kontrolowac site odbicia. Dla
optymalnej kontroli odbicia lub momentu reak-
cji przy rozruchu nalezy zawsze korzysta¢ z
uchwytu dodatkowego, o ile zostat dostarczony.
Uzytkownik moze kontrolowa¢ momenty reakcji
lub sity odbicia, w przypadku stosowania odpo-
wiednich srodkow zabezpieczajacych.

- W zadnym wypadku nie wolno umieszczac¢ reki
w poblizu obracajacych sie narzedzi. Narzedzia
moga zostac odbite w kierunku reki.

- Nie wolno ustawia¢ swojego ciata w strefie, w
ktorej maszyna bedzie poruszata sie przy odbi-
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ciu. Przy odbiciu urzadzenie zostaje przyspieszo-
ne w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu
krazka przy punkcie zakleszczenia.

- Szczegolna ostroznos¢ nalezy zachowac przy
pracach w naroznikach, przy ostrych krawe-
dziach itp. Nalezy unikac odskakiwania i zaha-
czania narzedzia.Narozniki, ostre krawedzie lub
odskakiwanie sprzyja zahaczaniu obracajacego
sie narzedzia powodujac utrate kontroli lub odbi-
cie.

- W urzadzeniu nie wolno montowac zadnych pit
tancuchowych do ciecia drewna, ani zabkowa-
nych pit tarczowych. Tego rodzaju pity powoduja
czeste odbicia i utrate kontroli.

Specjalne zalecenia bezpieczenstwa pracy odno-
$nie polerowania
- Nalezy unika¢ swobodnego poruszania sie luz-
nych elementow futerka polerskiego lub jego
nici mocujacych. Luzne nici mocujace nalezy
usuwac lub skracac. Luzne i obracajace sie nici
Thocujace moga zaplatac sie w palce lub zawi-
*snac na obrabianym elemencie.
- (Walezy zapobiega¢ wnikaniu ciektych $rodkéw
_—Elerskich (politura) do urzadzenia.Wnikanie
Clektych srodkéw polerskich (politura) do elek-
dronarzedzia zwieksza zagrozenie porazeniem
@Jektrycznym.
o
50) Parametry emisji
Wgoéci okreslone na podstawie normy EN 60745
wynosza w typowym przypadku:

Peziom ci$nienia akustycz- Lpp =81 dB(A)
n

Peztom mocy akustyczne; Lwa = 92 dB(A)
Nieoznaczonos¢ K=3dB

OSTROZNIE

AN®

Hatas powstajacy podczas pracy
Uszkodzenie stuchu
» Nalezy stosowac ochrone stuchu!

Warto$¢ emisji wibracji ap, (suma wektorowa w
trzech kierunkach) oraz nieoznaczonosc¢ K ustalone
wg normy EN 60745:

Obudowa maszynowa ap, < 2,5 m/s?
K=15m/s?
Uchwyt dodatkowy ap < 2,5 m/s?
K=15m/s?

RAP 150 FE

Podane wartosci emisji (wibracje, szmery)
- stuza do pordwnania narzedzi,

- nadaja sie one rowniez do tymczasowej oceny ob-
ciazenia wibracjami i hatasem podczas uzytko-
wania.

- odnosza sie do gtownych zatosowan tego elek-
tronarzedzia.

Wartosci te moga by¢ wyzsze w przypadku innych

zastosowan, w przypadku pracy z innym osprzetem

oraz w przypadku niewtasciwej konserwacji.Nalezy

uwzgledni¢ czas pracy urzadzenia na biegu jato-

wym oraz czas unieruchomienia!

6 Rozruch

AN

Niedozwolone napiecie lub czestotliwosc!

Niebezpieczenstwo wypadku

» Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ zrodta pradu
musza zgadzac sie z danymi na tabliczce identy-
fikacyjnej.

» W Ameryce Potnocnej wolno stosowac wytacznie

urzadzenia Festool o parametrach napiecia 120
V/60 Hz.

OSTRZEZENIE

Wtacznik [1-4] stuzy jako wtacznik / wytacznik (na-
cisniecie = wtaczenie, zwolnienie przycisku = wyta-
czenie).

Przy pracy ciagtej przetacznik mozna zablokowac
przyciskiem blokujacym [1-3]. Ponowne nacisnie-
cie przetacznika powoduje zwolnienie blokady.

7 Ustawienia
Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania jakich-
kolwiek prac przy urzadzeniu nalezy zawsze wy-
ciggac wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

71 Uktad elektroniczny

Urzadzenie wyposazone jest w petnofalowy uktad
elektroniczny o nastepujacych wtasciwosciach:
tagodny rozruch

Elektronicznie regulowany tagodny rozruch zapew-
nia pozbawiony szarpniec¢ rozruch urzadzenia.
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Regulacja predkosci obrotowej

Przy catkowicie naci$nietym wtaczniku/wytaczniku

[1-4] dostepna predkos¢ obrotowa mozna ustawiac

pokrettem nastawczym [1-2] w 600 d 2100 min~".

Dzieki temu mozna optymalnie dopasowac pred-

kos$¢ ciecia do danej powierzchni (patrz tabela).

® Urzadzenie posiada przycisk przyspieszenia:
wraz ze zwiekszaniem nacisku na wtacznik/wy-
tacznik wzrasta predkos¢ obrotowa. Dzieki
temu mozna bezsto?niowo zmienia¢ predkosc
obrotowa 400 min™' do predkosci obrotowe;
ustawionej za pomoca pokretta nastawczego.

Stopien pokre-
tta nastawczego

Przyktad zastosowania

Rozprowadzanie politury 1-2
Polerowanie powierzchni delikat- 3-4
nych

Polerowanie na wysoki potysk 5-6

Stabpredkoéc’ obrotowa
Wstepnie wybrana predkos¢ obrotowa silnika
utrgyenywana jest elektronicznie na statym pozio-
mig‘zieki temu nawet przy obciazeniu osiagana
jeStEata predkosc ciecia.

Zalezpieczenie przed nadmiernym wzrostem
ten_&w‘bratury

W pygypadku wysokie] temperatury silnika naste-
pujE@mniejszenie doptywu pradu i predkosci obro-
towe}; Urzadzenie pracuje jeszcze tylko ze zmniej-
szog& moca, aby umozliwi¢ szybkie ochtodzenie
po z wentylacje silnika. Po ostygnieciu urzadze-
nie @Ezyspiesza samoczynnie.

Ogranicznik pradu

Przy maksymalnym przeciazeniu ogranicznik pra-
du zapobiega poborowi pradu wiekszego niz do-
puszczalny. Moze doprowadzi¢ to do zmniejszenia
predkosci obrotowej silnika. Po zmniejszeniu ob-
ciazenia silnik natychmiast zwieksza swoja pred-
koS¢ obrotowa.

7.2 Montaz talerza polerskiego

Nalezy stosowac wytacznie takie talerze polerskie,
ktére dopuszczalne sa dla podanej predkosci mak-
symalnej.

Talerze polerskie wyposazone sa w gwint M 14 i
przykrecane sa bezposrednio do wrzeciona.

Sposob postepowania
» Nacisnac blokade wrzeciona [2-1].

» Przekrecac wrzeciono urzadzenia [2-3] do mo-
mentu, az blokada wrzeciona zatrzasnie sie
przy naciskaniu i zablokuje wrzeciono urzadze-
nia.
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» Przykreci¢ talerz polerski [2-2] do wrzeciona
urzadzenia wzglednie odkreci¢ od wrzeciona
urzadzenia.

7.3 Mocowanie wyposazenia polerskiego

Dzieki systemowi Stickfix wyposazenie polerskie
(filc, gabka, futro jagniece] dociskane sa po prostu
do talerza polerskiego [1-7]1 i przytrzymywane
przez oktadzine przyczepna talerza polerskiego.

7.4 Montaz uchwytu dodatkowego

Uchwyt dodatkowy [3-1] mozna przykrecic¢ w zalez-
nosci od wyboru po prawej lub po lewej stronie gto-
wicy przektadniowe;.

8 Praca za pomoca urzadzenia

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen:

- Nie wolno pracowac za pomoca urzadzenia, jesli
uktad elektroniczny jest uszkodzony, poniewaz
moze prowadzi¢ to do nadmiernych predkosci
obrotowych. Wadliwy uktad elektroniczny cha-
rakteryzuje sie brakiem tagodnego rozruchu lub
brakiem mozliwosci regulacji predkosci obroto-
wej.

- Nie wolno przeciaza¢ urzadzenia poprzez zbyt
mocne dociskanie! Najlepszy wynik polerowania
daje praca ze srednim naciskiem. Wydajnosc i ja-
kos¢ polerowania zaleza w znacznym stopniu od
wyboru prawidtowego materiatu polerskiego.

- Dla bezpiecznego prowadzenia urzadzenie nale-
zy zawsze trzymac mocno obiema rekami za obu-
dowe silnika i gtowice przektadniowa wzglednie
za uchwyt dodatkowy [1-6].

® Gumowane punkty odktadania [3-2] umozliwia-
Ja wygodne odktadanie urzadzenia.

9 Konserwacja i utrzymanie w czy-
stosci

(NN

Niebezpieczenstwo zranienia, porazenie pradem

» Przed przystapieniem do wykonywania wszyst-
kich prac zwiazanych z konserwacja i czyszcze-
niem urzadzenia nalezy zawsze wyciagac
wtyczke z gniazda zasilajacego!

OSTRZEZENIE

» Wszelkie prace konserwacyjne i naprawcze, ktd-
re wymagaja otwarcia obudowy silnika, moga
by¢ wykonywane wytacznie przez autoryzowany
warsztat serwisowy.

Dla zapewnienia cyrkulacji powietrza, otwory wlo-
towe powietrza chtodzacego w obudowie silnika
musza by¢ zawsze odstoniete i utrzymywane w czy-
stosci.


www.rustehnika.ru

Czyszczenie filtra ktaczkow

» Filtry ktaczkow [4-1] nalezy czysci¢ regularnie
po obu stronach maszyny.

» Przy duzym zanieczyszczeniu nalezy odkrecic
filtr ktaczkow $ruba [4-2] i odkurzy¢ filtr ktacz-
kow.

Urzadzenie wyposazone jest w samowytaczajace

specjalne szczotki weglowe. Jesli sa one zuzyte,

nastepuje automatyczne przerwanie zasilania i

urzadzenie zatrzymuje sie.

10 Wyposazenie

Nalezy stosowac¢ wytacznie oryginalne talerze po-
lerskie firmy Festool. Stosowanie niskiej jakosci ta-
lerzy polerskich moze doprowadzi¢ do znacznego
niewywazenia, ktore pogorszy jakosc¢ rezultatow
pracy i zwiekszy zuzycie urzadzenia.

Numery katalogowe akcesoriow i narzedzi mozna
znalez¢ w katalogu Festool lub w Internecie na
stronie ,www.festool.com”.

12 Srodowisko

Nieswolno wyrzucac narzedzi elektrycznych wraz z
ogdami domowymi! Urzadzenia, wyposazenie i
opekowania nalezy przekazac zgodnie z przepisami
o Sehronie $rodowiska do odzysku surowcow wtér-
. Nalezy przy tym przestrzegac obowiazujacych
pLEEpisOw panstwowych.

www.rusteh

RAP 150 FE
Tylko UE: Zgodnie z europejska Wytyczna 2002/96/
EG zuzyte narzedzia elektryczne trzeba gromadzic
osobno i odprowadzac do odzysku surowcow wtor-
nych zgodnie z przepisami o ochronie $rodowiska.

Informacje dotyczace rozporzadzenia REACH:
www.festool.com/reach

12 Oswiadczenie o zgodnosci z nor-
mami UE
Polerka rotacyjna Nr seryjny

RAP 150 FE
Rok oznaczenia CE:2008

Niniejszym oswiadczamy na wtasna odpowiedzial-
nos¢, ze produkt ten spetnia nastepujace wytyczne
I normy:

2006/42/EG,  2004/108/EG,  2011/65/UE  (od
01.01.2013), EN 60745-1, EN 60745-2-3, EN 55014-
T, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.

Festool Group GmbH & Co. KG
Wertstr. 20, D-73240 Wendlingen

494801; 496047
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Dr. Martin Zimmer

Kierownik Dziatu Badan, Rozwoju i Dokumentac;ji
Technicznej
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