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m CUTT=R 25K/31FV

DESCRIPTION $n ()

. ~ . . 7 B p N\ . .
Merci d@re choix ! Afin de tirer le mammum(f\/sat/sfact/on de votre poste, vew//eﬂ@}vec attention ce qui suit
Plasma«25K et 31FV sont des découpeurs Inverter, portables, monophasés;%;entilés. Ils permettent de découper
en cOurant continu (DC) les aciers, les inex, aluminium, cuivre. Ils fonctionnent sur une alimentation électrique,

monophasée 230V pour le plasma 25K, monophasée comprise entre 85V et 265V pour le Plasma 31FV. IIs sont protégés
pour le fonctionnement sur groupes électrogénes.
ALIMENTATION-MISE EN MARCHE

~ Ces appareils sont livrés avec une prise 16A de type CEE7/7. Ils doivent étre reliés a une installation électrique 230 V
(50 - 60 Hz) AVEC terre pour le plasma 25K. Le plasma 31FV dispose d’'un systéme « Flexible Voltage », il s'alimente
sur une installation électrique AVEC terre comprise entre 110V et 240V (50 - 60 Hz). Le courant effectif absorbé
(I1eff) est indiqué sur I'appareil, pour les conditions d'utilisation maximales. Vérifier que l'alimentation et ses
protections (fusible et/ou disjoncteur) sont compatibles avec le courant nécessaire en utilisation.

« Plasma 25K, la mise en marche s'effectue par I'appui sur linterrupteur marche / arrét. Plasma 31FV, La mise en
marche s'effectue par rotation du potentiométre sur la valeur de courant désiré (la mise en veille se fait sur la
position "O" du potentiométre).

« Fixer, sur le filtre régulateur, 'embout de raccordement pneumatique adapté a votre installation. (plasma 31FV)

« L'appareil se met en protection si la tension d'alimentation est supérieure a 265V. Pour indiquer ce défaut, le voyant
jaune de protection thermique clignote 2 fois puis s'‘éteint. Le fonctionnement normal reprend une trentaine de
seconde aprés que la tension d'alimentation soit revenue dans sa plage nominale.

« Ces appareils sont de Classe A. Ils sont congus pour un emploi dans un environnement industriel ou professionnel.
Dans un environnement différent, il peut étre difficile dassurer la compatibilité électromagnétique, a cause de
perturbations conduites aussi bien que rayonnées. Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres
métalliques conductrices.

» Ce matériel ne respecte pasg Ia“é?f“GlOOO 3-12. S'ils sont destinés a eﬁn?tonnectes au systeme public d aIgmea;? ation
basse tension, il est de | asabilité de I'utilisateur de s assure\%ﬂ@ peuvent y étre reliés. Consulte sg{eséssalre
Ioperateur de votre reseaxﬁg distribution électrique. \

DECOUPAGE

e Raccorder I'ap) Eu réseau électrique et au résea LASMA Cutter 31FV uniquemen %\

+  Régler le régllateur de pression afin d'afficher 2,5 a bar ur le manométre pour le plasma@G1/

I a 25K : Au-dela de 1500m de, la pression atmosphérique estinsuffisante pour
MAXI 5 (‘; permettre le*f |onnement du compresseur jité
MINI 3our le plasma 31FV : A partir \’ff?/[IA* et afin d'optimiser les perfo Ka@gs de découpe, utiliser le
« testeur de débit d'air » four 3@;{ ‘appareil. Pour cela : ’6
- Appuyez sur la géchet%‘ re torche (I'arc s'établit).
\< f - Relacher, I'arc électriquésse coupe mais I'air continue de s’écoM pendant environ 15 secondes.
- Pendant cette période, placer votre « testeur de débit d'air » a I'extrémité de votre torche, puis

ajuster votre débit d'air (115L/mn pour le 31) afin que la bille se situe dans la zone mini/maxi.
*nb : Pour une découpe < 10A, se régler directement a 3 bars.

*  Allumer Il'appareil
«  Régler le courant en fonction du type et de I'épaisseur de métal a découper.

Enai - Plasma 25K Plasma 31FV
r(mm) Courant Vitesse Courant Vitesse
(A) (m/min) (A) (m/min)
0,6 5 4,1 5 4,1
1 12 2,5 12 2,5
1,5 15 1,2 15 1,2
2,5 18 0,65 18 0,65
3 20 0,35 20 0,35
Acier 4 20 0,26 20 0,26
6 25 0,20 25 0,20
8 30 0,16
10 30 0,09
0,6 8 2,5 8 2,5
g 1 12 1,2 12 1,2
2 e 16 15 0,65 o 15 0,65 ©
E 25 20 0,25 ¢ [V~ 20 0,25 \7“
w 4 25 0 21\,» o' 25 0,21 -
a\\ 6 - AN 30 0,23 \\\\
8 - R 30 0,09 Y

N\
«  Relier la pince a se sur une zone décapée de la pi€eg’ a découper Q\
+  Le découp A est muni d'un systéme d'ar te, permettant d'amorcer I'arc sans Q"}esoin de toucher la
piéce a décquper. La découpe peut donc s'effectuér deMdeux maniéres :
D o P

R R R 2
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- Appuf’s Sk gdchette = formation de l'arc pilot€’s ydecoupe en venant au contact de C¥: p«gce
= Co Gt.avec la piece = appui sur gachette découpe immédiate
. Rg la découpe assurez-vous de ble& enir le contact entre la tuyére etdia e a découper

FA&‘URS DE MARCHE \<“ ‘ Y -

« Les postes décrits ont une caractéristique de sortie de type "courant constant". Leurs facteurs de marche selon la
norme EN60974-1 sont indiqués dans le tableau suivant :

- o - f Plasma 31 Plasma 31
X'/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) 230V 110V

I max 18% a 25A 32% a 30A 25% a 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 22A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 11A 18A 15A

Note : les essais d'échauffement ont été effectués a température ambiante et le facteur de marche a 40 °C a été
déterminé par simulation.
ENTRETIEN

+ L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée.

« Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre I'arrét du ventilateur avant de travailler sur I'appareil. A
I'intérieur, les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

« Il est conseillé 2 a 3 fois par an d’enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la
tenue des connexions électriques avec un outil isolé par un personnel qualifié.

» Controler régulierement I'état du cordon d'alimentation. Si le cable d'alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le fabricant, son service aprés vente ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter un danger

NOS CONSEILS S S
~ . g A v
. Laisser les ouies desl aﬁ&ren libres pour I'entrée et la sortie d al? \§ |
M P P,
SECURITE \) NN N
Le découpage peut, langereux et causer des ble@s graves voire mortelles. Protégez vous et
protégez les autras'?\ . )\ \

Respecter les in§tructions de sécurité suivantes: /

Rayonnemeu& / Protéger vous a l'aide d’un @Mmunl de filtres conformes EN 16& EN 379.

de l'arc
Pluie, v eupd eau, Utiliser votre poste da \uf{;atmosphere propre (degré de p §S\~Sw< 3), a plat
us

o~

humi et a plus d'un métre‘de I3 piéce a découper. Ne pas utilise] a pluie ou la neige.
Chq%lectrlque Cet appareil ne doip‘étre utilisé que sur une allmentatlon\%mphasee a 3 fils avec neutre relié
a la terre. Ne pas toucher les piéces sous tension.
Vérifier que le réseau d'alimentation est adapté au poste.
Chutes : Ne pas faire transiter le poste au-dessus de personnes ou d'objets.
Briilures : Porter des vétements de travail en tissu ignifugé (coton, bleu ou jeans).

Travailler avec des gants de protection et un tablier ignifugé.
Protéger les autres en installant des paravents ininflammables, ou les prévenir de ne pas
regarder I'arc et garder des distances suffisantes.

Risques de feu : Supprimer tous les produits inflammables de I'espace de travail. Ne pas travailler en présence
de gaz inflammable.

Fumées : Ne pas inhaler les gaz et fumées de soudage. Utiliser dans un environnement correctement
ventilé, avec extraction artificielle si découpage en intérieur.

Précautions Toute opération de découpage :

supplémentaires : - dans des lieux comportant des risques accrus de choc électrique,

- dans des lieux fermés,

- en présence de matériau inflammable ou comportant des risques d'explosion,
doit toujours étre soumise a I'approbation préalable d'un "responsable expert", et effectuée en
présence de personnes formées pour intervenir en cas d'urgence.
Les moyens techniques de protections décrits dans la Spécification Technique CEI/IEC 62081
doivent étre appliqués.
Le decd{lgage en position surélevée est |nterd!t uf en cas d'utilisation de pIates-fo de
securat L 4 £ ‘7@ ‘{?ﬁ

3 \»..“

| Les porteurs de stlmuﬁ(\lrs cardiaques doivent consulte\ﬁh médecin avant d'utiliser ces aﬁ}rells |

g \y ~
l Q> l > l >
*&‘ v M&‘ V4 ”&’ v
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CUTT=R 25K/31FV

ET ACCESSOIRES O
-

Vérifie ullerement I'état d’usure de la b"s\dé
sign atlve de la vitesse de decoupage
1l est conseillé de remplacer en méme temps la tuyére et I'électrode.

=

protection, de la tuyére et dez"e ode ou en cas de réduction

Buse (ref. 040182 : plasma 25K / ref.040236 : plasma 31FV)

Remplacer si fissurée ou endommagée

Tuyere (ref.040212 : plasma 31FV / ref.040151 plasma 25K)

Nettoyer si I'intérieur de la tuyére est obstrué ou sale

Remplacer si I'ouverture est déformée ou si la taille de I'orifice a augmenté de moitié.
0 Diffuseur (ref.040175 : plasma 25K et 31FV)

Remplacer si les orifices latéraux sont obstrués.

Electrode (ref.040168: plasma 25K et 31FV)

Accessoires

Kit compas (ref. 040205)

A remplacer : si une cavité importante apparait en son centre.

jusqua

[ r= max 670 mm )

ANOMALIES, CAUSES, Rmmé

Pour découpe circulaire

Fourni avec 3 axes :
= aimanté, a pointeau,

'\v a visser

134 cm diameétre.

\
=" Chariot (Ref. 040199)
Pour un confort d'utilisation
et étre a distance recommandée
afin doptimiser les performances
de découpe et améliorer la durée
de vie des tuyeres. 1&“

\

?.....

S \
=
Anom&e& Caum\ Remedqs*(*%
L'appareil ne délivre paside‘puissance.
Le vert de fongtionfiement est allumé Le | La prot thermlque du | Attendre la fin la perlode de
voyant de prof %hermique est allumé en | poste s @nchee refroidissement, Q/
continu. }<\ } N
L'appareil fiedélivre pas de puissance. La{ stension  d‘alimentation | , . : L
Le voyan q'me fonctionnement est allumé. d af: 230V + 15% pour le Vetrlﬂer g'éjs_talllatthnd electtnquJle ou
Le t de protection thermique clignote Z\Wa 25K, 85 V - 265V zgt::"ép , puls €teindre et ralumer
foi§ puis.s'éteint. «pour le plasma 31FV. A )

AV
o N o ) N
L'appareil ne délivre pas de puissance.
Le vert de fonctionnement est allumé

Défaut torche.

Vérifier que votre torche soit bien
montée, puis éteindre et rallumer votre
appareil.

Le voyant de protection thermique clignote
rapidement.

Alimentation dair trop faible.

Augmenter la pression d’air puis éteindre
et rallumer votre appareil

En appuyant sur la gachette, de I'air s'écoule
mais I'arc pilote ne fonctionne pas.

Consommables usés

Vérifer et changer les consommables.

L'arc électrique se coupe au bout de 3
secondes environ.

Probléme de masse

Vérifier que la pince de masse soit bien
reliée a une partie propre (non grasse et
non peinte) de la piéce a découper

Le poste est alimenté, vous ressentez des
picotements en posant la main sur la
carrosserie.

la mise a la terre est

défectueuse.

Controler la prise et la terre de votre
installation.

Plasma 31FV: Aprés avoir éteint le plasma
(position "0), le ventillateur et I'air comprimé
continue a fonctionnner.

Phase de refroidissement de la
torche

Comportement  normal
attendre la fin de la
refroidissement (+/-15 sec)

du poste,
phase de

CONDITIONS DE GARANTIE FRANCE

La garantie couvre tout défaut ou vice de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d'achat (piéces et main
d’ceuvre). La garantie ne couvre pas les erreurs de tension, incidents dus a un mauvais usage, chute, démontage ou

toute autre avarie due au transport.
La garantie ne couvre pas l'usure
En cas de panne, retournez Iapgna

- Une note explicative de

Aprés la garantie,

,ﬁ. (0)243 012375 - Tél:
o~

R

n\jale des pieces (Ex. : C. ).
I a la société GYS (port dii refusé) fen JO|gnant
- Un justificatif d’achat dat t de caisse ou facture).

V assure les réparations

n
Contact SAV : Sociét'%\ﬂ Bd des Loges
B%E 3941 Saint-Berthevin Cedex

cables, pince

»mw
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m CUTT=R 25K/31FV

DESCRIPTION A

Thankg?o%hoos/ng our product! To get tmé}/s?a/f your equipment, please read éare /7;7 the following.

PIa(n% and 31FV are inverter plasma (l%[;, portable, single phase, ventilatedl. Lhey enable to cut in direct current
(DC) steel, stainless steel, aluminium, coppem They work with a single phase 230V tput for plasma 25K, a single phase
input spread between 85V to 265V for the plasma 31FV They are over-voltage protected when used on power
generators

POWER SUPPLY — START UP

» These machine are delivered with a 16A plug type EEC7/7. The Plasma 25K must be plugged on a 230 V (50-60Hz)
socket with earth. The plasma 31FV integrates a « Flexible Voltage » system. It has to be on a power suply variable
between 85V and 265V (50 — 60 Hz) WITH earth. The absorbed effective current (I1eff) is shown on the machine,
for maximal using conditions. Check that the main supply and its protections (fuse and/or circuit breaker) are
compatible with the required current in use.

» Plasma 25K, turn the device on using the On/Off switch. Plasma 31, turn on the potentiometer to the desired current
position (put the potentiometer on "O" for standby mode).

» Connect the appropriate conector to the pressure regulator (plasma 31FV)

» The machines are protected against overvoltages and pass automatically in standby mode if the supply voltage
exceeds 265V. To point out this defect, the yellow indicator for thermal protection blinks twice then lights off. Normal
operation will resume after thirty seconds when the voltage has returned to its nominal range.

« This appliance is dedicated for use in industrial environment according to CISPR 11. In a different environment, it can
be difficult to insure the electromagnetic compatibility. Do not use in an environment containing metallic dust
particles which may conduct electricity.

» These are A-class devices. They are designed to be used in an industrial or professional environment. In a different
environment, it can be difficu ensure electromagnetic compatibilitysdue to conducted disturbances astWwell as
radiation. { m m i ’y}ﬁ

3 3 S -
+ These materials do not cu@?‘\'/vith IEC 61000-3-12. If they ar b(’EE“connected to a low-voltage ma-n%ﬁﬁﬁly, it is
r c;sseij B

 §

the responsibility of \35 to ensure they can be conne necessary consult the operator. electrical

distribution systenQ\ Q\
CUTTING / y / p, / p:

« Connect thefunit\ig the electricity network and to thié aingistribution (PLASMA Cutter 31 oplfy) N
« Adjust réssure regulator (PLASMA Cutter#31FW only) in order to have 2,5 t0<0 ar for Plasma 31 on the
o & >

manol i,
Plasma 25K : Above an albigt\lgz of 1500m, the atmospheric nessyre will be insufficient to
ate the integrated air comp}%g

For the plasma 31FV : From A* and to optimize the cutting pel ances, use the « air flow tester »
supplied with the machine. Process :
- Press the torch trigger (the arc is appearing).
- Release, the electrical arc stops but the air continues to flow for about 15 seconds.
- During this time, put your « air flow tester » at the end of your torch, then adjust your air flow
(115l/mn for the 31) by placing the ball inbetween the mini/maxi zone.
*nb : For a cutting < 10A, directly adjust to 3 bars.
* Switch on the unit.
» Adjust the current according to the type of metal and the thickness to cut.

. Plasma 25K Plasma 31FV
Thickness
(mm) Current Spee_d Current Spee_d
(A) (m/min) (A) (m/min)
0,6 5 4,1 5 4,1
1 12 2,5 12 2,5
1,5 15 1,2 15 1,2
2,5 18 0,65 18 0,65
3 20 0,35 20 0,35
Steel 4 20 0,26 20 0,26
6 25 0,20 25 0,20
8 30 0,16
10 30 0,09
w06 8 25 . fow8 25 O~
£ [T 1 12 12. 1 |% 12 1,2 i»».,‘
.5\ T 16 15 0,65 15 0,65 \
§\ 25 20 03BN 20 0,25 \
NS 4 25 N 25 0,21 NN
se\q 6 - NN 30 0,23 ,\2\
Q/ 8 - AN - 30 0,00 { /
/\\/
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Connect/the,eatth clamp on a stripped zone of thie.piece to cut. O

» The PLASMA cutting machine is equipped with\Quo(’arc system. This system alIows\s\ﬁt‘mé the arc without touching
iece to cut. You have 2 ways to cut yqpr\gi,ece : ~

=sPress on the trigger = pilot arc formati cutting by contact with the piem<~w

ontact with the piece = press on the trigger = immediate cutting

« During the cutting, make sure to maintain the contact between the nozzle and the piece to cut.

DUTY CYCLE

The machines described have an output characteristic of 'constant current' type. The duty cycle are indicated in the
table below according to EN60974-1 Norm.

- o - f Plasma 31 Plasma 31
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) | Plasma 25K (230V) REL)

I max 18% a 25A 32% a 30A 25% a 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 2A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 11A 18A 15A

Note: the running hot tests have been carried out at atmosphere temperature and duty cycle has been determined at
40°C by simulation.
MAINTENANCE

« Refer all servicing to qualified personnel.

« Disconnect the generator and wait until the ventilator stopped before working on the unit. Inside the device,
voltages and current are dangerous.

« We suggest removing the steel cover 2 or 3 times a year and remove any excess dust. Let check the electrical
connections (with an insulal ol) and the insulations by qualified{personnel. THG

+ Regularly control the state ofithe cord. If this supply cable is damagj, it must be replaced by the manufacturer,
its after sales service oQ{s’]”milarly qualified technician to avg@?’danger. S

ADVICE

S N\
> Yw& »
+ Leave the inlets f@%& llow in/out air circulation. \Z\ \2\

Z. Z

securtY £ </ X/ /g\;\/
Cutting canh be*dangerous and lead to seriou, even fatal injuries. Protec{ypu elf and protect the
others. 5?: \'i ’

\ Qn/ M}
Resggtskt following warnings: } »\\5

e Y
Aréqu: Protect yourself tharks to a welding helmet in complia h EN175 equiped with filters in
compliance with EN*169 or EN 379. Inform and protect by*the same means any people in the

welding environment.

Rain, steam, The working environment must be clean (degree of pollution < 3) and protected

humidity : against rain. Put the appliance on an even place and at least at one meter from the parts to
be cut. Do not use them under rain or snow.

Electric shocks : This appliance may only be use with a 230V monophase supply and must be earthed.

Moving : Do not underestimate the weight of the apparatus. Do not carry it over people or things. Do
not drop it. Do not set it brutally

Burns : Wear protective or fire-proof clothing (overalls, jeans).

Use some welder gloves and a fire-proof apron.
Protect the others by installing non flammable protection wall, or prevent the
others from looking at the arc and make them keep a sufficient distance

Fire risks: Suppress all flammable products from the working area. Do not work near flammable gas.

Smokes: Do not inhale gas or welding smokes. If indoors ventilate the area well and/or use local
extraction ventilation equipment to remove fumes and gases.

Extraprecautions: Any cutting operation:

- in environments with increased risk of electric shock,
- in confined spaces, ~ .
- in the/presence of flammable or explosive materials ¢ V™
mus%n%&évaluated in advance by an “Expert supervisor” and must always be carrieg\wuf\in the
ce of other people trained to intel in case of emergency.

é.%xical protection measures M E taken as described in @'ECHNICAL
E

\2\ CIFICATION "IEC 62081". \2\
< Cutting in raised positions is foghid unless safety platforms are use
p

VvV VvV

P

o
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. Thé'persons carrying pacemaker héue‘to consult a doctor before usilgl\&e machines.
-y

Y

Accassg}IEs AND CONSUMABLES .\, )

Ac ories “
Compass divider kit (ref. s
040205) '4

: =
e r= max 670 mm —)

Consumables

Regularly check the wear condition of the protective tip, nozzle and electrode or in case of significant reduce of the

cutting speed.

with thread dJEq

For circular cutting up to \ |
134 cm diameter. i
Provided with 3 axes:
magnetic, with center pin,

ﬂl'\'f 4

=

It is advised to replace at the same time the nozzle and the electrode.

Tip (ref. 040182 : plasma 25K / ref.040236 : plasma 31FV)

Replace if cracked or damaged.

Nozzle (ref.040212 : plasma 31FV / ref.040151 plasma 25K)

o

i

Electrode (ref.04@16

l Clean if the inside of the nozzle is blocked or dirty.

slasma 25K ou 31FV)

) e

TROUBLESHOOTING\X'

To replace: if, a\%mﬂcant cavity appears at the

o

oy

J— Trolley (Ref. 040199)
K4

For a comfortable use and be
at the advised height

For optimizing the cutting
performances and increase
the nozzles life-time.

Replace if the opening is deformed or if the size of the orifice has half increased.
Diffuser (ref.040175 : plasma 25K ou 31FV)
Replace if lateral orjfices are bolcked.

’{}N

eIectrod{cehter Prans®

,\(\

alles

The machme«/ﬂ%1 gs no power.

The greer{\gﬁkl g indicator is on.

The theff /\:rotecuon of

Remg‘{é;,‘
Wait until the ene“% cooling phase.

Thegreen working indicator is on.
The thermal protection ondicator
blinks 2 times then lights off.

than 230V + 15% for plasma
25K, 85-265V for
31FV

plasma

The th protection indicator is | the wePsQﬁg,unlt is on.
contintiusly on. AN
4 . " B
Tl “hine delivers no power. mput voltage is higher Check YO lectrical network or your

electric generator then switch off and on
your machine.

The machine delivers no power.

The green working indicator is on.
The thermal protection indicator
blinks quickly.

Torch defect.

Check your torch assembly.

Air supply too weak.

Increase the air pressure, then switch off
and on your machine.

By pressing the trigger, the air flows
but the pilot arc is not working.

Consumables shabby.

Check and change the consumables, then
switch off and on your machine.

The electrical arc switches off after
about 3 seconds.

Earth problem.

Check the earth clamp is well connected to
a clean area (not painted and not fat) of
the part to cut.

If you feel tingling sensation, when
the unit is on and you put your hand
on the welding unit’s body.

The welding unit is not
correctly connected to the
earth.

Check the plug and the earth of your
electrical network.

Plasma 31FV : After having switched
off the plasma (position « O »), the
ventilator and the compressed air
continues to run.

Torch Cooling phase.

Normal behaviour of the machine, wait for
the end of the cooling phase (+/-15 sec).




CUTT=R 25K/31FV

BESCHREZBUN Cn e
Wir freuem\ihs, dass Sie sich fiir ein Markengerdt der Firma GYS entschieden habéq“lnd danken Ihnen fiir das

ent{?{@: brachte Vertrauen. Um das Gepdtyoptimal nutzen zu kénnen, lesen Sig’bit lle Betriebsanleitung sorgféltig
AT ~ oo

Der PLASMA Cutter ist ein einphasiger, ventilgekihiter Druckluft- Plasmaschneider, der sich zum Schneiden von
qualitativ hochwertigem Stahl, Inox (6mm), Alu und Kupfer (bis 4mm) eignet. Zudem verfiigt er Uber einen Uber-/
Unterspannungsschutz, welcher die Anzeige des Gerdtes beim Uber-/ bzw. Die PLASMA Cutter 25K funktionnieren mit
einem 230V einphasigen Netzanschluss, der PLASMA 31 mit einem 85V bis 265V einphasigen Netzanschluss.

Unterschreiten der zuldssigen Netzspannung aufleuchten lasst.
NETZANSCHLUSS - INBETRIEBNAHME

» Die Gerdte werden mit einem 16A Schuko-Stecker geliefert und benétigen einen Netzanschluss von 230V / 16A (50-
60 Hz) + Schutzleiter. Sie miissen an einen 230V Anschluss (50 - 60 Hz) eingesteckt sein, MIT Masse fiir die Plasma
25K. Plasma 31FV verfiigen Uber die «Flexible Voltage» Technologie, die den Anschluss der Gerdte an jedes
Stromnetz von 85V bis 265V (50-60Hz) ermdglicht.

» Die angegebene Einschaltdauer bezieht sich auf eine 16A Stromversorgung mit tréger Absicherung. In einigen
Landern ist es notwendig, die Netzsicherung zu @ndern oder gegebenenfalls durch Austauschen des Netzsteckers auf
ein stérker abgesichertes Netz zu wechseln, um eine maximale Leistung zu erzielen.

(Achtung: Diese Arbeiten diirfen nur von autorisierten Fachpersonal durchgefiihrt werden!)

» Nachdem die Netzversorgung hergestellt wurde, schaltet sich das Gerét automatisch in den ,Stand-By-Modus". Die
Netzanzeige (2) bleibt dabei aus.

e Um den Strom einzustellen (1) drehen Sie den Potentiometer von Stellung ,0" (Rasterstellung) auf den gewiinschten

Stromwert. Die Netzanzeige (2) wird eingeschaltet und das Gerédt in Betrieb genommen.
Die Geréte verfiigen (iber einen Uberspannungsschutz, welcher die Geréte beim Uberschreiten (265V) der zulissigen
Netzspannung in den Stand;By'indus schaltet. Die Anzeige des Ger:ity,blinkt dann 2 Mal hintereinander, 'ﬁgusjert
kurz um erneut aufzubli k;gﬁn;\Sinkt die Netzspannung innerhaipw von 30 Sek. wieder unter dei égglmnalen
Spannungswert, geht d 9%5& automatisch in Betriebsbereits: , n\

» Diese GYS Geréte sin@& n industriellen und/ oder profe%ﬁ n Gebrauch geeignet und entsp;%@ der Norm
CISPR 11. In eine nderen Umfeld ist die elektroma ische Vertraglichkeit schwieriger ewahrleisten.
Verwenden Sie géerét nicht in Raumen, in den n%% in der Luft metallische Stau ) ikel befinden, die

nen.

ré ntéprechen nicht mehr der Richtlinié<(§6/1000-3-12. Es liegt in Ihrer Vera tung zu Uberpriifen,

ob die ({g@e Ur den Stromanschluss geeigneté'lj)d! bevor Sie sie an das Stromnetz a('s:cﬁie en. Bei Fragen wenden

Sie sichybitté an den zusténdigen Stromnetzbetr\eibe’r.

SCHNE ~\./ ~

. \ﬁ:hlieﬁen Sie das Gerét an eine 230 VT‘éfngannung an und sorgen Sie flir eirKLuftdruckversorgung (PLASMA

Cutter 31FV). SchlieBen Sie das Gerat mit einem passenden Druckluftanschluss an den Druckluftregler an
»  Stellen Sie den Luftdruckregler so ein, dass der Druckminderer zwischen 2,5 und 6 bar (Plasma Cutter 31FV) und
schalten Sie das Gerat mit dem Ein-/Aus-Schalter ein
Plasma 25K: In einer Hohe von 1500m NN, ist der Luftdruck nicht ausreichend, um die Funktion des
integrierten Kompressors zu ermdglichen.
PLASMA 31FV: Um die Schneideleistung des Gerdtes ab einer Stromstdrke von 10A* zu optimieren,
verwenden Sie den «Luftdurchflusstester», der mit dem Gerét geliefert wird. Um diese Funktion zu starten,
gehen Sie wie folgt vor:

- Driicken Sie den Brennertaster (der Lichtbogen ziindet)

- Lassen Sie den Brennertaster los: Obwohl der Lichtbogen stoppt, stromt die Luft noch weitere 15 sec

- Bringen Sie wdhrenddessen den «Luftdurchflusstester» am Ende des Brenners an und passen Sie den
Luftdruck so an, dass sich die Indikatorkugel in der Mitte der Mini/ Maxi- Zone befindet.

*N.B. Um bei einer Stromstdrke von <10A zu Schneiden, stellen Sie den Druck direkt auf 3 bar ein.
e Stellen Sie den Strom und die Schneidegeschwindigkeit je nach Typ und Dicke des zu schneidenden Materials ein.
Die passenden Werte entnehmen Sie bitte aus der folgenden Tabelle:

Plasma 25K Plasma 31FV
- Geschwin Geschwin
Dicke (mm) St(r:;“ digkeit St(r:;“ digkeit
(m/min) (m/min)
Sy, 06 5 41 b, 5 4,1 ©
N7 12 25 § |V 12 2,5 { \?“
Mo’ 15 15 1,2\’ 15 1,2 Prans®
\\\\ 2,5 18 0,65\ & 18 0,65 \\\\
3 20 €035 20 0,35 Y“
4 20 02 20 0,26
6 25/ 0,20 25 020 /
< p g Y, 30 0167,
/\ 10 AV 30 009 ¥
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P r

(v
£ ¢ N\ .1.5
~ g 1,6 y 15 0,65 15 W\ 30,65
— £ 254 21 20 0,25 204 2.7 025
\< 5 4 25 0,21 25 N\ 0,21
= 6 - - 30 0,23
8 - - 30 0,09

«  SchlieBen Sie die Masseklemme an dem zu schneidenden Teil an

« Der Plasmaschneider verfiigt {ber ein Pilotlichtbogensystem, durch das eine Ziindung des Lichtbogens ohne
Beriihrung des Schneidteils mdglich ist
= Driicken Sie auf den Startkontakt = Ziindung des Pilotlichtbogens => Schneiden mit Kontakt zum Schneidteil
= Kontakt zum Schneidteil = Driicken Sie auf dem Startkontakt = sofortiger Schneidebeginn

» Achten Sie wdhrend des Schneidens darauf, dass der Kontakt zwischen der Schneidediise und dem Schneidteil
aufrecht erhalten wird

EINSCHALTDAUER

Die GYS Gerdte entsprechen in ihrer Charakteristik einer Gleichstromquelle. Die Einschaltdauer entspricht wie unten
beschrieben der Norm EN 60974-1 (bei 40°C und einem 10 min Zyklus):

- o - f Plasma 31 Plasma 31
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) | Plasma 25K 230V 110V

I max 18% a 25A 32% a 30A 25% a 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 22A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 11A 18 A 15A

N.B. Der Uberhitzungstest wurgie‘ba"Raumtemperatur durchgefiihrt qnd“&é‘Einschaltdauer bei 40°C durch §iﬁ’i&‘tion
ermittelt. 2 oo

Doy P>
INSTANDHALTUNG &\ \\\\ \Q\
- Die Instandhaltungsarbeiten diirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal durchgefiihrt werden. o
* Nehmen Sie re ﬁ%@g P)%& Gehduse ab und reinigen Sie nere des Gerates
Gerats auf seine elektri55KE etriebssicherheit von
S|

(mindestens 2 bis 3 Mal im ]
mit Presslu dssen Sie regelmaBig Priifungen G
qualifiziertefm Fashpersonal durchfiihren. /%m
\%

» Trennen/Sj dem Offnen des GYS Gerétes d’i§,§tr versorgung zum Gerat und w e bis der Ventilator sich
nicht eht. Im Gerat sind die Spannun \'s,eﬁr hoch und deshalb gefahrlich. &
e Prii regelmaBig den Zustand der %eitung. Wenn diese beschadigt,i ss sie durch den Hersteller,
j eparaturservice oder eine qualiﬁ%& erson ausgetauscht werden, u fahren zu vermeiden.
. ungsschlitze nicht bedecken.

UNFALLPAVENTION

LichtbogenschweiBen kann geféhrlich sein und zu schweren - unter Umstdnden auch tédlichen -
Verletzungen fiihren. Schiitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden
Sicherheitshinweise:

Lichtbogenstrahlung: Gesichtshaut und Augen sind durch ausreichend dimensionierte EN 175 konforme
Schutzschirme mit Spezialschutzgldsern nach EN 169 / 379 vor der intensiven
Ultraviolettstrahlung zu schiitzen.
Auch in der Ndhe des Lichtbogens befindliche Personen oder Helfer missen auf Gefahren
hingewiesen und mit den nétigen Schutzmitteln ausgeriistet werden.

Umgebung: Benutzen Sie das Gerat nur in sauberer und gegen Ndsseeinwirkung geschiitzter Umgebung.

Feuchtigkeit: Nicht bei erhdhter Feuchtigkeit (Regen/Schnee) benutzen.

Stromversorgung: Dieses Gerat kann nur an einer einphasigen Stromversorgung mit 3 Adern (Phase, Nullleiter
und Erde) verwendet werden. Keine Spannungsfiihrenden Teile beriihren. Nur am 230 V-Netz
betreiben.

Transport: Unterschédtzen Sie nicht das Gewicht der Anlage. Bewegen Sie das Gerdt nicht (iber Personen

oder Sachen hinweg, und lassen Sie es nicht herunterfallen oder hart aufsetzen.
Verbrennungsgefahr: Schiitzen Sie sich durch geeignete trockene SchweiBerkleidung (Schiirze, Handschuhe,

Kopfbe ung sowie feste Schuhe). TragenSie auch die Schutzbrille, wenn Sie acke

abklopfem. Schiitzen Sie andere durch nicht entzi dbare Trennwénde. Nicht in den lgicir%)ﬁen

b 3 . . 3 3
S Wnd ausreichende Distanz halte \§T
Brandgefahr: @hmen Sie alle entflammbaren Prodn\t:\\vom SchweiBplatz und arbeiteq{@ﬂc t in der
ahe gj >

von brennbaren Stoffen und G .
SchweiBrauch: \2\Die beim SchweiBen entstehgnden “Gase und Rauche sind ges b%éschédlich! Der
</ Arbeitsplatz sollte daher gut béliiftet ‘sein und der entstehende Rau/c&d/f e Gase abgesaugt

werden.

P
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Filhren Sie SchweiBarbeifen, ¢
- in Bereichen mit erhohten elektrischen Risiken, 3

in abgeschlos aumen,
-in der Umge@g‘von entflammbaren oder explosivsﬁmdukten
nur in Anwesenheit von qualifiziertem Rettungs- und/oder Fachpersonal durch. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen in  Ubereinstimmung mit "IEC 62081". SchweiBarbeiten an

Gegenstanden in erhdhter Position dirfen nur auf professionell aufgebauten Geriisten
durchgefiihrt werden.

Weitere {;
Vorsic@aanahmen:
N

&

Halten Sie beim Arbeiten ausreichend Abstand zu Personen mit Herzschrittmacher!
Personen mit Herzschrittmacher diirfen mit dem Gerat nicht ohne arztliche Zustimmung arbeiten!

ZUBEHOR UND VERSCHLEISSTEILE
Zubehér Kit Kompass (Art-Nr. 040205)

Kreisausschnitte bis zu einem -

Durchmesser von 134 cm

mdoglich. Wird mit 3
Verbindungmdglichkeiten
geliefert: Magnetisch, mit 14
Mittelbolzen, zum
Verschrauben

________ N Wagen (Art-Nr. 040199)

_\ Erméglicht eine bequemere

g Handhabung des Gerétes (Sie
kénnen auf der vom Hersteller
empfohlenen Hohe arbeiten).
Optimierung der Schnittleistung
und Verldngerung der Haltbarkeit
der Diisen

\\\\\\\

«
«

=
=
=

[ r= Max 670 MM )

VerschleiBteile

Uberpriifen Sie regelmaBig den VerschleiBgrad des Schutzrohres, der Diise und Elektrode und verringern Sie bei zu
hohem Verschliss die Schneldegeschwmdlgkelt

Ist es dennoch nétig die VerschleiBtelte auszutauschen, wird empfohlen D&%“und Elektrode gleichzeitig auszutgaue?‘*

g Diise (Art-Nr. 0 . Plasma 25K / Art-Nr. 040236 : Pl MW) \*«
Ersetzen Sie'djé\Duse, wenn diese abgenutzt oder by |gt ist. ’Q\\

Schneid mArt Nr. 040212 : Plasma 31FV / Art- Ns. 0151 Plasma 25K)
l A
=)

Sau Sie die Schnelddus__e, wenn sie vers] oder verschmutzt ist. Q\
/g‘f ‘en Sie sie, wenn die Offnung verfopmtist,dder sich um die Halfte vergréB t,
l P usor (Art-Nr. 040175 : Plasma 25K odé E3‘1 P
= rsetzen Sie den Diffusor, wenn d|e§e|/ehchen Offnungen verstopft sind. {,:3
Elektrode (Art-Nr. 040168 : Plas| ZEK oder 31FV)
Ersetzen Sie die Elektrode, weﬁn §veﬁ in der Mitte ein Hohlraum ausgég[w at.

FEH RSUCHE

Fehler Ursache Lésungen

Die griine Netzanzeige leuchtet, das Gerdt
liefert jedoch keinen Strom. Zudem leuchtet
die Fehleranzeige.

Warten Sie bis sich das Gerat wieder
abgekdihlt hat. Die Anzeige erlischt danach.

Der Uberhitzungsschutz des
Geréates wurde ausgelost.

Die griine Netzanzeige leuchtet, das Gerdt
liefert jedoch keinen Strom. Zudem blinkt
die Fehleranzeige 2 Mal hintereinander
pausiert kurz um dann erneut aufzublinken.

Die Netzspannung liegt auBerhalb
des zuldssigen Bereiches von 230V
fir plasma 25K; 85V-265V fiir
plasma 31FV

Uberpriifen Sie zunéchst die elektrische
Versorgungsspannung des Gerates.
Schalten Sie danach das Gerét aus und
wieder ein.

Uberpriifen Sie ob der Brenner richtig

Die griine Netzanzeige leuchtet, das Gerat Brennerdefekt angeschlossen ist.

liefert jedoch keinen Strom. Zudem blinkt Erhohen Sie die Luftdruckzufuhr und

die Fehleranzeige schnell. Die Luftzufuhr ist zu gering schalten Sie danach das Gerdt aus und
wieder ein.

Obwohl die Luftzufuhr normal funktioniert
wenn Sie den Brennertaster driicken, ziindet
der Pilotlichtbogen nicht

Die VerschleiBteile sind defekt

Uberpriifen Sie die VerschleiBteile und
wechseln Sie sie gegebenenfalls aus.
Schalten Sie danach das Gerat aus

wieder ein.

und

Der Lichtbogen bricht nach ungefahr 3 sec
ab.

Problem mit der Masseklemme

o

Uberpriifen Sie, ob die Masseklemme an
einem sauberen Werkstiick (fett- und
farbfrei) angeschlossen wurde.

o

Wenn Sie bei eingeschaltetem Gerawe
Hand auf das Gehduse legen vegpu?en Sie
ein leichtes Kribbeln.

Der Schutzleiteranschluss |st;
defekt

"

Uberpriifen Sie das Gerét, den N&zs\téker
und Ihr Stromnetz.

Plasma 31FV: Obwohl Sié?&eerat
ausgeschaltet haben (Position "0"), dreht

sich der Ventilator el

Abkiihlphase

Der Brenner bef@%ﬁn der

Normale Reaktion des S Wﬁfbgerates
Warten Sie so lange, Qir Ghlvorgang

abgeschlossen ist. /
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m CUTT=R 25K/31FV

DESCRIPCION Cn

Grac/ag@?ﬂ' eleccion ! Para sacar el mayor provecht de su méquina, lea atentarme viente :

Los, P'I)'s“ 25K y 31FV son maquinas de e plasma Inverter, portatiles, mono; a'§k':'§‘, entiladas. Permiten cortar en
corﬁﬂe’continua (DC) los aceros, inox, %?ﬁio, cobre. Funcionan con una r@g<eléctrica monofasica 230V para los
Plasma 25K, monofasica incluida entre 85V y 265V para el Plasma 30. Son protegidos para funcionar con grupos
electrégenos.

ALIMENTACION — PUESTA EN MARCHA

« Estos aparatos se venden con un enchufe 16A tipo EEC7/7. La maquina debe conectarse a la red eléctrica 230 V (50-
60 Hz) con conexidn tierra. La corriente efectivamente absorbida (l1eff) estd indicada sobre la maquina para las
condiciones de uso maximas. Comprobar que la alimentacion y su proteccion (fusible o disyuntor) son compatibles
con la corriente que requiere la utilizacion.

« Plasma 25K, se pone en marcha apretando el interruptor ON/OFF. Para el Plasma cutter 31FV, la puesta en marcha
se hace por rotacion del potencidmetro en la corriente deseada (el modo espera se hace con la posicion "O" del
potencidometro).

« Colocar en el filtro regulador la boquilla de unién neumatica adecuada a su instalacion (plasma 31FV)

« El aparato se pone en proteccion si la tension de alimentacidon es superiora a 265V. Para indicar este defecto, el
indicador luminoso amarillo de proteccién térmica parpadea 2 veces y luego se apaga. El funcionamiento normal
reanuda de nuevo unos 30 segundos después de que la tension regrese a su campo nominal.

« Este aparato es concebido para un uso en entorno industrial o profesional segtn la norma CISPR 11. En otro entorno,
puede ser dificil asegurar la compatibilidad electromagnética. No utilizar en un lugar donde hay polvo metdlico que
conduce la electricidad.

OPERACION DE CORTE

e Enchufar el aparato a la red aﬁ(ﬁica y a la red de aire comprimido ezst
*  Regular la presion (PLASMA

el plasma 31. ™ "

Plasma 25K : ma Qi& e 1500m de altura, la presion sférica es insuficiente para e)}}itlr el

funcionamiento del co r integrado.
Para e{@}sma 31FV : a partir de 10 A
rd

* | fin de optimizar el rendimien mg\sorte, utilizar el
« @ e caudal de aire » con la ma @ ra esto : /
/& pretar el gatillo de la antorcha (eharce/Se crea) /&s
0!

7 Relajarlo, el arco se corta perg#él aire sigue escurriendo durante 15 s@‘n dos aproximadamente.

QO - Durante este periodo, colocar & s'testador de caudal de aire » con é&(emidad de la antorcha y
luego ajustar el caudal a@e (115l/mn para el 31) hasta 'QP{% bolita se situe en la zona
mini/maxi. »\M. o~

*nb : Para un corte a -10Mosicionarse directamente a 3 bares.Y

e Poner en marcha el aparato.

*  Regular la corriente en funcién del tipo y del espesor del metal a cortar.

jor (PLASMA Cutter 31FV Unicamente’

er 31FV Unicamente) hasta que apar can en el manémetro 2,5 hasta 6 baré&s para
™ P

S
"oow

Plasma 25K Plasma 31FV
Espesor Corriente Velocida Corriente | Velocidad
(mm) d
(A) (m/mn) (A) (m/mn)
0,6 5 4,1 5 4,1
1 12 2,5 12 2,5
1,5 15 1,2 15 1,2
2,5 18 0,65 18 0,65
e 3 20 0,35 20 0,35
] 4 20 0,26 20 0,26
< 6 25 0,20 25 0,20
8 30 0,16
10 30 0,09
0,6 8 2,5 8 2,5
° 1 12 1,2 12 1,2
'E 1,6 15 0,65 15 0,65
‘E 2,5 20 0,25 20 0,25
3 o 4 25 0,21 .25 0,21 &
< [ - - 2 %30 0,23 ¢ V™
A’ 8 - - bl 30 0,09 -

 aaa g
e Colocar la pinza de ma‘ng\s}n la pieza de metal a cortar en un, Xn% decapada }\}
»  El aparato cortad A va provisto de un sistema d 0 piloto que permite establecer el ’&“ n necesidad
de tocar la pig; a%bnar. El corte puede crearse de d a%veras: Qr\
= Apretar elé:i% = formacion del arco piloto = c%'? ntrar en contacto con la pieza. </

. Contao!@) pieza = apretar el gatillo = op‘@: oA de corte inmediata. /&

S

D o £ ’ o 11
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+  Duranft e operacion de corte asegurarse de rﬁguten
FACTOREQDé FUNCIONAMIENTO o/

Los,aparatds descritos tienen una caracteristica de/salida de tipo "corriente constanté‘} ‘Sué’ factores de funcionamiento,
seg‘ﬁ([a norma EN60974-1 estéan indicados'eh T4 tabla siguiente :

- o - Plasma 31 Plasma 31
X/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) 230V 110V

r el contacto entre la boquilla y(a,ptgz a cortar

o

N

I max 18% @ 25A | 32% @ 30A | 25% @ 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 2A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 1A 18A 15A

Nota: las pruebas de calentamiento fueron realizadas con una temperatura ambiente y el factor de funcionamiento a
40°C fue determinado por simulacién.

MANTENIMIENTO

» El mantenimiento sélo debe ser hecho por una persona calificada

« Cuidado con apagar el generador y esperar la parada del ventilador. En efecto, las tensiones y intensidades son
elevadas y peligrosas.

» Es recomendado 2 a 3 veces al afio quitar la tapa y desempolvar con una pistola de aire comprimido. Aprovechar la
ocasion para comprobar las conexiones eléctricas con un instrumento isolado.

« Controlar regularmente el estado del cable de alimentacion. Si esta dafiado, es necesario cambiarlo por el fabricante,
por su servicio post-venta o por una persona de calificacion similar, para evitar cualquier peligro.

NUESTROS CONSEJOS

. Dejar las persianas !ib?e}‘para la entrada y la salida de airey ":)”* § ":,7*
— —
SEGURIDAD \\\ \\\ \\\
La soldadura al arc ser peligrosa y causar her/ ves o mortales. Protega ust tega a los
demas.
Tome sus precadc:ones contra: / /

Radiacion d rco’ protegése por una pantilla, corvﬁt(asfonformes EN 169 o EN 379. /\ v

Lluvia i ﬁm‘t}ante, Utilizar el aparato preferen ﬁnemsa en una atmosfera limpia (grad &iéﬂ}je contaminacién< 3),
vaporiégua de plano y a mas de un de la pieza a soldar @‘“

hurie

Ch;ﬂe eléctrico : Este aparato s6lo deb ser utilizado con una alimentacién monofasica de 3 alambres con neutro
conectado a la tierra. No tocar las piezas bajo tensiéon. Comprobar que la red de alimentacion
corresponda al aparato.

Utilizacién prohibida con’ﬂu nieve ”

oy

Caidas : No desplazar el aparato por encima de personas u objetos.

Quemaduras : Llevar trajes de trabajo ignifugados (cotdn, mono o jeans).
Trabajar con guantes de proteccién y un mandil ignifugado.
Protega a los demas instalando biombos ininflamables, o previéndoles de no mirar al arco y
quedarse sufisacientemente lejos de la zona de corte

Riesgo de fuego :  Suprimir todos los productos inflamables del espacio de trabajo. Nunca trabajar cerca de gas

inflamable.

Humos : Nunca inhalar humos y gas de soldadura, utilizar en un entorno correctamente ventilado o / y
con una extraccion artificial si la soldadura esta realizada adentro.

Precauciones : Cualquier obra de soldadura :

Adicionales - en lugares que presentan riesgos de choque eléctrico,

- en lugares cerrados
- en presencia de materiales inflamables o que presentan riesgos de explosion, siempre
deben ser sumisos a una previa aprobacién de un "responsable experto" y realizada en
presencia de personas formadas para intervenir en caso de urgencia.
Los medio’i)ac.mcos de proteccién descritos en I'é}ESPECIFICACION TECNICA CEI/IEC’@QSl"

deben ser apllcados
Solz{;@ posicion sobrealzada esta prohlbldutsgcepto sobre plataformas de secur@‘\
Las peﬁi&a?’que llevan un estimulador c: 31'%& deben consultar su medlcoﬁés

de utlllzar paratos

AR 2 /\‘ / ”,<* 2
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CUTT=R 25K/31FV

[N

w7

3
Kits S (ref. 040205 g
Para‘un corte circular
hasta 134 cm de diametro.
Entregado con 3 ejes :

\\\\\\\

Accesori

«
«

‘? Inmantado, de aguja, de -,}
*‘" atornillar L,;‘f
{————— r= max 670 mm ————) [[L\ﬁ[.

Consumibles

_.-%ﬂrito (Ref. 040199)

-

ara una utilizacion comoda
Para quedarse a distancia recomendada
para optimizar los resultados de corte y
aumentar la duracion de vida de las
toberas.

Regularmente, comprobar el estado de desgaste del tubo de proteccién, de la tobera y del electrodo o en caso de

reduccion significativa de la velocidad de corte.

Es fuertemente recomendado remplazar a la vez la tobera y el electrodo.
() Tubo (ref. 040182 : plasma 25K / ref.040236 : plasma 31FV)
~\ Remplazar en caso de fisura o de dafio

Tobera (ref.040212 : plasma 31FV / ref.040151 plasma 25K)
Limpiar si su interior esta obstruido o sucio

. @1_-@

Difusor (ref.040175 : plasma 25K o 31FV)
Remplazar si los orificios laterales estan obstruidos.

Electrodo (ref.04168blasma 25K o 31FV) ¢ O

Replazar si se ta.una cavidad importante en su cent .,w

N 5

Remplazar si el hueco esta deformado o si el tamafio del orificio ha aumentado de mitad.

(X
\a
YX

<<;<\

ANOMALIAS/@ S, REMEDIOS
g.,qAnomaIias {n Causas quedlos
El aparato,ne”libera potencia. \w/
El i r verde de funcionamiento hg\\,p?oteccién térmica  del -
- fin del tiempo de
e endido. 9 ato se ha puesto en
N RN . #f! enfr iento
El indicador de proteccidén térmica esta | marcha.
encendido continuadamente.
El aparato no libera potencia ” i "
. - . La tension de alimentacién es ) .
El indicador verde de funcionamiento ] Comprobar su instalacion o su
. superiora a 230 + 15% para los
queda encendido grupo, luego apagar y encender

plasma 25K o 85— 265V para el

El indicador de proteccion térmica Plasma 31FV

parpadea 2 veces y se apaga.

otra vez su maquina

El aparato no libera potencia

El indicador verde que encendido Defecto antorcha

Comprobar que la antorcha esta
bien instalada

El indicador de proteccién térmica

parpadea rapidamente Llegada de aire demasiado débil

Aumentar la presion del aire

Apretando el gatillo, el aire circula pero

; Consumibles gastados
no se crea el arco piloto.

Comprobar cambiar los

consumibles.

y

El arco eléctrico se corta al cabo de 3

: Problema de masa
segundos aproximadamente.

Comprobar que la pinza de masa
esté bien conectada a una parte
limpia (que no sea grasa o pintada)
de la pieza a cortar

Cuando el aparato esta encendido,

- .'|La puesta a tierra es | Verificar el afiadido, el enchufe y la

poniendo el mano sobre la carroceria, . . .
defectuosa. tierra de su instalacion.
usted siente picores. ou,
s WM . N
Plasma 31Fy_. despues de § ap}ﬁ"? el Fase de enfriamiento, de Ya Comportamlento normal de
plasma (posicion "0), el dor y el antorcha \‘\'w maquina, esperar el fin d r&:\l‘ase
aire comprimido siguen funcienando. \\ de enfriamiento (+/-15 seéx
\2\ ) \2\: \2\
,~/\ ,M/\ ~& 13
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CUTT=R 25K/31FV

OMUCAHUE

Mbi GRAarogdpmm Bac 3a 710, 4TO BbI Bb/%"ﬁnﬂapar Hawesi Mapky. Yrobi
303»/?3){(w U, MOXKE/TYVICT O3HAKOMbTECH Cﬂﬁa Vi MHCTPYKUMEN. '\M

PIaM 25K 1 31FV sensioTcs annapaTaMy NnasMeHHo pesku MHBepTOpHOFXTMI‘Ia, nepeHocHble, oAHodasHble,
BEHTUNMPYeMble. OHM NO3BOMAIOT pe3aTb CTaslb, HEPXXABENKY, antoMUHUIA, Meab Npu nocTtosHHoM Toke (DC). Annapatbl
paboTaloT OT MoHO(da3HOM anekTpuyeckoit cetn Ha 230B ans Plasma 25K, u MoHodasHoi cetn oT 85B fo 265B ans
Plasma 31FV. Onwu 3awmiieHsl ang paboTbl OT 3neKTporeHepaTopa.

MUTAHUE — 3ANYCK B PABOTY

« [laHHbI annapat nocraensetcs ¢ 16A- ol Bunkoi, Tuna CEE 7/7. 230B (50 - 60 i) c 3BA3EMJIEHUEM ans Plasma
25K. Plasma 31FV ocHaleH cuctemoli « Flexible Voltage », oH nuTaTetcsa oT po3etku ¢ SASEMJIEHUEM Ha 110B u
240B (50 - 60 I'u). KonnyecTBo peanbHo notpebnsiemoit aHeprum (I1eff) npu MHTEHCMBHOM MCMONb30BaHUS, yKka3aHo
Ha annapate. lpoBepbTeé COBMECTUMOCTb 3/IEKTPUYECKOrO MUTaHUS M ero 3awmt (npefoxpaHuTenb W/wnu aBT.
BbIK/IIOYaTESb) C IEKTPUYECKUM TOKOM, HEOBXOAUMBIM ANt paboTbl annapara.

»  BKJlOYEHME OCYLLECTBSETCS HaXaTueM Ha nepekntoyaTens Nyck / cTon

* 3adukcupyiTe Ha uNbTpe-perynsTope HaKOHEYHMK MHEBMaTUYECKOro MOAKMOYEHMS, NOAXOASLUMIA NS Ballero
obopyaosaHus

» 3awwTa annapaTta cpabaTbiBaeT M OCTAHaBMMBAET annapaT, eC/iM HanpshkeHWe NUTaHUs npeBbllwaeT 265 B. Mpu 3ToM
XKENTbI MHAMKATOP MUraeT 2 pasa W 3aTeM racHeT. AnnapaT NepexoauT Ha HopMasnbHoe hyHKLUMOHUPOBaHWe Yepes
30 cek Mocsie TOro Kak HanpsKeHWe NMUTaHUs BEPHYNIOCb K HOMUHANbHOMY 3HAYEHUIO.

* OTW annapatbl oTHocATCs K Knaccy A. OHM CO3AaHbl AN UCMOMb30BaHUA B MPOMBILLAEHHON M NpodeccuoHanbHoM
cpege. B niobolt ppyroii cpege emy 6yaeT CNOXHO 06ECcneunTb 3NEKTPOMarHWTHYIO COBMECTUMMOCTb U3-3a
KOHAYKTUBHbIX U MHAYKTUBHBIX NMOMeX. He Ucrnonb3oBaTh B cpefe coAepKalleil MeTanMyeckyto nbib-NpoBOAHMK.

e 3710 obopynoBaHve He cooTBewcTBYeT CEI 61000-3-12. Annapatbl DKHbI ObITb MOAKMIOYEHbI K 06Lec HOWA
CUCTEME MUTAHUSI HU3KOTOf H PSKEHMSI, MONb30BATENb nomkes 0CTOBEPUTLCH, UTO annapaT MOkeT ObITb

NoAKNoYeH B ceTb. Mpu WMMOG’M NPOKOHCYNbTUPYTECH y{@mr’o 3HEProCUCTEMHOIO OnepaTopaxw‘
A\

-
S
JHHOCTLIO  MCIIONB30BaTH €10

PESKA A\ A\ \
«  ToaKMIoUMTb anfapaT™K 31ekTPUYeckol CeTM U K KOMIPE: ﬁ; C BO34YXOM (TOMbKO Ans ann 'RLASMA Cutter

31FV) ) ) )
*  HacTpouth p%ywop faBneHus (Tonbko Ans a;{&? PLASMA Cutter 31FV) Takum @, 4yTO6bI MaHOMETP
T 2,5

nokasblBarn 0o 6 6ap ans PLASMA 31 . o~
O Plasma 25K : Ha BbicoTe, npegbimatoweit 1500 m, aTMOc¢epHoe@3ﬂeHue HefoCTaToO4yHOo
ﬂ\)\asén;l BHEAPEHHOro KOMNpeccop
[ns Plasma 31FV : Haqmnasmp A* B uenax ynydweHus Kayegr €3KM, UCMOSMb3yiiTe «TecTep
\<“'“~ pacxoaa Bo3ayxa» noaasnﬂeﬁrﬁ'c annapatoM. [ns 3Toro : Y"W
- HaxmuTe Ha rawetky Ballieit ropenku (nossuTCcs ayra).
- OTnycTuTe. dneKkTpuyeckas Ayra UCYE3HET, HO BO3ayx ByAeT npoao/mkaaTb MOCTynaTb B TeYeHWe
npumepHo 15 cekyHa.
- B TeyeHve 3TOro NpoMexyTka YCTaHOBUTE «TecTep pacxofa BO3Ayxa» Ha KOHYMK ropesikv, 3aTtem
HacTpoiTe nogayy Bosayxa (115 i/MH ana 31) Tak YTobbl yKa3aTenb HaxoAWss B 30He mini/maxi.
*MpuMeyaHune: ans pesku npu MeHee yem 10A, HacTpauBaTb Ha 3 6apa.
»  BwouuTb annapat
e HacTpouTb cvny Toka B 3aBUCMMOCTM OT TWMa U TOMLMHbI MeTanna, NpeAHasHa4YeHHoro Ans pesku

MAXI

Tonumua Plasma 35K Plasma ::a:lFV
KOPOCTb KOpPOCTb
(Mm) Tok (A) (M/':MH) Tok (A) (M/':MH)
0,6 5 4,1 5 4,1
1 12 2,5 12 2,5
1,5 15 1,2 15 1,2
2,5 18 0,65 18 0,65
2 3 20 0,35 20 0,35
8 4 20 0,26 20 0,26
o 6 25 0,20 25 0,20
8 30 0,16
10 30 0,09
e 0,6 8 2,5 N 8 2,5 .
PRV 12 12 ; v 12 ¢ V™
T e 16 15 0,654 bwl® 15 0,65 | 9.
‘\\ 25 20 0,25, % 20 0,25 Q‘\
X 4 25 @l 25 0,21 X
’(g 6 - SN\ 30 0,23 Y
8 v 30 0,09 »

P

- X
«  YcTaHoBuFh 3 NAOWMIA 33XKUM Ha 3al-mu4eHHgf@w(neTanm, npeaHasHaveHHou angdpe
P

¢
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CUTT=R 25K/31FV @
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Annapé »eﬁaLA MA ocHaléH cucTemon ynpa:(n;-uuﬂ oy, KoTopasi obecneuvBaeT gp WUF, He Kacasicb AeTanu,
KOTO 10 pa3pe3aTtb. TakuM o6pasoM, peg,xamo»(eT OCYLLECTBAATLCS ABYMS Cr

We Ha raweTky = 06pa3osaHme)/@sq§)s4eM0u Ayr = peska Nnpu CONpUKOBHQ
=/GONPUKOCHOBEHME C AeTanblo = Hama{osua raleTky = nocneyiolas pesig/ e

BpeMs pesku criefyeT yoeamTbes, YTOMONIIO KacaeTcsl paspesaeMoit AeTanu.

eHUN C D,eTaJ'IbIO

OTHOCHUTEJIbHAS MPOAO/DKUTEJNIbHOCTb BKJTKOYEHUA, NB %

OnucaHHble anmnapatbl UMEKT BbIXOAHbIE XapaKTEPUCTVMKM TWMa 'MOCTOSIHHBIA TOK'. 3HaYeHWsl OTHOCUTENbHOM
NPOAO/KMTENLHOCTM BKtoveHus (MB%), cornacHo HopMe EN60974-1, onucaHbl B creaytoleii Tabnuue:

- o - f Plasma 31 Plasma 31
X'/ 60974-1 @ 40°C (T cycle = 10 min) (230V) (110v)

I max 18% a 25A 32% a 30A 25% a 30A
60% (T cycle = 10 min) 12A 22A 19A
100% (Tcycle = 10 min) 11A 18A 15A

lMpvMeyaHue: HarpeBHble UCMbITaHWS GbiM peanu3oBaHbl NPy TemnepaType OKpyxatowei cpeabl, v MB% npu 40 °C
6bIn OnpefenéH METOAOM CUMYSILUK.

yXxoZa v OBCNY)>XUBAHUE

» O6cnyxuBaHue annapaTa A0/MHKHO NPOU3BOAUTLCS TONbKO KBANMPULMPOBAHHLIM NEPCOHAsOM.

» Bcerga cHavana OTKOUMTE annapaT OT CeTW, 3aTeM [JOXAUTECh OCTAHOBKM BEHTUASTOPA. TOMbKO TOraa Bbl MOXETE
paboTaTb Haa annapaToM. TOKU W HamnpsKeHUs BHYTpY annapata 3HaunTesNbHbl U NPeACTaBAsoT ONacHOCTb.

« PerynspHo, 2-3 pas3a B rog, CHMMaiiTe KpblKy annapaTta M ouuwaiite ero ot nbinm OgHOBpeMeHHo obecrneyte
NpOBEPKY KOHTaKTOB COeaVHEl KBaNNAUUMPOBAHHBIM CMeUanicTOMG,IOMOLLIbI0 M30/IMPOBAHHOTO MHCTDYNEHTA.

» Heobxoanmo nposepsiTb pery%o COCTOSIHWE 3NEKTPUYECKOrO mHyp Ecnm 3NeKTpU4ecknin kabenb NOBPEXAEH, TO
OH A0MKeH bbITb 3amenéq?g‘tnosmeneM, ero nocnenpouamnb@nenom, nnm KBaﬂVICbVIuMpOBaHHbIMQQ@UHaHOM,

BO M36eXxaHue BCAKOL : Y“
N

HALU COBET \g\ S \< S

» OcTaBbTe BeH@MB OHHbIE Leny annapata OTKpblTH@ 0% CBOGOAHOM LIMPKYISLMM Bo3.qyx<

TEXHVKA BE3OMACHOCTM INY .~'\ v

3nexTp @aﬂ Pe3Ka MOXET 6bITb OMacH mf‘s.qoposbﬂ M IKH3HH. : ”

3au.wm{T Ce6s1 M OKpYIKAIOLKX, npuMuTe\ b1 6e30nacuocm NpoTUB: \\

Maa{nermu Ayru: 3awmTuTe cebs IOLLBIO MaCcKM, CHaBXeHHO CbaINEQMVI, COOTBETCTBYIOLWMMY HOPMaM
EN 169 nunm EN 3

CunbHOro AoXas, Mcnonb3yiiTe Baw annapat B YMcToi aTMocdepe (YpoBeHb 3arpasHeHus < 3), Ha

BOASIHbIX MapoB NOCKON NOBEPXHOCTU U He 6nxke, YeM B 1 M OT pa3pe3aeMoit aeTanu.

BJIQXKHOCTM : He ncnonb3oBaTh annapat nog A0XAEM U CHEroMm

dnekTpoyaapa: [aHHbIN annapaT Ao/MKeH 6bITb BK/KOYEH B OAHOMA3HYO CETb C 3a3eMneHneM. He Kacaitecb

feTaneit NoA HanpshkeHueM. Y6eauTecb, YTO WCMO/b3yeMas BaMW CETb MOAXOAWT ANs
[aHHOTO annapara.

MNapeHnii: He nepeHocuTe annapat Hag /IloAbMU 1N 06bEKTaMM.

O)KOros: HapesaiiTe pabouyto oaexay v3 NioTHbIX MaTepuanos (X0MOK, AXKUHC, Cneuoaexaa).
PaboTaiiTe B 3alUMTHbIX NepYaTkax 1 HecropaeMomM dapTyke.
3alUMTUTE OKPYXXAIOLWMX, YCTAHOBMB HECrOpaeMble OrpaXAeHUs WAM MOMpoCUTE WX He
CMOTPETb Ha Ayry W NPUAEPXUBATLCA 6E30MacHOro PAcCTOSHUS.

Moxkapa : YaanuTe Bce BOCMIaMeHsieMble MPOAYKTbl M3 30Hbl CBapku. He paboTaiiTe B cpeae roptoumx
rasos.
Abima : He BabixaliTe rasbl M AbiM, MPOM3BOAMMbIE CBApKOW. Mcnonb3oBaTb annapaT B XOPOLLO
NpOBETPMBAEMOM MOMELLEHUM, C UCKYCTBEHHOW BEHTUNSILMEN, MpU pe3ke BHYTPU 3aKpbITOro
MoMeLLeHusI.
[lononHutenbHble :  Jliobas paboTa, CBA3aHHAs C Mja3MeHHOW Pe3Ko:
Mepbi - B MOMELLEHUSIX C MOBbILLEHHBIM PUCKOM 3M1EKTPOLLIOKA,
MpepocTopo)xxHOCTH -B3 TbIX MOMELLEHMNSIX TH THN
z ~om BOC/TaMEHSIIOLLMXCS UK B3p§|3%blx MaTepuanos, Bceraa qomicHa‘ 6bITb
,qBapMTeano noaTeBepxaeHa Q TBEHHBIM  CMELNanucToM U1 pi OBaHa B
VICyTCI'BVIVI 0byyeHHOro nep » AN CPOYHOrO  BMeluaTenb! %K cnyyae
He06xo.uv|M0ch
exHu4yeckme Mepbl 6e30MacHo; o CaHHble B "TexHuuyeckux Xap M VIKaX" CEI/IEC
62081 AOMKHbI ObITb c06n|o 6., Pe3ka Ha BbICOTE 3anpelleHa. UeHue cocTasnseTt
*/\\/ MCNONb30BaHNe pa6oqu n K 6e3onacHoCTu. R
/ /
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Jiny
\

g@anbsynbsylou.me 3N1eKTpoKap,

yﬂMyﬂﬂTopbl, [OJHKHDbI NPOKO
nepen paﬁx*pu C AaHHbIMM annapaTaMu.

H@posarhcu y Bpaua

AthccyAPbl 1 PACXOAHbIE MATEPuQmm

<~

AKceccyapbl

T i %

||

«
[((§
i

9 0

{————— r= max 670 mm ————)

PacxoaHble MaTepuasbl

MpKysb B Habope (apT. 040205
[Insi KpyroBoii pesku anamert-
poM fo 134 cMm. MocTaBnsieTcs
C 3-Ms OCIMU: MarHUTHOM,
MronbyaTon u pesb6oBoi

-

----------- »
F JEN Wenexka (apt. 040199)
K4

Ans yao6crsa B UCIIOIb30BaHmH, 1
4TO6bI HAXOAUTLCS Ha
PEKOMEHAOBAHHOM PaCcCTOSHIN 151
VIIYHIIEHNS KAYECTBA PE3KY, @ TaKKE

Ak
g1

V15 YBETMHYEHUS CPOKA CITYXKObl
HACafok.

PerynspHo I'IpOBepS!ﬁTe COCTOsAAHME M3HOCa 3alUMTHOro corsia, Hacaku 1 aneKTpoada, 0CcobeHHO B Cny4dae 3aH4YnTEeNbHOro

YMEHbLUEHWUSI CKOPOCTU PE3KU.

COBeTyeM 3aMeHsITb OAHOBPEMEHHO HacaZKy W 3NeKTPOA.
Conno (apt. 040182 - Plasma 25K / apT.040236 - Plasma 31FV)

%

3aMeHTb NpY HalIMuUK TPELLMH 1 NOBPEXAEHWI
Hacanka (apt.040212 - Plasma 31FV / apT.040151 - Plasma 25K)

0

OunUCTUTb, €CNIM HacaZKka BHYTPU rpsisHast unm 3abuTa.
3aMeHUTb, eCM 0TBEPCTUE AeOPMUPOBAHO UM ECIM pa3Mep OTBEPCTUS YBENWUYNUACS BMONOBUHY.

Pacnbinmtens (apt.040175 - Plasma 25K n 31FV)

1g
)

3amMeHuTb, ecnu 60

2neKTpo,

'68 Plasma 25K v 31FV
3aMeHMTb§' LIeHTPe MosiBuIack 3HauUTENbHAs

bte OTBepCTUS 3a6UTbI.

AHOMAJINN, BO}M&HHE NMPUYNHBI, BAPVIAHTI:}P@*HVM

MKa

(bYHKUMOHMPOBaHMS. MHAMKaTop
TepMo3alnTbl MUraeT 2 pasa, u
3aTeM racHert.

3
Au(MMﬂ Boamomua;ﬁ'lMHa Peiienne”
AnnapaTt {ve bIAAET MOLHOCTM. 4 /M\ {:‘ N
3eneHbilit mKatop  yHKUM- il ; '?
Cpabotana Tepmiiueckas 3awuta | Mogoxaute OKO “s nepuopa oxiaxae-
OHUPOBAHUS rOpUT. UHAMKaTOp 1
annapara. HUSI. o)
T nTHI 6ecnpectaHHo ~ b
rop Y
Annapat He BbIAAET MOLHOCTY.
TOpUT  3eneHblil  MHAWMKATOp | HanpsbkeHue ceTu npesbiwaeT | MpoBepbTe COCTOSHWE — 3MIEKTPOCETW UMM

230 B + 15% pansa plasma 25K ;
85-265V ansa Plasma 31FV.

JNeKTporeHepaTopa, 3aTeM BbIKKOYUTE U
CHOBa BKJ1HOYMUTE Ball annapar.

AnnapaTt He BblAAET MOLHOCTM.
foput  3eneHbii  MHAMKaTOp
(DYHKUMOHMpPOBaHMs. MHaMkaTop
TEpPMO3aLUNTbI BbICTPO MUTaeT.

[OedekT ropenku.

MpoBepbTe, npaBUnbHO NWM  cobpaHa W
NOAK/IIOYEHA TOpesika, 3aTeM BbIKMIoUNTE U
CHOBa BKJIOYMTE BaLll annapar.

Cnuvwkom cnabas

BO34yXxa.

nofava

YBenuubTe  fAaBneHWe  BO34yxa,  3aTeM
BbIK/IIOYMTE M CHOBA BK/OUMTE Ball annapat

Mpu HaxaTuu Ha rawetky uaet
nogaya BO3AyXa, HO Ayra He
nosiBNsieTcs.

M3HOC pacxoaHbiX MaTepuanos.

MposepbTe "
MaTepuarnsl.

3aMeHuTe pacxoaHble

dnekTpuyeckas Ayra wucyesaeT
nocne nNpuéan3uTenbHO 3 cekyHA

Mpo6neMbl ¢ Maccoi

MpoBepbTe, YTO 3aXWM MacChl MOAKMIOUEH K
YUCTON (HE JKMPHOWM WM He MOKpaLLIEHHOM)
YacTu paspesaemoii AeTau.

Plasma 31FV : nocne
BbIK/IOYEHMS annapaTa (no3vums
«O») BEHTUNSTOP M OKaTblid.
BO3A4yX NPoAoXKaT paboTaTs.

Y

Lunkn oxnaxaeHns ropenku
“

HopManbHoe noseseHue annapara.
MoaoXKAMTE OKOHYAHMS LMK OXaXAeHMUs

@;&1\5 cek) ‘\?\
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Déc[a(';tipn de conformité {:m RS

Gys atteste que les découpeurs plasma sent fabriqués conformément aux exigenﬁs}fés’ directives Basse tension
ZBQ 5/CE du 12/12/2006, et aux dire@fh{e EM 2004/108/CE du 15/12/2004 -

ette conformité est établie par le respéct des normes harmonisées EN6097&de 2005, EN 50445 de 2008, EN
60974-10 de 2007.
Le marquage CE a été apposé en 2010.

@ Declaration of conformity

DE

The equipment described on this manual is conform to the instructions of low voltage 2006/95/CE of 12/12/2006,
and the instructions of CEM 2004/108/CE of the 15/12/2004.

This conformity respects the standards EN60974-1 of 2005, EN 50445 de 2008, EN60974-10 of 2007.

CE marking was added in 2010.

Konformitdtserkldrung

GYS erklart, dass beschriebene Gerate in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der folgenden europaischen
Bestimmungen: Niederspannungsrichtlinie 2006/95/CE —12.12.2006 und EMV- Richtlinien 2004/108/CE -
15.12.2004 elektromagnetische Vertraglichkeit- hergestellt wurden. Diese Gerdte stimmen mit den harmonisierten
Normen EN60974-1 von 2005, EN 50445 von 2008, EN60974-10 von 2007 (berein.

CE Kennzeichnung: 2010

@ Declaracion de conformidad

Ry

A

Gys certifica que los aparatos PLASMA Cutter 25K/31FV son fabricados en conformidad con las directivas baja
tension 2006/95/CE del 12/1%006, y las directivas compatibilidad él&stromecanica 2004/108/CE del 15/12, .
Esta conformidad esta esfablecida por el respeto a las norm 1,EN60974-1 de 2005, EN 50445 d ﬁ;QQ“ EN
60974-10 de 2007. P\\ e\\

El marcado CE fue fij 2010. & X
Oexknapaums Q 9\ eTCTBUMN " >§ N )~$

GYS 3aﬂBnﬂef, YTO CBapOYHble annapatbl Plasma cufter 25K/31FV npovi3BeaeHbl B COOTBETCTBUIN C [MPEKTMBaMM
EBpocorosQOQﬂQS/CE 0 HU3KOM HanpskeHun AT 12/12/2006, a Take ¢ avpextvsamy CEM 2004/108/CE ot
15/12/2004.

-

Nax %@dOTBETCTBMG YCTaHOB/NEHO B coomérc:fé‘w C COr/lacoBaHHbIMKU HOpMaMmn lﬁ'ﬁﬁ(}‘974-1 2005 r, EN 50445
20%;& EN 60974-10 2007 r. 3

N\

D -~

%g. poska EC HaHeceHHa B 2010 . \')w ’ \>,w

01/04/10 S Ni¢olas BOUYGUES
Société GYS Président Directeur Général

134 BD des Loges - .

53941 Saint Berthevin ' MW hMAGLES

HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12
Monate nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den
Hersteller bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz
von Ersatzteilen. Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert.

Ausschluss:

Die Garantieleistung erfolgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StoBe
sowie durch nicht autorisierte Reparaturen oder durch Transportschaden, die in Folge des Einsendens zur
Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine Garantie wird fiir VerschleiBteile (z.B. Kabel, Klemmen,
Vorsatzscheiben etc.) sowie bei Gebrauchsspuren tibernommen.

Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich tiber den
Fachhandel einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des
zuvor vorgelegten Kostenvpréﬁ?(‘.‘hlags durch den Besteller. Im Falk en@"GarantieIeistung tragt GYS ausscpliéﬁﬁth

die Kosten fiir den Riickvefsand an den Fachhandler. | -
NN N
S X
oD D VD
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UTT=R 25K/31FV
—PUES LD

SCHEMA IQUE / PIECES DE REC E*- CIRCUIT DIAGRAM / S ARTS - ESQUEMA
ELECTBIC\ ZTEILE - SHEKTPMHECKA&O(E / 3ANYACTHU

V N/
®

Désignation Plasma 25K | Plasma 31FV
V'

1 Bouton potentionmétre / Potenti ynieter Button/ Potentiometer/ Potentiometfo/ fOTéHLMOMETP 73099 §
perynmpoBKM Toka A\ o N\ Do {M
2 | Carte électronique / Electronic\card / Elektronikplatine / Tarjeta electrénita, /\onexTpoHas nnata 97243 A\ V97125
Cordon secteur 3 x 1} / Power cord 3 x 1,5 mm2 / Netzzul 1@‘1,5 mm2/ Cordén de »
3 alimentacion 3 x;,SS% /CeTeBoit WwHyp 3 x 1,5 MM2 o S\ o &&
4 | Ventillateur / nﬂen ilator / ventilador / BeHTunstop /\ N ?KBX N 51021
5 Grille / Prgtect creen / Ventilator- GriII/rejiIIa/Pey(K /QE 51010
6 Piedsaagts\/ Fiisse / Pies / Hoxkm On . % N 71140
7 | Compresséur / Compressor / Kompressor / Comprésory/komMnpeccop . \[* 51800 -
() torche / brenner/ antorcha / Fopesy 4 71521 71520
g 30 e [bremer e Tope, N7 — o
9 (th;ﬁeii ;)ressnon / pressure regulator / Luft?@ckregulator / regulador de presion / Perynsitgp _ 71457
10 Poignée / handle / griff / pufio / PykosTka 56014
ICONES/SYMBOLS/ ZEICHENERK!._;\_R_[_J!‘J_G! _____________________________
A @ Amperes @ Amps @ Ampere @ Amperios i (30% horizontal) @ Protected against access toi
D Avnep i dangerous parts by any solid body which @ >
i 1 12,5mm and against water falls (30% horizontal) @
Vv @ volt @ volt @ volt @ Voltios @ BonbT ! !
o ) o ® @ Kontaktschutz zu gefarlichen Teilen mit @ >
Hz Hertz @ Hertz @ Hertz @ Hertz & l'epy 12,5mm und Schutz gegen  Spritzwasser|
@ Coupage plasma @ Plasma cutting @ Plasma Einfallwinkel 30%. Protegido contra el acceso a,
Schneiden @ Corte plasma @ MnasmeHHas peska las partidas peligrosas de cuerpos solidos de
s ) - - - diametro >12.5mm vy las caidas de agua (30%;
Cor_1V|ent au decoupageldans_un environnement horizontal) @ 3awwiwen npoTvs AoCTYNa TBEpABIX:
avec risque accru de choc électrique. La source de Ten AVaMeTpoM >12,5MM K onacHbIM YacTM 1 OT!
S courant elle-méme ne doit toutefois pas étre placée o ! !
dans de tels locaux. @ Adapted for cutting in Boab! (30% rOPUSOHT.) 1
environment with increased risks of electrical shock. —— y Co:rg;\thlie: Ifouﬁage cto ntinu@ﬁtWelding ?iredcti
However, the current source must not be placed in culr(;ez eichsc wegs (r:om a corriente %
such places. @ Geeignet fiir Schneidarbeit im Bereich soldadura es continua Bapka Ha nocmﬂHHOMi
mit erhohten elektrischen Risiken. Trotzdem sollte die TOoKe ;

Stromquelle nicht in solchen Bereichen betrieben

werden.@ Adaptado al corte en un entorno que

comprende riesgos dg c%ﬁe eléctrico. La fuente de &?w ¢ "?\
corriente ella misma ho debe estar situada dentro de % $

tales locales. @ %mposaH NS pe3ku B cpeae C \\\ Q‘\

MOBbILEHHb, )g 3nekTpowoka. OaHako cam X
UCTOUHMK ;g 1S HE AOMKEH BbiTb PacronoXeH B Q\ Q

-

TaKux M Q\
[ '_,'\'_'_'_;_'\_'_'_'_'._ ''''''''' y
IP23 ége contre 'accés aux parties dangerel
/08 cO _s_spl_iqe_s_d_e_gigm_z;g,ﬁmm_eﬁgbgt_e{&ig_ &

P .
£ 8
\W R} \M 1
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-Ui) 5060 iz

~A\P

<~

Single phase power supply 50 or 60Hz
etzversorgung mit 50 oder 60Hz @ A"mg;ﬁ
eléctrica monofasica 50 0 60 Hz @ n"oqg

HanpsbkeHue 50 unm 607w, .

ion
e

-—lFeNEP

"@.Alimentation électrique monophasée 50 o

@E%o:}ésige
t

Uo

@ Tension assignée a vide @ Rated no-load voltage

Leerlaufspannung @ Tension asignada de vacio @

HanpspkeHne X0/10CToro XoAa.

U1

@ Tension assignée d’alimentation @ rated supply
voltage @ Netzspannung @ Tension de la red @
HanpsbkeHve cetu

@ Larc électr@gagro uit des rayons dangereuxi
pour les ye peau (protégez-vous !) @
The eledr@roduces dangerous rays for eyes
and skin ect yourself 1) @ Der elektrische|
Lichtbﬁgﬁw verursacht Strahlungen auf Augen und,
Haut (schiitzen Sie sich!) @ El arco produce;
rayos peligrosos para los ojos y la piel;
(i Protegase !) @ SnekTpuyeckas ayra;
MPOV3BOANT OMACHblE NIy4M AN TNa3 U KOXM:
(3awmTnTe cebs!)

I1max

@ Courant d'alimentation assigné maximal (valeur
efficace) @ Rated maximum supply current (effective
value) @ Maximaler Versorgungsstrom (Effektivwert)
Corriente maxima de alimentacion de la red

@ MakcumanbHbIit ceTeBoit ToK (3ddekTUBHas
MOLLHOCTb)

=
@ Attention, découper peut déclencher un feu oy;
une explosion. @ Caution, cutting can producei

fire or explosion. Achtung : SchweiBen kanni
Feuer oder Explosion verursachen @ Cuidado,:

T . I
cortar puede iniciar un fuego o una explosmn.@i
BHuMaHne! Peska MOXET Bbi3BaTb MoXap W

B3pbiB. !

Ileff

@ Courant d‘alimentation effectif maximal @ Maximum

effective supply current @ Maximaler tatsachlicher
Versorgungsstrom @ Corriente de alimentacion
efectiva maxima @ MakcuManbHbIit 3 heKTUBHbI
CeTeBON TOK

EN60 974-1

@ L'appareil respecte la norme EN60974-1 @ The
device complies with EN60974-1 standard relative to
welding units @ Das Gert entspricht der Norm
EN60974-1 fiir SchweiBgerite @ El aparato esta
conforme a la norma EN60974-1 referente a los
aparatos de soldadura z@‘ aT COOTBETCTBYET
eBpornelickoii Hopme, EN60974-1

=BAHODHE=

%

/10mi|
@40°C

_TP;
L@ X
ot

X,

@ Convertisseur \ﬁ‘iﬂhasé transformateur-redresseur,
@ Single phaség r, converter-rectifier @ H

Einphasiger Statischer Frequenzumformer/ Trafo/

@ X: Einschaltdauer

BK/IOYEHUA ...

@ % de temps d'utilisation continu

up to thermal shutdown at 20°C Clorresp.

@ FEinschaltdauer unter 20°C@®% de tiempo en
utizacion continua hasta disyuncion térmica, a 20°C
ambientes. @ % BpPEMEHU HEnpepbIBHOroO
1CMoNb30BaHUs A0 cpabaTbiBaHWS TEPMO3aLLNTBI NpY
@ 12 : courant de soudage conventionnnel
Clorrespondent @ 12 : corresponding conventional

welding current @ 12 : entsprechender SchweiBstrom

12 : Corrientes correspondientes @ 12 : Toku,

@ U2 : Tensions conventionnelles en charges
correspondantes @ U2 : conventional voltages in
corresponding load @ U2 : entsprechende

Arbeitsspannung @ U2 : Tensiones convencionales en

carga @ U2 : cootBetcTBYtOIIME CBAPOUHLIE

@ Appareil conforme aux directives européennes
@ The device complies with European Directive
Gerat entspricht europaischen Richtlinien

El aparato esta conforme a las normas europeas.

@ yerpoiicteo coorerct €BPONENCKAM HOPMaM.
ST (Russie) @ Conform to

@ Conforme aux normes
standards GOST /
mit der Norm GO

@ Conform a"%n mas GOST (PCT) (Rusia)
_@_Daqny_q%[ deTCTBYET CTanaapTy Pocon (PCT)

Gleichrz: onvertidor monofasico transformador-
rectifigddor @ OpHodasHbIN MHBEPTOP, C < /
CQORMALIMEN VI BbINPAMNEHNEM. A
NFacteur de marche & ..% @ X: duty~f;t§r\
% @ X \pdttor de
cionamiento de ..% @ X : I'Ipou%}ew{mcrbi
a disjonction
thermique a 20°C ambiant.@ % of cofiinuous use time !

(Rifssia) @ in Ubereinstimmung 1

N

1

™
%

AL

'® Le dispositif de déconnexion de sécurité est |

constitué par la prise secteur en coordination !
avec l'installation électrique domestique. !
L'utilisateur doit s'assurer de I'accessibilité de la !
prise.@ The mains disconnection mean is the !
mains plug in combination with the house !
installation. Accessibility of the plug must be !
guaranteed by user. @ Die Stromunterbrechung |
erfolgt durch Trennen des Netzsteckers vom |
hauslichen Stromnetz. Der Geratanwender sollte |
den freien Zugang zum Netzstecker immegs |
|
|
|
|
|
|
|
|
|

["gewshrleisten @ El dispositivo de desconegciol
de seguridad se constituye de la toma deJa*red
electrica en coordinacion con la i %n
eléctrica doméstica. El usuario% gurarse
de la accesibilidad del enchu Ccrema

OTK/IOYEHUS BE30MacHo; JlYaeTCs Yepes
CETeBYIO LTencenbHy poseTky
COOTBETCTBYHOLLYIQAOM 1 3neKTpUYECcKom
ycTaHoBKe. M0s1b30BaTeNb AOMKEH YEeanTbCS,
MHa._ _ . :

n ! Lire le manuel d'instruction avanti

Tka
@ Mise eq veli se en marche @ standby/On i
@ St:n\i% nschalten @ standby/ puesta en

utilisation @ Caution ! Read the user manual
@ Achtung : Lesen Sie die Betriebsanleitung
@ Cuidado, leer las instrucciones de utilizacién.
@ BhumaHe | MuTalite VHCTPYKLMIO
1CNOSb30BaHMIO

S

@ Produit faisant I'objet d'une collecte sélective-
Ne pas jeter dans une poubelle domestique @
Separate collection required — Do not throw in a
domestic dustbin @  Produkt fiir selektives
Einsammeln. Werfen Sie diese Gerdte nicht in
die hausliche Miilltonne.

@ Este aparato es objeto de una recoleccién
selectiva. No debe ser tirado en en cubo
doméstico.

@ MpoaykT TpebyeT cneumansHON yTUAM3aLMM.
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) '?v. @Mgn &tre. (plasma 31FV uniquement) ¢ '{?»
} D wa | -

eter. (only for plasma 31FV)

Proen

\\\\ \Na ometer. (nur Plasma 31FV) §\
Y‘ Mandmetro. (plasma 31FV solam

@ Voyant jaunede protection thermique Q\@ MaHoMeTp. (Tonbko plasma

@ Therm %ttion indicator (yellow) /\Q/

Ve

@ Ubertemperaturanzeige, gelb

® Ihdicador luminoso amarillo de protecciénit:eﬁca @ Régulateur de pressign#(plasma 31FV uniquement)

@“ Thlil MIHAVKATOP TEMMNEPATYPHO \Wb' @ Pressure reg@k nly for plasma 31FV)
Qi’ @ Luftdruckregulator. (nur Plasma 31FV)
® Regulador de presion. (plasma 31FV solamente)

@ voyant vert de fonctionnement @ PerynaTop naeneuns. (Tonbko plasma 31FV)

@ Power indicator (green)

(D} Netzanzeige, griin (Betriebsbereit)

@ Indicador luminoso verde de funcionamiento 0

@ 3enenbiii wHavKatop ceTn @ Interrupteur Marche / Arrét. (plasma 25K)

9 @ On/ OFF button. (only for plasma 25K)

@ Schalter ON/OFF. (nur Plasma 25K)

@ Interruptor arranque / paro. (plasma 25K
solamente)

@ BuikntouaTenb BK/BbIKA. (TONbKO plasma 25K)

@ Potentiométre de réglage courant

@ current setting

@ Potentiometer zur Stromeinstellung
® Potentiometro de reglaje de corriente
@ nNoteHumomeTp perynnposku Toka

\’\ lasma 25K
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