Bitte Seite aufklappen - die Ersatzteilzeichnung
befindet sich auf der Riickseite.

Dépliez la page SVP - le dessin des pieces de
rechange se trouve au verso.

Odklopte prosim stranu - vykres nahradnich dild
se nachazi na zadni strané.

Fold siden ud - tegningen med reservedele
befinder sig pa bagsiden.

Abra la pagina - el dibujo de las piezas de
recambio se encuentra en el dorso.

Palun lehekiilg lahti klappida varuosade joo-
nised asuvad tagumisel kuljel.

Kéaanna sivu auki - varaosapiirustus on
kaantopuolella.

Please fold open the page - the spare parts*
drawing is located on the rear of the page.

MapakahoUue EEBITTAWOTE T GeAIdA - TO OXEDIO
ME Ta avTOAAGKTIKG BpiokeTal TNV OTTIOBEV.

Keérjuk felnyitni - az alkatrészek rajza a hatolda-
lon.

Aprire la pagina - il disegno dei ricambi si trova
sul retro della pagina.

ISlankstyti puslapj - atsarginiy daliy brézinys
kitoje puséje.

Lddzu, atveriet nako$o lappusi - rezerves dalu
ZImé&jumi atrodas otra puse.

Fold vennligst siden ut - reservedelstegningen
er pa baksiden.

Gelieve de pagina open te klappen - de
reserveonderdelentekening bevindt zich op de
ommezijde.

Abrir, por favor. O desenho das pegas sobres-
salentes encontra-se no verso.

Otworz rozktadang strone - rysunek czesci
zamiennych znajduje si¢ na odwrocie.

Moxanyiicta, packporTe CTpaHULy - YepTex
3anacHbIX YacTeln HaxoguTcsl Ha obpaTHoW
CTOpOHe.

Fall upp denna sida - reservdelsritningen finns
pa baksidan.

Prosimo, preklopite stran - slika nadomestnih
delov se nahaja na hrbtni strani.

Prosim odklopte stranu - nakres nahradnych
dielov sa nachadza na zadnej strane.

Lutfen sayfayi geviriniz - Yedek parga tanimlari
arka tarafta yer almaktadir.

+2=3
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Registrieren Sie Yar peues SATA-Produkt am besten sofort im Internet
unter www. m oder mit beiliegender Garantieanmeldung zu der

auf 36 Monatewerldangerten SATA-Premium-Garantie.

The best is to register your new SATA product for a 36 months extended
SATA Premium Warranty immediately on our website www.sata.com
or with the enclosed registration sheet.

Nous recommandons d‘inscrire votre nouveau produit SATA immédiate-
ment dans l'internet sous www.sata.com ou a l‘aide de l‘inscription de
garantie ci-jointe pour la garantie SATA Premium prolongée a 36 mois.

€ 12GT4

SATA GmbH & Co. KG
Domertalstr. 20 § ?{“‘
70806 Kornwestheim \{w

Tel. +49 71 54 Si%sx
1

Fax +49 71 54 6

DW-143842/4018-16
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Art. # 6981

5 Schnellkupplungsnippel G 1/4 1G
5 nipples d‘accouplement rapide G 1/4 filet
| inter.

" 5 vsuvek s rychlospojkou G 1/4 vnitfni zavit
Lynkobling nippel G V4 |
5 racords de acoplamiento rapido,
rosca interior 1/4
5 kiirihendusniplit G 1/4 sisekeere
Pikaliitantd G %4 tuumaa
5 quick coupling nipples G 1/4 inner thread
5 Taxuouvdetnpeg G 1/4
5 gyorscsatlakozé-gomb G 1/4 belsémenet
5 attacchi rapidi filettatura % filettatura interna
5 greitos sankabos jmovos G % su vidiniais

Art. # 3988

Einzelpaket Lacksiebe mit 10 Stiick

Kit de tamis de produit: 10 pcs.
Jednotlivy svazek filtrG na lak (10 kusut)
Enkeltpakning m. laksi

Paquete individual de filtros tamiz c/10
unidades

Uks pakk lakisdelu 10 tk

maalisiivild, yksittaispakkaus

Paint strainers, pack of 10 pcs.
AvegdptnTn cuokeuaaia QiATpwY Adkag
Kiléncsomag festéksziirdk (10 darab)
Confezione singola vaglio per vernice
Pavienis paketas, 10 vnt., dazy sieteliai
Lakas sietinu komplekts 10 gab.

Enkelpakke lakksiler sriegiais
Afzonderlijk pakket lakzeven 5 atri nonemamie savienojuma nipeli G 1/4 ar
Guarnigao individual peneira de tinta iek8&jo vitni

Pakiet z sitkami do lakieru sktada sig 5 Hurtigkupling nippel G 4 |

z 10 sztuk 5 Insteeknippel; R ¥4 inwendig
OThenbHas ynakoBKa NakMpoBOUYHbIX Bico de Aplicagdo Rapida G 1/4 |
CETOYHbIX ztaczek rurowych szybkoztacza z gwintem

wewnetrznym G 1/45 6bICTPOCHEMHbBIX
coeavHeHui, BHYTPeHHsIs peabba 1/4“
Snabb kopplings nippel

5 mazalk s hitro spojnico G % notranji navoj
5 vsuviek s rychlospojkou G 1/4

vnutorny zavit

5 Hizli kavrama dili G 1/4 i¢ vida disi

Separat paket lackskiva

Enojni paket sit za lak z 10 kosmi
Jednotlivy zvazok filtrov na lak (10 kusov)
Tek paket vernik elekleri 10 adetli

Art. # 48173 (1x) / Art. # 10009 (6x)

Hochleistungsfett

Graisse spéciale

Vysoce U¢inné mazivo
Effektivt fedtstof

Grasa eficaz

Lakipistoli maare
maaliruiskujen suurtehorasva
High performance grease
AimavTiké upnAng amédoong
Nagyteljesitményi

Grasso ad elevata prestazione
Didelio efektyvumo tepalas
IzsmidzinaSanas pistoles
Hoyytelsesfett

Art. # 27771

Luftmikrometer 0-845 mit Manometer
Micrométre 0-845 avec manométre
Vzduchovy mikrometr 0-845 s manometrem
Luft micrometer 0-845 med maler
Micrémetro de aire 0-845 con manémetro
Shumikromeeter 0-845 manomeetriga
Mikrometri 0-845 mittarilla

Air micrometer 0-845 with gauge
MikpdpeTpo aépwg 0-845 ug pavouetpo
Leveg6-mikrométer 0-845 manométerrel
Micrometro d’aria 0/845 con manometro
Oro mikrometras 0-845 su manometru
Gaisa mikrometrs 0-845 ar manometru
Luftmikrometer 0-845 med manometer
Hoogprestatievet Luchtmikrometer 0-845 met manometer
Graxa de alta eficiéncia Micrometo de Ar 0-845 com manometro
Smar mikrometr powietrzny 0-845 z manometrem
BbicokonpoussoanTenbHas cMaska Perynstop Boaaxa 0-845 ¢ MaHOMETPOM
Fett med hog prestanda Luft micrometer 0-845 med justering
Visoko uginkovita mast mikrometer za zrak 0-845 z manometrom
Vysokoucinné mastivo Vzduchovy mikrometer 0-845 s manometrom
Vemikleme tabancalan Manometreli hava mikrometresi 0-845

¥

Art. # @g\
SATA Reinigungs-Set /&

Etui de nettoyage

SATA ¢istici souprava k%])l’

SATA renggringssae!

Kit de limpieza S,

SATA puhastus| t

' SATA puhdistuspakkaus

SATA Cleaning-Set

SATA Zet KaBapiopod amoteAdpevo
Kévetkezdkbdl &llo SATA

SATA kit di pulizia

SATA valymo rinkinys

SATA tirisanas komplekts
SATA rensesett

SATA reinigingsset

Sata Kit de Limpeza

Zestaw do czyszczenia SATA
Ha6op ans unicTkn nuctoneTos
Sata rengdringsset

SATA ¢istilni komplet

SATA ¢&istiaca sUprava

SATA Temizleme seti Q?.‘

Ve
rt# 16162

Drehgelenk 0
Avrticulation tour
Oto¢ny kloubovy'§poj
Drejeled

Junta giratoria
poordliigend
kiertonivel

Swivel

MepioTpo@Ikr dpBpwon
Forgdécsukld

Giunto a cerniera
Sukamasis $arnyras
Sarnirs

Hengsel
Draaikoppeling
Articulagéo rotativa
obrotowy przegub
LWapHup

Vridlank

Gibljivi sklep

Otoény kibovy spoj
Déner mafsal

HedesEsk

Art. # 53090

Luftschlauch
Tuyau d‘air
Vzduchova hadice
Luftslange
Manguera de aire
Ohuvoolik
ilmaletku

Air hose

ZwAAvag agpa
Légtomlé

Tubo flessibile per Iaria
Oro zarna

Gaisa caurule
Luftslange
Luchtslang
Mangueira de ar
Waz powietrzny o dtugosci
BosaywHbli wnaHr
Luftslang

Zracgnica
Vzduchové hadica
Hava hortumu

1826
“x

—49395

140582 143230
(6x) @0

T Egg—masaa
S

EWBGBA
17162 %**
(20)
133991
3x)
133834
()

2

S

88771

133067
)

27243

1133926 **
6395-
Gewicht - Y
Weight - / /
Poids -‘..' -+
i’ s ¥
#27243 | # 137729 | # 96685
061 0,751 1,01
SATAjet 1000 B RP/
oD 606 g 627 ¢ 612 g

140582 143230
6x) @

3988 (10x)

76018 toox)

76026 (500x)
15438

133042

—49395

133959
ta)

(4:::AAAAAAAAALAAAAAAAAAAA

10520
&

rean

139188™

27243
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Vorwort o

Vor Inbet%/g&hme des Gerates/der (f'%pistole ist die Betriebs@ vollstandig % g

und eingQ‘G zu lesen, beachten ug zuhalten. Danach ist\di an einem sicheren Platz, \‘
n

fir % eratebenutzer zuga M&h/ aufzubewahren. D erat/die Lackierpistole darf nur
hkundigen Personen@sbmann) in Betrieb ger@en werden. Bei unsachgemaRer
Benutzung des Gerates/der Laekierpistole oder jeglicher Weranderung oder Kombination mit
ungeeigneten Fremdteilen konnen Sachschaden, ernste Gesundheitsschaden der eigenen
Person, von fremden Personen und Tieren bis hin zum Tode die Folge sein. SATA tbernimmt fur
diese Schaden (z. B. Nichteinhaltung der Betriebsanleitung) keinerlei Haftung. Die anwendbaren
Sicherheitsvorschriften, Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des jeweiligen
Landes oder Verwendungsgebietes des Gerates/der Lackierpistole sind zu beachten und einzu-
halten (z. B. die deutschen Unfallverhiitungsvorschriften BGR 500 (BGV D25) und BGV D24 des
Hauptverbandes der gewerblichen Berufsgenossenschaften usw.). SATA, SATAjet, das SATA-Logo
und/oder andere hier im Inhalt erwadhnte SATA-Produkte sind entweder registrierte Warenzeichen
oder Warenzeichen der SATA GmbH & Co. KG in den USA und/oder anderen Landern.
Nur bei Ausfiihrung SATA adam (DIGITAL): Ein Offnen filhrt zum Erléschen des Explosions-
schutzes und der Garantie.

Zu beachten ¢ ‘x?«. ‘?- ¢ Q?«s
Lackierpistole nie auf sich selbst; de Personen oder Tj iehten. Lose- und Verdi h%smittel
kénnen zu Veratzungen %k@ . Nur die zum Arbéi chritt notwendige Li)\%}'t I- und
Lackmenge darf in eitsumgebung des vorhanden sein ( &“ beitsende

Z Lagerrdume zurﬁck@gen). Vor jeg-

sind Losemittel u e in bestimmungs
lichen Reparat eiten muR das Gerat ruckluftnetz abgeki erden. Defekte
Teile sind ay%e chen oder entspreciend\istand zu setzen. Z}o%e' ung bestmaglicher
Lackierergebnisse und fur héchste Sigberhe nur Original-Ersatztejlerveriwenden. Beim Lackieren
darf imj?@bereioh keine Zindq ém{:@.B. offenes Feuer, bri nde Zigaretten, nicht explo-
sionsgeschutzte Lampen usw.) vzxge;oen sein, da beim Lac@leicht entziindliche Gemische

hef. Beim Lackieren j orschriften entspr Arbeitsschutz zu verwenden
(Atemschutz usw.). Da beim Sgritzen bei hoheren Driickefyder Schalldruckpegel von 90 db(A)
Uiberschritten wird, ist ein geeigneter Gehdrschutz zu tragen. Bei Anwendung der Lackierpistole
werden keine Vibrationen auf Korperteile des Bedieners Ubertragen. Die RickstoRkrafte sind
gering. Der Einsatz dieses Produktes in explosionsgefahrdeten Bereichen der Zone 0 ist
verboten.

1.Lieferausfitlhrung und technische Daten (Allgemein)

+ 0,6 Liter Schnellwechsel-Fliessbecher * max. Betriebstemperatur Material: 50° C
(Kunststoff) mit integrierter Tropfsperre « max. Betriebstiberdruck Luft: 10 bar
« Drehgelenk (je nach Ausstattung) (1MPa)

» Werkzeugsatz
+ alternativ: 1,0 Liter QCC-Alubecher
ohne Drehgelenk

h\ < A\
4 3
1.1 Technische Daten (Aui‘ﬁ\ihg'\; RP) 1.2 Tec! Daten (Ausfiihrung’\ P)

Pistole mit Dise 1,6 RP * Pist e\q Dise 1,7 HVLP \
* Luftverbrauch bei 2 &5 I/min oL rauch bei 2 bar: 350 @
+ Empfohlener Pistelepeingangsdruck hlener Pistoleneing k
1,5 - 2,0 bar ( -Q,20 MPa) bar (0,2 MPa) - (HVL

&Q/ A 11

’”v'}& A Cn
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1.2

2. Funktion;@eibung /&
2.1 Aligerfigines ' l)5\
Die Lackierpistole SATAjet 1000 B;@ dient zum Verspri}%) Farben und Lacken :
SO) Qn;}z

rer flieRfahiger Medi lisengrofRe abhangig voj r Spritzviskositat). Schmirgelnde,
s@‘und benzinhaltige Ma%&en dirfen nicht verarb@werden. Die zum Spritzen bend-
tigtés Druckluft wird am LuftanSehlu® zugefiihrt, der im tolengriff eingeschraubt ist. Durch
die Betatigung des Abzugbiigels bis zum ersten Druckpunkt wird das Luftventil geoffnet
(Vorluftsteuerung). Beim weiteren Durchziehen des Abzugbligels wird die Farbnadel aus der
Farbdiise herausgezogen. Das Spritzmedium flieBt dann infolge der Schwerkraft drucklos aus
der Farbdlse heraus und wird durch die gleichzeitig aus der Luftdiise stromende Druckluft zer-
staubt. Der Becherdeckel ist mit einer Tropfsperre ausgestattet, die den MaterialausfluR aus dem
Entluftungsloch verhindert.

2.2 Digitale DruckmeBung (Nachriistlésung)

Die im ,SATA adam® integrierte digitale Druckmessung zeigt ab 0,2 bar (3 psi) den
Pistoleneingangsdruck mit einer Anzeigegenauigkeit von + 0,05 bar (1 psi) an. Im drucklosem
Zustand wird die Druckmessung zur Verlangerung der Batterielebensdauer in den ,sleep* Modus

umgeschaltet. Die Druckmessungseinrichtung ist hermetisch en Einflisse von auen e-
dichtet (max. Temperatur 60° G). %aximale Anzeigewe b% 99 psi oder 9.9 bar.$ Q??‘
N N
2.3 ATEX, FM Global (Ex| }si sschutz) \ \\,
Die digitale Druckmes: %lung ,adam” wurde ei musterpriifung unter &h nd ist ent-
erti A%G.

wickelt, konstruiert gt in Ubereinstim der EG-Richtlinie 9

Sie wurde nach 111G EExiallIC T
& FM Global IS C {AEx ia IIC T4 /\

IS CL I, DIV 1sGP AB,C&D, T4

e

eingru ié@d darf in den Ex-Zon r?‘q;‘l}md 2 bis 60° C eing rden.

Bei B%éidigung des Druckma@%tes, Anzeige, Glasab%-\g, etc. Pistole sofort auller
b*fiehmen. Die Druck infichtung darf ausschli ur im Werk bei SATA instand

gesetzt werden.
Jeglicher Eingriff in den Druckmessraum durch Entfernen der Frontplatte ist gefahrlich, fiihrt
zum Verlust der Ex-Schutzzulassung, der Garantie und zerstort die Druckmesseinrichtung.

3. Aufbau
1 Disensatz (davon nur Luftdise sichtbar) 7 LuftanschluR G s a
2 Selbstnachstellende Nadelpackung (nicht 8 Luftkolben (nicht sichtbar)
sichtbar) 9  Arretierschraube
3 Abzugbiigel 10 Luftmikrometer
4 Selbstnachstellende Luftkolbenpackung 11 Materialmengenregulierung
(nicht sichtbar) 12 Lacksieb (nicht sichtbar)
5 Stufenlose Rund-/Breitstrahlregulierung 13 Tropfsperre (nicht sichtbar)
6 ColorCodeSystem § i %" ¢ &?‘»
5
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Vor jeder %fie nahme, besonders jeder Reinigung und n. raturarbeiten, ,t\"
ist der feste,Sitz aller Schrauben %uttern zu Uberprifen? gilt insbesondere fir die”
Ma h{n}ngenregulierschraub @rmuﬁer), die Rund-/Breitstrahlregulierung (Pos. 5) sowie
dQ@Aierschraube (Pos. 9) Luftmikrometer. Dieé«erpistole wurde vor dem Versand

it \Korrosionsschutzmittel behandelt und sollte daher vor Gebrauch mit Verdinnung oder
Reinigungsmittel durchgespllt werden. Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten jeglicher Art muf} das
Gerat in drucklosem Zustand sein, d.h. vom Druckluftnetz abgekuppelt werden. Nichtbeachtung

dieses Sicherheitshinweises kann zu Beschadigungen und Verletzungen, bis hin zum Tode, fiihren.
SATA ubernimmt keine Haftung fiir eventuelle Folgen der Nichtbeachtung.

4.1 Saubere Spritzluft

...am sichersten durch Verwendung von:

Kombi-Feinfiltern mit integriertem Druckregler zur Spritzdruckgrobeinstellung.
Durch hohen Druckverlust im Luftschlauch/Kupplung sollte der FlieRdruck an
der Lackierpistole tberprift/eingestellt werden.

Art. Nr. 92296

4.2 Ausreichendes Luftvolu‘{n L &?»
...durch bedarfsgerechte ssorleistung, grof, itungsquer- i
schnitte und zur Verm}up von zu groflem %Bgverlust, einen )
Luftschlauch mit min mm Innendurchm antistatischer und =
druckfester Ausfiih d frei von lackstor ubstanzen. Vor den%\ I

Montage an de schluR (G % a) soll r Buftschlauch ausgebl
werden. Der)gf; auch muB fir mind, ruckfest und Ibsen’y‘(@
standig sgin. G amtableitungs-widerstand %100 Mio. Ohm.

Art. ﬁ@ (Léange 10m) - (ni(iS@dig gegen Benzin @é}
4 3"Luftmikrometer/Nachrii meter
Integrierten Mikrometer fiir . Durchgang véllig 6ffnefyd.h. senkrecht -

Y
auf Position Il stellen. Durch den stufenlos verstellbaren Luftmikrometer f_,:—- = Vi
kann der Pistoleninnendruck direkt an der Pistole verandert werden. Pistole '3:‘_‘,..

an das Druckluftnetz anschlieRen, Abzugbligel betatigen und gewiinschten ,@
Pistoleninnendruck einstellen. =

Bitte beachten:

- Langs gestellter Luftmikrometer (Position Il - parallel zum Pistolenkérper)
= maximale Zerstdubung, maximaler Pistoleninnendruck (gleich Pistolen-
eingangsdruck)

- Position | oder Il (quer zum Pistolenkdrper) = minimale Zerstaubung, mini-
maler Pistoleninnendruck (bei kleinen Lackierarbeiten, Sprenkeln, etc.)

Achtung: Bei an das Luftnetz aﬁgﬂpelter Pistole darf die Arr chraube 0 ?\

fur den Luftmikrometer, Poss nesfalls ausgebaut . Wenn die 4]
Arretierschraube ausgeba\ﬁo{&den ist, darf die Pis{\ icht in Betrie —1

genommen werden. \2? \2? \z\ o
& &L

C

E N E'N £ N



1.4

Nachrﬁstma“qe r SATA adam: & &
Entferner% as Luftmikrometer, h%dem Loésen der %h n
ArretierSehraube mit einem Innens tschllissel SW 2. Monti Sie
da en/SATA adam anstelle ;15 t dardluftmikrometerfE

Achten Sie darauf, dass die Arretierschraube (Pos. 9) des Luftmikro-
meters in die Pistole eingebaut und festgezogen ist. Pistole an das

Druckluftnetz anschlieBen, Abzugbiigel betédtigen und gewiinschten
Spritzdruck durch Drehung einstellen.

4.4 Richtige Einstellung des Eingangsfliessdruckes

a) Pistole mit Druckmesseinrichtung SATA adam:

Stellen Sie durch Drehung am SATA adam der Pistole den erforderlichen
Druck von 1,5 - 2,0 bar ein. Mit einer Anzeigegenauigkeit von +/- 0,05 bar
(+/- 1 psi) kann der Druck exakt eingestellt und wahrend des Lackiervorgangs
standig kontrolliert werden.

b) Pistole mit Mikrometer/Manomete!
Uber den Druckminderer ausrei hl%g\ Druck sicherstellen %rometer
den empfohlenen Eingangs 1,5 - 2,0 bar einst

Art. Nr. 27771 g\
c) Pistole mit ﬁontrollmanomete Q\ .
Druck am ckmipderer so einstellen,@ geman dem Pistg@
notwendi ingangsdruck erzielt wir
toté ohne Manometer )
Damit der sonst bei a) bis am Pistoleneingang messpare Luftdruck :

ohne Manometer richtig eingestellt wird, sind wegen des Druckverlustes im
Schlauch zusétzlich bei der Druckeinstellung pro 10 m ca. 0,6 bar oberhalb
des empfohlenen Eingangsdruckes (Innendurchmesser 9 mm) einzustellen.

4.5 Materialmenge

Materialmengenregulierung

entsprechend der Spritzviskositdt und dem gewiinschten Materialdurch-
fluss einstellen (Pfeil @ ) und durch die Kontermutter (Pfeil @ ) sichern.
Ublicherweise ist die Materialmenenregulierung voll gedffnet.

4.6 Rund-/Breitstrahl ?.‘ ?.,
Rund-IBreitstrahIreguIierunqég,, \E’
zur stufenlosen Anpassun N \
Lackierobjekt:

pritzstrahles an das E
Drehung nach links. itstrahl
Drehung nach r@ undstrahl Q/
Cn Cn
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4.7 Dﬁsens’atg@ @ @ e
DisensatZ - ,komplett abgeprifte Einffeit,aus Farbnadel (V4A), Farbdis 3 é\
(V4A) ftdlise. Dlsensatz fi ntieren (fir die Farbduse/den
Uni alschlissel verwenden). Q@e vor Farbnadel einb, . Die Luft-
d%oso te so fixiert sein, d «die Beschriftung oben Q&r Original-
Ersatzteile gewahrleisten héchste Qualitét und LebensdauerNFir Farbdiise
gelochten Innensechskant (SW 12) des Universalschliissels verwenden.

Bei Einbau von Fremdteilen ist eine Qualitdtsminderung maéglich und die
SATA-Garantie erlischt bzw. Gefahren fiir die Gesundheit kdnnen entstehen.

Diisensatze, Ausf. RP Diisensatze, Ausf. HVLP

151316 fur SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 fir SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 fiir SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 fiir SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 fur SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 fiir SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 fur SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 fiir SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 fur SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 fur SATAjet 1000 B RP 2,0

151332 fir SATAjet 1000 B RP

151340 fiur SATAjet 1000 B RP 3 ?" § Q?”
154187 fir SATAjet 1000 Y \&»

154195 fir SATAjet 10@ 5,0 ) X\
4.8 Spritzabstan \ QS

Zur Vermeidun verspray und Oberfldchenproblemen sollte ein e
sprechender,{g:S stand zwischen Luftdu nd Lackierobjekt n& i :
dazugehdyigen PRistoleneingangsdruck eingehalten werden. r .
Ausf.\S@ritzabstand Pixesg@eneingangsdruck C;"} ‘Q&

RP 18 -23 cm - 2,0 bar

Hq;’ 13 -17 (21*) cm Q?‘Z{Obar A
4.9 Diiseninnendruck - Ausf. HVLP -

Ab einem Eingangsdruck von tber 2,0 bar am Lufteingang Uiberschreitet der Diiseninnendruck 0,7
bar. Der maximale Eingangsdruck fir HVLP Betriebsweise ist im Pistolenkdrper markiert. Ab einem
Druck gréRer 2 bar ist die SATAjet 1000 B HVLP eine Compliant-Lackierpistole entsprechend U.K.-
Gesetzgebung (Lombardei*(ltalien): Eingangsdruck kleiner 2,5 bar - Duseninnendruck kleiner 1,0
bar). Priifluftkappen: abhéangig von den DisengréfRen (auf Anfrage)!

5. Wechsel der selbstnachstellenden Dichtungen

a) Materialseite: Zum Austausch der selbstnachstellenden Farbnadeldichtung mul® die Farbnadel
und Abzugsbiigelbolzen ausgebaut werden. SATA-Innensechskantschliissel SW 4 mit zylin-
drischem Ansatz (Werkzeugsatz Art. Nr. 9050) anstelle der Farbnadel in Pistole einfiihren und

Packungsschraube mit Druckfeder und Dichtung aus Pistole herausschrauben. Auf zylindrischem
Ansatz des Inbusschlﬂssels:ﬁiﬂimder Farbnadelpackung w Nr. 15438) emhalte@e
(Druckschraube, Druckfede\ ue Dichtung) aufschi d in Pistolenkorper eingé en
Farbnadel auf Beschédi }% prifen und wieder moag);g \
Luftseite: Zum Au t%b es Dichtungshalters (% . 133942) fur die Lu @stange ist
zuerst die Farbnadel er Abzugbligel auszubauen,‘tuftkolbenstange (Art. T, 9) herauszie-
hen und mit In| lissel SW 4 den Dichtu, er kpl. herausschraubep” Netien Dichtungshalter
kpl. einschr; %ﬂd handfest anzieher&nstange nur leicht mj %fett (Art. Nr. 48173) |

einfetttf}wn inbauen, nun Abzugbugel uhd Farbnadel wieder montiere 5
N

=

~ .
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6. Reinigung und Wartung

Bitte wenden Sie niemals Gewalt an. Zangen usw. sind ungeeignete Hilfsmittel. Eine sachgemafe
Reparatur kann in vielen Fallen nur mit Spezialwerkzeugen durchgefiihrt werden. Beschranken Sie
sich in diesem Fall auf die Feststellung der Schadensursache und Uberlassen Sie die Behebung
unserem Kundendienst. Nach einer Selbstdemontage erlischt die Haftung fir das einwandfreie
Funktionieren der Pistole.

a) Pistole mit Verdiinnung oder Reinigungsmittel gut durchsplilen.

b) Luftdiise mit Pinsel oder Biirste reinigen. Pistole nicht in Verdiinnung oder

Reinigungsmittel legen.

c) Verunreinigte Bohrungengeginesfalls mit unsachgemaR@en Gegenstanden reinigen,
die geringste Besché;iig%ﬁ“beeinﬂurst das Spri %\‘SATA—DUsenreinigurgs%an
(aus Reinigungs-Set verwenden! \Eﬂv \2\"*'

d) Schwarzer Luftve %&[ ng (Art. Nr. 143230/3 t)Yim Pistolenkopf nur bé%
Beschadigun @ Abdichtung mehr rbdiise) ausbauen. usbau muss
immer ein r%iuftverteilerring zur F i icherstellung eingeb rden.

Neuen verteilerring Iagerichtig% en und Farbdise aviedem festschrauben.
.4 be

EinyﬂB ung Luftverteilerri achten!
e) Bewegte Teile leicht mit Pistolenfett'einfetten (Art. Nr. 481%
DF sowie als Video auf

Eine Réparaturanleitung des @ﬁvgt%ilerrings finden S@
Homepage unter .8dta.com/Media. Eb nen Sie sich dort liber die
tolenreinigung in einem‘Rilm naher informieren!
Wichtiger Hinweis:
Pistole kann mit Lose- oder Reinigungsmitteln von Hand oder in einer konventionellen
Pistolenwaschmaschine gereinigt werden.
Folgende MaBnahmen beschadigen die Pistole/Einrichtungen und kdénnen ggf. zum
Verlust des Explosionsschutzes und zum volligen Verlust von Gewahrleistungs-
anspriichen fiihren:
- Einlegen der Pistole in Lose- oder Reinigungsmittel l1anger als
fiir die Reinigung selbst erforderlich
- Nichtentnehmen der Pistole aus der Pistolenwaschmaschine nach Beendigung des
Waschprogramms
- Reinigen der Pistole in Ultraschallreinigungssystemen

- gebrauchsuntypische Schla%b g § ?\ { g?’*
- g



6.1 Einb& iting Luftverteilerr&ﬂ x ", .

Wichti inweise: Beim Abziehe Luftverteilerrings durfe auf keinen Fall die %&’?

Dichtkantgn’im Pistolenkorper be: igen. Gehen Sie deshalb,auferst vorsichtig \_‘
enh Sie den Luftverteilegring entfernen!

21. Bauen Sie zuerst den'Diisensatz aus: a

a. Luftdise entfernen

b. Materialmengenregulierung abschrauben

c. Feder und Farbnadel herausziehen

d. Farbdiise ausbauen (mit dem Schliissel aus dem Werkzeug-Satz

2. Ausbau des Luftverteilerrings (mit Sonderwerkzeug)
Ziehen oder hebeln Sie mit Hilfe des Werkzeugs den Luftverteilerring
heraus, und entfernen Sie alle Schmutzriickstéande.

»
AV
2

Priifen Sie bitte genaufobySich kein Schmutz ani d ichtflichen
abgelagert hat, ode\ eine optimale Abd'\ verhindern!

3. Einsejﬁn‘ neuen Luftveneils&& &’@
3 se eingesetzt werden, S

3a ermeue Luftverteilerring % %
dem Pfeil (1) marki %ststoﬁzapfen in die
0 ohrung (2) passt! 6

3b Pressen Sie dann gleichméRig den Luftverteilerring ein, 5
schrauben Sie die Farbdiise ein und ziehen Sie diese leicht an | *
und entfernen diese gleich wieder. Prifen Sie, dass der Luft-
verteilerring am Pistolenkdrper gut abdichtet. 3.b

4. Einbau des Diisensatzes (in umgekehrter Reihenfolge wie in 1. beschrieben)
Vergewissern Sie sich mit einem Test-Spritzbild auf einem Papier, dass die Pistole ein-
wandfrei funktioniert, bevor Sie an einem Objekt weiterlackieren!
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Abhilfe

N\
Pistole tropft

hFremdkdrper

N\
zwischen Farbnadel und Farb-
diise verhindert Abdichtung

Farbnadel und Farbdise
ausbauen, in Verdiinnung
reinigen oder neuen
Disensatz einsetzen

Farbe tritt an Farbnadel
(Farbnadelabdichtung) aus

Selbstnachstellende Nadelab-
dichtung defekt oder verloren

Nadelabdichtung austau-
schen

Spritzbild Hornbohrung oder Luftkreis In Verdlinnung einweichen,
sichelférmig verstopft dann mit SATA-Disenreini-
gungsnadel reinigen
(™ %}? i { ?"
\ ao»\.
Strahl \ Verschmutzung des \ Luﬂduse um 18 }éhen
tropfenformig disenzapfchens
oder oval Luftkreises Q\

/\“/

<&

1. "\Qgenﬁgend Material jm
Behalter {_

}2~ arbdlise nicht ange:

3. selbstnachstellende
Nadelabdichtung defekt,
Disensatz veruneinigt oder
beschadigt.

> aterial nachflillen

N

Teile entsprechend
anziehen

Teile reinigen oder
auswechseln.

@

Material sprudelt oder
,kocht" im Farbbecher

1. Zerstaubungsluft gelangt
iber Farbkanal in den Farb-
becher. Farbdiise nicht
genligend angezogen

2. Luftdiise nicht vollstandig
aufgeschraubt, Luftkreis
verstopft

Sitz defekt oder Diisensa
!! chadigt E

5 s

-

. Teile entsprechend
anziehen

2. Teile reinigen

3.Teile ersetzen

YX\\
&
A

AN
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o
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3 Einzelpaket Lacksj (10 Stiick)
Packung mit 4 Cﬁ%&ps griin, blau, rot, sci&%.
6981 Packung mit 5 Schhellkupplungsnippeln G 1/4

10520 Packung mit 12 Federn fiir Farbnadel
15438 Farbnadelpackung

16162 Drehgelenk kpl.

17152 Packung mit 12 Luftkolben-Federn
27243 0,6 | FlieRbecher, kpl. mit QCC

49395 Schraubdeckel fiir 0,6 | Kunststoffbecher
76018 Packung mit 10 x 10 St. Lacksieben
76026 Packung mit 50 x 10 St. Lacksieben
82826 Luftkolben-Serviceeinheit

89771 Spindel fur Rund-/Breitstrahlregulierung
91959 Luftkolbenstange

9050 Werkzeugsatz (bestgaus: Ausziehwerkzeug, Reinigungsbirste,

Inbusschliissel S 2%‘6 und Schraubensch ’sgv ?"
130153 SATA adam \‘g» \.&"»
130492  Abzugsblige %’Xjet 1000 \ \
130542 Reparat % e %
133926 Biig Ir%&e
133934 P: it 3 Dichtungen fiir SpindehRund-/Breitstrahlreg n
133942 &r; shalter &

133959 Federset mit je 3 x Farbnadel/Cuftkolbenfedern
1339 Q?ackung mit 3 Arretier: uben fir SATA Luftmikr e
133@83"Y  Luftanschlussstiick ﬁ

|

Packung mit 3 Opfen
188 Materialmengenregulierung mit Gegenmutter

139964 Luftmikrometer

140574 Randelknopf und Schraube (je 1x)

140582 Packung mit 5 Dichtelementen fir Farbdise
143230 Packung mit 3 Luftverteilerringen

[l Als Ersatzteil im Reparatur-Set 130542 erhaltlich

**  Als Service-Einheit erhaltlich

*** Im Federn-Set erhaltlich

**** Drehgelenk nur bei Kunststoffbecher

®  Als Ersatzteil in der Luftkolben-Service-Einheit 82826 erhaltlich

Die Ersatzteilzeichnungen finze%sauf der Ausklapps 'te?v{nde des Heftes. z ?’*
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9. Garantie@gen @ /%@
olel i T

W=,
Fir Lacki% leisten wir eine Gar%vo 12 Monaten, die mi% ge des Verkaufs )é\
an den“Endabnehmer beginnt. Die ‘Ga ie erstreckt sich auf‘de aterialwert von Teilen mit”
Fal 'N@s- und Materialfehler) &Q&h innerhalb der Garg) @herausstellen. Ausgeschlossen
s%@héden, die durch ungs%e{e oder unsachgemaf ndung, fehlerhafte Montage bzw.
Inbétriebsetzung durch den Kéaufer oder durch Dritte, natiirliche Abnutzung, fehlerhafte Behandlung
oder Wartung, ungeeignete Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe und chemische Einflisse wie
Laugen und Sauren, elektrochemische oder elektrische Einflisse entstehen, sofern die Schaden
nicht auf ein Verschulden von uns zurlickzufiihren sind. Schmirgelnde Spritzmaterialien, wie z.B.
Bleimennige, Dispersionen, Glasuren, flissige Schmirgel o.4. verringern die Lebensdauer von
Ventilen, Packungen, Pistole und Dise. Hierauf zuriickzufiihrende VerschleilRerscheinungen sind
durch diese Garantie nicht gedeckt. Das Gerét ist unverziiglich nach Empfang zu kontrollieren.
Offensichtliche Méngel sind innerhalb von 14 Tagen nach Empfang des Gerates der Lieferfirma oder
uns schriftlich mitzuteilen, andernfalls erlischt das Recht auf Garantieleistungen.

Weitergehende Anspriiche jeglicher Art, insbesondere auf Schadenersatz, sind ausgeschlossen. Das
gilt auch fir Schaden, die bei Beratung, Einarbeitung und Vorfiihrung entstehen. Wiinscht der Kaufer
sofortige Reparatur oder Ersatz, bevor festgestellt ist, ob von uns eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt
die Ersatzlieferung oder Reparaturpgegen Berechnung und Bezahlung des jeweiligen Tagesprgises.
Stellt sich bei der Uberprijfung;de‘%%’

ngelriige heraus, da ei rantieanspruch bestght, rhalt

der Kaufer fir die berech "Reparatur oder Ersatzli ine Gutschrift ents, der

Garantieleistung. Teile, furdi atz geliefert wurde, g %q unser Eigentum ﬁbe%n elriigen
&

oder sonstige Beansta berechtigen den Kéu \ uftraggeber nicht, die,BeZ&ahlung zu ver-
0 ersand des Gerates ns spesenfrei zu erfi

weigern oder zu ve

(Arbeitszeit- un sten) sowie Fracht- ufd Mefpackungsspesen kén irmicht ibernehmen.
Hier gelten y§e6 ontagebedingungegﬁ ieleistungen bewirlge& ine Verlangerung der

Garantiezgit: Die\Garantie erlischt bei Fremdeingriffen.

Ac@gei Verwendung vtxg/e:—}und Reinigungsmiﬂ&der Basis halogenisier-
lenwasserstoffe. \A@ 1,1,1-Trich|oréthan@’ ethylen-Chlorid, kdnnen an
Aluminiumbecher, Pistole so galvanisierten Teilen chefische Reaktionen auftreten (1,1,1-
Trichlorathan mit geringen Mengen Wasser ergibt Salzséure). Die Teile konnen dadurch oxydi-
eren, im extremen Fall kann die Reaktion explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie deshalb fiir
lhre Farbspritzgerate nur Lose- und Reinigunsmittel, die die obengenannten Bestandteile nicht
enthalten. Zur Reinigung auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen, Abbeizer etc.) verwenden.

10. EU-Konformitatserklarung

Die Lackierpistolen und Pumpen der Firma SATA sind entwickelt, konstruiert und gefertigt in Uber-
einstimmung mit der EG-Richtlinie 98/37/EG, 94/9/EG.

Es wurden dabei folgende harmonisierte Normen angewandt: DIN EN 12100, Sicherheit von Ma-
schinen, Geraten und Anlagen, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Teil 1, BGR 500 (BGV D25)

und BGV D24 und bei Bedarf die ZH 1/406, ZH 1/375 und ZH 1‘/\1\81. e
Die technische Dokumentation jst andig vorhanden und d Lackierpistole gehégen%ﬁe—
triebsanleitung liegt in der Origin sung sowie in der La ache des Anwendersw ok,

\ O
Q\

\“Xu SATA GmbH

Gescha
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Préface ,%SQ/ &Q/ /&m@

Avant la n@: rvice de I'appareil/dugistolet,’lire complétement et %e ent le mode M\
d‘em% igeances y figurant s %peder en tout cas. g$ ode d‘emploi est & garder \‘
da endroit sir et accessibl aque utilisateur de | reil: L'appareil/le pistolet ne devra
en service que par d nnes habituées a |'uti ‘un tel appareil (professionnels).
L'utflisation non appropriée de |‘appareil/du pistolet, chaque modifieation ou combinaison avec des piéces
non appropriées peut provoquer des dégats matériels et un danger sérieux a la santé de I'utilisateur,
d‘autres personnes ou d‘animaux, allant jusqu‘a la mort. SATA ne prendra aucune responsabilité pour
ces dommages (p.ex. faute de respecter le mode d‘emploi). Les consignes de sécurité, réglementations
quant au lieu du travail et exigeances concernant la protection de I'utilisateur en vigueur dans le pays
respectif ou la région respective ou s'utilise I'appareil/le pistolet sont a respecter en tout cas (p.ex. les
consignes allemandes pour I'empéchement d‘accidents BGR 500 (BGV D25) et BGV D24, publiées par le
Bureau Central des Associations Professionnelles, etc.). SATA, SATAjet, le logo SATA et/ou d'autres pro-
duits SATA mentionnés dans ce contexte sont soit des marques déposées ou des marques de fabrication

de la SATA GmbH & Co. KG aux Etats-Unis et/ou d'autres pays. Avec version SATA adam (DIGITAL):
L'ouverture entrainera I'expiration du certificat de sécurité contre le risque d’explosion et de la garantie.

Mg

A remarquer A

Ne jamais orienter le pistolet ni gur%?ﬁéme, ni sur d‘autres persennes, ni sur des animauxt L%»&—
vants et diluants peuvent pro: les brllures. Ce ne sont quantités de solvan Bﬁm ures
absolument indispensables X\ progrés du travail don Kkr ence dans les alentouh§§ ppareil
est permise (apres le tri %S solvants et peintures: %ﬂ etourner dans leurs el it8"de stockage
appropriés). Avant d%«/er des travaux de répagéh\ elconques, débrancl appareil du circuit
d‘air. Le bon serfage de toutes les vis et égfous ainsi que I‘étanchéité tolets et tuyaux
doivent étreﬂ 6Jés avant chaque mis@ ice, et notamment,aﬂfO aque nettoyage et
chaque réparation. Les piéces défectqguses ont & remplacer ou réparer eorrespondamment. Pour
obtez@@eurs résultats de reveét r?veﬁt}ossible, et pour une sé € fmaximum, n'utiliser que des
piéces, de fechange originales. Lorsﬂ:/ tolage, aucune source @mation ne doit se trouver dans
| e dU travail (p.ex. flammeg enes, cigarettes allumée: non protégées contre les explo-
SiORs, etc.) puisque des mélangeés facilement inflammables séforment lors du pistolage. Pendant le
revétement, les équipements de protection conformes aux prescriptions doivent étre utilisés (protection
respiratoire, etc.). Un moyen de protection adéquat des oreilles doit étre porté, puisque le niveau sonore
de 90 dB(A) est dépassé lors du pistolage a des pressions plus élevées. L utilisation d‘un pistolet de pro-

jection ne transmet aucune vibration aux parties du corps de I‘utilisateur. Les contre-coups sont faibles.
Il est interdit d’utiliser ce produit dans des endroits a danger d’explosion Zone 0.

1.Exécution de série et Données techniques (Général)
Godet gravité (en plastique) 0,6 | a remplace- + Température maximale du produit de

ment rapide avec systéme antigoute  intégré révétement 50°C
« Articulation tournante (selon modele) + Pression maximale & I'entrée du pistolet 10
+ Jeu d'outils bars (145 psi-1 MPa)

.

alternativement: godet en aluminium 1,0 | o e

av. fermeture rapide sans articulgti:)%mnante { \(n ¢ x?»
— —

1.1 Données techniques (Vé\r\ifkn RP) 1.2 DE?#K techniques (Version IQ\

+ Pistolet avec buse 1,6 RB* + Pi vec buse 1,7 HVLP
+ Consommation d'aig.env* Nl/min & 2 bars a : mmation d'air env. 350,N|/min‘a 2 bars a I'entrée

I'entrée du pistal pistolet
* Pression rec e a l'entrée du pistolx +/Pression recommm nifée du pistolet
(:/'} L 1.1

1,5 -2,0 par (045 - 0,20 MPa) 2 bar (0,2 MPa) -
N

~ .
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2. Descripti nctionnement @ dr
2.1 Poin }'z%aux /<\ /’“& ‘%‘t\—

Le pis{ﬂ} Ajet 1000 B RP/HVLPssert & I'application de Iacqg@ intures ainsi que d’autres \‘
matietes liquides (Taille de busg dépend de la viscosité du uit). Des matiéres abrasives, ou
o@ant de l'acide ou de I’%@e ne doivent pas étre%égs. La pression d’air nécessaire
poukl’application est amenée ausaccord d’air vissé dans la poignée du pistolet. Par I'actionnement
de la gachette jusqu’au premier point d’application la valve d’air s'ouvre (commande d’air préalab-
le). En continuant ce tirage, I'aiguille de peinture sortira de la buse de peinture. Le produit coule
alors sans pression hors de la buse de peinture suite a la pesanteur et sera en méme temps

pulvérisé hors de la buse d’air par I'air comprimé. Le couvercle est équipé d’'une protection de
débordement, empéchant I'écoulement du produit hors du trou d’aération.

2.2 Mesurage numérique de la pression (Solution de rajout)

A partir de 0,2 bar (3 psi), le systtme de mesurage numérique de pression intégré dans le ,SATA
adam* indique la pression a I'entrée du pistolet avec une précision d’indication de + 0,05 bar (1
psi). Hors pression, le systtme de mesurage de pression passe au mode ,sommeil“ pour prolon-
ger la durée de vie de la pile. Le systéme de mesurage de pression est hermétiquement étanché
contre des influences extérieuresp(température max. 60° C). valeur maximale de l'indieation
s’éleve a 99 psi ou 9,9 bars. 3

—_— \ two..
2.3 ATEX, FM Global (Pr }:‘thn contre le risque d’ }lp ion) \
Le systéeme numériqu &surage de pression , été soumis a un es: %%pe etaété
développé, construi riqué selon la Directiv%\a E 94/9 EG. é\
Il a été catégori | MG iaWNC T4
/\ FM;a%)\bD CL1, ZN 0, AEx ia}K
7 IS«CL INDIV 1, GP A, B,C&D

et peut “ﬁe@isé dans les zones d r?s@} d’explosion 0, 1 et 2 @ Ufie fempérature jusqu’a 60° C.
En c%dommage a l'appareil mesurage de pression, d@cateun de la vitre etc., mettre

tolet immédiatement hor; . Le systeme de m e pression ne doit étre réparé

|
(ﬂ‘s‘ein de I'entreprise SAT

Toute intervention dans la chambre de mesurage de pression par I’enléevement de la plaque
de couverture est dangereuse, entrainera I'expiration du certificat de sécurité contre le
risque d’explosion et de la garantie, et détruit le systéme de mesurage de pression.

3. Structure

1 Jeu de buse (chapeau d’air visible 7 Raccord d’air G V4 po. externe
exclusivement) 8 Pistond d’air, pas visible

2 Joint d’aiguille autoréglant, pas visible 9 Vis de fixation

3 Gachette 10 Micrométre d‘air

4 Joint du piston d’air, pas visible 11 Réglage du débit de peinture

5 Réglage du jet rond/plat en continu 12 Tamis de peinture, pas visible

6 ColorCodeSystem 13 Protection de débordement,

{ *‘?’“ "?s%e { (‘?"

1.2 ’”v“}/\
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4. Mise en ;ﬁg/ @ /& vl -
Avant ch utilisation, particuliérem rés chaque nettoyage %tr vaux de réparation, ,t\—‘
S|

il estg%f e de vérifier le bon séra es écrous et vis. Cel fére en particulier a la vis‘\_‘
g

de 1€ du flux du produit (c -égrou), le réglage du je d/plat (pos. 5) ainsi que la vis a
si@w creux, pos. 9, pour I%@métre d‘air. Avant l'e; @0 on, le pistolet a été traité avec du
liquide anticorrosion. Donc, il fatidra le rincer avant la premiere utilisation avec du diluant ou du

liquide de nettoyage. Pour chaque travail d‘entretien ou de réparation, I'appareil doit étre exempt de
pression, c'est-a-dire débranché du circuit d‘air. L‘inobservation de cette consigne de sécurité peut
provoquer des dommages et blessures, jusqu‘a la mort. SATA ne prendra aucune responsabilité
pour des conséquences éventuelles d‘une telle inobservation.

4.1 Air de projection propre

... le mieux obtenu par I'utilisation d‘'une unité combinée de filtres fins
avec détendeur intégré de pression, pour un ajustage grossier de la pression
de projection. A cause de la haute chute de pression a l'intérieur du tuyau

d‘air/accouplement il est nécessaire de vérifier et régler la pression correcte
...atteint par une performa g'propriée du compress \

inimum, en version
purger le uyau’d‘air. Le tuyau d‘air devra

a l'entrée du pistolet.
Réf. 92296
¢ Ve
4.2 Volume suffisant dairy 5.} \&\.
r,\un*grand diamétre
de la tuyauterie d‘air d‘éviter une chute tr de pression, un
tuyau d‘air ayant U\%m tre intérieur de 9
antistatique et réSistante a la pression et e t de substances influen
la surface pyﬂte‘; ant le montage au}Q:u d‘air (G 1/4 ext.) il,f%“
pporter une pressi e min.
10 bar: M@qu‘étre résistant aux bh@ts. Résistance électri ofale <
millic!@)hm. §> Q
l?’ 0 (10m longeur) - @\ tant contre I‘essen@ uiles)
4.3 Micrométre d‘air/ Manomeétre de complément
Pour un flux maximal, entierement ouvrir le micromeétre intégré; c'est-a- -
dire le mettre en position verticale Ill. Le micrométre d’air a réglage continu ‘l
permet de modifier directement au pistolet de laquage la pression interne.

Brancher le pistolet au circuit d‘air, activer la gachette et ajuster la pression ,D
souhaitée au sein du chapeau d‘air. -

A noter:
- Micrométre vertical (position 1ll - parallele au corps du pistolet)
= pulvérisation maximale, pression maximale au sein du chapeau d‘air
(identique avec celle a I'entrée du pistolet)
- Position | ou Il (horizontal au corps du pistolet) = pulvérisation minimale,
pression minimale au sein dg au d‘air (pour des ;}etl vaux de 0 ?\
revétement ou pour tachet .
Attention: Pendant que | i‘%ﬁvlet est branché au cig\:({;‘air, ne jamais :_“
démonter la vis de sery ur le micrométre d‘air,? . Quand la vis de o
serrage a été démo%sq pas mettre en servige | olet. Q\
A Al {;:}\ I3

C

NN \O’} P
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oir dévissé la vis d@%s

onter ensuite le SA ala

Manométre %Z é
Retirer Ie%: etre a air comprimé

latérale e clé male six pans S
standard.

plaé crometre a air com
Veiller a ce que la vis de blocage (pos. 9) du micrométre aair comprimé

soit montée et fixée dans le pistolet. Raccorder le pistolet au réseau
d‘air comprimé, actionner la gachette et régler la pression du jet souhai-
tée par rotation.

4.4 Réglage correct de la pression a I‘entrée du pistolet

a) Pistolets SATAjet DIGITAL

Ajuster au micrometre du pistolet la pression nécessaire de 1,5 - 2,0 bars;
ensuite, elle sera montrée directement sur l'indicateur pendant que la gachet-
te du pistolet est tirée.

b) Pistolet avec micrométre et ométre:
Maintenir une pression suffisan le'moyen du détendeur; deypression.
Ajuster au micrometre la pre,\' commandée de 1,5 1

Réf. 27771 % Q\%\

c) Pistolet ave nomeétre de contréle d: omprimé
Ajuster au déten la pression d'une ni que la pression a &

nécessairg#pourie type de pistolet res&vg t atteinte.

Réf. 40 0
d) Q'Stolet sans manomeétre Q

Afin d‘ajuster correctement, sans manométre, la pression a mesurer a I'entrée
du pistolet dans les exemples a) a c), il faudra ajuster, & cause de la chute
de pression au sein du tuyau (diamétre intérieur: 9 mm), la pression au
détendeur environ 0,6 bar au-dessus de la pression recommandée a l‘entrée
du pistolet par tous les 10 m du tuyau.

4.5 Réglage du débit du produit

Réglage du débit de produit

Régler (fleche @ ) en fonction de la viscosité du jet du débit souhaité et
bloquer avec le contre-écrou (fléeche@). Le dispositif de réglage du débit de
produit est généralement entiérement ouvert.

4.6 Réglage du jet rond/pla ?\ ?\
Réglage du jet rond/plat \E’
pour un réglage continu d §\\3E projection a l‘objet: E\

Tourner & gauche - jef

Tourner a droite - jet r Q\

Cn Cn
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4.7 Jeu de p@‘ /%?/ ,&?/

Unité condpléte et contrélée a main, posant de I‘aiguille defbeinturt

(V4A) se de peinture (V4A)‘$‘ hapeau d‘air. Serrer 'ﬁjeu %
tiliser la clé univers: urila buse de peinture),
inture avant laiguille de%uue. Le chapeau d‘air

en Bne position dans laquelle sen marquage est en haut. ne sont que
les piéces de rechange originales SATA qui peuvent garantir une qualité
excellente et une durée de vie maximale. Pour démonter la buse utiliser
clef male coudée pour vis a six pans creux (taille 12) de la clef universelle.
Lors de P'installation de pieces d’autres fabricants la qualité peut étre
diminuée et la garantie SATA expire, resp. des dangers a la santé
peuvent se produire.

Jeu de buses, Version RP Jeu de buses, Version HVLP

151316 pour SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 pour SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 pour SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 pour SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 pour SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 pour SATAjet 1000 B HVLP 1,9

149179 pour SATAjet 1000 B R 149229 pour SATAjet, 1000 B HVLP 2,1 Q?~

150417 pour SATAjet 1000 B RP §
149187 pour SATAjet 100 \&‘w \(*ow
151332 pour SATAjet 10 \ \

151340 pour SATAje e
154187 i sz\

pour SA

154195 pour séﬁ 1000 B RP 5,0 Q/
4.8 Distapcégg projection & &

7

Pour évi é(@:rouillard et les problé surface, maintenir g’;{i}ance e
correspondante de pistolage entreﬁ:{ peau d’air et 'objet & ;@, touten s
&

Versi

HVLP

a uadfit la pression appropri térieur du pistolet. v f b
on Distance de proje€tion Pression a I'intéfieur du pistolet
RP 18-23cm 1,5 - 2,0 bar

13 -17 (21%) cm 2,0 bar

4.9 Internal nozzle pressure - Version HVLP -

A partir d'une pression d‘entrée dépassant 2,0 bar a I'éntrée du pistolet, la pression intérieure
de la buse dépasse 0,7 bar. La pression maximale a I‘entrée permise pour I‘utilisation HVLP est
marquée sur le corps du pistolet. Pour une pression en-dessus de 2,0 bars, le SATAjet 1000 B
HVLP est un pistolet conforme ("compliant”) a la législation du R.U.. (Lombardie* (Italie): Pression

d‘entrée inférieure a 2,5 bar pression a intérieur du chapeau d‘air inférieur a 1,0 bar)
Chapeaux d’air de test: dépendant des tailles de buse (sur demande)!

5. Changement des joints autoréglables

a) Envers le produit: Pour rerrﬁ%?ﬁejoint autoréglant de, I’a%?me de peinture, enIeve;I’é%Me

de peinture et le boulon d hette. A la place de Kagw de peinture, insérez{é;lé, ale

. 9050)

dans le pistolet, et a vis de joint du pistéletseénsemble avec le ressoftta ssion et le
joint. Faire glisser | eces contenues dans le, &uet d‘aiguilles de peint &f 15438

I'embout cylindri de la clé male a six p: is de pression, ressortde pression et nouveau

joint) et \&{%ﬂs le corps du pist@er le bon état des& de peinture et les

coudée pour vis a six ni%\reux avec son accoup@n\ t cylindrique (Jeu d‘ouiq:\r

remontgr, P

1.5



N

N NS
EZLL] Mode d‘emploi SATAjet 10\?\ P/HVLP) \2\\5‘ G

b) Envers I'm&’ﬂg/changer le support & 133942) de la tigedﬁ{is d’air, il faut
d’aborgd"démoniter I'aiguille de peintu a gachette, retirer ensuit%qe du piston d’air |
(réf. et dévisser le suppo@' compl. a I'aide de la cl&,a six'pans creux taille 4.

@r le support de joint compl, neuf et le serrer a fond. @trés légérement la tige du
d’air (réf. 48173) et Iter; remonter apres la e et |'aiguille de peinture

Vi
‘e

,
@ o~

!_"t- —

6. Nettoyage et entretien
Ne jamais user de violence. Les grandes clés serre-tube, les chalumeaux etc. sont des outils inappro-
priés. Dans beaucoup de cas, une réparation professionnelle ne se fait qu‘a l'aide d‘outils spéciaux.
Dans ce cas, veuillez découvrir seulement la cause du dommage et ensuite le faire éliminer par notre
Service Aprés-Vente. Un montage non autorisé entrainera I'expiration de la responsabilité pour la fonc-
tion parfaite du pistolet. -

a) Le pistolet est a rincer apo%?ﬁment au diluant ou auliqtiide de nettoyage.

(
b) Buse d’air; nettoyer brosse ou pinceau. emper le pistolet dan. m@mgnt ou
le liquide de netto %\ N\ %\
c) Ne jamais netts alésages encrassés & objets impropres, canje\noiidre endom-
magement infléehce I'image de projection@se les aiguilles de netto! du jeu de

Al
nettoya )
d) Enle)fﬁe eau noir de distributj ip”(réf. 143230/étui de B unités) au sein de la téte

dupistolet uniquement en cas derdommage (pas d‘étanchéitésenvers la buse de peinture).
g%t'a)ution d'air afin d’assurer le

vant I'enlévement installertodjodrs un nouvel anneau
\kn fonctionnement. Insér mouvel anneau de distribtition @‘air dans la bonne position et
Q‘_‘ serrer la buse de pe@éﬁﬁ respectant les ins@ de montage pour I‘anneau de
distribution d‘air.

e) Appliquer de la graisse spéciale SATA réf. 48173 aux piéces mouvants, si le cas y échoit.

Vous trouverez des instructions de réparation pour I‘anneau de distribution d‘air, sous forme
d‘une fiche PDF ainsi que d‘une vidéo, sur notre site internet sous www.sata.com/Media.
Un film vous y donnera aussi des informations supplémentaires concernant le nettoyage
de pistolets.

Note importante:

Le pistolet se nettoie avec du solvant ou du liquide de nettoyage, soit manuellement, soit dans
une laveuse-pistolets conventionnelle. Les actions mentionnées ci-dessous endommagent le
pistolet/le systéme et peuvent entrainer la perte du Certificat de Sécurité contre le risque
d‘explosion ainsi que la perte entiére de toute garantie:

- Tremper le pistolet dans du sqlv. du liquide de nettoy: e%'mant une période plus ?\
longue que celle nécessair nettoyage lui-méme i‘.

- Refus d‘enlever le pistol \ laveuse-pistolets apres,| le de nettoyage Q\

- Nettoyer le pistolet yen de systémes de %e a ultrason %
ilisation normale Q\

/& /»/\

- Choc non typiqu

16 ,,/\Q/

Tieed
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&

2.

3.

pﬁw eau de distribution{d* & %
Le houvel anneau de distgibutiohsd‘air doit étre inséré de so
%e le pivot en plastiqu rgqué par une fleche (1 @Iement

0 dans l'alésage marg@c e2)! 6 ﬁ

6.1 Instrl& e montage pour& de distribution déair adl o
Notes %ﬂ ntes: En enlevant I u de distribution d‘air a r dque les bords %&’?

ité' au sein du corps du pi ne sont pas endomm \_‘
céder trés soigneu nt & I'enlévement de I'a u de distribution d‘air!

Tout d‘abord, enleverie jeu de buses:
a. Enlever le chapeau d‘air
b. Dévisser le réglage du flux du produit
c. Enlever le ressort et |‘aiguille de peinture
d. Enlever la buse de peinture
(en utilisant la clé provenant du kit d‘outils)

Enlever I‘anneau de distribution d‘air y
(avec outil spécial) F
Tirer & l'outil, ou enlever I'anneau de distribution d‘air a I'aide d‘une clé r .
a six pans creux, et enlever tous les résidus de souillure. 2

! Assurer svp qu‘aucunésSouillure ne s‘est dépasée/alix bords
d‘étanchéité et al\ yure n‘empéche I‘é\ éité optimale !

Y
N A

*1

3b Ensuite, fortement pousser la-dedans I‘anneau de distribution -
d‘air, insérer la buse de peinture, serrer-la Iégérement, et enlever-la
de nouveau. Assurer que l‘anneau de distribution d'air est | .
positionné fermement contre le corps du pistolet.

4. Monter le jeu de buses (Procéder selon les descriptions données sous 1,
mais dans le sens inverse.)
IAssurez-vous de la bonne fonction du pistolet, en établissant une image de projec-
tion de test sur du papier, avant de continuer le travail de revétement!

1.7
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Incident

o‘..

N

SATAjet il)Q\ P/HVLP)

N

7. incidents possibles

Qe

Nl
X

Remeéde

hstolet goutte

§Corps étranger entre gicle}
de peinture et aiguille: il
empéche |'‘étanchéité

Nettoyer le gicleur et
aiguille de peinture avec un
diluant ou remplacer le jeu
de buses

Peinture sort a I'aiguille
- joint de I'aiguille

Joint de l‘aiguille auto-réglable
endommagé ou perdu

Remplacer le joint

Image: faucille

Réseau d’air ou alésage
obstrué dans une corne de la

Q?s‘e‘d’air

Laisser tremper dans un
diluant, puis nettoyer avec

Jet en forme
de goutte ou
ovale

N

ture ou circuit d’ai

<&

L\
Petit cone du gicleur \e -

une aiguille de nettoya
[*SATA § Q%"
Simw,
irde

Tourner le gicle

180°. Si l'i encore
la méme; r petit
cone de gicleur de peinture

e& air

Jet\v§@

= [lmaasc

1. »;?ésez de produit da
}MI écipient

‘2. buse de peinture mal
3. joint autoréglable de
I'aiguille endommagé,
jeu de buse encrassé ou
endommage

N

N

> emplir de produit

2. serrer les piéces
correspondantes
nettoyer ou rem-

placer des piéces

Produit bouillonne dans
le godet

1. Lair de pulvérisation arrive
au godet par le canal de
peinture. La buse de pein-

serrée

2. La buse d’air n’est pas vis-

N

ou l'insert de bus

endommagé &\
AN

ture n’est pas suffisamment

sée complément; le circui
%ir est encrassé
4 la base est endommag%b

. Serrer les pieces
correspondantes

2. Nettoyer les piéces

correspondantes

F 4

X

. Remplacer les

correspond l\

1.8 ,/\Q/%\‘

.

&
A

~
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3 Kit de tamis de produit (10 pcs.)
Etui avec 4 clip ert, bleu, rouge et noi< %.
6981 Paquet avec 5 nipples d’accouplement rapide Gv/ int.

10520 Paquet avec 12 ressorts p. aiguille
15438 Joint de l‘aiguille

16162 Articulation tournante cpl.
17152 Etui de 12 ressorts pour piston d'air
27243 Godet en plastique, cpl., 0,6 | avec fermeture rapide

49395 Couvercle fileté p. godet gravité en plast.0,6l

76018 Kit avec 10 paquets de 10 pcs. tamis de produit

76026 Kit avec 50 paquets de 10 pcs. tamis de produit

89771 Broche pour réglage du jet rond / plat

91959 Tige du piston d'air

9050 Jeu doutils (composé de: outil de retrait, brosse de nettoyage,
clé male six pans S\ﬁf SATA clé six pans et clé serrage)

et

130153 SATA adam
130492  Jeu de gache \%ﬁ\ 3000 \&»
130542  Kit de répara K \
133926  Kit d'ent %
133934 Etui %’Q pour broche du ré
133942 Fixati joint, cpl..
133959 & ssorts, chacun 3x aﬂn peinture/ressort d
133967 Etuide 3 vis de fixation icrométre d‘air
1339 Q?iéce de raccord dair %. Cb
13% Etui de 3 tétes de piston d'air 0
Réglage du flux roddit avec contre-écro
964 Micrométre d‘air

140574 Bouton du réglage et vis (2 unités)
140582 Paquet de 5 éléments d’étanchéité pour la buse d’air
143230 Etui de 3 anneaux de distribution d'air

[ disponible en piece de rechange dans le kit de réparation 130542

**  disponible dans I'unité de réparation

*** disponible dans le kit de ressorts

**** Articulation tournante disponible uniquement avec les pistolets a
godet gravité

. disponible en piéce de rechange dans I'unité de réparation pour
piston d‘air 82826

Vous trouverez les dessing ces de rechange ai les accessoires \&.‘E
sur la page escamotables‘\ de cette brochure. E\ E\

1.9
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9. Conditiop&gdrantie @
d

W=,

Pour ce ppareil, nous offron garantie de 12 mois a du jour de I'achat par ,é\'

Iutilisateyr I. La garantie s'ap;ik&‘ valeur du matériel olNg iéce ayant un défaut se \‘
ie

révg durant la période de g . Sont exclus :
| ats causés par une e “de manipulation, I'usure@wgle, une détérioration mécanique,
unelutilisation impropre et incorrecte, une erreur de montageyrespectivement mise en service par

le vendeur ou par un tiers, un mauvais entretien et erreur de maniement, |utilisation de matiére
impropre, de matiere de substitution et influence chimique (lessives alcalines ou acides), élec-
tro-chimique ou électrique, ceci pour autant que les dégats ne nous soient pas imputables. Des
matiéres abrasives projetées lors du polissage, ainsi que des matiéres comprenant un minimum
de plomb, dispersion, glagure, émeri liquide ou similaires écourtent la durée de vie des soupapes,
joints, pistolets et buses. L apparition d usure n’est pas couverte par cette garantie. L "appareil est a
examiner immédiatement apres réception. Un défaut flagrant est a nous signaler par écrit dans les
14 jours aprés réception de |'appareil par I'acheteur, afin d’eviter de perdre le droit a la garantie.
Dautres revendications de tous ordres, celles, en particulier, faisant appel a la restitution de la con-
trepartie des dégats, sont exclues. Cela est également valable pour les détériorations survenues
lors de I'examen, de |"apprentissage du maniement ou de la présentation du matériel.

Si I'acheteur souhaite une réparatien ou un échange immédiat ayant notre accord de prise har-
ge des frais, il s’ensuit une répara%ﬁu un échange contre a%ﬁon et paiement au pgixe%é’ur
en vigueur. Si, aprés exame, !{Hmeclamation, il ressortyu it de garantie, |"achet N{eevra un
avoir correspondant au m %q\de la réparation ou du \Np cement de I'appareil.eK

Des défauts ou des ré ﬁogons ne justifient pas & de paiement de la &‘d I"acheteur.
L’envoi de I'appare%rh fe usine doit s'effech.%’bn 0. Les frais de transQ\t démallage ne
peuvent pas étr%:n n charge par SATA. % isation du droit de g@; ‘entraine pas un

ra

prolongemer;b% rée de celle-ci. La est annulée lors d'w ‘ention étrangeére.

Attention! llors de [I'utilisation de nts et de produits de ne a base d’hydrocarbures
ha@s tels que le 1,1 ,1—tric)—ﬁ§§2ane et le chlorure de m@ne, des réactions chimiques

vert se produire sur Ies@gz n aluminium, les ~@i sur les éléments galvanisés

,1,1-trichloréthane mélah@e a de faibles quantités d'é@u donne de I'acide chlorhydrique).
Les composants peuvent s’'oxyder et, dans les cas extémes, la réaction peut étre de nature
explosive. Veuillez n'utiliser pour vos appareils de pistolage que des solvants et produits de
nettoyage qui ne contiennent pas les composants indiqués ci-dessus. Le nettoyage ne doit en
aucun cas se faire avec de I'acide, de lessives alcalines ou du décapant.

10. Déclaration de conformitée de la CE

Les pistolets pulvérisateurs de la société SATA ont été congus, construits et fabriqués en confor-
mité avec la directive de la CE 98/37/CE, 94/9/CE.

Pour ceci, il a été fait usage des normes harmonisées suivantes: DIN EN 12100, Sicherheit von
Maschinen, Geraten und Anlagen (Sécurité des machines, des appareils et des installations), DIN

EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 partie 1, BGR 500 (BGV DZQ, BGV D 24 et, si besoin est, des
normes ZH 1/406, ZH 1/375 et %&1. ’%ﬁ ¢ A\ :’»
La documentation technique pléte et la notice d’util%m u pistolet pulvérisateur pri-
mée dans sa version origir\{;f\ékdans la langue du pays{e\ ilisateur. ;\&\
X 3 3
\2\ SATA Gm .KG \2\
r Q/

1110 C;}\Q/ (Z:}& %/\
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Pred uvedén istroje do provozu je ine€né nutné si cely znf ndvod dukladné }é\_
progist vat ho. Poté se umistina bezpecném misté, kde bu azdého uZivatele pristroje \‘
do: thgi o}

y. Pristroj smi pouzivat p borné fundované oso) dbornici). V pfipadé neodborného
iwpristroje nebo jakékoliﬁé‘\y nebo kombinace s %&dﬁymi cizimi dily mohou vzniknout
véché Skody, vazné zdravotni ujmy vlastni osoby, cizich osob a zvifat az Umrti. SATA nepfejima
za takové Skody (napf. nedodrzovanim provozniho navodu) Zadnou zaruku. Je nutné respektovat
a dodrZovat bezpecnostni pfedpisy, smérnice tykajici se pracovisté a predpisy bezpecnosti prace
prislusné zemé nebo oblasti pouZiti pfistroje (napf. némecké predpisy o zabranéni nehod BGR 500
(BGV D25) a BGV D24 hlavniho svazu oborovych profesnich organizaci atd.).

SATA, SATAjet, logo SATA al/nebo jiné zde v obsahu uvedené vyrobky SATA jsou bud
registrované obchodni znac¢ky nebo obchodni znacky firmy SATA GmbH & Co. KG v USA
a/nebo jinych zemich.

Pouze v pripadé provedeni SATA adam (DIGITAL): otevieni vede k ukonéeni platnosti
ochrany proti vybuchu a zruseni platnosti zaruky.

Je nutné dodrzovat nasledujici pokyny:
Lakovaci pistole nemifit nikdy sebe, cizi osoby nebogzyifata. Rozpoustédia a fedidla
mohou zpUsobit poleptani. Vpr%vhim prostfedi pristri 'e%’s\-n’ nachazet pouze gnr%s'i\u'
rozpoustédel a materialu, &+je zapotiebi pro dany. i postup (po skonée ace je
nutné odnést rozpousté aterialy nazpét do s U} které jsou pro tento\&&% réené).
Pfed vykonavanim j %@Iiv opravarskych 1*seé musi pfistroj odpajit\od*vzduchové
sité. Pred kaidyrm%e im do provozu, ob%\é 0 kazdém vyéiétén%\ pravarskych
pracich, se muSi, trolovat pevny dosgdvSech Sroubd a matic jagkoz Mésnost pistoli a
hadic. Defe)@“ iy se musi vyménit;(ebbG ravit. Pro dosaze}:»%n jlepsich vysledkl
lakovani e maximalni bezpecnost peuzivat pouze originalni pahradni dily. Pfi lakovacich
prac@@esmi Vv pracovnim rhgt:l?di nachazet zadny %y zdroj (napf. otevieny
oheR,_hofici cigarety, lampy, k%}ejsou chranény prot\/@chu atd.), protoze pfi lako-
hazi snadno ke vZhiku“Zapalnych smési. Qg" pouzivat ochranu pfi praci
pddle danych predpist (ochfana dychani atd.). Protoze, pri stikani pfi vys$sich tlacich se
pfesahuje hladina akustického tlaku 90 db(A), je zapotfebi nosit vhodnou ochranu slu-
chu. Pfi pouziti lakovaci pistole se nepfenasi zadné vibrace na ¢asti té€la obsluhovatele.

Reaktivni sily jsou nizké.
Pouziti tohoto vyrobku v oblastech ohrozenych vybuchem pasma 0 je zakazano.

1.Dodavané vyhotoveni a technické udaje (VSeobecné)

+ 0,6-litrovy rychle vyménitelny zasobnik < max. provozni teplota materialu: 50° C
(plast) s integrovanou zabranou odkapu  + max.vstupni tlak pistole 10 bar

+ otocny kloub (v zavislosti na vybaveni) (1 MPa)/(145 psi)

+ Nastrojova sada

» alternativné: 1,0-litrovy QCC-hlinikovy
zasobnik bez oto¢ného kloub

¢ % ¢ x?»
1.1 Technické udaje (Pron:\ RP) 1.2 Techq&&;aje (Provedeni %EJ,
« Pistole s tryskou 1,6 R& - Pistel&\s tryskou 1,7 HVLP \
+ Spotfeba vzduchu r: 275 Nli/min =~ S%ﬁa vzduchu pfi 2 bar: \N /min
« Vstupni tlak pistele 3 ni tlak pistole 2,0 bar
1,5 - 2,0 bar (@] 0,20 MPa) ,2 MPa) - (HVLP)

TR LT

N
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EZLZ] Provozni ﬁd k SATAjet 1 (RP/HVLP) \235‘ >
2. Popis fu g % % 1 —
2.1 vgec%gc:?é & /’“/\ ‘%‘t\
Lako@ istole SATAjet 1000 B@ P slouzi na stl"'l'kér;@‘r@ lakud a i jinych tekoucich \‘
v a ha sif ivn

médii(velikost trysky je zavis| ikaci viskozité). Ab materialy a materialy obsa-
iskyselinu a benzin se@ml zpracovavat. Stla(“)@«zduch potfebny na stfikani se
pfivadi na pfivodu vzduchu,“ktery je zaSroubovany v “ukojeti pistole. Stlatenim packy

spousté az k prvnimu tlakovému bodu se vzduchovy ventil otevie (rozvod pfivodniho vzdu-
chu). Pfi dalSim potazeni packy spousté se z trysky stiikaci pistole vytahne jehla. St¥ikaci
médium potom samospadem bez tlaku vytéka z trysky stfikaci pistole a je rozstfikované
stlaéenym vzduchem soucasné proudicim ze vzduchové trysky. Viko zasobniku je vybave-
né zabranou odkapu, ktera znemozriuje vytékani materialu z ventilaéniho otvoru.

2.2 Digitalni méFeni tlaku (Reseni dodateéného vybaveni)

Digitalni méfeni tlaku integrované do ,SATA adam"” zobrazuje vstupni tlak pistole od 0,2
barli (3 psi) s presnosti méfeni + 0,05 bart (1 psi). V beztlakém stavu se méfeni tlaku
pfepne kvuli prodlouZeni Zivotnosti baterie do rezimu ,sleep”. Zafizeni pro méfeni tlaku je
hermeticky utésnéno proti vnéjSim vlivim (max. teplota 60°C). Maximalni hodnota zobra-
zena na méfidle €ini 99 psi ne .9 baru.

4
b

oy ‘
2.3 ATEX, FM Global, CS leni pro pouzivani fedi s nebezpedi y hu)
Digitalni zafizeni na mé ku bylo podrobeno t S\e zkousce a je vyvinuful& nstruo-

vano a zhotoveno v se smérnici ES 9 é& \
Bylo zafazeno do %M é skupiny podle \2\ Q\
I12G iallC T4
/\ FM_GloBal S CL I, ZN 1, AE 4
7 IS«CL };, DIV 1, GP A,B,C&D; T4
asmi ‘f@ivat v zénach 1 a 2 R*a;éﬁikace prostorud s nel egim vybuchu), do 60° C.
\% pﬁ%poékozenf zafizeni nx:{'eni tlaku, displeje, sk)@ o krytu atd. je tfeba pistoli
i adit mimo provoz. Q‘a na méfeni tlaku s@u ravovat vyhradné a pouze v
dilhé spolecnosti SATA. Jakykoliv zasah do méficiho prostoru zafizeni prostfednictvim

odstranéni ¢elni desky je nebezpeéné, vede ke ztraté osvédceni o ochrané proti vybu-
chu, vyprseni platnosti zaruky a zarizeni na méreni tlaku znici.

3. Konstrukce

1 Skupina trysek (je mozné vidét pouze 6 ColorCodeSystem
vzduchovou trysku) 7 Pfipojeni vzduchu G % a

2 Samonastavitelna jehlova ucpavka (neni 8 Vzduchovy pist (neni ho vidét)
ji vidét) 9 Imbusovy Sroub

3 Packa spousté 10 Vzduchovy mikrometr

4 Samonastavitelna ucpavka vzduchového 11 Regulace mnozZstvi materialu
pistu (neni ji vidét) 12 Filtr laku (neni ho vidét)

5 Plynula regulace kruhovét;o ého 13 %at%??a odkapu (neni ho vid
proudu 3 3

N N N
S L&
A O{}& A

R
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EZLZ] Provozni ﬁd k SATAjet 1 (RP/HVLP) \2\ ™
4. Uvedeni g‘)zu /% /& o
Pred kain@ave enim do provozu, z%a 0 kazdém gisténi a grovadéni opravars- ,t\—"

kych praei | potiebi pfekontrolov: e uloZeni vSech Sroubbia matic. To plati pfedevsim pro-
Sro} \aa}gulaci mnozstvi mai @ontramatice), regul '@vého/plochého proudu pol. 5
aéﬂsovy Sroub pol. 9 pro éﬂwovy mikrometr. Lako%;tol byla pred dodanim oSetfena
ochfannym prostfedkem proti 0zi, a proto by se méla d pouzitim proplachnout fedidlem

anebo Cisticim prostfedkem. PFi udrzbé a opravach jakéhokoliv druhu musi byt pfistroj v bezt-
lakovém stavu, tzn. odpojeny od vzduchové sité. Nedodrzovani tohoto bezpeénostniho pokynu

nasledky nedodrzovanim bezpecénostnich pokynu.

4.1 Cisty st¥ikaci vzduch

...dosahneme nejspolehlivéji pouzitim:

kombinovanych jemnych filtri s integrovanym regulatorem tlaku na pfiblizné
nastaveni stfikaciho tlaku. Vysokou ztratou tlaku ve vzduchové hadici/
spojce by se mél hydraulicky tlak na lakovaci pistoli pfezkouSet/nastavit.

Art. Cis. 92296
o T
...vykonem kompresoru od cnga}o’cim potiebé, velkymi pru vzduchové-
ho vedeni a pro zabrénén%%s’i velké ztraté vzduchu,§ uchovou hadici s
§ d

4.2 Dostate¢ny objem vzdugh

vnitfnim prdmérem mini 9 mm v antistatické eni odolném vidi

tlaku a bez substangi, ozujicich vlastnosti laku/ montazi na pfivon\
vzduchu (G % e méla vzduchova icé vyfouknout. Vzduchgva
hadice musi,%\ na proti tlaku minimalné ar a proti rozpoustédIi

Celkovy svedo

odpor < 100 Mio. ohp»
Art. éi: 95@) (délka 10 m) - (neo dwg}oéi benzinu a olejim C:}
Z

4.3"Vzduchovy mikrometr/ tr jako dodateéné eni
Integrovany mikrometr Uplné“gtevfit na maximalni prached, tzn. nastavit -

svisle na polohu lll. Plynule pfestavitelnym vzduchovym mikrometrem Ize e -
zmeénit vnitfni tlak pistole pfimo na lakovaci pistoli. Pistol pfipojit na vzducho- '3:‘_‘,..
vou sit, stisknout packu spousté a nastavit poZzadovany vnitini tlak pistole. ,@

Prosim pozor:
- Podélné nastaveny mikrometr (pozice Il — paralelné k télesu pistole)
= maximalni rozptyl, maximalni vnitfni tlak pistole (shodny se vstupnim
tlakem pistole)
- Pozice | anebo Il (pficné k télesu pistole) = minimalni rozptyl, minimalni
vnitfni tlak pistole (pfi mensich lakovacich pracich, znackovani, atd.) 0

Pozor: Pokud je pistole pfipojena uchovou sit, nesmi s éni Sroub 2 !
vzduchového mikrometru, po\nE,,g, Zzadném pfipadé vymen . Pokud se o

aretacni Sroub vymontuje,% se nesmi uvadét do pg\.{ \
/\Q/ 3
n

£

\Y \Y
& &
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EZ1Z] Provoz od k SATAjet 1 (RP/HVLP)

.4

Manometr%ﬂ m jako dodateéné‘? i (dovybaveni): &’
Odstrarit uchovy mikrometr po i bo¢niho aretacnil oubu
pOmOCI C srouby s vnitfnim Se m s otvorem kI|ce

tujty etr SATA adam na \gs§ndardn|ho vzduchovi i ometru
DbZe na to, aby aretacni z b (poz. 9) vzduchové mikrometru
byl zabudovany do pistole a pevné utazeny. Pistoli napojte na roz-

vod stlaceného vzduchu, zmacknéte spoust a otaéenim nastavte
pozadovany tlak pro sttikani.

4.4 Spravné nastaveni vstupniho hydraulického tlaku

a) pistole se zafizenim na méfeni tlaku Sata adam:

Otacenim na SATA adam u pistole nastavte poZzadovany tlak 1,5 - 2,0 bard.
S presnosti indikace +/- 0,05 baru (+/- 1 psi) Ize tlak pfesné nastavovat a
bé&hem lakovani stale kontrolovat.

b) Pistole s mikrometrem/manometrem
Pomoci redukéniho ventilu zajistit: tatecny tlak. Na m|krom nastavit
doporuéeny vstupni tlak 1,5 - 2

Art. ¢is. 27771

c) Pistole s kontr inometrem stlacené

Tlak na reduké |Iu nastavit tak, aby zen vstupnl tlak

potfebny po y |sto|e.
Art. ¢is % ov} C:’}
Qbez manometru 0 0

Aby, tlak vzduchu, ktery je jinak.u typl a) a c) méfitelny vstupu pistole,

byl bez manometru spravné nastaveny, je zapotfebi z diivodu ztraty tlaku v
hadici pfi nastavovani tlaku dodate¢né nastavit na kazdych 10 metrd cca 0,6
bar nad doporuceny vstupni tlak (vnitfni prdmér 9 mm).

4.5 Mnozstvi materialu

Regulaci pratoku mnozstvi materialu

nastavit podle viskozity rozstfikovaného materialu a poZzadovaného prutoku
materialu (Sipka @) a zajistit pojistnou matici (Sipka @). Obvykle je regulace
pratoku mnozZstvi materialu zcela oteviena.

4.6 Kruhovy /plochy proud

Regulace kruhového/ploch udu X\q&’g
t

pro plynulé pfizpusobeni stfi eého proudu na lakovany
Otoceni doleva - ploc \"x

Otoceni doprava - kru proud Q\

AN




SATA ’°"°z(2'\ﬁ\dvk SATAjet 1001 S (RPIHVLP) \2\\)‘\ >
4.7 Skupingé{g /%% /%%
N n

Skupina -*kompletné odzkou$:

otka skladajici se z
barvu rysky na barvu (V4A2a uchové trysky. Skupinueisysek

pe amontovat (pro trysku a pouzit univerzalni '&/sku na
b@umontovat pfed jehlu %‘vu. Vzduchova tryska éla byt zafi-
xovana tak, aby popis byl nahofe. Pouze originalni nahradni dily zaru€uji

nejvyssi kvalitu a Zivotnost. Na trysku na barvu pouzit dérovany vnitfni
Sestihran (SW 12) univerzalniho klice.

PFi montazi cizich dilt je mozné snizeni kvality a zanika zaruka
SATA, popi. mohou vzniknout nebezpeéi pro zdravi.

Skupiny trysek, Provedeni RP Skupiny trysek, Provedeni HVLP
151316 pro SATAjet 1000 BRP 0,8 149195 pro SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 pro SATAjet 1000 BRP 1,0 149203 pro SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 pro SATAjet 1000 BRP 1,3 149211 pro SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 pro SATAjet 1000 BRP 1,6 149229 pro SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 pro SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 pro SATAjet 1000 B RP

151332 pro SATAjet 1000 B ?" § Q?’“
151340 pro SATAjet 1000 \&m

154187 pro SATAjet 100 40 N\
154195 pro SATAjet B@RP 50 \2\%

4.8 Strikaci enfost /%\

Chcete-li sse _vyhnout nastfiku zasahwjici mimo dil a pro ams s e !
povrchem;*meli byste pfi nastfiku M@at odpovidajici vzda %mezi i
vzduuég‘tl}/skou a Iakovanyr@ tem a k tomu dodri@pn’sluény '

V. i ttak pistole.

Provedeni Sttikaci vzdaleno! Vstupni tlak pistole

RP 18-23 cm 1,5 -2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

4.9 Vnitini tlak trysky - Provedeni HVLP -

Od vstupniho tlaku vy$§iho nez 2,0 bar na vstupu vzduchu prekracuje vnitfni tlak trysky 0,7 bar.
Maximalni vstupni tlak pro HVLP provozni rezim je natisknuty na télese pistole. Od tlaku vétsiho
nez 2 bar SATAjet 1000 B HVLP Compliant-stfikaci pistoli vyhovujici podle legislativy U.K.
(Lombardia* (Italie): Vstupni tlak mensi nez 2,5 bar - vnitfni tlak trysky mensi nez 1,0 bar)
Kontrolni vzduchové krytky: v zavislosti na velikostech trysky (na vyzadani)!

5. Vyména samonastavovacich tésnéni

jehla a ¢ep tfmenu demontov busovy kli€¢ SW 4 s; cylipdrickym nastavcem (o?je .
9050) zavést do pistole mistosjefly na barvu a ucpavk b s tlaénou pruzinousa téspénim
vySroubovat z pistole. alcovy nastavec inbusovéhe klice nasunte dily (S%S i Sroub,
pfitlaénou pruzinu ettésnéni), obsazené ijehly lakovaci trysky (ob@. €. 15438) a
zaSroubujte do kor| m i\@opét namon-

tujte.
\aé@

a) Strana materialu: Pfi vyménég samostavitelnych tésnéni pro barevné jehly se musi birevné

v
istole, jehlu lakovagi tr, zkontrolujte na posk@z

&L L,

()]
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b) Strana vr‘&\la vymeénu uchytkys &objed.él’s. 133942)4&\2/ zduchového
P b,

otfebi nejdfive vymo t jehlu na barvu a pag

montovat packu spousté lu na barvu.

@

Vi

6. Cisténi a udrzba

Kérjlk, soha ne alkalmazzon erészakot. A nagy cs6fogok, hegesztd pisztolyok

alkalmatlan segédeszkdzok. Szakszer( javitds szamos esetben csak specidlis szerszamokkal

végezhet6. Ebben az esetén korlatozza magat a kar okdnak megallapitasara, az elharitast pedig

bizza vevészolgalatunkra. A kész%ﬁénkezﬁ szétszerelése eﬁgtén megszlinik a pisztoly {?ﬂé‘
I

stalan miikédése tekintetetébert v:

I11.6

elelésség.

£
a) Pistoli dobfe propl%?;gbmedidlem anebo Cistigll {;ikem. \2\"*'
cem édi?ﬂg

b) Vzduchovou trys Clstit Stétcem anebo kam& YPistoli nevkladat do F
"o

——

™

)

&8, tyé vzduchovéhg \~
. ¢is. 91959) vytahn mbusovym klicem S mpletné Uchytku tésnéni‘\‘
kou pfitahnout. Ty¢ vzducho-

ubovat. Novou Uchytku éni kompletné zasroub
pistu jen mirné nam zivem na pistole (obj 48173) a zamontovat, nyni opét
jeh

anebo gisticil ‘edku.
c) Znecisténé v zadném pfipadé nedigti odnymi predmeéty, i nsi poskozeni
ovliviuj hled nastiku. Pouzivat GiStiei jehly na trysky SATA (z{Cistichsady 64030)!

d) (V)eryﬁu ek rozdélovace vzddchi jed. Cis. 143230/34ku hlavé pistole vyj
t

zajisténi funkce. Novy

mout peuze pfi poskozeni (uz Zatné tésnéni k trysceg;}l]) u). Po demontazi se
P

Pohyblivé dily zlehka astit mazivem na pistol jed. Cis. 48173).
Navod na opravu krouzku rozdélovace vzduchu najdete jako PDF a i jako video
na nasi domovské strance na www.sata.com/Media

Tam se muzete formou filmu bliZze informovat o ¢isténi pistole!

Dulezita upozornéni:

Pistole se da &istit rozpoustédly anebo &isticimi prostfedky ru¢né anebo ve standardni pracéce

na pistole.
Nasledna opatieni poskozuji pistoli/zafizeni a mohou pripadné vést ke ztraté ochrany
pred explozi a k GpIné ztraté naroku ze zaruky:

vZd: ‘(@ namontovat novy % rozdélovace vzdu
Krouzek rozdélovace vzduchty vsadit do spravné pofehy a trysku na barvu opét pevné
@_‘ ritahnout, dodrzov: vod'na montaz krouzk lovace vzduchu.
) e

- Vkladani pistole do rozpoustédel anebo CEisticich prostfedki na dobu
del$i nez je pro Cisténi zapotie %‘ ?’*
- Nevyjmuti pistole z umyvagil fizeni pistoli po skor& i‘.

umyvaciho programu §\ Q\
- Cisténi pistoli v ultr; ych Cisticich systém Q %
- Zatizeni narazy, kte, jsou typické pro béiré}Q fvani \2\



6.1 MontaZni‘havod krouzku vzdu&r xﬂ o,
Dulezi ozornéni: Pfi stahnuti Zku'rozdélovace vzduch%e iv %??
Zadn: fipadé poskodit tésnici télese pistoli. Z tohot \_‘
? e pfi odstrafiovani EE zku rozdélovace VZdUChEE i gpatrné!
1. Nejdfive demontujte séupravu trysek: \
a. Odstrarite vzduchovou trysku g
b. OdSroubujte regulator pro mnoZzstvi materialu

c. Vytdhnéte pruzinu a barevnou jehlu
d. Barevnou jehlu demontovat (kli¢em ze soupravy nastrojl)

2. Demontaz krouzku rozdélovace vzduchu
(se specialnim nastrojem)
Krouzek rozdélovace vzduchu vytahnete pomoci
nastroje a odstranite zbytky necistot.

1Zkontrolujte, zda nej o%&nici plochy znegistén
poskrabané, tim iz"doslo k omezeni o;\ i
3. Na;%ew%vého krouzku rozjgc% vzduchu

3a uzek vzduchového rozvadé¢e se musi vlozit tak,

% (1) oznaceny plast osednul do oznacenéhd otvoru
inka 2)! 6

3b Krouzek rozdélovace vzduchu rovnomérné vtladte, naSroubujte barev- 5
nou trysku a lehce ji utdhnéte a opét ihned odstrante. Zkontrolujte, zda i
je krouzek rozdélovace vzduchu na télese pistole dobie utésnény.

4. Montaz soupravy trysek (V obraceném poradi jak je uvedené pod 1)
INez zacnete lakovat, pfesvédcte se pomoci zkuSebniho obrazu nastfiku na papir,
Ze pistole funguje bez problém0!

.7
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7. Wozné poruchy funkci l%t\’

O"o orucha PFi¢ina o~ Naprava
hstole kapa cizi téleso mezi jehlou na N jehlu na barvu a trysku na
barvu a tryskou na barvu barvu demontovat, vycistit
zabrariuje utésnéni v rozpous$tédle anebo vsa-
dit novou skupinu trysek
Barva vystupuje u jehly samonastavovaci tésnéni jehly | Vyménit tésnéni jehly
na barvu (tésnéni jehly na na barvu je defektni anebo se
barvu) ztratilo
Vzhled nastfiku Rohovy otvor anebo vzducho- | namocit do rozpoustédia,
srpovity vy okruh je zacpany potom vygistit jehly na

cisténi trysek SATA
s i Ra
\am.. ‘E‘. Do,
Proud ma tvar \ znecisténi Cipku trys| \ vzduchovou t \ Cit o
kapky anebo barvu anebo vzd %o 180°. Pri st '%hledu
ovalu okruhu Q\ %ry

vycistit ¢ y na

barv hovy okruh

P
qu ) »o {}’;:oztatek materialu v \:> doplnit material

ta 5
nadrzce
4@., I'" "iﬁ<}2~ ryska na barvu nenl’Qv, 2. dily pfiméfené
\  dotahnuta pfitahnout
3. samonastavovaci 3. dily vycistit anebo
tésnéni jehly je defektni, vyménit

skupina trysek znecisténa
anebo poskozena

Material sprudelt oder 1. RozpraSovaci vzduch se 1. dily pfiméfené

Jkocht“ im Farbbecher dostava pres kanal barvy do pritdhnout
zasobniku s barvou. Trys-
kana barvu neni dostate¢né
pritahnuta

2. Vzduchova tryska neni uplng| 2. dily vy¢istit
zaSroubovana, vzduchovy
okruh je zacpany

sed je defektni anebe| Ie3.dily vyménit ?’V
X t! skupina trysek posk a X ;
N\ ’

S =
s {,.W/\Q/\z\ Q/\z\

A

5 \m



8. Néhradn'yg
Cis. %ézev % ’
m|

Ucpavka se 4 za dkapu
Jednotlivy svaz G,na lak (10 kusu) Q&
Ucpavka se 4 CCSuichytkami

6981 Baleni s 5 nastavci s rychlospojkou G % IG
10520 Ucpavka s 12 pruzinami pro jehlu na barvu
15438 Ucpavka jehel na barvu

16162 Otoény kloub kompl.

17152 Ucpavka se 12 pruzinami vzduchového pistu
27243 0,6 | zasobnik (plast), QCC pro rychlou vyménu
49395 Zavitové vicko na 0,6 | plastovy zasobnik

76018 Baleni s 10 x 10 ks filtrd na lak
76026 Baleni s 50 x 10 ks filtrG na lak

89771 Vreteno pro regulaci nastfiku ovalny/plochy
91959 Ty¢ vzduchového pistu
9050 Nastrojova sada (sestad

va z: vytahovaciho nastroje,, kartace na cisténi,
inbusového klice § ofvdrem 2, SATA Klice na § l@?vnitfnim ?"
Sestihranem i Srouby) \Em \&»
130153 SATA adam \ \
130492 Spoust pi Ssada SATAjet e %
130542  Sad %ﬂ vu \2\
133926 S poustécich trminkd
133934 % isSe 3 tésnénimi pro v@ gulace kruhového/p}ﬁe roz)stfiku
133942 Drzak tésnéni, kompl.
1339 ada pruzin po 3x jehl ovaci trysky/3x pruzina chového pistu
13% Baleni se 3 aretacnimi Sreuby pro vzduchovy mikgometr SATA
Prvek pro pfivor G 1/4a
991 Baleni se 3 hlavicemi vzduchového pistu
139188 Regulace pritoku mnoZzstvi materialu s pojistnou matici
139964 Vzduchovy mikrometr
140574 Ryhovany knoflik a $roub (po 2x)
140582 Baleni s 5 tésnicimi prvky pro trysku stfikaci pistole
143230 Ucpavka krouzek vzduchové trysky (3 kusy)

e>

[l kdostani jako nahradni dil v sadé dilt pro opravu 130542

**  k dostani jako servisni jednotka

*** k dostani v sadé pruzin

**** Otocny kloub pouze u plastového zasobniku

®  k dostani jako nahradni dil v servisni jednotce vzduchového pistu 82826

Nakresy nahradnich dili a zﬁ’%nstvi najdete na v'l@mé strané na konci e?m
'\Q/ L9
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9. Zaruéni ;&E%Ky /xr% -
Na lakova€i pistole (pfistroje toho druh kytujeme zaruku 12 mé%kt 4 zac¢ina dnem l%t\_"
prodejek@ ému spotrebitelovi. Za vztahuje na hodnotu mategidlu dil s vyrobnimi chybami-
a ¢l mif materialu, které se projevi béhem zaruéni Ihuty. uéené jsou Skody, které vzniknou
dkem nevhodného anebr@wavného pouzivani, cl ’3

ontaze popi. chybného uvedeni
do provozu ze strany kupujiciho“anebo tretich osob, pfirozené

0 opotfebeni, nespravného osetfeni
anebo udrzby, nevhodnych stfikacich materialt, nahradnich materialt a chemickych Gcinkud jako louht
a kyselin, elektrochemickych anebo elektrickych Gcinku, pokud se $kody nemohou odvodit z naseho
zavinéni. Abrazivni stfikaci materidly, jako napf. sufik olovnaty, disperze, glazury, tekuté Smirgle
apod. snizuji Zivotnost ventilli, ucpavek, pistoli a trysek. Znamky opotfebovani, které se daji vyvodit
z uvedenych postupu, nejsou zarukou kryté. Pfistroj je nutné bezodkladné po prevzeti zkontrolovat.
Ocividné chyby je zapotiebi oznamit do 14 dnu od pfevzeti pfistroje a pisemné oznamit dodavatelské
firmé anebo nam, v opaném pfipadé zanika pravo na poskytnuti zaruky. Rozsahlejsi naroky jakého-
koliv druhu, pfedev§im naroky na nahradu Skody, se vylu€uji. To plati i pro $kody, které vzniknou pfi
poradenské cinnosti, zapracovani a pfedvadéni. Pokud kupujici poZzaduje okamzitou opravu anebo
nahradu, nez se zjisti, zda je z nasi strany povinnost poskytnout nahradu, provede se nahradni
dodavka anebo oprava proti vyGctovani a zaplaceni pfislusné aktuaini ceny. Pokud pfi pfezkouSeni
reklamace vyjde najevo, Ze narok aruku existuje, dostane kupuijici za vyuctovanou oprav ebo
nahradni dodavku dobropis v sogl%poskytnutou zarukou.{Di které byla nahrada p?s\ktgﬁmé,
prechazi do naseho vlastnictyi® mace anebo jiné stiz praviuji kupujiciho r jedna-
vatele, aby zaplaceni odmitaul bo zdrzoval. %

Zaslani pfistroje na nasi adrést se uskute¢ni bezpla & lady za montaz (né@aoovni ¢as
a cestovné) ani nakl pfepravu a baleni nerm° 2’ The prevzit. Zde plati naseprontazni podminky.
Sluzby poskytn zaruéni dobé nemaji za giasledek prodlouzeni zaruéni’debysZaruka zanika pfi
zasazich ciziwygs /& /&

C C

£

Po@ﬁ?pouiiti rozpoustéde c’vgé%:h prostfedkd na b@gl.oggenizovan)'/ch uhlovodikd,
pf. 1,1,1-trichloreta lenchloridu, muze infkovém zasobniku, pistoli i na

vanizovanych dilech dochdzet k chemickym reakcim (1,%1-trichloretan s malymi mnozstvimi
vody dava kyselinu solnou). Tim na dilech dochazi k oxidaci, v extrémnim pfipadé muze reakce
probihat explozivné. Pouzivejte proto pro Vase pfistroje na stfikani barvy jen rozpoustédla a
Cistici prostredky, které neobsahuji vySe uvedené slozky. Na ¢isténi nepouzivat v zadném pripadé
kyseliny, louhy (zasady, mofidla na staré natéry atd.)

10. EU-vyhlaseni o shodé

Lakovaci pistole a €erpadla jsou vyvinuta, zkonstruovana a vyrobena ve shodé se smérnici ES
98/37/EG, 94/9/EG.

Pouzité byly nasledné harmonizované normy: DIN EN 12100, Bezpec¢nost stroju, pfistroju a zafizeni,
DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 dil 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 a v pfipadé potfeby ZH
1/406, ZH 1/375 a ZH 1/181.

Technicka dokumentace je k disp v kompletnim stavu %bd na pouziti patfici k{I i
pistoli je k dispozici v originéll\(:\ ni aiv jazyce zemé u{%@ . \\{\W,
Q\\ SATA GmbH \k Yx

jed

0 N
2 K&
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Forord @ &B@ Wige
Inden spr%st len tages i brug, Sk%e n have laest og fors%e eningsvejled- .é\—"

ningen. i betjeningsvejledningen \‘

indelse med brug af\s epistolen skal instrukse|
. Betjeningsvejledning bevares pa et sikkert\sted og skal veere tilgeengelig
rugere. Spro]tepist
isto e

wma kun tages i brug n sagkyndig person (fagmand).
kyndig brug af sprgjtepistelen, konstruktionseendringér eller kombination med uegnede
komponenter kan have materielle skader, alvorlige sundhedsskader for en selv eller andre
personer og dyr og i vaerste fald deden til falge. SATA heefter ikke for de ovenfor beskrevne
skader, der matte veere opstaet fordi instrukserne i betjeningsvejledningen ikke blev overholdt.
De relevante sikkerhedsforskrifter, arbejdspladsbestemmelser og bestemmelser omkring arbe-
jderbeskyttelse, der geelder for de enkelte lande og anvendelsesomrader, skal overholdes.
SATA, SATAjet, SATA-logoet og/eller avrige SATA-produkter er enten indregistrerede varemaerker
eller varemzerker fra SATA GmbH & Co. KG i USA og/eller andre lande.

Kun ved version SATA adam (DIGITAL): Abning medfarer bortfald af eksplosionsbeskyttelsen
og garantien.

Vigtige oplysninger

Ret aldrig sprgijtepistolen mod gig%‘/‘eller andre personeriell r. Oplgsnings- og forgyn%é%—
idler og lak til det foSg kre-

midler kan medfgre foreetsni ’g,}"rm reenk brugen af oplgshi
te arbejdsopgave hgjst n &Q ige (efter brug skal o%ﬂ smidler og lak opbevh& i*egnede
rum). | forbindelse me tionsarbejde skal spi olen frakobles luftne e&‘:
Inden ibrugtagning%?ﬂ i forbindelse med ihg og reparation skﬁb{ ontrolleres,
at alle skruer otrikker sidder som de | 0g at pistolen og slange r taette. Defekte
dele udskiftestell pareres. De bedste sprg sultater opnas ved bfug originale reserve-
dele, der samtidigt ogsa er de mest sikre. Serg for at fa fiernet ige amteendelseskilder (f.eks.
aben il \ﬁ%}te cigaretter, ikke ek h@sbeskynede lamper rr%ﬁen arbejdet pabegyndes,
idet aﬁr indelse med sprgijte m an opsta brandfarli @ingen Loven foreskriver brug
kyttelsesudstyr, som f. tsmaske o. lign. B@g’e’ den hgreveern, idet lydtryksni-
veauet kan komme op pa 90 dig(A) og derover under arbejdet. Vibrationer fra sprajtepistolen vil

ikke blive overfort pa brugeren. Frastedningskraften er meget lille.
Brug af sprgjtepistoler i eksplosionsfarlige omrader (zone 0) er forbudt.

1. Leveret udferelse og tekniske data (Generelt)

» 0,6 liter plastkop med indbygget drypstop  « max. driftstemperatur (materiale): 50° C
(nem at udskifte) « maksimalt indgangstryk 10 bar

* Drejeled (afheengigt af udfgrelsen) (1MPa) / (145 psi)

* Veerktgjssaet

« alternativt: 1,0 liter aluminiumskop (QCC)
uden drejeled

1.1 Tekniske data (Version Rl 1.2 Tekniske (Version HVLP) § ‘X?x
* Pistol med dyse 1,6 RP 3 « Pistol mel e 1,7 HVLP \\{\W,

« Luftforbrug ved 2 bar: 2@@% « Luftferbgug ved 2 bar: 350 NI/mi
» Anbefalet indgangstryk « Al indgangstryk 2,0 b; @LP)
1,5 - 2,0 bar (0,15.- 0)20"MPa) \2\
’\Q/ /\Q/ /\Q/ V.
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arver og lakker og andre \‘
vigkositeten. Smerglende samt

N
~

2. Funktio

n;@else
2.1 Gen
er beregnet til sprgjtn

Spraijte| % SATAjet 1000 B RP.

me, 'é@d flydeevne (dysen: rielse afheenger af s

séqg benzinholdige mateﬁma ikke forarbejdes. kluft, der behgves i forbindelse
medhsprgijtning, tilferes via lu indelsen pa pistolhandtaget. Luftventilen abnes (forluftstyring),

nar betjeningshandtaget fares frem til farste trykpunkt, og ved yderligere aktivering af handtaget
kommer farvenalen ud af farvedysen. Pa grund af tyngdekraften Igber sprgjtemediet nu ud af far-
vedysen uden tryk samtidigt med at det forsteves pga. af trykluften, der stremmer ud af luftdysen.
Koplaget er udstyret med drypstop, der forhindrer, at materialet Igber ud af ventilationshullet.

2.2 Digital trykmaling (Retrofitlesning)

Den i ,SATA adam* integrerede digitale trykmaler viser fra 0,2 bar (3 psi) pistolens indgangstryk
med en ngjagtighed pa + 0,05 bar (1 psi). | tryklgs tilstand stilles trykmalingen i ,sleep” mode til
forleengelse af batteriets levetid. Trykmaleenheden er hermetisk beskyttet mod ydre pavirkninger
(max. temperatur 60 °C). Den max. viste veerdi ligger pa 99 psi eller 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (eksplosionsbeskyttelse)
Den digitale trykmaler ,adam* har nemgaet en typegodkegd%a’,‘og den er udviklet, kqns%e‘r‘ét
ia lIC T4

og fremstillet i overensstem ed EU-direktivet 94/9/ \
ISCLI, DIV 1, GP D, T4

Den er klassificeret efter Q&% EExia lIC T4
M Global IS CL |, Z|
og ma anvende: {j\er med eksplosions yée 0, 1 og 2 ved temp remop til 60 °C. Hvis
trykmaleenheden, displayet, glasafdeekningen ete?er beskadiget, skalpiﬁ; mgaende tages ud
SATA-personale.

af drift. Reparatiener af trykméaleenheden ma‘udelukkende udferes
erummet, og desuden vil

e frontpladen pa try
igt vil et sadant indi b indebzre, at eksplosionsbes-

Det ka ’? meget farligt at évrg}f
trykr%—u eden ga i stykker. Sam
l@i og garantien bonf@{.’

3. Opbygning

1 Dyseseet (kun luftdysen er synlig) 7 Lufttilslutning G 1/4 a

2 Selvjusterende naleteetning (ikke synlig) 8 Luftstempel (ikke synligt)

3 Betjeningshandtag 9 Laseskrue

4 Selvjusterende luftstempeltsetning 10 Luftmikrometer

(ikke synlig) 11 Regulering af materialemasngden
5 Trinlgs rund/bredstraleregulering 12 Laksigte (ikke synlig)
6 Color Code System 13 Drypstop (ikke synlig)
= S =

V.2 A A A
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4. Ibrugtagp&ﬁg@ /& /& iy s
Inden spr%(st len tages i brug, og i efter rengering eller rep@rn, skal det kontro- l%t\:
ruer og metrikker si %n de skal. Dette gaeld§ 1 deleshed for skruen \_‘
ifg af materialemaengdeh, (kantrametrik), rund-/br alefeguleringen pos. 5 og unbra-
pos. 9 til qutmikrom projtepistolen er ble\%ebandlet med korrosionsbeskytten-
iddel pa fabrikken og ber derfor renses med fortyndings- eller rengeringsmiddel inden brug.
| forbindelse med vedligeholdelse og reparation skal sprajtepistolen sluttes tryklgs, dvs. frakobles
luftnettet. Tilsidesaettelse af disse sikkerhedsregler kan have beskadigelse og tilskadekomst og i
veerste fald deden til folge. SATA hzefter ikke for de konsekvenser, som en sadan tilsidesaettelse
matte fa.

4.1 Ren sprgijteluft

...sikrer man sig ved at anvende:

Kombi-finfiltre med indbygget trykregulator til grovindstilling af sprgijt-
etrykket. Materialetrykket pa spreijtepistolen kontrolleres/indstilles ved hjeelp
af stort tryktab i luftslangen/koblingen.

Art.-nr. 92296

4.2 Tilstrakkeligt |uftvo|um¥n§ 2

...gennem en kompressor: m deekker behovet ftledningst-
vaersnit og til undgaelse or hgje tryktab, en lufts] med en ind-
vendig diameter pa 9 mm i antistatisk %ﬂ}fast udfgrelse og

uden substanser s%& virke haemmende ns vedhaeftningsev-%\
ne. Inden luft ems monteres pa lufttilsifitpingen (G 1/4 a) skal

udbleeses. yﬂso en skal kunne talef e pa mindst 10

veere resistentNover for oplgsningsmidle Samlet afledningsmedstand

<100 Gf@n "’
Art.-@ 0 (leengde 10 m) - (@mstent over for benzir@e)
4.

mikrometer/Efterm ‘et manometer

lodret pa position Ill. Gennem det trinlgst justerbare luftmikrometer kan det

Luk helt op for det indbyggede mikrometer for max. gennemigb, dvs. stilles ::;
indvendige pistoltryk aendres direkte pa sprgjtepistolen. Slut pistolen til luft- ;._.«

nettet, tryk pa betjeningshandtaget og indstil det enskede pistoltryk (indv.)

Bemaerk:
- Indstilling af mikrometer pa langs (position Ill — parallelt med pistolen)

= max. forstevning, max. indv. pistoltryk (svarer til forsyningstrykket for

pistol)
- Position | eller Il (p& tveers af pistolen) = minimal forstgvning,

minimalt indv. pistoltryk (ved mi{‘ldre lakeringsarbejder, steenkvis pafering,

etc.) ¢ ¢ 0 g‘i?‘*

Powow \ ﬁq. ’

Bemazerk: Hvis pistolen er \\@Nil luftnettet, ma laseski %({ luftmikromete- E S\ - .
ret, pos. 9, under inge ndigheder fiernes. Hyi kruen skulle veere !‘—;— L™

e
NN &

blevet fiernet, ma pisto ke benyttes. Q\
’\Q/ O;\Q/ 0}’\ V3

*



Eftermonterﬁ? meter SATA adam:& xm
Fjern qutr%n eret efter at du har I%I eskruen i siden me

unbrakol Monter sa SATA ada et for standardluftmiki et.

) = g\
i@dler at qutmikrometer@;‘;eskrue (pos. 9) er m@wt i pistolen i
og Spaendt. Tilslut pistolen ti kluftsystemet, tryk pa aftreekkeren, og E !

drej for at indstille det enskede sprojtetryk.

4.4 Korrekt indstilling af materialeforsyningstrykket

b) Pistol med trykmaler SATA adam:

Indstil det ne@dvendige tryk pa 1,5 - 2,0 bar ved at dreje pa pistolens SATA
adam. Med en skalainddeling pa 0,05 bar (1 psi) kan trykket indstilles preecist
og kontrolleres konstant under lakeringen.

b) Pistol med mikrometer/manometer
Via trykaflastningsventilen sikres tilstraekkeligt tryk. Indstil det a?ef\alede

forsyningstryk pa 1,5 - 2,0 bar pfw rometeret.

Art.-nr. 27771 Q‘\ &
c) Pistol med ma %h ndstil trykket pa tryk@ﬂiigsventilen, sa det til
den pageeldende’pistotype nadvendige forsyfingstryk opnas.

Art.nr. 400K « «

Qden manometer: 0 0
FoRat lufttrykket, der normalt Males pa a) - c) pa pistolindgangen kan blive

indstillet korrekt uden manometer, indstilles ca. 0,6 bar pr. 10 m over det
anbefalede forsyningstryk (indvendig diameter 9 mm) pa grund af tryktabet
i slangen.

4.5 Materialemangde

Materialemangderegulering

Indstil maengden svarende til sprojteviskositeten og det enskede materiale-
flow (pil @) og las ved hjzelp af kontramatrikken (pil @). Normalt er regula-
toren abnet helt.

4.6 Rund-/bredstrale ?., ?.,
Rund-/bredstraleregulerin i...,,
for trinlgs tilpasning af spi Qﬁlen til det objekt, der eres:

M

Drejning mod venstre - rale
Drejning mod hgjre ri trale

e
w & &L

*
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4.7 Dyses=; % /%% /%%
Dysesaet%st r af en farvenal (V: arVedyse (V4A) og en %s .
Seettet tonteres (til farvedysen an %universalmaglen). Hu on-

ter @ysen for farvenalen. ysen anbringes pa en sa ade, at
s@upeger opad. Benyt ku wariginale reservedele, id%;ikrer hgje-
stekvalitet og laengere levetid. Wil farvedysen anvendes universalngglens
hullede indvendige sekskant (NV 12).

Montering af fremmede komponenter kan medfare kvalitetsforringelse
og farer for helbredet. Desuden bortfalder SATA-garantien.

Dysesat, Version RP Dysesat, Version HVLP

151316 for SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 for SATAjet 1000 B HVLP 1,4

151324 for SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 for SATAjet 1000 B HVLP 1,7

149161 for SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 for SATAjet 1000 B HVLP 1,9

149179 for SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 for SATAjet 1000 B HVLP 2,1

150417 for SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 for SATAjet 1000 B RP 2,0

151332 for SATAjet 1000 B RP

151340 for SATAjet 1000 B RP 3! ?" ¢ Q?‘“
154187 for SATAjet 1000 Q&‘»

154195 for SATAjet 100g§ 5,0 E

4.8 Sprojteafs
For at undgé/Q:a y og overfladeprobl]e% efales det at overhpiﬁ‘e e
passendesprgjteafstand mellem qutd)@en ogvobjektet, der skal lal s, med i

et tilsva ‘m@istolindgangstryk. \';} r ;

Versivs Sprojteafstand \};}s olindgangstryk \>
18 -23 cm b ,5-2,0 bar v

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

4.9 Dyseindertryk - Versiom HVLP -

Ved et indgangstryk pa mere end 2,0 bar ved luftindgangen overskrides indertrykket 0,7 bar. Det
maksimale indgangstryk ved anvendelse af en HVLP pistol er pastemplet pistolen. Ved et tryk
stgrre end 2 bar er SATAjet 1000 B HVLP en compliant-sprajtepistol ifalge engelsk lovgivning
(Lombardei*, Italien,: Indgangstryk mindre end 2,5 bar - dyseindertryk mindre end 1,0 bar.)
Lufthaetter: afhaengig af dysernes starrelse (pa forespargsel)!

5. Udskiftning af selvjusterende tetninger

a) Materialeside: Til udskiftning af den selvjusterende naleteetning skal farvenalen og aftraekker-
bolten afmonteres. Unbracongglen SW 4 med cylindrisk ansats (Veerktgjssaet ID-nr. 9050) feres

ind i pistolen i stedet for farveﬂglen, og pakningskruen inkl. trykfieder og pakning skrues ud af

pistolen. Saet de dele (trykskr kfieder og ny teetni )%‘er indeholdt i farvené;s
(bestillings-nr. 15438), pés{.ib;a onggles cylindriske a%; g skru dem ind i pisiQ\ en.

Tjek farvenalen for bes anﬁblser og monter den ig \
b) Luftside: Ved udskifti taetningsholderen (o%r. 133942) til luftstem en afmon-
teres farst farvensa g betjeningshandtaget, k herefter luftstempel n (ordre-nr.

91959) ud o tningsholderen af megd uRbraconaglen NV 4. Sk y teetningsholder
pa og sp e fast. Smer luftste en med lidt pistolf -nr. 48173) inden
monta ogslut af med at monterg.betfepingshandtaget og faryenalep. IV,

~ .
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6. Rengering og vedligeholdelse

Ga altid forsigtigt frem. Store rernggler, svejsebraendere, etc. er uegnede hjaelpemidler.
Normalt vil det veere ngdvendigt at benytte specialveerktgjer i forbindelse med reparationen.
Derfor bedes du overlade denne til kundeservice og ngjes med at oplyse arsagen til skaden.

a) Skyl pistolen grundigt med fortyndings- eller renggringsmiddel.

b) Rens luftdysen med en pensel eller berste. Pistolen ma ikke laegges i fortyndingsmiddel.

c) Snavsede boringer ma under ingen omsteendigheder renses med tilfeeldige genstande,
idet selv sma skader kan pavirke sprgjteresultatet. Benyt altid SATA-dyserensenale

(fra rensesaet 64030)!

d) Den sorte luftledningsring {6rdre-nr. 143230/3er-s; & pistolhovedet afmontergs%
hvis den er beskadi . hvis f.eks. teetning edysen mangler. \g:v
Efter afmontering ?gr altid monteres en n %t(o delerring for at sikre fi }NQ duelig-
heden. Hvis | ngsringen fjernes, &n erstattes med en ring af de
forskelli eﬁk«onen %\

e) Bevaeg% le smgres med lidt p% (ordre-nr. 48173). Q/

i/o%vejledning til luftled| /9%1

Repa stingen findes som P ﬁ& som video
pa jémmeside www.sata. %edia.
D@en kan du hente oplysni r om rengering af §®I pa film!

Vigtigt:
Pistolen kan renses manuelt med et oplasnings- eller rengaringsmiddel eller i en konventionel
pistolvaskemaskine.

Folgende medferer beskadigelse af pistolen og kan betyde, at eksplosionsbeskyttelsen
og garantien gar tabt:

- Hvis pistolen lzegges i oplgsnings- eller renggringsmiddel leengere end
ngdvendigt for selve rengaringen

- Huvis pistolen ikke tages ud af vaskemaskinen efter at vaskepro
grammet er kert feerdigt

- Hvis pistolen renses med ultralyd
- Hvis pistolen udsaettes for a&yp lastning { ?‘0 { ?’*
Povnay

\M
S
Q/‘Q\
V6 ’”v“}/\

.
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ﬁninger: Nar quﬁord%&gw treekkes af, ma du nﬁgen %%r

pistollegemet. Ga deffor yderste forsigtigt

omst: der beskadige pakkariteri
E? na duﬁernerluﬂfordele:él en E

1. Afmonter forst dysesaettet:
a. Fjern luftdysen
b. Skru materialemaengereguleringen af
c. Treek fieder og farvenal ud
d. Afmonter farvedysen (med ngglen fra vaerktgjsseettet)

2. Afmontering af luftfordelerringen
(med specialvarktej)
Treek eller lgft vha. veerktgjet luftfordelerringen ud,
og fiern alle snavsrester.

'Kontroller ngjagtigt er ikke har aflejret sig snavs'pa
pakfladerne, eller. idser forhindre en op'\ ning!

3. Isa&-| en ny qutfore|e|en%ee
emnye luftfordelerring skakin ttes saledes, at de
% (1) markerede plasti ef passer i den marker gbé
0 oring (pil 2)! 6

3b Pres sa ensartet luftfordelerringen i, skru farvedysen i og spaend -y
den en smule og fiern den igen med det samme. Kontroller, at
luftfordelerringen ligger taet til pa pistollegemet.

0

3

4. Montering af dysesaettet (I omvendt raekkefelge som beskrevet i 1)
IForvis dig med et test-sprojtebillede pa et stykke papir om, at pistolen fungerer fejlfrit,
inden du lakerer videre pa et objekt!

V.7
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7. Mulige funktionsforstyrrels=i l% :

O"o rstyrrelse Arsag o~ Afhjalpning

hstolen drypper §Fremmedlegeme mellem » Afmontér farvenal og
farvenalen og farvedysen farvedyse, rens i fortyn-
forarsager utaethed dingsvaeske eller montér

nyt dysesaet

Der kommer farve ud af far- | Selvjusterende naletaetning Naleteetning udskiftes
venalen (farvenalsteetning) | defekt eller mangler
Sprojteresultatet Hornboring eller Opblgdes i fortyndings-
er seglformet luftkredslabet vaeske og renses med
SATA-dyserensenal
‘s R \e
§ 4
\ '%;“ -

Drabeformet \ Snavs i farvedysetap N r | Drej luftdysen 1 \Qed
eller oval strale luftkredslabet samme res es

Stral »o 1. »:}ok materiale i N yld mere materiale
'“ h‘ﬁ }M bgholderen \} pa
<‘2. farvedysen er ikke spgr 2. speend delene

3. selvjusterende naletaetning 3. delene renses eller
defekt, dyseseet snavset udskiftes
eller beskadiget

Materialet sprudler eller 1. der kommer forstgvnings 1. speend delene
Jkoger* i farvekoppen luft ind i farvekoppen fra

farvekanalen. Farvedyse er

ikke spaendt hardt nok

2. luftdysen er ikke monteret 2. delene renses
korrekt, luftkredslgb tilstop
pet

e

S B ey §
SIS
PSS

V.8 ’”v“}/\ C:}&




8. Reserve&

Id.-nr. %etegnelse ;@ 00.} \_‘

3, Laksigte (enkeltp )
Pakke med 4 st%clips Q-.

6981 Pakke med 5 lynkoblingsnipler G 4 I1G

10520 Pakke med 12 stk. fiedre til farvenal

15438 Farvenalsteetning

16162 Drejeled

17152 Pakke med 12 luftstempelfjedre

27243 0,6 | kop (kunststof), QCC til hurtig udskiftning

49395 Skruelag til 0,6 | plastkop

76018 Pakke med 10 x 10 stk. laksigte

76026 Pakke med 50 x 10 stk. laksigte

89771 Spindel til rund-/bredstraleregulering

91959 Luftstempelstang

9050 Veerktojsseet (bestaende af: aftraekkervaerktej, rensebarste,
2 mm unbrakonggle. \TA-n@gle og skruenggl)

130153 SATA adam ‘ ?"
130492 Aftraeksbgjles i\%ﬁ\et \&»
130542  Reparationss: X \ \
133926  Bgjlerull % %

133934 Pakl setninger for spindelQﬂ(b ‘edstraleregulering Q\
133942 Taetni older, komplet
133959 &( t, 3 stk. farvenéle/% olbefiedre &
133967 Pakke med 3 laseskruer for S luftmikrometer
1339 (‘:’p.lfttilslutningsstykke %} Cb
13% Pakke med 3 stk. luftkolbehoveder 0
Materialemaeng ulefing med kontrametril
964 Luftmikrometer

140574 Fingerknap og skrue (2 af hver)
140582 Pakke med 5 taetningselementer til farvedyse
143230 Teetning til luftdysering (3 stk.)

[l Fas som reservedel i reparationsszet 130542

**  Fas som serviceenhed

***  Fasifiederseet

*** Drejeled fas til plastkop

* Fas som reservedel i luftstempelenheden 82826

Reservedelstegninger og tilbehor findes pa folde-ud-siden bagest i dette haefte.

V.9
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9. Garantibetin er &

Pa sprﬂjt%er ydes en garanti pa 1 eder, fra den dag at regfie hvor produktet ,é\"
seelges i forbrugeren. Garantien r materialevaardien% onenter med fabrikationé—‘\‘
ellel Nteaalefejl, der konstatereg,ifden for garantiperioden. G tiep deekker ikke skader, der matte
som folge af uegnet eIIer%ﬁ/ndig anvendelse, fork ering eller idriftsaettelse fra kebers
ellemandre personers side, naturlig slitage, forkert behandling @ller vedligeholdelse, uegnede sprajte-
materialer, udskiftningsmaterialer og kemiske pavirkninger som lud og syre samt elektrokemisk eller
elektrisk pavirkning, medmindre skaden skyldes en fejl fra vor side. Smerglende sprgjtematerialer,
som f.eks. blymenje, dispersioner, glasurer, flydende smergel o.lign. nedseetter ventilernes, teetninger-
nes, pistolens og dysens levetid. Slitage, der matte veere opstaet som fglge af sadanne pavirkninger,
er ikke deekket af garantien. Sprejtepistolen kontrolleres straks efter leveringen. Synlige mangler skal
meddeles os eller leverandgren skriftligt senest 14 dage efter leveringen, ellers bortfalder retten til at
modtage garantiydelser.
Videregaende krav af enhver art, herunder iseer skadeserstatningskrav, kan ikke geres geeldende.
Dette geelder ogsa for skader, der matte opsta i forbindelse med konsulenttjeneste, skoling og demon-
stration af apparatet. Hvis kaber gnsker gjeblikkelig reparation eller erstatning inden det er afgjort, om
vi er erstatningspligtige eller ej, vil erstatningsleverancen eller reparationen blive beregnet pa basis af
den til enhver tid aktuelle dagspris.%s\det ved behandlingen afﬁ?;;nationen viser sig, at keber har
a

krav pa garantiydelse, udstedes én itnota for den beregnede r tion eller erstatningslevergance,
som svarer til garantiydelse ‘{ﬁ'de e, der er blevet lev: é&%m erstatning, overdrag
Reklamationer o. lign. give xg ober eller ordregiver r e%rsq 2egte betaling eller ua!& e'denne.
Apparatet skal sendes osthingsfrit til os. Monteril er (arbejdstids- og ki % gifter) samt
fragt- og emballering%g’ er vil ikke blive afhol 0S. Her geelder vore n%én’ngsbetingelser.
Garantiydelser rér ingen forleengelse af gagantiperioden.

Garantien bo& i’forbindelse med pévw efra. /&
Vigti @brug af oplgsnings- o ingsmidler pa basis niserede kulbrinter, som
f.e@, -triklorethylen og metyi: an der opsta kemisk%ioner pa aluminiumskoppen,
i is 1,1,1-triklorethyl med bare en smule vand, vil
opsta saltsyre). Dette indebeerer en risiko for, at delene okiderer, og i veerste fald vil reaktionen
ske eksplosionsagtigt. Benyt derfor kun oplgsnings- og rengeringsmidler til sprgjtepistolen, der

ikke indeholder ovennzevnte bestanddele. Benyt aldrig syre eller lud (baser, farve- og lakfierner
etc.) til rengering af sprejtepistolen

10. EU-overensstemmelseserklaring

Sprejtepistoler og pumper fra SATA er udviklet, konstrueret og fremstillet i overensstemmelse med
EF-direktiv 98/37/EF, 94/9/EF.

Der er anvendt fglgende harmoniserede normer: DIN EN 12100, Sikkerhed i forbindelse
med maskiner, apparater og anleeg, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 del 1, BGR 500
(BGV D25), BGV D24 og ZH 1/406, ZH 1/375 og ZH 1/181 efter behov.

Den tekniske dokumentation foreligger i fuldt omfang, og betjg\rlingsvejledningen, der folger med
sprojtepistolen, vedlaegges i origin%mget samtien oversag VW, der svarer til bruge{e%get

sprog.

\\\‘;M SATA GmbH & cogs\&q'

\M
> i an, \\
\ Dire Y'
X &8
A
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Prefacio @ @ % 1' -

»
Antes de (6"&/% marcha el aparato o % de barniz, debe Ieer%ﬁse en cuenta y %ﬁ‘\,
cumplirse,e nual de servicio en su %d y concretamente§3i] ente debera guardarse en \‘
lug Qq(:ubo accesible a todos lo; arios del aparato. El apar; |a pistola de embarnizar sélo debe
s@mta en funcionamiento p@ay’cos (personas especia)%‘y Si se utiliza de forma inadecuada
el aparato o la pistola de embarhizar o se cambiase o combihase con piezas ajenas inadecuadas,
pueden aparecer dafios materiales, graves secuelas sanitarias en el propio cuerpo, en personas ajenas
y animales, hasta incluso la muerte. SATA no se responsabiliza de estos dafios (p.ej. incumplimiento
de las instrucciones de servicio). Deben tenerse en cuenta y cumplirse las normas de seguridad, las
disposiciones del puesto de trabajo y las normas de proteccion laboral del pais respectivo o de la
zona de aplicacion del aparato o la pistola de embarnizar (p.ej. las normas alemanas de proteccién
contra accidentes BGR 500 (BGV D25) y BGV D24 de la Asociaciéon Central de las Mutuas Laborales
Industriales, etc.). SATA, SATAjet, el logotipo de SATA y otros productos SATA, mencionados en este
contexto, son marcas registradas o marcas de la empresa SATA GmbH & Co. KG en los EE.UU. 0 en
otros paises. Sélo en caso de modelo SATA adam (DIGITAL): La proteccion contra explosiones y la
garantia expiran al abrir el estuche.

A tener en cuenta
No dirigir la pistola de embarnizar 3?55 sobre si mismo, per: ajenas o animales. Losgdis%é?\—

tes y los agentes de diluciol producir corrosién. orno del aparato sol Hﬁ:ﬂexistir
la cantidad de disolvente y“de“arniz necesaria para el p%qa o del trabajo. Después\%ﬁ lizar el
trabajo, deben devolve %isolventes y los barni % naves de almacenamien{d"dadas. Antes
de realizar cualquier%acién, debe desacoplarsgghu rato de la red de aire\%‘ss de la puesta
en funcionamie esSpecialmente despuésgdescada limpieza y despué: réparaciones, debe
comprobarspﬂ%:e tornillos estén fijame sentados y que Ia;ﬂi\s‘ y los tubos sean
estancosgkas piezas defectuosas deben cambiarse o repararse c@e temente. Para lograr el
ili

mejor r ado posible de embarniza para la maxima seguridad, r s6lo piezas de recambio
origir@l embarnizar, en la zong defrabajo no debe existir ni% uente de ignicion (p.ej. fuego
abiefto, ¢igarrillos quemando, 13 n}‘s’ﬁo protegidas contra @Qﬁ nes, etc.), ya que al embarnizar
se'‘producen gases faciimente inflamables. Al embarnizar debeiutilizarse una proteccion laboral corre-
spondiente a las normas (proteccion respiratoria, etc.). Ya que al pintar a mayor presién se supera el
nivel de ruido de 90 db(A), debe llevarse una proteccion auditiva adecuada. Al aplicar una pistola de

embarnizado, no se transmiten vibraciones a partes del cuerpo del operario y las fuerzas de retroceso
son muy bajas. Esta prohibido el uso de este producto en la zona bajo peligro de explosion 0.

1. Version de envio y caracteristicas técnicas (Generalidades)

* Vaso de cambio rapido de 0,6 litros » Temperatura operativa max. material: 50°C
(material sintético) con cierre antigoteo < Presién de entrada maxima de la pistola de 10
integrado bares (1MPa) / (145 psi)

« Articulacion giratoria
(segun el equipamiento)

» Juego de herramienta

* Alternativamente, vaso de alumini
litros (QCC) sin articulaciomgi

CIRL S o

N\ \¥
(Version RP) 1.2§>\cleristicas técniwion HVLP)
NI

1.1 Caracteristicas té

« Pistola con tobera, 1 a con tobera 1,7 HVI
» Consumo de aife @ bar: 275 NI/min » €onsumo de aire a 2 baf: /min
* Presion de ght ecomendada de la +/Presion de entrada réc dada de la
{& pistola de 2 bar -, ) VA

pistola 9@1, 2,0 bar (0,15 -0,2 Ma}
N . P
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2. Descripc}&onal -

2.1 Gene| de 7" ,t\:‘

La pistol barnizar SATAjet 1001 /HVLP sirve para pL@@ntura y barnices, asi como \‘
ifi e isct

ot edjos fluidos (tamafio de, cion dependiente d sidad de la pulverizacién). No
d%.»tllizarse sustancias abr: ni las que contienen é(@&bencina. El aire comprimido nece-
sarie.para pulverizar se carga por fa entrada de aire, que esta atornillada al asa de la pistola. Al accionar
el estribo del gatillo, se abre la valvula de aire hasta el primer punto de presion (control de aire previo).
Al seguir apretando el estribo del gatillo, sale la aguja de pintura fuera de la tobera. El medio fluido sale
entonces, por la fuerza de la gravedad, sin presién alguna, siendo pulverizado por el aire comprimido,

que sale al mismo tiempo de la tobera. La tapa del vaso esta equipada con un cierre contra goteo, que
evita que sobresalga material del agujero de desaireado.

2.2 Medicion de presion digital (Solucién de reequipo)

La medicion de presion digital integrada en la “SATAadam” indica a partir de 0,2 bares (3psi) la presién
de entrada de la pistola con una exactitud de +/- 0,05 bares (1 psi). En el estado sin presion la medicién
de presion es cambiada para modo “sleep” para obtener una prolongacion de durabilidad de la pila. El
sistema de medicion de la presion estd herméticamente obturada frente a efectos externos (tempera-

tura max. 60° C). El indicador llegadhasta los 99 psi 0 9,9 bar. '\

[ g g
2.3 ATEX, FM Global (prote, tﬁq\’ontra explosion) \q'w
El manémetro digital ,,ada%%ﬁ ometido a una evalua%’ conformidad y fue desagrollado, con-

struido y fabricado en ordancia con la Directiva ria 94/9 EG. Y"
Fue agrupado segu 111G EExiallC TAQ\ Q\
FM Global IS Cl/1, ,AEx ia lIC T4
/Ss IscL1, DV 4G ,C&D, T4 /S%"

y en las zonas de explosion 0,1y 2 puede utilizarse en hasta 60° C. Si*se dafiase el aparato medidor
de la p! é@l indicador, la cobert é’&é}:ristal 0 cosas similar @ ponerse inmediatamente
la pi@era de servicio. El sist% medicion de la presié@nente debe ser reparado en la
fa SATA.

Es“peligrosa toda intervenciofi\en la camera medidora a presion, extrayendo para ello la

placa delantera, y conlleva la pérdida del permiso de proteccion Ex, de la garantia y destruye el
sistema de medicion de la presion.

3. Componentes

1 Juego de toberas (de ellas, sélo la tobera de
aire es visible)

2 Paquete de agujas autoreajustables (no visib-
le)

3 Estribo del gatillo

4 Paquete de émbolos de aire autoreajustables
(no visible)

5 Regulacion continua del chorro circular y hori-
zontal

6 Sistema de codigos de pintura
7 Conexion de aire rosca 1/4 a
8 Embolo de aire

9 Juego con tornillo de fixacion

10 Micrémetro de aire

11 Regulador del volumen de material
12 Tamiz de barniz (no visible)

13 Cierre de goteo (no visible)
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4. Puesta ey& namiento /%_” /x d
Antes de c%ue ta en funcionamiento, %m ente después de ca ieza y después .t\"

de reparagiol debe comprobarse q los tornillos y tuercas t memente asentados, espe- \‘
cial N;} el caso del tornillo ref or Volumétrico de materia tratuerca), el regulador continuo de
c@l& ondo y ancho (Ref. 5) éﬁmo el tornillo de hexagon@w Ref. 9) para el micrometro de aire.
L tola de embarnizado es tratada, antes de su envio, con agente anticorrosivo, por lo que, antes de utili-
zarla, deberia lavarse cuidadosamente con diluyente o detergente. Si se realizan trabajos de mantenimiento
o reparaciones del tipo que fuesen, el aparato debe estar despresurizado, es decir, desacoplado del sistema

de aire. Si no se tiene en cuenta esta instruccion de seguridad, pueden suceder averias y accidentes, hasta
mortales. SATA no se responsabiliza de eventuales secuelas debidas a incumplimiento de las normas.

4.1 Aire rociado limpio

Lo mas seguro es el uso de filtros finos combinados con regulador de presién
integrado para el ajuste aproximado de la presién de rociado. La presién de
flujo de la pistola de embarnizado deberia comprobarse o ajustarse mediante
una gran pérdida de presion en el tubo de aire o el acoplamiento.

Ref. 92296

4.2 Volumen de aire suflt:le té ?"

Se logra un volumen de ai iente mediante un co de potencia
adecuada, una gran secciol Ssp Vi

ersal de la linea de itando grandes
pérdidas de presion p del uso de un tubo %ﬂ un diametro inte-
rior minimo de 9 mn%hatenal antiestatico, resi& la presién y libre deQ\
substancias que e, la pintura. Antes de a la conexion de air

1/4 a), deberj ;%; e a través del tubo. EJdub: alre debe resistir cmp%;

una presign'de 10ibar y ser resistente a los disolventes. La resistencia derivadera

total de debe ser <100 millon ’ee:?nmms. 5“}

Ref ’%ngltud 10m) - (No h%a ta que sea resistente@:encina y

4.3 :icrémetre de aire/Manémetro adicional

Abrir el micrémetro integrado totalmente para un paso max. de aire, es decir,
colocarlo vertical en la posicién Ill. Gracias al micrdometro de aire, regulable f
de forma continua, puede cambiarse la presion interna de la pistola directa-

mente en la pistola. Conectar la pistola a la linea de aire, accionar el estribo /D
del gatillo y ajustar la presion interna deseada de la pistola. =

A tener en cuenta:

- Micrémetro ajustado longitudinalmente (posicion Il paralelo al cuerpo de
la pistola) = pulverizacién maxima, presion interna maxima de la pistola
(igual a la presion entrante de la pistola)

- Posicién | o Il (transversal al cuerpo de la pistola) = pulvenza(;lon minima,
presion interna minima de la E,ist%ﬁ)ara pequefios emba;nl , mar-

oon

morado, etc.)

M %«up
Atencioén: Con la plstola ua ala red de aire, no Eb% smontarse

en ningun caso el tornill clavamlento del micrd e aire (Ref. 9).
Si se ha desmontad, illo de enclavamient

er la pistola en
fun0|onam|ento Q/ Q/

{” \O’} \%

™
"ra

V.3
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Manémetm@ al SATA adam: &‘ &
Quite el dmetro de aire luego de soltar € tornillo de fijacion | con
una llavi onal macho SW 2. Lilegq,goloque el SATA adam r del
micrometrd de aire estandar.

Aszﬂrese de que el tornillo gfijacién (Pos. 9) del m&;tro de aire

esté colocado y firme en la pistola. Conectar la pistola a la red de aire
comprimido, accionar el guardamonte y girar para ajustar la presion de
inyeccion deseada.

4.4 Ajuste correcto de la presion fluida entrante

a) Pistola con presion manométrica SATA adam:

Girando en el SATA adam de la pistola, ajuste la presiéon necesaria a 1,5

- 2,0 bar. Con una precisién de +/- 0,05 bar (+/- 1 psi), la presion puede aju-
starse exactamente y controlarse constantemente mientras se pinta.

b) Pistolas con micrémetro o manémetro
Asegurar una presion suficien ante el presorreduc;r. ustar en el

micrémetro de la pistola la ecesaria de 1,5 - 2,

Ref. 27771 é\ ”E

c) Pistolas con. etro para la regulagio aire comprimido
Ajustar la p&a el presorreductor,,%‘ anera que se alc&

presién desentrada necesaria segun eltipo de pistola.

Ref. 40 0 0‘:"}
d) Q'Stolas sin manémetro Q 2

Para poder ajustarse correctamente la presion de aire medible usualmente
en a) - ¢) en la entrada de la pistola, debera regularse, debido a la pérdida
de presion en el tubo, ademas de la presion usual de entrada recomendada,
aprox. 0,6 bar por cada 10 m de tubo (didmetro interno 9 mm).

4.5 Volumen de material

Regulacién de la cantidad de material

Regular segun la viscosidad para inyeccién y el flujo de material deseado
(Flecha@) y asegurar a través de la contratuerca (Flecha@). Normalmente
la regulacion de la cantidad de material estd completamente abierta.

4.6 Chorro redondo o ancho

Regulador de chorro redondao o o ?N
Para la adaptacion continua dq\ el chorro al &
objeto a ser embarnizado: \1

o %
dondo

Giro a la izquierda: cl
Giro a la derecha: cho, Q\
Cn Cn
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4.7 Juegos)%h%as ancho /%n% /& ) l%t\‘
beras, co J | -
%) At

unidad complet-am probada, consistent un;

Juego degtol
y tobera de aire. Montar eljdego

aguja dé\intura (V4A), tobera de pint
deE asfijamente (utilizar la IIa!E ivgrsal para la tobera de pi

| de pintura antes que ja de pintura. La tobel
fijarse de tal manera que la letra esté arriba. Para la boquilla d
llave macho hexagonal interior perforada (tamafio 12) de la llave universal. Sélo
piezas originales garantizan la maxima calidad y vida util.

Al instalar piezas ajenas puede variar la calidad y se extingue la
garantia SATA o sea se producen riesgos para la salud.

Juegos de toberas, Version RP Juegos de toberas, Version HVLP
151316 para SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 para SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 para SATAjet 1000 BRP 1,0 149203 para SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 para SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 para SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 para SATAjet 1000 BRP 1,6 149229 para SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 para SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 para SATAjet 1000 B R

151332 para SATAjet 1000 B RP ?" § Q?‘“
151340 para SATAjet 100 \&m
154187 para SATAjet 10 E\

154195 para SATAje
4.8 Distancj%?pﬁado /%c
Para evitapsobreyrociado y problemas swuperficiales se debria man

distanci Eeﬁiado correspondient én\'ﬁa?a tobera de aire y el
la cor@ndiente presion de ent e\de a pistola.

da
Vi on Distancia de roci '}ﬁ'esién de entrada
R 18-23 cm 1,5-2,0 bar
HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

4.9 Distancia de rociado - Versiéon HVLP -

A partir de una presion de entrada superior a 2,0 bares en la entrada de aire, la presion interior
de boquilla es superior de 0,7 bares. La presion maxima de entrada para el modo de servicio
HVLP esta grabada en el cuerpo de la pistola. A partir de una presion superior a 2 bares, la
SATAjet 1000 B HVLP es una pistola de lacado Compliant segun legislacion UK. (Lombardia*
(Italia): Presion de entrada inferior a 2,5 bares - presion interior de boquilla inferior a 1,0 bar)
Tapa de verificacion de aire: dependiente de los tamarios de boquilla (a peticion)!

5. Cambio de las juntas autz;?stables ¢ 2\

a) Lado de material: Para cal i sellado de aguja de pint toregulable hay que dgszu:on rla
aguja de pintura. En ve Q:ig‘aguja de pintura introdi c}vsg lave hexagonal tamaﬁo{‘\: cabeza
cilindrica (Juego de @enta Ref. 9050) en la pi% lesmontar el tornillo je€ion de junta
con el resorte de €0 ion y el sellado de la pistt sertar las piezas (tornillo, sion, resorte
y junta nueva)/de,lacaja de lanza de pintura, \15438) sobre la parte cilidrica de la llave macho
hexagonal e%arlas en el cuerpo de |&’pisfola’ verificar que la lanza, a%ura no esté dafiada
y coloc;ugngevamente.

V5
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b) Lado deIA‘%%{a cambiar la sujeciéry@a Ref. 133942) parﬂ/ fago del émbolo l% o
gatil ,t\ g

de air e desmontarse primero | jade pintura y el estribo gatillo, extraerse el r
vastago émbolo de aire (Re 9) y desatornillar la ecion de la junta compl. con”
@de Allen SW 4. At ﬁ@a nueva sujecion d mz%.a compl. y apretar a mano.

é@msar el vastago del %@1@ de aire soélo Iiger@e con grasa para pistolas (Ref.

173) e instalarla. Seguidamente volver a montar la agUja de pintura y el estribo del gatillo.

Vi
‘e

6. Limpieza y mantenimiento
No utilizar nunca la fuerza. Grandes tenazas tubulares, soldadores, etc. son herramientas inade-
cuadas. Las reparaciones, a veces solo pueden realizarse correctamente con herramientas espe-

ciales. En este caso, limitarse a rminar los dafios y envia&.ips articulos al servicio técnico. El
montaje por uno mismo extingue Ia@arantia de funcionami@to@a pistola.

4

a) Lavar a fondo la pi tugcon disolvente o deterg \g"w

b) Limpiar la tobera X(r con pincel o cepillo. N& car la pistola dentro u“%ﬁ vente.

c) No limpiar lo @s sucios nunca con ol % adecuados. EI mas ligero"dario afecta
el rociado, % ‘agujas limpiadoras d%sr s SATA (de set de limpi 4030)!

d) Desmol elfanillo negro distribuid e (Ref. 143230, jue del cabezal
de lﬁ%ﬁ s6lo en caso de de;;gs (falta de obturaci(’)yﬁS era de pintura).
Despues de desmonar debe ipstalarse siempre un nuevo anillo distribuidor de aire para

rar el funcionamiento (Mﬁ?ar el nuevo anillo distri de aire correctamente y
\}Iver a atornillar la tobe@:lntura. Teniendo en cuenta el manual de instalacion
e

el anillo distribuid .
e) Engrasar las piezas méyiles ligeramente con grasa‘para pistolas (Ref. 48173).

Instrucciones de reparacion del anillo distribuidor de aire encontrara como PDF y como

video en nuestra pagina web bajo www.sata.com/Media
Igualmente puede informarse alli también de como limpiar la pistola en una pelicula.

Aviso Importante:
La pistola puede limpiarse manualmente con disolventes o detergentes en una lavadora usual

para pistolas.
Las siguientes medidas deterioran la pistola y los sistemas y pueden eliminar a veces

la proteccién antiexplosiva y hacer perder totalmente los derechos de garantia:

- Colocar la pistola de embarnizar en disolvente o detergente mas de lo
necesario para la limpieza ?’*
- No extraer la pistola de Ia%e a después de finaliz grama &

e . . X )

) 221'5:151' Liﬂzhc:?g \a de uItrasomdosQ\%\

V6 /\Q/ &Q/ /\Q/
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6.1 Instr

en ningul so los bordes de la j ntro del cuerpo de la
s@ hay que tener muc idado cuando desmont illa de distribucion!

ét Desmonte primero el juego de boquilla:

a. Desmontar boquilla de aire

b. Destornillar regulacién de cantidad de producto

c. Sacar resorte y aguja de pintura

d. Desmontar boquilla de pintura (con la llave del
juego de herramientas)

2. Desmonte de la anilla de distribucién de aire y
(con herramienta especial) F
Sacar la anilla de distribucion de aire con la ayuda de la llave de barra r .
hexagonal acodada y quitar todos los restos de suciedad. 2

iPor favor verifique que'lo queden restos de suciedad en las
superficies de la j ue ningun rasguf\' i
3. Co&' de una nueva anil& jstribucion de aire & %
jLaSnueva anilla de distgibucion de aire tiene que carse de
0 do que la llave de plasti€o marcada con una f% uede a

H

o6ptimo! :\~ :\~
en el taladro marqu: 2!

g

iy

3b  Ajuste la anilla de distribucion de aire por presion regular, atornille | {
la boquilla de pintura, aprétela ligeramente y saquela inmediata- :
mente después. Verifique que la anilla de distribucién de aire tape
bien en elcuerpo de la pistola.

4. Montaje de la anilla de distribucion de aire
(En el orden inverso de lo descrito en 1)

i . . . -
g
Aviso i %ﬂte: Al desmontar la & distribucién de aira%ggeben danar %%r

iVerifigue por medio de un ensayo de proyeccion sobre un papel que la pistola funciona

de manera éptima antes de seguir pintando un objeto!

V.7
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7 Pusinles disfunciones

Averia Causa o~ Solucién
N b - \ . .
La pistola gotea Cuerpo extrafio entre la aguja | Desmontar la aguja de pin-
de pintura y la tobera evita tura y la tobera, limpiar el
obturacién disolvente o insertar nuevo
juego de toberas
Sobresale pintura de la Junta de la aguja autoreajus- Cambiar la junta de la
aguja (junta) table defectuosa o caida aguja
Rociado en Orificio de la bocina o circuito Ablandar en disolvente,
forma de hoz de aire obstruido luego limpiar con aguja

para toberas SATA
e i N4 (Y
Chorro en \ Espiga de Iatober@ ra Girarlatobera%)ié\
I

forma de gotas o del circuito de 180°. En el mismo
u ovalado sintom a espigui-

|
ta de béra de pintura y
& & e@ e aire.
Vo 2
Em\;%;ga 1\.1‘%’:}@/ suficiente material | ellenar material
en el recipiente \_}
{ 3w I'I'"'E<}E”T bera de pint Q 2. Apretar las piezas
.. h<: obera de pintura no . ez

apretada
3. Junta de aguja autoreajus- 3. Limpiar o cambiar

table defectuosa, set de las piezas

toberas sucio o dafiado

El material burbujea o 1. Llega aire pulverizado a 1. Apretar las piezas
Jhierve“ en el vaso de través del canal de pintura
pintura al vaso. Tobera de pintura

no suficientemente apretada

2. Tobera de aire no total- 2. Limpiar las piezas
mente atornillada, circuito
de aire obstruido

?@bnto defectuoso o se d?\%. Cambiar las piezis?’*
“\$ toberas dafiado _




ELIZ] instrucci

8. Piezas dgﬁ i & & ’%’g{.
N° ID Qaenominacién ’ \_‘

3 Paquete individual

Caja c/4 Clips C verde, azul, rojo y ne@.
6981 Envase con 5 racotds de acoplamiento rapido G IG
10520 Envase con 12 resortes para aguja de pintura
15438 Envase de agujas de pintura
16162 Articulacion orientable compl.
17152 Envase con 12 resortes para émbolo de aire

27243 Vaso fluido de 0,6 | (plastico)

49395 Tapa atornillable para vaso de 0,6 | de plastico
76018 10 paquetes de 10 unidades de filtros de tamiz
76026 50 paquetes de 10 unidades de filtros de tamiz

89771 Huso para la regulacion del cono cilindrico y lineal
91959 Vastago émbolo de aire
9050 Juego de herramienta (se compone de: herramienta de

extraccion, cepillo dedimpieza, llave hexagonal

macho SW 2, Ilavz haxagonal macho SATA y llave/e’boca fija) ?"
130153  SATA adam \&»
130492  Set de guar \g SATAjet S\ \

130542 Set de r
133926  Set
u

133934 J E 3 juntas para huso r on del Q\
N proye cilindrico y Ii& «
Soporte de juntas, comp

133942
133§§(~9~1ego de resortes par: olas de pintura SATA c X

aguja de pintura/reserte de piston de aire

Juego con tornil cion para microméti SATA
983 Racor de aire G 14a

133991 Empaquedura con 3 cabezas de pistdn de aire

139188 Regulacioén de la cantidad de producto con contratuerca
139964 Micrémetro de aire

140574 Buton regulable con tornillo (2x cada)

140582 Envase con 5 juntas para boquilla de pintura

143230 Envase de 3 anillos tobera de aire

[ Disponible como pieza de repuesto en el set de reparacion 130542
**  Disponible como unidad de servicio

***  Disponible en el set de resortes

**** Articulacion orientable sélo para vaso de plastico

. Disponible como pieza de repuesto en la unidad de servicio del

piston de aire 82826 i ?. % ?\
Los dibujos de las pie: recambio y los ac s los encontrara Q‘\

en la pagina desple, final del cuadeQ\ Q\%
C’g{/ NG \G Ve

N Cn
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9. Condicio;ﬁgéarantia /&? /& -
Para pistc{é&e mbarnizas concederr%a arantia de 12 mese%e pieza con la fecha l%t'\'-‘

de vent ario final. La garantia el valor material de pi on errores de fabricacion y‘\‘

mate tectados dentro del do_de garantia. Se excly, affos derivados de un uso inade-
c QQ o inapropiado, montaje a en marcha deficien | comprador o terceros, desgaste
natural, manejo o mantenimientot\equivocado, material rociadovinadecuado, material reemplazado o

efectos quimicos, como acidos y alcalis, efectos eléctricos o electroquimicos, cuando los dafios no
son derivados de fabrica. Materiales abrasivos como minio de plomo, dispersiones, glasurados, abra-
sivos liquidos y similares disminuyen la vida util de valvulas, empaquetaduras, pistola y tobera. NO
esta cubierto el desgaste derivado de ello. El aparato debe comprobarse inmediatamente al recibirlo.
Defectos visibles deben comunicarse en un plazo de 14 dias después de recibir el aparato al provee-
dor o por escrito a nosotros, sino se extingue el derecho de garantia.

Reclamaciones ulteriores varias, sobre todo por dafios y perjuicios, quedan excluidas, incluso para
dafios derivados del asesoramiento, trabajo preparatorio o demostraciones. Si el comprador desea
reparacion o recambio inmediato, antes de determinar si hay deber de reemplazo, el suministro de
recambio o la reparacion se realizara contra factura y pago al precio diario dado. Si al comprobar se
detectase un fallo, que recae bajo garantia, el comprador obtendra un abono por la reparacion o el
suministro de recambio facturado un las bases de garantia. kas piezas por las que se sumipistra
recambio, pasan a ser de nuest@%’iﬁdad. Defectos o dema kag:?'émaciones no autorizqn -

prador a demorar o negarse@ ? \2\"*'
El envio del aparato se nos \a{ ra libre de gastos. No ::S’Q s encargarnos de gasﬁ%@e montaje

(tiempo de trabajo, ga ansporte) ni gastos embalaje. Son aplic ﬁ ui nuestras
condiciones de montajé."Las prestaciones de fa, no representan ningln,alargo del plazo de

garantia. La garaftja sé extingue en caso de ion de terceros.

Atencigm Al Utilizar disolventes y de Ve&s en base a hidrocarl /S%Logenados, como
1,11 @tano y cloruro de meti e%iede haber reaccione %as en el vaso de
aI@ a pistola y las piezas @zadas (el 1,1 ,1—triclor0@n presencia de trazas de
@E’ ‘oduce acido clorhidr% iezas pueden oxid e modo, en casos extremos,
forl

ma explosiva. Por ello, dtilizar en los aparatos pulverizadores de pintura sélo disolventes
y detergentes, que no contengan las sustancias mencionadas. En ningun caso utilizar acidos,
sosa (dlcalis, decapantes, etc.) para la limpieza.

10. Declaracion de conformidad de la UE

Las pistolas de embarnizar y las bombas de SATA han sido desarrolladas, construidas y fabricadas
en concordancia con las directrices europeas 98/37/CEE y 94/9/CEE.

Se aplicaron para ello las siguientes normas armonizantes: DIN EN 12100, Seguridad de maquinas,
aparatos y sistemas, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 parte 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24
y, en caso necesario, ZH 1/406, ZH 1/375y ZH 1/181.

La documentacion técnica esta completa y el manual de instrucciones de la pistola de embarnizar
esta disponible en la version origir{:ﬂ, asi como en la lengua del usuario.

§
\'{.,,,, SATA GmbH & Co.

3
{i,?” Q‘i‘?
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Eesséna % /& /Sr iy -
Enne sea%a kimisplstol kasutus: oftu tuleb kasutusjuhend féielikult ning hoolikalt l%t\'
labi lugeda,,sellest tuleb juhinduda jargida. Seejarel tuleb jubénd kasutusjuhendit hoida \‘
igal sutajale kattesaadavalt lag kohas. Seadet/lakki Uistolit tohivad kasutada Uksnes
ikud isikud (spetsiali eadme/lakkimispust undmatul kasitsemisel voi selle
juures Ukskoik milliste muudatuste voi sobimatute vodrdetdilide kasutamisel voivad tagajarjeks
olla materiaalsed kahjud, kasutaja, korvaliste isikute voi loomad tdsised tervisekahjustused, mis
voivad isegi Idppeda surmaga. SATA ei vastuta mingilgi maaral taoliste kahjude (nt kasutusjuhendi
eiramisest tingitud) eest. Arvestama ning jargima peab kdiki vastava riigi kehtivaid ohutuseeskirju,
tookoha kohta kaivaid ndudeid ja tookaitse-eeskirju voi seadme kasutusvaldkonnaga seotud
ndudeid. (nt Saksamaa ametkondlike kutsealaliitude keskliidu t666nnetuste valtimise eeskirju
BGR 500 (BGV D25) ja BGV D24 jne). SATA, SATAjet, SATA-logo ja/ vdi teised siin mainitud
SATA tooted on kas registreeritud kaubamargid vdi SATA GmbH & Co.KG kaubamargid USAs ja/

voi teistes maades.

Ainult SATA adam (DIGITAALSE mudeli puhul): Avamise korral ei toimi plahvatuskaitse ja
garantii kaotab kehtivuse.

Téhelepanemiseks

Lakkimispustolit ei tohi kunagi xen%f‘teise isiku vGi loomagpo uunata. Lahustid ja $ah%al’d
voivad pdhjustada arritusi. Al &0ks vajalikku kogust it/Ja lakki tohib hoida Opi-
irkonnas (peale t66 16ppu }AQ lahustid ja lakid nduet S\a tesse hoiustamispaik% viima).
Enne iga parandust6é %masina Bhuvorgust lahtiilendama. Enne igat ka: % vottu, eriti
peale igat puhastu{?}arandustééd, peab kol koikide kruvide ja r@s innitust ning
ka pustoli ja va@likutes tihedust. Vigadega eb valja vahetada v@i yastavalt parandada.
Parima lakkifist! use saavutamiseks£ni orgeima ohutuse t;{%s s kasutage ainult
originaalgsit Lakkimisel ei tohi toGpiirkennas'ella stittimiskoldeid ( htine tuli, pdlevad sigaretid,
mitte%?@kindlad lambid jne.), s Q@imisel tekivad kerges '%d segud. T66tamisel peab
kasutama‘eeskirjadele vastavaid bxit};eld (hingamiskaitse jne), Kuha suure survega pritsides lle-
ta e Helitase 90 db(A), pea indma vastavaid kuulmis@ . Lakkimispustolit kasutades ei

gasil

toimu vibratsiooni Ulekannet pUstolilt kasutajale. Pustoli ta gijoud on vaike.
Selle toote kasutamine plahvatusohtlikus piirkonnas, tsoonis 0, on keelatud.

1. Kohaletoimetamise teostus ja tehnilised andmed (Uldinformatsioon)

+ 0,6 | kiirvahetus-vedelikundu (kunstma-  + maks. materjali kasutustemperatuur: 50° C
terjal) koos integreeritud tilgatdkisega » maksimaalne pustolisse sisenev réhk

- poordliigend (vastavalt varustusele) kuni 10 bari (1MPa)/(145 psi)

» Tooriistade komplekt

« alternatiiv: 1,0 | QCC-alumiiniumndu
ilma poordliigendita

1.1 Tehnilised andmed (Mudel RP) 1.2 Tehnilised andmed (Mudel HVLP)

« Pustol diusiga 1,6 RP « Pustol dlidsiga 1,7 HVLP

« 8hukulu 2 bar juures: 275 I\JI/ | « 6hukulu %ﬂaures: 350 NI/min ¢ ﬁ?‘*

* pustoli sisendrohk 3 . pﬂStOIiiéeu rohk 2,0 bar - (HVI{){\W
A\

g
1,5-2,0 bar (0,15 - 0, O‘Qﬂa)
S

\N
& <&

AN

R
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2. Taatamingls ,(\Q/ ,& g

2.1. Undi Qa} lt\—, :

Lakki*nz'},l5 it SATAjet 1000 B F;z> saab kasutada vén@' eiste vedelate materjalide \_‘
Pl

pritsimiseks (dulsisuurus soltub, dine Viskoossusest). Smir peid ja bensiini sisaldavaid
jale ei tohi kasutada. Pri s vajalik survedhk j Shutihendusse, mis on kruvitud
pusteli pidemesse. Viies reguleésimishoova esimesse astmesse avatakse dhuventiil (5hu etteko-

gumine). Edasise reguleerimishoova tdmbamisega tdmmatakse varvindel varvidulsist vélja. Selle
tulemusena voolab pritsimisvahend tanu raskusjéule survetult varviduisist vélja ja pihustatakse
samaaegselt dhudiiusist tuleva survedhu poolt. Néu kaanel on tilgatdkis, mis hoiab ara materjali
véljavoolu dhutusaugust.

2.2 Digitaalne rohu méétmine (Tdiendusvdimalus)

,SATA adam* sisse integreeritud digitaalne manomeeter naitab plstolisse sisenemise rohku alates
0,2 bar (3 psi) ndidu tapsusega + 0,05 bar (1 psi). R6huvabas olekus liilitub manomeeter aku eluea
pikendamiseks passiivsesse reziimi ,sleep“. R6hu mddtmise seade on valismdjude eest hermeetili-
selt tihendatud (max. temperatuur 60 °C). Maksimaalne nait 99 psi v6i 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (plahvatuskaitse)
Digitaalne réhu mé&tmise seadg .

ritud ja valmistatud vastaval
See on grupeeritud |

irektiivile 94/9 EU.
x ia [IC T4
lobal IS CL I, ZN 0,
CLI,DIV1,GPA B
ja seda voib ka: a plahvatuspiirkondades@, 1sja
klaasist katte ustuse korral kérvalddge
remontidaseranditult ainult SATA tehaspe.

@c T4 Q

; e

kuni 60 °C. R6hu m% eadme, néidiku,
h

ol kohe kasutuselt.ﬁﬂ

“ on labinud mudelik}n%é on valja tédtatud, kgn:%é%—

N\

Otmise seadet voib

Igasug ﬁ@m mootmise sead ‘a@ine esiplaadi eema g@ teel on ohtlik, muudab
plah@(aitse mittetoimivak@a garantii kehtivusenning rikub rohu méétmise sead-

3. Konstruktsioon
1 dulside osa (neist ainult hudiitis nahtav) 8
2 isereguleeruv ndelapakend (pole néhtav) 9
3 reguleerimishoob 10
4 isereguleeruv dhukolvipakend (pole nahtav) 1"
5 jarkudeta Umar/laikiire regulaator 12
6 ColorCodeSystem 13
7 Ohuiihendus G % a
e
N\
vz A Al

Ohukolvid (pole ndhtavad)
Ohumikromeetri kruvi
Ohumikromeeter
Materjalihulga regulaator
Lakisdel (pole nahtav)
Tilgatokis (no visible)
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4. Kasutusﬂ@ /& /&
Enne iga uselevéttu, eriti peale i hastus- ja parandustéod] b kontrollima
koikide kruvide ja mutrite kinnitust ni e kaib eriti nii materjalihul-- \.‘

stoli ja voolikute tihe
aatorkruvi (kontramutter% usti otsiku regulaatori pz. kui ka Shumikromeetri kruvi pos.

nne tehasest vélja toodeldakse lakipls rosioonikaitsevahendiga ja seda
peab seega enne kasutamist laRusti voi puhastusvahendiga abi loputama. Igasuguse hooldus- ja
parandusttd korral peab lakiplstol olema surve alt valjas, st 6huvérgust vélja lllitatud. Nende ohu-
tuseeskirjade mitte jargimine voib pdhjustada kahjustusi, vigastusi ning ka surma. SATA ei vota
vastutust voimalike eeskirjade mittejérgimise tagajargede eest.

4.1 Puhas pritsimisohkv

... saadakse kindlaimalt kui kasutada:

kombineeritud peenfiltreid integreeritud surveregulaatoriga soovitud prit-
sisurve saavutamiseks. Suure survekao tottu Shuvoolikus/ihenduses peaks
rohk lakipistolis kontrollitud/reguleeritud olema.

Art. Nr. 92296

4.2 Piisav 6huhulk

v
...kompressori nduetekohas \%ﬂwse, suure Shukanalite ike abil ja liiga
suure survekao véltimisek?&h malt 9 mm sisel&bimd

antistaatilise ja

survekindla, varvi kah| aineteta 6huvooliku e dhulihendusega
(G1/4) monteerimi%&b vooliku 13bi puhuma\éu olik peab Véhemath\ —
10 bar survekin% hustikindel olema. V@ ogutakistus peab olﬁ/

< 100 mio Ohin.
Art. Nr. 53090 (pikkus 10m) - (Voolikw ommadused ei tohi muutuvﬁ-‘;sn jini

ja 6|ide:dk@ *«:} 0
4,3'Onumikromeeter/Modifi Qd manomeeter .
Integreeritud 6humikromeeter{maksimaalseks |abivuseks %@iesti avada, st

-~
pustloodis positsiooni Il viia. Astmeteta reguleeritava 6humikromeetri abil ﬂ :—'.w
saab pustoli siserbhku muuta otse varviplstoli juures. Pistol Ghendada dhu- '3“‘;._,..

vorku, paastikut vajutada ning valida soovitud pustoli siseréhk.

Tahelepanu:

- pikuti paigutatud mikromeeter (positsioon Ill — paralleelselt plstolikorpuse
ga)=maksimaalne pihustus, maksimaalne pustoli siserdhk (vérdne pustoli
sisendréhuga)

- positsioon | v&i Il (risti plstolikorpusega)=minimaalne pihustus, minimaalne
pustoli siserdhk (vaikestel lakkimistoddel, tépitamisel jne) 0

Tahelepanu: Ohuvérgust Iahti"h%ﬂmd pistoli puhul ei tol gil juhul .~'
S6humikromeetri, pos. 9 tékendkiuvi,Valja monteeritud olla. Kuitdkendkruvi on

valja monteeritud siis ei to 'N\olit kasutada. @
,,/\Q/ ’\Q/ VI.3
NN
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nd SATAjet 10 ‘ﬁnp/nvw)

Modifitseeritlid mahomeeter SATA ada& &
Eemalda%p ikrofilter parast kiilg fikseerimiskruvi avamis%m e
kuuska ga SW 2. Paigalda %rel standardse Shu-mi

asel \TA adam.

eetri 3
Jalgige, et 6hu-mikromeetr&erimiskruvi (pos. 9) oias piistolisse Eg

paigaldatud ja kinni keeratud. Uhendage piistol suruéhuvérguga.
Vajutage paastikule ja seadistage keerates soovitud pritsimissurve.

4.4 Sissevoolusurve dige seadistamine

a) Piistol survemo66turiga SATA adam:

Keerake pustoli survemdéturit SATA adam ja seadistage vajalik surve 1,5 -
2,0 bar. Surve saab tépselt seadistada naidiku tapsusega +/- 0,05 bar (+/- 1
psi) ja kontrollida seda lakkimisprotsessi kaigus pidevalt.

b) Mikromeetri/manomeetriga pistol
R&huvéhendi abil piisav rdhk paik:

da. Mikromeetris s@%\hisen-
drhk alates 1,5 - 2,0 bar seadi
Art. Nr. 27771 :\i\ s\

c) Piistol survi ntrolimanomeetrig -
Réhuvéhenw ji”sattida, et saavutat& avalt pﬁstolitUUbile;@a

valjumisrghk.

2\3 32 Q\BCO

d) Manomeetrita piistol o )

Selleks, et muidu juhtudel a) ja c) pustolisuudmes mdddetav Shusurve ilma
manomeetrita digesti seadistada, tuleb voolikus survekao téttu lisaks surve-
seadistuse korral 10 m kohta ca 0,6 bar ile soovitatava sisendsurve (9 mm
siselabimoot) seadistada.

4.5 Materjalihulk

Materjali koguse reguleerimine

seadistada vastavalt pritsitava vahendi viskoossusele ja materjali soovitud
labivoolule (nool @ ja kinnitada kontramutriga (nool @). Tavaliselt on mater-
jali koguse reguleerimine taiesti avatud.

4.6 Umar-/laikiir )
Umar-/ laikiire reguleerimine ?‘0
pritsekiire jarguvaba Iakkimis\ seadistamine: &
P&dre vasakule - laikiir

P&odre paremale - i @ Q\%

E N E'N
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4.7 Diiiisio Q/ ,%d /%
Dl‘jijsiosa%zn b varvindelast (V4AY,“varvidiiisist (V4A) ja 5h§2;}sis.
Dudusio tugevalt kokku Aqﬁféda (varvidiisi jaoks ada
(ld ﬁ&i}éwidﬂﬂs tuleb enne "@Ia sisse monteerida. ,Ohudiiis peab

il paigaldatud, et kirjé&yad Ulespoole. Ainult é&aalvaruosad
tagavad kérgeima kvaliteedi ja eluea. Varvidlisi jaoks kasutada augustatud
kuue sisekandiga (SW 12) uldvétit.
Vooraste detailide paigaldamisel voib kvaliteet viheneda ja SATA-garantii
kustub voi voib tekkida oht tervisele.

Diilisiosad, Mudel RP Diilisiosad, Mudel HVLP
151316 SATAjet 1000 B RP 0,8-le 149195 SATAjet 1000 B HVLP 1,4-le
151324 SATAjet 1000 B RP 1,0-le 149203 SATAjet 1000 B HVLP 1,7-le
149161 SATAjet 1000 B RP 1,3-le 149211 SATAjet 1000 B HVLP 1,9-le
149179 SATAjet 1000 B RP 1,6-le 149229 SATAjet 1000 B HVLP 2,1-le
150417 SATAjet 1000 B RP 1,8-le
149187 SATAjet 1000 B RP 2,0-le
151332 SATAjet 1000 B RP 2,5-?\
le

151340 SATAjet 1000 B RP 3{0-|

154187 SATAjet 1000 B

154195 SATAjet 1000 B - E

4.8 Pritsimiskaugﬁ\ Qg
Pritsimise ja pealispinha rikkumise valtimise Ieks kinni pidada vasta e
distantsist ély@ i/fa lakitava objekti vahel juurdekuuluva véw}% i i :
sisendrohles 7 i 5
Mudel "@itsimiskaugus V‘aﬁﬁ)ﬁstoli sisendréhk C::}

RP \> 18 - 23 cm }w-mbar \>

HQ’ 13 -17 (21*) cm ﬁw 0 bar A

4.9 Diisi siserohk - Mudel HVLP -

Alates sisendrohust Ule 2,0 bar 6husissepaasul Uletab diiusisiserdhk 0,7 bar. Maksimaalne sisen-
dréhk HVLP kasutusviisile on pustolikorpusele tembeldatud. Alates réhust suurem kui 2 bar on
SATAjet 1000 B HVLP Compliant-pritsepistol vastavalt U.K. seadusandlusele.

(Lombardia* (Itaalia): sisendréhk vaiksem kui 2,5 bar - dliisi siserdhk vaiksem kui 1,0 bar)
Kontrolldhukorgid: olenevalt dilsi suurusest (tellimisel)!

& |

5. Isereguleeruvate tihendite vahetamine

a) Materjali pool: Isereguleerivate vérvindelte tihendite valjavahetamiseks tuleb varvindel ja
paastikupolt vélja vétta. Inbusvdti AW 4 silindirlise kaelaga (tellimise nr 9050) varvindela
asemel pustolisse viia ja pakkekruvi survevedru ja tihendiga pustolist vélja tdmmata. Likake
varvindelapakendis (tellimisnr. 15438) sisalduvad osad (survekruvi, survevedru ja uus tihend)
padrunvétme silindrilisele ogaleja*keerake pustoli korpu{ss trollige varvindela v;g%&e

osas ja pange uuesti tagas{.{;l,.,, P

Ohu pool: hukolvi v ?x\ endihoidja (tellimisn }xa\h 33942) valjavahetam aﬁ on vaja
kdigepealt valja m sRNa varvindel ning regu%ds oob, tdmmata vél'a@o Vi varras
(tellimisnumber 91 ja kruvida vélja tihendih inbus-vdtmega SW.4. tihendihoidja
sisse kruvidagiing“tugevalt kinni keerata.% vi varras ainult kergelf’pilistolimaardega (telli-

misnumbep4 kokku maarida ja sj teerida ning regule b ja varvindel jalle
tagasi}uont rida. & p V1.5

S
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6. Puhastamine ja hooldamine

Palun mitte kasutada jéudu. Suured torutangid, keevitus jne ei ole sobivad abivahendid.
Spetsiifilisi parandustdid vaib paljudel juhtudel 1abi viia ainult spetsiaalsete toodriistadega.
Piirduge sellisel juhul vea pohjuse kindlakstegemisega ja jatke vea kdrvaldamine meie klienditeen-
indusele. Ise labiviidud demontaazi tottu I16peb vastutus pistoli laitmatuks funktsioneerimiseks.

a) Pustol lahjendiga voi puhastusvahendiga hasti 1abi loputada.

b) Ohudiils pintsliga v&i harjakesega puhastada. Piistolit mitte asetada lahustisse

vOi puhastusvahendisse.
c) Saastunud auke mitte mingil juhul puhastada mittevastavate esemetega, mis
mdjuvad kahjustavalt pritsimistulemusele. Kasutada ainult SATA-dilsipuhastus-nd
(puhastus-Set 64030)!$ % ;0%“
d) Must o&hujagamisi @\eo-r (tellimisnumber 1 -Set) pustolipeas Vé{rwmon-
teerida ainult vig %ﬂe pohjusel (varvidiusi inl av tihendamine). \\
0 b seadme toimimis erimiseks alati paig Qa us
i nd. Uus 6hujagamistd sisse panna Gigesti % N\varviduis jalle
kinni krvida, jérgides 6hujagamis| a‘sissemonteerimisju it
e) Liigutatu ad kergelt sisse méﬁ% UStolimaardega (tellimi§nu r48173).
v e %
o] 'ag»%rénga parandamia@jgi leiate nii PDF fd@(ui ka videona meie kodu-
It'dadressil www.sata /| ia.
uti on seal voimalik 13 alt ndha piistolipuhastust filmina!
Tahtis vihje:

Pustolit voib puhastada lahusti- v6i puhastusvahendiga kasitsi voi vastavas pustolipesumasi-
nas.

Jargnevad abinoud kahjustavad piistolit/seadet ja voivad pohjustada plahvatuskaitse
kaotuse ning viia tdieliku ohutustehnikanduete kaotuseni:

- Pustolit hoidmine lahustis- voi puhastusvahendis kauem kui puhastu
seks ette nahtud

- Pustolit mitte valja véttes plstolipesumasinast parast pesuprogrammi 16ppu
- Pustolit puhastades ultraheliaparaadis

- Kasutades ebatupilist I669i¥o t { ?‘0 { ?’*
Povnay

\M
NS
VI6 ’”»/“}/\Q/ A /\Q/
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6.1 Pneuﬁ ise ronga paigalduﬂ & Y,
OIuIis%i d: Ohujaotusrénga dmbamisel ei tohi mingi | Vigastada %&’?

pustoli ses olevaid tihendamﬁ:e Seldud servi. Seetot \_‘

? otusrénga eemaldamis?‘; utseda aarmise ettevaa::}i\&smalt!
1. Esmalt votke ara diilisiosa:

a. eemaldage Shuduis

b. kruvige ara materjali koguse regulaator

c. tdmmake vélja vedru ja varvindel

d. votke valja varvidiis

(kasutage selleks tdoriistakomplektis olevat votit)

2. Ohujaotusrénga eemaldamine
(spetsiaalse toovahendi abil)
Témmake voi kangutage tddriista abil dhujaotusron
gas vélja ning eemaldage sellelt kdik mustuse jaljed.

IPalun kontrollige hoolikalt, et tihendamiseks mode pindadele §
ei jaaks mingit m 0i optimaalset tihe ist takistavat

krassi! :\~ S\ LAY
3. ng@usrﬁnga paigalda&:@ &S@

3a umaatiline rongas tuleb paigaldada selliselt, et plastmassotsi- % %
0 ojev noolega (1) vastaks ritud aval olevale no@ 2) ﬂ

3b Seejarel suruge dhujaotusrongas Uhtlaselt sisse, kruviga varvidils B
kilge ja keerake see ndrgalt kinni ning votke kohe uuesti kiiljest ara. i
Kontrollige, kas &hujaotusréngas istub pustoli korpuses tihedalt.

3b

4. Diiiisiosa paigaldamine
(Vastupidises jarjekorra punktis 1 kirjel datule.)
lArge unustage enne objekti lakkimise jatkamist plstoli laitmatu t66 kontrollimiseks teha
paberile proovipihustamist!

VL7
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7. Voimaliku héired

Q

Pohjus

“Riistol tilgub

\\Voérkeha vérvindela ning S
varvidlisi vahel vahendab
tihendust

Varvindel ja varvidils
vélja monteerida, lahjendis
puhastada voi asendada
uue dlilsiosaga

Varv nérgub varvindelalt
vélja (varvindelatihenda-

Isereguleeruva néelatihenduse
defekt voi kaotus

Néelatihend vélja vahetada

H
N\

mine)
Varvipilt diidsi voi dhukanali ummi- Leotada lahjendis, seejérel
sirbikujuline stumine puhastada SATA-dulsipu-

‘'

hastusndelaga
-

LY

Kiir tilgakujuline

\

=

varvidusi sulguri voi

Ohudiiiis keerata 180°.Var-

voi ovaalne li saastumine vidlusi sul kanal
@ %Q\ puhast Q\

Kiir

va IeVO 1. »gziisavalt materjali aterjali juurde

a‘é 9 hoidi kus lisada
<Q~ I"‘ '!ﬁ<}2~ arvidlils pole 18pliki 2. Osad vastavalt kinni

\ avatud, tdmmata
3. Isereguleeruva ndelatihendi | 3. Osad puhastada voi

defekt, dliisiosa saastunud
voi kahjustunud

vélja vahetada

Materjal voolab véi ,keeb*
varvindus

1. pihustusdhk jduab varvikana
list varvindusse. Varvidiilis
pole piisavalt kinni kruvitud

. 6hudis pole taielikult kinni
kruvitud, 6hukanal ummistub

dlusi pesa voi dulisiosa

justunud

1. Osad vastavalt
kinnitada

2. Osad puhastada

3.0sad vélja vahetada




N

r &

eraldi pakk lakiso 0 tiikki) 0

pakk 4 Ccs-cnp&.. Q».

Pakend 5 Ghendushipliga G % IG

10520 pakk 12 sulega vérvindelale

15438 varvindel

17152 Shukolvid-vedrud 12tk.

16162 podrdliigend

27243 0,6 | vedelikundu (kunstmaterjal), QCC kiirvahetus

49395 keeratav kaan 0,6 | kunstmaterjalist vedelikundule

76018 pakend 10 x 10 St. lakisdelu

76026 pakend 50 x 10 St. lakis6elu

89771 Spindel joa reguleerimiseks

91959 Shukolvi varras

9050 Tooriistade komplekt (koosneb: véljatdmbeinstrumendist,
puhastusharjast, pa votmest SW 2, SATA sisemisest
kuuskantvotmest ja kruvikeerajast) ?‘

130153 SATA adam

130492 Paastiku ko X ATAjet \:

130542 Remondi t e %
133926 Pééstm@m omplekt \é\ \2\
133934 Pa% tihendiga Umar-/laijo@ rimisspindli jaoks @

133942

% oidja, komplekt «a

133959 Vedrude komplekt, 3x vapvindelfdx dhukolvi vedrud

13:%@akend 3 fikseerimiskr \Q}ATA Shu-mikromeetri @
33

13 Ohuiihendusdetail Gy1/4:

Pakend 3 6huk
188 Materjali koguse réguleerimine kontramutriga

139964  Ohu-mikromeeter

140574 Nupp ja kruvi (kumbagi 2x)
140582 Pakend 5 varvidlisi tihendiga
143230  Shuduisi rongad 3 tk.

[ Saadaval varuosana remondikomplektis 130542

**  Saadaval teenindusiiksusena

***  Saadaval vedrude komplektis

**** poordliigend ainult kunstmaterjalist vedelikundule

. Saadaval varuosana hukolvi teenindusiiksuses 82826

Asendusosade joonised ja Iiigd leiate lisalehelt vihikg 16pus.

V1.9
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9. Garantiiti}%'%&’ed /&e@ /&ﬂ iy -

Lakipistolitele,(sarnased seadmed) an me garantii 12 kuud, mi@ﬁb Gligikuupaevast. %B\‘,

GarantiiN\holpab osade materjali, tdefmis# ja materjalidefekte, mis dlmnevad garantiiaja jooksul.‘\‘

Gaz iist jadvad valja rikked, mjs tekivad vigadega montae1i"Jg asutusse votmisel ostja poolt voi
éd e

ki e isikute poolt, loomuli ine, vale kasutamine us, ebasobivad pritsimismaterja-
lid, asendusmaterijalid ja keemili mdjud nagu happed ja altised, elektrokeemilised voi elektrilised
mdjud, kui ka vigastused mis ei ole tootja poolt pdhjustatud. Pritsitavate lihvimismaterjalide, nagu
nt pliimennik, dispersioonid, galsuurid, vedelad smirglid v&i muud sarnased vahendavad ventiilide,
tihendite, pustoli ja dllsi eluiga. Nende kasutamisel ei kata garantii tagasiulatuvalt kulumist. Seadet
tuleb kontrollida kohe pérast kattesaamist. Silmnahtavatest puudustest tuleb teatada 14 paeva
jooksul parast seadme kattesaamist tarnijafirmale vdi meile kirjlaikult, vastasel juhul aegub digus
garantiitdodele.

Edasised sellised nduded, eelkdige kahjutasu, on valistatud. See kehtib ka kahjudele, mis tekivad
konsultatsioonil, iiles seadmisel ja demonstreerimisel. Kui ostja soovib kohest parandust v&i asendust
enne kui on kindlaks tehtud kas asendamise kohus on tootjal, siis toimub asendusosa tarnimise voi
parandamise arvestus ning maksmine hetkel kehtivate hinnakirjade alusel. Kui kontrollimisel selgub,
et viga kuulub garantii alla, séilitab ostja arveldatud parandamise voi asenduse osas vastavalt krediidi.
Osad, millele asendus hangiti, 1ahevad lle meie omandusse. Reklamatsiooni v6i muud kaebused ei

anna ostjale ega tellijale Sigust fasumisest keelduda véi viivitad £ <?~
Seade saadetakse meie po INgide saatekuludeta. Mol taegea (t66aeg- ning soidi kh@kui ka
veo- ja pakendikulusid tootj oe\sq kanda ei vota. Siin kehti eie montaaiitingimuseﬁ‘dé@ ntiitdod
ei pikenda garantiiae@\@ﬂii aegub korvalisel s . Yw
Tahelepa go{ades halogeenitud ;Q/%rﬁkke lahusti- ja purﬂs%énditena nagu nt
1,1,1-trikleroetaan ja metileen-kloriidgvoi nii alumiiniumndu Ustolis kui ka galvaanitud
osad da keemilised reaktsi ,1,1-trikloroetaan pii %use veega annab sool-
happe). Seadme osad vdivad seelabigkslideeruda, ekstreemﬁu ul voib reaktsioon toimuda
sega. Seeparast k ma varvipritsisead ahusteid- ja puhastusvahen-
id, mis eelpool nimetatud ko@stisosi ei sisalda. PuhastamiSgks arge kasutage mitte mingil juhul

happeid, leeliselahuseid (alused jt).

10. EU-vastavus

SATA firma lakipustolid ja pumbad on arendatud, konstrueeritud ja valmistatud kooskdlas EU-
direktiividega 98/37/EG, 94/9/EG. Seejuures kasutati jargmisi norme: DIN EN 12100, masinate ,
seadmete ja agregaatide ohutus, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 osa 1, BGR 500 (BGV D25),
BGV D24 ning vajadusel ZH 1/406, ZH 1/375 ja ZH 1/181.

Tehniline dokumentatsioon on téielikult olemas ja lakipUstoli kasutusépetus on saadaval nii origin-
aalsdnastuses kui ka kasutajamaa keeles.

SATA GmbH & Co. KG

vio AN



Esipuhe 4
Ennen laitte /m aliruiskun kayttéonotto kayttoohje tarkkaan ta sen |
ohjeita. ilyta ohje paikassa, mist inen laitteen kayttaja helpostl 10ytaa. Laitetta/

ma iskbia saa kayttaa vain Ayttdon perehtynyt il6 fammattimies). Laitteen/maa-
Ii@«m epaasianmukaisen tai minkd tahansa €iihen, tehdyn muutoksen tai vaaran-
laisten osien kayttdmisen selsauksena voi syntyd aineellisia vahinkoja tai vakavia, jopa
kuolemaan johtavia terveyshaittoja itselle, paikalla oleville muille henkildille tai elaimil-
le. SATA ei vastaa millaan tavoin naistd vahingoista (esim. kun kayttdohjetta ei ole nou-
datettu). Noudata alueellasi voimassa olevia turvallisuusmaaréayksia, tyopaikkasaantsja ja
tydsuojelumadrayksia (esim. tyoturvallisuuslaki, ammattiosastojen tydsuojelumaaraykset jne.).
SATA, SATAjet, SATA-logo ja/tai muut tédssa mainitut SATA-tuotteet ovat joko rekisterdityja
tuotemerkkeja tai SATA GmbH & Co. KG:n tuotemerkkeja USA:ssa ja/tai muissa maissa.

Vain mallissa SATA adam (DIGITAL): Avaamisesta on seurauksena rajahdyssuojahyvaksynnan
menetys ja takuun raukeaminen.

Huomioon otettavaa
Ala suuntaa maaliruiskua koskaan itseesi, toiseen henkilddn tai eléimiin. Liuottimet ja ohennusa|-

neet voivat sydvyttaa ihoa. Alueella, jossa laitetta kaytetéan, saaqolla vain tyéhon tarvittava
liuotinainetta, lakkaa tai maalia (tyog’pdéatyttya vie I|uot|na|ne§t%f\]a maalit turvallisuusma

ten mukaiseen varastointitil nen korjaustyon aloi rota laite aina ilmaw

Ennen jokaista kayttoon X@ erityisesti jokaisen p ‘\{ ksen ja korjaustyo gik en, tar-
kista, etta kaikki ru %ﬂuttent on kierretty. la kiinni ja ettd pis | ja letkut
ovat tiiviit. Viallise%\on vaihdettava tai kOI‘j untoon. Saadaksesi ﬂ%‘ﬁan lakkaus- tai
maalaustuloksel ollisemman turvallls ayta vain alkuperaisia Lakkauksen ja
maalauksen dika Oskentelyalueella ej mitdan tulllahtelta/g\‘ otulta, palavia sa-
vukkeita, réjahdykselta suojaamattomiadamppuja jne.), koska lak ssavja maalattaessa syntyy
helposti @t@é kaasuseoksia. Kayta ‘m@naaraysten mukaista %ﬁrustusta (hengityssuojaa
jne. @a suurilla paineilla ruisk&%}gessa aanen palnetaso@ 0 desibelia (A), kayta myos
@3 astanmukaisia kuulosugj nia aaliruiskun kaytos iiffy sen kayttdjan ruumiinosiin va-

rinda. Takaisiniskuvoimat ovat Vahaisia.
Taman tuotteen kayttdé vyohykkeen 0 réji‘—ihdysvaaralllsﬂla alueilla on kielletty.

1. Toimituksen siséalto ja tekniset tiedot (Yleista)

« 0,6 litran pikavaihto-juoksutussailio « max. kayttélampdtila materiaali 50° C
(muovia), jossa tippalukko * maksimi syé6ttépaine 10 bar (1MPa) /
« kiertonivel (mallin mukaan) (145 psi)

+ Tyokalusarja
« vaihtoehtoisesti: 1,0 litran alumiiniséilic
(QCC) iiman kiertonivelta

1.1 Tekniset tiedot (Malli RP) 1.2 Tekniset tiedot (Malli HVLP)

+ maalipistooli ja sen suutin 1,6 R] « maalipistoolj ja sen suutin 1,7 HVLP

* ilmankulutus 2 bar:lla 275 Nllgni%‘* « ilmankul fym:lla 350 NI/min § ?‘*

+ Suositeltu syéttopaine . Suositelg ottdpaine 2,0 bar - (HV%
1,5 - 2,0 bar (0,15 - 0,2 mié, \>\ \

\N
<<)<\
’”w}& A Cn

S
Kaytto TAJet 1000 VLP) QS T

Vi1
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2.1. Ylei
Maaliru s%«TAjet 1000 B RP/Hviﬁg’o}arkoiteﬂu maalien ja jen sek& muiden juoksevien \_‘

aingi riskuttamiseen (suutti kako riippuu ruiskutusvi itegtista). Hiovia, happo- tai ben-

i isia aineita ei saa ruisé?a, aitteella. Ruiskutukse{ﬁéﬁwiﬁava paineilma johdetaan ilma-
littimeen, joka on ruuvattu pistoolikahvaan. Kun vedat liipaisimen ensimmaiseen painepisteeseen
asti, avautuu ilmaventtiili (esi-ilman ohjaus). Kun vedat liipaisinta edelleen, maalineula tulee esiin
maalisuuttimesta. Ruiskutettava aine virtaa painovoiman ansiosta paineettomasti maalisuuttimesta
samalla, kun iimasuuttimesta tuleva paineilma hajottaa sen suihkuksi. S&ilién kansi on varustettu
tippalukolla, joka estaa aineen valumisen ilmausreiasta.

2.2 Digitaalinen paineenmittaus (Jalkivarusteluratkaisu)

"SATA adam”-malliin integroitu digitaalinen painemittari nayttdd maaliruiskun tulopaineen + 0,05
barin (1 psi) tarkkuudella 0,2 barista (3 psi) alkaen. Paineettomassa tilassa paineenmittari siirtyy
pariston kayttéian pidentéamiseksi "sleep”-tilaan. Painemittari on suojattu tiiviisti ulkoisilta vaikutteilta
(maksimilampétila 60° C). Maksimaalinen nayttd on 99 psi tai 9.9 baria.

2.3 ATEX, FM Global (rdjahdyssucja)
Digitaaliselle painemittarille ”adgm%ﬁehty tyyppitarkastus j s(,%)?fkehitetty, suunniteltuﬂa%—
stettu EY-direktiivin 94/9 EY, . \E‘o \{*w
Se on luokiteltu }}\gx ia IIC T4 \ \>
lobal IS CL 1, ZN 0, @vc T4 Q
CLI,DIV1,GPA,B@ 4 g\

mukaan ja sité ayttdd rajahdysvaarallisi lueilla 0,1 ja 2 lamgoti 60° C saakka.
Maaliruisku 9&; a heti pois kéytésté,@; iflemittari, naytto, Iasi;@ isku jne. ovat vau-

0d

rioituneet,Painemittarin saa korjauttaa,ain aan SATA-tehtaalla.

Painel 'm@etulevyé ei saa irr aa(&:ska paineenmittaustildan /koskeminen on vaaralli-

sta. %n seurauksena rédjahdyssuojahyviaksynnan sekdtakiiun menetys ja painemittarin
t

t@ inen.

3. Rakenne
1 suutinsarja (nékyvilla vain iimasuutin) 7 ilmaliitantd G % a
2 itsestdan saatyva neulatiiviste (ei nakyvilla) 8 ilmapumpunmanta (ei nakyvilla)
3 liipaisin 9 kiinnitysruuvia sisaltava pakkaus
4 itsestaan saatyva ilmapumpunmannan tiivi- 10 ilmamikrometri
ste (ei nakyvilla) 11 ainemaaransaatd
5 portaaton pyoro-/tasosuihkunsaadin 12 maalisiivila (ei nakyvilla)
6 ColorCode-jarjestelmé (Color Code System) 13 tippalukko (ei nakyvilla)

vil2 ’”v’}/\
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4. Kayttaanp%:c ,x ,g:(/ l%t\‘

Ennen jokdista kayttddnottoa, erityisesti jokaisen puhdistuksen ja ki tyodn jalkeen, C
e V! e

ikki ruuvit ja mutterit o:§| tty kunnolla kiinni. Tama ee erityisesti ainemaaran-- \.‘
via (vastamutteri), pyord-fasosadesaatéa pos. 5 s ilmamikrometrin kuusiokoloruuvia
aaliruisku on késitel@ﬂaalla ennen lahetysta %&ionestoaineella, ja se tulisi siksi
ennen kayttéa huuhdella ohenteélla tai puhdistusaineella. Aina kun laitetta huolletaan tai korjataan,
on sen oltava paineettomassa tilassa, eli irrotettuna ilmaverkosta. Jos tata turvaohjetta ei noudateta,

voi seurauksena olla laitteen vioittuminen tai jopa kuolemaan johtavat henkilévahingot. SATA ei
vastaa mahdollisista seurauksista, mikali ohjetta ei ole noudatettu.

4.1 Puhdas ruiskutusilma

...varmimmin kayttamalla:

integroidulla paineensaéatimella varustettuja yhdistelmé-hienosuo-datti-
mia ruiskupaineen karkeasaatoon. limaletkussalliittimessa tapahtuvan suu-
ren painehavion vuoksi tulisi virtauspaine maaliruiskussa tarkistaa/saataa.
Tuoteno. 92296

4.2 Riittava iimaméara ?\ Q{N ?~
...tarpeenmukaisella kompgésgoriteholla, suurilla ilmaﬁ\téhﬂ aisijoilla ja
ne: 'I.f_"':)

lian suuren painehéavién Se:z}hiseksi antistaattisella enkestavalla
ilmaletkulla, jonka sisa ija on vahintdédn 9 m ei sisélla maalia
tarvelevia aineita.E%]h\' aliittimeen (G % ax%q usta ilmaletku tuleeQ\
puhdistaa puha . lImaletkun tulee kestadsvahintdan 10 barin pain

seka liuotinaineit konaisjohtovastus <40l . ohmia.

Tuoteno. 53090\(pituus 10 m) - (ei kzztf}tj siinia tai oljyja)

4 namikrometri/Lisdvar, Qsaatava painemi \

Aukaise integroitu mikrometritdysin maksimaaliselle lapisyotolle, eli kohti-
suoraan asentoon lll. Ruiskun sisépainetta voidaan muuttaa portaattomasti

-~
saadettavalla ilmamikrometrilla suoraan pistoolista. Liita ruisku ilmaverkkoon, o
paina liipaisimesta ja sé4da haluamasi ruiskun siséapaine. f@

Ota huomioon:

pitkittéin asetettu mikrometri (asento Il - yhdensuuntaisesti pistoolin rungon

kanssa) = maksimaalinen sumutus, maksimaalinen sisépaine ruiskussa

(sama kuin pistoolin tulopaine)

- asento | tai Il (poikittain pistoolin runkoon nahden) = minimaalinen sumutus,
minimaalinen sisdpaine ruiskussa (kaytetdan pieniin maalaus-/lakkausto-
ihin, pilkuttamiseen jne.)

Huom! Kun ruisku on Iiiteﬂ%&:g;oon, ei ilmamikrol in Jokitusruuvia, 0 \i\.%\
irrettaa

pos. 9, saa missaan nime . Kun lukitusruuvi n\( ettu, ei ruiskua
saa kayttaa. p——

-
& & &




Vil.4

Lisévarustet&iﬂ ava painemittari S& adam: xl
L6ysaa ilgiamikrometrin sivulla oleva itysruuvi sisékuusioruuv%‘u a ;
(kitavali'g) jadirrota mikrometri. Asefina gitten SATA adam va@ ikro- &
a, ettd iImamikrome@kﬁnnitysruuvi (pos. QQ‘“ennettu ja r
itetty pistooliin. Liitd pisteoli paineilmaverkkoon, paina liipaisinta !
ja saada toivottu ruiskutuspaine kaantamalla. E'» )
Spritzdruck durch Drehung einstellen.

4.4 Tulovirtauspaineen oikea asetus

a) Paineenmittauslaitteella SATA adam varustettu pistooli:

Aseta vaadittava 1,5 - 2,0 barin paine kaantamalla SATA adam -laitteen
pistoolia. Paine voidaan asettaa tarkasti +/- 0,05 barin (+/- 1 psi) nayttotarkku-
udella ja sita voidaan valvoa jatkuvasti maalaustoimenpiteen aikana.

b) pistoolit, joissa mikrometri/| ometri

Varmista riittdva paine paineen Iiz%mnellé. Aseta mikromzri&ﬁbsiteltu
1,5 - 2,0 barin tulopaine.

Tuoteno. 27771 EQ‘\ E\

c) pistoolit, joi eilmasaadin Q\ <

saada paineﬂ ienentajasta niin, e& iskuun tarvittavan «

tulopaineen:

d) pistoolit, joissa ei ole manémetria ! )

Jotta saisit sdadettya a) - c) kohdissa mainitun pistoolin sisdantulossa mitat-
tavissa olevan ilmanpaineen oikein ilman manometria, on sinun letkussa
tapahtuvan painehavion takia saadettava 10 metria kohden noin 0,6 baria yli
suositellun tulopaineen (sisalapimitta 9 mm).

4.5 Ainemaara

Materiaalimaaran saataminen

Aseta materiaalimaaran saatd ruiskutusviskositeetin ja toivotun materiaa-
livitauksen mukaan (nuoli @) ja varmista asetus vastamutterilla (nuoli @ ).
Tavallisesti materiaalim&arén saaté on kokonaan avattu.

4.6 Pyoro-/tasosuihku

Py6ro-/tasosuihkun séétémin\ attomasti maalattav
kohteeseen sopivaksi:

kierto vasempaan - ta: %‘u %
kierto oikeaan - py@ u Q\

&L
A
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4.7 Suutins}ﬁ& /& /%I% -
Suutinsal ~ taydellisesti tarkast okonaisuus, joka m%:u

maali-n (V4A), maalisuuttim 4A) ja ilmasuuttimes' na
su ﬁ% paikoilleen (kayta lisduttimeen yleisavainta). \Maalisuutin
taali—neulan eteen. K& aalisuuttimeen yleisa rei'itettya
kuusiokoloa (SW 12). Kiinnita ilmasuutin niin, etta kirjoitus onYyléspain. Vain
alkuperéisosat takaavat korkean laadun ja pitkén kayttoian.

Vieraiden osien asennus voi heikentda laatua ja aiheuttaa SATA-takuun
raukeamisen tai terveydellisid vaaroja.

Suutinsarja, Malli RP Suutinsarja, HVLP

151316 SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 SATAjet 1000 B HVLP 2,1

150417 SATAjet 1000 B RP 1,8
149187 SATAjet 1000 B RP 2,0
151332 SATAjet 1000 B RP 2,5
151340 SATAjet 1000 B RP 3 ?”

154187 SATAjet 1000 B
154195 SATAjet 1000 B

4.8 Ruiskutusetf—ji%g e ?,Y \8
Oversprayn ja p@ Imien valttamiseksi % tinta pitaisi pitaa vas% e ;
|l I i

valla etaisy:

aalattavasta pinna;& oudattaa oikeaa p}'@
tulopaine g 7 'l "
Malli V@iskutusetﬁisyys Pis@lin tulopaine C::}
RP \> 18 -23 cm \}—Z,Obar \>
HQ‘ 13-17 (21%) cm Q“ 0 bar Qﬁ
4.9 Suutinpaine - Malli HVLP -

Syéttopaineen ollessa yli 29 psi sisdinen suutinpaine ylittda 10 psi. HVLP-ruiskujen enimmaissy-
ottopaine on painettu ruiskun runkoon. Yli 2.0 barin paine SATAjet 1000 B HVLP-ruiskun kanssa
tayttaa Iso-Britannian lainsdadannon.

(Lombardia* (Italia): sy6ttopaine alle 2.5 bar / 37 psi - AIR CAP PRESSURE alle 1.0 bar / 1 psi)
Testausilmatulpat: Riippuvat suutinkoosta (tilauksesta)!

5. Itsestaan saatyvien tiivisteiden vaihto

a) Maalauspuoli: Vérineula ja liipaisimen pultti on irrotettava ennen itsesaatavan varineula-
tiivisteen vaihtoa. Tyonna lierioméiselld litoskappaleella varustettu kuusiokoloavain SW 4
(Tyokalusarja osanumero 9050) vérineulan sijasta pistooliin ja ruuvaa tiivisteruuvi yhdessa

painojousen ja tiivisteen kanssa irti pistoolista. Tyénna maalineulapakkauksessa (tilausnumero
15438) olevat osat (painer%:yainejousi ja uusi tiiviste siokoloavaimen sylig%eﬂ
i nna

ula vaurioiden varaltAK

osaan ja ruuvaa ne kiinniw\ n runkoon. Tarkasta
uudelleen paikoilleen. \ \

limapuoli: Vaihtaal %‘\ apumpunmannan tiiv‘@m‘ en (tilausno. 1339: @inun ensin
irrotettava maalineulayjaliipaisin, vedettava sitte nanvarsi (tilausno. 919 los ja ruuvat-

tava kuusiok vaimella SW 4 tiivistepidipArti, Ruuvaa uusi tiivistepidi ikailleen ja kirista se.
Rasvaa ma %si kevyesti ruiskursﬁ&}%usno. 48173) ja as;&e/mkaisin paikoilleen, VIL5

o

ja sen}'é.l een liipaisin ja Iakkaneulz;”3
N . P

=
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6. Puhdistus ja huolto

Ala koskaan kaytéa voimakeinoja. Suuret putkipihdit, hitsauspolttimet jne. eivét sovellu apukeinoiksi.

Asianmukainen korjaus voidaan usein tehda vain erikoistyokaluilla. Tyydy téssa tapauksessa vain

toteamaan vian syy ja jata sen korjaaminen huoltopalvelullemme. Laitteen omatoimisen purkami-

sen jalkeen emme takaa enda sen moitteetonta toimintaa.

a) Pese maaliruisku kunnolla ohenteella tai puhdistusaineella.

b) Puhdista iimasuutin sudilla tai harjalla. Al4 upota ruiskua ohenneaineeseen.

c) Ala puhdista likaantuneita aukkoja milla tahansa esineilla. Aukkojen pienikin vahingoittumi-
nen vaikuttaa suihkeen muotoon. Kaytd SATA-suuttimenpuhdistusneuloja (puhdistussarjasta

64030)!
d) Irrota pistoolinpaéasséa oleva;mg?a"llmanjakajarengas (ti u%43230/sarjassa 3 kgl)%\”
sen vahingoituttua (maali invei ole enaa tiivis). Irr alkeen tulee toiminna ist-
i korengas. Aseta ilmahjakajarengas oikein paikoilléx' ruuvaa

maalisuutin takaisi. ata ilmanjakajaren nnusohjeita. Y"
e) lIrrotettuja O@V esti rasvata ruiskura lausno. 48173). Q\

limanj {a&kaan korjausohje /&dét PDF:na seka {(&na kotisivultamme
WWW: .com/Media. Voit tutu %ellé filmin avulla Ia n my6s maaliruiskun
puh@ seen!

Térkea ohje:

Voit pesta pistoolin liuotin- tai puhdistusaineella kasin tai sille tarkoitetussa pesukoneessa.

amiseksi asentaa uusi

Seuraavat toimenpiteet vahingoittavat pistooliosaa/siihen kuuluvia laitteita ja voivat joh-
taa rdjahdyssuojan menettdmiseen ja takuuoikeuksien tdydelliseen menetykseen:

- maaliruiskun laittaminen liuotin - tai puhdistusaineeseen pidemmaksi
aikaa mita puhdistukseen tarvitaan

- ruiskun jattdminen pesukoneeseen pesuohjelman paatyttya

- ruiskun puhdistaminen ultradanipuhdistusjarjestelmalla

- kayttotarkoitukseen nahden epéatyypillinen iskukuormitus

Vil6 ’”v’}/\



6.1 Ilmar& aan asennusohj&e & W,
Térkei%e a: Ilmajakajarengast,%sk dettdessa ruiskun t%:e nat eivit saa &‘?’
e |

auksessa vaurioitua. I stksi adrimmaisen varo' istaessasi AT

missaé
:2 jakajarengasta!
1. Irrota ensin suutinosZ‘ a
a. Poista ilmasuutin
b. Ruuvaa aineméaransaadin irti

c. Veda jousi ja varineula ulos
d. Irrota varisuutin (tyokalusarjaan kuuluvalla avaimella)

2. limanjakajarenkaan irrotus (erikoistyokalulla)
Veda tai vipua ilmajakajarengas tyokalun avulla ulos, ja poista
keraantynyt lika.

ITarkasta, ettei tiivistepintoihin jaa likaa ja ettei %ﬂ

estéa taydellista tii\ \
3. Uuﬂ%ﬁkajarenkaan asem paikoilleen &

i iimanjakorengas on ;Een ava siten, ettd nuol 1

U
O%erkitty muovitappi sopi rkittyyn reikaan (nuol

L7

3b Purista sitten ilmanjakajarengas tasaisesti paikoilleen, ruuvaa -y
varisuutin paikoilleen, kirista sita kevyesti ja poista jalleen. Tarkasta, i
ettd iimanja-kajarengas tiivistyy hyvin ruiskun runkoa vasten.

9
4. Suutinosien asennus (Péinvastai jarjestyl a kuin kohdassa 1)
Varmista paperiin ruiskuttamalla, etta ruisku toimii moitteettomasti,
ennen kuin alat maalata!

VIL7
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7. Maligo liset toimintahairict

Qe

VI8

Hairio

0‘..

Syy

Korjaus

}uisku vuotaa

W . . N\
Vieras esine maalineulan ja

maalisuuttimen vélissa

Irrota maalineula ja - su-
utin, puhdista ohennusai-
neessa tai asenna uusi
suutinsarja

Maalineulasta (maalineulan
tiivisteesta) tihkuu

Itsestaan saatyva neulatiiviste
on viallinen tai se puuttuu

Asenna uusi neulatiiviste

H
N\

‘'

maalia
Suihku sirpin Torviaukko tai ilmankierto Liota ohenteessa, puhdista
muotoinen tukossa sitten SATA-suutin-puhdis-

tusneulalla

\

Suihku pisaran

Maalisuutinkaulan taf

%i?“ (N

Kéanna imasudtipta, 180°.

@ﬁettavaa ainetta ei ole\>
t;

peeksi sailiossa

laan

3. neulatiiviste viallinen,
suutinsarja likainen tai
vahingoittunut

Q I'I'" 'lﬁ<?§~ maalisuutin ei ole paik

muotoinen kierron likaantu Jos suihku muo-

tai ovaali toaan, %rx aalisuu-
@ % tinka@ ankierto.

Suihku,lepattaa isda ruiskutettavaa

ainetta

2. kierra osat
paikoilleen

3. puhdista tai vaihda
osat

Maaliséiliossa oleva aine
kuplii tai "kiehuu”

1. hajottava iima padsee maa
likanavan kautta maali
sailioén. Maalisuutin ei ole
kunnolla paikoillaan.

2. ilmasuutin ei ole taysin auki,
ilmankierto tukkeutunut

. liitin rikki tai suutinsarja

1. osat laitetaan kunnolla
paikoilleen

2. osat puhdistetaan

3.osta vaihdetaan
b

S
&

!! ingoittunut




8. Varaosat«

Tunn Q‘,) nimike 0‘;}
3 maalisiivila, yksittaispakkaus
ColorControl ipakkaus, 4 kpl Q».

6981 Pikaliitinnipat ¥AASK, 5 kpl pakkaus

10520 maalineulan jousipakkaus, 12 kpl

15438 maalineulapakkaus

17152 ilmamannan jousipakkaus, 12 kpl

16162 kiertonivel, taydellinen

27243 0,6 litran juoksutusséilié (muovia), QCC pikavaihtoon
49395 kierrekansi 0,6 litran muovisailiéon

76018 pakkaus 10 x 10 maalisiivila

76026 pakkaus 50 x 10 maalisiivila

89771 Kara pyorean tai levean suihkun saatamiseen

91959 ilmamannanvarsi

9050 Tyokalusarja (koostuu seuraavista osista: vetotyokalu,

puhdistusharja, siokoloavain (kitavali 2),
SATA-sisékuu 'c%ain ja ruuviavain) ?" ?"
130153 SATA adal \&» \%»
130492 Liipaisins: V’Ss TAjet \ \
130542 Korja e %
133926 Lp@w asarja \g\ \2\
133934 jivistetta sisaltava pakka ymparisateilevalle

Q easéteilevalle saat& &
133942 iivistimen pidike
1339 (‘:’) Jousisarja kukin 3 eula / 3 x ilmapump (t@én jousi
13% 3 SATA-iImamik@n iinnitysruuvia siséltayéa pakkaus

limanliitoska l4a
991 3 ilmapumpunmannanpaata sisaltava pakkaus

139188 Materiaalimaaran saaté vastamutterilla
139964 limamikrometri

140574 Pyalletty nuppi ja ruuvi (kukin 2 x)

140582 Varisuuttimen tiivistyselementit, 5 kpl pakkaus
143230 ilmasuuttimen rengaspakkaus, 3 kpl.

[l Saatavana varaosana korjaussarjassa 130542

**  Saatavana huoltoyksikkona

*** Saatavana jousisarjassa

**** Kiertonivel saatavissa paa muovisailioon

. Saatavana varaosana ilmaméannan huoltoyksikdssa 82826

Varaosapiirrokset ja Iisﬁtar}ik%bléydét vihkosen Izp%s E ?’*

VL9
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9. Takuuehg@ % /% i

Annamm lirdiskulle 12 kuukaude un} joka alkaa siita péiv@oll in laite on myyty .t\—"

sen lopulliselle’ vastaanottajalle. \‘

Tai! oskee niiden osien aine 0a, joissa on takuuaikapa fullut esille valmistus- tai mate-
olman

T . Takuu ei koske vahifikgjasjotka ovat syntyneet nmukaisesta kaytosta, ostajan tai
ki nen henkilén vaarin tekemastd asennuksesta tai kayttdonotosta, luonnollisesta kulumisesta,
vaaranlaisesta kasittelysta tai huollosta, epasopivista ruiskutusaineista, korviketyoaineista tai kemi-
allisesta vaikutuksesta, kuten esim. lipean tai happojen, tai elektrokemiallisesta tai sahkoisesta
vaikutuksesta, mikali vahingot eivat johdu meista. Hankausta aiheuttavat ruiskutusaineet, kuten esim.
lyijyménja, dispersiot, lasitteet, nestemaiset smirgelit yms. lyhentavat venttiilien, tiivisteiden, pistoolin
ja suuttimien kayttoikaa. Takuu ei kata nain syntyneita kulumisilmiéita. Laite tulee tarkastaa heti oston
jalkeen. limeisista puutteista on iimoitettava 14 kuluessa ostopaivasté tavarantoimittajalle tai kirjallise-
sti meille, muutoin oikeus takuuseen nailtad osin raukeaa.

Takuu ei kata mitddn pidemmaélle menevid vaatimuksia, kuten vahingonkorvauksia. Tama koskee
myds vahinkoja, jotka syntyvat neuvonnan, tydhon opettelun tai esittelyn yhteydessa. Jos ostaja
haluaa saada laitteen heti korjatuksi tai korvauksen siita, ennen kuin on todettu, ettd me olemme korv-
ausvelvollisia, laskutetaan korjauksesta tai uuden laitteen toimituksesta silla hetkelléd voimassa olevan
hinnan mukaan. Jos valitusta tark?ﬁt\aessa ilmenee, ettéd takuuyaatimus on oikeutettu, sa@t&ja

laskutetusta korjauksesta tai uudeste’laitteesta takuuta vastagva ityksen. Korvatut osat siirtyvat
meidan omistukseemme. V:QN ai muut vaatimukset ‘sivétsoikeuta ostajaa tai 'EO®"9ﬂ ajaa
ii

kieltdytymaan maksusta taiiivyttelemaan sen suhteen. }\ %S
Laitteen lahetyksen lee tapahtua kuluitt ﬁi uskuluja (tybaika- j % tannukset)
tai rahti- ja pakka ja’emme voi maksaa. %ﬂ ovat voimassa meidé nnusehtomme.
Takuusuoritukse@ idenna takuuaikaa. TaQ; le voimassa, jos Iaite@ itetty korjata itse.
Vy%u pohjautuvia Iiuottimné&hdistusaineita, kuten

ridia, voi pistoolin al salliossa tai galvanoiduissa
ahaisen vesimaaran kanssa

Huom! Jun Kéytetdaan halogeenihiilj
esi%/, -frikloorietaania tai met
a .

osi ntya kemiallisia reaktioita (4,1,1-trikloorietaanista t
ksessa reaktio voi tapahtua

m
aldppoa). Osat voivat ettua, aarimmaise:
jahdysmaisesti. Kayta siksimaaliruiskulaitteisiisi vain séllaisia liuottimia ja puhdistusaineita,

joissa ei ole ylld mainittuja aineita. Alé kdyta puhdistukseen misséén tapauksessa happoja, lipeda
(emaksia, peittausaineita jne.)!

10. EU-vastaavuusselitys

SATA-yrityksen maaliruiskut ja pumput on kehitelty, suunniteltu ja valmistettu yhtapitavasti EY-
direktiivien 98/37/EY, 94/9/EY kanssa.

Niihin sovellettiin seuraavia harmonisoituja standardeja: DIN EN 12100, Koneiden, laitteiden ja
laitteistojen turvallisuus, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 osa 1, BGR 500 (BGV D25),
BGV D24 ja tarvittaessa ZH 1/406, ZH 1/375 ja ZH 1/181.

Tekniset asiakirjat ovat taydelliset {%nialiruiskulle on kayttéohje alkuperdismuodossaan sel{}\

kayttajan omalla kielella. § § ¢
X

\‘\ SATA GmbH & G

\»\. Toimitus|

VIL10
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EZLL] Ooperati structions SAT) 000 B (RP/HV e
Preface /%e@ @ /\I@ .
Pige

Prior to pdtting the unit/paint spray gupinto operation, read the opgrating instructions %é\_

ipment. The unit/paint gun may only be put eration by persons familiar with
it: (professionals). Inapproprsiate use of the unit/paint spray gun, modification of any kind or
combination with inappropriate other parts may cause material damage, serious hazard to the
user's, other person‘s or animal‘s health or even death. SATA shall not take any responsibility for
such damages (e.g. failure to respect the stipulations laid out in the operating instructions). The
applicable safety, workplace and worker health protection regulations of the respective country or
areal/district in which the system/the paint spray gun is used are to be respected in any case (e.g.
the German Rules for the Prevention of Accidents BGR 500 (BGV D25) and BGV D24 issued by
the Central Office of the Professional Trade Associations, etc.). SATA, SATAjet, the SATA Logo
and/or other SATA products referenced herein are either registered trademarks or trademarks of
SATA GmbH & Co. KG in the U.S. and/or other countries. The names of companies and products
mentioned herein may be the trademarks of their respective owners.
Only with SATA adam (DIGITAL) version: Opening will lead to expiry of the explosion hazard
safety certificate and the warranty&
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To be noted - \%‘, \g...,,
Never point paint spray g 6\):§\e}y0urself, at other pers&;@ animals. Solvents anﬁiq lers can

comple['s% thoroughly. The stipula contained therein a e respected in any case. \‘
Aft \Q}y he operating instructj are to be stored in a sa ace, accessible for every user of
tlé Eqm ééﬂ @2@

s Use

cause burns. Only the ive quantities of solv paints required for (& gress may
be present in the dir{%&rmundings of the unit (&f rk, solvents and pair%s 0 be returned
to their assigned/sterage rooms). Prior to any’r work the unit must jsconnected from the
air supply. Pyior t tting the unit into op€ratienp! especially after eachi cleaping and each repair
work, chegk all screws and nuts for tight: fit, as well as the sealing ‘ormance of the spray guns
and ho X@fective components LM:E)} replaced or repaired %ingly. To obtain best pos-
sible‘goating results, and for maxi rL%gsafety, only use originaﬁ% parts. No sources of ignition
flames, burning ci I&s,’lamps without ex-c

etc.) may be present during
painting, as easily flammable Mixture are generated duringythe painting process. Occupational
safety regulations must be applied when painting (respiratory protection, etc.). Appropriate ear
protection muffs are required, as a sound level of 90 dB(A) is exceeded when coating with higher
pressure levels. No vibration is transmitted to the upper parts of the operator's body during use of
the paint spray gun. Recoil forces are negligible. The use of this product in explosion hazard
areas Zone 0 is prohibited.

1. Features and technical Data (General)
* 0,6 | QCC quick change gravity flow cup  + Maximum temperature of

(plastic) with integrated non-drip device the coating material 50 ° C
+ Swivel joint (depending on version) « Technical maximum gun inlet pressure
* Tool kit 10 bar/145 psi

« Alternatively: 1.0 | aluminum Cu%(QCC)
without swivel joint

o ¢
{ e (
f s
1.1 Technical Data (RPy\égion) 1.2 Te Nf:al Data (HVLP versi%}:k
 Spray gun with noz. 6 S eﬂgun with nozzle 1,7 H
« Air consumption: 9.7, at 29 psi q nsumption: 12.4 cfm,at /29 psi
* Recommande inlet pressure » ‘Recommanded gun inl ure
1,5-2,0 bK 9 psi /& bar/29 psi - (HVLK
o e
Cn A Cn

.
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2. Function I%fiption /& /& e
”

2.1 Gen oihts %B\—’
The SA@] 00 B RP/HVLP painf'spray’gun is designed fo@/@paints and laquers as weli‘\‘

as dia (Nozzle size dep, Of spray viscosity). Mai s that are abrasive, acidic or contain
must not be used. Thémpressed air supply re r spraying is fed to the air connec-
tiomscrewed into the gun grip. Squeezing the trigger as far as the first pressure point opens the air

valve (pre-air control). When the trigger is squeezed further, the paint needle is pulled out of the paint
nozzle. The spraying medium then flows unpressurized out of the paint nozzle due to gravity and is
simultaneously atomized by the compressed air that flows the air nozzle.

The cup lid is equipped with a drip stop that prevents the material from escaping from the vent hole.

2.2 Digital Pressure Measurement (add-on solution)

From 0.2 bar (3 psi) on, the digital pressure measuring device integrated in the ,SATA adam* indicates
the gun inlet pressure with an indication precision of + 0.05 bar (1 psi). If unpressurized, the pressure
measurement is put into ,sleep” mode to prolong battery life time. The pressure measuring device

is hermetically sealed against external influence (max. temperature 60° C). The maximum indication
value is 99 psi or 9.9 bars.

2.3 ATEX, FM Global (Explosion‘hazard safety) é &g § ?"’
The digital pressure meas device ,adam“ has mitted to a prototy] e\%@ﬁnd was
developed, constructed a u&h@ ufactured in accordani \Q the EC Directive 94/9%
It was categorized ac %(o 111G EExia % Y“

FM Global , ZN 0, AEx ia IIC T4Q\

ISCLI GP A, B,C&D, T4
and may beﬁ in’the explosion hazard zohes 0, 1 and 2 with a ga% re of up to 60° C. In

COVi

case of damageno the pressure measuring device, indication, gla; etc. put gun out of order

immedi téﬁ@he pressure measur b@evice may exclusivel repaired in the SATA company.
An i@ion into the pressure%uring chamber by re@g the front plate is dangerous,
@g’ to the expiry of th ion hazard safety@iﬁ te as well as the warranty, and
d

roys the pressure measurement device.

3. Construction

1 Nozzle set (air cap visible only) 7  Air connection G 4 outside
2 Self tensioning needle packing (not visible) 8 Air piston (not visible)
3 Trigger 9 Fixing screw
4 Self tensioning air piston packing 10 Air micrometer

(not visible) 11 Fluid adjustment
5 Stepless regulation for round and flat spray 12 Material sieve (not visible)
6 ColorCodeSystem 13 Non-drip device (not visible)

VilI.2 ’”v“}/\
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4. Putting ipl%b ration /&ﬂ /%Q > iy s
Before putting,into operation, and espeCi after each cleaning a repair work, check to l)!\"

a applies in particular f aterial flow control screw"

see th ws and nuts are tigh

(co @t), the round/flat spr; onfrol (pos. 5) as well a; fixing screw (pos. 9) for the air
ter. The paint spray een treated with al icorrosive agent before leaving the

factory and must therefore be hed out thoroughly with thihner before use. For servicing/repair

work of any kind, the system must be devoid of pressure, i.e. disconnected from the air supply.

Failure to respect this safety warning may result in damage and injuries, even death at worst. SATA

does not take any responsibility for possible results of such failure.

4.1 Clean Spray air

...best obtained by using a combi fine filter unit with integrated pressure
regulator, for rough spray pressure adjustment. Due to high pressure drop in
the air hose/coupling, the actual dynamic air pressure should be checked and
fine-adjusted at the spray gun air inlet.

part. no. 92296

4.2 Sufficient air volume $
...obtained by an appropri té\?mpressor, large air lin, ers and, to
avoid too much pressure \,@ air hose with minimu Kq inner diameter u_-;)

in antistatic and press tant version and free bstances affecting
ing it to the air connec—%\ -1
tant for min. 145 psi

the painting result, the air hose before

tion (G 1/4 ext.) hose must be press
solvent-resistant. | electric resistance)gl illion Ohm. /&
st

part. no. 58090%(Length 10m) - (non-yesi

»o t against petrol and %
4 chometerlExchan meter 0

Fo%aximum air flow, fully opeR,integrated Micrometer, Q&into vertical d
position Ill. By means of the variable adjustable air micrometer the internal f:—-'w
spray gun presure can be set directly at the gun. Connect the spray gun to '3:‘_‘,..
the air supply, pull the trigger and adjust the requested spray gun internal f@
pressure. =
Note:

- Micrometer in vertical position (position Ill - parallel to the gun body) =

maximum atomization and maximum internal spray gun pressure (identical
with spray gun inlet pressure)
- Position | or Il (across gun body) = minimum atomization, minimum internal

spray gun pressure (for spot repair, speckling etc.)
Attention: While the spray i&gn:ected to the air su| air micro-
meter fixing screw, pos. g“( not be removed. Wh \Q fixing screw is
removed, the spray 3\ ot be put into ope@
/\Q/ /&Q/ /\Q/ Vi3
Ch ¢

NN &




Viil.4

Exchange M&% er SATA adam: & &a
Remove l@r icrometer after Iose%he lateral fixing screw %e -
=

gonal k ize 2. Mount the digital ‘e gauge instead of t dard
air mi ter

Make sure that the air micrgeter fixing screw (pos. 2) is mounted

properly in the gun and well tightened. Connect the paint spray gun to
the air supply, pull the trigger and adjust the requested spray pressure
by turning.

4.4 Correct adjustment of the dynamic inlet pressure

a) Spray gun with SATA adam (additional):

Adjust the required pressure of 1,5 - 2,0 bar/21.8 - 29 psi by turning at the
SATA adam of the spray gun. The pressure can exactly be adjusted with a
precision of indication of +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) and can be permanently
controlled during the paint application.

b) Spray gun with micrometer / ge
Ensure sufficient pressure by mf:;%ﬂ’the pressure regulatar. Adjust the
recommended inlet pressur b(\ 2,0 bar/21.8 - 29 psi icrometer.
Art. No. 27771 \

c) Spray gun e 'pg\with compressed rol gauge <

Adjust the pn&:‘-I the pressure regulgﬁ;.|1 ay that the spray &

inlet pres reguired for the respectiyergunimodel is obtained.

Art. N @ 0 0%

d)%ray gun without gauge Q 2 : i

In order to make a correct adjustment of the spray gun inlet pressure, as
otherwise measureable in a) to c), without a gauge, adjust a pressure of
about 9 psi higher per 10 m to inlet pressure to compensate the pressure
drop in the hose.

4.5 Material flow control

Adjust material flow control

in accordance with spray viscosity and required flow rate (arrow @) and fix
by means of the counter nut (arrow @ ). Under normal circumstances, the
material flow control is fully open.

4.6 Round/flat spray contro#gx\ ?\
Round/flat spray control fo anded painters 4 E:,,,

for infinitely variable adap t\g f the spray fan to the N

Turn to the left - flat s

Turn to the rght&/@garay Q\

ANV AN G
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4.7 Nozzle ;4$/ Q/ /%?/
Complet d-thecked nozzle-set, isti ai

e% of paint needle (V%
nozzle nd air cap. Mount the %s‘et tightly (use univer: nch
for é@vt nozzle). Insert pai zle before putting in paj @Ie. The

ould be placed in aéléaw ion in which the markiré ;k\cm top. Use
punehed hexagon socket (wreneh size 12) of universal wrench for paint

nozzle. Only original SATA parts guarantee highest quality and lifetime.
When mounting foreign parts, quality reduction is possible and the SATA
warranty expires resp. dangers to your health may occur.

Nozzle sets , RP version Nozzle sets , HVLP version

151316 for SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 for SATAjet 1000 B HVLP 1,4

151324 for SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 for SATAjet 1000 B HVLP 1,7

149161 for SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 for SATAjet 1000 B HVLP 1,9

149179 for SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 for SATAjet 1000 B HVLP 2,1

150417 for SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 for SATAjet 1000 B RP 2,0

151332 for SATAjet 1000 B RP

151340 for SATAjet 1000 B RP 3! ?" ¢ Q?‘“
154187 for SATAjet 1000 Q&‘»

In order to avoi pray and surface pr , a corresponding spfa —
distance should b pt between the air a e object to be paiu}% i :
maintaining*the appropriate gun inlet pyessul ’ k
Versio| V@ray distance Gdﬁ)ﬂet pressure C::}

RP b 18 -23 cm \{ - 2,0 bar \>

HQ‘ 13 -17 (21*) cm QM 0 bar A

4.9 Internal nozzle pressure "HVLP version -

At an entrance pressure of more than 29 psi at the air inlet, the internal nozzle pressure exceeds
10 psi. The maximum inlet pressure permitted for HVLP use is stamped onto the gun body. For
pressure above 2.0 bars the SATAjet 1000 B HVLP gun is compliant to U.K. legislation.
(Lombardia* (Italy): air inlet pressure below 2.5 bar / 36 psi - air cap pressure below 1.0 bar / 15
psi). Test air caps: depending on the nozzle sizes (upon request)!

154195 for SATAjet 100@ ! 5,0 X \
4.8 Spray distanc%\ ?\Y ) Qg
e

5. Changing the self-adjusting Seals
a) Material Side: For replacement of the self-adjusting paint needle packing the paint needle and
the trigger bolt must be removed. Insert SATA hexagon key size 4 with its cylindrical connection
(Tool kit Art. No. 9050) into the gun instead of the paint needle, and unscrew the packing screw
from the gun, together with compression spring and packing. Push the items, which are part
of the paint needle packing,(A(%%. 15438: compressio? s%w compression sprin{f&fv
un

packing) onto cylindrical Qg:ue tion of the hollow k screw them tight insic(\ g

body. Check paint nee&% damage and reassen%
b) Air Side: For repl %‘ seal retainer (Art. NOg« 2) of the air pisto
and trigger must b oved first; then pull out ton rod (Art. No. 91959 unscrew the
seal retainergni means of the hollow size 4. Screw in new seal Ingr unit and tighten
thoroughl %E air piston rod sligh %/SATA special grease 748173) and insert
¥t N R VLS
P

it, the?,ass rigger and paint pee
N

int needle

~
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&

6. Cleaning and maintenace

Never use force. Using improper tools such as pliers, etc. will void any warranty. In many

cases proper repairs can only be carried out with the aid of special tools. In such cases,

limit yourself to establishing the cause of the problem and leave the repairs to the service depart-
ment. We refuse to accept liability for perfect functioning of the spray gun if it is disassembled by
the customer.

a) Flush out the gun thoroughly with thinner or cleaning fluid.
b) Clean the air nozzle with a paint brush or brush. Do not immerse the nozzle in thinner

or cleaning fluid.
c) Under no circumstances &o"clean clogged drillin fng an unsuitable tool, smc?"’
the slightest amour\(| age adversely affects ay pattern.
I

Use SATA nozzle g needles ((included ing kit 64030). \ :
air distribution ring n

t
e
d) Only remove . 143230 / set of 3) i
head in ca% lamaged (no sealing nce at the paint nozﬁ/\
Followi val, always insert a istribution ring to ensgr less function.
r distribution ring in jt§ ct t position and tightespal o0zzle again.

Inse}a%e‘ &
Fges%e mounting instructions forthe air distribution (see 6.1)!

e) oil movable paﬂs{&ﬁ@ﬁ special grease (Art.aNo”48173).

Qting instruction of, iFdistribution ring ca d as a PDF and as a video

our homepage www.sata,com/Media. Also more information on spray gun cleaning
can be obtained from a video.

Important Notice:

Gun may be cleaned with solvent or cleaning agents manually or in a conventional gun

washing machine.

The following actions damage the gun/system, may lead to the loss of the

explosion-proofness approval and entirely annull any warranty claims:

- Immersing the gun in solvent or cleaning agents, or for a period longer than required for
the cleaning process as such

- Storing the gun inside the gun washing machine

- Cleaning the gun by means of und cleaning syste s?‘@ ?’*
- Exerting violent, inapme tment &




6.1 Repair inStr

inside t

ons for air (:Iistrib)ﬁr g &h -
Imponan%ﬁ * When pulling off th%;s ibution ring make s%ﬂt e sealing edges &’?
; \

ody are not damage fore please proceed ost care when
|

rea@e air distribution rin
First of all, remove the Zzzle set: a

a. Remove air cap

b. Unscrew the material flow control

c. Pull out spring and paint needle

d. Remove paint nozzle (by using the wrench from the tool kit)

. Removal the air distribution ring (with special tool)
Pull at the special tool or yank out the air distributionring with the
help of a hexagonal key, and remove all dirt reminders.

Please make sure th irt has settled do n% the sealing
surfaces and no scr\ revent optimum sd\%‘y rformance!
3. Inser@I ew air distributim&% &
3a g~Thewew air distribution ri ustbe inserted in a way that t %
C‘@stic pin marked with % (1) fits smoothly into rifling
0 marked (2)! &

3b  Then firmly push in%he air distribution ring, inseEthe paint nozzle
and tighten slightly, then remove it again. Make sure that the air -y
distribution ring fits in tightly against the gun body. i

3b

4. Mounting the nozzle set

(Proceed in the opposite sense as described under 1.)
Convince yourself of the flawless gun function by producing a test spray pattern
on a piece of paper before continuing to coat any object !

VIIL7
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Trouble

0‘..

N

structions SA

Q\ 000 B (RP/HVI
% NZ

7. Pessible failures in operation

Qe

Repair

}aint spray gun leaks from
fluid tip

Foreign substances betwee\n
fluid tip and needle prevent
sealing

Remove and clean fluid
needle and fluid nozzle or
use new nozzle set

Paint emerges from fluid
needle - needle sealing

Self tensioning needle sealing
damaged or lost

Replace needle sealing

Spray pattern
in sickle shape

Horn air holes or air circuit

Soak in thinner/cleaning
fluid, afterwards clean

with SATA nozzle clean
“heedle £ §
Simw,

Drop-like or oval
shaped pattern

N

:Iogged .
(LY

Dirt on fluid pin tip or

Turn air nozzle \QO

degrees. If

clogged
Q\ pattern clean fluid
@ % tip pi@ circuit
A " A
Pai Qp@ liftle material in cup 4] efill material

adjusting

)
}~'~ id nozzle not tight
.

3. Needle sealing damaged,
nozzle set dirty or damaged

@)

2. Tighten parts

3. If necessary clean or
replace parts

Material bubbles or ,boils*
in paint cup

. Atomization air flows
through the paint channel
to the cup

. The paint nozzle is not
sufficiently tightened.

3. Air nozzle is not completely

screwes on, the air net

R

1. Tighten parts accordingly,

2. Clean parts or

3.Replace parts

VIIL8
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3 Paint strainers, pa @ pcs. 0
Pack of 4 CCS—@{een, blue, red and bl@bur

6981 Pack of 5 quick colipling nipples G Y int.

10520 Pack of 12 springs for paint needle

15438 Fluid needle packing

16162 Swivel joint complete

17152 Pack of 12 air piston springs

27243 Plastic cup, 0,6 | QCC for Quick change

49395 Screw-on lid for 0.6 | plastic cup

76018 Pack with 10 x 10 paint strainers

76026 Pack with 50 x 10 paint strainers

89771 Spindle for round / flat spray control

91959 Air piston rod

9050 Tool kit (consisting of: removal kit, cleaning brush, allen key size 2,

SATA internal hexagenal wrench and spanner)
130153  SATA adam ?‘ ?" ?"
130492  Trigger kit \%a \%m \%»
130542  Repair kit \ \ \
133926  Trigger t SATAjet 3000 % %

133934 Pacl a%s: ets for spindle roun% ray control Q\

133942 S 1

er, cpl.
133959 & et with 3 x paint ne%' iston springs each&
P; a

133967 with 3 fixing screw: icrometer
1339 C‘:’}ir connection piece
133991 Pack with 3 air pistt
Material flow co| with counter nut
964 Air micrometer
140574  Control knob and screw (each 2 x)

140582 Pack of 5 sealing elements for the paint nozzle
143230 Pack of 3 air distribution rings

[l Contained as spare part in repair kit 130542

** Available in servicing units

*** Available in spring set

***x Swivel joint only available with gravity cup guns

* Contained as spare part in air piston servicing unit 82826

The spare part drawings and the accessories can be founf on the fold-out page at the
end of this booklet.

ViIL.9
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9. Guarante}xco%ﬂions % /&A% &
iod S,

During th f twelve (12) months,; the date of original purcia \TA will repair or replac,-t\"
ithout charge for parts o % subject to the following,c tions. The warranty covers™ \‘
e for production parts or ts in material during the Mni} period. The warranty does not
amages caused by ir@w andling, normal we%ﬂ.tear, mechanical damages, faulty
bly, improper maintenanceyunusual spray materials substitute materials, chemicals such as
alkaline solutions and acids, electro-chemical or electric influences, as far as this damage is not the
result of any error committed by us.
Abrasive spray material such as red lead and liquid grinding material etc. reduce the lifetime of valves,
packings, guns and nozzles. Wear and tear damage caused by this are not covered in this warranty.
Units should be inspected upon delivery by the consumer. Obvious damage must be reported within 14
days of receipt of the unit to the supplier to avoid loss of the right to claim notice of defects. Additional
claims such as compensation are excluded. This refers as well to damages caused during meetings ,
training sessions, or demonstrations.
Should the consumer require immediate repair or replacement before a determination of whether the
affected unit is covered by the warranty, the repair or the replacement will be made and charged at
the current prices. If it is determind that the item is covered by the warranty, a credit will be issued for

the repair or replacement. Replac arts become the property of SATA or their distributor. Netice of
fi ayment. Returned mefchandise

defects or other claims do not entitle‘\the consumer to delay or
to SATA must be sent prepaid. ice charges, freight ling charges are to he y the
consumer. The charges m Il be in accordance wi:%\g urrently existing pricin\% tyships
may not prolong the w: eriod. This warrant%@ s upon unauthorizedsinferentce.
:Z\ ts hydrocarbons e.g.

Caution! Wh solvents and cleani g based on halogel
1.1.1-trichletet! e and methylene chi@ri emical reactions caf océu’on the aluminium

cup, g ni lvanized componenm;ﬁ quantities of water added tow1.1.1-trichlorethyelene

prod rochloric acid). This ¢ e oxidation of the co epts; in extreme cases, the
reb@ can be explosive. Thereforey only use solvents and €leaning agents for your paint gun

ici*do not contain the s named above. You er use acid, alkaline solutions
e or stripping agents for cléaning.

10. EC Declaration of Conformity

Paint spray guns made by SATA have been developed, designed and manufactured in accordance
with EC directive 98/37/EC, 94/9/EC.

The following harmonized Standards have been applied during this process: DIN EN 12100, Si-
cherheit von Maschinen, Geraten und Anlagen (Safety of Machines, Appliances and Systems), DIN
EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Teil (Part) 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 and, if required, ZH
1/406, ZH 1/375 and ZH 1/181.

The technical documentation is provided in full and the operating instructions for the spray gun are
supplied in the original version and in the national language of the user.

VIIL.10
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NpoAoyog % /%( /%U% i
TOM Adkapiopatog Ba Tpémel B

MpoToU XEACIMQTTOINCETE TN CUCKEUN/TO THOETG €T€ KaI va aKoAoubroeT)| t\"
TIPOCEKT] Onyieg Aeimoupyiag. K{ﬁ?x})\diﬁ TIG 0dnyieg o€ p\ép:} Omou Ba pmopei va Tig diaBdoel \‘
€UK( Nx&; XeIPIoTAG. H ouokeun/; 0TGN AaKOpiopaTOG ETITPERETA VA XPNOIUOTIOIEITaI pévov aTd €181

K TIPOOWTTIKG. Av N UUOK@VIOTO)\I Aakapioparog Ts@&.ﬁnmupvia QVTIKAVOVIKA A €XOUV Yivel

o' dut/autd peTaTpoTrég i aAAayEGkal Oev €Xouv xpnoipoTToinBeryvioia aviaAAakTIKE, pTropolyv va Tpo-
kAnBoUv coBapég PAGBES aTNV Uyeia TwV XEIPIOTWY i GAAWY aTéPWY Kal {Wwwv, TToU PTTopolv va odnyfioouv

o€ Bavato kal yia Tig otroieg n SATA dev avahauBdvel Tnv euBovn. AKoAouBeiTe Kal EQaPUBETE TTAVTA TOUG
KavoVIoHoUG ao@aAEiag, TiG SIATAEIS VIO TOUG XWPOUG EPYATIOg Kal TOUG KAVOVIoHOUS TTPOANYNG aTUXNHETWY

NG XWPAg GTTOU XPNOIYOTIOIEITAI N CUOKEUR/TO TIOTOM AakapiopaTog (T1.X. Toug Meppavikoug Kavoviopoug
TPAANWNG atuxnuatwy BGR 500 (BGV D25) kai BGV D24 1ng évwong BIOTEXVIKWY ETTAYYEAUATIKWY OWHa-
Teiwv, av giote otn Mepuavia, KTA). SATA, SATAjet, o SATA-AoyoéTutiog Kai/fy Tao GAAar TTpoidvta SATA Tou
avagépovTal oTa TIEPIEXOUEVA EiVal KATOXUPWHEVA EUTTOPIKA OripaTa i EPTTOPIKG ofipaTta Tng eTaipeiag GmbH

& Co. KG oTig HMA kai/fj o€ GMEG XWPES.

Mévo yia WHOIAKO povrédo: To dvolyua odnyei 0TnV avaipeon THG TTpooTaaiag €kpngng Kal TG eyyun-
ong.

Mpoooxn A

Moté pnv oTpEQPETE TO TMOTOM Kmd;ro%ﬁ’mu oag 1 GAMwv artép r%u}/ Ta dloAUTIKG HECT TTOY T%s’)‘(‘sl
uTTopoUV va TTpoKaAéoouV 0op: pq'gwuuum. 270V AUECO XWPO i0G TNG GUOKEUAG ETTIT, Ngam £va-
TO0e0oN POVOV TWV avayKaiw %:\T PG50 TWV EPYATIWV N , OTTWG SIAAUTIKWY Héow %\x WHATWY
AGKag (HETG TO TEAOG TG G Ta SIOAUTIKG péoa K TIPETTEI VO ETTIOTPEPO! wﬂ amoBAKN).
Mpiv amé kade zpvaoi@b«sur’]g Ba TpETTEI N cuoKauq'%n foouVBEETaI aTT6 To BiKTI “Mpiv amé kade
évapgn Aeimoupyiad; 1Idtaitepa PETd oo KGBE kaBaPIgEo kal ETIoKEUR TTPETTEN va % | 6Agg o1 Bideg Kal

T

T TTAgINAdIa 9’% aTeyavoeTNTA TWV TMIOTEAIW! owAvwy. TuAuata n& ooTei BAABN TpéTel
va aMaloyren 1f Ve emokeuadovral. o vy@mn} Te T0 kaAUTEPO duvardamoTeRecpa oTa Aakapiouara e

™ peya '?!@uvmr’] ao@dAeia, xpnal ﬁo@ uovo yvrhola aviaAakiKE? Kard Tn IdpKeia Twy epyaciuv
Aakapigpatog dev emMTPETTETAI VO uw@ oTov 510 XWPo TMYEG ‘@VAPAEENG (TT.X. PWTIEG, avauuéva Tol-
v@g Xwpig avnstnKn@g’ oia KTA.) B16TI ém.uou U@AekTa aépia. Emiong mpémer va
XPRGIHOTIOIEITE TIPOCTATEUTIKEG AVAVEUDTIKEG HAOKEG CULPWVA UENTIG avAAOyEG TTPODIaYPaPEG Kal KATAAAN-
Aeg wraoTTideg £TTEION TO eTTiTTEdO ToU BopURBou uTrepRaivel Adyw TG peydAng Trieang 1o dpio Twv 90 db(A). To
TPOIOV aUTO aTTayopeUETAl VO XPNOIHOTIOIEITAI O€ TrEPIOXES UWnAou KivEUvou ékpnéng Tng {wvng 0.

1. Nepiexéuevo TrapayyeAiog kai TEXVIKG aToixeia (Fevikd)

MAaoTikG doxeio porig 0,6 Aitpwv Taxeiag aha- < pey. Beppokpaaia Aermoupyiag - uhiké 50° C
VNG HE EVvOowpaTwpéVn ao@dAeia utrepxeiliong « Méyiotn eicaywyn Trieong 10 bar (1MPa) /
MepioTpo@ik GpBpwaon (avdhoya pe Tov (145 psi)

£€OTTAIONO)

Zelpd epyaliwv

eVOMaKTIKG: doxeio ahoupiviou Xwpig TTepI-

oTPOQIKA dpBpwaon (QCC)

1.1 Texvikd aToixeia (Tutrog I}Ps?‘w 1.2 Texviké ;%gm'q (TOmog HVLP) ¢ A\

3 * MioToAl pka‘ Uoio 1,7 HVLP Doy’

* MioTOAI pe akpoPUoio 1,6 RPY, S

« KatavéAwon aépa pe 2 bal K /min . Kum@;{&q aépa pe 2 bar 350 Nllmix\\
* Mpotevopevn eloaywyn . I'IQ duEVN EI0ayWYN TTiEaNg 2; VLP)

1,5 - 2,0 bar (0,1\%& Pa)
&Q/ /&Q/ :}}&Q/ IX.1
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2. Nepiypagij ﬂzﬁ'vius Q/ @ l%t\‘
2.1 Tevikd g
To ﬂl%%plcp(ﬂog SATAjet 100 %}IVLP XPnolpoTIolETal yi HoUg XpwpdTwy i Adkag N \_‘

A EUGTWV UNIKWV (10 péyeBog, puoiou egaptdral amd TOU wekaddpevou UNIkoU) ETTavw
PEG EMPAVEIES. YNKA néwsxouv opupIda, oféa KG%M‘\ Oev ETMITPETIETAI VO XPNOIUOTIOIOU-
vTaINO TTeTMEOEVOG aépag TToU XPEIGdeTal TO TIOTOM yia va EeKIVROEI TOV Wekaopo Trapéxetal atmod €IdIKr

ouvdeon Bidwpévn otn Aapr Tou ToToAioU. Av TrEoETe TNV okavdaAn éwg TNV TTPWTN oKAAa TTiEoNg avoiyel
n BaABida pUBuIoNG Tou TTpwToEITEPXOEVOU aépa. MEfovTag aKdpa TTEPICTOTEPOD ESEPXETAI N BEAGVA OTTO TO
akpo@Ualo. To peuaTd UAIKG péel aTrd To aKpopUaolo pe TN BorBeia TG BapdtTag Xwpig kabBdAou Trieon Kai
WekaleTal Xapn OToV TIETTIECEVO Q€A TTOU EEEPXETAI ATTO TO aKpoPUaIo aépa. To KaTdki Tou Soxeiou eival
£QodIaopEvo pe ao@dAeia yia va pnv aTddel 1o UAIK Tou doxeiou ammod Ty TpUTTa eaepiouoU.

2.2 Wneiakn pérpnon méoewg (AUon cuptrAnpwpaTikou e§omAiopol)

H evowpatwpévn oto ,SATA adam” yneiakn pérpnon méoewg deixvel, amd 1o 0,2 bar (3 psi), Tnv Tieon
€10600U Tou TTIOTOAETOU Pe pia akpiBeia évdeigng + 0,05 bar (1 psi). MNa mapdaraon ng didpkeiag {wig TAG
utatapiag o€ kardoTaon dixwg Triean, n pétpnon méoswg petaBaivel otn Asitoupyia ,sleep. ‘Evavti €§wBev
ETMPPOWV, O PNXAVIOHAG PETPNONG TNETEWG Eival EPUNTIKG OTEYaVOTIOINKEVOG (aVWT. Beppokpacia 60° C). H

avwraTn TP évoeigng avépyetal oe 99ypsi f} 9.9 bar. '\
( g g
2.3 ATEX, FM Global (mpooracia'ékpning) \{;«..
a SelyparTkd KGTGOKEUGE}\E EYXO Kal

O yn@IakdG UNXaviopog PETP £0ewg ,adam” uoBARB

ivan e€ehiyuévog, oxedia Ql KATOOKEUOOEVOG O € TNV EUPWTTAIKT Of
AuTdg £xel OUOTABOTT! & 111G EEx ia|l é\
FM Glol I,ZN 0, AEx ia IIC T4

/&( 1S G, D17 GP A, B,C&D, T4 /%w
KI EMTPETIETAN VA XPNCILOTIOIETaI OTIG (ubya; ExY0,1 ka1 2 €éwg 60° C €piTHwWon {nuIdg Tou opyavou

uéTpnol M@wg (évdeign, yuaAivo N@ K.ATT.) Bé0Te apéowg 0AETO €KTOG Aeimoupyiag. O
pnxav{% UETPNONG TTIECEWG ennp@va €TMOoKeVadeTal G'ITOK)\@ Kal JOVO OTIG EYKATAOTAOEIG THG
Kivduvn gival omoladh €UBaON OTOV XWPO, G MECEWG PEOW APAIPETNG TNG

h) oTIvViiG TTAGKaG. Mia TéTola Evépyela odnyei o€ amwAeia T uaalug mpooTaciag Ex, Tng eyyunong
KOl KATOOTPEPEI TOV PNXAVIOHO PETPNONG TTIECEWSG.

3. Aidragn
1 ZuykpdTnua aKPOYUGiwV (0paTto gival JOVoV To akpo@UaIo 7 Xivdeon aépa G 1/4 a
aépa) 8 Eppoho aépa (un opard)
2 Autopubpifouevo ouykpdtnua BeAdvag (un opard) 9 KoxAieg oTaBepotroinong
3 ZkavddAn 10 Mikpopetpo aépa
4 Autopubuifouevo ouykpdtnua epBoAou aépa (Un opatd) 11 PUBuion mooétnTag UAIKoU
5  Zradiokr puBuIon oTpoyYUARG/TAATIGS BEouNG WeKaoHoU 12 ®iATpo Adkag (un opatd)
6 Color Code System 13 Aooaheia utrepyeiliong (un opatod)
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4. Ofon ot MG%% /%GQ/ /H%T@ &

Mpiv amd £ITOUPYIa TNG GUOKEUAG K €76 aTmé epyaoieg KaBapI@HOU N ETIOKEUAG TTPETTEN VO l)!\_"
eNEyxeTal 0100 OAWV TwWV BISWV padiwv. Auté 10xUEl % a TN Bida puBUIONG TNG dlEP-" \_‘
XOU TT000TNTAG UAIKOU, Yia Tn pUBNION TNG oTpoyYUARG/TAaTId, Ung wekaopoU kai yia Tn Bida e

B gvn €GaYWVIKA KEPaAR Tn%{ OTO UIKPOPETPO aépo@wﬁw Aakapiouarog TePAOTNKE TPV
QTONV aTTO0TOAr TOU HE avTIdIaBPWTIKG PETO Kal TTIPETTEN TIPOTOU XPnoipoTroindei va TTAUBEi pe éva SidAupa

1 ammoppuTIavTIKG. OTav yivovTal epyacieg ouvtipnong fi ETTIOKEUNAG N OUCKEUN dev TIPETTEI va BpioKeTal UTTO
Tieon, Tpémel dnAadr) va atroouvdéeTal aTroé To dikTuo aépa. H un Tipnon autig Tng odnyiag ao@aAeiog uTropei

va 0dnyfoel o coBapég BAARES kal TpaupaTiopoUs akoun Kai og Bavaro. H SATA dev avahapBaver eubivn yia

TIG GUVETTEIEG ATTO TN UN THENCN TWV 0dNYIWV.

4.1 KaBapdg aépag yekaopou

...0 M0 ao®aAig TPOTTOG €ival n Xpron:

ATV QiIATPWY TTOAAATTAWY CUVEUACHGWVY HE EVOWHATWHEVO PUBUIOTH TTiETNG
yio TNV TpWTN pUBKION Tng Trieang wekaopoU. Av UEIwBEl onuavTik n Trieon otov
owAfva Tou aépa Ba TTPETTEN var EAEYEETE Kal va pUBICETE TNV TTiEDN POKG GTO TTIOTOAI
Aakapioparog.

Ap. gidoug 92296 (?\
4.2 Emapkig moadtnTa aép i».,,, \%i?\
xp 10%U oupTTiEoNG, Heya-

...oupTrepIAapBavouoa piav o }!Q IVOUEVN OTIG AVAYKEG O
A0TEPEG diaTopéG agpay @ IO TNV QTTOTPOTIN HeYE
€AaOTIKO CWARvVa Of| 16TATIKOU KI QVOEKTIKOU € Tril

€6 TTOU TTIPOCBAAAQUY, pviki, pe TouAdyioTov 9

. pik) diapeTpo. Mpiv omid T
Tpooapuoyn ya%;a jla oTn oOvdEon agpa (9% TIpETTEI var quqpi(em@w
pika He pUgNpa. OrowArvag Tou aépa TTPETEERV elvial avOeKTIKOG O€ TTiETN TEUAGKIOTOV
10 bar k I”@G)\UTIK(’] pEOT. SUVONIKT W@Jn amaywyric < 100 Mi )
Ap. t@ﬁ 090 (prikog 10m) - ()(m@am’wslg avToxng o€ Bev iv@muvm(d)
4.3(Mikpopetpo aépa/MeTaokedaaTIKO HOVOUETPO
AvoigTe TEAEIWG TO EVOWMATWHEVO MIKPOPETPO Yia TN péyioTn SiéAeuan ToodTnTag, 4
onA. kataképuga ot Béon lll. Méow Tou aBabuidwta pPuBUICOUEVOU HIKPOUETPOU f :"w
aépa, n EoWTEPIKN TTiean TOTOAéTOU PTTopEi va JeTaRAAETal atTeuBeiag oTo TOTOAETO '3:‘_-,,.

Baerg. ZuvdéoTe To TMOTOM 0TO SiKTUO aEPa, EVEPYOTIOIEIOTE TNV OKAVOAAN Kai puBpi- f@
oTe TNV €MBUPNTH ECWTEPIKN TTiEGN TOU TIOTOAIOU. -

eIV TTiEONG, Evav
Uttou, eAeUBEPO OTT6 OUGH-

MapakaAoUpe TpooESTe:

- Kard prkog TtommoBetnuévo pikpopetpo (Béon Il — mapdAAnAa 1Tpog 1o TTIOTOAI)
= péyioTn déopn WekaopoU, PEYIOTN ECWTEPIKN TTiEON TIOTOAIOU
(ion pe TV Tiean €106d0u TOTOAIOU)

- ©éon | A Il (kaBeta Tpog To MOTOAI) = eAdxIOTn déopn Wekaopou, EAGXIOTN

€0WTEPIKN TTiEON TIOTOAIOU (YIar HIKRES Epyaaieg AakapiopaTog, XPWHATIKEG
QTTOMIUATEIG KTA.) ?\
Mpoaooxn: Otav 10 mMOTOM sivox‘ epévo aTo BiKTUO aép! ITPETIETAI VO

&ePIdWVETE TNV Bida aoPANIO] }s& KPOUETPOU aépa, TG BE }{

Ogv EMITPETTETAI VO eé@é I TGN o€ Aenoupviq.Q\% Q\ .

A A A X3
\Y®

V TV 0QAIPETETE -

4
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Mswcxsuum&' # peTpo SATA adam: &0

AgaipéaTe %pd £TPO aépa Aoy TTPWT T€ Tov TTAQiVO KoxAia oTaBgp
ue éva 0" KAeIi yia edywva T % 2. EgappdoTe otn

MET @n«’; HaVOUETPO  TUTTO| TA* adam ot 6éon 1O \q\}ompévou

0U aépa.
Mpowégre 671 0 KOXAiag oTaBEPOTTOINANG (BE0N 9) TOU HIKPOPETPOU aépa TTPETTEI
va gival ToToBeTNEVOG Kall Vo EQappodel KaAG oTo TIOTOAI Pekaopou. ZuvdéoTe
10 MOTOMI YekaopoU oTo SikTUo TreETIETHEVOU aépa. MiEoTe TN XeEIpoAaBn Kai
pUBPioTE TNV EMOUPNTA TTiEON YEKACTAPA TTEPIOTPEPOVTAG TO HAVOUETPO.

4.4 XwoTh pUBUION TNG TTiEGNG PONG £10650U

a) MoToAl YekaopoU pe OUOKEUR HETPROEWS TnG Trieong Tumou SATA adam:
PuBpioTe, TepioTpépovtag 1o pavopeTpo TUTrou SATA adam Tou TMaToAMoU wekaapou,
v avaykaia Trieon g Td¢ewg 1,5 péxpr 2,0 bar. Me pia akpifeia evdeitewg g
TaEEWs TwV +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) pTropei va pubuIoTei pe akpiBela n emBupnTr Trieon,
n oTToial PTTOPE KATG T SIGPKEIN TOU WPEKATHOU VO EAEYXETAI CUVEXWG.

B) MoTOAI pe pIKPOPETPO/OAVOHETP!
E¢aogahiote pe Tov peiwth i ki ieon. PuBpiote OT\ OUETPO TN OUVI-

oTwpevn Trieon €10650u Twv TG 2,0 bar.

Ap. gidoug 27771 Q\ Q\é

y) MiotéMi pﬂ%g Tieong aépa %8/ %NQ/

PubpioTe Vv UBIWTH TTETNG TNV TTIEDT, §761 WOTE VO £XETE TNV ATTAPOITHFAFTTiE!

€10600u %IT&TGI amd 1oV TUTTO TO! %mo aag. ’Q}
e S

Ap. 02

Q& s <&

8) MioToAI Xwpig pavopeTpo

lMa va pubpicete owotd TV Trieon €10680u, OTIWG OTOUG TUTTOUG TTIGTOAIOU @) - Y)
XWPIG HavOpETPO, TTPETTEI va UTTOAOYiOETE ETITTAEOV, AOyw Twv aTTWAEIWV TTiEoNng
aTov awArva, 0,6 bar Trepimou avd 10 m cwArva TEvw aTmd TNV GUVICTWHEVN TTiEON
€10000U (eowTePIK DIGUETPOG 9 mm).

4.5 MNoodtnTa uAikoU

PuBpIOTAG TTOOOTNTAG TOU TTPOIOVTOG

Pubpiote oUppwva pe 10 IEWSEG WekAOPOU Kal TNV €TMOUPNTA porj Tou
TpoidvTog (BéAog®) kal aopaleioTe pe To avTirepikdxAIo (BEA0G@). ZuvrBwg
0 PUBNIOTAG TTOCATNTAG TOU TTPOIGVTOG Eival TTAPWGS AVOIXTOG.

4.6 ZTpoyyuhi/rAaTid déopun L‘X\ ?\
PUBpion oTpoyyuAng/mAaTid {a'% \&’

lNa ™ BaBuIdwtr TPooappo xi £0UNG YEKATUOU OTNV € N Aakapioparog:
MepioTpogn} TTPOG Ta APl )%r aTid Séopun %

MepioTpo@n Tpog &/& POYYUAR Béopn Q/Q\

Cn Cn
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4.7 TuykpoTpfia QuaiWV /& /%U
ZUyKpoTN 0QuUoiwV - TARPWG eAeyEVn, povada amoTtehoupevn a )
o .

, aKPOPUCIO PWHATOG | OKPOPUOIO QEPQ. ZTEPEW A&

XPWHaT

T0 @pa aKkpoQUaiwv (Xpnol IWVTAG YIa TO aKPOPUOIO XP ’NE}O KAEIdI
T@Eﬂwv XPAOEWV). Tono(-)ur';%wm T0 aKpPO@PUOIo )(pu')p KaTOTIV TN
BeAdva xpwpatog. To akpo@Ualo a&pa TIPETTEI VO OTEPEWVETAI ETOTNWOTE Va dlafd-

{eTa1 070 EMAVW PEPOG N ETTIYPAPH. XPNOIOTIOIEITE yit TO AKPOPUTIO XPWHATOG TNV

eowTepIKn egaywvikn diatopr (SW 12) Tou KAeidiol TTOMaTTAWY Xprioewv. Mévov

yvAoIa avTaAAGKTIKG eyyuwvTal uynAn TroidTnTa Kai PeyaAn didpkeia {wng.

Ze MePITITWON oUVapPOYNG AAAOTPIWY E§apTNUATWY gival SuvaTov va uTTofabuIoTEl N TTOIGTNTA KOl
n eyyonon tng SATA aipeTal’ 8a propoudav, evEeXOpEVWG, Va TTPOKUYOUV Kivduvol yia TV uyeia.

ZuykpoTipaTta akpo@uaiwyv , Tomog RP  Zuykporiuata akpouaiwv, Tomrog HVLP

151316  yia SATAjet 1000 B RP 0,8 149195  yia SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324  yia SATAjet 1000 B RP 1,0 149203  yia SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161  yia SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 yia SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 yia SATAjet 1000 B RP 1,6 149229  yia SATAjet 1000 B HVLP 2,1

151340  yia SATAjet 1000 \3

154187  yia SATAjet 1 4, %
154195  yia SATAje RP 5,0 \2\

4.8 Anéc?nmgépoﬁ /./&Q/ /&
Mpog ar W@wv Overspray Kal TTpop: b@/
cgt

150417 yia SATAjet 1000 B RP 1,8
149187  yia SATAjet 1000 B RP ,0?“ ?" § Q?”
151332 yia SATAjet 1000 B RR2: &“

0

OTIG EMIPAVEIES Bat €T @mv e
avTio® WTEPIKN| TTiEDT TOU THOTOAETOU} VA TNEEITAI WA avaAoy! @ycn WeKa- I
o U aKpoguaiou Kai Tou ,@ Ba®r) avTikepévou. é‘ * .fﬁ - |
ToTrog AméoTaon YEKOOUO Migon €10680u mIGTOAI
RP 18-23cm 1,5-2,0 bar
HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

4.9 Amréoraon yekaopou - Tomog HVLP -

‘Otav elcaydyoupe Trieon Tapamavw amoé 29 psi oTnv umodoxn aépa, N ECWTEPIKN THEoN aépa OTO UTTEK
gemepvd 1a 10 psi. H péyiotn emTpemoUEVN EI0aywWYn TTiEaNg yia Tnv Xprion Tou HVLP eival papkapiopévn
010 oWpa Tou ToToAIoU. H Trigan Trapamdvw amé 2 bars yia 1o motéA SATAjet 1000 B HVLP dev eival
EMTPETOEVN ATt TNV évwaon Tou Hvwpévou BaaiAeiou (UK). (AopBapdio* (Itaia) : eicaywyn Trieang aépa
2,5 bar/37 psi - Trieon aépog doxeiou kdTw amd 1,0 bar/17 psi ).

KaAUppata eAéyxou aépa: avaldywg To péyebog Tou akpoguaiou (kat* aitnan)!

5. AVTIKATAOTOON TWV QUTOPUBUIJOPEVWV GTEYAVOTTOINTEWV
a) Ta 1o uAiké: Mpog uvnKmdcTcgn apEPPBUTUATOG TNG QUTH
TIPETTEN VO qnocuvappo)\ov% aABida XpuWHATOS Kal Oi

KAEIGi SW 4 e 10 KUAIVD dpTnua (Zeipd epyaliwy Ki N 9050) oT0 TOTOA 0N O
XPWHATOG Katl §EBIBW a 0TEPEWONG Madi JE TO xj%o Kai 10 oTEYavVS TTapéy

Ai. MepdoTe oT0 K GVOIYHO TOU OPOEVIKOU, K ¥ yla e§dywva Ta £8apTh

€AATAPIO Kl K ®AAT0), Ta OTToia CUPTEPIAGKBAVOVTal 0T CUOKEUOT

(kwd. TTapayye, 438), kal BIdSWaTe Tal %’)‘N yekaopou. EAéygre & XPWHETWV yia TUXOV

BAGBEg ){ﬂl TOMOBETAOTE TO {QVA OTO OTOITIOTOAI WeKATOU. P

N . R

IX.5
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B) Ta Tov awﬁ& QVTIKATOOTAOETE mv&?(oincn (ap. Trotpo(vva)\itzq%?sJ ) Tou euBoAou E t\f

Bbopatog. BIdWOTE TO VéS
Qﬂaq)pu’)g 10 €uBoAo aépa
oTn Béan Tou. Kardmv ouva,

N N

ToU 0 £TTEI TTPWTA VO ATTOCUVA) oeTe TN BeAdva xpwpaTo nv'okavadAn, va TpaBrgeTe |
1I3WOoTE Pe 1o KAEIDI S 0. OTAPIYMA TOU OTEYAVWTIKOU ~
g:’;cr}u

<

10 €| . TapayyeAiag 91959)

PIYHa TOU OTEYAVWTIKOU TTQ TOG Kall OQIETE TO KAAG, ETTOAEIY-
TIKG TIIOTOMOU (0p. TTap! iag 48173) kol ToToBeTAOTE

AoyroTe TNV oKavOAAN kai TNBEAGVA XPWHATOG.

Ve

@ ®r %

6. KaBapiopdg kai ouvtipnon

Mnv xpnaoipotroigite ToTé Uvaun. OuTe akatdAAnAa epyaAeia 6TTwG KABOUPES, KAUOTAPEG GUYKAAANONG KTA.
ZwoTh €mMOoKeUr pTTopei va yivel pévov e katdAAnAa €i1dikd epyaleia oTo ouvepyeio pag. Eotig 8a mpémel va
pag avaépeTe Povov 1o TTPORANMA Kal Ta uTréAoITTa Ta avahapBavoupe epeic. Av AUOETE Kal ATTOCUVOPHOAO-

YAOETE TO TMOTOM POVl 0ag, XAVETE T yinon. &\
) ZemAévere kaka o MOTOM mupa 1) ATTOPPUTTAVTIKO. {" £ Q?"’

IX.6

B) Kabapiete T0 quoww ue mvéNO 1 BoUpTca.\ €T€ TO TNOTON Péoa ox

KaBapiopou. %

y) Mnv kaBapider: @vcg He akatdAAnAa avTi % ou Ba pTopolcav va (GREGouV Znuia
iom ennpar’ﬂ@\mémv n emeaveia wem&%ﬁ( NOILOTIOIEITE POVOV Bs)\%‘m apiopoU akpo-
Puaiwv !

(até T0 O€T KABaAPIoY )
o) Arroy% oyeiTe TOV palpo Bamy@u OUNAG TOU aépa (ap. ga@m fog 143230/o¢€T 3 TEy.)
GIT6 TNV ke@aAr) ToU TIGTOAIOU pvev oTav £xel KATAOTPOQET (N QVOT0iNon TTPOG TO OKPOPUTIO
&@og). Mo va eEao@alid; Wﬁ;}w’] Aerroupyia Tpéel pooapuOlETal TTAVTA €vag VEOG
KTUAIOG Slavopéa aépa eI TRV aTroouvappoAdynon. 0 Tpémel va ToTroBeTEITaN VEOG
aKTUAIOG KATAVOMNAG Bdon ToU CUPPWV nyieg TomoBéTnong kai va §ava-
BIBWVETAI TO AKPOPUTIOXPWHATOG.
€) OAa Ta KivoUpeva pépn Tou ToTohioU TTpETTel va AirtaivovTal eAappwg e NITTavTikd
(ap. Tapayyehiag 48173)
03nyieg yia TNV emiokeun Tou SakTuliou katavoung aépa Ba Bpeite gt popery PDF i Bivieo

otnv 1oToo€Aida pag www.sata.com/Media. Ekei Ba Bpeite emiong kol éva @IAp mou Ba oag
TANpo@opnoel AETTOPEPWG Yia TIG SuvaTOTNTEG KABAPIoHOU TOou TIGTOAIOU!

ZnNUavTIKA uTredeIgn:

To moTON/DoyEIo PTTOPEi Vo KaBapIoTel e aTTopPUTIAVTIKG 1) SIGAUTIKG HECO HE TO XEPI fj OE KAVOVIKO

TTAUVTAPIO TTIGTOAIL)V.
01 ak6Aoubeg evépyeieg propoUv va TTpokaAégouv BAAREG oTo TIOTOAI/GTA ESAPTANATA, VO
MEIWOOUV TNV AVTIEKPNKTIKN TTPOCTACIN KAl VO 0BNYNOOUV EVOEXOUEVWG O€ ATTWAEIN TG

gyyinong:

- TomoBétnan Tou aToAIod AaKc@k O€ QTTOPPUTIAVTIKS 1 lC péoo (TTepIoadTEPO ur@

avaykaio yia Tov KaBapiopd xe¢

- KaBuoTépnon egaywyng \Qﬁo)\loﬂ amé 10 TTAUVTAPIO \ TEPUATIOUO TOU Q\
TIPOYPAHHaTOG TTAUO % é %

- KaBapiopog Tou TgT € OUOTANATA KaBapIoHOU, €PIXOUG.

- ISicitepa éwov@ OF KTUTIAATA. Q/ Q/




Inpa

1.

3.

6.1 0dn

va ETTIPEP. AGBN OTIG OTEYAVWTIKEGNK 0U OTEAEXOUG TOU TTIOTO)
pocox, OTav GHOWEE? 1€ 1OV SaKTUAIO dlavourig 12 £pal

e

€TNONG SAKTUAI

i T ou(dI g 3 )
w%ﬁﬁsi&a;: Bydovtag 10 %%mmvopﬁg TOU apa, 6@1‘751{“ e Kavéva Tpénﬁ 4
0

10 AdyO QUTO va BidETE \_‘

Mpwra amr’6Aa aTTOCUVAPLUOAOYNOTE TO GET TWV OKPOPUTTWV:

. ATIOpaKPUVTE To AKPOPUOIX TOU aEPa

B. ZeP1dwaTe Tov pUBUIOTH TNG TTOTGTNTAG TOU UAIKOU

y. BydAte €€w 1o ehatripio kai T BeAdva Bagrig

5. ApaipéaTe To akpo@Uaio Bagrig (Ue To KAEIDI atmd To O€T pyaAEiwv)

Egaywyn Tou dakTuAiou katavopung Tou aépa(pe 181kG epyaleia)
Me 1 BorBeia Tou epyaheiou e§ayeTe To SaKTUAIO SlaVOUrG TOU aépa Kal
aTopakpUVTE OAa T UTTOAEIPHATA AKABAPOIWY.

! EAéygre pe mpoooxn &iv €ouv katakabioel akaBapgieGoT!
ETMPAVEIEG OTEYAV V EVOEXOHEVES YPOT rodiouv
TNV GpIoTn oTEyQl 0\

Torﬁ 0U Véou SakTuAiou VONNS aépa &
O véeg dakTUNOG diavourg TOWaépts PETTEI va TOTTOBETNOE! £701, W)
\7 % ot

TaipIGdel To n)\acm«t«) € 70 BéNog (1) oTn on Vi

BéAog 2)!

3b  Méote Twpa opoiofigpea Tov SAKTUAIO Bluvourﬁgou aépa TTPOG Ta
péoa, PIBWOTE To aKkpopUolo Pagrg, OQiETe To ehagpd Kkai | iy
amopokpUvTE To TN apéowg. EAEygte Tnv kaArf oTeydvwon Tou
SakTuAiou dlavopng Tou aépa. 5

3b

TotroB£Tnon Tou OET AKPOPUTioU (X€ AVTIOTPOPN OEIPA OTTO AUTAV TTOU

mepIypdpeTal oTo £dagio 1)

1ZiyoupeuBeite pe Ookipry o€ XapTi Twg TO TOTOA AeiToupyei dyoya, TpoToU BAweTe
TO QVTIKEIPEVO!

IX.7
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7. Tifavég aitieg BAaBwv

Qe
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Y

To moToM 0Ta el

., . -\
Zévo owpa avapeoa otn BeAdva
XPUWUATOG Kal 010 akpo@Uoio
Xpwparog dnuioupyei TpOBANua
aTeyavotnTag

AtoouvappoloynaTe Tn BeAdva
XPWHATOG Kal TO aKpo@UaIo
Xpwparog, kaBapioTe Ta o€
SIGAupa A ToTToBETAOTE VEO
OUYKPOTNUA OKPOQUTiWY

Xpuwparog)

To xpwpa Tpéxel amd T BeAd-
va (oTeyavorroinan BeAdvag

H autopuBpildpevn ateyavotoinon
BeAdvag Exel kataoTpaeei 1} XaBei

AMNGETe TV oTEyavotToinan TG
BeAdvag

Wekaopévn emedveia
o€ Hop@n NUIGEAvoU

Exer gpager n 6idtpnon n 1o KOkAw-
pa aépa

‘'

A@AoTE TNV va JOAAKWOE! O
¢éva SidAupa kal kaBapiote TV
e BeAdveg kaBapiopou ak
’“q;uoiwv G SATA

&

%
f g £
S Simw,
Wekaopdg o€ poper \ AxaBapaieg oTn puT T0 oi- | ZTpiyTe T0 AKPOPU \zﬁu
oTayOvVWY i oRAA 0U XPWHATOG Kard 180°. Al TQ QVG-

/\‘3

Aoya amoTeAé KaBapioTe
™m o akpouaiou Xpw-
utyQ KUKAwpa aépa.

ﬂ%ﬁcun
&

[z

q

r 4

@\\E:%pxal APKETO UMK GTO\j

doxeio
Dev £xel 0QIXTEI TO aKpoo@%
XPWwHaTog

. AuTopuBuIfbpEVn KaTEOTPOPPEVN
oTeyavotroinon BeAdvag,

. Kateotpappévo 1y akdBapto
OUYKPOTNHO aKPOPUTiwWV.

UNTTANPWOTE PE UNKO
>2. Zoigte Ta avahoya
TEPAYIO

w

. KaBapioTe fj avrikata-
oTAoTE Ta TepdxIa

XPWHaATOg

To uAikd avaBpddel aTo doxeio

1. O aépag wekaopoU @BAvel uEow
TOU KavaAioU XpwHaTog a1o 5o-
X€io XpwuaTog. Aev €xel OQIXTE
APKETE TO AKPOPUTIO XPWHATOG.

. Dev éxel BIdwOE TTARPWG TO aKPo-
@U010 aépa, EXEI PPAGEI TO KUKAW-
pa aépa

N

1. Zoigre 10 avdAoya TEPAYI

. KaBapioTe Ta Tepdyia

o3,

LN
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6981

10520
15438
16162
17152
27243
49395
76018
76026
89771
91959
9050

130153
130492
130542
133926
133934

133942
133959

133967

983
133991
139188
139964
140574
140582
143230

Ap. i O;Bvopucriu AQ?; 0@

MokéTo PiATpwY Ad
Suokeuaoia pe Aé%K I Q&
MokéTo pe 5 evdéTeg Taxuouvdeang G V4 IG

Zuokeuaoia pe 12 eAatrpia yia BeAOVEG XPWHATOG
ZuoKeuaoia pe BEAOVEG XpWHATOG

MepioTpo@ikn dpBpwan TTAARPNG

Zuokeuaoia pe 12 ehatrpia epBOAwS aépa

0,6 | Aoxeio porig(TTAaaTiké), QCC yia Taxeia alayr
Bidwt6 katdki yia 0,6 | TTAAcTIKG Soxeio
Zuokeuaaia pe 10 x 10 @iATpwy Adkag

Zuokeuaoia pe 50 x 10 @iATpwy Adkag

ATPOKTOG Yia pUBUION OTPOYYUARG/Papdids Séoung
EpBoho aépa

Zelpd epyahiwv (Trepiéxer: eE0AkEA, GIATPO XpwHATWY, £EAYWVO KAEISI

TOTTIOU SW 2, euAr]K €10 yia e€dywva TUTTOU Kal KAEIBi ouaPIgng)
SATA adam E ?"
10T

P xupo)\uBn OTON WekaopoU S
SET £TMOKEUN \
ST poAG @uﬁng % %
MoKETt TEYQAVOTTOINTIKES <p)\a nv KoXAiaKr aTpa @
£0UNG KUAIVSpPIKOU g TUTTOU

& OTEYAVOTTOINTIKO urrggrlo

TemeAatnpiwv amoteAoupevo 3 eAatripia yia Tn
WHOTOG Kal 3 €AaTh Aou aépa OBC‘Z)

Makéto pe 3 koxAieg@rabgpotroinong yia To
HIKPOUETPO aépxé_. ATA

-

Tepdyio ouvdeongaépa G 1/4a

Makéto pe 3 kePaAég yia Ta EuBoia aépa

PuBuioTig ToodTNTag TOU TTPOIGVTOG PE QVTITIEPIKOXAIO
MikpdueTpo aépa

Xapayuévo KoupTri eAéyxou Kal KOXAIag (2 atré To KGBe eva)
Makéto pe 5 e§apTipaTa OTEYAVOTIOINONG YIa OKPOPUTIA XPWHATOG
Zuokeuaoia dakTUAIwY akpo@uaiou aépa (3 Tep.)

0 ZupmepihapBaveral wg aviaAAaKTIKG OTO TTAKETO ETOKEUWY (Kwd. Trapayyehiag 130542)

AlaTiBeTal WG TTakéTo oépRIG

*** FupmepiAauBAveTal 0TO TTOKETO EAQTNPIWY

MepioTpo@ikr) dpBpwan mévov yia TTAACTIKG Soxeio

. ZupTrepiAapBaveral wg aviaAAaKTIKO OTO TIAKETO ETTIOKEUWV EPBOAOU aépa (82826)

Ta oxédia Twv avTaAAAKTIKWY &X;:m]pqw Bpchovwl TAWPEVN
oehida aTo TEAOG TOU TEUY é E

\O} \O, Cn

%i:\‘”
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EZLZ] Obdnyieg Aemoupyiag SATAQ@ B (RP/HVLP) Q\ 2

9. Opor gyyy rg/ ,%b Q/ iy -
u 10xUel yia 12 prveg

s WIOTO%G OpaTOC TIAPEXOUKE €Y, %\V HEPOLNVia ayopdc. %B\,
H sw%r TrTel TNV agia Tou UAIKO %qumv TTou napoucj\ag Bn amo opaAua KaTacheur’];‘\‘
f & ugmkd UNKO péoa oTa G dpia TG €yyunong. E& uvtal BAGBeg Tou TpokAfBnkav amo
K%ﬁon, AGOn xeipiopou f dynong Tou ayopaoTr émv, QUOIKN @BopPd, Kakn AsiToupyia 1
ouvipnon, akatdAAnAa UAIKG wekBopoU, aviaAAakTIKG Kal XNUIKEG EMOPAcEIG OTTwG aAkaAikd diaAluara,
NAEKTPOXNHIKEG 1) NAEKTPIKEG EMBPAOEIG OTIG OTToieg Sev eixape omoladrtroTe uppeToxr. Wekaldpeva UAKG
TIOU TTEPIEXOUV OHUPIBA, pivio, BIGAUTIKG, Bepvikia, CHAATO K.a. HEIWVOUY TN BIGPKEIR (WG Twv BaABIBwWY, Twv
O€T, Tou TMIoToAIoU Kal Tou akpoguaiou. Or pBopég Toug dev KaAUTITOVTaI aTtd TV €yydnon.

H ouokeur) Tpémel va eAéyxetal apéowg petd Tnv TrapaiaBn. Mpogaveig eAAeipelg Tpémer va dnAwvovtal
YPATITWG OTNV avTiTpoowTeia evidg 14 nuepwv. MNépa amd autd 10 dpio dev avayvwpidovial GAAEG ap@ioBn-
moeig. Etriong dev avayvwpilovtal diekdIKAOEIG GAANG HOpPRG, OTTWG aTTodNHILOEIG, akOpa Kal yia BAGREG TTou
TIAPOUCIAOTNKAV KATA TN SIGPKEIQ MIAG EVAUEPWONG, ETTIHOPPWANG I ETTIOEIENG TNG CUCKEUNG.

Av o ayopaoTig emBUEl GEDN ETTIOKEUN 1 AVTIKATAOTAON TNG CUCKEUNG TIPOTOU akdpa diammoTwdei av n
ETAIPEID Hag £XEI TNV UTTOXPEWOT VA TIPOPEl aTNV avTikatdaTaon auTr, Ba TpéTel va avarapel o idlog Ta éEoda

NG ETMOKEURG 1 QVTIKATAOTAONG OUPQWVA WE TIG IOXUOUTEG, TPEXOUOEG TIHEG. Av apydTepa amodelxBei OTi oI
€pyaoieg autég KaAUTITOVTal OTTO TNV €yyUnon exdideTal MoTwTIKG. Ta TTaAaid EapTAATA TTOU AVTIKATAOTAON-

Kav Trapapévouy I81oktaoia TG eTaipgiag. H dIoTiTrwon emMQUAGEEWVERITAPATTOVWY BEV TIAPEXE TO iwya
aToV ayopacTr fj evioAodoxo va agvn%?ﬁ'va KaBuoTeprioel TNV TTANPQIN TiHoAoyiwv.

H amooToAr TNG GUOKEUAG OT! v\zgwpooumsiu yivetal pe €& yopaoTr|. H etaipeia atxgw;mopci
va avahdpel Ta €§oda ouvap) %6( ng, £pyaaiag, usmcpop% UOKEUAOTag oTa OTToix EXEI BAnBei o
ayopaoTrg. laxuouv or & | 6pOI TNG ETAIPEIDG O % uég oTa TTACioIa TG € &%ﬁev Taparei-
VOUV TOV XpOVvo TnG eWU . H eyyunon mavel va mgém ooV dlomoTwOEl OTl € o&m €TMOKEVEG ATTO

S M S

Kal anoppunavm(d@u) uv oav Bdon ahoyo-

Mpoooyiy Otdw xpnoipotolgite SiaAu
vw% UQPOYOVAVOPAKEG OTTWG .%,1-Tplx)\wpomeéwo K¢ uAevoxAwpidlo ptopolv va
Lyl ww ?0

[5) oUv 070 doxeio aAoupIvi MOTOAI Kl 0€ YaABOVIGUEVE TUAWATA XNUIKEG QVTIOPATEIG
Q‘~ pIxAwpoaiBavio pe 6TNTEG VEPOU OXNHOT Awpiké o&0). Ta TuApaTa autd
ouoKkeung oEeIdWvVouV Kal BE aKpaieg TEPITTTWOEIG N avTidpaon WTTopei va TTpokaAéoel €kpngn.
XPNOIUOTIOIEITE ETTOPEVWG VIO TIG CUOKEUEG WEKATHOU XPWHATOG HOVOV DIGAUTIKG PETA Kal ATTOPPUTTa-

VTIKG TroU Sev TIEPIEXOUV avAAOya OToIKEIa. Z€ Kayia TTEPITITWAN UNV XPNOIUOTIOIETE Yia TOV KaBapIoud
o&éa kal aAkahikd SiaAUparta (Bdoelg, o&éa kabapiouoU PETAAAWY KTA.).

10. AHAQZH NIZTOTHTAZ EE

Ta moTtéhia Aakapioparog kai o aviAieg TG eTaipeiag SATA €xouv UEAETNOEI, KATAOKEUOOTE Kal TTapayOEi
oUpewva pe TNV Kovotikr odnyia 98/37/EOK, 94/9/EOK.

Egapuéotnkav Ta akéAouBa evappoviopéva  mpdtuta: DIN EN 12100, ao@dAeia unxavnudrwy, CUoKEUWY
Kai eykaraotdogwy, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Turjua 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 kai katd
mepimwon Ta ZH 1/406, ZH 1/375 kai ZH 1/181. H texvIKn Tekpunpiwan eival TARpNG Kai o 0dnyieg Aeimoupyiag
TI0U GUVOdEUoLV To TMIOTON AaKapiouaTog €XOUV auvTayBei 0To TTPWTOTUTIO GAAG Kal 0TN YAWOOO TG XWPAS
TIPOG TNV oTToiav atreuBuvovTal. $ ¢

L {
\\\ SATA GmbH & c«{c{\‘t‘v

\M
\ Algubivwy of Y'
e 3
A

X.10 C;}\Q/ CZ:}& A
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| SATA| Kezeléizﬁchu‘:taté SATAjet B (RP/HVLP) b
Biztonsagi c&fések @ %
o > AN

e,
Akészilé eltetési utasitast teljesgh & hatéan el kell )é\

mbe helyezése el6tt azfiz
olvas&i,ﬁ m el6tt kell tartani é: Il tartani. Ezt kéve@ a késziilék minden hasz- \‘
OQ m}

nalgjaniészére hozzaférheté mg g kell 6rizni. A késziléRet csak szakismerettel rendelkez6
ek (szakember) hely i,Uzembe. A készlilék er(itlen haszndlata esetén vagy
barminem( mddositasa ill. arra alkalmatlan, idegen elemekkebtorténé kombinacidja esetén anyagi

karok, sajat személyiink, idegen személyek és allatok akar halalhoz vezet6 sulyos egészségi
kérosodasa lehet a kovetkezmény. SATA a felsorolt karokért (ill. az Uzemeltetési utasitas be nem
tartasaért) semminemdi felel6sséget nem vallal. A mindenkori orszagban vagy a készilék alkalma-
zasi terliletén alkalmazando biztonsagi el6irasokat, munkahelyi rendelkezéseket és munkavédelmi
eléirasokat figyelembe kell venni és be kell tartani (pl. az ipariszerli Szakmai Szovetkezetek Koz-
ponti Szévetségének BGR 500 (BGV D25) és BGV D24 német balesetvédelmi el6irasai stb.).
SATA, SATAjet, a SATA-Logo és/vagy egyéb itt megemlitett SATA termékek bejegyzett védjegyek
vagy a SATA GmbH & Co. KG védjegyei USA-ban és/vagy egyéb orszagokban.

Csak DIGITALIS kivitelnél: felnyitasa a robbanasvédelem és a garancia megsziinéséhez vezet.

ekre vagy allatokra. Az oldg- és

alo el6rehaladashoz S;U:%ﬁs

olddszer- és festékmennyis 'gq“ezabad a készulék mu ‘ezetében tartanunk ?N?w«avé-

gzést kdvetden az olddsz %{\és anyagokat rendelte% megfeleld raktérterekbi‘e vissza-
a

vinni). A készuléket a %ﬂété halézatrél mind K i munkalat el6tt le ki IK olni.
Minden lizembe és elott - foként mind%\k titas és javitasi m utan - vala-
mennyi csavar anya fix helyzetét, valami szoropisztolyok és’tomlék tomitettségét

ellendrizni ﬂ ghibasodott alkatréwﬁ kell cseréIni vagy pieg en helyredllitani. A
legjobb festési eredmények elérése ésarlegnagyobb biztonsag érdgkébemcsak eredeti potalkatré-

szeket Ik@zzunk. A lakkozas ko Bﬂ?munkaterﬁleten tlzfe . nyilt lang, ég6 cigaretta,
nem@nésvédett lampa, stb.)‘eulle et, mert a Iakkozés%en kénnyen gyulladé elegyek

eletkeZfiek. A lakkozas kozb, Oirasoknak megfele@w védelmi eszkozoket kell alkal-
mazni (pl. Iégzésvédelem, stb.)SMinthogy magasabb nyomasok mellett torténd szoéras kdézben tal-
lépjlik a 90 db(A) hangnyomasszintet, ezért megfelel6 hallasvédd eszkozt kell viselni. A szordpisz-

toly alkalmazasa kozben a kezel6 testrészeit razkddasok nem érik. A visszaloké-erék alacsonyak.
Jelen termék 0 zénaba tartozé robbanasveszélyes teriileteken torténé alkalmazasa tilos.

Betartando
A szoérépisztolyokat soha ne ire’an)g§1‘kl magunkra, mas szemg

higitészerek felmarédasokhoz ye: etnek. Csak a munkabal

1. Szallitasi kivitelezés és miiszaki adatok (Altalanossagban)

» 0,6 | kiirvahetus-vedelikundu (kunstmater- < maks. materjali kasutustemperatuur: 50° C
jal) koos integreeritud tilgatdkisega * max. pisztoly belso nyomas 10 bar

» poordliigend (vastavalt varustusele) (1 MPa) / (145 psi)

» Szerszamkészlet

« alternatiiv: 1,0 | QCC-alumiiniumndu ilma
poordliigendita

1.1 Miiszaki adatok (RP kivi}eﬁ?’v 1.2 Miisz iac k (HVLP kivitel) ¢ ‘\?’*
« Pustol diiusiga 1,6 RP M » Pustol ditisiga 1,7 HVLP 3

* Ohukulu 2 bar juures: 27 %in . 6huk{‘;\ ar juures: 350 NI/min\b\{“\'

* pustoli sisendréhk - « pt isendréhk 2,0 bar - (
1,5 - 2,0 bar (0,1\2%\/1%) \é&k
A A A XA
P

. ~
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ELLLZ] Kezelési ’ﬁz‘:taté SATAjet B (RP/HVLP)Q.S‘ ' b

2. Mﬁkédés}ﬁ\g/ ,(\Q/ /& &

2.1 Altal ' l)5\'

A SATAjet B RP/HVLP széré\p&) estékek és lakkok, {gﬁ@egyéb folyékony kézegek \‘
) ; > ] Sl

(a fuvéka mérete fligg a szérg zKozitasatdl) szorasan szolgdlja. Csiszolo, sav- és
rtalmu anyagok feld@isa tilos. A szorashoz eges slritett levegé a pisztoly
nyelébe csavarozott Iégcsatlakozasnal kerll bevezetésre. engyel els6 nyomaspontig torténd

miikodtetésével kinyit a levegészelep (ellevegb-vezérlés). A kengyel tovabbi mikddtetésével
kihizzuk a festéktlt a festékfuvokabol. A szérandd kézeg a gravitacié kovetkeztében ekkor
nyomas nélkil kifolyik a festékfuvokabdl, a levegéfuvokabol kilépd siritett levegd segitségével
pedig egyidejlileg porlasztasra keril. Az edény teteje csepegésgatloval van kiszerelve, ami meg-
akadalyozza az anyag szell6z6 nyilason torténé kifolyasat.

2.2 digitalis nyomasmérés (Utélagos felszerelés)
A ,SATA adam“-ba beépitett digitalis nyomasméré von + 0,05 bar (1 psi) kijelzési pontossaggal
jelzi ki 0,2 bartol kezdve (3 psi) a pisztoly bemeneti nyomasat. Nyomasmentes allapotban a
nyomasmeérés az elem élettartamanak meghosszabbitasa érdekében alvé lizemmaddba kapcsol at.
A nyomasmérd berendezés hermetikusan el van zarva a kiils6 hatasoktdl (maximalis hémérséklet:
60° C). A maximalis kijelzési érték& psi vagy 9.9 bar.

i

&?«. ¢ ?«‘
2.3 ATEX, FM Global (Robl agswedelem) \g‘:v
Az ,adam" digitalis nyoma berendezés Baumusteg-Vizsgalaton esett at és@& uniés

irdnyelv szerint kerlt kifejleSztésre, szerkesztve és:
G EExia lIC T4 szeyj
F

M Global IS CL I, , AEx ia IC T4

Q/ ISCLI,DIV1, A, &D, T4 /&
( s ex-zone) hasznalhat6. A

besorolashba _kenil és robbanésbizto;an ° C-ig 0,1-es és

nyoma: 0 _készllék, kijelzd, Gve édg,)tb. sérlilése esetén ztolyt azonnal Gzemen kivil

kell i. A nyomasméré begné?zest kizarolag csak asSATA lizemében szabad javitani.
s6 lap eltavolitas: Qisérelt barmilyen beavatko-

zas,veszélyes és a robbanasvédelmi engedély valamint'a garancia elveszitéséhez vezet és

elrontja a nyomasméré berendezést.

3. Felépités
1 Fuvokakészlet (ebbdl csak a légfuvoka 7 Levegdcsatlakozé G V4 a
lathato) 8 Légdugattyu (nem lathatd)
2 Onallité tiicsomag (nem lathatd) 9 Levegdé-mikrométer imbuszcsavarara
3 Kengyel 10 Levegé-mikrométer
4 Onallité légdugattyd-csomag (nem lathato) 11 Anyagmennyiség-szabalyozd
5 Fokozatmentes kor-/ szélessugaru szaba- 12 Festékszita (nem lathato)
lyozé 13 Csepegésgatlé (nem lathato)
6 ColorCodeSystem
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SATA Kezelég?i%uaté SATAjet

4. Uzembe p%ygé /&Q/

z mindenekel6tt érvél

Minden u%

csavar és,anya fix helyzetét ellendrizhi

lyo: '%rra (ellenanya), a kg, -/%sugér szabalyozora &gﬁtel), valamint a leveg&-mikro-
nédm uszcsavarara (9-es @, szoropisztolyt a kis@és elétt korroziovedo szerrel kezel-
[

sni. A készilék legyen mindennem(

tik,‘ezért hasznalat el6tt higitévahvagy tisztitészerrel at kel

elyezés el6tt, f6ként%§n tisztitas és javitasi r@ utan valamennyi

anyagmennyiség-szaba- -

B (RP/HVLP)Q\G\V =

e
4

karbantartasi és javitasi munka kézben nyomasmentesitett allapotban, vagyis a levegéhalézatrél
levalasztva. Ezen biztonsagi figyelmeztetés figyelmen kiviil hagyasa akar halalhoz vezetd karoso-
dasokat és sérliléseket eredményezhet. SATA a figyelmen kivill hagyasbodl ered6 esetleges kdvet-

kezményekért felelésséget nem vallal.

4.1 Tiszta szérolevegd

... a legbiztosabban kévetkezdék alkalmazasa révén:

Kombi-finomsziirék integralt nyomasszabalyozéval a szérényomas durva
beallitasahoz. A levegétdml6ében/csatlakozéban végbemend magas nyomas-
veszteség miatt ellendrizni és szilkség esetén be kell allitani a szérépisztoly-

on a folyaté nyomast. Cikk-sz. 92296
P
a\&w légvezeték
\e(k rilése érdeké-

4.2 Elegends levegdtérfogat 2

...az igényeknek megfelel Wesszorteljesitmény,
keresztmetszetek altal és;?\q gy nyomasvesztes

ben legalabb 9 mm-
kivitelben és lakza
szerelés el6tt kiKelbf 0

hoz nyomés;l@“ gs oldoszerekkel szeyﬁ nallonak kell Iennie/@
levezetésjsellenallas < 100 mio. Ohm./»

Cikk-s s@mosszwm)-(benz' &8 olajokkal szemben n all)

4.3"eveg6-mikrométer/Uto erelhet6 nyomas

Az\integralt mikrométert x. atmenethez teljesen Nkinyitjuk, azaz
fuggblegesen ,III” poziciéba visszik. A fokozatmentesen beallithatd |égmi-
krométerrel a pisztolynyomas kdzvetlenil a széropisztolyon valtoztathatd.

A széropisztolyt a levegbhéalozatra csatlakoztatjuk, miikddtetjik a kengyelt,
majd bedllitjuk a kivant pisztoly-bels6nyomast.

Kérjuk betartani:

- Hosszaban beallitott mikrométer (,IlI” pozicié — a pisztolytesthez képest
parhuzamosan)
= maximalis porlasztas, maximalis pisztoly-belsényomas (azonos a pisztoly
bemeneti nyomasaval)

- " vagy ,II” pozicié (a pisztolytesthez képest harantiranyban) = minimalis
porlasztas, minimalis pisztoly-p%ﬂ?yomés (kisebb festésigm latokhoz,
keveréshez, stb.) \{.,.,, \{_w

Figyelem: A leveg6hdl \csatlakoztatott sz0rg, @\esetén a leveg6-

mikrométer régzitﬁc%q 9-es tétel) semmi es%\ S|

e |

régzitécsavar ki Jett Ive, a szorépisztoly @ yezhet6 (izembe.
{ﬁ/\ /&
K.Y Cn

zerelhetd ki. Ha a@%’f—__
\0}&@

jl léges6 a s és nyomasallé
o anyagok nélkil. A levegé, ozasra (G % a) valéQ\
i a légtomliét. A Iégto%eé legalabb 10 bar nyomés;

O

o

X~

X3
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Utélag besz&lS SATA adam nyom&f d &‘ 4 6,
Egy SW e 6 hatszogli csavark%il azitsa meg az oldal%gz 6 . g‘"
avo 3 i

csavart, utan szerelje be a

litsa el a légmikrom dam Y
nyoQ Séét a standard IégmiEg@ helyére. F o 4 \"
Figyelem, a légmikrométer rogzité6 csavarja (9. pozicié)ae van épitve g

a festékszoro pisztolyba, és szorosra van huzva. Késse be a pisztolyt E»

a stiritett leveg6s haldzatba, siisse el az elsiité kengyelt, és allitsa be
ennek elforditasaval a kivant szérasi nyomast.

4.4 A bemeneti folyaté nyomas helyes beallitasa

a) SATA adam nyomasmérével felszerelt festékszoro pisztoly:

Allitsa be a pisztolyban 1évé SATA adam nyomasmérdn a sziikséges 1,5 -
2,0 bar kdzti nyomast. A nyomast +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) pontossaggal lehet
beallitani, s a kijelzd révén a festés soran folyamatosan lehet ellenérizni.

b) széropisztoly mikrométerrel/manométerrel

A nyomascsokkentd segitségé I%itjuk az elegend6 nypmast.

A mikrométeren beallitjuk a 1,5 - 2,0 bar bemen ast.

Cikk-sz. 27771 E\

c) szoéropisztol s”{t:evegé-ellenﬁrzé éterrel

A nyoméscs& 6 ugy allitjuk be a nw ogy a szérépisztoly&

szerint szilkséges bemeneti nyomast elérjik:

Cikk-s: % g‘} 0‘:"}
Qsztoly manométe Q

AhRoz, hogy az a) és c) ese egyébként a szdropisztoly bemeneténél

mérhetd légnyomas manométer nélkul helyesen legyen beallithato, a
tdmlében végbemend nyomasveszteség miatt a nyomas bedllitasanal 10
méterenként a javasolt bemeneti nyomas felett kb. 0,6 bar nyomassal tébbet
allitunk be (belsé atméré 9 mm).

4.5 Anyagmennyiség

Anyagmennyiség szabalyozas

A szodrasi viszkozitasnak és a kivant atfolyo festékmennyiségnek megfeleléen
allithaté be (@ nyil), és az ellenanyaval biztosithaté ki (@ nyil). Rendes eset-
ben az anyagmennyiség-szabalyozé teljesen nyitott allapotban van.

4.6 Kor-/ szélessugar ?\ ?\
Kor-/ szélessugar szabélyotgi..,,,
a szordésugar festési obje NSZ torténd fokozatment itasahoz:
Tekerés balra - széle: %

Tekerés jobbra -&/%{ &Q/Q\
Cn

A

&
G A

*
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Fuvokakészlet - *kompletten bevizsga ség festéktlibol (V4A) tek-
favokabé ) és légfuvokabdl. A flivokakeszletet fixen szereljukya ék-
0k&hoz' az univerzalis kulcs alazzuk). A festékfuvg a_festéktl
reljtik be. A légfuvokat ugykell rogziteni, hogy a fx%lelﬂl legyen.
magasabb mindséget és élettartamot csak eredeti potalkatrészek sza-
vatoljak. A festékfuvokahoz az univerzalis kulcs lyuggatott belsé hatlapjat
(méret: 12) hasznaljuk.
Idegen testek beszerelése esetén minéségromlas lehetséges és a SATA
jotallasa megsziinik ill. egészségkarosité veszélyek allhatnak eld.

Fuvokakészletek, RP kivitel Fuavokakészletek, HVLP kivitel

151316 SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 SATAjet 1000 B HVLP 2,1

150417 SATAjet 1000 B RP 1,8
149187 SATAjet 1000 B RP 2,0
151332 SATAjet 1000 B RP 2 ?\

151340 SATAjet 1000 B
154187 SATAjet 1000 B

154195 SATAjet 100 %,0 %
4.8 Szérastavolsa Q\

Az overspray/(gls jasbol keletkezd permet)és Uleti problémak elkp%
érdekébeprmegfeleld fujasi tavolsagotkell betartani a légfuvoka é lakko-

zando f l’!ﬁ@bzétt a hozzatartozd 's‘t@bemeneti nyomas. r -
Kivit Szoérastavolsag {t}}sztoly bemeneti nyomas

18-23 cm b ,5-2,0 bar v
HVEP 13 -17 (21*) cm 2,0 bar

4.9 Favéka belsényomas - HVLP kivitel -

A levegébemenetnél uralkodd 2,0 bar feletti bemeneti nyomas esetén a fuvoka belsé nyomasa tullépi a
0,7 bar értéket. A HVLP Gzemmod maximalis bemeneti nyomasa a pisztolytestbe van bepecsételve. 2
bar feletti nyomas esetén a SATAjet 1000 B HVLP az U.K.-torvényhozasnak megfelelé6 Compliant szor-
opisztoly. (Lombardia* (Olaszorszag): Bemeneti nyomas 2,5 barnal alacsonyabb - fuvéka-belsényomas
kisebb, mnt 1,0 bar). Ellenérzési légkupakok: a fuvoka méretétdl figgenek (kérjen ajanlatot)!

5. Az onallité tomitések cseréje
a) Anyagoldal: Az dnbedllité szines titémités cseréjéhez ki kell szerelni a szines tit és a meghtizé
kengyeles csapszegét. A festéktii helyett a hengeres végli imbuszkulcsot (megrendelé-szam 9050)
vezetjiik be a pisztolyba, majd_a csomagcsavart a nyomoérugoval és a tomitéssel kicsavgr'uk a

pisztolybdl. A festéktl-csomag endelési szam: 15438 6 alkatrészeket (nyorpé
nyomorugo és uj tomités) hel eremére, és csavarja t@{ezg eta

pisztolytestbe. Ellendriz: ,\Q y a festéktl nem sérillt% jd Ujra szerelje be. \

Levegdoldal: A lég @rud témitéstartéjanak rﬁ el6-szam 133942) c @z elészor a
festéktiit és a kengy; reljik ki, ezutan kihlizz égdugattydrudat (megi zam 91959),
majd 4-es méretl imbuszkulccsal a tomité; eliesen kiszereljik. AzAj tOmitéstartdt teljesen

becsvarozzik, Yhajd kézi erével meghuzzuk. Klégdugattyirudat csak vgkonyap’bezsirozzuk piszto-
Iyzsirra}),‘me ndel8-szam 48173), beszereljuk, majd visszaszereljiik a kengyelt és a festektut. X.5
N W 5

az imbusz kulcs hen

=

N
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6. Tisztitas és karbantartas

Kérjik, soha ne alkalmazzon er8szakot. A nagy cs6fogok, hegeszté pisztolyok alkalmatlan
segédeszkdzOk. Szakszer( javitds szamos esetben csak specidlis szerszamokkal végezhet6.
Ebben az esetén korlatozza magat a kar okanak megallapitédsara, az elharitast pedig bizza
vevOszolgalatunkra. A késziilék 6nkezli szétszerelése esetén megsziinik a pisztoly kifogastalan
miikddése tekintetetében vallalt felel6sség.

a) Aszoéropisztolyt higitdval vagy tisztitdszerrel joI &tmossuk.

b) Alégfuvokat ecsettel vagy kefével megtisztitjuk. A szérépisztolyt nem helyezziik higitéba

vagy tisztitészerbe. -
c) A szennyezett furatokat s i esetre sem szabadEsz szer(tlen targyakkal mggtl%ﬂ?ﬂ—

ni, a széras kiné{;‘eﬁ't‘*mér a Iegcsekélyebt\ is befolyasolja. Wvékatisztité
e

tliket (64030-as ti Részletbél) hasznalunk! ;
‘ekete légeloszté gyl rendel6-szam 1432  d4rabos kész-
esetén (nem all fe%bm tettség a festékfuydka

d) A pisztolyfejb
let) csak  séri szereljik ki.
Kiszer u minden esetben ik fégelosztd gydrit kell zérelni a megfeleld
m(]&;ﬁ%: iztositasara. Az j légeloszté gylirit helyes fekvéssel lyezziik, majd vis-
szacsavarozzuk a festékfavokat, lynek soran figyelembe\vessziik a légeloszto

ri beszerelési leirasa
0zg6 alkatrészeket pisztolyzsirral enyhén bezsirozzuk {megrendel6-szam 48173).

gégeloszté gydrd javitasi Qi

sat PDF formatumban,%alamint videoként honlapunkon
is megtalalhatja: www.sata.com/Media.
Ott film formajaban a pisztoly tisztitasarél is kaphat kézelebbi informaciokat!

Fontos tudnivalé:
A pisztoly old6- vagy tisztitdszerrel kézileg vagy hagyomanyos pisztoly-moségépben tisztithato.

A kovetkezo cselekvések a pisztolyokat és a berendezéseket rongalhatjak, adott esetben
pedig a robbanasvédelem elvesztéséhez és a garancialis igények teljes elvesztéséhez
vezethetnek:
- A pisztoly oldé- vagy tisztitdszerbe helyezése a tisztitashoz

sziikségesnél hosszabb id6re

- A pisztoly a moséprogram befejezése utani pisztoly-moségépben hagyasa
- A pisztoly ultrahangos tisztl’t’re%ﬁrekkel torténd tisztit: 'si%\
- a hasznalatra nem jellemizﬁ\i)é;, dltali terhelés &.

%\“x YX
X6 /\Q/
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6.1 Bes:

meg

iras - levegéelo

s ) A
Fonto%ﬁ l6k: A levegbelosztg gyirifehuzasa kdzben se%s re sem szabad %&’?

S a pisztolytest tomité per t. Ezért legyen nagy os a levegbeloszto

% eftavolitasa soran!
1. El6szor szerelje ki a %6kakészletet: a

a. Tavolitsa el a levego6fuvokat

b. Csavarozza le az anyagmennyiség-szabalyozot

c. Huzza ki a rugét és a festéktit

d. Szerelje ki a festékfuvokat (a szerszam-készletben 1évé kulccsal)

. A levegéeloszté gydirii kiszerelése \
(specialis szerszammal) P
A szerszam segitségével hlizza vagy feszitseki a levegéeloszto gyurdit, r .
majd tavolitson el minden szennyez&dést. 2

IKérjlik, ellendrizze pontgsan, hogy a tomito feliil van-e
lerakédott zenn és, vagy karcolasol lyozzak-e az
optimalis tomité VK :\~

3. Az gjle eloszto gydiri bel e2é

3a Uj levegdeloszté gyiirit ugyskelMoehelyezni, hogy a nyiltal (1) jelolt
0 anyag-csap a jelolt fu%%yil) illeszkedjen! 0 ﬂ

3b Ezutan egyenletesen préselje be a levegbeloszté gy(riit, csavaroz- -
za be a festékfuvokat, és enyhén hizza meg, majd azonnal tavoli- i
tsa el Ujra. Ellendrizze, hogy a levegéeloszt6 gyiiri a pisztolytestnél |
jol tdmitsen..

. A favokakészlet beszerelése (Az 1. pontban leirtakkal ellenkezé sorrendben)
IEgy papiron végzett teszt szérasképpel gy6zédjon meg a pisztoly kifogastalan
miikddésérdl, mielétt egy objektumot kezd fényezni!

X7
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Elharitas

R

pisztoly cs6pdg

D

P A festektii és a festékfivoka
kozotti idegen test akadalyoz-
za a tomitettséget

Kiszereljiik a festéktlt és
a festékfavokat, higitoban
megtisztitjuk, vagy uj fave-
kakészletet helyeziink be

A festéktlinél (festéktu-
tomités) festék Iép ki

Az 6nallité titomités meghiba-
sodott vagy elveszett

Kicseréljiik a titomitést

A szorasi kép

Akurtfurat vagy a légkorforgas

Higitéba beaztatjuk, majd

&

sarloformaju el van dugulva SATA favokatisztité tikkel
& megtisztitjuk
I g e
\
A sugar \ A festékfuvoka-csap
cseppalaku légkorforgas szel
vagy ovalis

<&

A
(2 mamqs

\;\:?elég anyag a

4 ly ban
festékfavoka
nincs meghuzva,

Do

3. az 6nallitoé titomités
meghibasodott, a fuvd
kakészlet elszennyez6dott
vagy megseérilt

)
<&

nyagutantéltés

2. Az elemeket
megfeleléen
meghuzzuk

3. Az elemeket
megtisztitjuk vagy
kicseréljik

Az anyag zubog vagy ,f6” a
festékedényben

1. Afestékcsatornan keresztiil
porlasztott levegd jut a fes
tékedénybe. A festékfuvoka
nincs eléggé meghlzva

2. Alégfuvoka nincs teljesen
felcsavarozva, a légkorfor
gas el van dugulva

‘I ; kakészlet sérilt
AN

és defekt, vagy fuvo

Y

,.3-Az elemeket kicserélj?‘

1. Az elemeket megfeleléen
meghuzzuk

2. Az elemeket megtisztitjuk

X.8



8. Pétalkatrj§ & %&:
Az.-s; .%egnevezés 00.} \_‘
3, Kuléncsomag festé 10 darab)

Csomag 4 CCS %
6981 Csomagolas 5 gyol kuplung csécsonkkal G
10520 Csomag 12 rugéval festéktlihdz
15438 Festéktlicsomag
16162 Komplett forgécsukld
17152 Csomag 12 légdugattyu-rugéval
27243 0,6 | folyaté edény (mlanyag), QCC gyorscseréhez
49395 Csavaros fedél 0,6 literes milanyag edényhez
76018 Csomag 10 x 10 darab festékszitaval
76026 Csomag 50 x 10 darab festékszitaval

89771 orso a kor-/szélessugar szabalyozashoz
91959 Légdugattyurud
9050 Szerszamkészlet (részei: kihlizoszerszam, tisztito kefe,

imbusz kulcs SW 2, SATA belsé hatszdgl kulcs savarkulcs)
130153 SATA adam ?‘ év‘ ?"
130492 SATAjet elsut készlet \%»
130542  Javitokészle \
133926 Kengyel ‘%szlet %
133934 ksugar-szabalyozo z, 3 db-os csoma Q\

133942 T komplett
133959 ug zlet keszletenkent u 13x Iegdugattyu

133967 ROgzité csavar a SATA 1é 'k eterhez 3 db-os c a n

1339 vegd csatlakoztatasi 1/4a
133991 Légdugattyu fej, 3 db:0s €somagban 0

Anyagmennyisé b&lyozo ellenanyéaval
964 Légmikrométer
140574 Recézett gomb és csavar (csomagonként 1x)
140582 Csomagolas 5 tdmitéelemmel a festékfuvokahoz
143230 Csomag légfuvoka-gydirii (3 darab)

[ Ajavitokészlet részeként (130542) all rendelkezésre

**  Szerviz-egységként all rendelkezésre

A rugo-készletben all rendelkezésre

**** Forgocsuklo csak miianyag edény esetén

*  Alégdugattyl szerviz-egység (82826) részeként all rendelkezésre

ok

A potalkatrész-rajz és a tartozékok a fiizet végén lévé kihajthato oldalon talalhatok.

X9
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9. Garanciafel k /x @ -
Szérépisz%(l en jelleg(i készmék%za kozasaban 12 hénapés}ﬁra ciat nyujtunk, amely ﬁé\

végfeg@ ak torténd eladas ;@ zd6dik. : \‘
Ag cia’az olyan gyartasi és a| hibas alkatrészek anyagé éreterjed ki, melyek a garanciaidén
derulnek ki. Kizartak azo , melyek a vevé illet adik személyek altali alkalmatlan
vagye szakszer(tlen alkalmazasb@l, hibas szerelésbdl illetve helyreallitasbol, természetes kopasbol,

hibas kezelésbdl vagy karbantartasbol erednek; alkalmatlan széréanyagok, helyettesité anyagok és
vegyi hatasok - lugok és savak -, elektrokémiai vagy villamos hatasok miatt keletkeznek, amennyiben
a karok nem vezethetdk vissza a mi hibankra. Csiszold széréanyagok, mint példaul slomminium, disz-
perzidk, zomancok, folyékony smirglik, és hasonlok csokkentik a szelepek, a csomagok, a pisztolyok
és a fuvokak élettartamat. Az erre visszavezethetd kopasi jelenségeket jelen garancia nem fedezi. A
késziiléket a kézhezvétel utan haladéktalanul ellendrizni kell. A nyilvanvalé hianyossagokat 14 nap-
pal a kézhezvétel utan irasban kézolni kell a szallitast végzd céggel, illetve vellink, egyéb esetben
megsziinik a garancialis teljesitékkel kapcsolatban fennallé jog.

Mindennemii tovabbi - féként kartéritési - igény kizart. Ez vonatkozik azokra a karokra is, melyek
tanacsadas, begyakorlas és bemutatas esetén keletkeznek. Amennyiben a Vevo potlasi kotelezett-
séglink megallapitasa elétt azonnali javitast vagy cserét kér, Ugy a potalkatrész szallitasa vagy a

javitas a mindenkori napi ar felszamitasa és megfizetése ellené torténik. Amennyiben a gségi
kifogas vizsgalata soran kiderul§ h%nnéllt a garanciaigé y,%% Vevé a felszémitottgj:%%rt
vagy pétalkatrész-szallitasé cianyujtasnak megfel e!&&vﬁ ast kap. Azon alkatrés elyek
helyett pétlas keriilt szallit rg\t lajdonunkba szalinak \Qn 5ségi kifogasok vagy e fogasok

nem jogositjak fel a Ve *Megrendelét, hogy a fi gtagadja vagy késle &%’

A készilék kiszallitdsamak, Koltségmentesen kell lﬁw . A szerelési koltsé: %ﬁunkaid(’i- és uti
koltségek), valal a $zallitds és a csomag égeit nem all médu allaini. It szerelési
feltételeink épﬁs . A garancialis szolgélta nem eredményezi& ciaid6 meghosszab-

bodasat. Avgaranieia idegen beavatkozagek esetén megsz(inik. %

Fi@u:lgalogénezett szénh@»;gapu oldé- és tiszti@é , mint pl. 1,1,1-trikléretan
Qm’ énklorid, alkalmazéﬁg az aluminiumedéh@‘g tolyon valamint a galvanizalt
a

trészeken kémiai reakciok4€phetnek fel (1,1, 1-trikléretamkismennyiségli vizzel sésavat ered-
ményez). Az alkatrészek emiatt oxidalédhatnak, szélséséges esetben a reakcié robbanasszeriien
is torténhet. Ezért szérépisztolyaihoz csak olyan oldé- és tisztitdszereket alkalmazzon, melyek
a fenti alkotéelemeket nem tartalmazzak. Tisztitdishoz semmiképp ne alkalmazzunk savakat,
lugokat (bazisokat, mardszereket, stb.).

10. EK megfeleléségi nyilatkozat
A SATA cég szoropisztolyai és szivattyui a 98/37/EK, 94/9/EK EK-iranyelvekkel 6sszhangban lettek
kifejlesztve, tervezve és gyartva.

Ennek soran kdvetkezd harmonizalt szabvanyokat alkalmaztuk: DIN EN 12100, Gépek, késziilékek
és berendezések biztonsaga, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001, 1. rész, BGR 500 (BGV D25),
BGV D24 és szikség esetén a ZH,1/406, ZH 1/375 és ZH 1/1 8‘1\.\ e
A miszaki dokumentacio teljestel mben rendelkezésr? a‘ﬂfﬁzérépisztolyhoz tartgzas -
nalati utasitas az eredeti vélto(’\ , valamint a felhaszné@cyg én all rendelkezésres, uw
Q\\ SATA GmbH \K

Ugy
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EZLZ] Manuale'dtistruzioni SAT@O B (RP/HVIQS‘ . b
Introduziory& /& Yy

Prima dell%a n funzione dell‘appare ralpistola per verniciare d% ere letto completamente ,t\"
ed acgﬁu e, osservato e rispettatoj‘%nte manuale d'istruziol eve essere poi conservato in \‘
siguro ed accessibile per g tepte dell’apparecchiatura. récchiatura/la pistola per verniciare

d re messa in funzione est ente da persone espeﬁ@wnale qualificato). In caso di uso inap-
propriato dell‘apparecchiatura/della Pistola per verniciare, oppure in‘easo di modifiche di qualunque tipo, o di
assemblaggio con pezzi non originali e inadeguati, possono subentrare danni materiali, e possono esserci seri
danni alla salute, anche con pericolo di morte per il personale addetto, per le persone esterne e per gli animali.
Per questi danni (per es. non osservanza del manuale d'istruzioni), I'azienda Sata non si assume nessun tipo di
responsabilita. Devono essere osservate e rispettate le norme di sicurezza applicabili, le disposizioni relative al
posto di lavoro e le norme di protezione antinfortunistica del rispettivo Paese, oppure della regione dove viene
usata |'apparecchiatura/la pistola per verniciare (per esempio le norme antinfortunistiche tedesche BGR 500
(BGV D 25) e BGV D24 dell'‘Associazione principale industriale e commerciale di categoria, ecc.). SATA,
SATAjet, il logo SATA e/o altri prodotti SATA qui citati sono marchi di fabbrica registrati, oppure marchi di fabbri-
ca dell'azienda SATA GmbH & Co. negli USA e/o in altri Paesi.
Soltanto per la versione SATA adam (DIGITAL): Aprire ha come conseguenza la perdita della protezione
dalle esplosioni e della garanzia.

Da rispettare

{ ™ {

Non puntare mai la pistola per; vbcgcme Vverso se stessi, vers a&rsone o animali. Sost: 2e§mvemi e

diluenti possono provocare ci B&g i. Nel'ambiente di lavoro %b@ all'apparecchiatura dev;% erci solo
i i

le quantita di solventi e necessarie per il prose: ﬁ dei lavori in corso (do & dei lavori i
solventi e le vernici d Ssere riportati in magaz%sn ‘ormemente alle disposi@e ative). Prima di
svolgere qualunqué | di riparazione, I'apparecghiatura deve essere scollegatadalla rete dell‘aria. Prima di
ogni messa i&h e, in particolar modo}ﬁ i pulitura e dopo eveptua ori di riparazione, si
deve cont;oﬂare e le viti e i dadi siano}nlda nte in sede, e si deve verificare la tenuta ermetica delle
pistole aé@bi flessibili. | pezzi difef o\@ono essere sostituiti, o @vono essere adeguatamente
ripara'\bﬂe di ottenere i migliori ris(%;xggossibili di verniciatura, e %ﬁntire il massimo della sicurezza,

sere usati solo pezzi di mbio originali. Durante la gig ra, nell‘area di lavoro non devono
trovarsi fonti infiammabili (per es. fuoco aperto, sigarette accese, fampade prive di protezioni antiesplosive,
ecc.), perché verniciando si creano miscele facilmente infiammabili. Verniciando devono essere applicate le
norme relative ad un‘adeguata protezione antinfortunistica (protezione delle vie respiratorie, ecc.). Deve essere
indossata un‘adeguata protezione per |‘udito, perché spruzzando a pressioni elevate viene superato il livello di
pressione acustica di 90 db(A). Usando la pistola per verniciare non viene trasmessa nessuna vibrazione sulle
parti del corpo dell‘operatore addetto. Le forze repulsive sono ridotte. E vietato Iimpiego di questo prodotto
in aree a rischio d‘esplosione della Zona 0.

1. Descrizione fornitura e dati tecnici (Generale)

+ Coppetta a flusso da 0,6 | a cambio rapido « In alternativa: coppetta in alluminio da 1,0 litri (QCC),
(in materia plastica) con integrato dispositivo senza giunto a cerniera
di bloccaggio delle gocce « Temperatura max. d‘esercizio materiale 50 ° C

« Giunto a cerniera (a seconda dell‘ « Pressione d’entrata nella pistola massimale

attrezzatura in dotazione) £ &?‘* 10 bar (1 ylP?(MS psi) ¢ &?\
Kit di attrezzi \\{w« -

1.1 Dati tecnici (Version@ 1.2 '\nici (Versione HVLP, @
Pistola con ugello 1,6 . P con ugello 1,7 HVLP.
Consumo d‘ariago, ar 275 NI/min » “Consumo d‘aria con 2 b I/min
Pressione d %Ila pistola +/Pressione d’entrata n. %’a
raccoma}w{tg(ﬁ -2,0 bar (0,15 - 0,2 MPa) raccomandata 2 bax.- (FYLP)

N . P
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2. Descrizi(&z{nzionemento &Q/ ,&% g

211Inge

rale.
La pis@@r%miciare SATAjet 1000 LP serve alla spruzza@%lori, vernici ed altri materiali \.‘

fluidi,(*e, dimensioni dell‘ugello dipe, 0 dalla viscosita di spruzzg).\Matériali a smeriglio, materiali a con-
t ido e con benzina non essere lavorati. L'aria Sa necessaria per spruzzare viene
portata all‘allacciamento per |‘aria che & avvitato nellimpugnatura della pistola. Azionando il ponticello fino

al primo punto di pressione, viene aperta la valvola dellaria (controllo preliminare aria). Continuando ad
azionare il ponticello, I'ago per la vernice viene estratto dall‘ugello per la vernice. |l materiale da spruzzare
fuoriesce poi a pressione nulla dall‘'ugello per la vernice, come conseguenza della forza di gravita, e viene
nebulizzato dall‘aria compressa che fluisce contemporaneamente dall‘'ugello per I‘aria. Il coperchio della
coppetta & dotato di un dispositivo di bloccaggio delle gocce, che impedisce il deflusso di materiale dal
foro di sfiato.

2.2 Indicatore digitale di pressione (Soluzione di potenziamento)

L'indicatore digitale di pressione & integrato nel ,SATA adam” e visualizza, a partire da una pressione di
0,2 bar (3 psi), la pressione d’entrata con un grado di precisione dell'indicazione di + 0,05 bar (1 psi). In
uno stato di pressione nulla & disinserita la misurazione della pressione (“sleep”), al fine di prolungare la
durata di vita della batteria. Il dispositiyo manometrico digitale € sigillato ermeticamente per proteggerio
dagli effetti esterni (temperatura n;a:%g’eo" C). Il valore massifo ipdicato e di 99 psi 0 9.9 béy.

P \C&v
2.3 ATEX, FM Global (prot %\Xntiesplosione) \ \\
Il dispositivo manometri ,adam* e stato sottopt @ova di omologazione et Qﬁ sviluppato,
progettato e realizzate,i ormita con la direttiva %ﬁ( CE. Q\
E’ stato classificato in base a 1G X i T4

FM};@D CL1,ZN 0, AEx ia m;«KQ/
LI,

IS-C IV 1, GP A, B,C&D, T:
. lia pistola deve essere messa

e puo e é@lizzato nelle zone a riscl ibﬁf,e)plosione 0,1e2finoa®
immediatamente fuori servizio in caso di‘danneggiamento del mistiatore
uré”di vetro, ecc.. Il dispo; isurazione della pre: @ e ptio essere riparato esclusivamente

di pressione, del display, della

stabilimento SATA. Qualsi intervento nel vano di urazione della pressione effettuato

rimuovendo il pannello frontale & pericoloso, perché distrugge il dispositivo di misurazione della

pressione e ha come conseguenza la perdita della garanzia e del’omologazione per la protezione
contro le esplosioni.

3. Struttura

1 Set ugelli (di cui ¢ visibile solo l'ugello dell‘aria) 7  Allacciamento per l'aria G 1/4 a

2 Guarnizione (non visibile) aghi con dispositivo di 8 Stantuffo per I'aria (non visibile)
recupero automatico del gioco 9 Viti di arresto

3 Ponticello 10 Micrometro per |‘aria

4 Guarnizione stantuffo per I'aria (non visibile) con 11 Dispositivo di regolazione della
dispositivo di recupero automatico del gioco portata di materiale

5 Regolazione continua getto tondo/largo 12 Vaglio per la vernice (non visibile)

6 Sistema di codificazione dei q;)lo 13 A{ut% (non visibile) { &?’»

(Color Code System) Sy’
N\

N\
X1.2 /\Q/\z\
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4. Messa irvﬁggﬁe /%D /%}C ‘%t\—‘
Prima di o%fs in funzione, in particola%o po ogni pulitura e dop%tu li lavori di riparazione, si s

deve con he tutte le viti e i dadi siano amente in sede. Cio vale' colar modo per la vite di rego- - \_‘
lazi ellg quantita di materiale (contredado), per il sistema di regol e dell'ampiezza e dell'estensione del
g . 5, e per la vite ad esaga . Pos. 9 per il micrometrt karia. Prima di essere spedita, la pistola

per Verniciare € stata trattata con sdstanze anticorrosive, e prima suo uso dovrebbe essere quindi lavata
accuratamente con sostanze diluenti o detergenti. In caso di lavori di manutenzione e di riparazione di qualsiasi
tipo, I'apparecchiatura deve trovarsi a pressione nulla, ossia deve essere scollegata dalla rete dell‘aria. La non
osservanza della presente avvertenza di sicurezza pud avere come conseguenza danneggiamenti e lesioni, fino
alla morte. La SATA non si assume nessuna responsabilita per le eventuali conseguenze del non rispetto di tale
avvertenza.

4.1 Aria pulita per lo spruzzo

...la soluzione piu sicura consiste nell'uso di:

filtri combinati a maglia fine con integrato un regolatore di pressione con dispositivo
di regolazione grezza della pressione per lo spruzzo. In seguito all‘elevata perdita di
pressione nel tubo flessibile/accoppiamento per I'aria, la pressione del flusso d‘aria della

pistola per verniciare deve essere contrallato/regolato.
Codice 92296 § @* {?\
\i«m

4.2 Volume sufficiente d‘aci \&

...grazie ala potenza del ore, adeguata alle esig; ie alle ampie sezioni

trasversali della cond%d I'aria, e per evitare u% a perdita di pression

grazie ad un tub ibile di almeno 9 mm dia iRterno, realizzato in versign

antistatica, sepﬁs: e e resistente alla prtygne rima di eseguire il mgﬁ;ub

aII‘aIIacciagbento r l'aria (G 1/4 a), de\‘e*ess scaricata la pressio el 0

aﬁ@. II tubo flessibile dell'ari Mﬁ/;essere resistente alme 0/bar di
deve essere anche resis%i solventi. Resistenza tota@spersione

Codice 53090 (lunghezza 10 m) - {Non resistente contro la benzinae gli oli.)

4.3 Micrometre per I‘aria/Manometro per il montaggio a posteriori

Il micrometro integrato per I'aria deve essere aperto completamente per ottenere il pas- —
saggio massimo, ossia deve essere messo verticalmente in posizione lll. La pressione f;'w
all'interno della pistola pud essere regolata direttamente sulla pistola grazie al microme- '3:‘_‘,.‘
tro dell’aria. Collegare la pistola alla rete dell‘aria, azionare il ponticello e regolare la f@
pressione interna desiderata per la pistola. -

Si prega di prestare attenzione a quanto segue:

Micrometro posizionato longitudinalmente (posizione Ill - parallela al corpo della
pistola) = nebulizzazione massima, pressione interna massima della pistola (ugu-
ale alla pressione d‘ingresso della pistola).

Posizione | oppure Il (trasversalg a della pistola) = nebulzz%me minima, 0
pressione interna minima della_pi (per piccoli lavori di vq:w;@ ra, macchi-

ettature, ecc.) \ \\ - .
Attenzione: con la pistol a@a a alla rete dell‘aria, la @rresto del microme- —
tro per l'aria, Pos. 9, non essere in nessun caso, a. La pistola non deve ﬁ o
essere messa in fQo/ se e stata smontata I% rresto. Q/

A Al A X1.3
Cn Ch Cn
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Manometro a

m per il montaggio Jqst i &,

Dopo aveta la vite di arresto Ia%c una brugola SW 2,@"&2v e

il micrometro,gdell'aria. Montare quindi adam al posto del mi per
I'ari @rd. 0

di osservare che la @urresto (pos. 9) del rr%atro dell’aria

e tata e saldamente fissata\nella pistola. Collegare la pistola alla rete

dell’aria compressa, azionare la staffa del grilletto e regolare mediante rota-
zione la pressione di spruzzo desiderata.

4.4 Regolazione corretta della pressione del flusso d‘entrata

a) Pistola con dispositivo manometrico SATA adam

Agendo sul SATA adam della pistola, mediante rotazione regolare la pressione
desiderata di 1,5 - 2,0 bar. La pressione puo essere impostata in modo esatto con
una precisione di indicazione di +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) e costantemente controllata
durante I'operazione di verniciatura.

b) Pistola con micrometro/manometro
Accertarsi attraverso il riduttore di pressione che ci sia pressione sufficiente.
Regolare sul micrometro la pressiczlt’a.' ngresso consigliata di 1,3- bar.

Codice 27771 Q‘\

c) Pistola con ma oﬁr& i controllo dell’aria c ia
rid

Regolare la pres:

uttore di pressione,dh mode tale da ottenere la preg- Q\
sione d‘ingres&e aria conformemente aktipodifpistola. «

Codice 40% ov} O“}
Qenza manometro 0 0
Al hé la pressione dell‘aria - chie _nei casi a) - c) sarebbe co que misurabile

all'ingresso della pistola - venga regolata correttamente senza manometro, a causa
della perdita di pressione nel tubo flessibile, per ogni 10 m circa & necessario
regolare aggiuntivamente la pressione di circa 0,6 bar al di sopra della pressione
d‘ingresso raccomandata (diametro interno 9 mm).

4.5 Quantita di materiale

Regolazione della portata di materiale

Effettuare la regolazione in base alla viscosita di spruzzo e al flusso di
materiale desiderato (freccia @ ) e bloccare con il dado autobloccante
(freccia @). Solitamente la regolazione della portata di materiale & completa-
mente aperta.

4.6 Ampiezza ed estensione dél'getto ?\
Dispositivo di regolazione dell*ag iezza e dell‘estensione de\k,,
getto per la regolazione conti x‘kgetto a spruzzo sull‘ogg: \
da verniciare. %
Rotazione verso sinist esteso
Rotazione verso dQ/ etto circolare Q/

Cn Cn
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4.7 Set ugel}%@ /%‘ %
Set ugelli ita Completa e collaudata, £onsistente in ago per la verni€¢e (M4A),
ugello péeglayernice (V4A) e ugello per¥ari ontare saldamente il set i (per
I‘u;E della vernice deve esser!E ta Ja chiave universale). IE arg l'ugello
in med al

rnice prima dell'ago perilagpernice. L'ugello per I‘aria ere fissato
o tale che la dicitura si trovi to. Per l'ugello per il colore\usare esagono
cavo forato (SW 12) della chiave universale.Solo pezzi di ricambio originali garan-
tiscono il massimo della qualita e della durata di vita.
Installando pezzi non originali SATA é possibile che si verifichi un calo di qualita,
e la garanzia SATA viene a decadere cioé pericoli per la salute derivano.

Set ugelli, Versione RP Set ugelli , Versione HVLP

151316  per SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 per SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324  per SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 per SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161  per SATAjet 1000 B RP 1,3 149211  per SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179  per SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 per SATAjet 1000 B HVLP 2,1

150417  per SATAjet 1000 B RP 1,8
149187  per SATAjet 1000 B RP 2,

151332 per SATAjet 1000 B RP§§\ ?"
151340  per SATAjet 1000 . \i..
154187  per SATAjet 1000 B%,o \

154195  per SATAjet 1 %’3 !

5,0 Q\%
4.8 Distanz %pruzzo Q/

Al fine di evitare ‘everspray e problemi d}a@ﬂde, raccomandiamo

4

una dist: l@spruzzo adeguata fra lo'dell’aria e oggetto da
la pre% al calcio della pistola.

Vi n Distanza dello sp ressione al calcio :@
R 18 -23 cm 1,5-2,0 bar

HVLP 13417 (21%) cm 2,0 bar

4.9 Pressione all’interno del proiettore - Versione HVLP -

Ad una pressione d’entrata maggiore di 2,0 bar la pressione allinterno del proiettore supera 0,7 bar. La
pressione d’entrata massima per I'efficienza del sistema HVLP & impressa sul corpo della pistola. Ad una
pressione superiore a 2 bar la SATAjet 1000 B HVLP ¢ una pistola compliant secondo la legislazione del
U.K. (Lombardia*: pressione d’entrata inferiore di 2,5 bar - pressione all'interno del proiettore inferiore di
1,0 bar). Cappelli di controllo dell’aria: dipendenti dal diametro del proiettore (su richiesta)!

5. Cambio delle guarnizioni con dispositivo di recupero automatico del gioco
a) Lato materiale: Per il cambio della guarnizione autoregolante & necessario smontare I'ago di materiale ed
il perno del grilletto. Inserire nella pistola una chiave a brugola del 4 con attacco cilindrico (Kit di attrezzi ID
no. 9050) al posto dell‘ago del{};ﬁ%’a ed estrarre successivame vite dell‘involucro con ka %’di
ppistola. Inserire sull‘attacco oQ: icor della brugola i componqu:w nuti

pressione e la guarnizione d.
nella confezione di aghi VBQ‘S odice 15438) (vite di pr §QQ>, molla di pressione e nu }sk rnizione)
%‘89 é‘

e avvitarle nel corpo pi sverificare se I'ago vernice, giato e procedere al rim io.

/\Q/ &Q/\z\ /\Q/ XI5
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b) Lato aria:i‘gﬂim il supporto della gué{&%dice 133942) della/ﬁg& stantuffo 1 —

e i si ,t\

per 'ari ve essere prima smontato | ria vernice ed il ponticelld, eve estrarre la barra r
dello per l'aria (Codice 9195 %ne si deve svitare compl e il supporto della guarnizione -
@2636) con una chiave pe d esagono cavo SW4. itare’completamente il nuovo supporto
éﬂzguamizione, e serrare co% Ingrassare solo leggerm grasso per pistole (Codice 48173) la

.

ra dello stantuffo per I'aria, e Thstallare. Montare poi di nuovo ifponticello e I'ago per la vernice.

e (%) ®

®

Vi
‘e

i

Si raccomanda di non intervenire mai in modo violento. Pinze grandi per tubi, cannelli per saldatura, ecc.
sono mezzi ausiliari inappropriati. Nella maggior parte dei casi una riparazione ad opera d‘arte pu6 essere
eseguita solo con attrezzi speciali. Vi consigliamo di limitarvi a constatare la causa del danno, e di lasciare

poi al nostro servizio assistenza cliergs‘ompito della sua rimozionQ\Smontare la pistola da soli h%irfe
i abile.

conseguenza il fatto che viene a ng |a responsabilita di garal na{?ﬁﬁ funzionamento impedc;

a) Lavare accuratamen: e\ﬁﬂs’ola con sostanze dilue rgenti. \{*’w
b) Pulire I'ugello dell'atia er un pennello o una spa x \\
'S -

6. Pulitura e manutenzione

Non immerger: i8t6la in sostanze diluentis, & \

c) | fori imbrat@n levono essere in nessx%q puliti con oggetti inade@ quanto il piu
piccolo edgiamento pregiudica la llo spruzzo. Si raccol sare aghi
SATAfper

4
er/l'ugello della vernice). Dopo
i distribuzione dell'aria al fine di

SB@ caso di danneggiame tP{%%nza di chiusura ermeti
\}smontaggio deve esserezsempre installato un nuovo a
Q" ssicurareilcorrettofun to.IInuovoaneIIodiﬁu@ riadeve essere messoin posizione
n

ulitura degli ugelli (dal/ﬁil pulitura 64030). /&Z
d) Smontare I'anello nero diffusoresdell'aria (Codice 143230/ set%e i) alla testa della pistola

giusta, e l'ugello per il Celore deve essere nuovamel avvitato con forza. Si raccomanda di
prestare attenzione alle istruzioni di montaggio dell‘anello diffusore dell‘aria.
e) Ingrassare leggermente con grasso per pistole le parti mobili (Codice 48173).

Un manuale d‘istruzioni per i lavori di riparazione é disponibile in formato PDF e in versione
video al nostro indirizzo Internet www.sata.com/Media. Al nostro sito Internet potete anche otte-
nere informazioni filmate e piu dettagliate per quanto riguarda la pulitura della pistola.

Avvertenza importante:

La pistola pud essere pulita a mano con sostanze solventi o detergenti, oppure puo essere pulita in
una lavatrice automatica convenzionale per pistole.

Le misure qui di seguito elencate provocano danni alla pistola/e dispositivi, e possono even-

tualmente avere come conseguenza una perdita della protezione contro le esplosioni ed una

perdita completa dei diritti di gar: 3

- Mettere la pistola per vernizﬁx’ stanze diluenti o detei i,(Per una durata superior 0
effettivamente necessari \ pulitura) \ \

- Non prelievo della pi; %Ia lavatrice automatic: a%sione del programma d@io

- Pulitura della pistela nte sistemi di pulitura.col suoni Q\

- Carichi inade@/ un uso corretto Q/
X1.6 ,,.& /Q
K.Y A




6.1 Instruzio montaggio anellﬂ ijBuzione d’aria x " ’.‘w
Indica:%n ortanti: Togliendo I’ar%s buzione d’aria non do anneggiare il g‘?

nto siate molto prudenti*durante il procedimento AT

bordo a nel corpo della pistol \
3? 0zibne dell’anello!
1. Togliere il proiettore 2 a \ :

a. Rimuovere il cappello dell’'aria b

b. Svitare il regolatore del materiale

c. Estrarre la molla e I'ago
d. Smontare l'ugello di materiale (con la chiave del set di attrezzatura)

2. Togliere I’anello distribuzione d’aria \
(Con attrezzo speciale SATA) P
Estraete I'anello con I'attrezzo speciale SATA o sollevatelo con I'aiuto r .
della brugola e togliete tutti i residui di sporco. 2

! Verificate con cura e?‘&i siano sedimenti di ‘p%%ulle super-

fici o graffiche im 0 una chiusura perfe\
3. Mo@&l nuovo anello dis&:a d’aria & %
Il nwovo anello distribuzioperd’aria deve essere montatg*cosi ‘che la
0 sta in PVC (segnalatos@eccia 2) entri nel for@ a2). ﬂ

3b Premete I'anello, avvitate 'ugello di materiale e ritoglietelo subito. .y
Verificate che I'anello sia ben fissato alla pistola.

4. Montaggio del proiettore (Proprio in ordine opposto come
descritto in 1)
IPrimo di continuare la verniciatura assicuratevi con una spruzzata
di prova che la pistola funzioni correttamente!

XL7
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7. Eventuali possibitita di guasti del funzicnanento

Qe

*La presenza di impurita fra\

Rimedio

o |funzione
N

La pistola gocciola

Smontare |‘ago per la ver-

I'ago per la vernice e l'ugello
per la vernice impedisce la

nice e l'ugello per la verni-
ce, pulirli in una sostanza

diluente, oppure inserire un
nuovo set ugelli.

tenuta ermetica.

Il colore fuoriesce
dall‘ago per la vernice
(guarnizione di tenuta
dell‘ago per la vernice)

La guarnizione con dispositivo
di recupero automatico del gio-
co e guasta, oppure € andata
perduta.

Sostituire la guarnizione
dell'ago

Ammorbidire con una
sostanza diluente, e puli
"‘poi con I'ago SATA péer &"
pulitura degli ugelli®
R
Girare di 1 @Io
dell‘ari .%‘\k} ma del
gettogloprcambia, allora
p& ‘emita dell‘ugello
r il'eolore e pulire il
\%ﬁto dell‘aria.

)

Il foro corneo o il circuito

g?‘.a‘ria sono occlusi. &\?

$
RN/ R

)
Imbrattamento di @ma
dell‘ugello per , oppure
a

del circuit 2

\%
< Nl
}1. materiale nel serbatg
N .
s insufficiente

2. L'ugello per il colore
non & tirato

3. La guarnizione di tenuta
dell‘ago con dispositivo di
recupero au tomatico del
gioco & guasta, il set ugelli &
sporco o danneggiato.

La forma dello
spruzzo efalcata

Getto a forma
di goccia,
oppure oval

9
4%}t?‘gsfarfallio

[z

1. Riempire di materi-
ale

Serrare adeguata-
mente le varie parti
Pulire o sostituire le
varie parti.

N

I

=

. Serrare adeguatamente
le varie parti

Il materiale fuoriesce
zampillando, oppure ,bolle*
nella coppetta della vernice

1. Attraverso il canale della
vernice l‘aria nebulizzante
arriva nella coppetta della
vernice.

%gello per il colore ni ?NZ. Pulire le parti in ?’*

\"..., sufficientemente tirat% questione \%.,,

\ 3. L‘ugello per l'aria N 3. Sostituire le parti
% completamen ew} o, il GuEsiem

Q\ circuito dell:arig@ dceluso. Q\

<&

Vo)
N

X1.8



8. Pezzi di r)g i « & %g,{'
L ?Laenominazione o,} \_‘
Confezione singol. ligfper vernice
Confezione con @;ﬁ S Q.
Confezione da 5 raecordi rapidi filettatura % intésna

10520 Confezione con 12 molle per I'ago per il colore

15438 Confezione aghi per la vernice

16162 Giunto completo a cerniera

17152 Confezione con 12 molle per lo stantuffo dell‘aria

27243 Coppetta a flusso (materia plastica) da 0,6 I, QCC per cambio rapido
49395 Coperchio a vite per coppetta in materiale plastico da 0,6 |
76018 Confezione di 10 x 10 vaglio per vernice

76026 Confezione di 50 x 10 vaglio per vernice

89771 Mandrino per la regolazione del ventaglio ovale/rotondo
91959 Barra dello stantuffo per I‘aria

9050 Kit di attrezzi (composto da: estrattore, spazzola detergente,

brugola SW 2, brugala, SATA e chiave per dadi)
130153 SATA adam ?‘*
130492 Set staffa grill jet \&»

130542  Kit di riparazi Et 3 5\ :\"\

go

133926 Kit per il | grilletto

133934 Confezj n 3 guarnizioni per lazione getto ton Q@s
133942 S uarnizione, complet
133959 ﬁ! e, 3 molle per aghi »%rl molle pistoni pneu&
133967 Confezione con 3 viti di sto'per micrometro aria A
1339 Q}ﬂacco d'aria filettauray rna %
13% Confezione con 3 teste pistone pneumatico 0
Regolazione pol materiale con controda
964 Micrometro aria

140574 Testa zigrinata e vite (2 unita ciascuna)
140582 Confezione da 5 guarnizioni per ugello di materiale
143230 Confezione anello dell‘'ugello per I‘aria (3 pezzi)

[ Disponibile come ricambio nel kit di riparazione 130542

**  Disponibile come unita di servizio

***  Disponibile nel set molle

**** Giunto a cerniera disponibile solo per coppetta in materiale plastico

. Disponibile come ricambio nell‘unita di servizio pistoni pneumatici 82826

| disegni relativi ai pezzi di ricambio ed agli accessori sono
riportati sul risvolto di pagina,alla fine del presente opﬁscolo.

X X
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9. Condiziolux anzia /%% /& y t\"'
Per le pist%: verniciare noi diamo una%zi di 12 mesi, a partire d%ta del loro acquisto da % 'a

parte defw‘ atore finale. La garanziasi nde al valore del materi ezzi con difetti di costruzione™
e dj N@/che si presentano entrg @do di durata della garaj @10 esclusi i danni derivanti da un
in@w‘nadeguato oppure inapmp, da un montaggio difetédo da una messa in funzione eseguita
dall’acquirente o da terzi, da un logdsamento naturale, da un trattamento o manutenzione errata, da materiali
spruzzanti inadeguati, da materiali di ricambio e da influssi chimici come per es. soluzioni alcaline e acidi, da
influssi elettrochimici o elettrici, se i danni non sono attribuibili a colpa da parte nostra. | materiali per spruzzare
a smeriglio, come per es. minio, dispersioni, vetrinature, smerigli fluidi o simili, riducono la durata di vita delle
valvole, delle guarnizioni, della pistola e dell'ugello. La presenza di fenomeni di usura che devono essere
fatti risalire a quanto sopra descritto non sono coperti da questa garanzia. L‘apparecchiatura deve essere
immediatamente controllata dopo il suo ricevimento. Difetti evidenti devono essere comunicati all'azienda
fornitrice entro 14 giorni dopo il ricevimento dell'apparecchiatura, oppure devono essere comunicati a noi in
forma scritta, altrimenti viene a cadere il diritto a prestazioni di garanzia. Sono esclusi ulteriori diritti di qualsiasi
tipo, in particolar modo diritti al risarcimento di danni. Cio vale anche per danni che derivano durante i servizi
di consulenza, di introduzione pratica al lavoro, e di presentazione del prodotto. Se I'acquirente desidera la
riparazione immediata, oppure la sostituzione, prima che sia stato accertato se da parte nostra sussiste un

obbligo di sostituzione, allora la fornitura,di ricambio o la riparazione iene dietro presentazione di fattura, e
dietro pagamento della corrispondexnt(%ih giornaliera. Se durant ila%lo del reclamo risulta clie suSsiste

un diritto di garanzia, allora " Qvime ottiene per la riparazio ata un accredito corri e alla
prestazione di garanzia. | pez K{l uali & stato fornito un ri ioritornano di nostra proprié& lami per
difetti o le altre contesta &:g' danno all‘acquirente e x ittente il diritto di rifiutar Q are il paga-
mento. L‘apparecchial%Neve essere spedita senz: i spese. Noi non ci faoc%\:anco dei costi per
il montaggio (spesé p; mpi di lavoro e spese dig/iaggio), e delle spese di traspo imballaggio. In questo

caso sono vauﬂu‘E le nostre condizioni diy@n i0. Le prestazioni di ggpﬁiﬂ comportano nessun
prolungam?nto della durata della garanzia/da garanzia viene a cadere in 0 di'taterventi da parte di terzi.

At@tlxgln caso d‘impiego @’Va{ﬁi solventi e deter E@?:Qse di idrocarburi alogenati,
er es. tricloroetilene oruro di metilene, etta di alluminio della pistola

ui pezzi galvanizzati poss verificarsi reazioni chimichig,(il tricloroetilene-1,1,1 con quantita
ridotte di acqua da come risultato acido cloridrico). Di conseguenza, i pezzi possono ossidarsi,
e nei casi estremi possono verificarsi reazioni di tipo esplosivo. Per la apparecchiature di verni-
ciatura a spruzzo si raccomanda pertanto di usare esclusivamente sostanze diluenti e detergenti
che non contengono i componenti sopra indicati. Per effettuare la pulitura non devono essere in
nessun caso usate sostanze acide o alcaline (basi, sverniciatori, ecc.).

10. Dichiarazione di conformita UE

Le pistole per verniciare e le pompe dell'azienda SATA sono state progettate, costruite e fabbricate in
concordanza con le Direttive CE 98/37/CE e 94/9/CE.

A tale riguardo sono state applicate le seguenti norme armonizzate: DIN EN 12100, Sicurezza mac-
chine, attrezzature e impianti, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Parte 1, BGR 500 (BGV D25) ,
BGV D24 e se necessario le ZH 1/406, ZH 1/375 e ZH 1/181.

La documentazione tecnica & dispenibi completo, e il manual? d ioni relativo alla pistola{p%\
verniciare € disponibile in versicx{’\ iginale e nella lingua parl aese dell'utente. 3

Q SATA GmbH
Amminj
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fzanga ,g ,& /gu
Prie$ na%ﬂ prietaisu batina atid erskaityti visa naudoji strukcija ir vykdyti jos )é\

to instrukcijg reikia lai ug|01e prietaisu bw ntiems asmenims lengvai - \‘

nurodymus
priei oje vietoje. Prietaisg e atuoti gali tik spemahstaé tinkamas prietaiso naudojimas ar

jo keitimas bei derini u netinkamomis pasa dalimis gali sukelti materialinius
tolius, bati prietaisu besinatdojanc¢io asmens, kity asmeny ar gyviny suzeidimy, ar netgi jy
mirties priezastimi. Uz tokig Zalg SATA atsakomybés neprisiima (pvz.: Naudojimosi instrukcijos
nesilaikymas). Bdatina laikytis Salies arba regiono, kuriame eksploatuojamas prietaisas, saugos
reikalavimy, darbo vietos nuostaty ir darbo saugos reikalavimy (pvz.: Vokietijoje — Ukio profesiniy
asociacijy Vyriausiosios draugijos Nelaimingy atsitikimy prevencijos reikalavimai BGR 500 (BGV
D25) ir BGV D24). SATA, SATAjet, SATA logotipas ir/arba kiti Siame tekste minimi SATA produk-
tai yra arba registruoti prekés Zenklai arba SATA dazy purskimo technikos fabriko (JAV ribotos
atsakomybés bendrovés ir Co. KG ) prekiy Zenklai ir/arba gamykly kitose valstybése prekiy
Zenklai.
Tik DIGITAL (skaitmeniniam) modeliui: atidarius prietaisg, prarandama apsauga nuo sprogimo
bei garantija.

Démesio

Lakavimo, dazymo pistoletg gra%f%ma nukreipti | sa us Zmones arba gy

Tirpikliai ir skiedikliai gali t| iSésdinti odag cl m&:«: Darbo su priet: nko-
etkalingas darbo progr%\ ztikrinti.

je leistinas tik toks tlrplk y (laky) kiekis, ki
Pabaigus darbg, tirpi aZus relktq nunesti %atmnkamos paskirtie & lius. Prie§
pradedant bet kun%ﬁmonto darbus, pnetms%\e tskirti nuo oro pa@?m tinklo. Prie$
kiekvieng eks acija, ypatingai po v remonto darby, reiki tikrinti, ar tvir-
tai laikosi y)ﬁs ai ir verzlés ir arghe |dus pistoletai w;@a alis su defektais
reikalingagspakeisti arba atitinkamai sutaisyti. Kad pasiektume iausiaq dazymo rezultatg ir
didZiau 'é(rf:%ugumui uztikrinti, rei h’ﬁ}udoti tik originalias %es dalis. Dazant darbo
aplin@draudiiama laikyti ui@ﬁoﬁmo Saltinj (pvz., % bati jokios atviros ugnies,

Ziafha rakyti, nes de igaretés yra gaisr jeZastis, negalima statyti lempu,
jeigu jos neapsaugotos nuo spgogimo ir t.t.) nes dazymo Tetu susidaro labai degls miSiniai.
Atliekant daZzymo darbus, pagal jstatyma reikty naudotis atitinkamomis apsauginémis darbo
priemonémis (respiratoriumi, kvépavimo apsaugos komplektu ir kt.). PurSkiant didesniu slégiu ,
perzengiamas leistinas triuk§mo lygis 90 dB (A), todél reikty nesioti atitinkamas ausines. Naudojant
dazymo pistoleta, vibracija nepersiduoda | aptarnaujancio darbuotojo king. Atatranka nezymi.
Draudziama gaminj naudoti 0 zonos sprogimo pavojaus vietose.

1. Tiekimo forma ir techniniai duomenys (Bendri nurodymai)

0,6 litro greitai pakei¢iamas skys€iy indas/ « maksimali medziagos eksploatavimo temperatdra

plastmasé su integruotu laséjimo blokavi- 50° C
mo jtaisu *universalus raktas « DidZiausias tiekiamas slégis - 10 bars
« valymo Sepetélis (1 MPa) / (145 psi)

* |rankiy rinkinys o e
+ alternatyva: 1,0 litro QCC alium'% \(" ¢ ‘?"
indas be sukamojo § sarnyro | - \{w\.
1.1 Techniniai duom modells RP) 1 ngmal duomenys ( \HVLP)
t

as su antgaliu 1,7 JV/

* pistoletas su ant q
* oro sunaudoji 2 barq 275 Nl/min Q/p 0 sunaudojimas pne i: 350 NI/min

« pistoleto jv gis istoleto [ved|m0 slé Ogbarai - (HVLP)
1,5- 20 ardi(0,15 - 0,20 MPa) XIl.1
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2. Funkcijq%gmas /& /& V' N
2,1, Bendfigji klausimai 7 %B\:
Dazymoypisteletas SATAjet 1000 LP taikomas daza it Jakams bei kitokioms sky- \‘
sto erpéms purksti (purkst ntgalio dydis priklauso purs§kiamo skyscio klampumo).
r@@ama apdoroti Svitriniyg %«4

iniy arba benzininiy m urskimui reikalingas suslégtas
oraswpatenka | oro padavimo jungtj, kuri jsukta | pistoleto rankeng. Paleidus nuleistukg iki pirmojo
slégio matuoklés Zymeklio, atsidaro oro padavimo ventilis (iSankstiné oro kontrolé). Toliau patrau-
kus nuleistuka, i$ dazy antgalio iSlenda adata dazams purksti. PurSkiamas skystis traukos jégos
(gravitacijos) déka laisvai iSteka i§ dazy purskimo antgalio ir yra pulverizuojamas (purskiamas) i$
oro antgalio pu¢iamo suslégto oro srove. Indo dangtelis apripintas laséjimo blokavimo jtaisu, kuris
stabdo medziagy prasisunkima i$ ventiliacinés kiaurymés.

2.2 Skaitmeninis slégio matuoklis (Papildomos jrangos sprendimas)

SATA adam” prietaise integruotas slégio matuoklis rodo pistoleto jeinancio oro slégj nuo 0,2 bar
(3psi). Tikslumas yra + 0,05 bar (1 psi). Norint uztikrinti baterijos ilgaamziskuma, prietaisas be
slégio perjungiamas | “sleep” (energijos taupymo) rezima. Slégio matavimo jrenginys iSorinéje
puséje yra hermetiSkai uzsandarintas nuo aplinkos poveikio (maks. temperatira 60° C). Maksimali

rodmeny verté - 99 psi arba 9,9 '\

[ 'g g
2.3 ATEX, FM Global (aps: I)ggnuo sprogimo). \&;- \Q‘M
Skaitmeninis slégio matuo a}ﬁ am” buvo patikrintas p;g\t inio pavyzdzio bandyi sukurtas,

sukonstruotas bei pag: pagal EB direktyva 4 Y“
Jis sugrupuotas pa%\l G EExiallC T4 \é Q\
FM Global IS CL I, , AEx ia IIC T4
/%0 IS CL1, DIV 1, GEAYB,8D, T4 /gz
ir gali buti*naudojamas 0,1 ir 2 Ex-zenose\iki 60° C temperatﬂg%}l? zeidus slégio matuoklj,

indikatoxity’stiklin| dangtelj ir kt., reiki ﬁ@to sustabdyti pistolet cionavima. Slégio matavimo
ireng@ima remontuoti tik SA‘%nykloje. Bet koks jsiki§imas | slégio valdymo jrenginj,
@L t prieking plokst vojingas, nes ne apsaugos nhuo sprogimo ir
g

ntijos. Taip pat gali bati pazeidziamas slégio matavimo jrenginys.

3. Sandara

1 Antgalio komplektas /matomas tik oro 6 Spalvos kodo sistema
patimo antgalis) 7 Oro padavimo jungtis G ¥ a

2 AutomatiSkai pats besireguliuojantis adatos 8 Oro cilindrai (nematomi)
paketas /nematomas/ 9 Inbus Sesiakampei varztui

3 Nuleistukas 10 Oro mikrometras

4 Automatiskai pats besireguliuojantis oro 11 Medziagos kiekio reguliavimo jtaisas
cilindro paketas /nematomas/ 12 Dazy, lako sietelis (hematomas)

5 Slankusis, nelaiptuotas srovés apvalumo 13 Laséjimo blokavimo jtaisas
(diametro) ir plocio reguliavimg jtaisas (nematomas)

s s Rs
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4. Paleidima€ j /&

Prie$ kie eksploatacija, ypatingai’po.kiekvieno valymo ir po r to"darby, ,t\_"
reikia p: , ar tvirtai laikosi vis %i ir verZlés. Tai ypa isfaikoma medziagos kiekio~
reg @ varztui (kontraverzlgily, srovés plocio ir diame @Iiavimo jtaisui, pozicija 5, ir

| sesiakampei varztui, po@, skirtam oro mikromEQszavimo, dazymo pistoletas pries
iSsitntima i§ gamyklos apdorojafas apsauga nuo korozijos ifkdél to prie$ naudojima reikia jj pras-
kalauti tirpikliu arba valikliu. Atliekant visokius techninés priezitros ir remonto darbus, prietaisas turi
biti beslégés biklés, t.y. atjungtas nuo oro tinklo. Sios saugumo taisyklés nepaisymas veda prie
prietaiso pazeidimo ir Zmoniy suzeidimo, netgi mirties. SATA neprisiima atsakomybés uz galimas
nepaisymo pasekmes.

4.1 Svarus purskiamas oras

,»» Saugiausia naudoti:

kombinuotus tankius filtrus su integruotu slégmaciu pursSkimo slégio apyti-
kriam nustatymui. Dél dideliy slégio nuostoliy oro padavimo Zarnoje/movoje
skyscio slégj reikia patikrinti dar sykj ir nustatyti lakavimo, dazymo pistolete.

Art. Nr. 92296

4.2 Pakankamas oro tiris ¢ 2 &?«-

,uztikrinamas dél tinkam esoriaus galingumo Néh oro zarnos
r rna maziausiai

skerspjavio bei iSvengiant'pe elio slégio netekimo.
turéty bati 9 mm vidini ens su antistatine ir

spaudimui danga
bei be galin¢iy paiﬁh q medziagy. Prie$ ima prie oro padavimo%\
vietos (G 1/4a) % g reikéty prapasti. (éj\( turi iSlaikyti maziaugiai
d

10 bary slég}ﬁ: i/atspari tirpikliams. B, ukreipimo pasiprie“;@
yra < nei 460 milijony omy. 7

Art. N 9@) (ilgis 10 m) - (ji M{?}ri benzinui ir naftos g@tams
N S

4.3(0ro mikrometraslPapilQﬁzi montuojamas manometras
Integruotas mikrometras maksimaliam pralaidumui visiSkai atverti, t.y. d
nustatyti vertikaliai (statmenai) | Ill pozicijg. Dél tolygiai reguliuojamo oro f
mikrometro pistoleto vidinis slégis gali bati tiesiogiai naudojamas lako (dazy)

purskimo pistolete. Prijungti pistoleta prie oro tinklo, nuleistuka paleisti | darbg ,@
ir nustatyti norimg pistoleto vidaus slégj. =

Prasom atminti:

- iSilgai nustatytas mikrometras (Il padétis — lygiagreciai pistoleto korpusui)
= maksimalus iSpurskimas, maksimalus pistoleto vidaus slégis (lygus pisto-
leto jvesties slégiui).

- pozicija | arba Il (skersai pistoleto korpusui) — minimalus i$purskimas, mini-
malus pistoleto vidaus slégis (smulkds dazymo darbai, Slakstymas ir kt.)

toleto oro mikrometre inio varzto

Démesio: prie oro tinklo prij E
ai fiksacinis varztas léQK otas, pistoleto

pozicija 9, negalima ismor@
negalima eksploatuoti. ?

X _
/\Q/ O;&Q/\z\ {;}/\Qg\ XIl3

C

E N E'N
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»SATA adar&x omai montuojama&i/ : &
Se§iakan‘%s ktuvu ,SW 2 atsuke/&0ninj tirtinamajj varzta, nu% dro
3. i

skiau vietoje standartinio mikrometro sumontus

mikrom
ad:a apometra.
Isitikinkite, kad oro mikrometravininamasis varztas (9 paétis) sumon-

tuotas pistolete ir priverztas. Pistoleta prijunkite prie suslégto oro
tinklo, paspauskite apsauging rankenéle ir ja sukdami nustatykite
pageidaujama purskimo slégj.

4.4 Teisingas jvedamo skyscio slégio nustatymas

a) Pistoletas su slégio matavimo jtaisu ,,SATA adam*:

sukdami ,SATA adam* nustatykite privaloma pistoleto 1,5 - 2,0 bary slég;.
Slégj galima nustatyti +/- 0,05 bary (+/- 1 psi) tikslumu, o lakuojant nuolat
patikrinti.

b) pistoletas su mikrometrulma%tru:

garantuoti pakankamag slégj sﬁg;‘ azinimo jtaisu. Nus t%krometre
20l 2,0 bary. \

rekomenduojamag jvesties s b\
Art. Nr. 27771

c) pistoletas Sk%ﬁ oro kontrolés m@?:: Q/
ﬁ'§| 1

slégj prie slé Zintuvo taip nustatyti& gt pasiektas pistolet
tinkamas jvestiesislégis.
Al

e ZA e
R

kad paprastai a) ir ¢) atvejais prie pistoleto jvesties matuojamas oro slégis
baty teisingai nustatytas be manometro, dél slégio nuostoliy Zarnoje reikty
papildomai nustatant 10 m ilgio Zarnos slégj, pridéti 0,6 bar vir§ rekomenduo-
jamo jvesties slégio (vidaus skersmuo 9 mm).

4.5 Medziagy kiekis

Medziagy kiekio reguliavimo jtaisas

nustatomas pagal purSkiamos medziagos klampuma ir pageidaujamag
medziagos laiduma ( @ strélyté) ir sutvirtinamas fiksuojamaja poverzle
(@ strélyte). Paprastai medziagy kiekio reguliavimo jtaisg galima visiskai
atidaryti.

4.6 Apvali/plati srové

Srovés apvalumo ir plocio iatorius \%,,E
Bepakopis, slankusis pur$ M sroveés pritaikymas E\

prie lakuojamo objekta:
sukant  kaire - plati s
sukant j degine Q/ i srovée Q/

AN
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4.7 Antgalio"%a ektas /%

Antgalio l@;ﬁﬁek s — visiskai patikrinta”Vienybe, susidedanti i da%to
(V4A), y.antgalio (V4A) ir oro antg %galio komplekta tvirtai uoti
(daz @Iiui naudoti universal 3). 18 pradziy uzmauti dazj Nél 0 pas-
k%iu adata. Oro antgalis tu@b\alp uzfiksuotas, kad ui%ﬂtq viruje.
Tik ‘eriginalios atsarginés dalys uZtikrina geriausig kokybe ir ilgaseksploatacijos
trukme. Dazy antgaliui naudoti universalaus rakto vidaus $esiakampj krumpliaratj
su kiaurymémis SW12. |déjus neoriginalias detales gali suprastéti prietaiso
kokybé ir dél to negalioti SATA garantiniai jsipareigojimai. Taip pat gali kilti

K] ?dzl'Ajet 1000@@» >
R

pavojus sveikatai.

Antgaliy rinkiniai , Modelis RP

151316 SATAjet 1000 B RP 0,8
151324 SATAjet 1000 B RP 1,0
149161 SATAjet 1000 B RP 1,3
149179 SATAjet 1000 B RP 1,6
150417 SATAjet 1000 B RP 1,8
149187 SATAjet 1000 B RP 2,0
151332 SATAjet 1000 B RP 2

151340 SATAjet 1000 B
154187 SATAjet 1000 B
154195 SATAjet 1(1)2\ ,0
4.8 Purskim, lis
Norint iSvengti u

purski tumo tarp oro purkstuk
niu P*iuoyamas slégis | pistoleta
N@L Purskimo nuoto@»

b aduodamas slégis
1,5 - 2,0 bar

R 18-23 cm

HVLP 13-17 (21*) cm

g

urskimo bei paviréia}«s{)&bmuU reikéty laikytis ati [} =
Lti\Ng,k}ojamojo objekto su@%& vidi- i :

Antgaliy rinkiniai , Modelis HVLP

149195 SATAjet 1000 B HVLP 1,4
149203 SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149211 SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149229 SATAjet 1000 B HVLP 2,1

ta

2,0 bar

4.9 Favoéka belsényomas - Modelis HVLP -

Jeigu jvesties slégis vir§ 2,0 bary oro jleidimo vietoje, antgalio vidinis slégis virsija 0,7 barus.
Maksimalus jeities slégis HVLP eksploatacijos metu jspaustas ant pistoleto korpuso. Nuo didesnio
nei 2 barai slégio, SATAjet 1000 B HVLP Compliant purskimo pistoletas atitinka Jungtinés
Karalystés jstatymus. (Lombardijoje* - Italijoje: jvesties slégis mazesnis nei 2,5 baro, antgalio

vidaus slégis mazesnis nei 1,0 baro).
Bandomo oro antgalis: atitinkamai pagal purkstuky dydj (pagal paklausima)!

5. Automatiskai nusistatanciy sandarinimo medziagy pakeitimas

a) Medziagy pusé: Norint pakejsti automatiskai reguliuojamg dazy purk$tuvo adatos tarpine,

tg bei lanko formosgiél idimo kaistj. Inbus raktq&u
. 9050) jvesti | pistoletg vietoje dazy adatos ir pakawin rzta

reikia iSmontuoti dazy purskikli
cilindriniu prieduru (uzsakym

i$ pistoleto iSsukti. Ant

mpio verZliarakéio cili h:tﬁio
is (

su slégio spyruokle ir t; \%3
vio uzmaukite adat %\s purksti pakuotéje mo Nr. 15438) esandi atraminj
varzta, slégine spy) ir nauja tarpiklj) ir pri ite prie pistoleto korpus®;, patikrinkite, ar
adata nepai% vél ja pritvirtinkite. Q/ Q/
A CZ:}& A XIl5
N 5 N



| SATA| PnetalQ@loﬂmo mstn@ATAlet 1000 @JVLP) ~

b) Oro puse/<g) moklio koto sandar o inés laikikliui pake| ymo Nr.
kia i$ pradziy |smontuo adawmo adatq ir nu% |straukt| oro stimoklio|

13394,
kot@%ymo Nr. 91959) ir Inbi SW 4 iSsukti tarpinésylaikiklj kpl. |sukti naujq tarpinés - \‘

iklj Kpl. Ir tvirtai jj prisukti. @mokho kotg truputélj ti pistoleto tepalu (uzsakymo Nr.
) ir jmontuoti, dabar tuoti nuleistuka ir dazé&a

6. Valymas ir techniné prieziiira

Prasom niekuomet nieko nedaryti per jéga. Netinkami pagalbininkai baty didelés santechninés
replés, suvirinimo aparatas ir t.t. Profesionaliai suremontuoti prietaisq daugeliu atvejy galima tik
specialiais instrumentais. Prasomg§iuo atveju apsiriboti tik ge o priezasties nustatymu i likti
taisymo darbus masy klienty apt%mo skyriui. Jeigu pistol ardysite patys, garag]t%

prietaisas veiks nepriekaisti ings.
a) pistoleta gerai pr Xl@ ti tirpikliu arba vallkllu \
b) oro patimo a yti teptuku arba Sep stoleto negalima mir| hklyje
arba vallkl Q‘\
c) nesvari ymiy jokiu bddu n epl nes maziausias

ritaikytais tam
k|auy@,‘ zeldlmas pakeicia p| a|zda Naudoti tik S I|o valymo adatéles
aly o komplektacijos 64(}30

oro paskirstymo \%‘% (uzsakymo Nr. 1 @trijq Ziedy komplektas)
Qtole to galvutéje iSmentuoti tik pazeidimo atveju@ kito sandarinimo dazy ant-
liui). 1Smontavus GIQS'/Visada reikia jdéti ujgd”oro paskirstymo Ziedg funk-
monawmo kokybés rinimui. Teisingai jstatyti nauja oro paskirstymo Zieda

i vieta ir vél prisukti varztais dazy antgalj. PraSom sekti oro paskirstymo ziedo montazo

instrukcija.
e) judancias detales po truputj sutepti pistoleto tepalu (uzsakymo Nr. 48173).

Instrukcija kaip remontuoti oro paskirstymo zieda rasite PDF failo formatu ir video klipo
formatu masy interneto svetainéje adresu www.sata.com/media.
Ten pat galite surasti informacijos filmo forma apie tai, kaip valyti pistoleta!

Svarbus nurodymas:
Pistoletg galima valyti tirpikliais arba valikliais rankomis arba tradicinéje pistolety skalbykléje.

Tokie veiksmai pazeidzia pistoleta/jtaisus ir pagal aplinkybes gali netgi sukelti apsaugos
nuo sprogimo praradlmq, nkama visy teisiy j zg inj remonta: %
- jeigu pistoletas '[dedam |k||us arba Va|lk|ILIS | laikui nei l’elkla][ iSvi

- pistoletas neiSima i oletq valymo masi algus plovimo progr
arso sistemomis
skirtj smagiavimas Q/

- pistoletas valomas
XI1.6 /,.

- netinkamas ;@
\ \




6.1 Oro ;& mo ziedo jmonta inétrukcija x ", .
Svari rades: Iznemot gaisa taja blivgredzenu, nek%}a juma % "
nedrt ojat blivéjuma malas, pistoles korpusa. Tadé|, “izn t gaisa \_‘
it3fa blivgredzenu, rikoji |oti uzmanigi!
21. 2 a :

Vispirms nonemiet sprausiu komplektu:

a. nonemiet gaisa sprauslu

b. noskravéjiet materiala daudzuma regulétaju

c. iznemiet atsperi un krasas adatu

d. nonemiet krasas sprauslu

(izmantojot atslégu no instrumentu komplekta)

2. Gaisa sadalitaja blivgredzena iznemsana
(su specialiu jrankiu)

Ar instrumenta palidzibu izvelciet vai izceliet gaisa
sadalitaja blivgredzenu un notiriet visus netirumus.

! Parbaudiet, vai uzgblivéjuma virsmas nav p ilm%\etirumi un
vai radusas skral\ mazina optimalo b\ B
3. Jal&% sadalitaja blivgre& ielikSana
3a ja ‘@ro paskirstymo Ziedg#reikia jstatyti tokiu badu,
Zenklintas sistetinés %os kakliukas jeity |
Qeuryme (rodyklé 2)!
3b Vienmérigi uzspiezot, iebidiet blivgredzenu, ieskravéjiet krasu 5

sprauslu, viegli pievelciet un uzreiz atkal atbrivojiet. Parbaudiet, vai i
gaisa sadalitaja blivgredzens blivi piegul| pistoles korpusam.

»
AV
2

4. Sprauslu komplekta uzlikS§ana (Rikojieties apgriezta seciba, ka
aprakstits 1.punkta.)
! Pirms objekta kraso$anas, izsmidzinot nelielu daudzumu materiala uz
papira, parliecinieties, vai pistole darbojas nevainojami!

XI.7



\./ Defektas

<

7. Galim: veikimo sutrikimai

Priezastis o“’

Kaip pasalinti defekta

Bstoletas pralaidus skysciui
(i$ jo lasa skystis)

§Tarp dazy purskimo smaig}io
ir dazy antgalio atsirades
svetimkanis, kuris pazeidé
tarpinés sandaruma

ISmontuoti dazy purskimo
adatg ir dazy antgalj,
iSvalyti juos tirpiklyje arba
uzdeti naujg antgalio
komplektg

i§ dazy adatos (dazy ada-
tos tarpinés) iSteka dazai

Sugedusi arba pamesta nu-
sistatanti adatos sandarinimo
medziaga

Pakeisti adatos tarping

purSkiamas
atvaizdas yra
pjautuvo formos

£

S

Uzsikim$o raginé kiauryme
arba oro cirkuliacija

L

'\ valymo adatomis
T !

Pamirkyti tirpiklyje, tuomet
iSvalyti SATA antgaliy

srove laseliy,
formos arba
ovalios formos

N\

UZsitersé dazy antga \‘\

liezuvélis arba or cija
\é niekas nesikeigia, isvalyti
dazi liezuvélj ir
« & orefCirkulidcinj vamzdj
o oo o
N

inde

{&;ﬁenka medziagos
N

2. Neuzfiksuotas dazy anglis

apildyti dazy/lako
indg

2. Detales atitinkamai
'" 'Iﬁ uZfiksuoti
3. Sugedusi automatiskai pati 3. Detales iSvalyti ir
nusistatanti adatos tarpine, pakeisti kitomis
antgalio dalis nesvari arba
apgadinta
dazomoji medziaga tryksta, | 1. ISpurkimui skirtas oras per | 1. Detales atitinkamai
putoja arba “verda” dazy dazy kanalg patenka | priverzti
indelyje dazy inda. Dazy antgalis
nepakankamai uzverztas.
2. Oro antgalis nevisai 2. Detales valyti

priverztas, oro cirkuliacija
uzsikim$usi.
Guolio defektas arba ant-

3.etales pakeisti
b

iy

@4%

XIl8 /\Q/\z\
Ch

Qb
&
A

lio komplektas suge: ?
S

=

%&Q:z\



8. Atsargiﬁ& & A & iﬁg‘{
O R g

3 atskiras dazy sieteli ketas, 10 vnt.
paketas su 4 C ais /spaustukais Qa
6981 Pakuoté su 5 greitaeigio sujungimo jvorémis 4 1G

10520 pakelis - 12 spyruokliy dazy adatai

15438 dazy adatos paketas

16162 sukamasis Sarnyras kpl.

17152 12 oro stiimoklio spyruokliy pakelis

27243 greitai keiciamas 0,6 | skys¢iy indas (plastmasé) QCC
49395 uzverziamas dangtelis 0,6 | talpos plastikiniam indeliui
76018 10 x 10 vnt. dazy sieteliy pakelis

76026 50 x 10 vnt. dazy sieteliy pakelis

89771 Spindelis, skirtas srovés reguliavimui (apvalios, platesnés)
91959 oro stimoklio kotas
9050 |rankiy rinkinys (sudaro replés, valymo Sepetélis, seSiakampis
verzliaraktis ,SW 2, \TA" SeSiakampis verZliaraktis ir atsuktuvas)
130153  SATA adam ?‘ ?"
130492 LSATAjet" aps nkenélé \%» Q&»

130542 Remonto kog

133926 Kaiscio ri¢ plektas

133934 apski |%h¢ os purSkiamos regul»@o itaisui skirty 3 tarpi IN%M té
133942 kiklis, komplektas %, Q/

tan
133959 &( iy rinkinys, kuriame nt. adaty dazams,

$ti/3 vnt. oro siurbim n io spyruokles
1339 %@kuote su 3 tvirtinam arZtais ,SATA" oro @r
13% Sujungimo fitingas % 6
pakuoté su 3 or bifo antgalio spyruokl
188 medziagy k|ek|o réguliavimo jtaisas su fIkSUO] gja poverzle

139964 oro mikrometras
140574 galvuté su jranta ir varztas (po 2 vnt.)
140582 Pakuoté su 5 sandarinimo elementais, skirtais dazy purkstukams
143230 oro antgaliy Ziedy pakelis, 3 vnt.
[ Kaip atsarginé detalé yra taisymo komplekte Nr. 130542
**  Galima jsigyti kaip montavimo rinkinj
*** Yra spyruokliy komplekte

**** sukamasis $arnyras tik su plastmasiniu indu
® Kaip atsarginé detalé yra oro siurbimo antgaliy montavimo rinkinyje Nr. 82826

Knygelés pabaigoje ant virselio §a5|te atsarginiy daliy pleS|EeI|us ir reikmenis.
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9. Garantijos(s: j s
Pige
Lakavimo, Zymo pistoletams (tokiosgfUSies prietaisams suteikia%m nesiy garantija, %é\_
garantin ikotarpis skaiCiuojamas S%&davimo galutiniam@ jai dienos. Garantija apim‘a‘\‘
m ing' verte detaliy su gam ir medziagy, defektais usiy (atsiskleidusiy) garantiniu
Ié&olu. Pretenzijos neprii el gedimy, kurie atsir pirkéjo ar treciojo asmens netin-
kamie naudojimo arba naudojimotne pagal paskirtj, klaidingo montavimo arba paleidimo | darba, dél
natdralaus nusidévéjimo, klaidingos eksploatacijos arba techninés priezidros, netinkamy purskimo
medziagu, pakei¢iamy medziagy ir Sarmy ir riigsciy cheminio poveikio, elektrocheminio arba elektrinio
susidarancio poveikio, tiek, kiek gedimai nesusije su masy kalte. Svitrinés purskiamosios medziagos,
pvz., Svino surikas, dispersijos, glazdros, skystas Smirgelis ir pan. sutrumpina ventiliy, pakeliy, pistole-
to ir antgalio eksploatacijos laika. Dél to atsiradusiy susidévéjimo reiskiniy garantija neapima. Prietaisg
tikrinti i§ karto po priémimo. Pranesti rastu apie akivaizdzius defektus per 14 dieny po prietaiso
priémimo pristatanciai firmai (tiekéjui) arba mums, kitaip nustoja galioti teisé | garantinius darbus.
Tolesniy, visokio pobtdzio pretenzijy, ypatingai Zalos sureguliavimo klausimais, garantija neapima. Tai
galioja taip pat nuostoliams, kurie atsiranda konsultacijos, pripratimo prie prietaiso veikimo ir demon-
stravimo metu. Jeigu pirkéjas nori suremontuoti prietaisg arba jj pakeisti tuojau pat, kol dar nenusta-
tyta, ar mes privalome pistoleta pakeisti kitu, pristatome jam kitg prietaisg (senojo pakaitalg) arba
remontuojame seng pistoleta apskaiiave ir paéme uzmokestj pagal atitinkama tos dienos kain
patikrinus reklamacija pasirodysj %etenzija | garantijg buvo tgisinga, pirkéjui uzraSoma |
suma uz apmokeétg remonta.a ito prietaiso iSsiuntim omai nuo atlikty garanti
Detalés, kurios buvo pakeistos, pereina misy nuosavyam\ eklamacija ar kitokie %&a Stavimai
i

nesuteikia pirkéjui arb: o davéjui teisés atsi kéti arba uzvilkinti & .
Prietaisas siunciam: S be islaidy. Montavimg'%)d‘ (darbo laiko ir kelion%dq) bei frachto ir
pakavimo iSlaid alime apmokéti. Taikom sy montavimo salygos. @agantiniai darbai neprail-
gina garantinidlai pio. Jeigu pistoletqy(i imi Zmonés, garanti@ ama.
v e
ty Sangliavandeniliy bazés@us ir valiklius, pvz., 1,1,1,-

Dé@i Naudojant halogeni
|or€tang ir metileno chl 0s cheminés reakci iuminio indelio sieneliy, pisto-

ir galvanizuoty daliy. (redguojant 1,1,1, trichloretanui Sy nedideliu vandens kiekiu susidaro
druskos rugstis). Detalés dél to oksiduojasi, ekstremaliu atveju reakcija gali vykti sprogimo badu.
Todél dazy purskimo prietaisams praSome naudoti tik tokius tirpiklius ir valiklius, kuriy sudétyje
néra minéty sudétiniy daliy. Valymui jokiu badu nenaudoti ragsties, $armo, baziy, kandiky
dazymui ir pan.

N N N
sATA| PrietaiQ@lojimo instrukeija SATAjet 1000 Q@JVLP )~
5 )

10. ES atitikties pareiSkimas

Firmos SATA lakavimo pistoletai ir pompos sukurtos, sukonstruotos ir pagamintos sutinkamai su EB
direktyva 98/37/EG, 94/9/EG.

Pritaikytos tokios harmonizuotos normos: DIN EN 12100, masiny, prietaisy ir jtaisy saugumas, DIN
EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 1 dalis, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 ir pagal reikalg ZH 1/406,
ZH 1/375 ir ZH 1/181. Visa technipé dokumentacija parengta, &prie lakavimo pistoleto pridedama
naudojimo instrukcija yra origin@lio%akcijos ir surasyta vapo!gb‘gimtaja valstybine kalpa.\

\{- SATA GmbH & Co. \&‘v
»\\ Vadybinj :gs
N v
\2\

X110 C;}\Q/

Py

N\
3
/&2\



N3 N N
SATA Lietos'@stmkciia SATAjet 1000 B (RP/HVI g
levads @ @ /&?
/—& rukcij

e
Pirms ieri€es/lakas pistoles lietoSanasgilpiba‘jaizlasa lietoSanas i% un janem . ,é\"
veéra taj ie'horadijumi. Péc tam in! S%u ieteicams uzglabat vz'e ierices lietotajiem pieejama \‘
vieta. Yerici/lakas pistoli atlauts lietottikailietpratéjiem (specialisti .lerices/lakas pistoles nepareiza
Ii%oa vai jebkura veida péréesana vai kombinacija ar merotam detalam var izraisit man-

tas bojajumus, nopietni kaitét JGsu vai citu personu un dzivnieku veselibai vai pat apdraudét dzivibu.
SATAneuznemas atbildibu par $ada veida sekam (piem., neievérojot lietoSanas instrukciju). Jaievéro
attiecigas valsts vai teritorijas, kura paredzéta ierices izmantosana, spéka esosie drosibas noteiku-

mi, noradijumi par kartibu darba vietd un darba aizsardzibas noteikumi (piem., Vacijas Federativas
Republikas Arodasociaciju Apvienibas Darba aizsardzibas noteikumi BGR 500 (BGV D25)

un BGV D24. SATA, SATAjet, SATA- logo un/vai satura minétie SATA produkti ir SIA ,SATA GmbH

& Co. KG” tehnikas tirdzniecibas zimes ASV un/vai citas valstis.

Tikai modelim SATA adam (DIGITAL): atvérSanas gadijuma vairs netiek nodros$inata eksplozijas
aizsardziba un garantija.

levérojiet
Nekad nevérsiet lakas izsmidzinaSanas pistoli pret sevi, citam personam vai dzivniekiem.

Skidinaganas Iidzek|i var izraisit iskus apdegumus. leka tuvuma ir atlauts uzglabat, tikai
tik daudz $kidinasanas Iidzek|ut unylaku, cik tas ir nepiecies; r:%a‘!bam (péc darba pab:eig%\'és
""" i paka| attiecigajas u. asanas telpas). Pirms j Bszw/eida
remontdarbiem iekarta ir jdatVieno no gaisa pado$ana emas. \
Katrreiz pirms uzsak %iﬁpaéi pirms iekart %ﬂas un remontdarbi &l"]\pérbauda,
vai visas skrﬁves@:grieir)i ir stingri pies@é , ka art jépérbauda@l’&]u un $|atenu
hermétiskums.¢&8oj detalas ir janomain i javeic to remonts. Vislah@ka lakoSanas rezultata
iegtsanai u& imalas droibas nodreSinasahai ir ieteicams izmahtot\tikai originalas rezer-
ves dalasetakosanas laika darba zoparnedrikst atrasties aizdeg$anas avoti (pieméram, atklata
uguns, éggé)s cigaretes, sprédzievg@as lampas u.t.t.), jo | apas procesa veidojas viegli
uine@%as vielas. Lako$anas gl;za('r Jaizmanto noteikumi ilstosi darba dro$ibas Iidzek|i
(i iratdrs u.t.t.). Ta ka lakasg nasanas laika skan parsniedz 90 decibelus (A), ir
nepiecieSams lietot dzirdes aizSargasanai paredzétos Iidzeklus. Izmantojot lakas izsmidzina$anas
pistoli, vibracija lietotaja kermenim netiek nodota. Atdeves spéks ir minimals.
Ir aizliegts izmantot So ierici spradziennedrosa zona 0.

1. Piegades dati un tehniskais raksturojums (Visparigi)
» ParlieSanas tvertne 0,6 | atrai parlieSanai  + Apstradajama materiala maks. temperatira:

(no plastmasas, ar integréto vaka 50°C
blokétaju) * Maksimalais gaisa ieejas spiediens kraso$anas
« Sarnirs (atkariba no aprikojuma) pulverizatoram 10 bari (1 Mpa)/(145 psi)

* [rankiy rinkinys
+ alternativi: 1,0 | alumTnija tvertne QCC bez
Sarnira

k4
1.1 Tehniskais raksturojums '\ 1.2 Tehniskaigraksturojums ¢ x?»
(Modelis RP) - (Modelis HVLP) By
* IzsmidzinaSanas pistole@euslu 1,6 . lzs (ﬁq Sanas pistole ar sprau ﬁ\i& HVLP
RP -~ . G%;\a arins ap 2 bar: 350 Nifmi
+ Gaisa patérin$ a 275 NI/min q idzindSanas pistoles iepakosais spiediens ir
» SmidzinaSanas’pi s ienakosais spie- Q/ 0 bar - (HVLP) Q/

diens ir
1,56-2, 15 - 0,20 MPa) /& P
N

0,bar XA
{)»A 5 \m



| SATA| Lletos@strukciia SA{z'@ooo B (RP/l-l@ ~
2. Funkciju )ﬁ
2.1 Vispa formacija ’” l)!\_"
Lakas nasanas pistole SATAje 00 B RP/HVLP ir pe %(Qa krasu un laku, ka arf
idrg’ lidzeklu uzsmidzinas prauslas lielums ir E no izsmidzinasanas I1dzek|a
% Zk

ates. Ir aizliegts apstra zivus, skabi un benz roSus materialus. lzsmidzinaSanai
nepliecieSamais saspiestais gaiss padots caur gaisa vada pievienoSanas elementu, kas ir ieskravéts
izsmidzinaSanas pistoles rokturi. Parvietojot nospiezamo rokturi lidz pirmajai spiediena pakapei, tiek
attaisits gaisa varsts (iepriekS&jas gaisa padeves reguléSana). Parvietojot nospiezamo rokturi talak, no
krasas izsmidzinaSanas sprauslas tiek izbidita krdso$anas adata. Tadéjadi izsmidzinasanas Iidzeklis,
pateicoties smaguma spékam, bez spiediena izplist no sprauslas un vienlaicigi tiek izsmidzinats ar
saspiesta gaisa plismu. Tvertnes vaks ir aprikots ar $keérsli, kas novér$ pilésanu un nelauj materialam
izplTst no gaisa atsiknéSanas cauruma.
2.2 Digitala spiediena mériSana (Lekartas papildinasanas risinajums)
,SATA adam* integrétais digitalais spiediena méritajs rada pistoles ieejas spiedienu, sakot ar 0,2 bar (3
psi) ar radijumu precizitati 0,05 bar (1 psi ). Bezspiediena stavokii spiediena méritajs baterijas maza
pagarinadanai tiek parslégts uz ,sleep” rezZimu. Spiediena méritajs ir hermétiski noslégts pret argjo

faktoru iedarbibu (maks. temperatﬂ%(.): C). Maksimalais raduurri%ums ir 99 psi vai 9.9 bar?‘“

2.3 ATEX, FM Global (ekspl{AQ zsardziba)
“ ik

Digitalais spiediena méritaj ika pak|auts bavparal N baudei, un ir projektéts; Bs{s uéts un
razots saskana ar E @94/9 EG. é

Tas ir grupéts péc é\‘ G EExiallC T4 g\ Q\
........... FM Global IS CL I, x ia lIC T4

/gs ISCLI, DIV 1, G D, T4 /g”e

un to varman t Ex zonas 0,1 un Z)td 6 ¢ C. Ja digitalais sple na meéritdjs, indikators, stikla
parseg t?t@k bojati, pistoli vairs &@izmantot darba. Digit iena méritaju atlauts labot
tikai @upmca Jebkura m;auh% spiediena mensana% nonemot priek$éjo plaksni,

i , ta rada eksplozija zibas un garantija: un saboja digitalo spiediena

métitaju.

3. Uzbive

1 Dizes sprauslas ( attéla ir redams tikai difu- 7 Gaisa piesleguma elements G % a
zors) 8 Pneimocilindra virzuli (nav attéloti)

2 Pas$atjauno$anas adatu komplekts (nav 9  Skravi ar iek$&jo seSskaldni
attélots) 10 Gaisa mikrometrs

3 Nospiezamais rokturis 11 Materidla daudzuma regulétajs

4 Automatiski reguléjams pneimocilindra 12 Lakas sietin$ (nav attéloti)
virzulu komplekts (nav attélots) 13 PiléSanas $keérslis (nav attéloti)

5 Pludena apalo/ plato striklu regulé$ana

6 Krasu kodésanas sistéma
ColorCodeSystem
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4. Ekspluat}%@ /&t@ /%'@
Ikreiz pim%é as izmantodanas, it %)e katras tiridanas un ga'eé‘e ontdarbiem, ir

a tiecas uz materiala dau \‘

japarbalda,yai visas skrives un uzgtezpiir ciesi pievilkti. It Tpasi
zu guléSanas skravi (pretu. ni), apalo/ plato straklu |étéju (gaisa mikrometra pozicijai
%?Kal ni aézw

5 T uz skravi ar iek$&jo (gaisa mikrometr: agijai 9). Pirms piegadasanas lakas
izsmidzinasanas pistole tiek apstradata ar pretkorozijas IT1dzekli, tadé| pirms izmantoS$anas ta ir
darbus, iekarta ir janonem spiediens, t.i. ta ir jaatvieno no gaisa padeves sistémas. S7 drosibas
noteikuma neievéro$ana var k|at par bojajumu un traumu, vai pat naves céloni. SATA neuznemas
atbildibu par iespéjamam $1 noteikuma neievéro$anas sekam.

4.1 Tirs izsmidzinasanas gaiss

... visdro$ak tiek iegdts, izmantojot sekojoSus elementus:

Kombinétus smalkos filtrus ar integréto spiediena regulatoru, paredzétus
aptuvena izsmidzinaSanas spiediena reguléSanai. Gadijuma, ja spiediens
gaisa padeves §|atené/uzmava ievérojami pazeminas, lakas izsmidzinasanas
pistolé ir nepiecieS$ams parbaudit/uzstadit plismas spiedienu.

Detalas Nr. 92296 *{?» &?“

4.2 PietiekoSs gaisa daudgtims \&_.,

...izmantojot vajadzibam }3(0 u kompresora jaudu,gék{s gaisa plasmas
is

cauru|vadu Skérsgriezu Uffai novérstu parak lielus a zudumus, izman-
tojiet gaisa $|ateni ar%&z mm iek$&jo diametru%ﬁ@ ku un nesaspiezamu
modeli, kas nesat asu bojajoSas substafices.Pirms montazas pie gdis
piesléguma g&%: (G % a) gaisa padeles Sliteni ir nepiecieSams 4
Minimalaissspiediens, kas jaiztur gaisa padeves Sutenei ir 10 bar, tai*ari jabut

izturigai ?e@dinééanas Iidzekliem. @@Tkla pretestiba < 100 mig" .
Deta@. 53090 (garums 10 - (8lutenes nav izturigas pret benzinu un

4.3 zaisa mikrometrs/Papildomai montuojamas manometras

Integréto mikrometru ir nepiecieSams uzstadit tada veida, lai tas batu atvérts d
maksimalajai plismai, t.i. tam ir jaatrodas pozicija Ill. Izmantojot gaisa mikro- f-—- o
metru ar bezpakapju regulé$anu, pistoles iek$€jo spiedienu var izmaintt tiesi 3:‘_;
uz kraso$anas pistoles. Pievienojiet izsmidzinaSanas pistoli pie gaisa pade- /@
ves sistémas, parvietojiet nospiezamo rokturi un uzstadiet nepiecieS$amo -

izsmidzinasanas pistoles spiedienu.

levérojiet:

- Gareniski uzstadrtais mikrometrs (pozicija Ill — paraléli pret izsmidzina$anas pisto-
les korpusu) = maksimala izsmidzina$ana, maksimals izsmidzina$anas pistoles
iekséjais spiediens (kas ir lidzigs pistoles ienakoSam spiedienam).

- Pozicija | vai Il (8kérsam pret;i%:h'nééanas pistoles korpus minimala § Q?\
izsmidzinaSana, minimals izsmidzinaSanas pistoles ieks&jais iens (tik izman- \ t...
tota, veicot nelielus Iakoéanﬁ(xmus, .plankumu aizkrésoK t.t).

-
Uzmanibu: Ja izsmidzina Y pistole ir pievienota gais; Xteves sistémai, nekada — ]
gadijuma nedemoptejiet\gaisa mikrometra fikséjo$ uvi (pozicija 9). Ja fikséjoga ,\i -
skrave tiek demén ktivizét izsmidzinééaK olifir azliegts. & 3

o O,,} e

WV

~ .
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ManometrsA&l} am: & &
Demontéj%is mikrometru péc sa sacijas skrives atvien%s r

ieksejo ;js tu atslégu SW2. Péc\ta tandarta gaisa mikrome ieta

moniéjiet SATA adam.
iet uzmanibu tam, | isa mikrometra fiksén@skrﬁve (poz.
9) buitu ieblvéta un nostiprinata pistolé. Pieslégt pistoli Saspiesta gaisa

tiklam, iedarbinat spriidu un griezot iestatit vélamo smidzinasanas
spiedienu.

4.4 lenakosa plusmas spiediena pareiza uzstadiSana

a) pistole ar SATA adam spiediena mérierici:

Griezot SATA adam pie pistoles, iestatiet nepiecieSsamo spiedienu no 1,5

- 2,0 bariem. Spiedienu var iestatit ar precizitati no +/- 0,05 bari (+/- 1psi) un
to var pastavigi kontrolét lakoSanas darbu laika.

b) Izsmidzinasanas pistole ar mikrometru/manometru
NodroSiniet attiecigo spiedienu ar gpiediena samazinasanas iefices
palidzibu. Uzstadiet mikrometratietgiCamo ienakoso spiediex %" 2,0

bariem.
Detalas Nr. 27771 i% g\
c) Izsmidzinasan, @h ar saspiesta gaisa@( es manometru
) ) S )

Uzstadiet spied iediena samazinasa cé tada veida, lai
nodro$inats jZsmidzifasanas pistoles ve& ilstoSais ienakosai

diens. De% . 4002 ov} O“}
zinasanas pistole @metra Q”O

Lalfyarétu bez manometra palfdzibas pareizi uzstadit gaisayspiedienu, kas
parasti tiek mérits izsmidzinaSanas pistoles piesléguma vietad ( ka a) un c)
gadijumos), uzstadot spiedienu, uz katriem 10 m papildus ir jauzstada 0,6
bar virs ienako$a spiediena normas (iek$&jais diametrs: 9 mm), jo spiediens
gaisa padeves caurulé zad.

4.5 Materiala daudzums

Materiala daudzuma regulé$ana

lestatit atbilsto$i smidzinaSanas viskozitatei un vélamajai materiala caurtecei
(bulta@) un nostiprinat ar kontruzgriezni (bulta@ ). Materiala daudzuma
reguléSanas ierice parasti ir pilniba atvérta.

4.6 Apalal plata strikla ?. \

Apalas/ platas striklas re uk&; s ierice N E,,

ir paredzéta izsmidzinasa x uklas pladenai pielag 'aN

lako$anas objektam: {x

Pagrieziens pa kreisi - strikla

Pagrieziens pa IQ/ ala strikla Q/
Cn Cn
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T

iinTgi parbaudits ele sastav no krésoéan%ta
(V4A), Kras smidzinaSanas spr‘awusﬁ A) un gaisa sprauslas! diet
msI;

dizi ralislu péc iespéjas ciesak\krasas izsmidzinasanas izman-
¢ waniversalo atslégu). w@: rasas izsmidzinasan uslu pirms
kraSesanas adatas montazas. Sprauslai ir jabat fiksetai tada velda, lai uzraksts

atrastos aug$a. Tikai originalas rezerves dalas nodro$ina visaugstako kvalitati
un visilgako kalpoSanas laiku. Krasas izsmidzinaSanas sprauslai izmantojiet
universalas atslégas iek$€jo seskantigo caurumu (SW 12).

leblivéjot citu razotaju rezerves dalas, iespéjama kvalitates pazeminasanas
un tiek zaudéta SATA garantija, resp., iespéjams veselibas apdraudéjums.

Dizes sprausla , Modelis RP Dizes sprausla , Modelis HVLP

151316 paredzéta SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 paredzéta SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 paredzéta SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 paredzéta SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 paredzéta SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 paredzéta SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 paredzéta SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 paredzéta SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 paredzéta SATAjet 1000 P18

149187 paredzéta SATAjet 10!

151332 paredzéta SATAjet P25 \&.‘.E \&»j
151340 paredzéta SATAjé %q B RP 3,0 \ \

154187 paredzéta S 00 B RP 4,0

154195 paredzz/ jet 1000 B RP 5,0 Q/Q\ Qg\

4.8 Izsmi}jz{r&ianas attalums /./& /&

Lai izvai 'tb&@pérsmidzes (overspra ’ka:z%' problematiskas virs @umé, e
jéiev@ilsmés smidzinaSanas attalums starp gaisa sprausl\.\mubrésojamo J {
'@ pareizu pistoles iev. S| iens. e r g
Modelis Izsmidzinasanas attalums Pistoles ievadeS\spiediens

RP 18 -23 cm 1,56 -2,0 bar

HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

4.9 Favoka belsényomas - Modelis HVLP -

Sakot ar ienakoSo spiedienu pie gaisa piesléguma elementa — 2,0 bar, sprauslas iek$€jais spiediens
parsniedz 0,7 bar. Maksimalais spiediens, kas ir pielaujams HVLP rezima ir iespiests izsmidzinasanas
pistoles korpusa. Saskana ar Lielbritanijas likumdo$anu, sasniedzot spiedienu 2,0 bar, izsmidzina$anas
pistole SATAjet 1000 B HVLP tiek paklauta tas normu ievérosanai (compliant - angl.). (Lombardija*
(Italija): ienakosais spiediens mazaks par 2,5 bar — sprauslas iek$é&jais spiediens — zemaks par 1,0 bar)
Parbaudes gaisa vacini: atkariba no sprauslu lieluma (péc pieprasijuma)!

5. Automatiski reguléjamo blivétaju nomainiSana
a) Materials: Lai nomainitu pa ;e%ﬁuéo krasas adatas bl'vé%tr, ir jademonté krasu ;a:iyun
mélites bultskrave. Krésoé% atas vietd izsmidziné% istolé ievadiet atslégu, arigkséjo
seSskaldni SW 4 ar cili eldigo uzgali (pasatijum Nt\ 50) un izskravéjiet sked! kopa ar
piespiedéja atsperi ‘blivétaju no izsmidzinasan: mo es iepakojuma. Uz u atslégas
Nrai. Nr. 15438) esosas fas (spiediena

cilindriska uzgala, a krasas adatas iepakojuma
reguléSanas skflyi,\saspiestu atsperi un jauﬁ t; gjumu) un ieskravéet pi%s/ rpusa, parbaudit,

vai krésas/ﬁ | pév bojajumu, un atkal)< /\
e O,} Ve
N . P
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b) Gaiss: Lai/fgga u pneimocilindra virzu!a/%lg blivétaja fiksétaju (pasﬂﬁ«g; r. 133942), vispirmgdirs.
jédema%ﬁs josa adata un nospiezarais, rokturis, jaiznem pneimocilifidra.virzula stanga (pasatijuma N é\"
91959), un.af atslégu (ar ieksgjo sess %4 jaizskraveé blivétaja ﬁjet" P&c tam ir jaieskriivé un cieSi \‘

japievelk jaunais blivétaja fiksétaj Njeiéacilindra virzula stanga dz jaieel|o ar izsmidzinasanas pistoles

u (pasatijuma Nr. 48173@5}5m0nté. Pé&c tam jaiemont iezamais rokturis un kraso$anas adata.
)

@:,ﬁ. E _ ®

r Vi
&~ =

6. TiriSana un remonts

Veicot tiriSanas un remonta darbus, nekad nepielietojiet spéku. Neizmantojiet lielas caurulatslégas,
metinaSanas ierices u.c. Attiecigos remontdarbus daudzos gadijumos ir iesp&jams veikt vienigi, izmanto-
jot specialus instrumentus. Saja gadijuma var iztikt ar bojajumu iemeslu identificé$anu un atstat remont-
darbu veikS8anu masu servisa dienesta zina. Ja demontaza tiek veikta patstavigi, msu uznémums vairs
neatbild par lakas izsmidzina$anas pistoles darbibas nevainojamil

a) lzskalojiet izsmidzinaSapas‘pistoli ar skidinasanas vaiirt

as lidzekliem. 4

b) Notiriet gaisa spral inu vai birsti. Nelieciet\i inaSanas pistoli Sk ih%ames vai
tiriSanas Iidzek|os. \ \

c) Nekada gadij firiet netirus urbumus %ﬁ mérotiem priekSmeti t mazakais
bojajums ativi iespaidot izsmid%ﬁ as kvalitati. 1zmanteji \TA sprauslu

J
tiSanaigparedzétas adatas (no tiriSands piederumu komplekta 64030)!
d) Izswﬁ’ nas pistoles galvag{ dala/eso$a gaisa sadalj}{g na (melna krasa)
(pasutijma Nr. 143230/komplekts\no 3 dalam) demoptésana ir nepiecieSsama tikai
m@m raSanas gadijum ’(@as izsmidzinasanas slai blivétaji nav paredzéti).
\50 izjaukSanas, lai tiktw, nodrosinata pistoles darbs%wenmér jaiebavé jauns gaisa
Q‘_‘ adalitaja gredzens. | I-&&/gaisa sadalitajgred pa iza pozicija un pievelciet krasas
izsmidzinaSanas sprausiu. levérojiet gaisa sadalitajgredzena montazas instrukciju.
e) Kustigas detalas nedaudz ieellojiet ar izsmidzinadSanas pistoles elloSanas vielam
(pasatijuma Nr. 48173).

Gaisa sadalitajgredzenam veicamo remontdarbu instrukciju Jus atradisiet masu interneta
lappusé www.sata.com/Media PDF vai video formata.
Turpat varat ari noskatities filmu, kas satur informaciju par izsmidzinasanas pistoles tiriSanu!

Svariga norade:

Lakas izsmidzindSanas pistoles tiri$anai ir jaizmanto $kidinatajus vai tirisanas lidzek|us. Tiri$anu var
veikt ar rokam vai izsmidzinaSanas pistoléem paredzétaja mazgasanas masina.

Sekojosas darbibas var novest pie lakas izsmidzinasanas pistoles/elementu bojajumiem,

ka ari pie atlaujas zaudésanas, Ijss lauj darboties spradziennedrosas telpas un pie pilnigas

garantijas tiesibu zaudéSanasg
as lidzek|os uz Iaiku,&

- Lakas izsmidzinaSanas pisls{x' ietoSana Skidinataja vaitiig
parsniedz tiriSanai nepi Eﬁ 0 normu. \
- Pistoles neiznemsal a%paredzétés mazgaja i&nas péc %
mazgasanas progra beigam.
- Izsmidzinasa iStoles tiriSana ultraskanagAiriSanas sistémas.
i NétipiSka triecienslodze & &

- Izmanto$a
Ve {:‘,} Yo
N

~ .
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6.1 Gaisaﬁ’ ; azas instrukcija &0 )

Svarbi rodymai: Nuimant oro irstytojo Zieda, nepaiei%is leto % 4

ko@ darinimo elementy. Nui oro paskirstytojo i% te labai atsargiai! \_‘
1

e . Pirmiausia iémontque antgaliy komplekta: a

a. Nuimkite oro antgalj

b. Nusukite medziagos kiekio reguliatoriy

c. I8traukite spyruokle ir dazy adatéle

d. ISmontuokite dazy antgalj (su raktu i$ jrankiy komplekto)

2. Oro paskirstytojo Ziedo iSmontavimas (izmanto-
jot specialo instrumentu)
Su Siuo jrankiu istraukite arba iSkelkite oro paskir
stytojo Zieda, nuo jo nuvalykite purva.

IPatikrinkite, ar ant sandarinimo elementy néragiku/sio purvo ar
nubraizymy, nes igiamai jtakoja optim aruma!
3. Nabﬁg askirstytojo iiedo& mas &
3a naissgaisa plismas sadaljtéjgredzens ir janovieto ar
( ultinu

ta, |
% 1) noradito plastm: u varétu brivi ievieto
0) noraditaja urbuma!

3b Patikrinkite ar oro paskirstytojuo Ziedas pistoleto korpuse -y
gerai uzsandarintas!. i

4. Antgaliy komplekto sumontavimas (Atgaline tvarka nei aprasyta 1 punkte)
IPrie§ pradedant darbg objekte, ant popieriaus lapo atlikite testa, kad jsitikintuméte,
kad pistoletas veikia nepriekaistingai.!

X7
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7. lespejamie funkciju traucéjumii

O"o aucéjums lemesls o~ Novérsana
ho izsmidzinasanas pisto- ‘BITvétéjam traucé » Demontgjiet krasos-
les pil laka vai krasa sveskermenis starp anas adatu un krasas
kraso$anas adatu un krasas izsmidzina$anas sprauslu,
izsmidzinaganas sprauslu notiriet tos Skidinataja vai
izmantojiet jaunu dizes
sprauslu
No kraso$anas adatas Ir bojats vai pazudis Nomainiet adatas blivétaju
(kraso$anas adatas automatiski reguléjamais adatu
blivétaja) izpllst krasa blivétajs
IzsmidzinaSanas Ragveidigs urbums vai gaisa lemércégjiet $kidin-
ZIméjums ir inas caurule ir aizséréjugi ., ataja, péc tam iztiriet a
irpjveidigs { SATA sprauslu tiri§anai

H
Mo .
\ paredzétam adat
W\ A\ W\
Straklas forma ir Krasosanas spra Q mélite Pagrieziet gaisasprauslu
pilienveidiga vai gaisa ap) s Caurule ir uz 180y Jadstriklas

vai ovala & aizsérgjus fori inas, iztiriet
k

Sanas sprauslas
% O‘> %ﬁ n gaisa apmainas
\ N uli
\W

AN AN
- —
trikla Q‘ . Materiala daudzums Mr‘% 1. lepildiet materialu
dreb I'" 'I‘E nav pietiekoss, 2. Attiecigi pievelciet
2. Krasas izsmidzinasanas detalas
sprausla nav pievilkta, 3. Notiriet vai nomainiet
detalas
3. Automatiski regul&jamais
adatu blivétajs ir defekts,
dizes sprausla ir palikusi
netira vai tika bojata
Materials krasas tvertné 1. IzsmidzinaSanas gaiss 1. Attiecigi pievelciet detalas
burbulo vai ,varas" iek|ast krasas tvertné pa
krasai paredzéto kanalu.
Krasas izsmidzinaSanas 2. Notiriet detalas
sprausla nav attiecigi

ievilkta

S ?‘@ b g ?ﬁ
‘l Gaisa sprausla nav ‘ ? 3.Nomainiet detalas
pietiekosi ciesi pie 1
\ gaisa apmainas ci 5& ir \
aizsergjusi
\2\ 3. Uzgalis ir defekts Vai ir \2\

bojata swiu / A
XIll.8 C;}\V C«/SV :}}/\\/




8. Rezerveyg « & ‘%’g{.
Id.-Nr: %osaukums o‘,} \_‘
3, Atsevisks lakas sietiny komplekts (10 gab.)

;§_ N

Komplekts ar 4 spraudém %
6981 lepakojums ar 5 savienojuma nipeliem G ValG
10520 Komplekts ar 12 kraso$anas adatas atsperém
15438 Krasosanas adatu komplekts
16162 Sarniru komplekts
17152 Komplekts ar 12 pneimocilindra virzulu atsperém
27243 0,6 | parlieSanas tvertne (no plastmasas),
QCC paredzéta atrai nomaini$anai
49395 Uzskravéjamais vaks, paredzéts 0,6 | plastmasas tvertnei

76018 Lakas sietinu komplekts 10 x 10 gab.
76026 Lakas sietinu komplekts 50 x 10 gab.

89771 Spole apalas/platas striklas reguléSanai

91959 Pneimocilindra virzulu komplekts

9050 Instrumentu kaste (s%é.\é no: izvelkama instrumenta, tiriSanas
It

birstites, seSkantuiatsiégas SW 2, SATA iek$éjas s€skantu z ?"

atslégas un u2\ nw atslégas)

130153  SATA adam \
SATAjet \2\

130492 spradu k

130542 Rem plekts

133926  LokVei polu komplekts

133934 ﬁf‘ jdms ar 3 darbvérpstw €jdmiem apalas/ plata&
regulésanai

1339 ‘C:%rsts O‘f? Q}

13% atsperu komplekts k% rasas adatas/3x gaiﬂu[a atsperes

@g’ iepakojums ar SQ'C’ skrivém SATA ga@’ etram

983 Gaisa pieslégumatdetala G 1/4a
133991 iepakojums ar 3 gaisa virzula galvinam
139188 materiala daudzuma regulé$ana ar pretuzgriezni
139964 gaisa mikrometrs
140574 kontrolpoga un skrive (no katras pa 2)
140582 lepakojums ar 5 blivelementiem krasas sprauslai
143230 Gaisa sprauslu gredzenu komplekts (3 gab.)

[ lespéjams sanemt ka rezerves dalu remonta komplekta 130542

**  lesp&jams sanemt ka servisa vienibu

*** |esp&jams sanemt atsperu komplekta

**** Sarnirs, paredzéts vienigi plastmasas tvertnei

® |espéjams sanemt ka rezerves daju no gaisa virzulu servisa vienibam 82826

E(eszt:;/(ilsj :sagjeiugr; :.apildpi{é\ummtélus Jis atradii kama lappusé %iy
N
L& L&KL

Cn Cn
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9. Garantua;% /x!

Lakas izs| aSanas pistolém (un Iid velda iericém) masu uz _'

garan I] darbiba sakas bridr, e tiek pardota gala p a m. . \‘
t|ecas uz tadu deta] teridlo vertibu, kas satur, as un materialas k|udas, kas

Q‘ tatétas garantijas darl a. lznémumu sasta@muml kas ir radusies neatbilstoSas

izmantoSanas, nepareizas montaZas rezultata (t.i. pircéjam vaitreS8am personam patstavigi aktivizéjot
ierici), ka arf ierices dabiskas nolietoSanas, k|Gdainas ekspluatacijas vai nepareizi veiktu remontdarbu,
neatbilstosu izsmidzinaSanas materialu un rezerves daju izmantoSanas, kimiskas ietekmes (pieméram
sarmu vai skabes), elektriskas vai elektroniskas ietekmes rezultata, ja vien ta nebija midsu uznémuma
vaina. Abrazivie izsmidzinamie materiali, k& piem., svina minijs, dispersijas, glazdras, Skidrais
smirgelis u.c. samazina varstu, iepakojumu, pistoles un sprauslas kalpo$anas ilgumu. Garantija
neattiecas uz detalam, kas tika nolietotas $o vielu izmanto$anas rezultata. Péc iekartas sanems$anas
ta nekavéjoties ir japarbauda. Par acimredzamiem trikumiem ir rakstiski japazino piegadatajfirmai vai
masu uznémumam 14 dienu laika péc iekartas sanemsanas. Pretéja gadijuma tiesibas uz garantijas
pakalpojumu sanems$anu tiek zaudétas. Jebkura veida turpmakas pretenzijas, it Tpasi zaud&jumu
atlidzinaSanas pieprasiSana ir izslégti. Tas attiecas arT uz bojajumiem, kas raduSies konsultaciju
rezultata, ka arf iekartas darba izméginasanas vai tas darbibas demonstréSanas laika. Gadijuma
ja pircéjs vélas, lai remontdarbi vaikdetalu aizvietoSana notiktu mgkavéjoties, pirms bis noteikts, ka
tas ir misu uznémuma pienakdmsytad par veiktajiem remont iém vai detaju a|ZV|etha

ek
aprékinata un samaksata su Xg‘kas atbilst konkrétas di ai. Ja pretenzijas p Bs,gee laika
tiek konstatéts, ka pastav %qt garantijas pieprasisan %{r 8js sanem kviti saskal a%\ rantijas
pakalpojumiem par atti remontdarbiem val s dalu piegadi. Pleg' 38 etalas kas
bija paredzétas nom%oal klOst par masu uzn@a pasumu. Pretenzuas ve|da iebildumi
nedod pircéjam titajam tiesibas atteilfi apmaksas vai novileinap tos lekartas piegadei
jabat |epr|ek/gs atai. Montazas izmaksas a laika apmaksasag«ﬁ: sportéSanas izmak-
sas) ka arkravas nogadasanas un |ep'akosa s izmaksas misu uz ums nesedz. Saja gadijuma
darboj m@ﬁrmas montazas veik$ hagﬁ)telkuml Garantijas p: mi nav par pamatu garanti-
jas da@s laika pagarinasanai. %Ja izbeidzas treSo persa@auksanas gadijuma.
manibu! Izmantojot kidindsanas I1dzek|us uz halogen gto og|skabes Gdenraza bazes, ka
pieméram 1,1,1 trihloretilens un metilohlorids, uz aluminija tvertnes, izsmidzinaSanas pistoles,
ka arf uz iekartas detalam var notikt kimiskas reakcijas ( 1,1,1 trihloretilens reage, saskaroties

ar nelielu Gdens daudzumu, ka rezultata veidojas salsskabe). Lidz ar to iekartas detalas var
oksidéties, arkartéja gadijuma reakcijas rezultata var notikt spradziens.

S aredz12 ménesu % \©

10. ES pazinojums par atbilstibu

Uznémuma SATA izsmidzinaSanas pistoles un pumpiji ir izstradati, konstruéti un razoti saskana ar
ES direktivam 98/37/EG, 94/9/EG.

RazoSanas procesa tika ievérotas sekojoSas normas: DIN EN 12100, par maSinu, ieri¢u
un iekartu drosibu, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001, 1. dala, arodbiedribu noteikumi
BGR 500 (BGV D25), BGV D24 un nepiecieSamibas gadeumg‘x\ZH 1/406,ZH 1/375 un ZH_1/181.
Tehniskd dokumentacija ir pilgﬁ?h pastav |zsm|d2|nas?n§§7pistoles lietoSanas in,str

originals, ka arf instrukcijas ve{\ totaja valsts valoda. \{_\,

\“Xu SATA GmbH \K

X110



m Bruksve l;g SATAjet Q\@\(’;P/HVLP) Q\%\ ~—
/\Q/ /{{/ /\Q/

e,
For igangSetti v apparatet/lakkpistgle plett og )é\

bruksveiledningen I%
ngyakti pa skal denne oppb{ﬁ 4 et sikkert sted, tilgjéngelig for hver bruker av appa- \‘
\gp}

ratet. ratet/lakkpistolen far, tag i drift av sakkyndig oner (fagmann). Ved uriktig bruk
ratet/lakkpistolen eller r forandring eller kom@swn med uegnede fremmede deler
kan¥gre til verdiskader, alvorligéshelseskader av egen person, fremmede personer og dyr, og til

og med ded. SATA overtar intet ansvar for disse skadene (f. eks ved & ikke overholde bruksvei-
ledningen). Sikkerhetsforskriftene, arbeidsplassbestemmelsene og arbeidsvernforskriftene til gjel-
dende land eller bruksomrade til apparatet/lakkpistolen ma aktes og overholdes (f. eks. de tyske
forskriftene mot forebygging av ulykker BGR 500 (BGV D25) og BGV D24 des Hauptverbandes der
gewerblichen Berufsgenossenschaften (til hovedforbundet til de yrkesmessige fagforeninger osv.)
SATA, SATAjet, SATA-logoen og/eller andre SATA-produkter som er nevnt her i innholdet er enten
registrerte varetegn eller varetegn til SATA GmbH & Co. KG i USA og /eller andre land.

Kun ved type SATA adam (DIGITAL): En &pning farer til at eksplosjonsbeskyttelsen og garantien
utgar.

Vaer oppmerksom
Lakkpistolen ma aldri rettes met,seg selv, fremmede persgner eller dyr. Lase- og n-
ningsmidler kan fore fil etsnipg%‘i?kun den mengden Igse el og lakk som er ngdven-
dig til arbeidsforskriften f& i arbeidsomgivelsghytilapparatet (etter arbei ma
lgsemidler og lakker bri %& Ibake til lagerromme’ is‘ er bestemt for de

reparasjonsarbeid ma atet koples fra luftn %YK Y
For hver igangsetti pesielt etter hverégj ring og etter repa@n arbeid, ma
alle skruer o tre kontrolleres for a ter riktig, og at pisto, g slangene er
tette. Defel;l& skal skiftes ut elle}ége res skikkelig. BruLyﬁTn fginaldeler for a fa
best mulige lakkresultater, og for dgm hayeste sikkerhet. Ved Jakketing far det ikke finnes
e i arbeidsomrade! (V’gi& apen ild, brennen igaretter, lamper som ikke
losjonsbeskyttet osv.). m'\%ﬁ akkering oppstar ds@ntennelige blandinger. Ved
| ri tilsvarende forskiiftene‘(@ndedrettsmaske osv.). Siden
lydtrykknivaet overskrider 90%gdb(A) ved hayere trykk, det brukes et egnet hgrselsvern.
Ved bruk av lakkpistolen overfgres ingen vibrasjoner til brukerens gvre kroppsdeler.
Tilbakeslagskreftene er lave.
Bruken av dette produktet i eksplosjonsfarlige omrader til sonen 0 er forbudt.

1. Leveringstype og tekniske data (Generelt)

« 0,6 liter hurtigskifteflytebeger (kunststoff) * Maks. driftstemperatur material: 50 °C
med integrert dryppesperre * Maks. inngangstrykk pa pistolen 10 bar
* Hengsel (alt etter utrustning) (1 MPa) / (145 psi)
* Verktgysett
« Alternativ: 1,0 liter aluminiumsbeger (QCC)
uten hengsel

* Pistol med dyse 1,6 RP \7:,,,, « Pistol me| e 1,7 HVLP | -
|/min

« Luftforbruk ved 2 bar: 2 \ « Luft Nkved 2 bar: 350 NI/mi \\\p
+ Anbefalt inngangstrym * A inngangstrykk 2,0 b %&L )

1,5 - 2,0 bar (0,15.- 0} Pa)
/\Q/ XIV.A

1.1 Tekniske data (Utfrelse ﬁ?». 1.2 Tekniske data (Utforelse HVLP), ‘x?»
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EZLZ] Bruksve
2. Funksjo

g&(«else
2.1 Gen

ing SATAjet 1
NG

rukes til sprayting a

N

N
(RP/HVLP) Q\Q T

&Q/ e

L
, lakker, og andre medier \_‘

Lakkpis %SATAjet 1000 B RP/ lﬁ I
me, @/ne (dysestarrelse er,avhengig av sproyteviskosi m&
h@ode materialer far ikke b&arbeides. é.

Trykkluften, som behaves for spreyting, tilferes pa lufttilkoplingen som er skrudd inn i pistolgrepet.
Ved betjening av avtrekkerbgylen til forste trykkpunkt, apnes luftventilen (forhandsluftstyring). Ved
ytterligere trekk pa avtrekkerbaylen trekkes fargenalen ut av fargedysen. Spreytemediet flyter da
uten trykk ut av fargedysen, pga. tyngdekraften, og pulveriseres av trykkluften som kommer ut av

luftdysen samtidig. Begerlokket er utrustet med en dryppsperre, som forhindrer at materialet flyter
ut av avluftningshullet.

lipende, syre-, og bensininn-

2.2 Digital trykkmaling (Lesning for etteropprustning)

Den integrerte trykkmalingen i ,SATA adam* viser pistolinngangstrykket fra 0,2 bar (3 psi) med en
visningsneyaktighet pa + 0,05 bar (1 psi). | trykklgs tilstand koples trykkmalingen om til ,sleep”
modus for forlengelse av batteriets levetid. Trykkmalingsinnretningen er isolert hermetisk mot pavir-
kninger utenfra (maks. temperatur 60° C). Maksimal visningsverdi er 99 psi eller 9.9 bar.

Q&wii:mﬂnsterkontroll OQ%(*(Z:;’
A\
@ CT4 Qg

‘ed skade pa lrykkm}ﬁ(;;n aratet, angivelsen,
drift @yeblikkelig. Trm“nié gsinnretningen far kun

2.3 ATEX, FM Global (eksplosjo
Den digitale trykkmalingsin
konstruert og produsert iht?
Den ble inngruppert ih

og far bruke;&l:%(n
e

glasstildeknin etc. ma en ta pistolgnsut

reparert ﬁéSATA pé fabrikken. Vz}

Alle @ep i trykkmélingsomi@ved a fjerne frontplate
o

nsbeskyttelsen, g og odelegger i tille 9

eskyttelse)
n ,adam” gikk gjenn
rektiv 94/9 EF.
EEx ia lIC T4
Global IS CL I, ZN
ISCLI, DIV 1, GP
ene 0,1 og 2 inntil 60°

er farlig. Det forer til tap av
kkmalingsinnretningen.

3. Oppbygging

1 Dysesett (derav er kun luftdyse synlig) 7 Lufttilkopling G V4 a

2 Selvjusterende nalepakke (ikke synlig) 8 Luftstempel (ikke synlig)

3 Avtrekkerbgyle 9 Laseskruer

4 Selvjusterende luftstempelpakke 10 Luftmikrometer

(ikke synlig) 11 Materialmengderegulering
5 Trinnlgs regulering av rund-/bredstraling 12 Lakksil (ikke synlig)
6 Color Code System 13 Dryppesperre (ikke synlig)
e e e
N \ N
XIV.2 /\Q/ /&Q/ /\Q/
' o e
A Cn K7
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4. Igangsemﬁﬁl & g w7 .
For hver i setting, spesielt etter hv, gjoring og etter reparasjonsarbeid, ma alle g‘"
skruer 0 e kontrolleres for at de,si riktig. Dette gjelder Spesielt for materialmengderegu-‘\_‘
leri rden (kontremutter), ru 5

d %

bredstralereguleringen g innbusskrue pos. 9 for luft-
ter. Lakkpistolen ble et med korrosjonsbe@:kesmiddel for forsendelse, og ber

erfor giennomspyles fgr bruk med fortynning eller rengjeringsmiddel. Ved ethvert vedlikeholds- og
reparasjonsarbeid ma apparatet veere i trykklgs tilstand, dvs. veere koplet fra luftnettet. Ved & igno-
rere denne sikkerhetshenvisningen kan det fere til skader, til og med ded. SATA overtar intet ansvar
for eventuelle folger av ignorering.

4.1 Ren sproyteluft

...mest sikker ved bruk av:

Kombifinfilter med integrert trykkregulator til sproytegrovinnstilling. Pa
grunn av heyt trykktap i luftslange / kopling ber flytetrykket til lakkpistolen
kontrolleres / innstilles.

Art. nr. 92296

4.2 Tilstrekkelig luftvolum

...gijennom behovriktig kol
a unnga stort trykktap, e

i antistatisk og trykkf relse, uten lakkgdel
monteringen pa lu @m en (G Y4 a), ber luftsl
g Yesel

substanser. Far
lases ut. LuftslangenQ\
ma veere trykkf: middelbestandig f@ 10 bar. Total avledni%

motstand < miil. ol

Art. nr. 53090 (lengde 10 m) - (ikke @ig mot bensin og oneQ}«

4 }hkrometerlMano Qettermontering: 0
Integrert mikrometer for maks.'gjennomgang apnes helt, dvs stilles loddrett i

posisjon Ill. Gjennom luftmikrometeret, som kan reguleres trinnlgst, kan pisto-
lens innvendige trykk endres direkte pa lakkpistolen. Pistolen tilkoples luftnet-
tet, betjen avtrekkerbgylen og still inn gnsket innvendig trykk til pistolen.

Vaer oppmerksom:

- Mikrometer stilt pa langs (posisjon llI - parallell til pistollegeme) =
Maksimal forstaving, maksimalt innvendig trykk (lik pistolens inngang-
strykk)

- Posisjon | eller Il (pa tvers til pistollegemet) = Minimal forsteving, minimalt
innvendig trykk (ved mindre lakkarbeid, marmorering, etc.) 0

OBS: Pa pistolen som er tilkoplet Juftnettet far laseskruen for luftmikrometer, .r""‘—{-\.;
pos. 9, ikke demonteres. Hvis lase n er demontert far pj t%ﬁkke tas 4
i bruk. N E,

XIV.3
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Manometer% am for ettermonte& &
Fjern qu%m teret etter at hold en*pa siden er Igsne%. n
innven kantngkkel SW 2. %eretter SATA adam Ws t for
sta luftmikrometeret. @

Sorg for at luftmikrometerets &Ideskrue (pos. 9) er moaert i pistolen

og trukket til. Koble pistolen til trykkluftanlegget, betjen avtrekksboylen
og still inn gnsket sproytetrykk ved a dreie.

4.4 Riktig innstilling av inngangsflytetrykket

a) Pistol med manometer SATA adam:

Still inn nedvendig trykk pa 1,5 - 2,0 bar ved & dreie pa pistolens SATA adam.
Trykket kan avleses kontinuerlig og stilles inn eksakt, med en ngyaktighet pa
+/- 0,05 bar (+/- 1 psi), ogsa mens lakkering pagar.

kforminsker. Still inn anbi inngang-
eret. &»

b) Pistol med mikrometer / man
Garanter tilstrekkelig trykk ov

strykk, pa 1,5 - 2,0 bar, pa M\

Art. nr. 27771 ?‘

c) Pistol med ollmanometer trykklu
Stall in tryckg@ ulatorn s3 att ingén& som behdvs for piw

dellen erhalls.
A"Q'"“\S Q\)’% 3°
d) Ristoler utan manometer

Slik at lufttrykket stilles inn riktig pa pistolinngangen, som ellers ved a) - c),
uten manometer, skal det stilles inn ca. 0,6 bar mer enn anbefalt inngang-
strykk (innvendig diameter 9 mm) per 10 m, pa grunn av trykktap i slangen.

4.5 Materialmangd

Materialmengderegulering

stilles inn i h.t. sproyteviskositet og @nsket materialgiennomstremning (pil@),
og sikres med lasemutteren (pil@). Vanligvis er materiaimengdereguleringen
helt apen.

4.6 Rund/bred strale

Instéllning av rund/bred st Ii...?” \%?”
For steglos anpassning@ tralen till objektet \

som lackeras. %
Vrid at vanster - bri a

Vrid &t héger - rQ/ ale Q/

X
o@&
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e a— —

Munstyckgsats - komplett kontrollerad t av fargnal (V4A-stal), un-
stycke ch luftmunstycke. a

uni Inyckeln till fargmunsty,
Ié«ﬂmunstycket bor fixer:
keléns hullet unbrako (SW 12)

tt skriften &r uppat. B versalngk-
il fargedysen. Endast ori Ireservdelar

munstyckssatsen f: nd
att in fargmunstycket,ingansfargna-
'ga

garanterar hogsta kvalitet och livslangd.
Ved montering av fremmede deler er det mulig at kvaliteten reduseres,
og SATA garantien utgar og det kan oppsta fare for helsen.

Munstyckssatser, Utforelse RP Munstyckssatser, Utferelse HVLP
151316 till SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 till SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 till SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 till SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 till SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 till SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 till SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 till SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 till SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 till SATAjet 1000 B RP 2,0

151332 till SATAjet 1000 B RP 2
151340 till SATAjet 1000 B R 3?"
154187 till SATAjet 1000 ;
154195 till SATAjet 1000 BN ,0

4.8 Slﬂrz!yteavstawg\E E \2\\
For & unnga ovefspraysog overflateproblem r en overholde en tilsva &
de spmytea\@ ellom luftdyse og lakke objekt med det tilhgken i {

¥ &

",

Inngangstaykk paslakkeringspistolen. s

Utforel "@myteavstand Im@ngstrykk pa lakkeri g;‘l"s)olen “
6 18 -23 cm - 2,0 bar 6
o~

RP
H%, 13 -17 (21*) cm 2». 0 bar Q
4.9 Innvendig dysetrykk - Utfarelse HVLP -

Med et inngangstrykk pa mer enn 2,0 bar pa pistolen overskrides det innvendige dysetrykket pa
0,7 bar. Det maksimale inngangstrykket for HVLP er stemplet inn i pistolkroppen. Med et trykk
starre enn 2 bar anbefales SATAjet 1000 B HVLP sproytepistol. Dette er i samsvar med U.K-
lovgivningen. (Lombardei* (Italia): Inngangstrykk mindre enn 2,5 bar - Innvendig dysetrykk mindre
enn 1,0 bar). Testlufthetter: avhengig av dysestarrelsen (ved etterspgrsel)!

5. Skifte av selvjusterende tetninger

a)

S

Materialside: For utskiftning av den selvjusterende fargenaltetningen méa fargenalen og
avtrekksbgyleboltene demonteres. Inbusngkkel, ngkkelvidde 4, med sylindrisk ansats
(Verktaysett id.-nr. 9050) fgres inn i pistolen i stedet for fargendlen, og pakningsskrue med

trykkfjeer og pakning skrus ut av pistolen. Sett delene fra fargenalpakningen (best.-nr. 15438,
trykkskrue, trykkfjeer og ny ga;:kg«)pé umbracongkkelens riske ansats, og skrg d%‘pa
plass i pistolenheten. Kon!g“n rgenalen mht. skade\%m nter den innigjen. | —-—
Luftside: For skifte %}ae ingsholderen (best.&\ 3942) for luftstemp \m\égen, ma
fargenalen og avtﬁf ylen bygges ut faor: stempelstang (best. % 959) trek-
kes ut, og med, i nekkel SW 4 skru ts‘mgsholder ut komple tningsholder
I og trekkes handf tih, Luftstempelstang fe% n lett inn med

skrus inn ki

pistolfett}jﬁ 7 48173), og byggx & monteres avtrek&Kb lefog fargenal igjen.
C /'* X
N

V.5
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6. Rengjoering og vedlikehold
Bruk vennligst aldri vold. Store rertenger, sveisebrennere osv. er uegnede hjelpemidler. En rele-
vant reparasjon kan i mange tilfeller kun gjennomfares med spesialverktay. | dette tilfellet begren-
ser du deg til konstatering av skadearsaken, og lar kundetjenesten var oppheve skaden. Etter en
demontering gjort selv, gjelder ikke ansvaret for at pistolen fungerer feilfritt lenger.

a) Pistolen gjennomspyles godt med fortynning eller rengjgringsmiddel

b) Luftdyse rengjeres med pensel eller barste. Ikke legg pistolen i fortynning.

c) Urene boringer ma ikke rengjeres med uriktige gjenstander, de minste skadene har inn

flytelse pa sproytebildet. Bruk SATA-dyserengjgringsnaler (fra rengjeringssett 64030)!
d) Svart luftfordelingsring (best. nr. 143230 / 3er sett) i pistolhodet ma kun bygges ut%dk

skade (ikke noen tetnirg tifargedyse lenger). Etterfut ng ma det alltid monter

en ny luftfordelingsiil sikre funksjonen. elingsring settes in Bﬁm« ig,
og fargedysen skrug t igjen. Vaer oppmerl a monteringsveiled r\gg til
luftfordeling @ @
e) Bevegelige%& ettes lett inn med pist est. nr. 48173). Q\
Du finner&;@ésjonsveiledning ;@delingsringen so&% som video pa
ide| f:

hjemm ar, under www.sat: m/Media. Der kan du o%é rmere informasjo-

ner%v.s}lrengjuringen i en fi 0
Qtig henvisning: Q 2

Pistolen kan rengjgres med lgsnings- eller rengjeringsmidler for hand eller i en konvensjonell
pistolvaskemaskin.

Felgende forholdsregler skader pistolen/innretningene, og kan ev. fore til tap av eks-
plosjonsbeskyttelsen, og til komplett tap av garantikravene:

- Legge pistolen i Igsnings- eller rengjeringsmidler lengre enn
krevende for rengjeringen

- A ikke ta pistolen ut av vaskemaskinen etter avsluttet vaskeprogram

- Rengjering av pistolen i ultralydrengjeringssystemer

- Utypisk slagbelastning



6.1 Mon

t?% iledni 9& ' x allis

Viktig visninger: Nar luftford ingen trekkes av ma du f%d ikke skade % \©

tetnin ene i pistollegemet. r or seerdeles forsiktig har fjerner \_‘
delerringen! E

1. Bygg forst ut dyseseZt:

a. Fjern luftdysen

b. Skru av materialmengdereguleringen

c. Trekk ut fizeren og fargenalen

d. Bygg ut fargedysen (med ngkkelen fra verktoyssettet)

2. Utbygging av luftfordelerringen
(med spesialverktoy)
Trekk eller Igft luftfordelerringen ut med hjelp av verk
toyet, fiern alle smussrester.

!Kontroller grundig nnes smuss eller skraper pa tetnings-

flatene, noe som ‘er en optimal tetni

3. Inngétti v den nye Iuﬂford& n ﬁ@
i«

nye luftfordelerring a‘settes inn slik at ku% ppen

D
O%arkert med pilen (1) %n i den markerte @ n {pil 2)!

3b  Press luftfordelerringen jevnt inn, skru inn fargedysen, trekk -‘\
denne lett til og fiern den igjen. Se til at luftfordelerringen sitter tett i
pa pistol legemet. 5

3

4. Innbygging av dysesettet (omvendt rekkefolge som beskrevet under 1)
IKontroller at pistolen fungerer feilfritt ved & lage et testspraytebilde pa et papir,
fer du lakkerer videre pa et objekt!

XIV.7
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" 2 N2
7. Niutige funksjonsfeil ‘% (

o~ Feil O Hjelp

hstolen drypper §Fremmedlegeme mellom f;— Fargenal og fargedyse
genal og fargedyse forhindrer bygges ut, rengjeres i for-
tetning tynning eller sett inn nytt

dysesett.

Farge kommer ut av Selvjusterende naletetning Skift ut naletetning

fargenal defekt eller tapt

(fargenaletetning)

Sproytebilde Hornboring eller luftkrets Myk opp i fortynning,

sigdformet fortettet rengjer sa med SATA-dyse

N - Al
Ly ool rengjeringsna
§ % 4
L — :
Strale drapeformet \ Tilskitning av fargedy Luftdyse dreies \‘\/ed
likt utseend es

eller oval eller luftkrets
Q\ fargedy. e%sv og
A Q/ luﬁ{

F 4

4
Stra er 1.4l k materiale i \(vOyII pa material
\5 \\3 - \JD
4 <}g~ argedyse ikke trukk 2. Trekk til deler tilsva
I'" 'lﬁ rende

r 4

3. dysesett forurenset eller 3. Rengjer deler eller
skadet. skift ut.

Material bobler eller 1. Forstgvningsluft kommer i 1. Trekk til deler

“koker” i fargebeger fargebeger over fargekanal. tilsvarende
Fargedyse ikke trukket nok
til.

2. Luftdyse ikke skrudd kom 2. Rengjer deler
plett pa, luftkrets forstoppet

3. Pasning defekt eller dyses 3. Erstatt deler

kadet -

\g,?” \{g\_? \@

D < S
/\@2\ ci\d\ /\@2\

XIV.8
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8. Reserve&

Id. nr %enevnelse O@ 00.} \_‘

3 Enkelpakke lakksil
Pakke med 4 CC%'@ Q&

6981 Pakning med 5 hurtigkoplingsnipler G % IG

10520 Pakke med 12 fjeer for fargenal

15438 Fargenalepakke

16162 Hengsel komplett

17152 Pakke med 12 luftstempelfjeer

27243 0,6 | flytebeger (kunststoff), QCC for hurtigskifte

49395 Skrulokk for 0,6 | kunststoffbeger

76018 Packe med 10 x 10 lakksiler

76026 Packe med 50 x 10 lakksiler

89771 Spindel for regulering av rund og bred strale

91959 Luftstempelstang

9050 Verktoysett (bestaende av: uttrekksverktay, rengjgringsberste,
umbracongkkel SW 2, SATA innvendig sekskantngkkel og skrungkkel)

130153 SATA adam
130492 Avtrekkerbayl \%& Ajet \%m
130542  Reparasjons: ei \
133926  Boylerull % % %
133934 Paki i%d tetninger for spinde'%un -/bredstéleregulerinQ\
133942  Tetdingshelder, kompl.
133959 & t, med hver 3x farg&A uftstempelfjeer &
133967 Pakning med 3 laseskru r SATA luftmikrometer
1339 Qp.lftforbindelsesstykke Cb
13% Pakning med 3 luftstempeltopper 0
Materialmengde efifg med lasemutter
964 Luftmikrometer
140574 Riflet knapp og skrue (2x hver)

140582 Pakning med 5 tetningselementer for fargedyse
143230 Pakke luftdysering (3 stk.)

[l Fas som reservedel i reparatursettet 130542

**  Fas som serviceenhet

***Inngar i fieersettet

**** Hengsel kan for kunststoffbegerr

.  Fas som reservedel i lufstempel-serviceenhet 82826

Reservedelstegningene og tilbehgret finner du pa siden som

¥ & ¥

XIV.9
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EZLZ] Bruksveiledning SATAjet 1 (RP/HVLP) QS . B/,

9. Garantib;g' er /& /%.% &
For lakkpi gir leveranderen en gardnti,pa 12 maneder, som begynner med dagen for %B\'

i uker. .
ien_gjelder materialverdie @er med fabrikasjons- aterialfeil, som finnes ut av innen
. % ’

en. Det er utelukket der som tilbakefare: gnet eller uriktig bruk, mangelfull
ring hhv. igangsetting av Kjgper eller tredjemann, normal slitasje, feil behandling eller vedli-
kehold, uegnede sprgytematerialer, erstatningsstoff og kjemiske innflytelser som lutbehandling og
syrer, elektrokjemiske eller elektriske innflytelser oppstar, sa vidt skadene ikke kan vises a veere var
skyld. Smerglende sprgytematerialer, som f. eks. blymanje, dispersjoner, glasurer, flytende smergel
o.a. forminsker levetiden til ventiler, pakninger, pistol og dyse. Slitasje som tilbakeferes til dette blir
ikke dekket av garantien. Apparatet skal kontrolleres @yeblikkelig etter mottak. Apenbare mangler
skal meddeles leveringsfirmaet eller oss, skriftlig innen 14 dager etter mottak av apparatet. Ellers gar
retten til garantiytelser ut. Ytterligere krav, pa en hver mate, spesielt nar det gjelder skadeerstatning,
er utelukket. Det gjelder ogsa for skader som oppstar under radgivning, innarbeiding og fremfgrelse.
Hvis kjgperen gnsker gyeblikkelig reparasjon eller erstatning for det er klart om det bestar en erstat-
ningsplikt av oss til leveranderen, skjer reservedelsleveringen eller reparasjonen mot en beregning
og betaling av aktuell dagspris. Hvis det vises at det besto et garantikrav ved kontroll av feilen, far
kjeperen en tilgodeseddel tilsvarere%g?arantiytelsen. Deler somgble levert som erstatning tilhﬁ‘ga

oss. Feil eller andre reklameringerigjor ikke kjgper hhv. op giver rett til & nekte eller utsette
betalingen. Forsendelsen a et skal skje uten ol inger for oss. Kostnad r‘{gsending
av monterer (kjgre- og arbgidskostnader), i tillegg til fral n\oq rpakningskostnader bf;\wgk overtatt
av oss. Her gjelder va ringsbetingelser. Ga %ser gir ingen forlengel &%arantitiden.
Garantien slukner vaéhmede inngrep. é\
! OBS! Ve&ga{ lzse- og rengjmrin&%/pé basis av halogeﬁ vannstoff, som f.
eks. 1,1gtrikloretan og metylenkloridekan et oppsta kjemiske reaksjoner pa aluminiumbeger,
pistol aniserte deler (1,1,1 t%tan med sma mengd % blir til saltsyre). Delene
kamoksigere giennom dette. | el tilfeller kan reaksjone%e splosjonsartig. Bruk derfor
|@Se- og rengjeringsmid e inneholder oven standdeler. Bruk aldri syre, lut
ser, etsende vaesker etc.) tirengjering.

10. EU-konformitetserklaering

Lakkpistolene og pumpene til firmaet SATA er utviklet, konstruert og laget i overensstemmelse
med EU-retningslinje 98/37/EU, 94/9/EU.

Det ble brukt fglgende harmoniserte normer ved dette: DIN EN 12100, Sikkerhet av maskiner,
apparater og anlegg, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 del 1, BGR 500 (BGV D25),

BGV D24 og ved behov ZH 1/406, ZH 1/375 og ZH 1/181.

Den tekniske dokumentasjonen finnes komplett, og bruksanvisningen som tilhgrer lakkpistolen
finnes i originalutgave og i brukerens sprak.

SATA GmbH & Co. KG

i A
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Voor de i | elllng van het toest Ia pistool dient de gebr anwijzing volledig en )é\
aand& orden gelezen, in a men en opgevolg@ dient deze op een veilige \‘
laatSyvoor elke gebruiker van toestel te worden bewa; toestel/lakpistool mag alleen
«deskundige personen ( \%@sen in gebruik Word%anomen Bij ondeskundig gebruik
et toestel/het lakpistool of der welke verandering of Gembinatie met ongeschikte vreemde
delen kunnen materiéle schade, ernstige gezondheidsschade voor de eigen persoon, van vreemde
personen en dieren tot zelfs de dood toe, het gevolg zijn. SATA is voor deze schade (bij het niet
in acht nemen van de gebruiksaanwijzing) niet aansprakelijk. De toepasbare veiligheidsvoor-
schriften, werkplaatsbepalingen en arbeidsveiligheidsvoorschriften van het betreffende land of het
gebruiksgebied van het toestel/het lakpistool dienen in acht te worden genomen en opgevolgd te
worden (bijv. de Duitse voorschriften voor ongevallenpreventie BGR 500 (BGV D25) en BGV D24
van de hoofdfederatie van wettelijke ongevallenverzekeringen enz.). SATA, SATAjet, het SATA-
logo en/of andere hier in de inhoud aangehaalde SATA-producten zijn ofwel gedeponeerde han-
delsmerken of handelsmerken van de SATA GmbH & Co. KG in de USA en/of in andere landen.
Enkel bij uitvoering SATA adam (DIGITAL): openen leidt tot verdwijnen van de explosiebeveili-
ging en van de garantie.

In acht te nemen ?\ {*- Q?N
Richt het lakpistool niet op uzélf, ¥reemde personen of dier ﬁ\éwo en verdunningsmldenen
0 oplo:

leiden tot invreten. Alleen d r'de vooruitgang van het odzakelijke hoeveelh smid-
delen en lakken mog erkomgevmg van het % anwezig zijn (na de é%(ng van het
werk dienen oplosmﬂ‘;ﬁén en lakken conform de \Q%bh ften naar de magazun%\worden terugge-

rSluchtnet te worden

bracht). Voor ee ke reparatlewerkzaa edendient het toestel van

afgekoppeld. )@N e inbedrijfstelling, na elke reiniging e;gh aratiewerkzaamhe-
den dient.de vaste zitting van alle scl}meve en moeren alsook ichtheid van de pistolen en
slang t!'@'den gecontroleerd. D%t@elen dienen te worde :%gen of dienovereenkomstig
te w@erepareem Voor het bereikén van de bestmogelijke dakwerkresultaten en voor de grootst

eiligheid dientu u1tslg inele reserveonderd ruiken. Bij het lakken mag in het

bereik geen ontstekingsbrép (c.q. open vuur, brandende Sigaretten, niet tegen explosie beveiligde
lampen enz.) aanwezig zijn, omdat bij het lakken zelf licht ontvlambare mengsels ontstaan. Bij het lakken
dient volgens de voorschriften een overeenkomstige arbeidsbeveiliging te worden gebruikt (spuitmasker
enz.). Omdat bij het spuiten met hogere drukken het geluidsniveau van 90 db(A) wordt overschreden
dient een geschikte gehoorbescherming te worden gedragen. Bij het gebruik van het lakpistool worden
geen trillingen op lichaamsdelen van de lakwerker overgedragen. De terugstootkrachten zijn gering. Het
gebruik van dit product in explosiegevaarlijke bereiken van de zone = is verboden.

1. Leveringsuitvoering en technische gegevens (Algemeen)
* 0,6 liter snelwissel-vloeibeker (kunststof) < Max. Bedrijfstemperatuur materiaal 50° C
met geintegreerde druppelblokkering * Maximale ingangsdruk voor de verfspuit 10 bar
« Draaigewricht (naargelang de itvoering) (1 MPa)/(145 psi)
* Gereedschapset e

« Alternatief: 1 liter aluminium bek%@CC) ‘\\?w ¢ \?’»
zonder draaigewricht \M
1.1 Technische gegev@rvoermg RP) %&usche gegevens (Uj v g HVLP)
« Pistool met sproeier Q ?51 | met sproeier 1,7 H
* Luchtverbruik r 275 NI/min uchtverbruik bij 2 bar min
» aanbevole %ddruk voor de verfsp Q/aanbevolen ingangs, %r de verfspuit
1,5-2, o ar 0,20 MPa) 2,0 bar - (HVLP),.. XVA1

N
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2. Beschru\y&fde functie /& /& U -

24 Alge 8 ‘%‘t\'
Het ib}e SATAjet 1000 B R dient voor het spuite s'v'a::;)}verven en lakken alsook -
| Qé‘ }e

vlgeibare media (sproei otte afhankelijk van de itviscositeit). Schurende, zure en
oudende materlalené}g&n niet worden verwe
persilucht wordt via de luchtaansluiting toegevoerd, die in

voor het spuiten noodzakelijke

pistoolgreep is ingeschroefd. Door

op de trekkerbeugel te drukken tot aan het eerste drukpunt, wordt het luchtventiel geopend (voor-

luchtsturing). Bij het verder indrukken van de trekkerbeugel wordt de verfhaald uit de verfsproeier

getrokken. Het spuitmedium vloeit dan als gevolg van de zwaartekracht drukloos uit de sproeier

en wordt door de gelijktijdig uit de luchtsproeier stromende perslucht verstoven. Het bekerdeksel

is uitgerust met een druppelblokkering, die het uitstromen van materiaal uit het ontluchtingsgaatje
verhindert.

2.2 Digitale drukmeting (Oplossing voor het achteraf uitrusten)

De in de ,SATA adam* geintegreerde digitale drukmeting toont vanaf 0,2 bar (3 psi) de pistooltoevo-
erdruk met een weergaveprecisie van + 0,05 bar (1 psi). In drukloze toestand wordt de drukmeting
voor een verlenging van de batterijlevensduur naar de ,sleep“-modus omgeschakeld. De drukmee-
tinrichting is hermetisch afgedicht egen externe invioeden (max.,temperatuur 60 °C). De m: ale
weergavewaarde bedraagt 99 psi % bar. ?" gv"

2.3 ATEX, FM Global (e \\éevelllglng) }0 :
De digitale drukmeeti %,,adam werd aan ee @derzoek onderworpe Q ntwikkeld,
geconstrueerd en Ceerd in overeenstem EU-richtlijn 94/9 ECQ\
Ze werd volgen I 1G EExiallC T4

FM Global IS C AEx iallC T4 /&

IS CLI, DIV 1#GP B C&D, T4
ingzdeéj{eﬁ}ag in de Ex-zones 0, :én%}ﬂ 60 °C gebruikt w%fﬁ%m het pistool onmiddellijk
buitem, gebruik bij beschadiging v rukmeetapparaat, het display, de glasafdekking enz. De

eetinrichting mag uitsluij in*de fabriek bij SATA o en worden. ledere ingreep in

de'drukmeetruimte door het ijderen van het frontpanegl is gevaarlijk, leidt tot verlies van
de Ex-markering, de garantie en beschadigt de drukmeetinrichting.

3. Opbouw

1 Sproeierset (daarvan alleen de luchtspro- 7 Luchtaansluiting G1/4 a
eier zichtbaar) 8 Luchtzuiger (niet zichtbaar)

2 Zelfregelende naaldpakking (niet zichtbaar) 9 Aanzetbouten

3 Trekkerbeugel 10 Luchtmicrometer

4 Zelfregelende luchtzuigerpakking (niet zicht- 11 Regeling materiaalhoeveelheid
baar) 12 Lakzeef (niet zichtbaar)

5 Traploze rond-/breedspuitregeling 13 Druppelblokkering (niet zichtbaar)

6 Color Code System
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4. Inbedrljfﬁé\% Q/ /%Q/

zdamheden, dient ,t\"

Voor elke rijfstelling, buzonder n re iging en na reparau%
de vast van alle schroeven ren te worden gecon . Dit geldt bijzonder voor‘\‘
Yiée)e

de redels: roef voor de materi elheid (contramoer d -/breedstraalregeling pos. 5
ae inbusschroef pos. @n‘ e luchtmicrometer. p|stoo| werd voor de verzending
behandeld met een beveiligingsmiddel tegen corrosie en dieht daarom voor gebruik met een ver-

dunningsmiddel of een reinigingsmiddel te worden doorgespoeld. Bij onderhouds- of reparatiewerk-
zaamheden van eender welke aard dient het toestel in drukloze toestand te zijn, dat betekent,
van het luchtnet te worden afgekoppeld. Het niet in acht nemen van deze veiligheidsinstructie kan
leiden tot beschadigingen en letsels, ja zelfs tot de dood. SATA is niet aansprakelijk voor eventuele
gevolgen van het niet in acht nemen.

4.1 Zuivere spuitlucht

.. het veiligste door het gebruik van:

gecombineerde fijnfilters met geintegreerde drukregelaar voor de grove
instelling van de spuitdruk. Door hoog drukverlies in de luchtslang/koppeling
dient de stromingsdruk aan het lakpistool te worden gecontroleerd/ingesteld.

Art.-nr. 92296 ?~ &
4.2 Voldoende luchtvolu

...door een op de behoe mg?Qestemd compressorv grote lucht-
Ieldlngsdoorsneden ermijding van een e drukverl|es een
luchtslang met een%an iameter van tenmin in antistatische en
drukvaste uitvo \

rij van Iakstorend 5 ntles Voor de mon
aan de Ium?%ye g (G % a) dient de ng te worden ungey%:
De luchtslan nt voor minimum 10 bar kbestendlg en oplo: delbe-
stendig Q@Totale afleidingsweer: &l@} 100 Ohm. 3%
Art.-‘. 5}) 0 (lengte 10 m) - (ni@tendig tegen benzine s@n
4.3 Luchtmicrometer/Manonieter SATA adam Q”
Zet de geintegreerde micrometer voor max. doorgang volledig open, dat -
betekent verticaal op pos. Ill zetten. Door de traploos verstelbare luchtmi- f
crometer kan de binnendruk van de pistool direct aan de lakpistool worden

veranderd. Sluit het pistool aan op het luchtnet, activeer de trekkerbeugel en /D
regel de gewenste inwendige pistooldruk. -

Gelieve in acht te nemen:

in de lengte geplaatste micrometer (positie Ill - parallel aan het pistool-
lichaam) = maximum verstuiving, maximum inwendige pistooldruk (gelijk
aan de pistooltoevoerdruk).

Positie | of Il (dwars aan het pistoollichaam) = minimale verstuiving, mini-

mum inwendige pistooldruk (bij kleine lakwerken, sprenkelen enz.) 0
Attentie: Bij een aan het Iu Z:gekoppeld p|stooi\%q.§e arréteer- E
schroef voor de luchtmicr pos 9, in geen g den gedemon-

teerd. Indien de arréte is uitgebouwd, ool niet in gebruik
worden genomen. é\ Q\ Q\

”~ XV.3
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wijzing SATAje!

Manometeré} am: & &

Verwijder chtmicrometer nadat u an’ de zijkant aanwezi zet- X
bout m nbussleutel SW 2 losge id heeft. Monteer ve s de = u
SA am in plaats van de sta rd}luchtmicrometer. g

Let%erop dat de aanzetbout Zos. 9) van de IuchtmicEmeter in het E»

verfpistool zit en aangedraaid is. Sluit het verfpistool aan op de lucht-
drukleiding, pak de handbeugel beet en stel de gewenste spuitdruk in
door te draaien.

4.4 Correcte instelling van de toevoerstroomdruk

a) verfpistool met drukmeter SATA adam:

Stel de gewenste druk van 1,5 - 2,0 bar in door aan de SATA adam van het
verfpistool te draaien. Met een aflees nauwkeurigheid van +/- 0,05 bar (+/- 1
psi) kan de druk precies ingesteld en tijdens het spuiten continue gecontro-
leerd worden.

b) Pistool met micrometer/man: ter
Zorg via de drukregelaar voor e r%ende druk. Stel op dE l%o'?neter de

aanbevolen druk van 1,5 - 4

Art.-nr. 27771 s E\

c) Pistol med gt:r ter controle van, lucht

Stel de druk&: drukregelaar zo inﬁ oodzakelijke toevq@
overeenk tig'het type van pistool werdt bereikt.

& DD

d) Ristool zonder manomete!

Opdat de zoals anders bij a) - c) aan de pistoolingang meetbare luchtdruk
zonder manometer correct wordt ingesteld, dient u wegens het drukverlies
in de slang extra bij de drukinstelling per 10 m ong. 0,6 bar meer dan de
aanbevolen toevoerdruk (binnendiameter 9 mm) in te stellen.

4.5 Hoeveelheid materiaal

Materiaalhoeveelheidsregeling

overeenkomstig de sproeiviscositeit en het gewenste materiaaldebiet instel-
len (pijl @) en middels de contramoer (pijl@) vastzetten. Gebruikelijk is de
materiaalhoeveelheidsregeling volledig geopend.

4.6 Rond-/Breedstraal ?\ ?\
Rond-/Breedstraalregelin i...,, N E,,,
Voor de traploze aanpassi de spuitstraal \

aan het lakobject:

Draaiing naar links 5 traal E
Draaiing naar reQ/ ondstraal Q/
Cn Cn
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Sproeier: compleet gekeurde e it verfnaald (V4A), ¥erfspro-

d. De luchtsproeier di gefixeerd te zijn, dat chrift naar
bo wijst. Til farvedysen anvémdes universalngglens hullede indvendige
sekskant (NV 12). Alleen originele reserveonderdelen garanderen hoogste
kwaliteit en levensduur.
Bij het monteren van vreemde delen is een kwaliteitsvermindering mogelijk
en vervalt de SATA-garantie resp. kunnen gevaren voor de gezondheid ontstaan.

eier (V- luchtsproeier. Montéer sproeierset vast (gebru oor
de sproeier de universele sléutel). Monteer de verfspE ier voor de
n 2 I

Sproeiersets, Uitvoering RP Sproeiersets, Uitvoering HVLP
151316 voor SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 voor SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 voor SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 voor SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 voor SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 voor SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 voor SATAjet 1000 BRP 1,6 149229 voor SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 voor SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 voor SATAjet 1000 B R

151332 voor SATAjet 1000 B RP ?" ;Q?”
151340 voor SATAjet 100 &“

154187 voor SATAjet 10!
154195 voor SATAje RP 5,0

4.8 Spuitafy%LQ/ &D /ge

Om overspra oppervlakteproblemen te woorkomen, moet eensovereen- e

komstig ’s@afstand tussen lucht ?og,@ en het te lakken ol '%&t de i

daart&;}orende pistoolingangsd@angehouden worden. ' -
itvoeritig Spuitafstan, istoolingangsdru

R 18 -23 cm 1,5 -2,0 bar

HVLP 13-17 (21*)ecm 2,0 bar

4.9 Druk in de luchtkap - Uitvoering HVLP -

Vanaf een ingangsdruk boven 2.0 bar bij de luchtingang overschrijdt de druk in de luchtkap de
0.7 bar. De maximale ingangsdruk om op de HVLP manier te spuiten staat in het frame van
de verfspuit aangegeven. Vanaf een druk groter dan 2.0 bar is de SATAjet 1000 B HVLP een
conventionele verfspuit conform de wetgeving in het Verenigd Koninkrijk. (Lombardije, Italié*:
ingangsdruk minder dan 2.5 bar - druk in de luchtkap lager dan 1.0 bar)

Proefluchtkappen: afhankelijk van de grootte van de sproeier (op verzoek)!

5. Wisseling van de zelfregelende afdichtingen

a) Materiaalzijde: Voor de vervangr;‘ng van de zelfnastellende verfnaaldafdichting moeten de verfnaald
en de trekkerbeugelbout worge monteerd. Breng de 4n utel SW 4 met ciIindQ’sc -
zetstuk (Gereedschapset |di- 50) in plaats van de w in het pistool en schroef.de’pak-
kingschroef met drukve %\ ichting uit het pistool. N in de verfnaaldverpa N estelnr.
15438) aanwezige n (aanzetschroef, aan r en nieuwe pakking %ﬂlindrische
aanzetstuk van i schadigingen

leutel en schroef deze t verfpistool; verfnaa
controleren e% onteren. Q/ Q/
A Al A XV5
vy

o
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m Gebrui

) Luchtzij oorde vervanging van de %uder best.-nr. 133 vo
Iuchtz ta g dient eerst de verf
Iuch i ang (best.-nr. 91959)

NQ/'V/ Schroef de nieuwe
envet (best.-nr. 48173

schroef de d|cht|ng

6. Rengering og vedligeholdelse
Gelieve nooit geweld te gebruiken. Grote buistangen, lasbranders enz. zijn ongeschikte

de trekkerbeugel te %n gedemonteerd Trek d
pleet uit met de inbussleu- -
chtzulgerstang lichtjes in met

tln houder handvast in e
teer de stang. Montee a de trekkerbeugel en de verfnaald

hulpmiddelen. Een deskundige reparatie kan in vele gevallen slechts met speciale gereedschappen

worden uitgevoerd. Gelieve u in dit geyal te beperken tot de vaststelling van de oorzaak van de schade
en laat de rest over aan onze klangé?rvme Na een eigen dem@ntage vervalt de vrijwaring vagr de

onberispelijke functie van het

bor met verdunmngsmld \ inigingsmiddel.

a) Spoel het pistool g
b) Reinig de luc met een borstel of e eI leg het pistool nie
in verdunni
i

c) Re|n|g nlgde boringen in

bes bemvloedt het sp
set 64030)!

al met ongeschlkte 0
Gebrmk SATA sp)

N\
o

pen. De kleinste
nigingsnaalden (uit

Dtéﬂteer de zwarte lucht R!a?nng (best.-nr. 143230 3 stuks) in de pistoolkop
\}c ts bij beschadiging {geen afdichting meer naar Vi sproeler Na de demontage

oet steeds een nie verdelerring voor d
Plaats de nieuwe luch rdelernng in correcte p05|
Neem de inbouwhandleiding van de luchtverdelerring in acht.

e) Vet de bewegende delen lichtjes in met pistolenvet (best.-nr. 48173).

eveiliging worden gemonteerd.
en schroef de verfsproeier weer op

Een reparatiehandleiding van de luchtverdelerring vindt u als PDF alsook als video op onze
homepage onder www.sata.com/Media. U kunt zich daar eveneens in een film nader over de

reiniging van pistolen informeren!

Belangrijke instructie:
Het pistool kan met oplos- of reinigingsmiddelen handmatig of in een conventionele
pistolenwasmachine worden gereinigd.

XV.6

De volgende maatregelen beschadigen het pistool/de inrichtingen en kunnen evt. leiden tot

het verlies van de explosiebeveiliging en tot het volledige verlies van de vrijwaringclai

- Het inleggen van het pistool in o f reinigingsmiddel (I %&1 ”§\
voor de reiniging noodzakeﬂé;,. i‘.

- Het niet uit de wasmac en van het p|stool |nd|gen van het waspr %\na

- Het reinigen van he n ultrageluid relnlglng é

- deksel met een ast afsluiten

- Geer|ksonty Iagbelastlng Q/

BN

\V'“}

N
0 B (RP/HVLP) Q\"\: =

A

\,



i
6.1 Inbouﬂ iding ring voor I&a & ", .
Belan instructies: Bij het afti n van de ring van de Iu% ler mag u in %&’?
e afdichtranden in hetpi llichaam beschadige el daarom uiterst \_‘

en'ge
@ig, wanneer u de rin; luchtverdeler verwi'?
Bouw eerst de sproeierset uit:

a. Luchtsproeier verwijderen

b. Regeling materiaalhoeveelheid afschroeven

c. Veer en verfnaald uittrekken

d. Verfsproeier uitbouwen (met de sleutel uit de gereedschapsset)

. Uitbouw van de ring van de luchtverdeler (met \
speciaal gereedschap) F
Trek of wrik de ring voor de luchtverdeler met behulp van het gereedschap r .
uit de behuizing, en verwijder alle vuilresten. 2

!Gelieve nauwkeurigie eontroleren of er zich geenwuil op de
afdichtvlakken h et, en of er krassa\ zig zijn, die

een optimale af ing verhinderen! :\~
3. Pla& n de nieuwe ring v&n%chtverdeler &a@ %
%z ieuwe ring voor de v@ oet zo geplaatst w@ t de

t de pijl (1) gekenm nststoftap in de gek boring
\> (piil 2) past! 6

3b Persdangelijkmatigdering voordeluchtverdelerinzijn zitting, schroef -
de verfsproeierinen haal deze lichtaan. Verwijder de verfsproeierdan
weer. Controleer nu, of de ring voor de luchtverdeler aan het pistool- |
lichaam goed afdicht.

. Inbouw van de sproeierset (In omgekeerde volgorde als onder punt 1 is
beschreven)
IOvertuig er u met een testspuitbeeld van, op een papier, dat het pistool onberispeli
jk functioneert, voor u verder lakt aan een object!

XV.7
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7. Mogeli ke functiestoringen

Q

N

| SATA| GebruiQ\

\Z

Storing

Oorzaak

o‘..

N
0B (RP/Hvu;)zS)‘ =

\Z

Oplossing

Estool druppelt §Vreemd voorwerp tussen
verfnaald en verfsproeier

verhindert afdichting

Verfnaald en verfsproeier
demonteren, in verdun-
ning reinigen of nieuwe
sproeierset plaatsen

Verf treedt aan verfnaald
(verfnaald afdichting) uit

Zelfregelende naaldafdichting
defect of verloren

Naalddichting vervangen

1.
}}3 reservoir I\_
, 2. Verfsproeier niet vastgg
schroefd
Zelfregelende naaldaf-

dichting defect Sproeierset
verontreinigd of beschadigd

‘s I"'Iﬂliﬁ<

3.

Spuitbeeld Hoornboring of luchtkringloop In verdunning inweken,
sikkelvormig verstopt dan met SATA-sproeier-rei-
nigingsnaald reinigen
e E T ¢ N
L ao»\.. Do,
Straal \ Vervuiling van de vel r- | Luchtsproeier 1 \\
druppelvormig tap of de luchtkri verdraaien. If-
of ovaal de verschijni eeld
verfspfogiertap reinigen en
& & Iu& op reinigen
~ -
Straal ert doende materiaal in ateriaal bijvullen

D

Delen overeen-
komstig vastschroe-
ven

Delen reinigen of
uitwisselen

Materiaal parelt of “kookt” in
de verfbeker

. Verstuivinglucht gaat via het
verfkanaal in de verfbeker.
Verfsproeier niet voldoende
vastgeschroefd.

. Luchtsproeier niet volledig
opgeschroefd, luchtkring
loop verstopt

. Delen overeenkomstig
vastschroeven

2. Delen reinigen

Delen vervangen I ?’Q

3.

?tkling defect of sproei n?
“\$ aald beschadigd \L

< >
& &

~ .

Q&»\\
/\‘5\

Y%
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3, Afzonderlijk pakke! e
Pakje met 4 CC Q&
6981 Pakking met 5 snelkoppelingsnippels G % IG

10520 Pakje met 12 verfnaalden

15438 Verfnaaldpakking

16162 Draaigewricht compleet

17152 Pakje met 12 luchtzuigerveren

27243 0,6 liter vioeibeker (kunststof), QCC voor snelwisseling
49395 Schroefdeksel voor 0,6 liter kunststofbeker

76018 Pakje met 10 x 10 lakzegels

76026 Pakje met 50 x 10 lakzegels

89771 spindel voor regeling brede of ronde straal
91959 Luchtzuigerstang
9050 Gereedschapset (bestaat uit: uittrekgereedschap, reinigingsborstel,

inbussleutel SW 2, A inbussleutel en schroefsleutel)
130153  SATA adam ?‘*
130492 Handbeugels: jet \&» Q&»

130542 Reparatieset \
133926  Beugelr % %
133934 Verpakkil t 3 pakkingen voorQ@N ‘'ond-/breedspuitreg ?Q\
133942 Pakki uder, koppeling
133959 et n met 3x verfnaalden/ htzuigerveren &
133967 Verpakking met 3 aanze terwoor SATA luchtmicr te
1339 (‘:’p.lchtaansluiting G 1/4 b;i} %5
13% Verpakking met 3 luehtzdigerkoppen 0
Materiaalhoevee, eling met contram
964 Luchtmicrometer
140574 Gekartelde knop en schroef (van ieder 2 stuks)

140582 Pakking met 5 afdichtingselementen voor verfsproeier
143230 Pakje luchtsproeierringen (3 stuks)

[l Als reserveonderdeel in reparatieset 130542 verkrijgbaar

**  Als serviceset verkrijgbaar

***In de set veren verkrijgbaar

**** Draaigewricht alleen voor kunststofbeker

.  Als reserveonderdeel in de luchtzuiger-serviceset 82826 verkrijgbaar

De reserveonderdelentekeningen en de accessoires vindt u op de
omklappagina op het einde vqg de brochure.

XV.9
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9. Garantie; o%drden @ '
% /% Wi

Voor verfspu len verlenen wij een dar; van 12 maanden, die‘met de datum van r
verkoop'aa eindafnemer begint. %ntie heeft betrekking o ateriaalwaarde van . \‘
dell ef fabricage- en mategiaalfodten, die binnen de &;ntkperiode worden vastgesteld.

ten zijn beschadiging lie,ontstaan door ongesci ondeskundig gebruik, de foutieve
montage c.q. reparatie door de ‘koper of door derden, natuutijke slijtage, foutieve behandeling of
gebrekkig onderhoud, ongeschikte spuitmaterialen, vervangmaterialen en chemische invioeden zoals
logen en zuren, elektrochemische of elektrische invloeden, voor zover de beschadigingen niet aan
een door ons gemaakte fout te wijten zijn. Schurende spuitmaterialen, zoals bijv. loodmenie, disper-
sies, glazuren, vloeibaar schuurmiddel o.d. verkorten de levensduur van ventielen, pakkingen, pistool
en sproeier. Hiernaar te herleiden slijtageverschijnselen worden door deze garantie niet afgedekt. Het
toestel dient onmiddellijk na de ontvangst te worden gecontroleerd. Klaarblijkelijke gebreken dienen
ter vermijding van het verlies van reclamatierechten binnen 14 dagen na de ontvangst van het toestel
schriftelijk aan de leverancier of aan ons te worden medegedeeld.
Verder leidende claims van eender welke aard, bijzonder voor schadevergoeding, zijn uitgesloten. Dit
geldt ook voor schade, die bij advisering, inwerking en demonstratie ontstaat. Wanneer de koper een
onmiddellijke reparatie of vervanging wenst, alvorens werd vastgesteld, of een vervangingsplicht voor

ons bestaat, gebeurt de levering vanreserveonderdelen of de reparatie tegen berekening en betaling
van de betreffende dagprijs. Waxn%j de controle van de :%Qtie blijkt, dat een gargn?%é‘lm
bestaat, ontvangt de klant ee itnota voor de bereken e‘%w ie of levering van re ewgnderde-
len, overeenkomstig de gal matie. Delen waarvo (\5 rveonderdelen werden E@v rd gaan
over in onze eigendoms aties of andere klacht n de koper c.q. de op %\kver niet het
recht, de betaling te weigeren of te vertragen. De g van het toestel naz\%‘dlent franco huis
te gebeuren. M ekesten (werkuren en rej it alsook vracht- en v kKingskosten kunnen
wij niet overn;ge; er gelden onze montdge aarden. Garantiepr;%; ebben geen verlen-
rantieperiode tot gevolg. Pe garantie vervalt bij vreemde ingrepen.

ging van %

At@ ij gebruik van oplos- @e\f%%gsmiddelen op basi@ehalogeniseerde koolwater-
ey zoals bijv. 1,1,1-trich eeff en methyleenchlori chemische reacties optreden
de aluminiumbeker, het pistool alsook aan de gegalvagiseerde delen (1,1,1-trichloretheen

met geringe hoeveelheden water resulteert in zoutzuur). De delen kunnen daardoor oxideren, in

extreme gevallen kan de reactie explosieachtig gebeuren. Gebruik daarom voor uw verfspuittoe-
stellen alleen oplos- en reinigingsmiddelen, die de bovengenoemde bestanddelen niet bevatten.

Gebruik voor de reiniging in geen geval zuren, logen (basen, afbijtmiddel enz.).

10. EG-Conformiteitsverklaring

De lakpistolen en pompen van de firma SATA zijn ontwikkeld, geconstrueerd en geproduceerd in

overeenstemming met de EG-richtlijn 98/37/EG, 94/9/EG.

De volgende geharmoniseerd normen werden toegepast: DIN EN 12100, veiligheid van machines,

toestellen en installaties, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 deel 1, BGR 500 (BGV D25), BGV

D24 en indien nodig de ZH 1/406,.ZH 1/375 en ZH 1/181. e

De technische documentatie is yol aanwezig en de bij h?t %tool behorende gebrysa?w\'j-

zing is aanwezig in de originele ) e alsook in de Iandsta@{a@ e gebruiker. \\{\W,
\“x». SATA GmbH \k

XV.10 ,,/\Q/ A
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e,
manual de instrugdes )é\

Antes da 0 em funcionamento arelho/da pistola de pintufa,
deve serli pletaedetalhadamiw rvado e obedecido. Aseguir,gste devera ser guardado num \‘
i

loc; uro, acessivel para todo. lizadores do aparelho. relho/a pistola de pintura somente
Fawser posta em funcionan%w por pessoas instruida ialistas). No caso de uso indevido
do aparelho/da pistola de pinturavou qualquer modificagdo ouscombinagdo com pegas de terceiros

inadequadas, podem ocorrer danos materiais, sérios danos a salide das proprias pessoas, de terceiros
e animais até a morte. A SATA ndo assume qualquer responsabilidade por estes danos (p.ex., pela nao
observagdo do manual de instrugdes). As prescri¢des de seguranga, determinagdes e local de trabalho
e normas de protecgdo do trabalho aplicaveis do respectivo pais ou regido de uso do aparelho/pistola
de pintura devem ser observadas e cumpridas (p.ex. as normas alemas de prevencgéo de acidentes
BGR 500 (BGV D25) e BGV D24 da Associagdo Central das Corporagdes Profissionais da Industria,
etc.). SATA, SATAjet, o logotipo SATA e/ou outros produtos SATA mencionados aqui no indice séo mar-
cas comerciais registradas ou marcas comerciais da SATA GmbH & Co. KG nos EUA e/ou em outros
paises. Somente no modelo SATA adam (DIGITAL): Uma abertura leva a extingdo da protecgao
contra explosdo e da garantia.

Para ser observado A

Jamais dirijir a pistola de pintura pa%’mesmo, outras pessoas oanimais. Solventes e dilu:en%%—
dem levar a irritagdes. Some t&ﬁ:«antidades necessaria nte e tinta para o progr tra-
balho devem encontrar-se n r}qb nte de trabalho do apa%q pos o encerramento do%;p lhos, os
solventes e tintas deve %ﬁrnados para as depe \C1a8 de armazenamento e as). Antes
de quaisquer trabalh%e\éparagéo, o aparelho d desacoplado da red amAntes de cada

colocagdo em fuhcionamento, especialment 08 cada limpeza e trab reparagao deve
ser verificad;%‘ assentamento de todos arafusos e porcas,,&Qe 0 a estanquidade
con

das pistolas e mangueiras. As pecas dgieituo s devem ser trocadas rvadas correspondente-

mente. a@e sejam atingidos os Iho?za} resultados de pintura a @ maior seguranga, somente
4
utilizag pegas sobresselentes origir\nijs;\uando da pintura, ndo
p

estar presentes no sector de
ti 0'ffenhuma fonte de ignigé .ex. fogo aberto, cigarro 2508, lampadas néo protegidas contra
explosao, etc.), pois durante a piptura formam-se misturas faGilmente inflamaveis. Quando da pintu-
ra, devera ser utilizada protecgdo de trabalho conforme as normas (protecgéo respiratdria, etc.). Como
durante a pulverizagédo a altas pressdes sera sobrepassado o nivel de presséo acUstica de 90 db(A),
dever-se-a trajar uma protecgdo auditiva apropriada. No caso do uso da pistola de pintura, ndo seréao
transferidos para as partes do corpo do operador quaisquer vibragdes. As forgas de recuo sao reduzidas.
O uso deste produto em sectores de execugio antideflagrante da zona 0 é proibido.

1. Versao fornecida e dados técnicos (Generalidades)
» Copo de escoamento de troca rapida de 0,6 < Alternativa: Copo de aluminio de 1,0 litro

littos (material plastico) com bloqueio de (QCC) sem articulag&o rotatéria

gotas integrado « Temperatura max. de servigo, material: 50° C
* Articulagdo rotatéria (conforme o equipa- <+ Pressdo maxima de entrada na pistola 10 bar

mento) (1MPa)

-

» Conjunto de ferramentas &?'* § ‘\\?N ¢ ‘\?’*
Doy By
1.1 Dados técnicos (Ma@&RP) 1.2 D\(}:ézécnicos (Modelo H\{Q
la

« Pistola com bocal 1, * Pi om bocal 1,7 HVLP ‘('

» Consumo de ar a 2 b; NI/min . mo de ar a 2 bar 350 NI/mi

* Pressao recomga/ de entrada na pistola » ‘Rresséo recomendada da na pistola
5,

1,5-2,0b 0,20 MPa) ,0 bar - (HVLP)
AN A . XVI.1
Cn

~ .
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2. Descriga gﬂcionamento /& /& g
s 7

2.1 Generalida %B\:
A pistol e@:}ntura SATAjet 1000 VLP serve para a pulyerizagao de tintas e vernizes, \‘
bq } b;l;

be mg@ outros meios capaz e gscoar (tamanho do pendente da viscosidade de
izacdo). Materiais abra ntendo acido e gasol do deverdo ser processados. O ar
comprimido necessario para a pUlverizagao sera admitido na €onexao de ar, que esta aparafusada

no cabo da pistola. Pelo accionamento do gatilho até o primeiro ponto de pressdo, sera aberta
a valvula de ar (controlo prévio de ar). Continuando-se a compresséo do gatilho, sera tirada para
fora a agulha de pintura do bocal de pintura. O meio a ser pulverizado flui, entdo, como resultado
da forga da gravidade, sem presséo, para fora do bocal de tinta e sera pulverizado pelo ar compri-
mido que flui ao mesmo tempo do bocal de ar. A tampa do copo esta equipada com um bloqueio
de gotas, que impede o escoamento do material para fora a partir do orificio de purga.

2.2 Medigéao digital depressao (Solugao de reajuste)

A medicéo de pressao digital integrada no ,SATA adam* indica a partir de 0,2 bar (3 psi), a pressédo
de entrada da pistola com uma exactidao de indicagdo de + 0,05 bar (1 psi). No estado despressu-
rizado, a medig&o de pressado sera comutada para o modo ,sleep” para a extensao da durabilidade

das pilhas. O dispositivo de medigdo de pressdo é vedado fiermeticamente contra influéncias
externas (temperatura max. 60§ C Valor maximo indica 9@9 psi ou 9.9 bar. ;U%

Py \ tm..
2.3 ATEX, FM Global (pr \\éo contra explosé@o) \1\ \\a
s etido a um teste d %’S gem con-

O dispositivo digital d o0 de presséo ,adam# N
strutiva e desenvolx@wnstruido e fabricado a@l o com a directiva 94 a CE.

Ele foi agrupade/c me a MG iaNC T4
/\ FM @bl CL I, ZN 0, AEx ia&
7 IS«CL INDIV 1, GP A, B,C&D
e pode é@pregado em zonas ¢ de explosdo 0,1 e 60° C. No caso de dano do
apar@e medicao de pressaoyindigador, cobertura de vid%., colocar a pistola imediata-
a de funcionamento ispositivo de medigao d somente deve ser consertado
ex6lusivamente na fabrica da SATA. Qualquer intervengao\no compartimento de medigédo de
pressdo, pela remogdo da placa frontal, é perigosa, leva a perda da licenga de proteccédo
em areas com risco de explosao, a garantia e a destruigao do dispositivo de medigao de
presséo.

3. Construcao

1 Conjunto de bocais (dos quais somente 6 Sistema de codigo de cores
visivel o bocal de ar) 7 ConexdodearG14a
2 Guarnigao de agulhas auto-reajustaveis 8 Embolo de ar (nao visivel)
(nao visivel) 9 Parafusos de retengdo
3 Gatilho 10 Micrémetro de ar
4 Guarnigao de émbolos de ar zuto— 11 Regulagdo da quantidade de
reajustaveis (ndo visivel) $ a?&‘a%* ¢ ?‘*
5 Regulagéo continua para{’\ ircular/ 12\%\‘3 a de tinta (N80 visivel) Seuw,

plano @
3

XVI.2 ’”v“}/\
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4. Colocacaﬁg{ncionamento /ge @ -

ol specialmente apos cada, /& %B\—’

Antes da cacgdo em funcionam %za e apos trabalhos de ||
reparacae, vegificar o firme assentamel %dos os parafusos e pofea: 0 vale especialmente para \‘
op so regulador da quantida terial (contra-porca), hqul}_;éo do jacto redondo/largo pos.
54 im.como o parafuso de si interno, pos. 9, para :@@ﬂetro de ar. A pistola de pintura foi
tratdda, antes da expedigao, com nte de protecgdo contra corrésao e, por isso, devera ser enxaguada,

antes do uso, com diluente ou detergente. No caso de trabalhos de manutengao e reparagéo de qualquer
tipo, o aparelho deve estar em estado despressurizado, isto é, desacoplado da rede de ar. A ndo obser-
vagao deste aviso de segurancga pode levar a avarias e ferimentos, até com consequéncias fatais. A SATA
nao assume qualquer responsabilidade por eventuais consequéncias devido a sua ndo observagao.

4.1 Ar de pulverizagao limpo

... seguramente pelo uso de:

Filtros finos universais com regulador de presséao integrado para o
ajuste grosseiro da pressao de pulverizagao. Devido a alta perda de
pressdo na mangueira de ar/acoplamento a pressdo de escoamento devera
ser testada/ajustada na pistola de pintura.

No.art. 92296
(& ™
4.2 Volume suficiente de ar . \g., \(w..
%pressor conforme a 73‘) idade, grande :

secgdo transversal d a de ar e para evit erda de ar muito
grande, uma man m%ﬁé ar com, no minimo, %‘d diametro interno em
modelo antistati istente a presséo e ivr, substancias que pertur:
bem a pintural Al da montagem na corex e ar (G 1/4a), a map‘%wTI
de ar deyera ses purgada por sopragem. A¥nangueira de ar devgster Uma
resistél ﬁr:ajaresséo de, no minimg; ar e ser resistente %ntes.
Resis% condutiva total < 1004Mio.©hm. Q
P%\‘ 090 (comprimento “(nao resistente a ga@g Oleo)
4.

3 Micrometro de ar/Manémetros de reequipamento

...através de poténcia d

Micrometro integrado para passagem méx. completamente aberto, isto é, colo- — 4
car vertical na posigéo lll. Através do micrometro de ar ajustavel continuamente f-‘- o
a pressdo interna da pistola pode ser modificada directamente na pistola de '3;
pintura. Conectar a pistola na rede de ar, accionar o gatilho e ajustar a presséo /@
interna desejada da pistola. =

Observar, sff.:

- Micrémetro posicionado longitudinalmente (posicéo Il - paralelo ao corpo da
pistola) = pulverizagdo maxima, pressdo interna maxima da pistola (mesma
pressdo de admissao da pistola).

- Posigédo | ou Il (transversal em relagdo ao corpo da pistola = pulverizagéo
minima, pressao interna minimg n&?&\ola (no caso de traba*ho%uenos de ¢ ?‘*
pintura, mistura de cores, etey) huue \{_\, %.,
Atencgao: No caso d w?}acoplada arede de al@veré ser desmon- % - .
tado, de maneira qe a, o parafuso de tragc 0 para o micrometra - — i
de ar, pos. 9. ndg o parafuso de tranc; tiver sido desmontado/ - -
pistola néo&mr posta em funciom%/ /&

L
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Manémetro rééquipamento SATA a‘g &
Remova %ro etro de ar, apos aparafusamento do p o de
retengaoyja I, com uma chave @avado interno SW 2. , de
seg:@SATA adam em vez ;E\@metro de ar padréo,

Tenha em atencao que o parafuso de retengao (Pos. 9) % micrémetro
de ar esteja montado e correctamente fixado na pistola. Ligar a pistola

a rede de ar comprimido, accionar o gatilho e ajustar a presséo preten-
dida através de revolugdes.

4.4 Ajuste correcto da pressao de escoamento de entrada

a) Pistola com dispositivo de medi¢do da pressdo SATA adam:

Regular com as respectivas revolugdes no SATA adam da pistola a pressédo
necessaria de 1,5 - 2,0 bar. Com uma precisdo de indicagéo de +/- 0,05 bar
(+/- 1 psi) pode ajustar a pressdo e controlar a mesma durante o processo
de lacagem/pintura.

b) Pistola com micréometro/manémetro \
Assegurar pressao suficiente atfavi redutor de presséo.. j%a?’no micro-
metro a pressdo de admissa endada de 1,5 - 2, y

No.art. 27771 E

c) Pistola com ometro de controle pa mprimido -
Ajustar a pﬁ o redutor de pre& maneira que sej@a :
gida a sa0s de admissdo necessariahconforme o tipo de#pistola.

d)%‘stola sem manémetro: - ‘ g

Para que a pressdo de ar medida na admissdo da pistola por a) - c) seja
ajustada correctamente sem manémetro, dever-se-a ajustar adicionalmente,
quando do ajuste de pressao, aprox. 0,6 bar acima da pressédo de admisséo
a cada 10 m devido a perda de pressdo na mangueira (diametro interno 9
mm).

4.5 Quantidade de material

Regulagao da quantidade de material

Ajustar conforme a viscosidade do jacto e o fluxo de material pretendido
(seta@) e fixar com a contraporca (seta@). Por norma a regulagéo da quan-
tidade do material esta totalmente aberta.

4.6 Jaco redondol/largo L»E )

Regulagao do jacto red largo para adaptagdo inua do jacto de
pulverizagao no obj c%pmtura: é
Rotagao para a esquel jacto largo

it

Rotacéo para a jacto redondo Q/Q\

AN
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4.7 Conjunyage:’%cais /&d /%?
Conjuntogde bocais completo testadof Unidade constituida de a
tinta (V4A),bocal de tinta (V4A) e b ar. Montar fixamente ‘a,capjunto
de is (utilizar para o bocal intd a chave universal). tarjo bocal
antes da agulha de tiptat«Qs bocais de ar devera fixados de
mafeira que a inscricdo estejatem cima. Utilizar para o boeal de tinta o

canto furado de sextavado interno (SW 12) da chave universal. Somente

pegas de reposigao originais asseguram a maior qualidade e durabilidade.

Quando da montagem de pecas de terceiros é possivel uma redugio de qualidade
e a garantia da SATA fica extinta, respect., podem ocorrer riscos para a saude.

Conjuntos de bocais , Modelo RP Conjuntos de bocais, Modelo HVLP
151316 para SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 para SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 para SATAjet 1000 BRP 1,0 149203 para SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 para SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 para SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 para SATAjet 1000 BRP 1,6 149229 para SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 para SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 para SATAjet 1000 B R
151332 para SATAjet 1000 B RP ?\‘ § Q?”
151340 para SATAjet 100 \&u

154187 para SATAjet 10| \

154195 para SATAje &s RP 5,0 \2\%

4.8 Distancia erizagao

Para evitar oyers e problemas superfigiai e ser mantida uma&i

cia de bo;r’rfasé correspondente entresa infectora de ar e o obj a‘ser
is

0
pintado Pressao de entrada d&’p‘@a. r
Mod@ tancia de pulveriz% Presséao de entrada dajpistola
RQ“ 18-23 cm QM 1,5 - 2,0 bar QM’
HVLEP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

4.9 Pressao interior do bico - Modelo HVLP -

Med et inngangstrykk pa mer enn 2,0 bar pa pistolen overskrides det innvendige dysetrykket pa
0,7 bar. Det maksimale inngangstrykket for HVLP er stemplet inn i pistolkroppen. Med et trykk
stgrre enn 2 bar anbefales SATAjet 1000 B HVLP sproytepistol. Dette er i samsvar med U.K-
lovgivningen. (Lombardei* (Italia): Inngangstrykk mindre enn 2,5 bar - Innvendig dysetrykk mindre
enn 1,0 bar). Tampa do ar de amostra: dependente do tamanho da injectora (por solicitagédo)!

5. Troca das vedagdes auto-reajustaveis
a) Lado do material: Para a troca da vedagéo da agulha de tinta auto-regulavel a agulha de tinta
e o pino do guarda-mato devem ser desmontados. Inserir a chave de sextavado interno SW 4
com inserg&o cilindrica (Conju:io de ferramentas no.ident. 9050) ao invés da agulha de tinta na

pistola e desaparafusar os paral de guarnigcdo com mgla essdo e vedagdo paga
pistora. Colocar as pegas da ha de cor (n.° de enc 15438) incluidas na em:
(parafuso de presséo, r@:\ pressao e vedante) o\b\ nte cilindrico da cha \
aparafusar no corp, tola, controlar a agulh%r quanto a danos e vn%nontar.
Lado do ar: Par%q do suporte da vedagaoA{nopedido 133942) da hasti émbolo do ar,

devem ser d dos primeiramente a de tinta e o gatilho, retirar'a haste do émbolo
do ar (no.péd 959) e desaparafux have Imbuss SW4¢< da vedagdo com-

pleto. o
e e
N . C”'} P

=

XVL.5
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N
e

Aparafusa‘g?ﬁo suporte de veda@(&eto e apertar com a&emente. ‘% e
nt 73 t\—‘

ao
pi

Lubrifigar,a haste do émbolo do ar levemente com gra
e montar, & seguir, novamente o gatilho’e a agulha de tinta.\>
’ "\'.',

6. Limpeza e manutencéo

tola (no.pedido 481

Jamais utilize violéncia, sff.. Alicates grandes para tubos, queimadores de solda, etc., sdo meios
auxiliares inadequados. Uma reparagéo correcta somente podera ser executada em muitos casos
com ferramentas especiais. Limite-se, neste caso, a verificagdo das causas da avaria e deixe a sua
eliminagdo para a nossa assisténcia técnica a clientela. Apés uma montagem por si préprio, é extinta a

responsabilidade para o funcionamento impecavel da pistola.

a) Enxaguar bem a pistola cam,diluente ou detergente. -
b) Limpar o bocal de ar co;no%a ou escova. N&o colos rsxgl’glola em diluente.

c) Na&o limpar, de mangi “nenhuma, orificios sujos Sq ctos impréprios, a m

Rg
ol

avaria influencia a de pulverizagao. r*agulhas de limpeza

.

a
e

SATA (do conj impeza 64030)! ™
d) Desmontar o distribuidor de ar (n@d 143230/conjunto de % es
cabega piStola somente no caso, avaria (nenhuma veda(;%d para o bocal de
al

distribuicao de ar

timayﬁne desmontagem, dev& pre montado um ng
para assegurar o funcionamenyar.»

) na

Cﬁ@r um novo anel do disf ibcr@' de ar na posigéo corr e aparafusar o bocal
\} tinta com aperto. Obsexyar a instrugdo de monta Qanel do distribuidor de tinta!
ngraxar as pegas ,@ leV€mente com graxa de, |a“(ho.pedido 48173).

Uma instrugdo de reparagdo do anel do distribuidor de ar pode ser encontrada

como PDF, assim como video, na nossa homepage no endereco da

Internet:

www.sata.com/Media. Da mesma maneira, ali podera também, num filme, informar-se com

mais detalhes sobre a limpeza da pistola!

Aviso importante:

A pistola podera ser limpa com solvente ou detergente, manualmente ou numa maquina de lava-

gem de pistola convencional.

As seguintes accoes danificam a pistola/dispositivos e podem levar, se for o caso, a perda
da proteccao contra explosao e a perda total dos direitos de prestagdo de garantia:

- Colocar a pistola de pintura em solventes ou detergentes (por um periodo maior do
que aquele necessario para a limpeza).

- N&o remover a pistola da ma ui'%blavar apds o encerra e@ﬂw
programa de lavagem. 3...,, \%.

- Limpar a pistola em sist %e limpeza de ultrassol \

- Fechar firmemente %com moeda. {k

- Sobrecarga dzri%\ uso atipico. Q/Q\

C

XV1.6
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6.1 Manl.x ntagem anel doﬁ0 &l sl
Aviso! ortantes: Quando da r a anel do distribuido r, hdo danificar, de &’?
mane huma, as arestas de 0 no corpo de pistola’\Progéder, portanto, com T
? cuidado quando re o_anel do distribuidor dz
1. Desmontar, em primeiro lugar, o conjunto da injéctora:
a. Remover a injectora de ar.
b. Desaparafusar a regulagdo da quantidade de material.

c. Retirar a mola e a agulha de tinta.
d. Desmontar a injectora de tinta (com a chave do jogo de ferramentas).

2. Desmontar o anel de distribuicdo de ar \
(com ferramenta especial) F
Puxar para fora ou levantar o anel do distribuidor de ar auxiliado pela r .
ferramenta e remover todos osresiduos de sujidade. 2

Verificar, sff., exactal e%?e nenhuma sujidad s%?positou
nas superficies d\ 0 ou uma vedagﬁo{é& impedida por

arranhoes! :\~ :\~ -

3. Co&;} o novo anel do dm r de ar g@@
Onovoaneldodistribuidopde ardeve serempregadod n que

0 pivd plastico marca seta (1) se adapte n %arcado

(seta 2)!

3b  Prensar, a seguir, uniformemente o anel do distribuidor de ar, apara- | |
fusarainjectoradetinta, aperta-lalevemente eremové-lanovamente, ]
logo a seguir. Testar se o anel do distribuidor de ar esta bem vedado | &
no corpo da pistola. 3b

4. Montagem do conjunto da injectora (Na sequéncia inversa da descrita em 1)
Assegurar, com um teste de pulverizagdo sobre um papel de que a pistola esta
funcionando sem problemas antes de continuar a pintar um objecto!

XVI.7
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7. Falhas de funcionamento posciveis

A'pistola goteja

N

N

00 B (RP/HVL

Solugéo

N\

§Corpoza estranhos entre a
agulha de tinta e o bocal de
tinta impedem a vedacao

Desmontar a agulha de
tinta e o bocal de tinta, lim-
par em diluente ou colocar
novo conjunto de bocais

Tinta sai na agulha de
tinta (vedagédo da agulha
de tinta)

Vedagao da agulha auto-rea-
justavel defeituosa ou perdida

Trocar a vedagéo da
agulha

Forma da
puldverizagdo em
forma de foice

Orificio cérneo ou circuito de
ar entupido

O

Amolecer em diluente, a
seguir, limpar com agulha
de limpeza de bocais SATA

e

Jacto em forma de
gota ou oval

A

Y.
Qﬂ@jidade do espicho dg;tab‘

de tinta ou do cim@

P

Girar o bocal de

o

P 4 F 4
Ojas emula §9@I insuficiente no &'Oreencher com
réservatorio material
<Q~ ||I' < cal de tinta ndo \«>2 Apertar as pegas
“'ﬁ apertado correctamente

3. Vedagéo auto-reajustavel
da agulha defeituosa,
conjunto de bocais sujo ou
danificado

3. Limpar ou trocar as
pecas

O material borbulha ou
,ebule“ no copo de tinta

1. O ar de pulverizacdo
atinge o copo de tinta
através do canal de tinta.
Bocal de tinta apertado de
maneira insuficiente

2. Bocal de tinta ndo com-
pletamente aparafusado,
circuito de ar entupido

A\

sento defeituoso ou
conjunto de bocais l

danificado

1. Apertar as pecas
correctamente

2. Limpar as pegas

. Substituir as peiiyw

AN
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3 Guarnigéo Unica p a de tinta
Guarnigédo com éﬁs CCs Q.
6981 Embalagem com 5%ipels de acoplamento rapide G % IG

10520 Guarnigdo com 12 molas para agulha de tinta

15438 Guarnigéo de agulhas de tinta

16162 Articulacao rotatéria completa

17152 Guarnigédo com 12 molas de émbolo do ar

27243 Copo de escoamento de 0,6 | (material plastico), QCC para troca rapida
49395 Tampa aparafusada para copo de plastico de 0,6 |

76018 Guarnigdo com 10 x 10 peneira de tinta

76026 Guarnigdo com 50 x 10 peneira de tinta

89771 Fuso para regulagéo de jacto redondo/largo

91959 Haste do émbolo de ar

9050 Conjunto de ferramentas (composto por: ferramenta para remogéo

de pecas,escova dedimpeza, chave sextavada 2, SATA chave
de sextavado inte{:).' chave de fendas) 5%‘

130153 SATA adam \‘?,S \%»

130492  Conjunto de \ \

130542 Conjunt ragao e
133926 Conj mbor de grampos

133934 E com 3 vedantes p% da regulagéo de jacQ}{r\/plano

133942 up! de vedacéo, compl&
133959 Conjunto de molas; cad agulha de cor/3x mola deg#pistae de ar
1339 %mbalagem com 3 par: %de retencdo para mi % de ar SATA
133983 Peca de conexdo dexar 4a \(XS
Embalagem co as de pistdes de ar,

188 Regulagdo da quantidade de material com contgaporca
139964 Micrémetro de ar
140574 Botéo recartilhado e parafuso (2x cada)

140582 Embalagem com 5 elementos vedantes para injectora de tinta
143230 Guarnigéo de anéis do bocal do ar (3 unidades)
1 Disponivel como pega sobressalente no conjunto de reparagédo 130542
**  Disponivel como unidade de servico
*** Disponivel no conjunto de molas

**** Articulag&o rotatéria somente obtido para copo de plastico
. Disponivel como pega sobressalente na unidade de servigo de pistdo de ar 82826

Os desenhos das pecas sobrgsselentes e os acessc’)rigs sao

encontrados no lado dobra'\£e inal do caderno. !

e e
L& &L

Ay
&

«Q/ XVIL.9
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9. Condiqéx@rantia Q/ .; /%Q/

e,
Prestamog’u rantia de 12 meses %st las de tinta, que co o dia da compra lé\

0
ao com inal. A garantia estende- o valor do material d mép:g‘js com erros de fabrica(;é'o‘\‘
e Ni\zval/ que sejam identifica \@tro do prazo da gar; @cluidas estdo as avarias que
r lem de uso inadequado %ﬁaredo, montagem ou a0 em funcionamento incorrectos
atrawés do comprador ou terceiroSy desgaste natural, manejo olkmanutengéo incorrectos, materiais de
pulverizagdo inadequados, materiais de troca e influéncias quimicas como lixivias e acidos, influén-
cias electroquimicas ou eléctricas, desde que as avarias ndo possam ser remetidas por nossa culpa.
Materiais de pulverizagéo abrasivos, como, p.ex., minio, dispersdes, esmaltes, abrasivo liquido ou
similares, reduzem a vida Util de valvulas, guarni¢do , pistola e bocais. Os sintomas de desgaste dai
resultantes ndo sao cobertos por esta garantia. O aparelho devera ser controlado imediatamente apds
o recebimento. As deficiéncias aparentes devem nos ser comunicadas, ou a empresa fornecedora,
por escrito dentro de 14 dias apds o recebimento do aparelho, de outra maneira, o direito a prestagdes
de garantia fica extinta. Reivindicagdes posteriores de qualquer tipo, especialmente quanto a ressarci-
mento de danos, estdo excluidas. Isto também ¢ valido para danos que resultarem de assessoria,
treinamento e apresentagdo. Se o cliente desejar uma reparagédo ou substituicdo imediata, antes
que seja determinado se existe ou ndo uma obrigagdo de troca por nossa parte, o fornecimento de

reposicao ou reparagédo ocorre co o facturamento e pagamento do prego do dia correspondente.
Se for determinado quando da rqc:‘%ﬁao por defeito que existe ireito de garantia, o Qpnﬁ?or
recebe pela reparagéo ou fo to de reposigao fact crédito correspond m?presta-
¢ao de garantia. As pegas que m fornecidas para a r &'@ 0 passam para a nosﬁ;@ riedade.
Reclamagbes por defei %emais reclamagdes n”%ireito ao comprador, e?% ", comitente
a recusar ou atrasa amento. O envio do a%‘o para nos deve ocorre@"k espesas. Nao
podemos assumi stos de montagem (cuStes 8o tempo de trabalho efviagém) assim como as
despesas de )gib balagem. Aqui sdo )% s nossas condigdes gem. As prestagoes
de garantia*ndo ebrigam a nenhuma prefrogagao do prazo de garar% rantia é extinta no caso

de actu de terceiros. "

Q)! No caso do us \kntes e detergente Qs em hidrocarbonetos halo-
ados, tais como, p.ex.; 1;4,1-tricloroetano e cloreto d etileno, poderdo ocorrer no copo
de aluminio, na pistola, assim como nas pegas galvanizadas, reacgdes quimicas (o 1,1,1-tri-
cloroetano forma acido cloridrico com reduzidas quantidades de &gua). Das pe¢as podem, com
isso, oxidar-se, em caso extremo a reacgé@o pode ocorrer explosivamente. Por isso, utilize para
o seu aparelho de pulverizagdo de tinta somente solventes e detergentes, que ndo contenhalm
os componentes acima mencionados. Para a limpeza, ndo utilizar, sob hipétese alguma, acidos

e lixivias (bases, mordentes, etc.).

10. Declaracéo de conformidade da CE

As pistolas de pintura e bombas da empresa SATA séo desenvolvidas, construidas e fabricadas de
acordo com as diretrizes da CE 98/37/CE, 94/9/CE. Nesta ocasido, foram aplicadas as seguintes
normas harmonizadas: DIN EN 12100, seguranca de maquinas, aparelhos e equipamentos, DIN

EN 1953,DIN 31000,DIN 31001 parte 1,BGR 500 (BGV D25),‘§GV D24 e, quando necessario, a
ZH 1/406, ZH 1/375 e ZH 1/181£%umentagéo técnica exist leta e 0 manual deciasg?es

pertencente a pistola de pintu\ ntra-se na versao origi ssim como no idiom s do
utilizador. \ \ \\
\“X SATA GmbH \K
Dirgs

XVI.10 C;}\Q/
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Wstep @ @ % l% o
Przed uruchomieniemurzadzenia/pistoletudo, wanianalezy przeczytadCdokta iecalqinstrukcjeobslugl,é\"
przestrzé%%osowaé sig do zawarty %j zalecen. Instrukcje nal %echowywaé w odpowiednim \‘
miej W aby zawsze byta dost: dla’kazdego uzytkownika. zehie/pistolet do lakierowania moze
giwane tylko przez fach%éﬂ;onel. Niewtasciwe stos rzadzenia/pistoletu do lakierowania,
wpréwadzanie samowolnych przerdbek oraz jego wspétpraca z wypesazeniem do tego nie przeznaczonym,
moze spowodowac zagrozenie powstania szkéd rzeczowych, zranienia siebie, oséb trzecich lub zwierzat, az
po skutek $miertelny. Firma SATA nie przejmuje za te szkody (spowodowane nie dotrzymaniem warunkéw
instrukcji obstugi) zadnej odpowiedzialnosci. Nalezy przestrzegac relewantnych przepiséw bezpieczenstwa,
stanowiskowych instrukciji pracy i przepiséw BHP, jakie obowigzujg w danym kraju lub na obszarze sto-
sowania urzadzenia (np. niemieckich przepiséw o zapobieganiu wypadkom BGR 500 (BGV D25) oraz
BGV D24 wydanym przez Giéwne Stowarzyszenie zaktadéw ubezpieczeniowych ubezpieczajacych pod-
mioty prowadzace dziatalno$¢ gospodarcza od skutkéw wypadkéw przy pracy, itp.). SATA, SATAjet, logo
firmy SATA oraz/lub inne uzyte w niniejszym tekscie produkty SATA sg albo zastrzezonymi znakami towa-
rowymi lub znakami towarowymi firmy SATA GmbH & Co. KG w USA oraz/lub w innych krajach.
Tylko wersja SATA adam (DIGITAL): Otwarcie powoduje wygasniecie ochrony przeciwwybuchowej oraz
gwarancji.

Wskazéwka 4 ?‘ < ¢

Pistoletéw do lakierowania ni 8@& ierowac¢ na siebie, n )'qéré):y i zwierzeta. Ro: z niki i
rozcienczalniki moga wywo &p zenia chemiczne. W %tu wykonywania prac mo)(%\g ladowac
tylko taka ilo$¢ rozpus: bw i materiatow, jaka j ﬁ bedna dla wykonaniasdané]“6peracji (po
zakonczeniu pracy riﬁczalniki i materiaty umi%\ dpowiednich do tego mieszczeniach
magazynowych) zpoczeciem jakichkolwiek prac naprawczych, urzadzénie trzeba bezwzglednie
odfaczy¢ od ;ﬁ‘ onego powietrza. Przéd kazdym uruchomieniem, ;%; goIinosci po czyszc-
zeniu i naprawach, nalezy sprawdzi¢ prawidiowe osadzenie i zamocowanie ystkich $rub i nakretek,
oraz sz éf@ urzadzenia / pistolethwania i wezy. Cze$ '%dzone nalezy wymieni¢ lub
napr@\by osiagna¢ jak najlepm iki lakierowania oraz n@walne bezpieczenstwo podczas
p@‘g lezy stosowac tylko o@& czesci zamienne. WQ@ pracy nie moga znajdowac sig
zadge zrodta zaptonu (np. otwartyogien, zapalone papierosy, lampy w wykonaniu innym niz przeciwwy-
buchowe, itp.), gdyz podczas lakierowania powstaja fatwo zapalne mieszaniny. Stosowaé nalezy wyma-
gane relewantnymi przepisami $rodki ochrony osobistej (ochrone uktadu oddechowego itp.). Poniewaz
podczas natryskiwania z wiekszym ci$nieniem poziom hatasu przekracza 90 db(A), nalezy stosowaé
odpowiednig ochrone stuchu. Praca z pistoletem do lakierowania nie powoduje przekazywania wibracji

na organizm osoby obstugujacej, a wystepujace sity odrzutu sg nieznaczne. Zabrania si¢ stosowania
tego produktu w obszarach, w ktérych wystepuje klasa zagrozenia wybuchowego 0.

1. Forma dostawy i dane techniczne (Informacje ogoine)

+ zbiornik szybkowymienny, 0,6 | « opcjonalnie: zbiornik aluminiowy systemu

(ze sztucznego tworzywa) ze zintegrowang QCC, bez obrotowego przegubu

blokada kapania « maks. temperatura wyrabianego materiatu: 50° C
+ obrotowy przegub (zaleznie od w¥\ osazenia) ¢ Maksymalnegsnienie na wejsciu do pistoletu
+ Komplet narzedzi $ %‘ 10 baréw sﬂ\w (145 psi)

i 4
P s
1.1 Dane techniczne (WeQ\Q‘RP) 12D \e\{‘;:l;ﬁczne (Wersja HVIQ\\‘\
* pistolet z dysza 1,6 IX? * pi dysza 1,7 HVLP x'
+ zapotrzebowanie powi w 2 bar: q zebowanie powietrza ;
275 Ni/min 0 NI/min
* ci$nienie wej c%/pistoletu Qyziénienie wejsciowe pi t%&,o bar
A XVIL1

1,5 - 2,0,bar (0,15 - 0,20 MPa) (0,2 MPa) - (HVLP).
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2. Zasada d. aga{ % % U -
2.1 uWa{‘ég%e & /’“/\
Pisto% rowania SATAjet 1% /HVLP stuzy do natg:zng farb i lakieréw oraz inny- \‘
$¢ j i).

ch iow ptynnych (wielko$é t uzalezniona od lep rzadzen nie wolno stosowaé
n@Wskiwania materiatow $ oraz zawierajapych%l benzyne. Niezbedne do natrys-
ku Sprezone powietrze jest dostarczane przez przytacze powietrza, ktore jest wkrgcone w uchwyt
pistoletu. Przez nacisnigcie spustu pistoletu do pierwszego oporu otwarty zostaje zawér powietrza
(sterowanie powietrzem zasilajagcym). Przy dalszym naciskaniu spustu pistoletu iglica zostaje
wyciagnieta z dyszy. Natryskiwane medium wyptywa pod wptywem sity ciezkos$ci bezcisnieniowo
z glowicy dyszy i jest jednoczesnie rozpylane przez strumien sprezonego powietrza wyptywajacy
z dyszy powietrznej. Pokrywa zbiornika posiada blokade kapania, ktéra zapobiega wydostawaniu
sie materiatu z otworu odpowietrzajacego.

2.2 Cyfrowy pomiar ci$nienia (Metody montazu dodatkowego oprzyrzadowania )

Potaczony z ,SATA adam® cyfrowy pomiar ci$nienia poczynajac od 0,2 bar (3 psi) pokazuje
wejéciowe ci$nienie pistoletu z doktadnoscig wskazania wynoszaca + 0,05 bar (1 psi). W trybie
bezci$nieniowym pomiar ci$nienia zostaje przetaczony w tryb ,sleep®, co ma na celu wydtuzenie

zywotnosci baterii. Urzadzenie omiaru ci$nienia jest hermetycznie zamknigte na y
zewnetrzne (max. temperatura g:%‘t). Maksymalna wal %azania wynosi 99 psi %
bar. \\{w«. &w
2.3 ATEX, FM Global G@a przeciwwybuchow Q} N
Cyfrowe urzadzeni iaru cisnienia ,adam" zaﬁ&u ddane prébie protot:
skonstruowane i rodukowane z zachowagie| episow Wytycznej E
Zostato ono lasyfikowane wg I 1GEEEX & IIC T4
7 FM Global IS CL 1, ZN 0, AExder 1IC'T4

?; 1sCD1, DIV 1, GP A, B,C& %
i mo&ﬁ stosowane w strefie @krznej 0,1i2do tempq%« 0° C. W razie stwierdzenia

ia urzadzenia mie| Snienie, wskaznika, né&j pokrywki itd. nalezy natychmi-
ast\zaprzesta¢ pracz pistoleterfiy Przyrzad do pomiaru ci$niepia moze by¢ naprawiany wytacznie
na miejscu w zaktadach SATA.
Jakakolwiek ingerencja w przestrzen pomiaru cisnienia poprzez usunigcie plyty czotowej

moze by¢ niebezpieczna, prowadzi do utraty dopuszczenia do ochrony zewnetrznej, gwaran-
cji i zniszczenia calego urzadzenia do prowadzenia pomiaru ci$nienia.

3. Budowa
1 zestaw dysz (widoczna jest tylko dysza 6 Color Code System
powietrzna) 7 przytacze powietrza G Y a
2 pakiet samonastawnych iglic (niewidoczny) 8 zawor powietrzny (niewidoczny)
3 spust pistoletu 9  $rubami mocujgcymi
4 samonastawny zestaw zaworu powietrzne- 10 mikrometr powietrzny
go (niewidoczny) 12 sito_lakieru (niewidoczne)

5 Bezstopniowa regulacja strgm

okragtego / szerokiego \{.,,,,

g4

13 bgo%apania (niewidocznii?"

NN
NS Q/‘z\

L L

R

AN
AN
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4. Uruchonﬁ(&h@ /& % U -
Przed kaz uchomieniem, w szczegé%po kazdym czyszczeniu i%Ch aprawczych, .t\"

nalei)@ ¢ zamocowanie wszystKi i nakretek. Uwaga ﬁt;f& szczegolnie sruby regulacji‘\‘
wy strumienia (nakretka kont ), regulacji ksztattu strumi (okragty / szeroki strumien) poz. 5
é«by z tbem walcowym z@z@m na klucz 6-katny, p%&uikrometru powietrznego. Pistolet do
akierowania przed wysytkq zostat zabezpieczony Srodkiem antykorozyjnym, przed uzyciem nalezy przeptuka¢

go rozcienczalnikiem lub $rodkiem czyszczacym. Przed rozpoczeciem wszelkich prac konserwacyjnych i
naprawczych z urzadzenia nalezy bezwzglednie spusci¢ sprezone powietrze i oditgczy¢ je od sieci zasilajacej.
Nieprzestrzeganie tej wskazéwki bezpieczenstwa moze spowodowaé uszkodzenie urzadzenia, zranienie lub
nawet $mier¢. SATA nie przejmuje zadnej odpowiedzialnosci za ewentualne konsekwencije nieprzestrzegania

tej zasady.

o Q

4.1 Czyste powietrze do natryskiwania

... zapewnia stosowanie:

drobnego filtra kombinowanego ze zintegrowanym regulatorem
cisnienia do zgrubnego nastawiania ci$nienia natryskiwania. Z powodu strat
ci$nienia w wezach / na ztaczkach nalezy kontrolowac¢ i regulowac cignienie
panujace w pistolecie do lakierowanija.

Nr artykutu: 92296 ¢ &?"
Doy

4.2 Dostateczny wydat in&vietrza \E

Dzigki zastosowaniu z Z przeznaczeniem p @/ kompresorowych,
duzym przekrojom %dow powietrznych i celev@kn ecia zbyt duzej utrat;
cisnienia, nalezy ¢ przewodu powietrznego inimalnej $rednicy wewnetrznej
9 mmw werﬁQ:a ycznej i odpornej na4ciskapi€ oraz wolnego od s@%z ji
wchodzacyeh w reakcje z lakierem. Przeq/apodiq eniem do przytacze powietrzay(G

Vs a) waz bt@vzny nalezy przedmucl b’@% powietrzny musi by¢ naczony

dia ci@ co najmniej 10 bar i ma@ odporny na dziatanie ro@zalnikéw
ita"oporno$¢ uptywowa p i milionéw Q.

Nriartykutu:. 53090 (dtugosé 10m)\: (waz nie musi by¢ odporny nadziatanie benzyny

i olejow)

4.3 Mikromierz powietrzny/Manometr do p6zniejszego wyposazenia
Zintegrowany mikrometr catkowicie otworzy¢ dla uzyskania maksymalnego przelotu,
tzn. ustawi¢ pionowo w pozycji lll. Dzigki zastosowaniu regulowanego bezstopnio- f
wo mikromierza powietrznego wewnetrzne cisnienie pistoletu mozna ustawia¢
bezposrednio na pistolecie lakierniczym. Pistolet podtaczy¢ do sieci powietrza, /D
nacisna¢ spust i nastawi¢ zadang wielko$¢ cisnienia wewnetrznego w pistolecie. =
Zapamietaj:
- mikrometr ustawiony wzdtuz (pozycja Ill - réwnolegle do korpusu pistoletu) = mak-

symalne rozpylenie, maksymalne wewnetrzne ci$nienie pistoletu (réwne ci$nieniu

wlotowemu do pistoletu)

pozycja | lub Il (prostopadle do% pistoletu) = minimalnir nie, mini- ¢ Q?‘*
malne wewnetrzne ciénieniesg\ u (dla mniejszych pr ierniczych, do @.,

cetkowania, kropkowania it \

Uwaga: Gdy pistoletje: taczony do sieci sprgzo ;powietrza, nie wolno. 8
wymontowywac $ruby ryglujacej mikrometr powieti ycja 9. Jezeli $ruba ta jeSt
wymontowana, pisteletw’nie wolno uruchamia(:/.& & 3' XVII3
o O,,} e '
N . P
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ELIZ] instruke
Manometr d&}é: ejszego wyposaierﬁA :
Odtaczy¢ ometr powietrzny po o%n bocznej sruby mo%j a
i

pomocg szesciokatnego typ SW 2. Nastepnie
SA am w miejsce standard

Zwréci¢ uwage na to, zeby sriiba mocujaca (Poz. 9) mikremetru powie-
trznego w pistolecie zostata wlozona i mocno dokrgcona. Pistolet
podiaczyé do sieci sprezonego powietrza, uruchomi¢ dzwigienke i
ustawi¢ odpowiednie ci$nienie natrysku poprzez pokrecenie.

4.4 Prawidiowe ustawienie ci$nienia wejsciowego

a) Pistolet z uktadem pomiaru ci$nienia SATA adam:

Poprze pokrecenie przy SATA adam w pistolecie ustawi¢ prawidtowe
ci$nienie z zakresu 1,5 - 2,0 bar. Z doktadno$cig wskazania wynoszaca +/-
0,05 bar (+/- 1 psi) mozna dokfadnie ustawic¢ ci$nienie i w trakcie lakierowania
mozna go stale kontrolowac.

b) pistolet z mikrometrem / man

Postugujac sie zaworem redukeyjnym ustawi¢ dostatécz iSnienie.
Mikromierzem ustawi¢ zad ienie wejsciowe 1,5 - 2} y

Nr artykutu:. 27771 Ea\

c) pistolet z kogtrelnym manometrem cis g:lvietrza -

Na zaworze%‘W jnym ci$nienie us% , aby uzyska¢ ci@ :
wejscioweswtascCiwe dla danego typu pistole

Nr arty 1. 4002 0 0‘:"}

d)g'stolet bez manometru Q 2 - 1

Aby ustawi¢ bez manometru odpowiednie cisnienie, ktére w pistoletach
omoéwionych w podpunktach a) - c) jest mierzone na wejéciu do pistoletu,
nalezy doliczy¢ do wartosci zalecanego ci$nienia wejsciowego dodatkowo
okoto 0,6 bara na kazdych 10 metréow weza ze wzgledu na straty ci$nienia w
wezach ($rednica wewnetrzna 9 mm).

4.5 llos¢ materiatu

Regulacja ilosci materiatu

Odpowiednio do lepko$ci natrysku ustawi¢ zadany przeptyw materiatu
(strzatka @ ) i zabezpieczy¢ mutrg kontrujaca (strzatka @ ). W normalnym
przypadku regulacja materiatu jest zupetnie otwarta.

4.6 Regulacja ksztattu strumi
Glowica dyszy do bezstopniox gulowania ksztattu lub szero-
kiego) strumienia $rodka iwanego na lakierowal ierzchnig:

obrét w prawo - stri 0 okragty

IR S
XVIl.4 \ O"}& \ O’s 0}&
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o cam— —
&

Zestaw d plet sktadajacy sie z A), glowicy dyszy (V4

tak, aby opis znajdow: gory. Tylko oryginaln: i zamienne
gwarantuja najwyzsza jako$é i zywotnos$¢. Do dokrecenia glowicy dyszy zastosowad
wewnegtrzny klucz szesciokatny (SW 12) wykrojony w kluczu uniwersalnym.
Stosowanie w pistolecie czgsci pochodzacych od innych producentéow moze
spowodowac obnizenie jakosci i wygasnigcie gwarancji firmy SATA lub
powstawanie zagrozen zdrowotnych.

powietrz taw dysz doktadnie za o ac ( dla gtowicy dysz
uni In klucz). Gtowice dys: towa¢ przed iglica. wietrza
2 It 2 2

Zestawy dysz, Wersja RP Zestawy dysz, Wersja HVLP

151316  dla SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 dla SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324  dla SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 dla SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161  dla SATAjet 1000 B RP 1,3 149211  dla SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 dla SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 dla SATAjet 1000 B HVLP 2,1

150417  dla SATAjet 1000 B RP 1,8
149187  dla SATAjet 1000 B RP 2,0

151332 dla SATAjet 1000 B RP 2,
151340  dla SATAjet 1000 B RP 8,0 ?" § Q?‘“
154187 j &‘.

154195  dla SATAjet 1000

4.8 Odlegtos¢ od?{ zchni lakierowane, %\ Q\\
Dla uniknigcia nad i i problemow z JakOSCI owiefzchni nalezy zachowac o e
wiednia odleglgé‘g1s owa pomigdzy dysza i lakierowanym obmk@% i :
- majace turdwniez swoje znaczenie — odpowi edn cisnienie na wlocie do pistole i b
Wersja di@s’é od powierzchni laki ?a@ej ci$nienie na wloci oletu
RP 4, 18%23 cm \ 1,5-2,0 bar

oo

A7 (21%) em \.J 2,0 bar

o

4.9 Eis’nienie wewnetrzne w dyszy - Wersja HVLP -

Od ci$nienia wejsciowego przekraczajacego 2,0 bar na wlocie powietrza ci$nienie wewnetrzne w dyszy prze-
kracza 0,7 bar. Maksymalna warto$¢ cisnienia wejsciowego dla pracy w systemie HVLP jest wyttoczone na
korpusie pistoletu. Od ci$nienia powyzej 2 bar pistolet SATAjet 1000 B HVLP jest w rozumieniu ustawodawst-
wa brytyjskiego pistoletem natryskowym typu ,compliant”. (Lombardia* - we Wioszech): Ci$nienie wejsciowe
nizsze od 2,5 bar - ci$nienie wewnetrzne w dyszy nizsze niz 1,0 bar)

Kapturek powietrza kontrolnego: w zaleznosci od wielkosci dyszy (na zaméwienie)!

5. Wymiana samonastawnych uszczelek

a) Strona materiatu: Do wymiany samoregulujace;j sie uszczelki iglicy farbowej nalezy zdemontowa¢ sama
tg iglice oraz sworzen kabtaka spustowego. W gniazdo iglicy w pistolecie wprowadzi¢ klucz 6-katny
SW 4 z cylindrycznym zakoriczeniem (Komplet narzedzi nr zamgwieniowy 9050) i wykreci¢ z pistoletu
wkret dociskowy wraz ze sprQZ&r%?&czelkq. Na cylindryczn 1n e klucza szeéciokajnegﬁ),
nasunag znajdujace sie w opqé\I iu trzpienia do farby (nr ienia 15438) czesci st1 isko-
wa, sprezyna domskowa szczelka) i nakreci¢ na k{p{\plstoletu trzpien do farbyqtewzié pod

katem uszkodzen i z; ac ponownie.

b) Strona pOWIetrz m|en|c uchwyt uszczelki mowieniowy 13394 hacza zaworu
powetrznego pierwszej koIeJnosm wac iglice i spust pist stepnie wyciagna¢
popychacz W|etrznego nr zamo %91959 a nastepme %cy klucza 6-katnego,
wyerc‘y;.kom etny uchwyt uszczelk| XVIL5

\ \
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Wkremc %(plet uchwytu uszczel %c dtonia. Popychac pOWIetrznego ‘%t\f

lekko Scic’'smarem do p|stoletu m wieniowy 48173) |z

Pond\\' montowac spust pIStON& ice.

6. Czyszczenie i konserwacja

Nigdy nie nalezy stosowac sity. Nie uzywa¢ obcegdw do rur, palnikéw do spawania i temu podobnych
narzedzi. Do wiasciwej naprawy w wielu przypadkach potrzebne sg specjalne narzedzia. W takich
przypadkach zalecamy poprzestanie na stwierdzeniu przyczyny wady i zlecenie naprawy naszemu
serwisowi klienta. Po samodzielnie przeprowadzonym demontazu ustaje nasza odpowiedzialnos¢ za

poprawne funkcjonowanie pistoletu:
a) Pistolet staranie przeptukac @z%c‘zalmklem lub $rodkie %@zqcym Q?M
b) Dysze powietrzng, wyczyé{é{gdi lub szczotka. Pis ?%we wktada¢ do rozmenc@m do

srodka czyszczacego.
c) Zabrudzonych otw: zadnym wypadku ni % nieodpowiednimi, o rzedziami.
Najdrobniejsze u%&ema wywierajg wptyw lakierowania. Stosow%?a 0 czyszczenia
dysz SATA ( w skfad zestawu do cz¥s; ia 64030)!
d) Czarny pl;ﬁilo zdzielacza powietrz; wieniowy 143230/ zesciowy) w glowicy
pistoleter wymontowac tylko w przygadku zkodzenia (gdy nie ran lje uszczelnienia gtowicy
dys |3 zapewnienia nalezyte\&@qonowama po demo Q lezy zawsze zatozy¢ nowy

ierscien rozdzielacza powietrzxd{
pierscien rozdziela i¢ w odpowiednim i ponownie przykreci¢ gtowice

yszy. Przestrzega¢ instrukeji montazu pierscienia roz Iacza powietrza!
e) Czesci ruchome nattusci¢ lekko smarem do pistoletu (nr zaméwieniowy 48173).

Instrukcja naprawy pierscienia rozdzielacza powietrza jest dostepna jako plik PDF oraz
jako film na naszej stronie domowej: www.sata.com/Media. Takze tam mozna znalez¢ film
szczegoétowo omawiajacy czynnos¢ czyszczenia pistoletu!

Wazna wskazowka:

Pistolet mozna czysci¢ recznie rozpuszczalnikiem lub $rodkiem czyszczacym, lub tez w konwencjo-
nalnej maszynie do czyszczenia pistoletow.

Jednak nastepujace dziatania prowadza do uszkodzenia pistoletu / mechanizmu oraz w
okreslonych przypadkach moga prowadzi¢ do utraty wiasciwosci przeciwwybuchowych lub

do catkowitej utraty prawa do zgtaszania roszczen gwarancyjnych:
- wktadanie pistoletu do rozpus: cz dw i Srodkéw czyszczac )@bokres dtuzszy, niz jes to?\
konieczne do ich wyczyszc E,‘, L

- pozostawienie pistoletu yn|e do czyszczema ﬁczenlu programu czyszs;f

- czyszczenie p|stolet zwigkowych urzadze, yszczacych
- uderzenia nietyp ormalnej eksploataqlé\ Q\

XVIL.6 ,,/\
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EZLZ] instrukc,

6.1 Instrl& udowy piers’ciely'g x w7
Waing@gﬁ; wki: Podczas $ciag ierscienia rozdzielacﬁ%‘e a w zadnym %&‘j
; N

wolno uszkodzi¢ % iMiszczelniajgcych w ko istoletu. Dlatego przy \_‘
P

wypa
Eé® pierscienia rozdzie: wietrza nalezy zach@%'{;zegélnq ostroznos¢!
1. Najpierw nalez zdemontowac zestaw filierowy: \

a. usung¢ dysze powietrzng

b. odkreci¢ regulacje ilosci materiatu

c. wyciagna¢ sprezyne i iglice barwng

d. wymontowac dysze barwng (przy pomocy klucza z zestawu
narzedzi)

2. Demontaz pierscienia rozdzielacza powietrza
(uzy¢ narzedzia specjalnego)
Wyciagnaé pierscienn rozdzielacza powietrza (uzywajac ewentualnie r .
narzedzia jako dzwigni) i usuna¢ wszystkie pozostatoéci zanieczyszczen

!Prosze doktadnie sprawdzi¢, czy na powierzchhia
uszczelniajacych zit sie brud albo pania nie
al

przeszkadzaj nym uszczelnieni?
3. Moﬁ ego pierscienia ro% a powietrza &% %
Nowy pierscien rozdziel powietrza nalezy osadzi¢rtak, aby
nakowany strzatka ( % ze sztucznego twol sowat
0 do zaznaczonego otworuy(strzatkg 2)! 6

3b Nastepnie rownomiernie wcisna¢ pierscien rozdzielacza 3

powietrza, kreci¢ dysze barwng i lekko jg dokreci¢, a nastgpnie i
ponownie jg usungé. Sprawdzi¢, czy pierscien rozdzielacza ~
powietrza jest dobrze uszczelniony na korpusie pistoletu. 3fb

4. Montaz zestawu filierowego (W kolejnosci odwrotnej do pisanej w punkcie 1)
IPrzed kontynuowaniem lakierowania obiektu upewni¢ sie, ze pistolet dziata bez zarzutu,
wykonujac testowy obrazek natryskowy na papierze!

XVIL.7
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7. Mozliwve zaktocenia funkcjonowaiia

Przyczyna {2

Usterka

N

N
B (RP/HVLP)Q.S‘ ' 3y

NG

Pomoc

p%tolet kapie

Mobce cialo pomigdzy iglica}

gtowicg dyszy uniemozliwia
uszczelnienie

wymontowac iglicg i
gtowice dyszy, wyczyscic¢
w rozcienczalniku, lub
zamontowac nowy zestaw
dysz

farba wydostaje sie przy
iglicy (uszczelka iglicy)

uszkodzone samonastawne
uszczelnienie iglicy lub jego
brak

wymieni¢ uszczelnienie
gtowicy

sierpowate $lady

zapchany otwor rozkowy lub

zmiekczy¢ w

malowania obwdéd powietrzny rozcienczalniku, nastepnie
Ly Ly ~wyczyéci(: igta do czys:
§ ?~ ;«.? czenia dysz SATA £ 2{?"
N o Py
strumien w \‘ zanieczyszczony czo \\ dysze powietrzn Nﬁcié
ksztatcie kropli gtowicy dyszy lu 0 180°, jez '@mogle:
lub owalny powietrznego oczysci¢ %& gtowicy
@ % dysz! powietrza
N\ A\

niero! »Qerny strumien 1. »;v:%ala ilog¢ materiatu w zupetni¢ materiat

zbiorniku K}

< niedokrecona g+owica@y 2. czesci dokreci¢
Q~ ||I'“ h‘ﬁ |, 3. uszkodzone samonastaw- | 3. czesci wyczyscié

ne uszczelnienie gtowicy, lub wymieni¢

uszkodzony lub zanieczysz-

czony zestaw dysz
materiat w zbiorniku farby 1. powietrze rozpylajace 1. czesci odpowiednio
burzy sie lub ,wrze” przedostaje sig przez dokreci¢

kanat farby do zbiornika.

Niedostatecznie dokrgcona

gtowica dyszy.

2. Dysza powietrzna 2. czesci wyczysci¢

niecatkowicie nakrecona,

. czesci wymienié ?’*
\\&0..

@\
3

zapchany obwdd powietr:
%zkodzone gniazdo | Z?
\\&.‘ zestaw dysz

N
&
A

>

%&Q:z\
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-nr ?:: cz:;%es'lenie czesci Q’; 00:}& .%g‘:i

3, pakiet sitek do lakj @sztuk)

opakowanie z 4@33@ CCs Q&
6981 Opakowanie z 5 szybkoztaczkami G % IG
10520 opakowanie z 12-ma sprezynami iglicy

15438 zespot iglicy
16162 obrotowy przegub, komplet

[

17152 opakowanie z 12-ma sprezynami zaworu powietrznego
27243 zbiornik 0,6 | (ze sztucznego tworzywa), w technologii
QCC dla szybkiej wymiany
49395 pokrywa przykrgcana dla zbiorniczka 0,6 |, ze sztucznego tworzywa
76018 opakowanie z 10 x 10 szt. sit lakieru
76026 opakowanie z 50 x 10 szt. sit lakieru
89771 Trzpien do regulacji strumienia okragtego i szerokiego
91959 popychacz zaworu powietrznego

9050 Komplet narzedzi (s ajacy sie z: $ciggacza, s§.tl<i do czyszczenia, kluc?”

typu inbus SW 2, gA sze$ciokatnego i wkretak:

130153  SATA adam \ \b’»
130492  komplet $ci & ataka SATAjet S\ :\"\

y Q\

130542 Zestaw
133926 Zest abtgka
133934 [¢] ie z 3 uszczelkami d piénia regulujacego Q/

&W okragty / szeroki «
133942 Uchwyt uszczelki, kpl.

1339 %omplet sprezyn z 3X i g:fl)olorowymiliix sprezy @powietrznego
13% Opakowanie z 3 éru@wocujqcymi mikrometr %trzny SATA
@g’ Ztaczka powiet @‘ a Q"
991 Opakowanie z 3 glgwkami ttoka powietrza

139188 Regulacja ilosci materiatu z mutrg kontrujacg

139964 Mikrometr powietrzny

140574 Guzik radetka i $ruba (po 2x)

140582 Opakowanie z 5 uszczelkami do dyszy farbowej

143230 opakowanie pierscieni dyszy powietrznej (3 sztuki)

[l  sprzedawane jako cze$¢ zamienna w komplecie naprawczym 130542
sprzedawane jako czes$¢ serwisowa
sprzedawane w komplecie sprezyn
Obrotowy przegub wytacznie dla zbiornikdw ze sztucznego tworzywa
®  sprzedawane jako cze$¢ zamienna w jednostce serwisowej

ttoka powietrznego 82826

Ay
N

«Q/ XVI.9
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Rysunek czesci zamienn z wyposazenie do e umieszczono

na rozktadanej stronie icu tego zeszytu. »:.\
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9. Warunkip@éji %

Wi,
Dla pistol o lakierowania (urzqdze@e};gt u) udzielamy 12-miesi e gwarancji liczac od &é\

dnia sp® zy odbiorcy finalnemu. GWwarangja obejmuje warto$¢ g:se zesci obarczonych wadarﬁi‘\‘
pro jnymi i materiatowymi, ktdre zostang stwierdzone w ie jej trwania. Wyklucza sie przej-

ie odpowiedzialnosci za%aﬂy spowodowane niewt lub niefachowym uzytkowaniem,
btednym montazem lub uruchomieniem przez nabywce lub osoby trzecie, naturalne zuzycie, wadliwe
obchodzenie sig lub btedng konserwacje, natryskiwanie niewtasciwych $rodkéw, przez oddziatywanie
chemiczne tugami lub kwasami, lub tez wplyw czynnikéw chemicznych lub elektrochemicznych, o
ile wing za nie nie mozna obciazy¢ nas. Stosowanie do natryskiwania materiatéw o wtasciwosciach
Sciernych, jak np. minii otowianej, zawiesin, glazury, $cierniwa szmerglowego i temu podobnych zmniejs-
za zywotno$¢ zawordw, uszczelek, pistoletu i dyszy. Wynikajace stad objawy zuzycia nie sa objete
gwarancja. Niezwtocznie po dostawie urzadzenie nalezy sprawdzi¢. Widoczne wady nalezy zgtasza¢ do
dostawcy lub do nas pisemnie w ciggu 14 dni po otrzymaniu urzadzenia, w przeciwnym wypadku roszc-
zenie ochrony gwarancyjnej wygasa.Dalej idace roszczenia wobec dostawcy, niezaleznie od ich rodzaju,
a w szczegolnosci roszczenia odszkodowawcze z tytutu poniesionych szkéd, sg wykluczone. Zasada ta
dotyczy takze szkdd zwigzanych z poradnictwem, przygotowaniem do eksploatacji i prezentacja. Jezeli
nabywca zada natychmiastowej naprawy lub wymiany, zanim stwierdzi sie, ze dostawca jest faktycznie
zobowigzany do wymiany, zastgpezej dostawa lub naprawy, toghaprawa lub wymiana jest Zliwa
wytacznie za naliczeniem i zaptatg ceny dziennej. Jezeli podczas spfawdzania reklamacji okqiggwaze

uszkodzone po wymial hodzg na wtasnos¢ d » Reklamacje nie upo ia]3 kupujacego

lub zleceniodawcy d@wowy zaptaty lub jej op&ig%ia. Dostawa urzqdzenia%\wa sie na koszt

kupujacego. Dosf a irzadzenia nie przejmuj sztéw przejazdu monterd sZtow podrozy i kosz-

tow wynagrog@; ten czas), jak réwnigZ k w frachtu i opakowz;v%m estii tej obowigzujg

~Warunki montazu” dostawcy. Swiadczgma gWarancyjne nie powodujgr wydtuzenia czasu gwaranciji.
el

Gwaran 'é’@asa w przypadku manij mo@wia przy urzadzeniu %&})owaznionych.
; K

kupujacemu przystugiwato ro. W z tytutu gwarancji, o zwrot kwoty, jaka z Wﬁf? ytutu
naprawy lub dostawy zasti E@ stosownie do zrealizo $wiadczenia gwaranc\?&q . Czesci
i % Qﬁg a

' W przypadku sto ozpuszczalnikow i czyszczacych opartych na
glowodorach halogeno , Jak np. na 1,1,1-tréjchléfoetanie oraz na chlorku metylu,
mozliwe jest wejscie tych substancji w reakcje z aluminiowym pojemnikiem na farbe, z
materiatem pistoletu oraz z czesciami galwanizowanymi (1,1,1-tréjchloroetan z matymi
iloéciami wody tworzy kwas solny. W wyniku tych reakcji wymienione cze$ci moga sie
utlenia¢, w skrajnych przypadkach reakcje te moga przebiega¢ w sposéb wybuchowy.
Dlatego tez do czyszczenia urzadzen i pistoletéw stosowanych do powlekania i lakierowania
nalezy stosowac¢ rozpuszczalniki i $rodki czyszczace nie zawierajace wymienionych wyzej
substanciji. Do czyszczenia nigdy nie stosowaé kwaséw i ftugéw (zasad, zmywaczy itp.).

10. Oswiadczenie zgodnosci EU

Pistolety do lakierowania oraz pompy firmy SATA sg projektowane, konstruowane i produkowane w zgod-
zie z dyrektywami Unii Europejskiej EU 98/37/EG i 94/9/EG.

Zastosowano przy tym zharmonizowane normy: DIN EN 12100, Maszyny. Bezpieczenistwo. Pojecia
podstawowe, ogdine zasady projek ia, DIN EN 1953, DIN 3 y DIN 31001 cze$¢ 1,{B 0
(BGV D25), BGV D24 i w razie‘Q‘ y ZH 1/406, ZH 1/3754r: 1/181. 3

Pistolet do lakierowania jest&w\c!aiony w kompletng dok ﬁi& cje techniczna, do pista@n lakiero-
wania dotaczono instru ugi w jezyku niemieckirﬂé&vjezyku kraju uzytko mg'
Q/ SATAG Co.KG
Dy dzajacy
xvito LA A
R
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EZ1Z] Pyxos no aKcnsyara Ajet 1000 B ( LP) >

I'Ipe,qwcnogt(& /%a /& g o
Mepen BB%B akcnnyaraumio  ycTpol COYHOrO nmucToreTa %T NONHOCTBIO 1 no,upo6m,t\’
NPOYeCTENPYKQBOACTBO MO SKCnnyaTtaum pXvBaThCA M cobniopath TEM ero criefyeT XpaHuTb B -
Ha, M _MecTe, JOCTYNHOM Ansi 0ro? Monb3oBaTess 3TOM0 ! cTBa. BBog ycTpoicTea/okpaco4Horo

a B 9KCTnyaTaumio Mo: LLECTBNSATECS  TOMbKO HTHBIMM NMLaMK (CrieLanucTamm).
BcnépcTere HeHaanexallero Mcnosih3oBaHUs yCTPOICTBA/OKPacouHOFO NucToneTa nubo BcneacTene nioboro
€ro M3MeHeHWst UNM KOMGMHWPOBaHUSI C HEMOAXOASLMMN AETansiMM, MOXeT ObiTb HaHeCeH CepbesHblii
ywep6 coGCTBEHHOMY 3A40POBbLIO, 3[0POBbI0 TPETBUX WL, U XKMBOTHBIX, BMOTb O NETanbHOro Mcxopa.
SATA He HeceT HWMKaKoM OTBETCTBEHHOCTW 3a TakoW yuwepb (Hanp., HecobnioaeHWe pykoBoacTea Mo
akcnnyatauum). HeoGxoanmo yuuTbIBaTh U coBniofaTh NPUMEHUMbIE NpaBuna TEXHWKW 6e30NacHoCTU, HOpMbI
nst paboynx MecT U NOMOXEHWs MO OXpaHe TPyda COOTBETCTBYIOLLEH CTPaHbl UMW TEPPUTOPUM NPUMEHEHNS
YCTPOWCTBa/OKPAaCOMHOTO MuCTONeTa (Hanp., HeMelkWe npaBuna MNPeAoTBPALLEHUs] HEeCYaCTHbIX CllyyaeB
BGR 500 (BGV D25) n BGV D24 lonosHoro o6beanHeHNs NpOMbILLNEHHO-NPOGECCUOHANbHBIX 06beaANHEHNI

n np.). SATA, SATAjet, norotun SATA u/unn npoyne ynomsHyTble 34ecb B TekcTe NpopykTel SATA sBnsioTcs
3aperncTpupoBaHHbIMU TOBapHbIMK 3Hakamu B0 ToBapHbiMM 3Hakamm SATA GmbH & Co. KG B CLUA w/
nnn B apyrux ctpaHax. Tonbko ans LMOPOBOW mogenu: BekpbiTie NPUBOAWT K MpekpaLeHmio AeicTans
B3pbIBO3ALLMTLI U K NOTEpPE rapaHTuu.

CnepyeT cobnioaats: $ Q?“ \\{*- ¢

Hukorga He Hanpaensiite Ok| 3&?&««1 nucTonet Ha cebs, MU W XMBOTHbIX. Pa Wﬂw "

pas3baBuTeNU MOryT NpUBEC %\5 MUYECKUM  OXOoram. Tonm 6xogumoe Ans npo,qom% 5° paboTbl

KONM4eCTBO pacTeopuTe J1 MOXeT HaxoauTbCsa B 30He yCTpOI;ICTBa (I‘lO “Ln uo paﬁon;l

ybepute pacTBOpuUTE! aK B Hagnexaime cl nometuenus). MNepe bIMU PEMOHTHLIMKU

paGOTaMVI yCTpOV IDKHO ObITh omoenwue% T CXaTtoro Bo3Ayxa. dlepen KaxabiM 3anycKkom,
H

0co6eHHO nocp% O4UCTKM 1 nocrie pz—:yﬁﬁ aboT, cneayet npoBepUth HAPPOYHOCTL Nocazaku Bce
GonTbl 1 raitku, a\FaKke NPOBEPUTL FePMEFUHHOCT MUCTONETOB U LUNAHIB™ HevbnpasHble feTanu creayet
3aMeHsnTh i OOTBETCTBEHHO PEMOHTUROBATLSINs nonyyeHns Hamnyy ﬁ MbTaTOB NAKUPOBaHUS U 4115
obecrigyeHist BbICOKOI Ge30MacHOCTNVCTIONb30BaTb TONbKO OPUMMHARLHBIE 3anyacTu. Mpu nakupoBaHuM B
pi e/ *30He He AOMKHO UMETb o4HlikoB BoCnnameHeHus PLITOrO OTHS, 3aXCKEHHbIX CUTaper,
HEeB3pbIBO3ALLMLLEHHBIX JTaMn 1 APy), MOCKOMbKY MpU NakupoBaHWi4, 0bpasyloTcst nerkoBocrnnameHsiowmecs
cmecy. [Mpu nakvpoBaHnn HeobxoaAMMO MCMOMNbL30BaTL COOTBETCTBYIOLLME NpaBunam paboure cpeacTsa 3aluThl
(3awWwmTa opraHoB AbixaHus 1 Ap.). MockonbKy B Criydae pachbifieHnn Npu BbICOKOM AaBfieHUM NpeBblllaeTcst
ypoBeHb 3BykoBoro Aaenenust 90 ab(A), HeobxogMMO MCnonb30BaTh NOAXOASLLME CPEACTBA 3aLLUMTHI OpraHoB

cnyxa. Mpu 1Cronb3oBaHW OKPACOYHOTO NUCTONeTa BUBPaLIMK He NepeaaroTes Ha YacTv Tena oneparopa. Cuna
OTAauyn Hesenuka. WUcnonb3oBaHue atoro npoaykTa 3anpeleHo BO B3PbIBOONACHbIX obnactax 3oHbI 0.

1. MocTaBnsemas Moaenb U TeXHUYECKMe XxapakTepucTtukm (O6wee)

* 0,6-MUTPOBbI BbICTPOCMEHHBIAKPACKOHANMBHOW ¢ anbTepHaTUBHO: 1,0-NUTPOBBLIN anomMuHueBsbli (QCC)

cTakaH (nnactmacca) Co BCTPOEHHbIM 1 cTakaH 6e3 WwapHvpa

6nokMpoBKOW Kanensb. * Makc. paboyas Temnepatypa matepuana 50 ° C
* LWapHUp (B 3aBUCUMOCTY OT KOMMMeKTauum) * MakcumanbHoe BxogHoe fasneHue 10 6ap
* KoMnnekT MHCTpyMEeHTOB (1 MMa) / (145 psi

N g:l Ve
1.1 TeXHUYECKMe XapaKTe (] 1.2 Tex © XapaKTEPUCTUKI, Suu,
(Mogens RP) \'\ ( h( HVLP) \
* nucrtoner ¢ ato3oit 1,6, I‘f\ . m%r ¢ grosont 1,7 HVLP S}.
* notpebneHune Bo3ayxa Gapax 275 NI/MuH e neHne Bosadyxa npu 2 Gap, Nl/muH
* PekomeHayemo, OAHOE OaBnexHve » ‘RexomeHayemoe BXOAHO, Hue
1,5-2,0 Sa& ,2 MPa) /& Gap (0,2 MPa) - (j\lﬁ%
p
C Ch n
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Okpacodi %CToneT SATAjet 1000 LP cnyxut ans pacn C:Q KPacok U NakoB, a TaKke -
ap Tekyunx cpef (BenuunHa bl _8aBMCUT OT BSI3KOCTM HUS1). HaxpauHble, KUCMOTO- U
ofepxawine marepuan b30BaTb Henb3s. Heob: 7 ANa pacnbineHus cxarbln BO3AyX

nofdeTcs Yepe3 NoACOEAMHEHWe BO3AYXa, KOTOPOe BBMHYEHO B PYKOSITKY nucToneta. MocpeacteoM Haxatus
Kypka [0 MepBoii Touka cpabaTbiBaHWs OTKPLIBAETCS BO3AYLUHbIA KnanaH (MpesBapuTensHoe yrnpasneHve
B03AyXoM). [Mpu [anbHeiilemM HaxaTuu Kypka M3 KpacouHOW Alo3bl BbITAMMBAETCS kpacouHas wrna. Torpa
pacripsickuBaemas cpefia Mof, CUroit TSKecTu Ge3 AaBneHns BbITEKAET U3 KPACOYHOW Ato3bl U PacnbiNseTcs
TPy MOMOLLM CKaTOro BO3AyXa, OAHOBPEMEHHO BLIXOASILLETO U3 BO3AYLUHOM Ato3bl. Kpbllluka cTakaHa ocHalleHa
GOKMPOBKOIA Kanenb, KOTopas NPeAOTBPALLAET BbITEKAHWE MaTepuana U3 BEHTUMSILMOHHOTO OTBEPCTUS

2.2 Undpp nusmep (PelueHue no AoOCHALLEHWIO)

BcTpoeHHasi B ,SATA adam” cyHKUMS M3MepeHWsi AaBneHust NokasbiBaeT AaBNeHUe Ha BXOAe nucToneTa ¢
0,2 6ap (3 psi) ¢ ToyHOCTbIO NokasaHuin + 0,05 Gap (1 psi). Mpu oTCyTCTBUM AaBNEHUs ANS NPOANEHUs cpoka
cnyx0bl 6aTapei U3MepeHe AABNEHNS NEPEKIIIOYAETCS B ,CNSLIMIA“ PEXUM. YCTPOWCTBO M3MEpeHMUs faBneHus
repMeTMYHO 3aKPLITO OT BHELLHWX BO3AencTBuMiA (Makc. Temnepatypa 60° C). MakcumanbHas BenuumHa

nokasaHuii coctaenset 99 psi unu 9.9?.\ ?\ ?“
2.3 ATEX, FM Global (B3pbiB \&‘v
Lincdpposoe ycTporcTeo n3me “& aBnenusa ,adam“ Gbino \ HYTO TWMOBBLIM UCTBITAHUEMNOHO TaKke
pa3spabaTbiBaeTCs, KOHCT Sl W M3rOTaBNNBAETCA B TBUM C AnpekTuBoi EC .

no 111G EExiNEM

OHo 6bIno knaceudu

FM Glo I, ZN 0, AEx ia IIC T4
& 1 /GP A, B,C&D, T4 &
0/1b30BAHMUIO BO B3PbIB! CHBIX 30Hax 0,1 1 2 go 60“(%14 OBPEXAEHUN n3MepuTens

1 Pa3peLLEHD K Wi
[flaBneH %mopa, CTEKISIHHO Kpbl| (% HeoBxoAnMo Hemez el BT NUCTONET U3 SKCMNyaTaLmu.
X2 o
u

YCTPOWCTBO; M3MEPEHUS [aBreHns eTCA PEeMOHTMpOBaTh WEKIOUMTENbHO Ha npeanpuaTn SATA.
e ‘BMellaTenbCTBO B KO| puUTena faBneHus OM yAarneHus NUUEBON naHenu
TCA ONacHbIM M BrieyeT 33a%coboi NoTepl Aonycka K 3KENnyaTauuu no B3pbiBoGe3onacHoCTH,

noTepro rapaHTuUu, a Takxe K nosomke yCTpOﬁCTBa U3MepeHusi AaBneHus.

AB.

3. CTpoeHue

1 6nok 103 (13 HUX BUAHA TOMbKO BO3AYLLIHAs Al03a) 7  BO3OYLWHOE NOACOEANHEHNE pe3bb. Y4 BHeLL.
2 camoperynupyloLieecs ynnoTHeHWe Wbl (He BUAHO) 8  BO3AYLUHbIE MOPLUHM (HE BUAHbI)
3 Kypok 9 CTOMOPHBLIMW BUHTAMU
4 camoperynupytoLeecs ynnoTHeHNe BO3AYLIHOTo 10 BO3AYLLUHbBIA MAKPOMETP
NopLUHA (He BMAHa) 11 perynsTop KonuyecTBa martepuana
5 nnaBHOe pPerynnpoBaHWe OKPYXXHOCTY /LUIMPUHBI CTPYU 12 CeTOYHbIN PUNLTP ANs naka (He BUAEH)
6  Color Code System 13 BnokupoBka kanenb (He BUAEH)
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EZIZ] Pyxos ro 3Kcru1yaTa|Q@'Ajet 1000 B ( LP) ™
4. Beog B 3}% auuo & /& e
Mepen kaxfolaKChnyaTaumei, B ocoSeH»%no Ie MOWKM 1 nocrne peMOHIHbIX paboT cneayet lt\;

MPOKOHT] aTh Ha NPOYHOCTL NOCA, ONTbl U ranku. B ocobeH TO KacaeTcsi perynupyroLero - \_‘
6on, \iﬁemsa MaTepuana (KoH perynsitopa oKkpyXHo! MPUAHBI CTPYU W BUHTA C BHYTPEHHUM
uéwHHMKOM nos. 9 ans oro Mukpometpa. Okp: A nucToneT nepen OTrpy3Ko Obin
06paboTaH aHTMKOPPO3UHBLIM CPEBCTBOM M MOSTOMY neped WGRONb3oBaHMEM €ro crieayeT MPoMbITh
pacTBOpUTENEM WIM MOILLMM CpencTBoM. [pu TexoBCMyXMBaHWM M PEMOHTHBIX paboTax noboro poga
npubop AomkeH GbiTb B GE3HAMOPHOM COCTOSHMM, T.€. OTCOEAMHEH OT BO3AyLUHOW ceTu. Hecobniopexvie

3TOr0 yKasaHusi Mo 6e30MacHOCTU MOXET MPUBECTU K MOBPEXAEHUSIM U TpaBMaM, BroTb A0 NETanbHOro
ucxopa. SATA cHMaeT ¢ cebs OTBETCTBEHHOCTb 3a BO3MOXHbIE NMOCNEACTBUS HECOOMIOAEHNS! MHCTPYKLIMK.

4.1 YncTbi pacnbinsieMblil BO3AYX

HapexHee Bcero obecneunBaeTcsi Npu UCNONb30BAHNN:

KOMBUHUPOBAHHBIX TOHKUX DUMLTPOB CO BCTPOEHHBIM PETYMSITOPOM AaBreHust
Ans rpy6oit ycTaHOBKW [aBreHust pacnbinenust. Mpu cunbHOM NaaeHun AaBneHus
B BO3AYLHOM LWMaHre/Mydre HeoBXoAMMO NPOBEPUTL/YCTAHOBUTL HAmop Ha
nynsBepu3saTope.

Ne apr. 92296 ¢

&?«. ?«‘
4.2 [locTaTo4YHbIN 06bLEM a N E :
eccopa, 6onbLworo L

...MO MPUYKHE COOTBETCTBYIO }qo PEGHOCTAM MOLLHOCTU K
CeYEHWs BO3YXOBOAOB; ANs NpeaoTBpaLLeHN:
BO3AYLUHbBIA LUNaHT B@%ﬂ VM AMaMETPOM HE M M B @HTUCTaTU4ECKOM
N repMeTnyHo 3akppIT , paspylialowmx nakogo

vcnonHeHun n 6es C
NoKpbITHE. I'l;%:'l(J Kto4YeHnemM K BO3OylIHO nogcoegnHeHuo (pe}ﬁs
4

BHeLL) Hegixon BbINYCTUTL 13 BO3AYLUKOTO LiaHra BO3AYX. Bo3gyLuy#i uriaHr
AOIKEH ThyCTOMYMBOCTb K AaBre WArMyM 10 Gap v ObiTb YETONYUBLIM K

pacTBgputensm. ObLuee conpoTmsnegue yreukm < 100 mun.
753090 (anuHa 10M) ycTonumB K BGEH3NHY il

X NOTepb AaBneHust

4.3 Bo3aywHbi MukpomeTp/MaHomeTp ans aoo6opyaoBaHUA

[MONHOCTLIO OTKPONTE BCTPOEHHBLIN MUKPOMETP ANS MakCUManbHOro NpoToka, -4
T.e. YCTAHOBUTb MeprneraukynspHo B nonoxenwve lll. C nomolpio GeccryneHyarto f-—- =
HacTpaMBaeMOro BO3JYLUHOTO MWKPOMETpa BHYTPEHHee [aBreHue nucronera "3:‘_—,.‘
MOXeT OblTb W3MEHEHO HEeNoCPeACTBEHHO Ha MUCTONEeTe [ANs NaKMpoBaHWUS. ,D
MopkniounTe nUCTONET K BO3AYLIHOW CETU, HaXMWUTe KypoK W YCTaHOBUTE =

Heoﬁxop,mmoe BHYTpEeHHee AaBneHne nucroneta.

Moxanywcra, yuturte:
- MUKPOMETP, YCTaHOBMNEHHbI NpoaonbHO (nonoxexue |l - napannensHo
KOpnycy NUcToneTa) = MaKkchMarbHOe pachbifieHne, MakcumarnbHoe BHyTpeHHee
[aBrieHne nuctonerta (paBHO AABMEHWIO Ha BXOAe nucTorneTa)
- nonoxenue | unu Il (nonepek Kogn cToneTa) = MMHMMaJ‘Ih;!O bineHue, 0 &?’»
MUHUMAarbHOe BHYTpeHHee [aBREHKe,’B nucTonete (npu Heb pa6oTax no §.~ .
HaHeceHUu naka, KpanneHu \{ \ \

> e =
BHuMmaHwue: npu nop M K cucTeMe MoAaym BO; NUCTONETE HU B KOEM ﬁ -

cny4vae Henb3s C TOMOPHbIA GonT BO3AY) ro\Mmkpometpa, nos. 9. Ecfin

CTOnOprIVI 60! AT, TO NNCTONET SKCnya Tb HENb3A.
A e A XVIIL3
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MaHome‘rpﬂ opyAoBaHUs SATA%& x‘ il )
Topuosb%fc MrpaHHBIM KITHONO ocnabkre c'ronopr% T E"

WU CHUM 3AYLHbIA MUKPOMETP. €M Ha ero mMecTo uTe =D \_‘
SA dam. r"— ==

CnemnTte 3a TEM, 4YTOObI CTOZprIVI BMHT (non. 9) muRpomeTpa, 6Gbin S

NpaBWNbHO YCTAHOBMEH W MPOYHO 3aTaAHYT B nwcToneTe. lMoacoeanHuTe E'»'

MUCTONET K CeTU CXaToro Bo3ayxa, HaXXMUTE CMyCKoBYO cxoﬁy W BpalleHnem
YCTaHOBUTE HyXXHO€ aBneHune pacnblineHns.

4.4 I'IpanmbHaﬂ ycTaHOBKa BXOAQHOro AaBrieHUs1i ctedeHus

a) MucTtonert c ykasatenem aaBnexus SATA adam:

YcraHoBuTe BpalleHuem nuctoneta Ha SATA adam Tpebyemoe aasnenve 1,5

- 2,0 6ap. C To4HOCTbIO NokasaHui npubopa ao +/- 0,05 6ap (+/- 1 pyHT/A0AM2)
[laBneHne MOXeT BblITb YCTaHOBMEHO aBCOMIOTHO TOYHO, U BO BpeMsi npoLiecca
HaHeCeH!s naka NocTOSIHHO KOHTPONMPOBATLCS.

b) nucronet ¢ MukpomeTpom/maH
ObecneybTe NpU NOMOLLM pedyKTo|
MUKPOMETPE YCTaHOBUTE pem\

Ne apr. 27771 ? E

c) nuctoneT ¢ ﬁom‘ponn AaBneHMN: ﬁ -
YctaHoBuTe @1“ Ha peayKTOpHOM & Takum obpasom, qﬁ

COOTBETCT! C IOM nMucToneTa AOCTUT: Cb OGXQAMMOe AaBreHus BXOAEe.

d) 2c70n27 6e3 maHomeTpa 2 2

Y106bI 63 MaHOMETpa NPaBUIbHO YCTaHOBUTL OBLIYHO U3MEPSiEMOe Ha BXOAE
nucToneTa B cryyasix a) - C) AaBneHne Bo3ayxa, U3-3a NoTepb AABMEHUs B LWNaHre
cregyet AOMOMHUTENBHO MPU YCTAHOBKE AABMEHUst ycTaHoBuTb Ha 10 M npum. 0,6
6ap BbllLe PEKOMEHAOBAHHOTO AABMEHWUs Ha BXOAE (BHYTPEHHUI AnameTp 9 Mm).

TPOM
KnanaHa [ocCTaTto4vyH@e eHne. Ha
HHOE AaBleHVe Ha B; 6w 2,0 Bapa.

4.5 KonuyectBo MaTepuana

PerynupoBaHue konuyecTsa matepuana

YcTaHoBUTE B COOTBETCTBUM C BSIBKOCTBIO PACMLINEHUS U HY>KHBIM PacXoaoM
vatepuana (ctpenka @) u sacukeupyitte koHTpraiikoii (cTpenka @).

B apyrux cnyvasx perynupoBaHVe KONMYeCTBa MaTepuana MoSHOCTbio
OTKPbITO.

4.6 OKpy>XHOCTb/WIMPUHA 1 !
PerynupoBka okpy»HOCTW/ N TPYW ANS NnaBHOM Hax \
CTPYW pacnbIneHns Ha %a KOTOpBbI HaHOCUTCSA %
MoBopoT BneBso - Lum%\c ys

T}

Mosopot Bnpz Q/ 5 CTpys Q/
XVIil.4
A N
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sATA| Pyxoa@o akcnnyara Ajet 1000 B (RPHVLP) >

4.7 Bnok Arp&% /&O /&
Brnok A3 —HOoNHOCTLIO BblBEPEHHbIN I COCTOALNIA U3 Kpaco4HO rmbl
(V4A), o ato3bl (V4A) un B@ a3kl MpoyHo yﬂw II0K

Jillet 51_KpacoyHOW A3bl WUCMO, BaJb YHMBEPCANbHLIA KITOH)N\YCTaHOBUTL
K] yio Ato3y nepen Kpac rmo. BoagywwHyto Ao KCpOBaTh
Takim 06pasom, YTOGbl HaZAMWChb Waxoaunach BBEPXY. TOMbKONopUrMHanbHble

3anyacTu rapaHTUPYIOT CaMoe BbICOKOE KaieCTBO W ASIUTENbHbIA CPOK CrTyX6bl.

B cnyyvae yctaHoBKu AeTanen Apyrux oUpM BO3MOXHO CHUXEHUEe KayecTBa.

B pesynbrate 3Toro 6yaeTt yTpaueHo npaBo Ha rapaHTUMHbIN PEMOHT, NpefocTaBnsiemoe
cbupmoit SATA, NMG0 MOTFyT BO3HUKHYTL (haKTOpbl pUCKa ANA 340POBbS.

Bnoku a3, Mogens RP Bnoku g3, Mogens HVLP

151316 pana SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 pna SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 pna SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 pana SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 pana SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 pans SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 pana SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 pans SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 pana SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 pna SATAjet 1000 B RP.

151332 pans SATAjet 1000 B %\ ?\ £ ?‘“
151340 pna SATAjet 1000 , \%&

154187 pna SATAjet 100 4,0 \

154195 pna SATAjet RP 5,0 %
4.8 PaccTosiH pacnbineHuu Q\

Ons npenoTBPalleyfa U36bLITOYHOTO Har& 1 npobnem c noxyg:
Heobxoanmo® cobioAaTh COOTBETCTBYIOMIEE PACCTOAHNE pacnbine MEXaY
connom KpalumBaemMbiM OGBLEKTOM z?@xonmmmm BHYTPEHHM BIJEHVEM
nucTogeTa Q
" PaccTosiHne npu pa@& n BxoaHoe Aaene KonynbTa

RI 18 -23 cm 1,5-2,0 bar
HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar

4.9 NlaBneHue pacnbineHus - Mogenb HVLP -

Mpu paBneHwn Ha Bxoae B nucTonet nopsiaka 2,0 bar aasneHve pacnbineHust He npesbiwaet 0,7 bar.
MakcrmanbHoe BXoAHOEe AaBneHue ykasaHo 3aBOACKMM LUTaMMOM Ha Kopnyce nucToneta.
KpbiLWwkn KOHTpONsA Bo3Ayxa: B 3aBUCUMOCTM OT kKanubpa xuknépa (no 3anpocy)!

5. 3ameHa camoperynupyowmx ynioTHeHU

a) Co cTopoHbl MaTepuana: [Ins 3aMeHbl CaMONOACTPANBAEMOrO YNIOTHEHWS Wbl KpackopachbluTens
HEOBXOAMMO CHSITb UTITy KpackopacrbINUTENs 1 GONT CrycKoBOW CkoBbI. KMoy ¢ BHYTPEHHUM LUECTUTPaHHUKOM
W3 4 ¢ umnuHppuyeckon Hacapkon (Komnnekt nHctpymeHtoB mg. Ne 9050) BBECTV B NUCTONET BMECTO
KPacoYHOW WMbl U BLIBUHTUTb YIMOTHUTENbHBIA BUHT C HaXWMHOW MPYXUHOW W yNnoTHeHWgm. Ha
LMNUHPUYECKOi Hacazke wecgur, TO Kroua, KoTopyio BCTa 6ok urone4aToro noy%ﬁna
(nogt. Homep 15438) c comep MUCS YacTAMU  (HaXUMHBIA, BVUHT, HaXuWMHas Mpyxu BOE
YNIOTHEHWE) U NPUBUHYM %\ Opnycy NMWUCTONETOB, Mp }n{w Ha NOBPEXAEHUs uron I PONUK 1
CHOBA MOHTUPYHOT. !x \

- Y
Co CTOpPOHbI BO3AYXa* 3ameHbl fepxartens yasio; er (3aka3Hon Ne 13394, BO3/1yLLHOMO
NOPLUHSA CHaya, €T CHSITb KPaCOYHYHO T} 0K, BbITALNTh LUTOK BO3 NOPLLHS (3aKa3Hom
Ne 91959) BEPHYTb AepxaTenb YnieTH: B KOMMMEKTe npu Mool lo4a C BHYTPEHHUM
LIECTUIRaHHM 3 4.
¢ Cn ¢
N . P
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EZ1Z] Pyxos no sxcmyaTaQ@'Ajet 1000 B

BBUHTUTL 11 A€pxartens ynnommenﬂn&q‘l%aamr—lym BPYYHYIO. Oﬁg&qsam LWTOK
BO3AYLWAHOLE, MOPLUHA CMa3KoW ANs NUCT) (3akasHomn Ne 48173) n ycraHoBWTE, Tenepb CHOBa
CMOH b KYPOK W KPACO4HYHO UT] 0

Y 6 . -

i\

Hukoraa He npumeHsinTe rpybyto cuny. Bonblune Tpy6HbIE KNouM, CBAPOUHbLIE FOPENKK 1 T. A.
HEMPUIroAHbI B KAYECTBE BCMOMOraTeNbHbIX CPEACTB. KBanuuLMpOBaHHbIA PEMOHT B GOMbLUMHCTBE
crnyyaeB MOXHO MPOW3BOAWTL TOMbKO NPU NMOMOLLM CrieLmanbHbIX MHCTPYMEHTOB. B aTom cnyuyae
OrpaHuyLTECh ONPEAENEeHNEM MPULUHBI HEMOMaAKU U MOPYYUTE €€ YCTPaHEHUE Haluel CepBUCHON
cnyx6e. Mocne caMoCTOATENbHOrO AEMOHTaXa Mbl CHUMaeM ¢ cebs OTBETCTBEHHOCTb 3a GesynpeyHyio

paboTocnoco6HOCTL nucToneTa. & &
a) XopoLlo NpoMbITb nnCTOfeTPacTBOpUTENeM nnm Mok M%&ﬁCTBOM. 4

6) OunUCTUTL BO3AYLUH! VCTOYKOW UMW LLETKOR. CTb NUCTONET B PacTs: mfimy
B) SarpﬂaHeHHble l:)TB:ﬁ?j HU B KOEM cry4ae He ‘-Ih; b HeHaanexawmmmn npe,qh%
in

6. Ounctka u TexobecnyxmBaHue

naxe
camoe HeGonb pex/eHve BNusieT Ha acnbinexust. Mcnonb bl ANA
OUUCTKU A" bl SATA (13 Habopa an 64030)!
r) YepHoegoazmyxepacnpenenutenoHoe 0 (8akasHoi Ne 143230/3-flowHabop) B ronoeke
nucTenerT: MaTb TOMNbKO Npu no;gg\n X (KpacoyHas nmaﬁﬁg: e byner
y'mUTHE ) Mocne [J,eMOHTa)KapeI’,E\ |OJT)XHO yCTaHaBnnBarT| e KOnbuo
nyxopacnpeaenuTens Ans CngueHns NpaBumnbHOro o OHMPOBaHMS.
,TAHOBUTb HOBOE BO34yxoRacnpenentenbHoe Konbuo aBUIbHOE NONoXeHne, U CHoBa

TIOTHO 3aBUHTUTB KpaX fo3y, co6ntofas pyko g THO No MOHTaxXy BO3AYyXO
pacnpeaenuTenbHoro Kenbua.

A) Cnerka cmasaTb NoABWXHbIE AeTanu cMa3Kkoi Ans nuctoneta (3akasHon Ne 48173).

PykoBoACTBO NO peMOHTY Bo3gyxopacnpepenutenbHoro konbua B ¢opmarte PDF, a Takke
B Buae Buaeoponuka Bbl mMoxeTe HaWTM Ha HaweW AOMallHeW cTpaHUUue No agpecy
www.sata.com/Media. Takke xe B c¢unbme Bbl MoxeTe nonyuutb Gonee noapoGHyH
MH(OPMaLMIO MO OYMCTKe NUcToneTa.

BaxHoe yka3aHue:

MUCTONET MOXHO MbITb BPYYHYIO MPY MOMOLLW PACTBOPUTENEN UMW MOIOLLMX CPEACTB UM B OGbIMHOM
MOIOLLEN MALLUMHE A5 MUCTOMNETOB.

Crieaylolme AeNCTBUA HAHOCAT NOBPEXAEHUs1 NMUCTONETY/yCTPOMCTBAM U MOTFYT B HEKOTOPbIX

cnyvasix noBrneyb 3a co6oW yTpary B3pbiBO3aWMUThI U MOSHYI yTPaTy rapaHTUmn:

- 3amMay1BaHWe OKPACOYHOrO MUGTO. pacTteopuTene unu pefcTBax (fonblue, Yj M?”
Heobxogumo ansa coﬁcmwn& iaKv)

- n

OCTaBrfeHve nucroneta %\heﬁl MallvHe nocne 3as porpaMmbl MOV EQ\

ouYUCTKa NMucTonerta X YrbTPa3ByKOBOM OY|
O4YUCTKa CcTekna aucl CTPbIMU, pexyLinmMmn n MW nNpeamMeTamu
HeTMNMYHas p% b30BaHWS yAapHas H Q/
M&
¢

D D A
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6.1 Mom& HCTPYKUMSA Konbud B xopacnpenenur& ", .
BaxHb! 3aHusA: [py CHATUM KOMb, 3ayxopacnpegenutens Bi OSDKHBI HU B KOEM e
cny4aeyn ONTb YNIOTHAKOLWNE Kp: nyce nuctonerta. Moatomy. \.‘
2 0XHO koraa Bbl ynansete LIO; oaqyxopacnpenenwr%.

1. CHauana pa36epuTe 6. pacnbinexuns:

a. Y,ElEJ'IVITe BO34yLWHOe conno

. OTBUHTUTE perynsTop KonuyecTsa matepuana
. BblTawmte npyxuHy u urny Ans pacnbifieHns Kpacku

. [leMOHTUpYITe COMmno Ansi pacrbiNeHns Kpacky (C NOMOLLbIO K
ntoya U3 KOMMNEKTA MHCTPYMEHTOB)

CTBYITE KpaiiHe

a o o

2. CHATMe KomnbLa BO3AYXOf pen
cneuunanLHOro MHCTpyMeHTa)
BbiTalmte C MOMOLLBIO MHCTPYMEHTa KOMbLO BO3AyXxopacrnpeaenutens u
yAanuTte Bce OCTaTKu rpsiaut.

wmTens (c 0

! OB6aAsaTenbHO NpoBe b'l%’r%ﬁbl Ha ynnoTHAwWeN NOBepXHOCTU He

OCTanoCb HUKaKO! He 6bINo KaKnX-nno6 H,

npensTcTBYIOL ? anbHOMY YMIOTHEHU )
3. Ycr&n: lOBOro KonbLia BO3AyXop: enenutens &
HoBee KonbLio Bo3fyxopacnpeaeriurens AOmKHO BCTaBNs Takum
pa3om, 4ToGbl NnacTu %myn, OTMEYEHHBIA CTj mx1)
0 BXOAWN B mMﬂeHHoe%cme (cTpenka 2)! 6

2 3b 3atem paBHOMepHbLIM, HaXXaTUeM BCTaBLTE KOMbLIO
BO3Ayxopacnpenenutens, NpUBUHTUTE CONSO ANA pacnblineHns -~

Kpacku v crierka NpuxMUTE 1 Cpasy xe CHoBa oTnycTuTe. MposepeTe, i
4TOGbI KOMbLIO BO3AyXOpacnpeaenuTens B kopnyce nucroneta
XOPOLLO YNOTHSNO.

4. YctaHoBKa 6roka pacnbineHus (B o6paTHoi nocneaoBaTenbHOCTU Kak
onucaHo B . 1.)
! YpoctoBepbTECh C MOMOLLBIO KOHTPOSILHOMO pacrblieHst Ha 6Gymare, 4To nuctonet
yHKUMOHMpYeT 6e3ynpeyHo, npexae Yem Bbl npogomkute nakvposaHue obbekTal

XVIIL.7
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7. BC3MoXHbIe Henonagku

QO

\/ MpuunHa

@Ajet 1000

N

B ( LP)

\Z

YcTpaHeHue

I\ [MocTopoHHuin npeameT

MeXay KpaCo4YHOWN WrMon v
Kpaco4Hoi At030/ NpensTcTByeT
repMeTN4HOCTU

CHSITb KPaCOYHYIO Wy 1
KPaCOYHYIO [1103Y, BbIMbITb

B pacTsopuTene unm
YCTaHOBMTb HOBbIN BOK At03

Kpacka BbicTynaer Ha
Kpaco4Hol urne (ynnotHeHve
KPacoYHO UrMbl)

CamoperynvpytoLeecs
YNnoTHeHne Urbl FLqueKTHQ uwnn
yTepsiHo

3aMeHUTb YNNOTHEHWE UMbl

CepnoobpasHas 3abuTo poxkoBoe oTBepcTUE 3amounTb B pactBopuTene,
KapTuHa VN BO3AYLUHbIA KOHTYP 3aTeMm MpoYnCTUTb Npu
pacnbineHnsa nomMoLn urmbl Ans YACTKU
9‘* ?>~pacnblnMTeneﬁ SATA

3 2
Crpys B \g‘ﬁarpﬂsHeHMe uandbl Kp. B MoBepHuTe BO3AY! %&w}
copme \ A103bl MW BO3AYLLIHOTO a A3y Ha 180°. I N
Kannu vnn é Xe KapTuHe
oBarnbHas Q\ uandy A103bl N

ol B ME =
£ VA ¥4 Z
N g

Crpys pynbc\yer 1. H@AOCTaTO4HO MaTepuana B

n

6nok Ato3 3arpsisHeH unu
noBpexaeH.

7 —
d 00aBNTL Matepuan
\
'"' . g\maﬂ [to3a He 3aTaHyga ' CooTBEeTCTBEHHO
DE
<}9~ Camoperynwpynommmc;@w
YNAOTHUTENb UMbl Aede

> NOATSHYTL AeTanu
3. OuncTUTbL Mnn
3aMeHuTb JeTanu

Marepuan nysbipuTcst unm
«BypnuT» B KPAaCOYHOM
cTakaHe

1. Pacnbinsiemblii BO3ayx
nonagaet no kaHany Kpacku
B KPaCOYHbIN CTaKaH.
KpacouHas Ato3a Hepoc-
TaTOYHO 3aTsiHyTa

2. BosgywHas go3a He
NOMHOCTbLIO HABEpHYTa,
3aCopeH BO3AYLLUHbIN KOHTYP

3. HenpasunbHasa nocagka unu

-pexxaeH 6nok A3 4

1. CooTBETCTBEHHO
NOATSHYTL AeTanu

2. OuuctuTb getanu

3. 3amenutb getanu
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Ajet 1000 B (

8. 3anacub&
NpeHT.Ne aumeHoBaHue %
3§ OTaenbHas ynakos MPOBOYHbIX CETOYHBIX 4)22 0B,
6981

YnakoBka ¢ 4 knu CS
YnakoBka ¢ 5 6bICTPOpa3beMHbIMU coeauHsieMbiMi Hunnensmn G % 1G
10520 YnakoBka ¢ 12 npyxmHamu 4nsi KpaCo4HOW Mrmbl
15438 YNNOTHUTENbHAs BTYMNKa UMbl
16162 LWapHup B KOMMN
17152 YnakoBka ¢ 12 npyXuHamm BO3ayLUHbIX NOPLUHEN
27243 KpackoHanwusHoii ctakaH 0,6 n (nnactmacca), QCC ans 6bicTpoit CMeHb!
49395 Pesb6oBas kpblllka Ans nnactukosoro crakaHa 0,6 n
76018 ynakoska 10 x 10 WT. ceTyaTbiX PUNLTPOB ANS Kpacku
76026 ynakoBka 50 x 10 WT. ceTyaTbix OUNLTPOB ANSt KpAckun
89771 BWHT ANs perynnpoBku OKPYrnocTU U LUMPUHBI hakena
91959 LLiTok BO3AYLUHOMO NOPLUHSA
9050 KoMMneKkT MHCTPYMEHTOB (COCTOWT M3: BbIABWKHOTO pe3sla, LWeTKM Ans

OYUCTKU, LLIECTUrPaHH knoda SW 2, SATA TOpLOBORQ LIECTUrPaHHOTO
Kn4a n raeqyHoro 1O ?‘
130153 SATA adam

130492 KomrinekT cnyl \ ckobbl SATAjet s\:

130542 PeMOoHTH eKT

133926 Habo, CNycKOBOMN CKOGbI

133934 3 npognajikv Ansa WnuHaens pery BAHUS Q\
roanoro/aceHanpaB% 3nyyarens &

133942 Ob6iiMa ynnoTHUTens, B K nexkTe.

13395 O.;Daﬁop peccop B Kaxao %hqamx ponuka/3x np @nyHmepa

13@ Ynakoska ¢ 3 cmnop@mummm Ans BO3AyLWHOrG\WMKpomeTpa SATA

BosayuwHbIin couT
991 Ynakoska ¢ 3 ronoskammn nopLuHs

®

139188 PerynupoBaHve Kkonu4ecTs matepuana KOHTpramkonm
139964 Bo3ayLuHbIA MUKPOMETP
140574 HakaTtaHHas ronoeka 1 BUHT (N0 2 WT.)

140582 YnakoBka ¢ 5 ynnoTHUTENbHbIMU SNEeMEHTaMU ANS KUKIEPOB Kpacku
143230 YnakoBka Konew, Ans Bo3ayLHbIX 4103 (3 WwTyku)

] [ocTyrnHo kak 3anacHasi 4acTb B peMOHTHOM komnnekte 130542

**  [1oCTYMHO KaK yCTPOWCTBO Afisi 06CMyXMBaHUSA

[ocTynHo B KOMNNEKTe peccop

**** |llapHup copepxatcsi Ans NNacTuKoBOro cTakaHa

®  [loCTynmHO Kak 3anacHasi 4acTb B YCTPOMCTBE 06CNyXUBaHUS
BO3[YLLUHOrO MnyHxepa 82826

YepTexu 3anacHbIX Yacten u NeXHOCTU Bbl MoxeT: 4T Ha# \&.‘E
pa3BopoTe B koHUE 6po® \ \

Hkk
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9. Fapaumﬁn% noBsus x /& ¥
Ha oxpac%n cToneTbl Mbl npeqomﬁ'ziw paHTuio 12 Meoﬂues,%pe CTBUSI KOTOPOW A

Haquaek\ﬂ‘ AHS MPOAAKN KOHEYHO! natento. MapaHTus pal aHSETCA Ha MaTepuanbHyio”
CTO) Th) feTanen ¢ aedekram @!OBJ‘I&HMH 1 matepua, @pble obHapyxaTca B TeueHue
HOro cpoka. Wckriou: Sy TOBPEXIAEHUS!, BO3HU CrefCcTBME HEHaAnexallero unu
NETEHTHOTO MNPUMEHeHWsi, MenpaBunbHO COOPKM UnNW BBOJA B SKCMMyaTauuilo nokynartenem
VN TPeTbUMW NWLIAMKU, eCTECTBEHHOrO W3HOCA, HeMmpaBWIbHOTO ObpalleHWst UnM TexobcnyxuBaHus,
HenoaxoAaWmMX pacnbiNseMblX MaTepuanoB, 3amMeHsieMblx paboynx MaTepuanoB U XUMUYECKUX
BO3AENCTBUIA, HAanpUMep, LLENOYN U KUCMOT, ANEKTPOXUMUYECKUX UIN SNEKTPUHECKUX BO3LENCTBUIA, eCrnn
3TV NOBPEX/AEHWs1 BO3HWKIN He MO Hallei BUHe. HaxaauHble pacnbinsemble Matepuarnsl, Kak, Hanpumep,
CBUHLIOBbIV CYpUK, AUCMEPCUN, FMasypu, XUOKUIA HaxaaK unu apyrue, CokpallaloT Cpok CyxGbl knanaHos,
YNMOTHEHWIA, NUcToneTa U Ato3. JTa rapaHTUsi He PacrnpoCTPaHsSIeTC Ha W3HOC, BO3HWKLIEN MO 3TOn
npuynHe. lMpnbop cneasyeT NpoBepuTb HesameanuTenbHO nocne nonyveHuns. O6 oveBMaHBIX AedekTax
cnenyeT B TedeHne 14 aHel B NUCbMeHHOW hopme coobLmTe hrpMe-nocTaBLUUKy UM HaM, B MPOTUBHOM
Ccrnyyae TepsieT CUny NpaBo Ha rapaHTUiHbIN peMoHT. [MocneaytoLme npeTeH3un Noboro poga, B HaCTHOCTU
0 BO3MelLeHUM ylepba, ucknioyarotes. [laHHoe JeficTBYeT Takke B OTHOLLIEHUU NOBPEXAEHUIA, BO3HUKLLINX
Npu  KOHCYNbTUPOBAHUM, OOYYEHWM WCMONb3OBAHUIO M [AeMOHCTpauun. Ecnu nokynaTenb noxenaert
HEMe/IEHHOT0 PeMOoHTa WUnn 3ame>§n‘peme Yem Gyger ycta eHo, 06s3aHbl M Mbl NP UTb

¢

3ameHy, TO noctaska npubopa HA 3aMeHy unn pemoHT NPOBOAATCHM3 pacyeTa u npu ynnate, oast
epke peknamauumn B ﬁs@ﬂ 4yTO
00TBETCTBUN C rapaHTng\op MOHTOM
bynet 3aHeceHa paccu CTOMMOCTb PEMOHTa TaBka 3ameHbl. [leT. & pble Gbinu
3aMeHeHbl, Nepexo, ;v%&uy COBCTBEHHOCTb. Pel Wnn npouve npeTeHam%haloT nokynatento
VMK 3aKasuuky a3aTbCsl OT onnarbl adepxatb onnaty. OtnpagkymHam npubopa crnegyet
npoBoAUTL 6&1 reHnst HaknagHbiX paéxo, 3arpatbl Ha cﬁopky@ abouero BpeMeHun 1
TPAHCMOPTHBIX PAEXO/OB), & Takke PACXOALYHA Y30NePEBO3KY U yNakopKy MbI'He onnaunsaeM. Npu Tom
AeiicTBY! ?’@m ycnosusi c6opku. [a M@buﬁ PEMOHT He BreveT a%m npoasieHne rapaHTUMHoOro
cpox\l’%uma TepsieT cuny npu n‘%}pwmx BmemaTeanTBax.\b
umaHue! [lpu WCMONbL3OB@HWMKM pacTBOpUTENEN UMM, MOWLUX CPEACTB Ha OCHOBE
ranoreHM3VNpoBaHHbIX YrMeBoAopoaoB, Kak, Hanpumep, 1,1,1-TpuxnopaTtaH u xnopua MeTuneHa, Ha
anioMUHUEBOM CTakaHe, MUCTONETe U ranbBaHW3MPOBaHHbIX YacTsX MOFYT MPOU3OUTU XUMUYecKue
peakuum (1,1,1-TpUxiopaTaH MpU CMeLIMBaHUU C HEGOMbLUMM KONMUYECTBOM BOAblI [AAeT CONsHY
Kucnoty). Beneacteue aToro getanu MOryT OKACAIUTBCS, B KpalHeM crydvae, MOXET MnocneaoBaTb
B3pbiBonofgobHas peakuusi. [oaTomy ucnonbayite Ans Bawero npuGopa Ans pacrnbineHust Kpacku
TONbKO Te PacTBOPUTENM W MOMKLME CPefcTBa, KOTOpble He copepXaT BblllenepeyncneHHbIX

cocTaBnsiowyx. [Ons MOWKM HW B KOEM Cry4ae He MUCMOnb3yWTe KWUCMOTY, Lienouu (OCHOBaHMs,
COCTaBbl TAKOKPACOYHOTO MOKPbLITUI 1 Np.)

13 [eiCTBYyIOLEe Ha COOTBET " OeHb UeHbl. Ecnu
nmeeTcd npaeo Ha I'apaHTVIVI EMOHT, TO Ha CYeT I'IDKyI'IaTxc

10. CepTudmkar coorsetrctBus EC

OkpacouHble nucToneTbl M Hacockl upmbl SATA paspaboTaHbl, CKOHCTPYWPOBaHbl U NPOU3BEAEHb!
B cooTBeTcTBMM C aupekTvBoir EC 98/37/EG, 94/9/EG. MMpwu ‘Q'OM MCMONb30Banncb crnegyome
cornacoBaHHble ctaHgapTbl: DIN EN , BesonacHocTb MaLung,\@léopoa, YCTaHOBOK, DIN?E 3,
DIN 31000, DIN 31001 yacTb 1, 0 (BGV D25), BGV D2 eobxogumoctn ZH 1/48(3§H, 1375

n ZH 1/181. TexHuyeckas qa% auus umeetcs B Haan%\? OCTbIO 1 omoc;lu.l,eec;lgw O4HOMY

NUCTONETY PYKOBOACTBO, B OPUrMHANLHOM pe, a Takke Ha

% nyatauum MMeeTcs B w
POAHOM A3blke nOﬂbS@Q J

SATA Co. KG
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EZLZ] Bruksanvisning SATAjet 10 RP/HVLP) \2&& 5|

Férord /%s@ /& /% s
Innan appératen/sprutpistolen tas i dri%e viktigt att I&sa hela l{%jn isningen noggrant, Ié\—‘
e

och att era och folja den. D&gel skall den forvaras p ats som &r tillgénglig for
all vapdare. Apparaten/spri tolen far endast tas i E.E ay sakkunniga personer (fack-

n/id 0saklig anvandni apparaten/sprutpistol r nagon sorts forandring eller
kombination med oldmpliga andra komponenter kan det uppstd egendomsskador och allvarli-
ga skador pa halsan fér den egna personen, frammande personer och djur, vilka kan leda till
dodsfall. SATA overtar inget ansvar for sadana skador (t. ex. genom att bruksanvisningen ej
observeras). Sakerhetsforeskrifterna, arbetsplatsbestdmmelserna och arbetsskyddsforeskrif-
terna som géller for apparaten/sprutpistolen i det respektive landet eller anvandningsomradet
maste observeras och iakttas (t.ex. de tyska foreskrifterna for olycksfallsskydd BGR 500
(BGV D25) och D24 fran Huvudférbandet for narings-yrkesférbunden osv.). SATA, SATAjet, SATA-
logon och/eller andra SATA-produkter som omnamns i innehallet &r antingen registrerade varumar-
ken eller varumarken tillhérande SATA GmbH & Co. KG i USA och/eller andra lander.

Endast pa utférandet SATA adam (DIGITAL): Om enheten 6ppnas gor det att explosionsskyddet
och garantin upphor att galla.

Observera

Rikta aldrig sprutpistolen pa Digf sj%‘p‘a andra personer ellef dj snings- och fijrutnnir;g&%a?al

kan leda till fratskador. Méngdemack och Iésningsmed atens arbetsomrade anra
r‘?{a( | maste stélls tillbaka qu}e[ m som

stérre an vad som behdvs betet (lacker och I6snin
uppfyller bestdammels: arbetet ar avslutat). n maste vara franko n luftnatet
innan nagon sorts r%‘ionsarbeten pabodrjas,
Innan varje idri de, speciellt efter refigéring och efter reparati rbeten maste man
kontrollera &5 kruvar och muttra;oﬂit.a ast, samt att pisto}& slangarna &r tata.
Defekta detar méste bytas ut eller repageras a motsvarande sétt. and‘endast originalreservde-
lar for V@a béasta lackeringsres Ih@h for att sakerstalla h"A%kerhet. Det far inte finnas
antéw{nbs allor (t.ex. Oppen laga, tahda cigaretter, lampor u%p osionsskydd osv.), eftersom
andhingar som latt kan ﬁas/uppstér under lack en**Under lackeringsarbetena skall
varande arbetsskydd anvafdas (andningsskydd osv.). Eftersom ljudtrycksnivaer éver 90 db(A)
uppstar vid sprutning med hogre tryck skall Iampligt horselskydd baras. Inga vibrationer dverfors till
anvandaren nar sprutpistolen anvands. Rekylkrafterna ar laga. Det ar forbjudet att anvdanda den
har produkten i explosionsfarliga omraden klassificerade som zon 0.

1. Leveransomfattning och tekniska data (Allméant)
» 0,6 liter snabbytes-bédgare(av plast) med -« alternativt: med elektronisk tryckmatan

integrerad droppsparr ordning
+ Vridlank (beroende pa utrustning) * Max drifttemperatur material 50 °C
* Verktygssats « Maximalt tekniskt sprutpistolsintryck 10 bar
« alternativt: 1,0 liter aluminiumbehallare (1MPa) / (145 psi)

(QCC) utan vridlank

1.1 Tekniska data (Utférande %’v 1.2 Tekniska (Utférande HVLP) ‘\?’s
* Pistol med munstycke 1,6 > « Pistol me| nstycke 1,7 HVLP \{\W,

« Luftférbrukning vid 2 ba I-min « Luft "Nkning vid 2 bar 350 NI- ﬁ\
* Rekommenderat sprutpi intryck * R enderat sprutpistols'r@
1,5 -2,0 bar (0,1\—2& Pa) (0,2 MPa) - (HVLP) Q\

\
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Sprutpi ATAjet 1000 B RP/H %}avsedd for sprutm%%}érger och lacker samt \_‘
mZé }m (o]

ani ytande material (storle unstycket beror p3 teten). Det ar inte tillatet att
ed slipande, syra- o sinhaltiga material. Tr@s&en som behdvs for sprutmalning
tillfdss via luftanslutningen, som¥ar inskruvad i pistolhandtaget. Luftventilen 6ppnas néar avtrycka-

ren trycks in till den forsta tryckpunkten (forluftstyrning). Om avtryckaren trycks vidare sa dras
fargnalen ut ur fargmunstycket. Genom tyngdkraften rinner da materialet som skall sprutas utan
tryck ut ur fargmunstycket och finférdelas samtidigt genom tryckluften som strdémmar genom
luftmunstycket. Bagarens lock ar utrustad med en droppspérr som férhindrar att material rinner
ut genom luftningshalet.

ing SATAjet 10

2.2 Digital tryckmaétare (Losning for ombyggning i efterhand)
Den digitala tryckmataren som &r integrerad i “SATA adam® visar fran och med 0,2 bar (3
psi) ingangstrycket till pistolen med en visningsnoggrannhet pa + 0,05 bar (1 psi). | trycklost
tillstand kopplas tryckmataren om till driftsattet ,sleep” for att férlanga livslangden pa batterierna.
Tryckmatningsenheten ar hermetiskt tillsluten mot extern inverkan (max. temperatur 60° C). Visaren
kan maximalt visa 99 psi eller 9.9 bar.
{ ?" Ve e
2.3 ATEX, FM Global (expl QQQSQ ydd) %’
Den digitala tryckmatanor %fge “adam* ar typgodkan }sb ar utvecklad, konstrueh%‘qc tillver-
kad enligt EG-riktlinje i % Y‘
Den har klassificera%ﬁg M1G EEx@ 4 Q\
FM Glopa L1, ZN 0, AEx ia lIC{J4,
/&6 IS CK| 1, GP A, B,C&D, T4,

och far apvén i explosionsskyddszenerna 0,1 och 2 upp till 60° C.NTa omedelbart pistolen
ur drift i&?dor pa tryckmatenhe hf@aren, glaskapan etc. atanordningen far endast

i SATAs fabrik. Varje ig‘%p i tryckmétrummet % att frontplattan avlagsnas

ddstillatelsen och upphor att gélla och forstor

maétanrodningen.

3. Konstruktion

1 Munstyckssats (endast luftmunstycket ar
synligt)

Sjélvjusterande nalpackning (ej synlig)
Avtryckare

Sjélvjusterande luftkolvpackning (ej synlig)
Steglds rund-/bredstralereglering

Color Code System

o gahrWN

XIX.2 ’”v’}/\

7 Luftanslutning génga % a

8 Luftkolv (ej synlig)

9 Arreteringsskruvar

10 Luftmikrometer

11 Instélining av materialmangd
12 Lacksil (ej synlig)

13 Droppsparr (ej synlig)
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4. Idnfttaga}@@ /%?/ /%,% &
Innan var%ﬂt gande, speciellt eftegfe g och reparationsarbeten maste man kontrollera ,t\_"

att alla skuvaroch muttrar sitter fast. ‘Be! Ier speciellt for skruvenforinstallning av materialméngd‘\‘
utter), regleringen av rund/ strale pos. 5 samt in; en pos. 9 till luftmikrometern.
istolen har behandlats '~@ k rrosionsskyddsmedelQ@Jevemnsen och bor darfor spolas
igefem med fortunning eller rengéringsmedel innan den anvénds. Apparaten maste vara tryckfri
vid varje slags underhalls- och reparationsarbeten, dvs. vara frankopplad fran tryckluftsnatet. Om

denna sakerhetsanvisningen ej iakttas kan det leda till sak- och personskador med risk for dodsfall.
SATA 6vertar inget ansvar for eventuella konsekvenser av att sékerhetsanvisningarna ej iakttas.

4.1 Ren sprutluft

...erhalls pa sékraste sétt genom att anvanda:

Kombi-finfilter med integrerad tryckregulator for grovinstalining av
spruttrycket. Genom hogt tryckfall i luftslangen/kopplingen bér trycket kon-
trolleras/stéllas in i sprutpistolen.

Art.nr. 92296

4.2 Tillracklig luftvolym &?0‘

...genom behovsanpassad soreffekt stor diamet ednlngar—
na och for att undvika en tryckforlust, en luftsl d minst 9 mm
innerdiamater i antist: @h tryckhallfast utforal ar fri fran amnen
som stor Iackennge\;}ha monteringen pa luft ingen (génga % a) b Q\
man blasa Iufts| en. Luftslangen mast€ tala“tryck till minst 10 bar Cl

tala Iésningsy%" otal avledningsresis| 0 milj. Ohm.

Art.nr. 5:‘3090 gd 10 m) - (tal ej bgnsln eller olja) g::}

o~ D

Oppna den integrerade mikromigtern for maximalt fldde, dvSistall den lodrétt -4

}}krometerlExtrau }bgsmanometer

i position 3. Genom den stegldst reglerbara luftmikrometern kan pistolinner- _;"- o ’
trycket férandras direkt pa lackeringspistolen. Anslut pistolen till tryckluftsna- '3:‘_—,,.
tet, tryck pa avtryckaren och stall in 6nskat innertryck i pistolen. ,D

Observera vanligen:

- Mikrometern langs med pistolens kropp (position Ill - parallellt
med pistolens kropp = maximal finfordelning, maximalt innertryck i
pistolen (samma som ingangstrycket till pistolen)

- Position | eller Il (pa tvéren mot pistolens kropp) = minimal finférdelning,
minimalt innertryck i pistolen (vid sma lackarbeten, stéanksprutning etc.)

Observera: Om pistolen ar anslut tryckluftsnatet far arr t
till luftmikrometern, pos 9, |nt s ut under nagra om i

inte tillatet att ta pistolen i % arreteringsskruven a

Obs: Pa utférandet SA 0B P ar qutm|krom e serieutrustning, -
men en sadan kan RS%NQ s i efterhand. Q\ Q\
A A XIX.3

NN \ R
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Extrautrustlﬁs0 nometer SATA ada& x
Avlagsna ikfometern efter Iossav rreteringsskruvarna@i n

med en tnyckel SW 2. Monte fter SATA adam i stal tan-

dar? ikrometern.
Se till att luftmikrometerns aeeteringsskruvar (pos. 9)Nar inbyggda i

pistolen och ar atdragna. Anslut pistolen till tryckluftsnétet, mandvrera
avtryckaren och stéll in 6nskat spruttryck genom att vrida.

4.4 Riktig instélining av ingangstrycket

a) Pistol med tryckmétningsanordning SATA adam:

Stall in erforderligt tryck pa 1,5 - 2,0 bar genom att vrida pa pistolens SATA
adam. Med en indikeringsnoggrannhet pa +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) kan trycket
stallas in exakt och kontrolleras hela tiden under lackeringsprocessen.

b) Pistol med mikrometer/manometer

Sakerstall tillrackligt tryck frai %ﬂ%tom. Stall in det k%ﬁenderade
ingangstrycket pa 1,5 - 2,0 jalp av mikrometer \Pn

Art.nr. 27771 ?‘ :\~\

c) Pistol med Tj luftsmaétare
Still inn trykk%c kforminskeren, ink&e dvendige inngangs&

som krevestifglde pistoltypen, oppnas,
2\3 Q\)’% Q\BCO
d) Ristol uten manometer

Slik at lufttrykket stilles inn riktig pa pistolinngangen, som ellers ved a) - c),
uten manometer, skal det stilles inn ca. 0,6 bar mer enn anbefalt inngang-
strykk (innvendig diameter 9 mm) per 10 m, pa grunn av trykktap i slangen.

4.5 Materialmengde

Materialméngdreglering:

stall in motsvarande sprutviskositeten och det énskade materialflodet (pil @)
och sékra med kontermuttern (pil@). | normalfall & materialméngdreglerin-
gen helt 6ppnad.

4.6 Rund- / bredstrale ?& ?\
Rund-/ bredstréleregulerinlé'gr, N E,,,
til trinnlgs tilpassing av@ alen pa lakkobjektet: \
Dreiing til venstre - br %
Dreiing til hoyre Qn%t( e \2\

X
o@&




N
ELIL] Bruksanvisning SATAjet 10 RP/HVLP) QS. B
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Dysesett tt kontrollert enhet argenal (V4A), fargedy{(;:‘a‘ﬂ‘E
e

og luftd seseﬂet monteres fa umversalngkkel til fai
§ rgedyse for fargenaé ftdysen skal veere flkseﬁ at’skriften
ill farg

N N

) /
.

. Anvénd den borrad nyckeln (12 mm) pa alnyckeln
munstycket. Anvand den“borr-ade insexnyckeln (12 ) pa univer-

salnyckeln till fargmunstycket. Kun originale reserve-deler garanterer den
hgyeste kvalitet og levetid.

Vid montering av fraimmande komponenter kan kvaliteten avta och SATAs
garanti upphor att gilla samt att det kan uppkomma fara for hélsan.

Dysesett, Utforande RP Dysesett, Utforande HVLP

151316 for SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 for SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 for SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 for SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 for SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 for SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 for SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 for SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 for SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 for SATAjet 1000 B RP

151332 for SATAjet 1000 B RP 2} ?" Q?‘*
151340 for SATAjet 1000 &“

154187 for SATAjet 100! 4,0

154195 for SATAjet P 5,0 % Y
4.8 Sprutavsta Q\ Q\
For att undvi ray och ytproblem bé élla passande avst

\}\{W

mellan quywvuns ket och foremalet sgm ackeras, tillsammans me
pas

H

san ‘p@lens inloppstryck. \';}
Utférand Sprutavstand \(his olens inloppstryck \>
18-23 cm 5-2,0 bar

- - 10 o
&P 13-17(21*)cQ 2,0 bar :(

4.9 Inre munstyckstryck - Utférande HVLP -

Vid ett ingangstryck pa mer an 29 psi vid luftintaget 6verstiger det inre munstyckstrycket 10 psi. Det
maximalt tillatna ingangstrycket for HVLP &r angivet pa sprutpistolen. For tryck 6verstigande 2.0
bar uppfyller sprutpistolen SATAjet 1000 B HVLP kravet enligt lagstiftningen i U.K. (Lombardiet*
(Italien): ingangslufttryck under 2.7 bar / 37 psi - luftkappstryck under 1.0 bar / 15 psi)
Kontrolluftlock: beror pa storleken pa munstycket (pa begéran)!

5. Byte av de sjélvjusterande packningarna

a)

=

Materialsidan: For att byta ut den sjalvjusterande fargnalpackningen maste fargnalen och
avdragsbygelbulten demonteras. For in insexnyckel nyckelvidd 4 med cylindrisk ansats

(Verktygssats id.-nr 9050) i pistolen pa fargnalens stalle och skruva ur packningsskruven med
tryckfjader och tatning ur pl,st kjut delarna (tryckskri ckfjader och ny tatnik%bm
ain

f|nn5|fargnalsforpackn|n t Nr. 15438) pa insexnyckelns cylindriska faste o

i pistolkroppen, kontrol nal avseende skadoro \o%'nontera igen. \
Luftsidan: For att cknlngshéllaren (bes 942 till luftkolvstan \1 ste forst
fargnalen och n demonteras. Dra u olvstangen (best.nry 9 och skruva

ckningshallaren med insexnyckeln. Skruvqjn n kompletta nya

ur den komp
packnrzg;& ep’och dra fastordentli }(yg tasbara in luftkolvstan, ed pistolfett (best.
dareft

nr. 481 montera den. Monte! er avtryckaren och f;'wg n igen.

~ \

X.5
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6. Rengoring och underhall

Anvand vanligen aldrig stora krafter. Stora rértanger, gasbrannare osv. ar olampliga hjalpmedel.
En fackméssig reparation kan i manga fall endast genomféras med specialverktyg. N&j Er i sadana
fall med att konstatera problemet och I&mna reparationen till var kundtjanst. Garantin for pistolens
fulla funktionsduglighet upphor att gélla vid egenhandig demontering.
a) Spola igenom pistolen med fértunning eller rengéringsmedel noggrant
b) Rengér luftmunstycket med en pensel eller borste. Légg inte ned pistolen i fértunning.
c) Rengér under inga omstandigheter igensatta hal med olampliga foremal. Aven mycket
sma skador paverkar sprutbilden. Anvand SATA-munstycksrengdringsnalar
(ur rengdringsset 64030)! §
d) Demontera endast a luftfordelarringen ( mrl43230/ set om 3 st) i pi udet
om den ar skadal sluter inte langre tatf %QQ fargmunstycket). Eftel miaring
mastealltiden delningsringmonter: @ékerstﬁllafunktionen. nnyaluftfor

i dge och skruva fast f: ycket igen.
Observer; nteringsanvisningen'ti tfordelarringen.
e) Fetty@ iga delar latt med pis@% t.nr. 48173) /&
&S C &
En‘eparationsanledning till In@e arringen finns son@ il samt som video pa var
S!

a www.sata.com/ sutom finns det ocKsa en film som informerar
drmare om rengoring av pistolen!

Viktig hanvisning:
Pistolen kan rengéras med I6snings- eller rengéringsmedel fér hand eller i en konventionell
pistoltvattmaskin.
Foljande atgarder skadar pistolen/installationer och kan i vissa fall leda till att explo-
sionsskyddet gar forlorat och till fullstindig forlust av ansprak pa garanti:
- Sprutpistolen l&ggs ned i rengorings- eller 16sningsmedel
(langre an vad som behdvs for sjélva rengéringen)
- Pistolen tas ej ut ur en tvattmaskin efter att tvattprogrammet ar avslutat
- Rengoring av pistolen i ultraljudrengéringssystem
- Belastning med slag och stotar, utéver normal anvandning

:;?
5
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Viktig@ningar: Nér du drar@fit&ridarringen ar det n@tigt att %&’r
I

tatnin erna i pistolkroppen i as. Var darfor alltid rsiktigt nar \.‘
9<¥! sldgsnar luftspridarringen!
1. Demontera forst munéyckssatsen: a
a. Avlagsna luftmunstycket
b. Skruva av materialméngdsregleringen

c. Dra ut fjader och fargnal
d. Demontera fargmunstycket (med nyckeln ur verktygssatsen)

2. Demontering av luftspridarringen
(med specialverktyg)
Dra eller lirka ut Iuftspridarringen med hjalp av verkty-
get, och avlagsna alla smutsrester.

!Kontrollera noga ai nte har hamnat nagon smuts pa tatnin-
gsytorna, och att'\ or forhindrar en o tning!

3. Iséi&n den nya qutsprid& &u@
emnya luftspridarringen maste'sattas i sa, att den m% il (1)

D
O@mde plasttappen pa %t markerade hélet%.

3b Pressa sedan in luftspridarringen jamnt, skruva fast fargmunstyc- 3
ket och dra at det Iatt och avlagsna det igen. Kontrollera att
luftspridarringen sluter tétt mot pistolkroppen.

0

3

4. Montering av munstyckssatsen (I omvénd ordningsféljd som under 1)
IForvissa dig genom en test-sprutbild pa ett papper om att pistolen fungerar felfritt
innan du fortsatter att lackera ett objekt!

XIX.7
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Hjelp

Pistolen droppar

‘Frémmande foremal mella}
fargnalen och fargmunstycket
forhindrar att det sluter tatt.

Demontera fargnalen och
fargmunstycket, rengor i
fértunning eller montera en
ny munstyckssats

Det kommer ut farg
vid fargnalen
(fargnalspackningen)

Den sjalvjusterande nalpack-
ningen ar trasig eller har
férsvunnit

Byt ut nalpackningen

Sprutféltet format
som en skara

Hornhalet eller luftkretsen
ingentappt

O

BI6t upp i fortunning, och
rengér sedan med SATA
munstyckrengbringsnél

"‘ $

3
\il"‘h ppen pa fargmunst

Stralen Vrid luftmunstycl
droppformad eller qutkretsen arsm Rengor tapp
eller oval munstycket retsen
( om probl %\varstar
/%ﬁ\/
StraIeMa 1. Inte-tillr kligt med material i

ren

nalpackningen defekt,
munstyckssatsen smutsig
eller skadad

% pa matenal
{E unstycket inte \: *Dra fast de motsva-
tdraget
‘ ||I'|1 '.‘E<}S» Den sjalvjusterande Q’w
B t

> rande delarna
3. Rengor delarna
eller byt ut dem.

Materialet bubblar eller
Jkokar" i fargbagaren

1. Luft for finférdelning kom-
mer in i fargbédgaren genom
fargkanalen. Fargmunsty-
cket ar inte fastdraget
ordentligt.

. Luftmunstycket ar inte
fullstandigt paskruvat,
luftkretsen igentappt

3. Munstyckssatsen ar skadad

1. Dra fast de motsvarande
delarna

2. Rengor delarna

3. Byt ut delarna

ecller dess sits defekt




8. Reservd&

ID-nr. %enémning % 0,-.}

3 Separat packet la 3@ 0
Packning med 4%; Ips Q-.

6981 Paket med 5 snabbkopplingsnipplar G %4 IG

10520 Packning med 12 fjadrar till fargnalen

15438 Fargnalpackning

16162 Kompl. vridlank

17152 Forpackning med 12 luftkolvs-fjadrar

27243 0,6 | bagare (av plast), QCC fér snabbt byte

49395 Skruvlock till 0,6 | plastbehallare

76018 Packning med 10 x 10 lacksilar

76026 Packning med 50 x 10 lacksilar

89771 Spindel for reglering av rund/bred strale

91959 Luftkolvstang

9050 Verktygssats (best. av: Utdragningsverktyg, rengdringsborste,
insexnyckel SW 2, sexkantnyckel och skru$el)

130153  SATA adam

130492  Avtryckarset Y%P \%m

130542 Reparationsssg \

133926  Bygelrull %

133934 Forp ed 3 tatningar for spi

133942  Tathingshallare, kompl.

133959 &‘; et vardera 3x férgn& olvfjadrar &

133967 Forpackning med 3 arretgringsskruvar for SATA luftmikrometer

13%@ﬂanslutningsswcket % %
91

13 Forpackning med 3 luftkolvhuvuden 0
Materialmangdr i ed kontermutter
964 Luftmikrometer
140574 Lattrad knapp och skruv (vardera 2x)

140582 Forpackning med 5 tatelement till fargmunstycke
143230 Forpackning luftmunstyckesringar (3 stycken)

[l Kan erhallas som reservdel i reparatur-set 130542
**  Kan erhallas som service-enhet

*** Kan erhallas i fijader-set

**** Vridlank endast till bagare (av plast)

. Kan erhallas i luftkolv-service-enhet 82826

Reservdelsteckningarna och tillbehoren finns pa sidan att vika ut i slutet av haftet.

XIX.9
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9. Garantivi,lg% % »
Vi ger 12 %de s garanti pa lackpist ilken borjar dagen da d%de till slutkunden. ,t\_"
Garanti ar materialvardet pa d %d material- och tillverkhi 1, som uppstar inom garan—‘\‘
itiden lamplig eller ofackmassi vapdning, felaktig montering resp.

a personer, naturligt si@g{elakﬂg behandling eller underhall,
olampliga sprutmaterial, utbytta material och kemisk paverkamsom syror och baser, elektrokemisk
eller elektrisk inverkan ar uteslutna, savida skadorna inte kan harledas till ett fel fran var sida. Slipande
sprutmaterial som t.ex. blyménja, dispersioner, glasyrer, flytande smargel och liknande minskar livs-
langden pa ventiler, packningar, pistol och munstycke. Forslitningar som beror pa detta omfattas inte
av den har garantin. Apparaten méaste kontrolleras direkt efter leveransen. Uppenbara brister maste
meddelas skriftligt till leverantdren eller till oss inom 14 dagar efter att apparaten mottagits, eftersom
ratten till garantireparationer annars upphér. Alla ansprak som gar utdver detta, oavsett slag, och
speciellt ansprak pa skadestand &r uteslutna. Det géller ocksa for skador som uppstar vid radgivning,
upplérning och demonstration. Om kunden 6nskar omedelbar reparation, innan vi avgjort om vi ar skyl-
diga att ersétta produkten, sa sker leverans av erséttning eller reparation mot berékning och betalning
av det gallande dagspriset. Om det faststalls vid kontrollen av reklamationen att det bestar ansprak
pa garanti, sa erhaller kdparen kostnadserséattning motsvarande garantiarbetena for den beréknade

reparationen eller leveransen av ttning. Delar som levererats till oss for reparation 6v rtill
var egendom. Reklamationer el?e%a problem beréttigar inteykoparen eller uppdragsgfa%‘%tt
d

férvagra eller fordréja betalni QXM \c'w

Transport av apparaten ma &5 utan kostnad for oss. b‘@ ingskostnader (ersattni \&r rbetsti
och resor) samt frakt- @ackningskostnader OV ﬁ%gav oss. Har galler vari Qﬁ ringsvillkor.
Garantiarbeten med@gen férlangning av gar;@dﬁ . Garantin upphé@wd frammande

ingrepp. Q/
/!& anvandning av 16snj g-gsh rengoringsmedel sg&ﬁ%erar pa halogenerade

Observ,
kolva %ﬂ t.ex. 1,1,1-trikloret; etylenklorid kan de kemiska reaktioner pa
alu@n agaren, pistolen sam% vaniserade delar (1,1 ,@retan ger saltsyra vid kontakt
a mangder vatten). a'kan darfor oxideras, o arsta fall kan reaktionen ske explo-
nsartat. Anvand darfor ingalosnings- eller rengéringsmedel som innehaller de ovan namnda
komponenterna fér rengéring av Er sprutpistol. Anvand under inga omstandigheter syra eller lut
(baser, fargborttagningsmedel).

10. Forklaring om EU-6verensstammelse

Lackeringspistolerna och pumparna fran firman SATA har utvecklats, konstruerats och tillverkats
i 6verensstammelse med EG-riktlinjerna 98/27/EG och 94/9/EG. Dérvid har féljande harmonis-
erade normer anvants: DIN EN 12100, sékerhet fér maskiner, apparater och anlaggningar, DIN
EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 del 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 och vid behov ZH 1/406,
ZH 1/375 och ZH 1/181.

Den tekniska dokumentationen ar fullstandig och bruksanvisningen som hér till sprutpistoler&
foreligger pa originalspraket samt pa/Spraket i anvéndarens l{in@

\\{M SATA GmbH & C \1&\'
> D

se

XIX.10



SATA| Navodiezﬁ;;abo SArAj\ezﬁ};;s RPHVLESSS ™

Predgovor -

Pred zag% naprave/pistole za lakiganje je"navodilo za uporabo, prebrati do ,t\_"

konca invtemeljito ter ga upostevati a pridrzevati. Treba aniti na varnem mestu, ki -

je u poljubnemu uporab) @prave. Napravo/pistg Igkiranje smejo poganjati samo
@c jaki. Pri nepravilni up@"aaprave/piétole za laki li vsaki spremembi oz. kombina-

ciji 2 neustreznimi tujimi deli lafko pride do materialne Skode, resnih lastnih zdravstvenih tezav,

zdravstvenih tezav drugih osebah in Zivalih ter smrti. SATA v nobenem primeru ne prevzema
jamstva za te Skode (npr. neupostevanje navodila za uporabo). Treba je upostevati in se pridrzevati
uporabnih varnostnih predpisov, dolo¢il o delovnih mestih in predpisov o varstvu pri delu posamez-
ne drzave ali podrocja uporabe naprave (npr. nemskih predpisov o preprecevanju nesre¢ BGR 500
(BGV D25) in BGV D24 osrednje zveze poklicnih gospodarskih zadrug itd.).

SATA, SATA, SATAjet, SATA-logotip in/ali drugi SATA-proizvodi, omenjeni v vsebini, so zasc¢itene
blagovne znamke ali blagovne znamke SATA GmbH & Co. KG v ZDA in/ali drugih drzavah.
Samo pri razli¢ici SATA adam (DIGITAL): Odpiranje privede do prenehanja ucinkovitosti eksplo-
zijske za$¢ite in veljavnosti garancije.

Upostevajte

Pistole za lakiranje nikoli ne usm te nase, proti drugim os
lahko privedejo do razjed. V dejo??r‘n’okolju stroja sme biti pri

ki je potrebna za napredov; hiﬁﬁsla (po zakljucku dela,j

skladis¢a). Pred vsakimi p %\v i se stroj mora lociti o *\c

Pred vsakim zagon ti po ciS€enju in % ih, je treba preveriti dez vseh
st pistol in gibkih ce%bk arjene dele je treba z%?\a i ali ustrezno

vijakov in matic te
najboljsih rezultatovgpridakiranju in za najvisjo v@ porabljajte samo

m ali zivalim. Topila in ra Cila
a samo koli¢ina topila i s

in lake treba vrniti @wnska

ega omrezja.

popraviti. Za do:
originalne nagdom e dele. Pri Iakiranju/ﬂ lovnem obmocju ne, ahajati vzigalni viri
(npr. odpii*ogenj, gorece cigarete, syetilke nezascitene pred ek zijo)y ker pri lakiranju lahko

nastan 'd’éﬂjive zmesi. Pri lakir }e@treba uporabljati pr e _0 ustrezni za$¢iti pri delu
(dihalpa maska itd.). Ker se pri bgg:%uu z vedjim pritiskom a nivo zvo¢nega tlaka od 90
treba nositi ustrez & za sluh. Pri uporal

tol€ za lakiranje se na dele telesa
uperabnika ne prenasa vibracijSPovratne sile so majhne.
Prepovedana je uporaba tega proizvoda v eksplozivnih obmogjih cone 0.

1. Obseg dostave in tehni¢ni podatki (SplosSno)

» Preto¢na posoda 0,6 litrov za hitro zamen-  + maks. delovna temperatura materiala: 50 ° C
javo (plastika) z integrirano blokado kapljic ~ « Maksimalni vstopni pritisk na pistoli 10 barov
« Gibljivi sklep (odvisno do opreme) (1MPa) / /145 psi)
+ Komplet orodja
« alternativno: QCC-aluminijska posoda 1,0
liter brez gibljivega sklepa

1.1 Tehniéni podatki (Razlic¢ica RP) 1.2 Tehni¢ni podatki (Razli¢ica HVLP)
» Pistola s Sobo 1,6 RP < Pistola s Sobo 1,7 HVLP
+ Poraba zraka pri 2 bara: 275 NI}%’&' + Poraba zgakg priv2 bara: 350 NI/min ¢ \
* Vhodni tlak pistole - * Vhodnisl tole 2 bara (0,2 MPa)\—’\ P)
1,5-2,0 bara (0,15-0,2& )
QK N

\
3
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2. Funkcijs;i&

tek medijev (velikost Sobe na od brizgalne viskoz . Grobih materialov, ki vsebuje-
jzﬁﬂe in bencin, se ne erbdelovati. Stisnjeni zra&@:‘eben za brizganje, se dovaja na
prikljucku za zrak, ki je pritegnjefw rocaju pistole. Z aktiviranjem prozilca se zra¢ni ventil odpira do

prve tlaéne tocke (predzra¢no krmiljenje). Z nadaljnjim potegovanjem prozilca se iz Sobe za barvo
izvle€e igla za barvo. Brizgalni medij v tem primeru pod vplivom teZnosti te€e brez tlaka iz Sobe za
barvo in se razprsi s pomocjo stisnjenega zraka, ki so¢asno izhaja iz zracne Sobe. Pokrov posode
je opremljen z blokado kapljanja, ki preprecuje izhod materiala iz luknje za odzracevanje.

2.1 Splo$ i\
Piéto@anje SATAjet 1000 B P je namenjena za b %& barv in lakov ter drugih \‘

2.2 Digitalno merjenje tlaka (Resitev z naknadno opremo)

Digitalno merjenje tlaka, integrirano v ,SATA adam®, od 0,2 bar (3 psi), prikazuje vhodni tlak pistole
z natan¢nostjo prikaza + 0,05 bar (1 psi). V breztlatnem stanju se merjenje tlaka z namenom
podaljSevanja Zivljenjske dobe baterije preklopi v nacin ,sleep® (mirovanje). Priprava za merjenje
tlaka je hermeti¢no zaprta za zunanje vplive (maks. temperatura 60 °C). Maksimalna prikazana
vrednost znasa 99 psi ali 9.9 bar.

2.3 ATEX, FM Global (eksplozijska zas¢ita) s
Digitalna merilna priprava za\el¥
ir

(
vadam* je bila podvrze anju tipa in je razvit X@mana
in izdelana v skladu z ES- 0 94/9. K a\\

Razvrééena je bila po EEx ia IIC T4 Y‘
Q‘E Global IS CL I, ZN %« a lIC T4 Q\
ISCLI,DIV1, GPA, , T4
in se sme up;aé:r v obmocjih ekspl. za&Cit in2do 60 °C. V prjv@u Skodbe priprave za
merjenje flaka, prikaza, steklenega pokrova'itd., pistolo takoj prenehajteMuporabljati. Priprava za

merjenj N@se sme popravljati i I}ﬁ:@v tovarni SATA. Vs Ig%s}g v prostor za merjenje
tlaka@i i odstranitve sprednje plosce je nevaren, privede do izgube potrdila o eksplo-
i Citi, garancije in upi avo za merjenje tl@

3. Sestava
1 Komplet Sob (od tega vidljiva le zrac¢na 6 Sistem barvnih kod
$oba) 7 Prikljucek za zrak G1 a
2 Samonastavljivi paket igel (se ne vidi) 8 Bat za zrak (se ne vidi)
3 Prozilec 9 Inbus vijake
4 Samonastavljivi paket batov za zrak(se ne 10 Mikrometer za zrak
vidi) 11 Regulacija koli¢ine materiala
5 Brezzstopenjska regulacija okroglega/ 12 Sito za lak (se ne vidi)
Sirokega curka 13 Blokada kapljanja (se ne vidi)

i
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4. Zagon /%'c /%'c /%'c e
Pred vsa gonom, zlasti po ¢is¢enfu_in popravilih, je treba pre%r sedez vseh vijakov t\:
in maticN\Jo.y€lja posebej za vijake za regtlacijo koli¢ine materi protne matice), regulacijo‘\_‘
a/Sirokega curka poz. 5; inblis vijake poz. 9 za mi efer za zrak. Pistola za lakiranje

ok
ostavo obdelana z a ijskim sredstvom in j o pred uporabo treba splakniti z
razredc¢eno raztopino ali Cistilnim'sredstvom. Pri vzdrzevalnih delih in popravilih kakrSnekoli vrste se
naprava ne sme nahajati pod tlakom, t.j. mora biti lo¢ena od zra¢nega omrezja. Neupostevanje tega
varnostnega napotka lahko privede do poskodb in smrti. SATA ne prevzema jamstvo za morebitne
posledice neupostevanja.

4.1 Cist brizgalni zrak

...najvarnejsi z uporabo:

kombiniranih oljnih filtrov z integriranim regulatorjem tlaka za grobo nastav-
ljanje brizgalnega tlaka. Z veliko izgubo tlaka v gibki cevi za zrak/spojnici je
treba preveriti/nastaviti preto¢ni tlak na pistoli za lakiranje.

St. art. 92296

4.2 Zadostna prostornina zr?ki?« ?»
...z mocjo kompresorja, pri éﬁ'pe rebam, velikimi preseki ih napeljav

in za preprecevanje veliki r%aé ih izgub, z gibko cevjigx\ ak z najmanj 9 u_-;)

mm notranjega prem istati¢ni in tla¢no trdai i in brez snovi, ki
bi ogrozale lak. PrquOu Z0 na prikljuek za zq%ﬁ /4 a) je treba izpihatiQ\
zragnico. Zraéni biti odporna na tlakgdsaj 10 barov in neobcutl
na topila. Sky@o ‘odni upor < 100 milijgho! ov. /&

St. art. 53090 (dolZina 10 m) - (ni odperno ha bencin in olja)
4 }>meter za zrak/Do Qrema manometr .
Integrirani mikrometer odprité,, do konca za maks. pre tj. postavite

o
navpiéno na polozaj lll. Z brezstopenjsko prestavljivim zra¢nim mikrometrom ﬂ :'w
se lahko notranji tlak piStole spreminja neposredno na lakirni pistoli. Pistolo '3:‘_‘,..
prikljuite na zratno omreZje, pritisnite sprozilec in nastavite Zeleni tlak v f@

notranjosti pistole.

Prosimo, upostevajte:

- VzdolZ nastavljenega mikrometra (polozaj Ill — vzporedno s telesom pistole)
= maksimalna razprsitev, maksimalen tlak v notranjosti piStole (enak izhod-
nemu tlaku pistole)

- Polozaj | ali Il (pre¢no ob telesu pistole) = minimalna razprsitev, minimalni
tlak v notranjosti pistole (pri majhnih delih lakiranja, $kropljenju z barvo 0
itd.)

Pozor: Pri pistoli, ki je priw:ujg:a zraéno omrezj i ?/ nobenem

primeru ne sme demon'Bi\ okirnega vijaka za \le eter za zrak,
poz. 9. Ce je blokirni vjj ontiran, se pistole ne ganjati.

/\Q/ O;&Q/\z\ /\Qg\ XX.3
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Dodatna op&% ﬂ &
Po spros%st nskih blokirnih vijo tranite zragni mikr%elr
A

s
2. Nato na mesto st ega

pomodj rokotnega inbus klju
zraé' a mhikrometra namestite 2 am.
Prosimo, bodite pozorni na blokirni vijak (pol. 9) zraéneg mikrometra,

ki je vgrajen v pistoli in trdno zategnjen. PiStolo priklju¢ite na pnev-
matsko omrezje, sprozite odvodno streme in z vrtenjem nastavite Zeleni
prsilni tlak.

4.4 Pravilno nastavljanje vhodnega pretoénega tlaka

a) Pistola z merilcem tlaka SATA adam:

Na pistoli SATA adam z obra¢anjem nastavite potreben tlak med 1,5 in 2,0
bar. Z natan¢nostjo prikazovanja od +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) se lahko tlak
to¢no nastavi in se ga med postopkom lakiranja stalno nadzira.

b) pistola z mikrometrom/mano
Preko redukcijskega ventila zagot
te priporoceni vhodni tlak od\

St. art. 27771 s E
c) pistola z ma etrom za kontrolo stis g:'aka
Tlak na redl&'s‘ ventilu nastavite t% e v skladu s tipom@

I
doseZe potrebemvhodni tlak.

St.art. C:} C:,}
d@;’\bbrez manometra Q”O QF’O

e zadosten tlak. Na mi o%?ﬂ nastavi-
bara. \

KeRse v nasprotnem primeru fri a) in c) brez manome erljivi tlak na
vhodu pistole ne more pravilno nastaviti, je zaradi izgube tlaka v cevi treba
dodatno nastavljanju tlaka na 10 m nastaviti ca. 0,6 barov nad priporocljivim
vhodnim tlakom (notranji premer 9 mm).

4.5 Koli¢ina materiala

Reguliranje koli¢ine materiala

skladno s prsilno viskoznostjo nastavite Zeleni pretok materiala (pustica@)
ter s protimatico zavarujte nastavitve (pu$tica @). Navadno je regulacija
koli¢ine materiala popolnoma odprta.

4.6 Okrogli/Siroki curek

Regulacija okroglegal/Sir: iga,zurka za brezstopeqi%q,grilagoditev
brizgalnega curka objek \

1'ga boste lakirali: \
obradanje na levo - i urek %

obrac¢anje na des| gli curek Q\

&
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4.7 Komple& /% -

Komplet % celoti preverjena en rvne igle (V4A), banﬁ%&(’)b é\
0

(V4A)i Sobe. Komplet Sob &ws! ontirajte (za barvno §i ra-
iverzalni klju¢). Barvno $ \@dlte pred barvno iglg
Lbiti fiksirana tako, da na| e navzgor. Samo orlgadomestni
deliNzagotavljajo najvi§jo kakoVest in Zivljenjsko dobo. Zasbarvno Sobo
uporabite preluknjani notranji $estrobni univerzalni klju¢ (SW 12).
Pri vgradniji tujih delov je mozno poslabsanje kakovosti in garancija
SATA preneha veljati oz. lahko pride do nevarnosti za zdravje.

Kompleti $ob, Razli¢ica RP Kompleti Sob, Razli¢éica HVLP
151316 za SATAjet 1000 B RP 0,8 149195 za SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 za SATAjet 1000 B RP 1,0 149203 za SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 za SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 za SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 za SATAjet 1000 B RP 1,6 149229 za SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 za SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 za SATAjet 1000 B RP 2,0

151332 za SATAjet 1000 B RP
151340 za SATAjet 1000 B RR 3,
154187 za SATAjet 1000

154195 za SATAjet 10 ? \
4.8 Brizgalna d%\ Q\
Za preprecey j;% moc¢nega nanosa pri ju in problemov s peWrsi — ;

je treba prrlzg ju upostevati ustrez;m od lienost zra¢ne $ol e%la ira-

nega o e?((é:'}r primeren vhodni pri s\;?plstolo. - (7
Razligica Brizgalna razdalj dni pritisk na pistelo
RQ“ 18-23 cm ém 1,5-2,0 bar Q

HVEP 13 -17 (21*) cm 2,0 bar

4.9 Tlak v notranjosti Sobe - Razli¢ica HVLP -

Pri vhodnem tlaku ve¢ kot 2,0 bar na vhodu za zrak presega talk v notranjosti Sobe 0,7 barov.
Maksimalni vhodni tlak za HVLP nacin obratovanja je vtisnjen v telesu pistole. Pri tlaku, vecjemu
kot 2 bara, SATAjet 1000 B HVLP brizgalna pistola ki ustreza zahtevam britanske zakonodaje.
(Lombardija* (Italija): vhodni zrak manjsi od 2,5 bara - tlak v notranjosti Sobe manjsi od 1,0 bara).
Pokrovi za preskusni zrak: odvisno od velikosti Sobe (po poizvedbi)!

5. Zamenjava samonastavljivih tesnil

a) Strani materiala: Za zamenjavo samonastavljivih tesnil na iglah z barvo je treba iglo z barvo
in zati¢ sprozilnega stremena demontirati. Inbus klju¢ SW 4 s cilindri¢nim nastavkom (naroc. st.

9050) vpeljite v piStolo na mesto barvne igle in iz piStole odv‘lﬁe tesnilni vijak s tlaéno vzmetjo in
tesnilom. Porinite dele, priloz‘ir%vﬂetu z barvnimi ii:%.gﬂindriéni nastavek inbﬁ%ém’
(naro¢. §t.. 15438) (tlacni ¢na vzmet in nova t privijte telo pistole, pré ali
ni morebiti barvna konl w&kodovana in ponovno B(S jte p(‘\

Zracna stran: Za vo drzala tesnil ( naroc& 942) za zra¢no batnr@najprej pot-
rebno demontir: |g|o in sproZilec, izyle ¢no batnico (naro¢. 9) in z inbus
klju¢em SW ti odvrniti drzalo tesnil nca privijte novo drzal a in ga zategnite
z roko. Zr; |co rahlo namazite r%a za pistole (naro¢. y&) in jo vgradite, ter

ponov?g mo |raJte sprozilec in ba

=
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6. Ciséenje in vzdrzevanje
Prosimo vas, da nikoli ne uporabljate sile. Velike klesce, varilni gorilniki itd. so neprimerni
pripomocki. Strokovno popravljanje se v mnogih primerih lahko izvede le s posebnimi orodji. V tem
primeru se omejite na ugotovitev vzroka $kode in odpravo prepustite nasi servisni sluzbi. Po lastni
demontazi preneha veljati garancija za neopore¢no delovanje pistole.
a) Pistolo dobro splaknite s Gistilno raztopino ali ¢istilnim sredstvom.
b) Zracno Sobo ocistite s Copi€em ali krtaco. Pistole ne postavljajte v Cistilno raztopino ali
&istilno sredstvo.
c) Onesnazene luknje v nobenem primeru ne Cistite z neustreznimi predmeti, ker naj jSa
poskodba lahko vpliva fia biizgalno sliko. Uporabljate{SATA-igle za ¢isCenje éob(iz;i%a
kompleta 64030)! \M

d) Cmi prstan za razi vanje zraka (naro¢. st. 1%& trojni komplet) v glavi pi

ovan (ni tesnjenja p ni Sobi). Po demont

elilni obro¢ zraka za anje delovanja.

Praviln novi prstan za ra jevanje zraka in Znova% ite barvno $obo,
al

upostevajte’ navodilo za vgradpii na za razdeljevanj

e) %{'ge ele rahlo namazite zmastjo,za pistole (naro€. ét.cg}'/
@ na popravljanje @9&1 razdeljevanje zr@}k v PDF-obliki ter kot video
S

netek nasli na nasi dol strani pod www.sata.com/Media.

Tam lahko tudi v enem filmu najdete informacije o ¢iScenju pistole!

Pomemben napotek:
Pistola se lahko s topili ali Cistilnimi sredstvi Cisti ro¢no ali v obi¢ajnem stroju za pranje pistol.

Naslednji ukrepi lahko poskodujejo piStolo/napravo in privedejo do izgube zas¢ite pred
eksplozijami in do celotne izgube pravic iz garancije:

- postavljanje pistole v topila ali Gistilna sredstva dlje kot je to potrebno za ¢iS¢enje
- neodstranjevanje pistole iz stroja za pranje pistol po zaklju¢ku pralnega programa

- CiSCenje pistole v ultrazvoc¢nih ggstilnih sistemih

- obremenjevanje z udarci, ki gis ni za uporabo { ?‘0 § ?’*

\M
S
Q/‘Q\
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enem primeru poSkodgvati/tesnilne robove v tele: ole. Zato
9<Q i sebej previdni, ko ol njujete obro¢ za usmer;j toka zraka!
1. Najprej razstavite So enoto:
a. odstranite zra¢no Sobo
b. odvijte reguacijo koli¢ine materiala

c. vzamite ven vzmet in barvno iglo
d. vzamite ven barvno $obo (s pomogjo klju¢a iz kompleta orodja)

2. Snemanje obroc¢a za usmerjanje toka zraka
(s posebnim orodjem)
Izvlecite obro¢ s pomocjo orodja ter odstranite vse
ostanke umazanije.

!Preverite, ali se je umazanija nabrala na tesnil;‘n%ﬁ?/réinami,

ter ali praske pre jejo optimalno tesnje\
3. Vs% je’'novega obroca za @r:%je toka zraka &,@
3a egas razdeliinega obro¢ k je treba vstaviti nacin, da
0 stiéni Cep, ki je oznac S¢ico (1) ustreza o % izvrtini ﬂ

uscica 2)!

3b Vtisnite potem enakomerno obro¢, zavijte barvno Sobo noter ter jo -
privlecite in takoj znova odstranite. Preverite, ali obro¢ za usmerjan i
je toka zraka dobro tesni na telesu pistole. ~
9

4. Vstavljanje Sobne enote (Vstavute jo v obratnem zaporedju, kot je
opisano v tocki 1)
1Zavedajte se s preizkusno sliko na papirju, da pistola brezhibno funk-
cionira, pre den boste nadaljevali z lakiranjem katerega koli predmeta!

6.1 Navo& gradnjo razdeliln&o &a za zrak xk ali
Pome%n potki: Med snemar*%)b ¢a za usmerjanje %zr a ne %&’?
> N ’
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> 7. Mczne: funkcijske motnje

Motnja Vzrok o" Pomoé

hétola kaplja §Tujka izmed barvne igle in}ar— Izgradite barvno iglo in
vne Sobe preprecuje tesnjenje | barvno Sobo, ogistite jih v
Cistilni raztopini ali vstavite
novi komplet Sob

Ob barvni igli (tesnilu barv- | Samonastavljivo tesnilo igle Zamenjaijte tesnilo igle

ne igle) izhaja barva poskodovano ali izgubljeno

Brizgalna slika Rozevinasta vrtina ali zra¢ni Razmeh¢aijte v raztopini,
srpasta krog zamasSen potem odistite s SATA-igla-

i za ¢iS¢enje Sob
L\ N ~m| za ¢iscenje $o
£ §
L Do,
Curek kapljast \ Onesnazenost jezick e Zraéno $obo ob?&%

ali ovalen Sobe ali zracneg 180° Pri pol po-
Q\ javu ogi %‘u ek barvne
@ % $obe j i krog

Curél ¢’} 1. odi ni dovolj materHK.\> opolnite material
||I'" 'ﬁﬁ<}2~ arvna Soba ni zateg@, 2. Dele ustrezno zateg-

A

h nite
3. Samonastavljivo tesnilo igle | 3. Dele ocistite ali
poskodovano, komplet Sob zamenjajte

onesnazen ali poskodovan

V posodi za barvo se mate- | 1. Razprsilni zrak preko 1. Dele ustrezno zategnite
rial peni ali »kuha« barvnega kanala prihaja v
posodo za barvo Barvna
Soba ni dovolj zategnjena,
2. Zracna $oba ni do 2. Ocistite dele
konca privita, zraéni krog
zamasen
Sedez je pokvarjen ali ko$ 3.Zamenjajte dele

t Sob poSkodovan E o ! ?’V




8. Nadome;ﬂ
Id. st. %aziv 0@
1

3, Enojni paket sit z kosov)

Paket s 4 CCS-%DH Q&
6981 Zavitek s 5 hitrospjnimi nastavki G % IG
10520 Paket z 12 vzmeti za barvne igle

15438 Paket barvnih igel
16162 Gibljivi sklep

17152 Paket z 12 zra¢nimi batnimi vzmetmi
27243 0,6 | preto€na posoda (plastika), QCC za hitro zamenjavo
49395 Pokrov z navojem za 0,6 | plasti¢no posodo

76018 Paket s 10 x 10 kosov sit za lak
76026 Paket s 50 x 10 kosov sit za lak

89771 Vreteno za regulacijo okroglega/sSirokega curka
91959 Zraéna batnica
9050 Komplet orodja (sestoji iz: orodje za izvleko, Cistilna krtaca, inbus klju¢

SW 2, SATA Sester ni klju¢ in vijacni kljuc)

130153  SATA adam ?"
130492 Komplet odvo en SATAjet \&m
130542 Komplet za pi o \
133926  Komplet %stremena e %
133934 Paket%ﬁ ili za vreteno reguliragj Q\
ko tri€nega in linearnega préenja
133942 ,gs‘ hosilec, komplet & &
133959 komplet vzmeti za vsake 3+barvae igle/3 x zracne powratne Vzmeti
1339 aket s 3 blokirnimi vij ATA zracni mikromet
13% Element za zraéni priklj
Paket s 3 zracni nimi gumbi
188 Regulacija koli¢inéymateriala s proti matico
139964 Zraéni mikrometer
140574 Narebri¢en gumb in vijak (po 2x)

140582 Zavitek s 5 tesnilnimi elementi za barvno $obo
143230 Paket obrockov za zracne $obe (3 kosi)

[ Mogoce ga je narociti kot nadomestni del v kompletu za popravilo 130542
** mogoce ga je naroditi kot servisno enoto
*** mogoce je narociti komplet vzmeti
Gibljivi sklep le pri plasti¢ni posodi
® mogoce ga je naroditi kot nadomestni del v servisni
enoti zraénega bata 82826

Slike nadomestnih delov in pr'b%ste nasli na pregibI' s?h‘na koncu broéure.z ?’*
'\Q/ XX.9
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9. Garancij;ga%oﬁi %
ki

Za pi§tol% nje (tovrstne naprav %o garancijo od 12 meé%j/, i zatne %B\
veljati z rodaje konénemu por: % i
Ga N@ajema materialno vre, t delov z napakami v proi2voduiji in materialu, ki so ugotovlje-
n%casom garancije. 1z ije so izkljuCene poskos i so nastale zaradi neprimerne ali
strokovne uporabe, nepravilne'montaze oz. zagona s strani kupca ali drugih oseb, naravne izrabe,
nepravilnega ravnanja ali vzdrZevanja, neprimernih brizgalnih materialov, nadomestnih materialov
in kemijskih vplivov baz in kislin, elektrokemijskih ali elektri¢nih vplivov, e do njih ni pri§lo po nasi
krivdi. Grobi brizgalni materiali kot so npr. svin¢ene barve, disperzije, glazure, teko€i smirek in pd.
zmanjSujejo Zivljenjsko dobo ventilov, paketov, pistole in Sobe. Na tak nacin nastali pojavi izrabe niso
zajeti s to garancijo. Napravo je treba preveriti takoj po prejemu. Vidljive pomanjkljivosti je treba v roku
od 14 dni po prejetju naprave sporociti dobavitelju ali po pisni poti nasi firmi, ker v nasprotnem primeru
prenehajo veljati pravice iz garancije.
Druge pravice, zlasti do nadomestila Skode, so izklju¢ene. To velja tudi za $kodo, ki nastane pri sve-
tovanju, uvajanju v delo ali demonstraciji. Ce kupec takoj$nje popravilo ali zamenjavo Zeli preden se
ugotovi, ali z nade strani obstaja obveza zamenjave, bo nadomestna dostava ali popravilo opravljeno
ob obra&unu in plagilu posamezne dnevne cene. Ce se pri preverjanju reklamacije ugotovi, da obstaja

pravica iz garancije, bo kupec za obraunano popravilo ali nadol tno dostavo prejel dobropissy skla-
du z garancijsko storitvijo. Deli, za I?gzr.é‘je dostavljena zame %hajajo v naso last. R@(I:%E'ue
ali druge pritozbe ne dajejo pr%'oz naroéniku pravice, a\g ali odlozi placilo. \ql'w
Posiljanje naprave na na$ an se mora opraviti brez X{”bv. Ne prevzemamo s \s\e ontaze
(delovne in prevozne % ter tovorne stroske '%ﬁke pakiranja. Tu veljajo, a8 pogoji za
montazo. Garancijsh&mve ne vplivajo na poda@e arancijske dobe. Ga ija preneha veljati
v primeru tujih p@ Q/ /&

Pozo orabi topil in Cistilnih na osnovi halogenizi liikovodikov kot sta npr.

1,1@oreten in metilen-kloridalahke na aluminijski posodi, pistoliiter galvaniziranih delih pride

skih reakcij (1,1,1-tg z malo koli¢ino vo a solno kislino). S tem lahko

§'de do oksidiranja delov, v skgajnjem primeru pa do eksplozivnih reakcij. Zato za svoje naprave
za brizganje barve uporabljajte le topila in Cistilna sredstva, ki ne vsebujejo zgoraj omenjenih

sestavin. Za ¢iS¢enje v nobenem primeru ne uporabljajte kisline, lugov (baz, luZil itd).

10. EU-izjava o skladnosti

Pistole za lakiranje in ¢rpalke firme SATA so razvite, konstruirane in izdelane v skladu z ES-direktivo
98/37/EG, 94/9/EG.

Pri tem so bile uporabljene naslednje usklajene norme: DIN EN 12100, varnost strojev, aparatov in
naprav, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 del 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 in po potrebi
ZH 1/406, ZH 1/375 in ZH 1/181.

Na voljo je popolna tehni¢na dokumentacija in navodilo za uporabo pistole za lakiranje je priloZzeno
v originalni izdaji in v jeziku zadevne drzave.

: ?;ATAGmbH Co&i\?" ’N\?\
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sATA| Prevad{}g\navod SATAle{zF} (RP/HVLP) QS >y oy
Uvod /%r /% -
Pred uve istroja/lakovacej pis! o prevadzky je bezpod%c nutné si %é\_"

cely vy navod dokladne “pr t a dodrziavat ho sa ulozi na bezpetnom \‘
e bude pre kazdél Ziyatela pristroja dos y. Pristroj/lakovaciu pistol smu
p@at len odborne fundo%osoby (odbornici). V neodborného pouzitia pristro-
jallakovacej pistole alebo akejkolvek zmeny alebo kombimacie s nevhodnymi cudzimi diel-
mi méze dojst k vecnym Skodam, vaznemu poskodeniu zdravia vlastnej osoby, cudzich
osbb a zvierat az k Umrtiu. SATA neprebera za takéto Skody (napr. nedodrzovanim pre-
vadzkového ndvodu) Ziadnu zaruku. Je potrebné reSpektovat a dodrziavat bezpeénostné
predpisy, smernice tykajuce sa pracoviska a predpisy bezpecnosti prace prislusnej krajiny
alebo oblasti pouzitia pristroja (napr. nemecké predpisy o prevencii nehodovosti BGR 500
(BGV D25) a BGV D24 hlavného zvazu zivnostenskych profesijnych organizacii atd.). SATA,
SATAjet, logo SATA a/alebo iné tu v obsahu uvedené vyrobky SATA su bud registrované obchodné
znacky alebo obchodné znacky firmy SATA GmbH & Co. KG v USA a/alebo inych krajinach.
Len pri prevedeni SATA adam (DIGITAL): Otvorenie vedie k zaniku ochrany proti explozii a
zaruky.

Je nutné dodrzovat’ nasledujuce pokyny:
Lakovaciu pistol nesmerovat’ n;k(?%é‘seba, cudzie osoby

moZzu spdsobit’ poleptanie. nom prostredi pristroj
rozpustadiel a materialov, g Je potrebné pre dany pi

zVierata. Rozpustadia @ ri

i
ie nachadzat' len t stvo
ny postup (po skoncem e nutné

odniest rozpustadla a Iy naspat do sklado u na tento ucel uré d zacatim
akychkolvek oprava prac sa musi pnstro t od vzduchovej siete. 2\

Pred kazdym uyegde do prevadzky, n. p kazdom vycisteni opravarskych pra-
cach, sa musi s rolovat’ pevné qu setkych skrutiek a c aj tesnost’ pistoli

a hadic. Defekiné diely sa musia vympmt 0 opravit. Pre do&%f 0 najlepSich vysledkov
lakovani maximalnu bezpe¢ zivat len originalne adné diely. V priebehu lako-
vani%e vV pracovnom p%iﬁl nachadzat' Ziadny z@} zdroj (napr. otvoreny oher,
a Cigareta, lampy, ktoré, su ranené proti vybuc d.) pretoze pri lakovacich pracach
doehadza lahko k vzniku zapalpych zmesi. Je nutné pouZiyat ochranu pri praci podla danych
predpisov (ochrana dychania atd’.). Kedze pri striekani pri vy$Sich tlakoch sa prekracuje hladina
akustického tlaku 90 db(A), treba nosit vhodnl ochranu sluchu. Pri pouziti lakovacej pistole sa
neprenasaju ziadne vibracie na €asti tela obsluhujicej osoby. Reaktivne sily su nizke.
Pouzitie tohto vyrobku v oblastiach ohrozenych vybuchom pasma 0 je zakazané.

1. Dodavané vyhotovenie a technické udaje (VSeobecne)
« 0,6-litrovy rychlovymenitelny zasobnik * max. prevadzkova teplota materialu: 50° C
(plast) s integrovanou zabranou odkvapu « max. vstupny tlak pistole 10 bar (1MPa)/(145 psi)
« otoény kib (v zavislosti od vybavenia)
+ SUprava naradia
« alternativne: 1,0-litrovy QCC-aluminiovy
zasobnik bez otoéného kiba

Q &
1.1 Technické udaje (Pre Ce@l‘RP) 1.2 Techq;d:’e?;aje (PreVedenleQ&g‘
« pistol' s tryskou 1,6 RP x « pist 'E\&yskou 1,7 HVLP
« spotreba vzduchu pn@ 75 NI/min . s vzduchu pri 2 bar: @m
« vstupny tlak pistol q y tlak pistole 2 bar (0, ) - (HVLP)
1,5- 20bar(% 20 MPa) Q/ Q/
(Z:}& A XX1.1
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2. Popis fuy@ /& /& U -
2.1 V§eo%: g:;k l%t\'
Lako@ jStol SATAjet 1000 B R sliZi na striekanie fag kov ako aj inych te¢ucich \‘
médii(velkost trysky zavisla od, strigkacej viskozity). Abrazi ridly a materialy obsahujluce
k%w a benzin sa nesmu s%ayavat’. Stlaceny vzducéﬁbny na striekanie sa privadza na
privede vzduchu, ktory je zaskritkovany v rukovati piStole. Stlacenim spuste pistole az k prvému
tlakovému bodu sa vzduchovy ventil otvori (rozvod privodného vzduchu). Pri dalSom potiahnuti
spuste pistole sa z trysky striekacej pistole vytiahne ihla. Striekacie médium potom samospadom
bez tlaku vyteka z trysky striekacej pistole a je rozstrekované stlatenym vzduchom suc¢asne pru-

diacim z vzduchovej trysky. Vrchnak zasobnika je vybaveny zabranou odkvapu, ktora zabraruje
vytekaniu materialu z ventilatného otvoru.

2.2 Digitalne meranie tlaku (RieSenie dodato¢ného vybavenia)

V zariadeni ,SATA adam" integrované digitalne meranie tlaku zobrazuje od 0,2 bar (3 psi) vstupny
tlak piStole s presnostou zobrazenia * 0,05 bar (1 psi). V stave bez tlaku sa meranie tlaku prepne
z dévodu predizenia Zivotnosti batérii do rezimu ,sleep*. Zariadenie na meranie tlaku je hermeticky
utesnené voci vplyvom zvonku (max. teplota 60° C). Maximalna zobrazovana hodnota ¢ini 99 psi

alebo 9.9 bar. . ?\ &?“ § ?‘“
2.3 ATEX, FM Global (och i explozii) \&w \g;»
Digitalne zariadenie na m ie tlaku ,adam"“ bolo pi %bse é kontrole prototypu\\{\ vinuté,
skonstruované a vyro Ulade so smernicou % Y"
Podla. 111G Eﬁ%\l T4 \2\ \2\

FM aMS CL |, ZN 0, AEx ia

C IV 1, GP A, B,C&D, A4

bolo zaragené de skupiny a méze bytspouzité v zoénach hroziacich#exploziou 0,1 a 2 do 60° C .

Pri po$ o\i{@pristroja na meranie m(ff})ignalizécie, skleného u,satd. treba piStol okamzite
odstayit Zyprevadzky. Zariadenie ranie tlaku sa méze opravavat len v zavode firmy SATA.

olVek zasah do priest urééného na meranie @ stranenim prednej platne je

nebezpeény

3. Konstrukcia

1 Skupina trysiek (z nich vidno len vzduchovu 7 Pripojenie vzduchu G %2 a
trysku) 8 Vzduchovy piest (nevidno)

2 Samonastavitelna ihlova upchavka (nevidno ju) 9 Imbusovu skrutku

3 Spust pistole 10 Vzduchovy mikrometer

4 Samonastavitelna upchavka vzduchového pie- 11 Regulacia mnozstva materialu
stu (nevidno ju) 12 Filter laku (nevidno)

5 Plynula regulacia kruhového/plochého pridu 13 Odkvapova zabrana (nevidno)

6 ColorCodeSystem

XX1.2 ’”v’}/\
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4. uVedeniy@:édzky Q/ /%Q/ &
Pred kai%ve enim do prevédzky,%é 0 kazdom gisteni a %a i opravar- lt\;

ie. To plati predovSetkym pre~

a prekontrolovat pevnéu nie vSetkych skrutiek
regulacie mnozstva ma:z alu (kontramatica), regulacitnkruhového/plochého pradu pol. 5
ki %

ovlu skrutku pol. 9 pi chovy mikrometer. L ia piStol bola pred expediciou
oSetrena ochrannym prostried proti korozii, a preto by mala byt pred pouzitim preplachnuta
riedidlom alebo C¢istiacim prostriedkom. Pri udrzbe a opravach akéhokolvek druhu musi byt pristroj
v beztlakovom stave, t.j. odpojeny od vzduchovej siete. NereSpektovanie tohto bezpeénostného
pokynu moze viest k poSkodeniam a Urazom, dokonca az k smrti. SATA neprebera zodpovednost
za pripadné nasledky nereSpektovania bezpe¢nostnych pokynov.

4.1 Cisty striekaci vzduch

...dosiahneme najspolahlivejSie pouzitim:

kombinovanych jemnych filtrov s integrovanym regulatorom tlaku na
priblizné nastavenie striekacieho tlaku. Vysokou stratou tlaku vo vzduchovej
hadici/spojke by sa mal hydraulicky tlak na lakovacej pistoli preskusat/
nastavit. Art.¢. 92296

4.2 Dostatocny objem vzdugh L

...prostrednictvom poiadog\’go-vykonu kompresora%(}'ﬂ(y’c prierezov

vzduchového potrubia a abraneniu prili§ velk trat tlaku, prost-

rednictvom vzduchovej s minimalnym vna priemerom 9 mm
v antistatickom a tl%xi rnom prevedeni a b poskodzujucich Iak%\
Pred montazou od vzduchu (G % a sa»mala vzduchova hadic

vyfuknut. VzdlUchoyd hadica musi byt odelna i tlaku minimalne 19%
proti rozpgstadlam. Celkovy zvodovy gdpor 100 Mio. ohm.

An.éﬁegﬂika 10m) - (neodol "v@benzinu a olejom) S’Z}
4.3"VzducChovy mikrometer ’&y manometer
Integrovany mikrometer UpInéfotvorit na maximalny priechod, t.j. nastavit 4

zvisle na polohu lll. Prostrednictvom plynulo prestavitelného vzduchového .;._ =
mikrometra je mozné priamo v lakovacej pistoli zmenit vnutorny tlak pistole. '3:‘_‘,..
Pistol pripojit na vzduchovu siet, stlacit spust’ pistole a nastavit pozadovany ,@
vnutorny tlak pistole. =

Prosim pozor:

- Pozdizne nastaveny mikrometer (pozicia Ill — paralelne k telesu pistole)
= maximalny rozptyl, maximalny vnutorny tlak pistole (zhodny so vstupnym
tlakom pistole)

- Pozicia | alebo Il (prie¢ne k telesu pistole) = minimalny rozptyl, minimalny
vnutorny tlak piStole (pri mensich lakovacich pracach, znackovani, atd.) 0

Pozor: Ak je pistol pripojena Qaig@ovu siet, nesmie ¢na skrutka

vzduchového mikrometra; \ , vV Ziadnom pripad ntovat. Ak sa
areta¢na skrutka vymon%\ nesmie sa pistol uvie@orevédzky.

/\Q/ O;&Q/\z\ /\Qg\ XXI13
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métér SATA adam: & x Al
n%: ej aretaénej skrutl usovym kliéom &. 2 % e ) E".
vzduch rometer. Namiesto $ta dného vzduchovéhoymi ! .
tra @ujte SATA adam.

me- L
Dbajte na to, aby areta¢na arutka (poz.9) vzduchove% mikrometra Eg

bola namontovana v pistoli a riadne dotiahnuta. Pistol pripojte na rozvod
stlateného vzduchu, stlacte spust a otaanim nastavte pozadovany striekaci
tlak.

4.4 Spravne nastavenie vstupného hydraulického tlaku

a) Pistol' s tlakomerom SATA adam:

Otacanim na pristroji SATA adam na pistoli nastavte pozadovany tlak 1,5 -
2,0 bar. Tlak mozno nastavit' s presnostou +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) a neustale
kontrolovat poc¢as lakovania.

b) Pistol' s mikrometrom/manometrom

Pomocou redukéného ventilu zabezpecCit dostatocny tlak. N m%hetri
Y 46 - 2,0 bar \(En ) y

nastavit odporucany vstupn\

Art.c. 27771 E E\

c) Pistol' s kon ym manometrom stlac¢ ’%duchu <

Tlak na red&p entile nastavit tak& dosiahnuty vstupr

potrebny Ia typu pistole.

A%% Q\)’% Q\B%

d) Ristol bez manometra b ‘ .

Aby tlak vzduchu, ktory je inak pri typoch a) a c) meratelny na vstupu pistole, J ¢ bty
bol bez manometra spravne nastaveny, treba z doévodu straty tlaku v hadici 3
pri nastavovani tlaku dodato¢ne nastavit' na kazdych 10 metrov cca 0,6 bar
nad odporuéany vstupny tlak (vnutorny priemer 9 mm).

4.5 Mnozstvo materialu

Regulator mnozstva materialu

Nastavte podla viskozity striekaného materidlu a poZadovaného prietoku
(Sipka @ ) a zaistite poistnou maticou (Sipka @ ). Normalne je regulator
mnozstva materialu Uplne otvoreny.

4.6 Kruhovy /plochy prad E E 1 ! E

Regulacia kruhového/pl P:Eio pradu \

pre plynulé prispdsob r\% aného prudu lakov; r@o jektu:
y prad

Otocenie dolava - plo

Otocenie dopra@ ovy prad Q/
Cn Cn
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4.7 Skuping&zg( Q/ /§/
Skupina %kv kompletne odskﬂéa%d tka pozostavajica %n
farbu ( sky na farbu (V4$ uchovej trysky. Skw iek
"

pe amontovat (pre trysku farbu pouzit univerzaln Trysku
né %@u zamontovat' pred it@ %ta,, arbu. Vzduchova try(ézw mala byt
zafixovana tak, aby popis bol hoge. Len origindlne nahradneNdiely zaru€uju

najvyssiu kvalitu a Zivotnost. Na trysku na farbu pouzit' dierovany vnatorny
Sesthran (SW 12) univerzalneho kluca.

Pri nainstalovani cudzich dielcov méze dojst’ k znizeniu kvality a zanikne
zaruka firmy SATA prip. tak vzniknu zdravotné rizika.

Skupiny trysiek, Razli¢ica RP Skupiny trysiek, Razlicica HVLP
151316 pre SATAjet 1000 BRP 0,8 149195 pre SATAjet 1000 B HVLP 1,4
151324 pre SATAjet 1000 BRP 1,0 149203 pre SATAjet 1000 B HVLP 1,7
149161 pre SATAjet 1000 B RP 1,3 149211 pre SATAjet 1000 B HVLP 1,9
149179 pre SATAjet 1000 BRP 1,6 149229 pre SATAjet 1000 B HVLP 2,1
150417 pre SATAjet 1000 B RP 1,8

149187 pre SATAjet 1000 B RP

151332 pre SATAjet 1000 B ?" § Q?’“
151340 pre SATAjet 1000 \&‘»
154187 pre SATAjet 100 4,0 \ \\
154195 pre SATAjet P 5,0 Y“
4.8 Striekacia enost ‘2\ ‘2\
Kvoli zamed}%?éstreku a povrchovy %vfémom by sa mal p@an;e 7 e
adekvatnysodstup pri striekani medzi vzduchovou tryskou a lakovapym objek- 4
tom s vt tb@tlak pistole, ktory k to hf%}i. ’
Razl% Striekacia vzdialen% stupny tlak piétole\>

18 -23 cm b 1,5-2,0 bar v
HVLP 13-17 (21*) cm 2,0 bar
4.9 Vnatorny tlak trysky - Razli¢éica HVLP -

Od vstupného tlaku vys$sieho ako 2,0 bar na vstupe vzduchu prekracuje vnutorny tlak trysky 0,7
bar. Maximalny vstupny tlak pre HVLP prevadzkovy rezim je vyrazeny do telesa pistole. Od tlaku
vacsieho ako 2 bar SATAjet 1000 B HVLP Compliant-striekacou pistolou vyhovujucou podla legis-
lativy U.K. (Lombardia* (Taliansko): Vstupny tlak mensi nez 2,5 bar - vnatorny tlak trysky mensi
nez 1,0 bar). Skusobné vzduchové uzavery: v zavislosti od velkosti trysiek (na poziadanie)!

5. Vymena samonastavovacich tesneni

a) Strana materialu: Za ucelom vymeny samostavitelného tesnenia farbiacej ihly sa musi
vymontovat farbiaca ihla a kolik spuste pistole. Imbusovy klu¢ SW 4 s cylindrickym nadstav-

com (objed. ¢. 9050) zaviest do piStole namiesto ihly na fa‘r\liu a upchavkovu skrutku s tlacnou
pruzinou a tesnenim vykratit g\éamle. Dielce (tla¢na sk t%}ﬂaéné pruzina a novéﬁﬁﬁe)
obsiahnuté v jednotke farbiacgj*ihly (objednavacie Ci 38) nasurite na inbusowy.kPic
zaskrutkujte do tela pis§ }s\hrbiacu ihlu skontrolujte,n Skodenie a namontuijt SQ%

Strana vzduchu: ymenu Uchytky tesnenia (@bjediC. 133942) pre ty¢ v eho piestu

treba najskor vymo) t ihlu na farbu a pacl uste, ty¢ vzduchového pigs jed.C. 91959)
vytiahnut a i soyym kfu¢om SW 4 kompletne,vykratit uchytku tesnepfia VU Uchytku tesne-

nia kompl. %’mtifa rukou pritiahnut? vZduchového piestu le, ne’namastit’ mastivom
na pis ;(glhje .6.48173) a zamogféz;\teraz opét namontovat.packy spuste a ihlu na farbu. XX|.5
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6. Cistenie a Gdrzba
Prosim, nikdy nepouzivajte nasilie. Velké rurkové klieste, zvaracie horaky atd. su nevhodné pomok-
ky. Odbornui opravu mozno v mnohych pripadoch vykonat' len so $pecidlnymi nastrojmi. Obmedzte
sa v takom pripade na zistenie pri€iny poSkodenia a prenechajte odstranenie chyby naSmu zakaz-
nickemu servisu. Ak demontaz vykonate sami, zanika zaruka na bezchybné fungovanie pistole.

a) Pistol dobre preplachnut riedidlom alebo Eistiacim prostriedkom.

b) Vzduchovu trysku vy¢istit Stetcom alebo kefkou. Pistol nevkladat do riedidla

alebo Cistiaceho prostriedku.
c) Znecistené otvory v Ziad pripade necistit nevhodnymi predmetmi, aj
uje vzhlad nastreku. %t’ cistiace ihly na try;ky?‘“
0)!

najmensie poskodeniejov|
SATA (z gistiacej s: \g'w

d) Cierny krazok roz XI ¢a vzduchu (objed. 1 kusy) v hlave piétole\%w len pri

poskodeni (uz tesnenie k tryske na “Po demontazi sa vzd %1 amontovat’

dzaca vzduchu na z enie funkEnosti. Noyi %20 rozdelovaca

' do spravnej polohy sku na farbu opéat pev itahnut, dodrziavat’

név&e ontaz krizku rozdefgvacaizduchu.

e) F'ifhéb“ e diely zfahka namastit:mastivom na pistole (objeﬁ.%}zl 73).

asSej domovskej stranké\na www.sata.com/Medi
Takisto sa tam mozete formou filmu blizSie informovat’ o ¢isteni pistole!

%&Qa opravu kruzku r@@éa vzduchu néjde@gF aj ako Video
n a.

Dolezité upozornenie:
Pistol' mozno distit rozpustadlami alebo cistiacimi prostriedkami ruéne alebo v $tandardnej
pracke na pistole.

Nasledovné opatrenia poskodzuju pistof/zariadenia a m6zu pripadne viest' k strate
ochrany pred expléziou a k tplnej strate narokov zo zaruky:

- Vkladanie pistole do rozpustadiel alebo Eistiacich prostriedkov na dobu

dlh$iu ako je pre Cistenie potrebné
- Nevybratie pistole z umyvad y%&’ po skonéeni umyva “ie?pvogramu ?’*
- Cistenie pistole v ultrazvurq%h Cistiacich systémoch \L‘, &

- Zatazenie narazmi, kto#\& U typické pre bezné ivanie




6.1 Montgg 3 i & 4 ,Sh Y,
Délei% zornenie: Pri sti i Rruzku rozdelovac uchu sa %&{;

nesnmiy adnom pripade po8kodijt”tesniace hrany v t istoli. Z \_‘
dévodu postupuijte prigdstraheni krizku rozdel: vzduchu velmi
ne! < ?..

-

. Najskor demontujte supravu trysiek:
a. Odstranit’ vzduchovu trysku
b. Odskrutkovat regulator mnozstva materialu
c. Vytiahnut pruzinu a farebnu ihlu
d. Farebnu ihlu demontovat (kli¢om zo supravy nastrojov)

2. Demontaz kruzku rozdelovac¢a vzduchu
(so Specialnym nastrojom)
Kruzok rozdelovada vzduchu vytiahnete pomocou
nastroja a odstrarite zvysky necistot.

ISkontrolujte, éig\énX:hédza na tesniaﬁ chach

nedistota aleb. riabanie, ktoré by z ili optimalne

utesnenie!Q\ Q\

3. &nie nového krizk &I’ovaéa vzduchu &

3 krazok vzduchové dzaca sa musi vlozZi by
ipkou (1) oznaceny plastowy Cap sadol do oznadené

Q.’ tvoru (Sipka 2)! Q"

3b Kruzokrozdelova¢avzduchurovnomerne vtlaéte, naskrutkujte fareb-
nu trysku a lahko ju utiahnite a opat ihned odstrarite. Skontrolujte, Ci
je kruzok rozdelovaca vzduchu na telese piStole dobre utesneny.

4. Montaz supravy trysiek (V obratenom poradi ako je popisané
pod 1)
INez zacnete lakovat, presvedcte sa pomocou skusobného obrazu
nastreku na papier, Ze pistol bez problémov funguje!

XXI.7
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Porucha

o‘..

7. Nozr.é poruchy funkcii

Qe

Pri¢ina

Naprava

hétol’ kvapka

§cudzie teleso medzi ihlou

na farbu a tryskou na farbu
zabrariuje utesneniu

ihlu na farbu a trysku na
farbu demontovat, vycistit
v rozpustadle alebo vsadit
novu skupinu trysiek

Farba vystupuje pri ihle na
farbu (tesneni ihly na farbu)

samonastavovacie tesnenie
ihly na farbu je chybné alebo
sa stratilo

vymenit tesnenie ihly

Vzhlad nastreku

rohovy otvor alebo vzduchovy

namocit do rozpustadia,

kosakovity uh je upchaty '\ potom vydistit' ihlou na

§ ?"‘éistenie trysiek SATA!

Monan \E- $

b\ S N\
N\ N\ N\

Prad ma tvar znedistenie Gapil na vzduchovu oGit’
kvapky alebo farbu alebo vz ho 0 180°. Py om
ovalu okruhu % vzhl tit' Gapik trys-

k&?% a vzduchovy
ru

@«
I'lllﬂ'iﬁ

’

@a'/tatok materialu v
drzke

¥ Tryska na farbu nie je
ahnuta

3. samonastavovacie tesnenie
ihly je chybné, skupina
trysiek znecistena alebo
poskodena

N\,

>{\./doplnit' material

2. diely primerane
pritiahnut

3. diely vycistit alebo
vymenit

Material v zasobniku s far-
bou klokoce alebo ,vrie®

. RozpraSovaci vzduch sa
dostava cez kanal farby do
zasobnika s farbou. Tryska
na farbu nie je dostato¢ne
pritiahnuté
Vzduchova tryska nie je

Ine zakrutena, vzducho;

Upl
?’yokruh je upchaty
UloZenie chybné alelqo‘

skupina trysiek po{\

1. diely primerane pritiahnut

2. diely vycistit’

3.diely vymenit’
~




-Id.:. ra%&w (‘;}& & %ﬁi\i

3, Jednotlivy zvazok filtfey na lak (10 kusov)
Upchavka s 4 Ci ytkami Q».
6981 Balenie s 5 rychlospojkovymi vsuvkami G % IG

10520 Upchavka s 12 pruzinami pre ihlu na farbu
15438 Upchavka ihiel na farbu

16162 Otoény kib kompl.

17152 Upchavka s 12 pruZinami vzduchového piestu
27243 0,6 | zasobnik (plast), QCC pre rychlu vymenu
49395 Zavitové viecko na 0,6 | plastovy zasobnik
76018 Balenie s 10 x 10 ks filtrov na lak

76026 Balenie s 50 x 10 ks filtrov na lak

89771 Skrutka na regulaciu kruhového /plochého nastreku
91959 Ty¢ vzduchového piesta
9050 Suprava naradia (pozostavajuca z: vytahovaka, Cistiacej kefky,

inbusového kluca €. &, SATA inbusového kluca rutkovacieho kltc¢a)
130153 SATA adam
130492  Sada spuste \&m
130542  Opravérenski m \ \
133926  Sada str h valdekov %
133934 Baleni neniami pre vreteno@ta’ ie kruhového / Q\
rozpty ho rozstreku
133942 f nenia kompl. &u
133959 S pruzin kazda 3x farebna ihla/3x pruzina vzduchgvého ‘piesta
1339 alenie s 3 aretaénymi tkami pre vzduchovy mi r%er SATA
13% dielec pripojky vzduehu
Balenie s 3 hlav, chového piesta
188 Regulator mnozst¥a materialu s poistnou mati
139964  Vzduchovy mikrometer
140574 Ryhovany gombik a skrutka (po 2x)

140582 Balenie s 5 tesniacimi prvkami pre trysku na farbu
143230 Upchavka kruzok vzduchovej trysky (3 kusy)

[ Ako nahradny dielec sa dodava opravna sada 130542

**  Dodava sa ako servisna jednotka

***  Obsiahnuté v suprave pruzin

=% Otogny kib len pri plastovom zasobniku

® Dodava sa ako nahradny dielec v servisnej jednotke vzduchového piesta 82826

\\& \ﬁ“ \\&

SN PN
<K& <K& <K& s
Cn Cn Cn '

E'N £ N
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9. Zaruéné p% g .
Na Iako@st le ( pnstrole toho druf% ujeme zaruku 12 mgfj)v ktora zagina plynat l%t\’:

driom p

one¢nému spotrebitelt

i
sasvztahuje na hodnotu erialu dielov s vyrobnymi N@mi a chybami materialu, ktoré \"‘
javia poCas zarucnej le WWylucené su Skody, ktor%nknu nasledkom nevhodného alebo
nespravneho pouzivania, chybnejymontaze resp. chybného uvedenia do prevadzky zo strany kupu-
juceho alebo tretich os6b, prirodzeného opotrebenia, nespravneho oSetrenia alebo udrzby, nevhod-
nych striekacich materialov, nahradnych materialov a chemickych G¢inkov ako luhov a kyselin, elek-
trochemickych alebo elektrickych ucinkov, ak $kody nemozno vyvodit z nasho zavinenia. Abrazivne
striekacie materidly, ako napr. minium, disperzie, glazury, tekuté Smirgle a pod. zniZuju Zivotnost
ventilov, tesniacich piestov, piStole a trysky. Znamky opotrebenia, ktoré mozno vyvodit z uvedenych
postupov, nie su touto zarukou kryté. Pristroj treba bezodkladne po prevzati skontrolovat. Ocividné
chyby treba do 14 dni od prevzatia pristroja pisomne oznamit dodavatelskej firme alebo nam, inak
zanika pravo na poskytnutie zaruky.

RozsiahlejSie naroky akéhokolvek druhu, najma naroky na nahradu Skody, su vylu¢ené. To plati aj
pre $kody, ktoré vzniknu pri poradenskej ¢innosti, zapractvani a predvadzani. Ak kupujuci pozaduje
okamziti opravu alebo nahradu, skor ako sa zisti, ¢i z naSej strany existuje povinnost poskytnat
nahradu, uskutocni sa nahradna dodavka alebo oprava proti {yuctovaniu a zaplateniu prislusnej
aktualnej ceny. Ak pri preskﬂmgn%&mame vyjde najavo,{zeparok na zaruku existuje (%‘r\
kupujuci za vyuctovan( opr: nahradnl dodavku iS v stlade s poskytn ukou.
Diely, za ktoré bola posk \g dhrada, prechadzaju %\ lebo iné

‘ o vlastnictva. Rekla%
staznosti neoprévﬁujui eho resp. obJednavE y zaplatenie odmiets zdrziaval.

Zaslanie pristroja n adresu sa uskuto¢ni b . Naklady na montaz Y na pracovny
Cas a cestovné), lady na prepravu a iesnembzeme prevziat. ia naSe montazne
podmienky. Sldzb kytnuté v zarucnej aJu za nasledok preg@ rucnej doby. Zaruka
zanika prizasahoch cudzich oséb. 7™

Po@n pouziti rozpustadiel axgistiacich prostriedkov na bé's}ogenizovanych uhlovodikov,
napr. 1,1,1-trichléretanu chloridu, méze na io¥om zasobniku, pistoli aj na gal-

izovanych dieloch dochadZat k chemickym reakciam (1,%1-trichléretan s malymi mnozstvami
vody dava kyselinu solnt). Tym na dieloch dochadza k oxidacii, v extrémnom pripade moze reak-
cia prebiehat’ explozivne. Pouzivajte preto pre Vase pristroje na striekanie farby len rozpustadla
a Cistiace prostriedky, ktoré hore menované zlozky neobsahuju. Na Cistenie v Ziadnom pripade
nepouzivat kyseliny, Ithy (zasady, odmorovace starych naterov atd.).

10. EU-vyhlasenie o zhode

Lakovacie pistole a Cerpadla su vyvinuté, skonstruované a vyrobené v zhode so smernicou ES
98/37/EG, 94/9/EG.

Pouzité boli nasledovné harmonizované normy: DIN EN 12100, Bezpecnost' strojov, pristrojov a
zariadeni, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Diel 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24 a v pripade

potreby ZH 1/406, ZH 1/375 a ZH /1 81.
Technicka dokumentacia je k d|§p kompletnom stave a nay a pouZitie patriaci k}a
pistoli je k dispozicii v or|g|na eni ako aj VJazyku kr i ivatela. \\{\W,
\\ SATA GmbH Yx
\2\ ko Q\

A A

XX1.10
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m Kullani imat1 SATAjet 1

Y /\‘0 A Lo
; Pie=,
Isbu isleti imati cihazin/boya taba%il kullanimindan bnce%: n ve dikkatlice lé\

letim talimati, her cihaz -

okunm ikkate alinmali ve belirtile limatlara uyulmalidir.N
kuls ISipIn  erisebilecegi gl i bir yerde saklanmah%ﬁ. ihaz/boya tabancasi, yalnizca

- N
(RP/HVLP) QS ' 3y

bilgisine sahip kisileruzman) tarafindan islet inabilir. Cihazin/boya tabancasi
ine uygun olmayan kullaniminda veya cihaz lzerindeNapilan degisikliklerde veya uygun
olmayan yabanci pargalar ile kombinasyonda maddi hasarlar, cihazi kullanan kiside, yabanci
kisilerde ve hayvanlarda ciddi saglik sorunlari meydana gelebilir ve bazen hayati tehlike s6z konu-
su olabilir. SATA, bu tir hasarlardan (6rnegin isletim talimatina uyulmamasi) sorumlu tutulmaz.
iigili Glkenin veya cihazin kullanim yerindeki uygulanabilir giivenlik talimatlari, is yeri yénetmelikleri
ve is guvenligi talimatlari dikkate alinmali ve bunlara uyulmalidir (6rnegin Ticari Meslek Sendikasi
Birligi'nin Aiman Kazalarin 6nlenmesine iliskin mevzuatlari BGR 500 (BGV D25) ve BGV D24 vs.).
SATA, SATAjet, SATA-Logo ve/veya burada belirtilen diger SATA-Urinleri ya tescilli markadir, ya da
ABD’de vel/veya diger llkelerde SATA GmbH & Co. KG firmasinin markalaridir.
Sadece SATA adam (DIGITAL) modelinde: Agilmasi durumunda patlamaya kargi koruma ve
garanti ortadan kalkmaktadir.

Dikkat edilmesi gereken hususlar A
Vernikleme tabancasini kesinlik?e ir zaman kendinize, yi %ahlslara ve hayvanldra gogru
yoneltmeyiniz. Solvent ve i iler asindirmaya / tah im&m e yol acabilmektedi ece
calisma kademesi/agsamasi rekli olan solvent ve veg iktari aletin ¢alisma ce' &{n e mev-
cut bulundurulabilir (G ﬁ&onunda solvent ve v kaidelere uygun olar: Q:h% odalarina
geri gotirilmek zol rlar). Aletin her tirli t@\ ismalarindan 6nce ava sebeke
baglantisindan ayr) | gerekmektedir. Herd§letmeye almadan 6nce, ézellikle her temizlikten
ve tamir gay{g‘ ndan sonra, bi.'ltiig,ﬁ‘i In ve somunlarin ;&g ‘mus olmasina ve
esf

tabancalarm_ve: hortumlarin sizdirpaz o ugunun kontrol e erekmektedir. Bozuk

pargala ﬁ’@i§tirilmesi veya ilgili ékf@} bakimlarinin yapilm gerekmektedir. MUmkin olan
en m@mel vernik neticelerine egg’yﬂksek emniyeti sa'l@'ﬁek icin sadece orjinal yedek
p@l_a‘ ullaniniz. Verniklemé&rﬁda kolay yanici Fa@g ustugundan dolayi vernikleme
islémi yapilirken galisma alaninda ates kaynaklarinin (Orn."agik ates, yanan sigaralar, patlamaya
karsi korunmamig lambalar v.s.) bulunmasi yasaktir. Vernikleme islemlerini yaparken kaidelere
uygun ilgili galisma korumasi malzemelerinin kullaniimasi (Orn. solunumu koruyucu) gerekmektedir.
Puskirtme islemi esnasinda yliksek basinglarda 90 db(A) ses basinci seviyesi asildigindan dolayi
uygun kulak koruyucusunun kullaniimasi gerekmektedir. Vernikleme tabancasinin uygulamasi
esnasinda kullanicinin viicut kisimlarina titregimler iletimemektedir. Geri tepme kuvveti dlslktr.
Bu iiriiniin 0 mintikasinin patlama tehlikesi bulunan bdliimlerinde kullaniimasi yasaktir.

1. Teslimat kapsami ve teknik bilgiler (Genel)
* 0,6 Litre cabuk degistirme-akma kupasi < Alternatif: Déner mafsalsiz 1,0 Litre QCC-

(Plastik) entegre edilmis damlamayi dur Aliminyum kupa
durma sistemi ile « Maksimal igletme 1sisi Malzeme: 50 ° C
+ Doner mafsal (Teghizatin tlriine gore) * Maksimum tabanca giris basinci 10 bardi
* Alet seti $ %‘ (1 MPa) /{(1%&&) \?‘

h@:i\l'giler (Model HVLR&\\E\M

orlu tabanca 1,7 HVLP,

1.1 Teknik bilgiler (Mod@”

* Enjektorlu tabanca 1

*da hava tuketimi: 35

* 2 bar'da hava tlketi 5 NI/min
» Tabanca giris bés +» Nabanca giris basinci 2 MPa) - (HVLP)
1,5-2,0 b& 540,20 MPa) /& &
px oA p XXII1
N . P
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2. Fonksuycy& ciklamasi e

2.1 Gene ’” ‘%t\:

SATAjet B RP/HVLP vernil Qe ncasl, boyalar ve vemi ve diger akici maddeleri \‘
UyUkligu puskirtme ozitesine baglidir) puski indir. Zimparalayici/agindirici,
z@enzm iceren malzem enmesi yasaktir. Pl k icin gerekli olan basingh hava,
tabanca kulbunda vidalanmis olafshava baglantisi izerinden ilétilmektedir. ik basing noktasina kadar
tetik kabzasina dokunulmasi ile hava supabi agilmaktadir (On hava kumandasi). Tetik kabzasinin
cekilmeye devam edilmesi ile boya ignesi boya enjektoriinden disariya gekilmektedir. Daha sonra
puskirtiilecek malzeme yer ¢ekim giictinden dolayi basingsiz bir sekilde boya enjektériinden disariya
akar ve ayni zamanda hava enjektoriinden gikan basingli hava sayesinde de dagitiimaktadir. Kupa

kapagi, malzemenin havalandirma deliginden disariya akmasini énleyen damlamayi durdurma sistemi
ile donatiimigtir.

2.2 Dijital basing 6lgme (Sonradan donatma ¢6ziimii)

,SATA adam* modeline entegre edilmis olan dijital basing dlgme tertibati, 0,2 bar (3 psi) basingtan
itibaren + 0,05 bar’lik (1 psi) gosterge dogrulugu ile tabancanin giris basincini gésterir. Basing altinda
olmadigi zaman pilin émriinii uzatmak igin basing élgme ,sleep” modustine getirilir. Basmg Olgme

tertibati dis etkenlere karsi hermetik.izole edilmistir (maksimal 1s,60° C derece). Maksimal gdsterge
degeri 99 psi veya 9.9 bar'dir. 3

2.3 ATEX, FM Global (P@ kars koruma)

Dijital basing élgme te 1,adam" bir yapi érnek ko @en gegirilmistir ve AB @& 94/9 EG
il sekillendirilmis ve ma%

ile uyum iginde geli;
IIC T4

B 11S CL1, ZN 0, AEx j
IS CLI, DIV 1, GPA, B,C&PyT4'
gore g b!‘a@nlm@tlr ve 0,1 ve b@@na boéluimlerinde 60° efeceye kadar kullanilabilir.
Basu@’ne aletinin, gbstergeni@ apagin vs. hasarli o@durumunda tabanca kesinlikle
malidir. Basing élgm ibatl sadece SATA fabrik mir edilebilir. Ne gekilde olursa
olsun, ondeki levha gikartilarak.basing 6lgme bélmesine nmesi tehlikelidir, patlamaya karsi

koruma miisaadesinin ve garantinin ortadan kalkmasina ve basing 6lgme tertibatinin hasar
gormesine sebebiyet verir.

3. Yapi

1 Enjektor takimi (Bunlardan sadece hava 6 ColorCodeSystem// Renk kodu sistemi
enjektord gériinmektedir) 7 Hava baglantisi G % a

2 Kendiliginden ayarlanan igne paketi 8 Hava pistonu (Goérlinmemektedir)
(Gortinmemektedir) 9 Arretierschraube

3 Tetik kabzasi 10 Hava mikrometresi

4 Kendiginden ayarlanan hava pistonu 11 Malzeme miktari ayari
ambalaji (Gorinmemektedir) 12 Vernik elegi (Gorlinmemektedir)

5 Kademesiz yuvarlak / genis puskirtme ayari 13 Damlami durdurma sistemi

¢ ?~ (;36%mektedir) i:?\
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4. isletme /§ &2@ /%@ 4y
Her i§|etrr€/’ﬁl dan once, Ozellikle %ml likten ve tamir calis dan sonra, bitiin vidaé%t\l‘

ve somunlanpASiki oturup oturmadiklariin trol ediimesi gerekmel iBu 6zellikle malzeme miktar”
aya) @(Ka@ somun), yuvarl \%g puskirtme ayari ve @kmmetresi icin somun anahtari
p?&ﬁﬂ icin gegerlidir. Ver@mg tabancasi génderilm%ﬁnce asinmaya/paslanmaya karsi
koruyucu maddesi ile islenmistir Ve bu nedenle kullanmadan o inceltici veya temizleme malzemesi
ile ylkanmasi gerekmektedir. Her tiirlli bakim ve tamir ¢alismalarinda, aletin basingsiz durumda olmasi
(Basing altinda olmamasi) gerekmektedir, yani hava sebeke baglantisindan ayrilmis olmasi gerekmekte-
dir. Bu emniyet bilgilerine uyulmadigi takdirde, hasarlar veya yaralanmalar olabilir ve hatta élime kadar
yol agabilir. SATA uyulmadigindan dolayi olusan muhtemelen neticelerden dolayr mesuliyet Ustlenmez.

4.1 Temiz piiskiirtme havasi

...en guvenlisi asagidakilerin kullaniimasidir: Kaba puskirtme basinci
ayari igin entegre edilmis basing ayarli kombinasyon ince filtreler. Hava
hortumunda/baglantisindaki yliksek basing kaybindan dolayi, vernikleme
tabancasindaki akis basincinin denetlenmesi/ayarlanmasi gerekmektedir.
Art. No. 92296

4.2 Yeterli hava hacmi L

...ihtiyaca uygun kompresog, guctisshava borusunun by ine kesitleri ve
cok fazla basing kaybini 6 \e Uzere, antistatik ve d & kargi dayanikli
model olarak en az 9 ¢apl bir hava hortu oyaya zarar veren

maddeler icermez, aglantisina (G % a tmeden 6nce, hava
S el

hortumuna ufle| i ‘gerekmektedir. Hava nun en azindan 10
basinca dayafiikli'vg’solvente dayanikl o} kmektedir. Toplamska
direnci < 100 on Ohm. 7™

Ci
An.rﬁ@(u:unluk 10m) - (b ﬂﬁ/}yaglara karsi daya@é@dir)
4 ava’mikrometresi/Ek mtre
Entegre edilmis mikrometreyi§maksimal gegcis icin tamamen aginiz, yani -
dikey olarak pozisyon lII’e getiriniz. Kademesiz ayarlanabilir hava mikrometre- e -
si sayesinde tabancanin i¢ basinci dogrudan dogruya boyama tabancasinda '3:‘_‘,..
degistirilebilir. Tabancay hava sebekesine baglayiniz, tetik kabzasina basiniz ,D
ve istenilen tabanca i¢ basincini ayarlayiniz. =

Lutfen dikkat ediniz:

- Uzunlamasina ayarlanmis mikrometre (Pozisyon |l — tabanca gdvdesine
paralel) = Maksimal plskirtme, maksimal tabanca i¢ basinci (Tabanca girig
basincina esittir)

- Pozisyon | veya Il (Tabanca gdvdesine gapraz) = En az puskirtme, en az
tabanca i¢ basinci (Kuglk vernikleme calismalarinda, benekleme v.s.) 0

Dikkat: Hava sebekesine baglain n tabancada hava ik%mtresi icin 2 !
olan tespit vidasinin, Poz. 9, K\, ikle sOkllmesi yasaktm\%ﬂ, espit vidasi N

sokilmiisse, 0 zaman t@\n isletmeye annmasg\a{ é
S &L &L
¢ 0/3& {;;\ XXI13
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Ek manomeﬁﬂs A adam: «0 il
Yan kilit o%s: I bir SW 2 alyen an?A}?| evsettikten sonra h@k - ) E‘
¢ M : .

in. Daha sonra, st ava mikrometresi y ATA

metresifi |
adé\he’}" Q F —‘ﬂ \‘
Hava mikrometresindeki kilit%civatasinin (Poz. 9) taba%aya takilmis Eg

ve sikilmig olduguna dikkat edin. Tabancay! basingl hava sebekesine
baglayin, gekme koluna basin ve istediginiz piiskiirtme basincini dén-
diirerek ayarlayin.

4.4 Giris akigi basincinin dogru ayarlanmasi

a) SATA adam basing 6lgiim tertibath tabanca:

Tabancadaki Sata adam’i dondurerek gerekli basinci 1,5 - 2,0 bar arasinda
ayarlayin. +/- 0,05 bar (+/- 1 psi) gosterge hassasiyeti ile basing tam olarak
ayarlanabilir ve boyama islemi sirasinda surekli kontrol edilebilir.

b) Mikrometre/Manometreli tabanca
Basing azaltici Gizerinden yeter! a%?:\ saglayiniz. Mikrom re%éﬂnde
tavsiye edilen 1,5 - 2,0 bar gi cini ayarlayiniz %
Art.No. 27771 E E\
c) Basing hava %ﬁ\manometreli tabaric Q\
g erekli olan giris basiici

Basing azalt& den tabanca modelK

ulagilaca kilde basinci ayarlayiniz.

Art.No. OQ’) 0%
d) %anometresiz tabanca Q 2

a) ve c) de belirtilen tabanca girisindeki 6lgilebilen hava basincinin, mano-
metre olmadan dogru ayarlanabilmesi igin hortumdaki basing kaybindan
dolay! ayrica her 10 m yakl. 0,6 bar basing ayarinin tavsiye edilen girig
basinci lizerinde (ig gapi 9 mm) ayarlanmasi gerekmektedir.

4.5 Malzeme miktari

Malzeme miktar ayari

Malzeme viskozitesi ve istediginiz malzeme gegisine uygun olarak ayarlayin
(ok @) ve kontra somunla (ok @) kilitleyin. Malzeme miktar ayari genel
olarak tam agilir.

4.6 Yuvarlak / genis piiskii ?., ?»
Yuvarlak / genig pﬁskﬁrtme;gu
Sivri hlizmesinin verniklel M an objeye kademesiz masi igin:
Sol tarafa gevirme - e%iiskﬁrtme é
a

Sag tarafa QevirZ/Y k piiskiirtme Q/\z\ Q/\z\
&S L

Ch R

*



m Kullani

N

4.7 Enjektd, g/

Enjektor taki
olugan
edini

enjektord igin Universe

tarafa gelecegi sekilde monte ed

imat1 SATAjet

- renk ignesi (V4A), renk;
mple” denetlenmis birimdir. Ei

tedir. Sadece

N N
1 (RP/HVLP) %

n/%u (V4A) ve hava enjektoriinde
or takimini sabit bir ,;e:@ nte

anahtari kullaniniz). Boya torl, boya
@‘ ava enjektoriinin, Uze@iyazmm Ust

esi/sabitlestirilmesi gerekm

orjinal yedek pargalar, en yiiksek kaliteyi ve uzun émirliligu garanti etmekte-
dirler. Renk enjektori igin Universel anahtarin delikli igten alti kdseli anahtarini
(SW 12) kullaniniz.

Yabanci pargalarin takilmasi durumunda kalitenin diigmesi miimkiindiir ve

SATA garantisi kalkar veya saglik icin tehlike olusabilir.

Enjektor takimlar , Model RP

SATAjet 1000 B RP 0,8 igin 151316
SATAjet 1000 B RP 1,0 igin 151324
SATAjet 1000 B RP 1,3 igin 149161
SATAjet 1000 B RP 1,6 igin 149179

Enjektor takimlar , Model HVLP

SATAjet 1000 B HVLP 1,4 icin 149195
SATAjet 1000 B HVLP 1,7 igin 149203
SATAjet 1000 B HVLP 1,9 icin 149211
SATAjet 1000 B HVLP 2,1 igin 149229

SATAjet 1000 B RP 1,8 igin 150417
SATAjet 1000 B RP 2,0 igin 1491
SATAjet 1000 B RP 2,5 igin 151 g?”
SATAjet 1000 B RP 3,0 igin 54%6}

7

SATAjet 1000 B RP 4,0 icifnd
SATAjet 1000 B RP 5, 4195

Ay
N\

4.8 Piiskiirtme fesi Q\
Overspray veflistyidzey sorunlarini 6n|ey€l; iA, buna bagl tabany&g; e
fe

basinci ilgshava'plskiirtme deligi ile boyana irme

birakil @ekmektedir. \'? r
Mode@ lskiirtme mesafesi\\{{a anca giris basinci \>
18 - 23 cm QM QM’

,5-2,0 bar
HVEP 13-17 (21*) cm

2,0 bar
4.9 Enjektor i¢ basinci - Model HVLP -

Hava girigsinde 2,0 bar‘'dan fazla girig basincindan itibaren enjektér i¢ basinci 0,7 bar'i asar. HVLP
isletme tlrd icin olan azami giris basinci tabanca gévdesinde damgalanmistir. 2 bar‘i asan basingtan
itibaren SATAjet 1000 B HVLP U.K. yasalarinca bir Compliant-Piskirtme tabancasidir. (Lombardya*
(italya): Giris basinci 2,5 bar'dan daha kiigiik — Enjektér i basinci 1,0 bar'dan daha kiigiik)

Kontrol hava kapaklari: Delik biyliklugine baghdir (Talep lizerine)!

k obje arasinda ilgili

5. Kendiliginden sonradan ayarlanan contalarin degistirilmesi
a

Malzeme tarafi: Kendiliginden sonradan ayarlama sistemli boya ignesi contasini degistirmek icin, boya
ignesinin ve tetik piminin sokllmesi gerekmektedir. Renk ignesinin yerine somun anahtarini SW 4 silin-

dirik gikintil (Siparis no. 9050) tabancaya itiniz ve basing yayl salmastra vidasini ve contayi tabancadan
vidalayarak sokiiniiz. Boya ig/risf?&;alajmda (Siparis No. 154 lunan pargalari (bask# c%!&n,
baski yay! ve yeni conta) alyes;oe tarin silindirik gikintisina ii tabanca govdesine vidilé\m oya
bulutuna hasar kontro@ tekrar takin. \ \k\

Hava tarafi: Hava pi u igin conta tutucusuny (@5 no. 133942) degistirm imyilk once renk
ignesi ve tetik kahza sokllmesi gerekmektedir, pistonu kolunu (Sipat 959) disariya
cekiniz ve sol anahtari SW 4 ile conta tuty komple vidalayarak s¢ Yeni conta tutucu-
sunu komp r\gyﬂmz ve elle sikiniz. H %u kolunu sadece hafi a%yagl ile (Siparis no.
48173)/yagla 1z ve monte ediniz, $igd’>e tik kabzasini ve renk ig:;uesin krar monte ediniz.

. ~

=
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| SATA Kullan@;tl SATAjet Qﬁ ;RP/Hva) \2\%\ ~—
-

Litfen kesinlikle siddet uygulamayiniz. Biiylik boru kerpeteni, kaynak hamlaci v.s. uygun
olmayan yardimci malzemelerdir. Nizamina uygun bir tamir cogu durumlarda ancak 6zel aletler
ile yapilabilir. Bu durumda siz sadece hasar sebebinin tespiti ile ilgileniniz ve bu hasarin orta-
dan kaldirlmasini misteri servisimize birakiniz. Sizin sdkecek olursaniz, tabancanin kusursuz
fonksiyonlugu ile ilgili mesuliyet kalkar.

a) Tabancayi inceltici veya temizleme malzemesi ile iyice yikayiniz.

b) Hava enjektoriini firga veya temizleme firgasi ile temizleyiniz. Tabancayi inceltici veya

temizleme malzemesinin igine koymayiniz.

c) Kirlenmis delikleri kesin{ e uygunsuz malzemelerjegyalar ile temizlemeyiniz,egn ufak
hasar, puskirtme seKlini ilemektedir. SATA-E jeﬁgr‘temizleme ignelerini I%‘ﬁlmz
(Temizlik setinden mﬁw

d) Tabancanin kafas?%&kl iyah hava dagitma h }s\l (Siparis no. 143230/ \SQ sadece

hasar gérdigi nk enjektoriine sizdin Imadig1 durumda) s6 &2. onksiyonu
garanti ed% igin, soktlukten sonri

6. Temizlik ve bakim

aman yeni bir hava isi halkasinin
yakilmasgi gerekmektedir. Yeni hav: gitma halkasini dogru yeflegtiriniz ve renk enjek-
térUp& sikica vidalayini a agitma halkasi igj& e etme tailmatina
uyunu 7
e)\$@ pargalari tabanca@%ﬁaﬁf yaglayiniz (Sipari @8173).

agitma halkasini talimatici PDF o vidyo olarak Homepage
famizda www.sata.com/Media altinda bulabilirsiniz. Ayn1 sekilde orada tabanca

temizligi ile ilgili bir filmde daha ayrintil bilgiler edinebilirsiniz!

Onemli bilgiler:
Tabanca, inceltici veya temizleme malzemeleri ile elde veya konvensiyonel tabanca yikama
makinesinde temizlenebilir.

Asagidaki tesebbiisler tabancayaltertibata hasar verirler ve gerekirse patlamaya
kargi korumanin kaybolmasina ve garanti hizmetleri taleplerinin kaybolmasina yol
agmaktadirlar:
- Tabancanin inceltici veya temizleme malzemesinin igine temiz

lik icin gerekli olan slireden daha fazla birakilmasi
- Yikama programi sona erdikten sonra tabancanin tabanca ylkama makinesinden

cikartiimamasi ?’*

- Tabancann lltra ses temi)skg‘b isteminde yikanmasi/temi mesi i‘.

- Kullanima uygun olma@ e/carpma zorlamaIaN\\ %
N N

XXI1.6 A



6.1 Hava&gé halkasini takma& & ", .
Onemlibilgiler: Hava dagitma h. ni*¢ekerken tabancan @vdesinde- %&’?
ki sizdir kenarlarina asla h rmeyiniz. Bu nedenl dagitma
D<§ sigh gikartirken oldugun2 ikkatli davraniniz.
1. Once enjektor takimim, sokiiniiz: a
a. Hava enjektoruni gikartiniz
b. Malzeme miktari ayarini vidalayarak gikartiniz

c. Yayi ve boya ignesini disariya dogru ¢ekiniz
d. Boya enjektoriinii sékiinliz (Alet takimindaki anahtar ile)

2. Hava dagitma halkasinin sokiilmesi \
(Ozel aletler ile) P
Aletin yardimi ile hava daditma halkasini disariya dogru cekiniz veya r .
kaldiriniz ve biitlin pislik artiklarini temizleyiniz. 2

ILiitfen tam olarak siz
yerlesmis olup olmadig
sizdirmazhgi eng

ngellemedigini kon\
3. Yen«vq%{éltma halkasmln% isilmesi &
i va dagitma halkasgts ok\ (1) ile isaretlenmigmolams pla-

iniz!

Y

3a
a isaretlenmis olan g:ﬂ))k 2) igine oturacak @
&r estiriimelidir! 6

3b Sonra muntazam sekilde hava dagitma halkasini igine bastiriniz, 5
boya enjektdriini icine vidalayiniz ve bunu hafifce geviriniz ve hemen i
tekrar cikariniz. Tabanca gévdesindeki hava dagitma halkasinin hig
sizdirmadigini kontrol ediniz. 3.b

4. Enjektor takiminin montaji (1°de anlatildigi sekilde ters siralamada.)
ITabancadaki sizdirmaz yataklara ve sizdirmaz ylzeylere hasar
vermeyiniz!

XXI1.7
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7. Miiiv.ikun fonksiyon arizalan ‘%t\

Ariza Sebep o~ Yardim
?abanca damlatiyor §Boya ignesi ve boya enjek%rﬂ Boya ignesini ve boya
arasindaki yabanci maddeler, enjektoriind sokiinlz,
sizdirmazli§i engelliyor incelticide temizleyiniz
veya yeni enjektor takimi
yerlestiriniz
Renk/boya ignesinden Kendiliginden sonradan ayar- igne contasini degistiriniz
boya/renk (Boya ignesi lanan igne contasi bozuk veya
contasi) ¢ikiyor/siziyor kaybolmus
Puskirtme Boynuz/kenar delik veya hava | Inceltici iginde yumusatiniz,
resmi Kivrik devridaimi tikanmig daha sonra SATA-En-
& '\ jektor temizleme ignesid
§ ?" ?\emizleyiniz £
\ ao»\..
Piikiirtme hiizme .} Boya enjektrii itlini Hava enjektoriifti, 160°
si damla hava devridaimini esi U

ceviriniz. E§ nim
seklinde veya resmi d giéy cek
oval olurs yavenjektort
& & ﬁ%; va devridaimini

o“ 6&2 yiniz

N
@Miginde yeterli \ ‘T\./Malzeme dolduru-
alzeme yok nuz/ilave ediniz
¥ Boya enjektoru gekilmegnis,” | 2. Pargalari uygun bir
sekilde sikiniz
3. Kendiliginden sonradan 3. Pargalari temizleyi-
ayarlanan igne contasi niz veya degistiriniz

bozuk, Enjektor takimi
kirlenmig veya hasar

gormus
Malzeme boya kabinda 1. Dagitma havasi boya 1. Pargalari uygun bir
figkirlyor veya ,kayniyor’ kanall tzerinden boya sekilde sikiniz

kabina girmis. Boya en-

jektorii yeterli gekilmemis
2. Hava enjektori tamamen 2. Pargalari temizleyiniz

vidalanmamis, hava devri-

daimi tikanmig
%urak bozuk veya enj t? v3.Pargalari yenileyini ?’*
takimi hasarl \F

A\ A

-
& K

S
N
XXI1.8 C;}\Q/



(RP/HVLP)

: Yede.k g}im.ama C;; 0& %&‘\.

Tek paket vernik el @0 adet)
4 CCS-Clips'li arfibalaj Q».
5 hizl kuplaj rakori Y4 IG’li ambalaj

10520 Boya ignesi igin 12 yayli ambalaj

15438 Boya/renk ignesi ambalaji

16162 Déner mafsal komple

17152 12 hava pistonu — yayli ambalaj

27243 0,6 | Akici kupa (Plastik), QCC c¢abuk degistirme igin
49395 0,6 | plastik kupa i¢in vida kapagi

76018 10 x 10 Adet vernik elekli ambalaj

76026 50 x 10 Adet vernik elekli ambalaj

89771 Yuvarlak ve genis puskirtme ayari igin ig

91959 Hava pistonu kulpu

9050 Alet seti (Cektirme aleti, vernik stizgeci, SW 2 alyen anahtar,

SATA i¢ alti kdse anahtar ve civata anahtarindanglusur)
130153  SATA adam ?‘*
130492 Cekme demiri séti Ajet \&» ‘\%»
130542  Tamir seti \ \

133926 Sarici m

ti Q ?
133934  Yuv i$ puskirtme ayari mi@ﬁ onta ile birlikte am Qs‘&u
133942 C utucu, komple
133959 % ; 3x boya ignesi/3x a pistonu yayi

S.

133967 hava mikrometresi '&Iit civatasi bulunan alajseti
1339 %ava baglanti pargasi % 66*79
133991 3 hava pistonu kafasi bulanan ambalaj seti 0
Kontra somunla eMme miktar ayari
964 Hava mikrometre
140574  Tirtilh diigme ve civata (2'ser adet)

140582 Boya puskurtme deligi igin 5 conta elemanli ambalaj
143230 Hava enjektori halkasi (3 adet) ambalaj

[l 130542 sayili onarim setinde yedek parca olarak temin edilebilir

**  Servis linitesi olarak temin edilebilir

*** Yay setinde temin edilebilir

**** Doner mafsal sadece plastik kupada

. 82826 sayili hava pistonu servis (initesinde yedek parga olarak temin edilebilir

Yedek parga gizimlerini ve aksesuvarlari, kitabin sonundaki katlanir sayfada bulabilirsiniz.

XXI.9
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9. Garantie}%;%ﬁ @ /& i
Vernikle ancalar igin (bu tur aletl aylik garanti vermekte;@ garanti, son tuketiciye/ Ié\'—‘
aliciya sat | ile baglamaktadir. . \‘
Garanti, garanti siresi iginde ort ikan pargalarin fabrika h veya malzeme hatasindan olusan
n%qe degerini kapsamakta unsuz veya nizamina mayan kullanimdan dolayi, satin

alamweya Uglincu sahislar tarafindan yapilan hatali montaj veyasgalistirma, kullanimdan dolayi olusan
dogal asinmalar, hatali uygulama veya bakim, uygun olmayan pulskirtme malzemesi, degistirme
malzemeleri ve killii su ve asitlerden dolayi kimyasal etkiler, elektro kimyevi veya elektrik etkilerden
dolayi olusan hasarlar, eder bu hasarlar bizden kaynaklanmiyorsa, hari¢ tutulmaktadir. Zimparalayici
plskirtme malzemeleri, 6rn. kursun silyeni, dagilimlar, cilalar, sivi zimparalar, v.b. supablarin,
ambalajlarin, tabancanin ve enjektorin dmriini kisaltmaktadirlar. Buna dayali olan aginma gorinim-
leri, bu garanti kapsami iginde degildir. Aleti aldiktan sonra derhal kontrol ediniz. Belli noksanliklarin
alet teslim alindiktan sonra 14 giin iginde teslimatgi firmaya veya bize yazili olarak bildiriimesi gere-
kmektedir, aksi takdirde garanti hizmetlerine dayal talepleriniz yanar. Daha baska her tirli talepler,
ozellikle tazminat talepleri, hari¢ ttulmaktadir. Bu, danismanlik, aligstirma ve gdésterme esnasinda
olusan zararlar igin de gecerlidir. Eger musteri, tarafimizdan yedek yikimluliginin belilenmesinden
once, derhal tamir edilmesini veya yedegini/yenisini istiyorsa o zaman yedek/yenisinin teslimati her

defasindaki glinliik satis fiyatinin faturalanmasi ve 6denmesi kargilidinda yapilmaktadir. E§ alin
hatali oldugunun ihtar edilmesi lgor%dildiginde garanti tal i%ﬁhlundugu tespit edileog:%a,
0 zaman mdusteri hesaplana Y%v'nweya yedek/yeni tesli NE» aranti hizmetine uy k bir
matlup alir. Yedegi/yenisi te %\e ilmis olan pargalar biziﬁ%&ﬂ iyetimize geger. Malin %‘g masinin
ihtari veya diger sikay %gteriye veya siparig v % lemeyi reddetme vey iKtirme hakkini
vermez. Aletin po: asl/gonderilmesi, bizs%\r fsiz olarak yapilmal ndadir. Montaj
masraflar (Calt saati ve yol masraflari) v kliye Gcreti ve ambalaj aflarini Ustlenemeyiz.
Burada mongﬁ‘a larimiz gegerlidir. Gar@nti“qizmetleri, garanti si]re;@ masina yol agmaz.
Yabancilagr mudahale etmesi durumunda, garanti kaybolur. C‘Q
Dil@»-glq'enli hidrokarbon te@?e?i, orn. 1,1,1-Triklor e@ metil klorid gibi, inceltici ve
zIéme malzemelerinin k a, aluminyum kab, @’ e galvanizli pargalarda kimya-

Sal etkiler olusabilir (1,1,1 Tri etan ¢ok az miktarda su ilé\karisiminda tuz asidi olusmaktadir).
Bundan dolayi pargalar oksitlesebilmektedir ve asiri durumlarda tepki patlama seklinde olabilir.
Bu nedenle boya puskirtme aletleriniz icin sadece yukaridaki bilesenleri icermeyen inceltici
ve temizleme maddeleri kullaniniz. Temizlik igin kesinlikle asit, killi su (Lavga, kostik v.s )
kullanmayiniz.

10. AB Uygunluk agiklamasi

SATA firmasinin vernikleme tabancasi ve pompalar, 98/37/EG, 94/9/EG AB dogrultular
uygunlugunda gelistirilmis, tertip edilmis ve Uretilmistir.

Bu esnada asagidaki uygunluk normlari uygulanmigtir: DIN EN 12100,Makinelerin, aletlerin ve te-
sislerin emniyeti, DIN EN 1953, DIN 31000, DIN 31001 Kisim 1, BGR 500 (BGV D25), BGV D24
ve ihtiyag durumunda ZH 1/406, ZH 1/375 ve ZH 1/181.

b 4
Teknik dokiimantasyon tamamen ttur ve vernikleme t?bN ina ait olan kullanlm{k|@2u,
orjinal metin seklinde ve uy, y n Ulke lisaninda bulul Ir. \\{\W,

K&

Yi\\ SATA GmbH.

Sirket
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